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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Budowa budynku mieszkalnego wielorodzinnego Nr 3 wraz z infrastrukturg techniczng
zlokalizowanego na dzialce o numerze ewidencyjnym 8066/9, 8066/1, 2805, 8066/2,
jednostka ewidencyjna — 143801 1 Zyrardow obreb 0008- miasto Zyrardow

w Zyrardowie przy ul. Parkingowej — Kat. obiektu X111

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna /ST/ jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
zrealizowanie w cato$ci w/w budynku , ale dotycza wytacznie robot budowlanych
Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem n/w robot:

1.3.1 wykonanie wykopéw fundamentowych

1.3.2. wykonanie taw i stop fundamentowych

1.3.3 izolacje poziome fundamentéw

1.3.4 murowanie $cian fundamentowych

1.3.5 izolacje poziome $cian fundamentowych

1.3.6 izolacja pionowa fundamentéw i Scian fundamentowych

1.3.7 obsypanie fundamentow i §cian fundamentowych

1.3.8 wykonanie murowanych $cian nadziemia

1.3.9 montaz prefabrykowanych nadprozy

1.3.10 wykonanie zelbetowych elementoéw stropow oraz schodow nadziemia

1.3.11 wykonanie elementow wylewanych - stupow

1.3.12 wykonanie scianek attykowych dachu

1.3.13 wykonanie zelbetowych , monolitycznych rdzeni oraz wiencow i nadprozy
1.3.14 wykonanie murowanych $cian

1.3.15 izolacja parochronna stropodachu

1.3.16 izolacja termiczna stropodachu

1.3.17 pokrycie dachu blachg stalowa powlekang

1.3.18 montaz plastikowe;j stolarki okiennej

1.3.19 montaz metalowej stolarki drzwiowej , zewngtrznej

1.3.20 wykonanie izolacji termicznej i akustycznej budynku

1.3.21 wykonanie izolacji przeciwwilgociowej

1.3.22 wykonanie podktadow pod posadzki

1.3.23 wykonanie $cianek dzialowych

1.3.24 tynki wewnetrzne na $cianach i stropach

1.3.25 malowanie §cian i stropow

1.3.26 wykonanie ceramicznych oktadzin $ciennych

1.3.27 wykonanie posadzek

1.3.28 montaz stolarki drzwiowej wewnetrznej

1.3.29 wykonanie zewngtrznych elementow Slusarsko-kowalskich

1.3.30 wykonanie elementéw wejsciowych

1.3.31 wykonanie zewng¢trznej warstwy ocieplajacej Sciany zewnetrzne metoda bezspoinowa
1.4. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacja i poleceniami nadzoru inwestorskiego i autorskiego oraz
zgodnie z art. 22,23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.



2. MATERIALY

2.1. Materialy stosowane do budowy — wymagania ogdlne

Wszystkie materiaty stosowane do budowy muszg posiada¢ odpowiednie atesty, certyfikaty i
Swiadectwa jakosci oraz dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, badz ztozone w innym miejscu.

Kazdy rodzaj robdt, w ktorym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaplaceniem.
Wymagania szczegotowe dotyczace materiatdéw budowlanych powinny by¢ zgodne z

,» Warunkami technicznymi wykonywania i odbioru robdt budowlano-montazowych” t.1.
2.2. Stal zbrojeniowa i ksztaltowa

a)

b)

e)
f)

do zbrojenia konstrukcji zelbetowej nalezy stosowac prety ze stali klas A-0 (StOS) oraz
A-III (34GS) zgodnie z normg PN-EN 1992 -1-1:2008, okreslone w dokumentacji
projektowe;j.
do wykonywania podciggoéw i nadprozy z zastosowaniem belek stalowych walcowanych
nalezy stosowac belki dwuteowe normalne ze stali niestopowej wymagania jako$ciowe —
powierzchnia walcowki 1 pretdow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan. Na
powierzchni czolowej pretow niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i1 pekniecia widoczne gotym okiem.
odbidr stali zbrojeniowej i1 ksztaltowej na budowie dokonywany jest na podstawie atestu.
Przywieszki metalowe, przymocowane co najmniej po dwie do kazdej wigzki pretow,
kregoéw lub elementu ksztattowego, na ktérych nalezy poda¢ w sposob trwaty:
- znak lub nazwe wytwoércy
- Srednice nominalng
- znak stali
- nr wytopu lub partii
- znak obrobki cieplnej (w przypadku pretéw obrobionych termicznie)
- masg partii
Dla gotowych (odgietych) pretow lub siatek zbrojeniowych nalezy podac:
- znak wytworcy
- rodzaj stali, $rednice
- oznaczenie elementu, do ktérego przeznaczony jest dany pret, siatka, strzemiona,
zgodnie z dokumentacja konstrukcyjng obiektu
magazynowanie stali — wszystkie elementy musza by¢ magazynowane pod zadaszeniem
nie bezposrednio na ziemi ale na podktadach rozstawionych co ok. 2,0m
badanie stali na budowie — dostarczong na budowe stal nalezy zbada¢ laboratoryjnie w
przypadku gdy:
- nie dostarczono atestu
- powstaja watpliwosci co do wlasciwosci stali na podstawie ogledzin zewngtrznych
- stal peka przy zginaniu
Decyzje o koniecznosci wykonania badan laboratoryjnych podejmuje inspektor nadzoru.

2.3. Mieszanka betonowa

Przygotowanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane ze sktadnikéw odpowiadajacych
Polskim Normom lub §wiadectwom Instytutu Techniki Budowlanej. Mieszanka moze by¢
wykonywana na budowie lub dostarczana gotowa z wytwoérni (zgodnie z PN-EN 206:2014-04).
W obu przypadkach mieszanka i1 beton powinien spetnia¢ podstawowe wymagania:

a)
b)

c)
d)

warunki srodowiskowe, w ktorych elementy konstrukcyjne beda uzytkowane zaliczono
do klasy srodowiska 1 (§rodowisko suche)
woda dodawana do mieszanki betonowej — zgodnie z normg PN-EN 1008. Mozna
uzywac bez badania wody wodociggowej oraz wod zdanych do picia oprocz mineralnych
1 wod z rzek i jezior. Nie wolno stosowa¢ wod morskich , §ciekowych, kanalizacyjnych,
mineralnych oraz zawierajacych tluszcze organiczne, oleje, glony, mut
beton po zaggszczeniu nie powinien zawiera¢ pustek powietrznych wigcej niz 3% przy
ziarnach > 16mm i 4% przy ziarnach < 16mm
maksymalny wymiar ziaren nie powinien przekraczac:

4 najmniejszego wymiaru elementu konstrukcyjnego



- odlegtosci miedzy pretami zbrojenia zmniejszonego o Smm
- 1/3 grubo$ci wymaganego otulenia
e) maksymalna zawarto$¢ chlorkow w stosunku do masy cementu nie moze przekraczac
0,4%
f) konsystencja mieszanki betonowej — gestoplastyczna
g) temperatura mieszanki: 5 —30°C
h) minimalny wspotczynnik c¢/w dla betonu zbrojonego wynosi 1,54, minimalna zawarto$¢
cementu dla betonu zbrojonego wynosi 260 kg/m®
i) wytrzymalo$¢ gwarantowana betonu B20 wynosi nie mniej niz 20MPa
2.4.  Bloczki betonowe
Bloczki betonowe powinny mie¢ ksztatt prawidlowego prostopadioscianu o prostych
krawedziach 1 o rownych powierzchniach . Moga by¢ produkowane z betonu zwyklego , nie
zawierajacego w przypadku dodatku popiotow lotnych nadmiernego stezenia naturalnych
pierwiastkow promieniotworczych .Przetom bloczka powinien wykazywaé wilasciwy stopien
zageszezenia betonu , doktadno$¢ przemieszania wszystkich sktadnikow 1 brak zanieczyszczen
kruszywa obcymi ciatami szkodliwymi dla struktury elementéw . Powierzchnie zewngtrzne
bloczkéw powinny by¢ bez rakdéw , guzow czy wglebien , krawedzie nie poszczerbione , naroza
nie poobijane .
Nasigkliwo$¢ wagowa bloczkdéw powinna miesci¢ si¢ w granicach od 10 do 20 %
Przy odbiorze bloczkéw na budowie nalezy dokonaé¢ sprawdzenia :
- wymiarow i1 wielkosci skrzywien krawedzi 1 powierzchni
- wielkosci oraz liczby szczerb i odbi¢ narozy
- wielkosci i liczby peknieé
- przetomu
- wytrzymato$ci na $ciskanie
Ze wzgledu na skurcz nie nalezy bloczkéw wbudowywac wcezesniej niz po 10 tygodniach od
daty ich produkcji .
2.5. Cegla ceramiczna i pustaki ceramiczne
Jest cegla drazona , wypalana z gliny , powinna odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-EN 771-1 . Wytwarzana jest w jednej wielko$ci odpowiadajacej formatowi cegly zwykte;j tj.
250/120/65 mm .W zalezno$ci od kierunku otwordéw przelotowych rozrdznia si¢ dwa rodzaje
dziurawek :
- W - wozdéwkowa o otworach podtuznych
- G - glowkowa o otworach poprzecznych
Cegly wozdéwkowe produkowane sa z dwoma i trzema otworami, ceglty gtdwkowe z pigcioma i
szescioma otworami ..
Orientacyjna masa cegly wynosi 2,0 — 2,5 kg .
Powierzchnie zewngtrzne cegly muszg by¢ gtadkie i rowne
Dopuszczalne odchytki wymiarowe :
- nadlugosci (250 mm)  +/- 6 mm
- naszeroko$ci ( 120 mm ) +/- 4 mm
- nagrubosci (65 mm ) +/- 3 mm
Wady i uszkodzenia cegly nie mogg przekracza¢ wartosci jn.:
- odchylenia ptaszczyzny powierzchni 1 krawedzi :
* od ptaszczyzn podstaw : klasa 5 - 5mm, klasa 3,5—-6 mm
* od plaszczyzn bocznych i czotowej : klasa5 - 6 mm, klasa 3,5 - 7 mm
- szczerby i pekniecia krawedzi oraz narozy — glebokos¢ :
* dopuszczalna wielkos$¢ uszkodzen : klasa 5 -17 mm, klasa 3,5 - 25 mm
* dopuszczalna liczba uszkodzen : klasa 5 -2 szt , klasa 3,5 - 3 szt.
- peknigcia zewnetrzne w ptaszczyznach podstaw lub plaszczyznach
bocznych przechodzace przez calg grubos¢ Scianki — dlugoseé :
* dopuszczalna wielko$¢ uszkodzen : klasa 5 - 35 mm, klasa 3,5 - 40 mm
* dopuszczalna liczba uszkodzen ; klasa 5 -3szt. , klasa 3,5 - 5 szt.
Przeznaczenie cegly oraz nasigkliwos¢ :
- klasa 3,5 , nasigkliwos$¢ — 25 % przeznaczona wytacznie do wykonywania §cianek
dzialowych 1 $cian nie narazonych na dzialanie mrozu w stanie zawilgocenia .



- klasa 5 , nasigkliwos$¢ 22 % przeznaczona do wykonywania §cian no$nych
wewnetrznych , $cian zewngtrznych no$nych przy spetnieniu warunku mrozoodpornosci ,
scianek dzialowych .
W kazdej dostarczonej partii 25 % cegiel powinno by¢ cechowanych znakiem wytwoérni . Klasy
dziurawki oznaczane s3 w wytworni w ten sposob , stupy cegiel znakowane sg farbg
niezmywalng : klasa 5 - dwoma paskami niebieskimi , klasa 3,3 - dwoma paskami z6itymi .

2.6. Cegla pelna i bloczki drazone wapienno — piaskowe
Elementy te wytwarzane sg z mieszaniny piasku kwarcowego i1 wapna gaszonego metoda
prasowania .
Cegly pelne produkowane sg w dwoch typach wymiarowych wg PN-75/B-12003 :
- typ 1 NF o wymiarach 250/120/65 mm
- typ 1,5 NF o wymiarach 250/120/104 mm
Bloki drazone wytwarzane sg w trzech typach :
- typ 2 NFD o wymiarach 250/120/138 mm
- typ 3NFD o wymiarach 250/120/220 (240) mm
- typ 6 NFD o wymiarach 250/250/220 mm
Klasy wytrzymato$ci obu rodzajow elementow :
15 L (licowka ), 15,10,7,5
Wymagania dotyczace wyrobow :
a) ksztalt wyrobu powinien by¢ $cisle prostopadtoscienny , bez skrzywien powierzchni
b) krawedzie wyrobu powinny by¢ proste , a naroza ostre
c) uszkodzenia powierzchni i krawedzi nie mogg wystepowac w liczbie wigkszej niz ;
- 1 welemencie klasy 15L
- 3 welemencie klasy 151 10
- 45 w elemencie klasy 7,5
Gleboko$¢ uszkodzen elementu nie powinna przekracza¢ w zalezno$ci od jego typu i
klasy od 5 do 15 mm
Dhugos¢ uszkodzenia nie moze by¢ wigksza niz 20 do 50 mm
d) uszkodzenia narozy nie mogg przekraczac liczby :
- 1 welemencie klasy 15 L
- 2 welemencie klasy 15
- 3 welementach klasy 10i 7,5
Glebokos¢ uszkodzen moze wynosi¢ w zaleznos$ci od klasy najwyzej 6 do 20 mm.
e) odchytki wymiarowe nie moga przekraczac :

- dhugos¢ (250 mm ) +/-3 mm
- szeroko$¢ (120 mm ) +/-2 mm
(250 mm) +/-3 mm
- grubos$¢ (65,104,138 mm) +/-2mm
(220 mm) +/-3 mm
f) przetom wyrobu powinien by¢ jednolicie drobnoziarnisty ( nie dotyczy to wyrobu
klasy 7,5 )

g) barwa wyrobow klas 15 L i 15 musi by¢ jednolita
h) liczba potéwek w dostarczonej partii wyrobéw nie moze przekraczac 4%
Cegly 1 bloki z wyjatkiem wyrobdw klasy 7,5 powinny by¢ mrozoodporne .
Masy poszczegdlnych typoéw cegiet 1 blokow wynoszg $rednio :
- typ INF - 3,7kg
- typ1,5NF -55Kkg
- typ2NFD -6,2 kg
- typ3NFD -9,5kg
- typ6 NFD -20kg
W kazdej jednostce tadunkowej ( pryzmie , stupie lub wézku ) wychodzacej z wytworni , co
najmniej 5 cegiet lub blokéw powinno by¢ ocechowane znakiem wytworni o nastgpujacej barwie
- wyroby klasy 15 L - Zoéltej
- wyroby klasy 15 - zielongj
- wyroby klasy 10 - niebieskiej



- wyroby klasy 7,5 - czerwonej
Wyroby wapienno-piaskowe maja gorsze wlasciwosci cieptochronne niz wyroby ceramiczne,
dlatego tez na zewnetrzne mury budynkéw mieszkalnych stosuje si¢ gldéwnie bloki dragzone.
Ponadto nie sg odporne na dziatanie agresywnych wod gruntowych . Nie powinno si¢ uzywaé
tych wyrobow do fundamentéw , murow podziemnych oraz $cian budynkéw narazonych na
dziatanie wilgoci ( zar6wno od zewnatrz , jak i wewnatrz budynku ) oraz kwasow .
2.7.Belki nadprozowe typu L-19
Prefabrykowane belki nadprozowe L-19 ujete w karcie katalogu budownictwa pod numerem
KB1 -31.3.4.(1) — 82, sg przeznaczone do przekrywania otworéw drzwiowych oraz okiennych
w budownictwie mieszkaniowym oraz ogélnym .
Belki dostosowane sg do typowych otwordéw okiennych i drzwiowych .
Ze wzgledu na charakter pracy nadproza dzielg si¢ na trzy zasadnicze grupy :

,D” - nadproza drzwiowe

,N” - nadproza okienne w §cianach zewnetrznych obcigzonych stropami
- ,,5” - nadproza okienne w $cianach zewnetrznych nie obcigzonych stropami
Belki nadprozowe moga by¢ stosowane do innych celow pod warunkiem zachowania rozpigtosci
, obcigzen oraz maksymalnych no$nosci elementow podanych w projekcie .
Dane techniczne :
- beton klasy C20/25
- stal zbrojeniowa A-0 (StOS) oraz A-1II (34GS) zgodnie z normg PN-EN 1992 -1-1:2008,
- klasa odpornos$ci ogniowej ,,.B” (2 godziny )
Nadproza drzwiowe sg liczone na obustronne obcigzenie stropem o rozpigtosci 6,0 m i ci¢zarze
300 daN/m?oraz dla obciazen :
- w fazie montazowej - 100 daN/m? obciazenia montazowego
- w fazie eksploatacyjnej - 450 daN/m? obciazenia zewnetrznego
Nadproza okienne w $§cianach zewngtrznych obcigzonych stropami liczone byly na obcigzenie
stropem o rozpi¢tosci 6,0 m jednostronnie .
W obliczeniach uwzglgdniono wspotprace wiencow stropowych zbrojonych 2 pretami o $rednicy
10mm ze stali StOS dla nadprozy drzwiowych , oraz 4 pretami o $rednicy 10 mm ze stali StOS
dla nadprozy okiennych .
[lo$¢ elementdw w $cianie zalezna jest od jej grubos$ci
Nadproza w $cianach zewnetrznych powinny by¢ ocieplone
Minimalna dlugo$¢ oparcia belek na podporach wynosi 9 cm

2.8. Drewno budowlane

Drewno budowlane jest materialem ze Scigtych drzew, przede wszystkim iglastych (najczesciej
swierkowych lub sosnowych).

Do celow budowlanych stosuje si¢ drewno przechowywane w stanie powietrznosuchym. Takie
drewno zawiera 10 — 15% wilgoci.

Wytrzymatos¢ drewna zalezy od jego gatunku 1 klasy, od wad wrodzonych, zdrowotnosci,
uszkodzen mechanicznych i stopnia zawilgocenia. Nieprawidlowo$ci w uktadzie widkien, jak
falistos¢ wtdkna o przebiegu sko$nym itp., obnizajg wytrzymato$¢ drewna. S¢ki stabo
wyros$nigte, murszejace, znajdujace si¢ w poblizu krawedzi drewna tartego znacznie ostabiaja
jego przekrdj; zmniejszajg wytrzymatos$¢. Tarcica z takimi wadami nie nadaje si¢ do konstrukcji
drewnianych i powinna by¢ wysegregowana. Do celéw konstrukcyjnych nalezy dobiera¢ drewno
o mozliwie rownolegtym do krawedzi uktadzie wtokien 1 0 mozliwie malej ilosci sekow.
Sortymenty i klasy drewna:

a) drewno na stemple budowlane — otrzymuje si¢ z wyrebu drzew iglastych po oczyszczeniu
z sekéw 1 okorowaniu. W zaleznosci od dlugosci i $rednic drewno na stemple budowlane
dzieli si¢ na: dluzyce, ktody 1 wyrzynki. Drewno na stemple budowlane powinno
odpowiada¢ okreslonym normom i warunkom jako§ciowym.

b) tarcica iglasta — dzieli si¢ na tarcice nieobrzynang i tarcice obrzynang. W robotach
ciesielskich stosuje si¢ prawie wyltacznie tarcicg obrzynang z drewna iglastego. W
zaleznos$ci od wymiaréw przekroju poprzecznego tarcica obrzynana dzieli si¢ na deski,
bale, listwy, taty, krawedziaki i belki.



Impregnacja drewna — ma na celu uodpornienie drewna na oddzialywanie szkodliwych
czynnikow zewnetrznych oraz szkodnikow biologicznych. Srodki impregnacyjne sa to zwykle
mieszaniny solne roznych zwigzkéw chemicznych rozpuszczalnych w wodzie lub srodki oleiste.
Drewno konstrukcyjne musi by¢ oznakowane znakiem CE lub certyfikatem zgodno$ci

Tartak przygotowujacy drewno musi posiadac¢ certyfikat niezaleznej , akredytowanej
jednostki certyfikujacej . Konstrukcje drewniane nalezy przygotowaé zgodnie z normami :
PN-B-03150, PN-EN 14081-1+A1:2011
2.9. Gresy i inne okladziny ceramiczne
- odpornos¢ na $cieranie — podtoga (PEI 5),

- odporno$¢ na plamienie (klasa od 1-5, min. 4),

- wlasciwosci przeciwposlizgowe — podtoga (klasy R9),

- nasigkliwo$¢ wodna E podawana w procentach (dla ptytek $ciennych przyjmuje si¢ srednio
10%, dla podtogowych E zawiera si¢ miedzy 3% 1 6%),

- wytrzymato$é na zginanie (N/mm?, dla $ciennych min. 15, dla podtogowych min. 22) ,

- twardo$¢ (dawniej okreslana skalg Mosha od 1-10 min. 6-8).

- w pomieszczeniach natryskow — w klasie poslizgowosci B, uktadana na klej elastyczny

wodoodporny;

2.10. Materialy malarskie — farby

Farby gotowe (np. farby olejne, syntetyczne, lakiery, emalie, farby emulsyjne i silikonowe)

powinny by¢ przygotowane fabrycznie w postaci catkowicie przystosowanej do uzycia na

budowie.

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub

$wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.11. Stolarka budowlana

2.11.1 Stolarka okienna

W budynkach zaprojektowano okna PCV, ktore muszg spetniaé nastgpujace wymogi:
- profil ramy o grubo$ci min. 86mm
- profil skrzydta o grubosci min. 86 mm
- uszczelnianie potrojne:
- uszczelka srodkowa z mozliwoscig perforacji
- uszczelka wewnetrzna
- wspotcezynnik infiltracji powietrza ,,a” okna nierozszczelnionego — od 0,5 do 1,0

- systemowy profil podparapetowy umozliwiajacy szczelne zamontowanie parapetu
wewngtrznego 1 zewngtrznego

- okucia obwiedniowe z funkcja mikrowentylacji

- a/ min. 2 rygle antywywazeniowe w naroznikach skrzydet

- b/ elementy umozliwiajace regulacje skrzydta w trzech osiach potozenia

- ¢/ osmiopunktowa regulacja docisku skrzydta

- wspotczynnik izolacyjnosci akustycznej okna o min. Rw =31 dB

- oferowane okna powinny by¢ wykonane z profili PCV zakwalifikowanych do materiatow
niezapalnych spetniajacych wspoétczynnik ,,i"=0,1; ,,c4,’=0,13

- okna o wspoltczynniku min. u=0,9 W/m?K ( dla calego okna )

- wazna Aprobata Techniczna ITB na oferowane okna

- wazny Certyfikat Zgodnos$ci ITB na oferowane okna

- wazna Ocena Higieniczna dopuszczajaca wyrdb do stosowania w budownictwie

- wszystkie okna , tam gdzie nie wystepuje wentylacja mechaniczna , rozszczelnione z
higrometrem (rozszczelniacze zamontowane na state w ramiaku).
2.11.2 Stolarka drzwiowa zewnetrzna
- na kondygnacjach nadziemnych:
-drzwi wejsciowe — aluminiowe z malowaniem proszkowym, z szybami ze
szkla bezpiecznego ,,4+2+4”



- drzwi wewngetrzne typowe wg wykazu stolarki
Drzwi wejsciowe aluminiowe musza spetnia¢ nastepujace wymogi:
- drzwi stalowe cieple — grupa materiatlowa 2.1
- profil ramy o grubos$ci min. 80 mm
- profil skrzydta o grubosci 80 mm
- przekladka termiczna o minimalnej szeroko$ci 14 mm
- uszczelnianie podwojne — uszczelki EPDM
- zawiasy 3-czeSciowe, uniemozliwiajace zdjecie drzwi, o no$nosci min. 120 kg, z mozliwoscia
regulacji w trzech ptaszczyznach
- zamek z blachg czotowg ze stali nierdzewnej
- drzwi wyposazone w samozamykacz z mozliwoscig regulacji predkosci zamykania 1 z
mozliwo$cig regulacji sity docisku

- klamka — galtka z dlugim szyldem mocowanym poprzez profil w trzech punktach
- wypehnienie gorne — szkto zbrojone
- wypehienie dolne — panel w kolorze ram i skrzydta
- uszczelnienie dolne drzwi zapewniajace samoczyszczenie si¢ progu
- drzwi o wspotczynniku max. u=1,3 W/ m?K (dla catych drzwi )
2.12. Welna mineralna , skalna ( bazaltowa )
Welna mineralna skalna posiada nast¢pujace parametry :
- wspolezynnik przewodzenia ciepta Amax = 0,031 W/mK - 0,038 W/mK
- odpornos¢ na temperature do 1000° C co zapewnia niepalnosé w klasie A1 — A7F oraz NRO
- na §cianach zewnetrznych i w potaci dachu — gestos¢ 20 kg/ m® - 180 kg/m?
2.13. Styropian
Styropian jest tworzywem piankowym otrzymywanym z polistyrenu. Ze wzglgdu na postaé
dzielimy go na: granulat oraz bloki, ptyty, tubki i inne ksztattki.
Plyty styropianowe produkowane sg z granulatu styropianowego przez jego ogrzanie goraca
woda lub para wodna w temperaturze 95 — 100°C w formach perforowanych.
Wymiary plyt: dlugosé: 50, 100, 150cm; szerokosé: 50, 100cm; grubosé: 2 — 25¢cm.
Plyty styropianowe moga by¢ stosowane do izolowania §cian stropow, stropodachow i podtog.
Ptyty mozna przyklejaé lepikiem asfaltowym, zaprawa cementowa, gipsem lub klejami bez
rozpuszczalnikow.
Na powierzchni ptyt styropianowych przeznaczonych do ocieplenia nie powinno by¢ kawern
glebszych niz Smm. Krawedzie powinny by¢ proste i nie uszkodzone. Struktura ptyt winna by¢
jednorodna na calej powierzchni. Granulki powinny by¢ doktadnie ze sobg potaczone tak, aby
nie mozna byto oddzieli¢ ich od siebie.
Styropian powinien wykazywaé¢ odporno$é na dziatanie temperatury do 80°C.
Styropian jest wrazliwy na dziatanie rozpuszczalnikéw (solwentnafta, benzyna i in.)
wchodzacych w sktad roztwordéw i lepikow stosowanych na zimno i z tego wzgledu nie wolno
taczy¢ tych wyrobow ze styropianem.
2.14. Papy

Wszystkie papy maja budowe warstwowa. Od liczby i1 rodzaju warstw zalezy ich
grubos$¢ i cechy takie jak wytrzymato§¢ mechaniczna lub odpornos¢ na zmiany temperatury.
Osnowa jest rdzeniem papy odpowiedzialnym za jej wytrzymato$¢ na rozcigganie. Bardzo
popularna jest tkanina poliestrowa — elastyczna i wytrzymata na rozciaganie. Drozsze sa papy z
wtokna szklanego. Osnowa taka jest krucha 1 mato rozciaggliwa. Widkno szklane poprawia
jednak w znacznym stopniu odpornos¢ pap na ogien. Delikatniejszg osnowg niz pozostate jest
welon z wtokna szklanego. Do produkcji pap stosuje si¢ rowniez osnowy kompozytowe
(szklano-poliestrowe) i rdzenie wykonane z taSmy aluminiowej lub miedzianej. Osnowy moga
mie¢ rozne gramatury okreslajace masg 1 m? ich powierzchni (od 40 do 250g/m?). Im wyzsza
gramatura , tym mocniejsza, ale i mniej elastyczna osnowa.
Masa bitumiczna — w nowoczesnych papach jest to asfalt, najczes$ciej modyfikowany. Otula on
obustronnie osnowe 1 stanowi barier¢ przeciwwilgociowg — tym lepszg im jest grubsza.
Warstwa wierzchnia — w papach wierzchniego krycia jest to najczgséciej posypka mineralna w
roznych kolorach. W papach podktadowych warstwe wierzchnig stanowi zazwyczaj talk.



Warstwa spodnia — od spodu papy zabezpieczone sg przewaznie folig. Ma ona chronic¢ je przed
sklejeniem w trakcie transportu i przechowywania. Czasem zamiast folii uzywany jest w tym
celu talk.

W zaleznos$ci od rodzaju osnowy, sposobu wykonania warstwy wierzchniej lub metody

modyfikacji asfaltu papy moga mie¢ rézne przeznaczenie:

- papy izolacyjne — sg grube, mocne i odporne na rozdarcie, dlatego wykorzystuje si¢ je gtownie
do wykonywania izolacji przeciwwodnych fundamentow i Scian piwnicznych oraz podiog,
stropOw 1 tarasow.

- papy podktadowe — sg ciensze od pap izolacyjnych, a ich osnowy majg mniejsza gramature.
Stosowane sg jako niezbedne warstwy podktadowe pod pape wierzchniego krycia lub pod
dachowki bitumiczne, rzadziej pod blachodachéwki, dachowki cementowe i ceramiczne.
Uzywa si¢ ich rowniez do izolacji przeciwwilgociowych w fundamentach.

- papy wierzchniego krycia — stosowane sg jako pokrycia dachowe. Majag mocne osnowy o duzej
gramaturze. Ich warstwa wierzchnia pokryta jest posypka z tupka, bazaltu lub grysu
ceramicznego. Ma ona zabezpieczy¢ pape przed szkodliwym dziataniem promieni UV i
nagrzewaniem.

- papy wentylacyjne — uzywa si¢ ich jako dodatkowg warstwe, gdy podtoze musi by¢
wentylowane.

- papy paroszczelne — sg to dachowe papy podktadowe, ktorych spod jest powleczony folig
aluminiowg

Wszelkie materiaty do wykonania pokrycia dachowego powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych
dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.

Wiasciwosci techniczne papy termozgrzewalnej modyfikowanej wierzchniego krycia

Grubo$¢ arkusza w warstwie z posypka gruboziarnistg 6 5,2mm + 0,2mm

Warstwa powlokowa — asfalt modyfikowany elatromerami i SBS

Osnowa — widknina poliestrowa o gramaturze min. 250g/m2

Wykonczenie warstwy gornej — gruboziarnista posypkamineralna

Wykonczenie warstwy dolnej — folia z tworzywa sztucznego

Wodoszczelno$¢ — wodoszczelna przy cisnieniu 10 kPa

Odpornosé na sptywanie w podwySszonej temperaturze 6 > 100°C

Gigtko$¢ w niskiej temperaturze 6 < 620°C

Wilasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu, maksymalna sita rozciagajaca:

- kierunek wzdtuz — 900 N/50mm

- kierunek w poprzek — 800 N/50mm

Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu, wydluzenie przy maksymalnej sile rozciggajace;:

- kierunek wzdhuiz — 45%

- kierunek w poprzek — 55%

Klasyfikacja ogniowa — KLASA E

Szeroko$¢ zaktadki - 8 cm

2.15. Blachy

2.15.1.Pokrycie dachowe

Roboty blacharskie z blachy stalowej mozna wykonywaé¢ o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej niz -15°C, a przypadku blach cynkowych w temperaturze nie nizszej niz
5°C. Robot nie mozna wykonywac¢ na oblodzonych podtozach.

Wszystkie uszkodzenia powtok powstale podczas transportu, sktadowania i montazu nalezy
zamalowac farbg zaprawowa.

Wszystkie obliczenia dotyczace dtugosci zamawianych arkuszy dokonywa¢ w oparciu o
wymiary konstrukeji dachu, a nie z rysunku technicznego. Warunkiem prawidlowego utozenia
blachy jest doktadne zwymiarowanie dachu. W tym celu trzeba zmierzy¢ dach od naroznika do
naroznika. Je$li wymiary obu skrajnych przekatnych nie rdznig si¢ oznacza to, iz dach jest
rowny. W przeciwnym wypadku nalezy wyrownac¢ dach.

Podktad pod pokrycie dachu powinien spetnia¢ nastg¢pujace wymagania:

- pochylenie plaszczyzny potaci dachowych desek, tat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane do
rodzaju pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,



- 1é6wnos¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig
deskowania a tatg kontrolng o dtugosci 3m byl nie wigkszy niz Smm w kierunku prostopadtym
do spadku i1 nie wigkszy niz 10mm w kierunku rownolegtym do spadku (pochylenia potaci
dachowej),

- rOwnos$¢ plaszczyzny potaci z tat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej na
conajmniej 3 krokwiach lub 3 fatach,

- podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mie¢
odpowiednia uformowanie styku z elementami wystajacymi ponad powierzchni¢ pokrycia.
Szerokos¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40mm a szczelin obwodowych
okoto 20mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny by¢ wypelnione materiatem
elastycznym lub kitem asfaltowym,

- w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny
by¢ usztywnione krawedzie zewngtrzne.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy jeszcze raz sprawdzi¢ poprawno$¢ rozmieszczenia tat.
Pierwszy arkusz blachy nalezy ktas¢ przy prawej krawedzi dachu bioragc zawsze okap za lini¢
odniesienia. Poniewaz pierwszy arkusz blachy wyznacza polozenie nastgpnych, nalezy zwrocic
szczegblng uwage na poprawnos¢ jego montazu. Nalezy pamigta¢ o 3cm zapasu, jaki nalezy
zostawi¢ poza deske okapowa.

Robdt pokrywczych nie nalezy wykonywaé¢ w warunkach szkodliwego oddzialywania
czynnikow atmosferycznych na jako$¢ pokrycia, takich jak rosa, opady deszczu lub $niegu,
oblodzenie oraz wiatr utrudniajacy krycie.

Pokrycie dachu wykona¢ z blachy stalowej ptaskiej , taczonej na rabek stojacy, gr. 0,5 mm
gatunku DXS51D obustronnie cynkowana metoda ogniowa Z275g/m2, pokryta powtoka
poliestrowa oraz pokryte warstwg paszywacyjng zgodnie z zaleceniami producenta dachowki
zastosowanej do pokrycia.

- Przycinanie blachy

Moze si¢ zdarzy¢, ze szerokos¢ ostatniej blachy jest wigksza niz dach pozostaty do pokrycia.
Mozna przesung¢ arkusz blachy o jedna falg. Jezeli blacha wystaje w dalszym ciggu poza obreb
dachu, trzeba obcia¢ ja wzdluz wiatrownicy. Jezeli ro6znica wymiardw wynosi: mniej niz 60mm
nalezy obcig¢ blache¢ wzdluz jednej wiatrownicy, 60-120mm nalezy obciaé blache po réwno
wzdtuz obu wiatrownic, 120-193 mm nalezy obcia¢ blach¢ wzdhuz jednej wiatrownicy, nie mniej
jednak niz 170mm a nastgpnie przesungC blache tak, aby otrzyma¢ rowng odlegtos¢ od obu
wiatrownic.

Do ci¢¢ poprzecznych zaleca si¢ uzycie pitki do blach, lub noza wibracyjnego. (tzw. nibler).
Do cie¢ podtuznych nalezy stosowa¢ nozyce do blach grubych (tzw. kaczki). Nigdy nie uzywaé
urzadzen tarczowych 1 innych urzadzen emitujacych wysoka temperatur¢ Powoduje to
uszkodzenie 1 zaplamienie warstwy pokrywajacej, grozi rbwniez utratg gwarancji.

- Czyszczenie

Kurz, wiodrki, opitki powstate podczas obrobki 1 montazu nalezy usuwac¢ za pomoca migkkiej
szczotki.

- Laty montazowe

Blach¢ nalezy przykrecaé do wcezesniej zamocowanych tat. Laty nalezy przybija¢ do
konstrukcji dachu za pomoca ocynkowanych gwozdzi. Laty mocuje si¢ w odstepach rownych
dlugosci modutu blachy czyli 35cm. Doktadne rozmieszczenie tat wzgledem siebie jest bardzo
wazne. W celu utatwienia tego zadania nalezy na listwach dystansowych zaznaczy¢ potozenie lat
no$nych. Wszystkie taty no$ne mocuje si¢ pod oznaczeniem, tylko laty przy okapie i1 przy
faczeniu poziomym blach mocuje si¢ ponad oznaczeniem.

Pierwsza fate no$ng przy okapie nalezy podnie$¢ za pomocg klocka dystansowego o ok.
20mm.

Przy laczeniu arkuszy (podktad poziomy) nalezy odpowiednig tate podnies¢ za pomoca
klocka dystansowego o ok. 20mm.

- Wentylacja

Zapewnienie odpowiedniej wentylacji przestrzeni pod blachg jest bardzo waznym elementem
planowania montazu. Przy matej przewiewnosci podklad i izolacja mogg ulec uszkodzeniu w
wyniku skraplania si¢ pary pod powierzchnig blachy. Nalezy, wiec zwréci¢ szczegdlng uwage na
zapewnienie swobodnego przeptywu powietrza od okapu do kalenicy. Dla zapewnienia dobrej




wentylacji nalezy zastosowa¢ kratki wentylacyjne w podbitce (alternatywnie podbitka z siddingu
wentylowanego) oraz nie nalezy zamyka¢ linii kalenicy folia, lecz pozostawi¢ tam szczeling
wielkosci 5-10cm.

- Mocowanie

Do montazu blachy zaleca si¢ uzycie samogwintujacych wkretéw 4,8x35mm. Wkrety muszg
by¢ zaopatrzone w gumowa uszczelke z EPDM, ktora zapewnia szczelno$¢ potaczen. Dzieki
odksztatcalnosci uszczelek wkrety zapewniaja szczelnos¢ potagczen nawet po wkreceniu pod
katem 15°. Do montazu dodatkowych akcesoriow zaleca si¢ uzycie samogwintujagcych wkretow
krotkich 4,8x20mm. Do wkrecania wkretow mozna uzy¢ wiertarek elektrycznych. Nigdy nie
montowac blachy za pomocg aluminiowych lub miedzianych §rub. Na terenach przemystowych
zaleca si¢ uzycie stalowych $rub nierdzewnych.

Kazdy arkusz blachy musi by¢ najpierw catkowicie przymocowany, dopiero pdzniej mozna
dokonywa¢ montazu nastgpnej czesci pokrycia. Maksymalne odlegltosci mocowan wzdhuz
arkusza 1m.

Do montazu gasioréw nalezy uzy¢ wkretow krotkich lub nitow wodoszczelnych. Odlegtosci
pomigdzy punktami mocowan nie powinny przekracza¢ 30cm. Zaleca si¢ zainstalowanie
uszczelniaczy wzdhuz catej kalenicy.

Przecictne zuzycie wkretow 5-6 szt./m?.

- Przepusty

Do rur wentylacyjnych nalezy stosowaé kolnierze kauczukowe. Zapewniaja one trwalos¢ i
szczelno$¢ polaczen, W kotnierzu nalezy wycia¢ otwdr o $rednicy minimalnie mniejszej niz
kanal wentylacyjny. Nastepnie na zwilzong rur¢ naciggna¢ kotierz, wymodelowa¢ mankiet do
ksztattu blachy. Do montazu zaleca si¢ uzy¢ wkretow krotkich lub nitéw wodoszczelnych.
Catos$¢ uszczelni¢ masg silikonowa.

- Folie dachowe

Folie rozwija si¢ rownolegle do okapu opierajac ja o blach¢ okapowa. Pasy folii rozwija si¢ z
zaktadem min. 10cm. Folie przytwierdza si¢ do krokwi zszywkami a nastepnie kontrtatami.

Pod blachodachéwke nalezy zastosowaé foli¢ paroizolacyjna, zeby nie dopusci¢ do
skraplania si¢ pary wodnej pod pokryciem. Nie nalezy ponadto zamyka¢ linii kalenicy folig, lecz
pozostawi¢ tam szczeling wielkosci 5-10cm.

- Rynny koszowe

W przypadku zastosowania rynny koszowej nalezy w odlegtosci ok. 160mm od jej srodka
wzdhuz krawedzi kosza zamontowa¢ listwy dystansowe. Rynn¢ koszowa przybijamy
gwozdziami ocynkowanymi do tat no$nych. Rynny powinny zachodzi¢ na siebie, co najmniej
200mm, by¢ przykrecone wkretami nierdzewnymi, a plaszczyzna zaktadu uszczelniona masa.
Przykrecamy je wkretami nierdzewnymi a plaszczyzng zaktadu uszczelniamy masg.

- Wiatrownice

W celu ostony szczytow budynkow nalezy stosowac ostony boczne mocowane wkretami
krotkimi w odlegtosciach nie wigkszych niz 30cm stosujac, co najmniej 10cm zaktady .

Wiatrownice s3 montowane po zainstalowaniu arkuszy blachy.
2.14.2.0brobki blacharskie

Nalezy wykona¢ z blachy stalowej powlekanej w kolorze pokrycia o grubosci
0,5-0,6 mm.

Obrobki blacharskie z blachy stalowej mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej niz -15°C. Robdt nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.
Potaczenia z murami lub innymi elementami powinny by¢ wykonane w sposob umozliwiajacy
wyeliminowanie wptywu odksztatcen na tynk np. poprzez zastosowanie obrobki dwuczesciowe.
Obrobki blacharskie muszg by¢ zamontowane w sposob stabilny 1 zapewniajacy odprowadzenie
wody poza powierzchni¢ elewacji. Nalezy je tak uksztalttowac, aby ich krawedz oddalona byta
od docelowej powierzchni elewacji o ok. 4cm.

Obrobki zamocowac przy pomocy kotkéw wbijanych. Rozstaw kotkéw co 50cm naprzemiennie
(raz przy krawedzi zewnetrznej, raz przy krawedzi wewnetrznej). Nalezy zastosowac kotki ¢6 z
szerokim kolnierzem i uszczelka.

Obrobki nalezy wykonaé w taki sposob, zeby wystawaty poza lico obrabianego elementu 4 cm i
posiadaty kapinos.



Od strony muru nalezy wykona¢ wygiecie blachy w gore na min. 2cm. Obrébki mocowaé do
Sciany za pomocg kotkéw wbijanych ¢6 z szerokim kotnierzem. Wszystkie obrébki zamontowac
ze spadkiem na zewnatrz 2%.

Niedopuszczalne jest stosowanie jakichkolwiek obrobek blacharskich (w tym czap kominowych,
rzygaczy rynnowych itp.) z blach miedzianych na dachach krytych blachami ocynkowanymi lub
lakierowanymi.

2.14.3. Orynnowanie

Rynny

- Rynny wiszace powinny by¢ wykonane z blachy stalowej powlekanej,

- Rynny powinny by¢ taczone na zaktad nie mniejszy niz 20mm,

- Rynny powinny by¢ mocowane za pomocg stalowych hakéw o wymiarach 4x25mm.

- Spadki rynien powinny by¢ nie mniejsze niz 0,5%,

- Zewngtrzny brzeg rynny powinien by¢ usytuowany o 10mm nizej niz brzeg wewngtrzny,

Rury spustowe

- Rury spustowe z blachy stalowej , powlekanej

- Odchylenia rur spustowych na dtugosci 2m nie powinno przekracza¢ 3mm,

- Rury powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami do rur spustowych rozstawionymi w
odstepach nie wigkszych niz 3m oraz zawsze na koncach rur,

- Uchwyty powinny by¢ mocowane w sposob trwatly,

- Rozstaw rur spustowych nie wigcej niz 25m,

2.15. Balustrady i porecze.

Balustrady i pochwyty zewnetrzne i wewnetrzne - stal malowana proszkowo

Spawanie elementéw w odpowiednie segmenty wykona¢ bezwzglednie w warsztacie przed
wykonaniem satynowania i malowania proszkowego a na budowie potaczy¢ przygotowane
segmenty za pomocg $rub i wkretow

2.16. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne
do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jako$¢ 1 witasciwosé do
robdt i byly dostgpne do kontroli przez inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z inspektorem nadzoru 1 wtascicielem obiektu, lub poza terenem
budowy, w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogodlne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien by¢
zgodny z oferta Wykonawcy i1 powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow 1 ilosci wskazaniom
zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez inspektora
nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony 1
zaakceptowany przez inspektora.

Liczba 1 wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST 1 wskazaniach inspektora w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie 1 gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska 1
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy inspektorowi kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu
przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi inspektora o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie
moze by¢ podzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow
umowy, zostang przez inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.



Sprzet zmechanizowany 1 pomocniczy powinien mie¢ trwaty i wyrazny napis okreslajacy istotne
jego wlasciwosci techniczne, np. dopuszczalny udzwig, nosnos¢ lub inne dane wazne dla
prawidtowej 1 bezpiecznej eksploatacji na budowie

Wraz ze sprzetem zmechanizowanym i pomocniczym podlegajacym przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone aktualne dokumenty uprawniajace do jego eksploatacji.
3.2. Sprzet do produkcji mieszanki betonowej

W przypadku wykonywania mieszanki betonowej na budowie mozna stosowaé betoniarki
wolnospadowe o pojemnosci zasypowej mieszalnika 250 lub 5001.

3.3. Sprzet do przygotowania zbrojenia

Stal nalezy oczys$ci¢ za pomocg szczotek drucianych lub mechanicznie za pomocg piaskownic.
Stal zatluszczong mozna opali¢ lampa lutowniczg lub obmy¢ tugiem i1 wytrze¢ szmatg.
Prostowanie stali w kregach wykonuje si¢ za pomocga wciagarki koztowe;.

Cigcie stali za pomocg nozyc dzwigniowych rgcznych lub nozyc mechanicznych.

Gigcie pretow — za pomoca trzpieni osadzonych w plycie stalowe;.

3.4. Rusztowania z rur stalowych

Montaz rusztowan powinien by¢ wykonywany przez pracownikow przeszkolonych w tym
zakresie 1 by¢ przeprowadzony zgodnie z dokumentacja dla danego rodzaju rusztowania i pod
nadzorem 0s6b uprawnionych do kierowania robotami budowlano-montazowymi. Montaz
rusztowan musi by¢ zgodny z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano-
montazowych”.

Nosno$¢ podtoza gruntowego w miejscu ustawienia rusztowania powinna by¢ nie mniejsza niz
0,1MPa. Obcigzenie jednostkowe od konstrukcji rusztowania nie moze by¢ wigksze od wielkosci
dopuszczalnych dla danego podtoza.

Rozstawy stojakow nie powinny by¢ wieksze niz:

a) w kierunku rownolegtym do $ciany, tj. podtuznie:

- dla rusztowan drewnianych 2,5m

- dla rusztowan z rur stalowych 2,0m

b) w kierunku prostopadtym do $ciany, tj. poprzecznie:

- dla rusztowan drewnianych 1,5m

- dla rusztowan z rur stalowych 1,35m

Stezenia rusztowan przysciennych o wysokosci ponad 10m nalezy mocowac do stojakow 1
rozmieszczac na calej dlugosci rusztowania w sposdb zapewniajacy nieprzesuwalnos¢ weztow.
W pionie nalezy je umieszcza¢ w odstepach nie wigkszych niz 6,0m.

Konstrukcje rusztowania nalezy kotwi¢ do $ciany. Sita w ciggnie kotwigcym nie moze by¢
mniejsza niz 2,5kN, a odlegto$¢ migdzy zakotwieniami nie powinna by¢ wigksza niz Sm w
poziomie 1 4m w pionie. Kotwy (haki) nalezy wbija¢ w kotki drewniane osadzone uprzednio w
Scianie na glebokos$¢ co najmniej 20cm. Kazde rusztowanie przyscienne powinno miec¢
wydzielone miejsce dla komunikacji pionowej pracownikow pracujgcych na rusztowaniu.
Odleglos¢ miedzy sasiednimi pionami komunikacyjnymi dla pracownikow nie powinna by¢
wigksza niz 40m.

Konstrukcja wysiggnikow transportowych powinna zapewnia¢ przeniesienie obcigzenia
pionowego pieciokrotnie wigkszego niz obcigzenie dopuszczalne 1 obcigzenie poziome od
naciagu liny.

Rusztowania usytuowane bezposrednio przy drogach (ulicach) powinny mie¢ daszki ochronne
nachylone w kierunku rusztowania pod katem nie mniejszym niz 40° do poziomu.

Obcigzenie rusztowan stojakowych dwurzedowych z rur stalowych nie powinno by¢ wigksze
niz:

- 100 — 150daN/m?— dla rusztowan typu lekkiego

- 200 — 400daN/m? - dla rusztowan typu ciezkiego

Minimalne wymiary podktadow pod stojakami nie powinny by¢ mniejsze niz:

a) dla rusztowan o wysokosci do 20m:

- dhugos¢ -180cm

- szeroko$¢ — 25cm

- grubo$¢ — 4,2cm

b) dla rusztowan o wysokosci do 40m:

- dhugos¢ -190cm



- szerokos$¢ — 25cm

- grubo$¢ — 5,0cm

Podktady nalezy uktada¢ na przygotowanym podtozu, prostopadle do Sciany budowli, w sposéb
zapewniajacy docisk do podtoza catg dolng ptaszczyzng podktadu, przy czym czoto podktadu
powinno by¢ odsunigte o 5 cm od cokotu budowli. Przy sytuowaniu podktadu w terenie
pochytym, o nachyleniu wzdhuz rusztowania wigkszym niz 10% nalezy wykona¢ tarasy, ktoérych
szeroko$¢ powinna wynosi¢ co najmniej 0,8m.

Wysokos¢ kazdej kondygnacji rusztowania powinna wynosi¢ 2,0m liczac od wierzchu pomostu
do wierzchu pomostu nastepnej kondygnacji. Dopuszcza si¢ stosowanie

mniejszych wysokosci kondygnacji, jednak nie mniej niz 1,8m. Konstrukcj arusztowania
powinna by¢ st¢zona poziomo i pionowo.

Konstrukcje rusztowan o wysoko$ci ponad 20m nalezy steza¢ poziomo na cale dtugosci
rusztowania w sposob zapewniajacy nieprzesuwnos¢ weztdw. Rozmieszczenie stgzen w pionie
powinno by¢ takie, aby odleglo$¢ mi¢dzy nimi nie byla wigksza niz 10m.

Stojaki zewnetrzne rusztowan nalezy taczy¢ stezeniami pionowymi na calej wysokosci
rusztowania — powinny one by¢ rozmieszczone symetrycznie, przy czym liczba stezen nie moze
by¢ mniejsza od 2 na kazdej kondygnacji rusztowania..

Odlegtos¢ pomiedzy polami stezen nie moze by¢ wicksza niz 10m.

Pomosty robocze i zabezpieczajace powinny mie¢ szeroko$¢ nie mniejsza od 1,0m i by¢
zabezpieczone porecza gldwng umocowang na wys. 1,1m i poreczg posrednig umocowang na
wysokosci min.0,15m..

Kazda konstrukcja rusztowania powinna by¢ zaopatrzona w co najmniej dwa pomosty, tj.
pomost roboczy i pomost zabezpieczajacy, utozony bezposrednio na nizszej kondygnacji.

Piony komunikacyjne dla ludzi nalezy wykona¢ jako oddzielne przgsta rusztowania, a odlegltosé
mig¢dzy nimi nie powinna by¢ wigksza niz 40m.

Do transportu pionowego materiatéw powinny by¢ wyznaczone miejsca przed zmontowaniem
konstrukeji rusztowania. Odleglo$¢ migdzy tymi miejscami nie powinna by¢ wigksza niz 30m.
Masa podnoszonych materialdéw za pomoca podno$nikéw nie powinna by¢ wicksza niz 150kg.
3.5. Haki

Haki powinny by¢ atestowane przez upowaznione do tego instytucje.

Haki stosowane na placu budowy do pionowego przemieszczania cigzarOw powinny by¢
wykonane ze stali; stosowanie do tego celu hakow Zeliwnych, staliwowych lub spawanych jest
zabronione.

Jezeli przy przemieszczaniu elementéw zachodzi mozliwo$¢ wysunigcia zawiesia z gardzieli
haka, to haki powinny by¢ wyposazone w urzadzenia zamykajace gardziel haka.

Przed rozpoczgciem kazdej zmiany roboczej powinien by¢ badany stopien zuzycia haka oraz
ustalana jego przydatno$¢ do dalszej pracy.

3.6. Zawiesia

Zawiesia linowe lub tancuchowe uzywane na budowie do przemieszczania elementéw lub
tadunkow powinny by¢ wykonane z materialow atestowanych.

Wytwarzanie weztow na linach i fancuchach a takze taczenie ze sobg lin stalowych na dlugosci
jest zabronione. Petle zawiesi wykonanych z lin powinny by¢ laczone za pomoca splatania lub za
pomocy zaciskow, a lina powinna by¢ zabezpieczona przed przecieraniem si¢. Zakonczenie lin
stalowych powinno by¢ tak wykonane, aby nie powodowato kaleczenia rak.

Dopuszczalne obcigzenie robocze zawiesi dwu- 1 wielociagowych powinno by¢ dostosowane do
wielkos$ci kata wierzchotkowego miedzy ciggnami. Dopuszczalne obcigzenie robocze zawiesi z
tancuchéw (uzytkowanych w temp. ponizej -20°C) powinno by¢ obnizone do 50%.Jezeli
zawiesia nie spetniaja odpowiednich wymogdéw gwarantujgcych ich bezpieczng pracg powinny
by¢ niezwlocznie wycofane z eksploatacji.

Do zawieszania fadunkow na hak nalezy stosowac elementy w postaci pierscieni, ogniw, petli
itp., ktorych wymiary umozliwiaja swobodne utoZenie tego rodzaju elementéw na dno gardzieli
haka; zawieszanie elementow lub tadunkéw nie dajacych sie swobodnie utozy¢ na dnie gardzieli
haka jest zabronione.

3.7. Pozostaly sprzet

Do podnoszenia materiatow na wyzszy poziom mozna stosowac wciggarki rgczne wyposazone w
korbg bezpieczenstwa lub w inne urzadzenie spetniajace te samg rolg co korba bezpieczenstwa.



Podnoszenie wciggarka reczng tadunkoéw wigkszych niz jej maksymalny udzwig jest zabronione.
Do utozenia plyt stropowych kanatowych nalezy zastosowa¢ dzwig samochodowy — montaz
bezposrednio z samochodu na budynek.

Do spuszczania gruzu z rozbiorki mozna stosowac rury spustowe z PCV o odpowiedniej
Srednicy.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkow transportu, ktére nie
wplyng niekorzystnie na jako$s¢ wykonywanych robot 1 wtasciwos$ci przewozonych materiatow.
Przemieszczanie materiatdéw, elementow lub konstrukcji na budowie powinno by¢ dokonywane
za pomocg taczek, wozkoéw 1 zurawi lub innymi urzadzeniami nie powodujacych ich
uszkodzenia.

Liczba $srodkoéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST 1 wskazaniach Inzyniera, w terminie
przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetniaé wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie
mogg by¢ dopuszczone przez Inzyniera, pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca begdzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

4.2. Transport mieszanki betonowej

Przy dostarczaniu mieszanki betonowej z zewnatrz budowy stosuje si¢ mieszalniki
samochodowe. Warunki i czas transportu mieszanki betonowej powinny zapewni¢ dostarczenie
jej do miejsca uktadania w takim stanie, aby nie wystapito rozsegregowanie sktadnikéw,
zanieczyszczenie, zmiana sktadu mieszanki (ubytek wody) oraz obnizenie temperatury okreslong
w wymaganiach technologicznych. Przewozong mieszanke nalezy chroni¢ przed opadami a w
czasie suszy przed wysuszeniem.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90min przy temperaturze powietrza + 15°C

- 70 min przy temperaturze powietrza + 20°C

- 30 min przy temperaturze powietrza + 30°C

4.3 Transport elementow

Plyty stropowe mozna transportowac po uzyskaniu przez beton wytrzymatosci nie mniejszej niz
14 MPa . Transport moze odbywac si¢ w pozycji wbudowania elementu . elementy stropowe na
srodkach transportowych powinny by¢ ulozone w stosach , max . 4 szt w jednym stosie o
jednakowej dtugosci , szerokos¢ moga mie¢ r6zng . Poszczegolne elementy stropowe powinny
by¢ przelozone przektadkami drewnianymi o grubosci 3 cm , w odlegtosci ok. 30 cm od koncow
ptyt . Wszystkie przektadki musza by¢ w jednym pionie.

Podczas transportu ptyty dachowe moga znajdowac si¢ tylko w pozycji wbudowania .Ptyty na
srodku transportowym muszg by¢ utozone w stosach na przektadkach drewnianych o grubosci
38 mm , dlugoscia w kierunku jazdy z zabezpieczeniem przed mozliwoscig przesunigcia .
Dopuszczalna ilos¢ ptyt w stosie podczas transportu wynosi 6 szt. Dopuszczalny zwis plyty w
czasie transportu wynosi 60 cm .

4.4 Transport pozostalych materialow

Do transportu materialéw na budowe mozna uzywaé samochodéow dostawczych dostosowanych
do transportu danego rodzaju materiatow, elementoéw lub konstrukcji.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jako$¢
zastosowanych materiatéw 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektows,
wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami InZzyniera.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow 1 elementoéw robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w
SST, a takze w normach 1 wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki



badan materiatow i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach
materiatdéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wplywajace na rozwazang kwestie.
Polecenia Inzyniera beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po
ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu
ponosi Wykonawca.
5.2. Roboty fundamentowe
Przed przystapieniem do wykonania robdt fundamentowych w miejscach , gdzie nie
przewidziano wymiany gruntu ,nalezy sprawdzi¢ stan podtoza w sposob przewidziany do
badania gruntu metodami polowymi . W zalezno$ci od otrzymanych wynikéw badania nalezy
sprawdzi¢ aktualno$¢ lub skorygowac projekt techniczny fundamentow.
Zelbetowe tawy fundamentowe nalezy wykonywaé na wczesniej wykonanej i zwiazanej
warstwie chudego betonu C10/15 o grubosci min . 10 cm .
Swiezo utozong mieszanke betonowa w fundamencie nalezy chronié przed wstrzasami oraz
uderzeniami przez co najmniej 36 godzin od zakonczenia betonowania w warunkach , gdy
temperatura otoczenia nie spadta ponizej 10 st. C.W przypadkach wystgpienia nizszej
temperatury, czas ochrony betonu w okresie jego wigzania i twardnienia nalezy przedtuzy¢ do
czasu uzyskania przez beton co najmniej 50% wymaganej 28-dniowej wytrzymatos$ci na
Sciskanie .
5.3. Roboty betonowe
Nie nalezy uzywac¢ cementu klasy nizszej niz 32,5. Kruszywo powinno zawiera¢ zwir (Srednica
ziaren do 10mm) i ostry piasek.
Przygotowanie do uktadania mieszanki betonowej :
Przed przystapieniem do betonowania nalezy formalnie stwierdzi¢ prawidtowos¢
wykonania wszystkich robdt poprzedzajacych betonowanie , a w szczegdlnoscei :
- wykonanie deskowania , usztywnien , rusztowan , pomostow
- wykonanie zbrojenia
- przygotowanie powierzchni betonu wczesniej utozonego w miejscu przerwy roboczej
- wykonanie wszystkich robot zanikajacych np. warstw izolacyjnych , szczelin dylatacyjnych
- prawidlowo$¢ rozmieszczenia 1 niezawodno$¢ zamocowania elementow kotwigcych
zbrojenie i deskowanie formujace kanaty, przepony itp.
- gotowos¢ sprzetu 1 urzadzen do betonowania
Deskowanie 1 zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze §mieci ,
brudu , rdzy ze zwroceniem szczegdlnej uwagi na oczyszczenie dolnej czesci zaszalowanych
stupow 1 §cian .
Powierzchnie okladzin z betonu przylegajace do betonu powinny by¢ zwilzone woda
bezposrednio przed betonowaniem
Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna, stali lub innych materiatow powinny by¢
powleczone $rodkiem uniemozliwiajagcym przywarcie betonu do deskowania . Jezeli w
sytuacjach uzasadnionych technicznie stosuje si¢ deskowanie drewniane jednorazowe , nalezy je
zmoczy¢ woda
Woda pozostata w zaglebieniach betonu powinna by¢ usunigta
W celu zapewnienia prawidlowego wzrostu wytrzymatosci tworzywa, przynajmniej w ciagu
pierwszych 7 dni, $wiezy beton nalezy zwilza¢ woda, a przed utozeniem mieszanki deskowanie
obficie zwilzy¢ woda.
Wymagania ogdlne dotyczace uktadania mieszanki betonowej :
Wysoko§¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystencji gestoplastycznej i
wilgotnej nie powinna przekracza¢ 3 m.
W czasie betonowania nalezy stale obserwowa¢ zachowanie si¢ deskowan i1 rusztowan.
W okresie upalnej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwlocznie zabezpieczona przed
nadmierng utrata wody ,
W czasie deszczu $wiezo utozong mieszanke nalezy zabezpiecza¢ przed wodg opadows
Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczona za pomocg urzadzen mechanicznych .W czasie
zageszcezania nie moze ulec rozsegregowaniu . Wibratory powinny by¢ dobrane do rodzaju
konstrukeji 1 rodzaju deskowan .




Belki 1 ptyty zwigzane monolitycznie ze stupami lub $cianami nalezy betonowac nie wczesniej
niz po uptywie 1-2 godzin od chwili zabetonowania $cian .
Przerwy robocze w betonowaniu konstrukcji powinny si¢ znajdowa¢ w miejscach
przewidzianych projektem . okresie pielggnacji betonu nalezy :
- chroni¢ odstonigte powierzchnie przed dziataniem warunkoéw atmosferycznych ( wiatr , mroz
,promienie stoneczne )
- utrzymywac beton w stalej wilgotnosci przez co najmniej 7 dni przy uzyciu cementu
portlandzkiego i 14 dni przy uzyciu cementu hutniczego
- polewa¢ woda beton twardniejacy
nawilza¢ beton bezposrednio po naparzaniu
5 4. Roboty zbrojarskie
Roboty te nalezy wykona¢ na podstawie rysunkéw konstrukcyjnych. Odstgpstwa od rysunkow,
bez zgody nadzoru autorskiego i zapisu w dzienniku budowy, sg niedopuszczalne.
Handlowe dlugosci stali zbrojeniowej powinny by¢ tak wykorzystane, aby ilos¢ odpadow byta
jak najmniejsza.
Wszelkie czynno$ci zwigzane ze zbrojeniem konstrukcji, jak prostowanie, cigcie, taczenie i
wigzanie stali, powinny by¢ wykonywane zgodnie z zasadami robot zbrojarskich. Uktadanie
zbrojenia w deskowaniu jest dozwolone po uprzednim sprawdzeniu prawidtowosci ich
wykonania. Prety zbrojeniowe nalezy uktada¢ w deskowaniu w taki sposob, aby otulina pretow
byla zachowana w mys$l obowigzujacych przepisow.
5.5. Roboty murowe

a) mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i o grubosci
spoin j.n.

b) w murach zwyktych grubos$¢ spoin poziomych powinna wynosi¢ 12mm i nie moze by¢
wigksza niz 17mm 1 mniejsza niz 10mm. Spoiny pionowe powinny mie¢ grubo§¢10mm 1
nie moga by¢ grubsze niz 15mm i ciensze niz Smm.

Dla stupow o przekroju 0,3m? lub mniejszym przenoszacych obcigzenia uzytkowe,
dopuszczalne odchytki w grubosci spoin nalezy zmniejszy¢ o potowe

€) w murach nie przewidzianych do otynkowania badZ spoinowania spoiny w licu muru
powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawg. W murach no$nych przeznaczonych do
otynkowania lub spoinowania spoiny pozostawia si¢ nie wypetnione do glgbokosci 5-
10mm

d) liczba cegiel potowkowych w murach no$nych nie zbrojonych nie moze przekracza¢ 15%,
a w murach nos$nych zbrojonych — 10% ilosci cegly uzyte; w tych murach. Nie wolno
zastgpowac catych cegiet potéwkami w filarach i stupach. Polowki i cegly utamkowe
mogg by¢ stosowane w tych konstrukcjach w ilosciach niezbednych do uzyskania
prawidlowego wiazania

e) rodzaj i marke zaprawy nalezy stosowac zgodnie z postanowieniami projektu

f) grubo$¢ murow okresla projekt. Odchytki dla muréw petnych o grubosci ¢wier¢, pot i
jednej cegly nie mogg przekracza¢ wielkosci dopuszczalnych odchytek od odpowiednich
wymiarow uzytej cegly

g) mury nalezy wznosi¢ mozliwie rOwnomiernie na calej ich dtugosci

h) cegty lub inne elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy
murowaniu cegla sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w
murze polewa¢ lub moczy¢ woda

i) wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem murow

Przy wykonaniu muréw szybu dzwigowego nalezy dodatkowo przestrzega¢ wytycznych i
zalecen producenta dzwigu (ujete w projekcie konstrukcyjnym).

5.6. Deskowania monolitycznych konstrukceji zelbetowych

Deskowania 1 stemplowania powinny by¢ tak wykonane aby byta zapewniona ich statecznos$¢ 1
niezmienno$¢ uktadu.

W elementach deskowania dopuszcza si¢ nastgpujace odchytki wymiarowe:

- réznica grubosci dwoch sasiednich desek + 2mm

- szeroko$¢ szczelin w gotowych tarczach 2 mm

- naddatki do dlugosci tarcz nie powinny by¢ mniejsze niz 20mm

Dopuszczalne odchylenia wymiaréw przekrojow poprzecznych deskowan:



- do50cm +5mm

- 0d 50 do 80 cm +7mm

- powyzej 80cm + 10mm
Dopuszcza si¢ nast¢pujace odchylenia od wymiaru przy montazy deskowan:

- od ptaszczyzny lub krawedzi pionu na Im — 2mm

- od ptaszczyzny deskowania fundamentu, $ciany lub stlupa od pionu na 1 m wysokosci —

15mm

- 0od deskowania $ciany lub stupa na calej wysokosci — 10mm

- od pionu bocznego deskowania belki lub krawegdzi przeciecia si¢ deskowan belki — 3mm
Dopuszczalne odchylenia wymiarowe od rozpigtosci projektowanych:
- belki 1 ptyty przekry¢ bezzebrowych £ 15mm
- ptyty w przekryciach zebrowych £ 10mm
Dopuszczalne odchylenia wymiarowe do potozenia projektowanego:

- od osi fundamentu £ 15mm

- od osi $ciany lub stupa = 10mm

- od osi zebra lub podciagu £ 10mm
Tarcze inwentaryzowane i1 deskowania z nich zlozone powinny odpowiada¢ wymaganiom
stawianym deskowaniu tradycyjnemu. Deskowanie przestawne nalezy wzmacnia¢ podporami
zabezpieczajacymi niezmiennos$¢ uktadu deskowan.
5.7. Przygotowanie zapraw
Do przygotowania zapraw mozna stosowac kazda wode zdatng do picia oraz wody z rzek jezior i
innych miejsc, jesli woda odpowiada wymaganiom podanym w normie panstwowej PN-88/B-
32250 lub innej rownowaznej , dotyczacej wody do celow budowlanych.
Niedozwolone jest uzycie wod morskich, $cieckowych kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje, glony i muly. Niedozwolone jest roéwniez uzycie wod
mineralnych.
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po
jej przygotowaniu; poszczegolne rodzaje zapraw powinny by¢ zuzyte w ciggu:
- zaprawa cementowo-wapienna — 3 godziny
- zaprawa cementowa — 2 godziny
- zaprawa wapienno-gipsowa — 0,5 godziny
- zaprawa gipsowa — bezposrednio po zarobieniu i nie dtuzej niz 5 minut
Do zapraw przeznaczonych do wykonywania rob6ét murowych nalezy stosoawac piasek rzeczny
lub kopalniany.
Do zapraw cementowych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych marki 25 i 35 oraz cement murarski 15 (do zapraw nizszych marek); stosowanie do
zapraw murarskich innych cementéw portlandzkich powinno byc uzasadnione technicznie. Do
zapraw cementowych moga by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem, Ze temperatura
otoczenia co najmniej w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5°C. W
przypadku konieczno$ci uzyskania zaprawy bialej lub o wymaganym zabarwieniu nalezy
stosowac cement portlandzki biaty lub dodawa¢ do zapraw odpowiednie barwniki mineralne.
Dopuszcza si¢ stosowanie do zapraw cementowych dodatkow uplastyczniajacych lub
uszczelniajgcych przys$pieszajacych wigzanie lub twardnienie. Stosowanie tych dodatkow
powinno by¢ zgodne z instrukcjami 1 wytycznymi, a dodatki powinny by¢ dopuszczone do
stosowania w budownictwie przez ITB.
Sktad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki
zaprawy oraz marki cementu.
Przy mechanicznym lub recznym mieszaniu nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie (cement 1
kruszywo), az do uzyskania jednolitej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode 1 miesza¢ w dalszym
ciggu az do uzyskania jednorodnej masy zaprawy.
W przypadku wzrostu temperatury otoczenia powyzej +25°C okres zuzycia zapraw podany
powyzej powinien by¢ skrocony do 30 min.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem Zuzla lub
popiotéw lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze w przypadku uzycia



cementu hutniczego temperatura otoczenie w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5 °C.

Do zapraw wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suche gaszone lub wapno gaszone w postaci
ciasta wapiennego otzrymanego z wapna niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktore
powinno tworzy¢ jednolita 1 jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i bez
zanieczyszczen obcych. Gaszenie wapna powinno by¢ dokonane zgodnie z ustalonymi uprzednio
wytycznymi przez kierownika budowy w nawigzaniu do wytycznych ITB w tym zakresie.
Orientacyjny sktad obje¢tosciowy zapraw cementowo-wapiennych:

Marka zaprawy Cement : ciasto waﬁnﬁjﬁi C:y;;;};sllzlad gzjrfr;lteonstc ?m};rfgpi:?/::l?;tyzowane : piasek
0,8 1:2:12 1:2:12
15 1:1:9, 1:15:8,1:2:10 1:1:9, 1:15:8,1:2:10
3 1:1:6, 1:1:7,1:1,7:5 1:1:6, 1:1:7,1:1,7:5
5 1:03:4, 1:05:45 1:03:4, 1:05:45

Marka i konsystencja zapraw cementowo-wapiennych w zaleznosci od jej przeznaczenia

L.p.

Konsystencja zapraw
Przeznaczenie zaprawy wg stozka pomiarow. | Marka zaprawy
(cm)

Do murowania fundamentéw i $cian budynkéw z

1 | pomieszczeniami i wilgotnosci wzglednej nie 6-8 3;5

mniejszej niz 60%
Do wykonywania konstrukcji murowych w
omieszczeniach podlegajacych wstrzagsom i )

2 | Pomi lach podiegajacych ' 6-8 3;5
muréw ponizej izolacji poziomej w gruntach '
nasyconych woda

3 Do wykonywania obrzutki zewngtrzne 9-11 15;3;5
pod tynki wewnetrzne 9-10 0,8;1,5; 3

4 Do wykonywania narzutu zewngtrzne 6-9 15;3;5
tynkoéw wewnetrzne 0,8;1,5;3;5
Do wykonywania warstwy zZewnetrzne 15:3

5 | wierzchniej (ghadzi) tynku 9-11
zwyklego wewnetrzne 0,8;1,5; 3

6 Do wykonywania zalewki w zaleznos$ci od 9-11 15:3: 5

stosowania

5.8. Przyklejenie plyt termoizolacyjnych

Po sprawdzeniu 1 przygotowaniu powierzchni $cian  mozna przystgpi¢ do
przyklejenia ptyt izolacyjnych z welny mineralnej o gestosci 120 kg/ m® lub styropianu
EPS 70- 031 ( wg projektu architektonicznego )  zgodnie z instrukcja ITB 334/2002 lub
réwnowaznymi. Dla §cian zewngtrznych zastosowaé grubos$¢ ociewplenia 20 cm , dla oSciezy
okiennych i drzwiowych — grubo$¢ styropianu 2 cm  a dla podziemnej czgéci $cian
fundamentowych — styropian ekstrudowany .

Ocieplenie $cian zewnetrznych wykonac do styku z opaska dylatujac od opaski
listwa PCV . Dodatkowo ptyty z welny mineralnej nalezy mocowa¢ do §ciany za pomoca
tacznikéw w ilosci 6 szt. na 1 m?. Do mocowania mechanicznego mozna przystapic nie
wczesniej niz po uptywie 24 h od przyklejenia . Mocowanie mechaniczne nalezy wykonaé
zgodnie z instrukcjg ITB 334/2002 lub réwnowazng . Zgodnie ze swiadectwem ITB pas masy
klejacej po obrzezach powinien wynosi¢ 3 -4 cm a na pozostatej powierzchni placki o
Srednicy ca 8 cm. Wszystkie szczeliny wigksze niz 2 mm uszczelni¢ pianka poliuretanowa.

5.9. Wykonanie warstwy zbrojonej .

Wykonywanie warstwy zbrojonej na izolacji mozna rozpocza¢ nie wczesniej niz po
3 dniach od chwili przyklejenia izolacji termicznej , przy bezdeszczowej pogodzie i
temperaturze powietrza nie nizszej niz. 5 ° C nie wyzszej niz. 25 ° C. Jezeli jest zapowiadany



spadek temperatury ponizej 0° C w przeciagu 24 godzin, to nie nalezy przyklejaé tkaniny
zbrojacej nawet jezeli temperatura podczas pracy nie jest nizsza niz. 5 ° C .

Warstwe zbrojong nalezy wykonac¢ zgodnie z instrukcjg ITB 334/2002 lub réwnowazng .
Stosowac siatki z witdkna szklanego odpowiednio impregnowane o oczkach 4 x 4 lub 3 x
4 mm, oczka powinny by¢ zgrzewane lub splatane.

Dla czesci parterowej nalezy zastosowa¢ podwdjng siatke zbrojong .

5.10. Wykonanie wypraw elewacyjnych z mas tynkarskich.

W projekcie przewidziano zastosowanie wyprawy elewacyjnej silikatowej wg
kolorystyki barw . Wyprawy elewacyjne silikatowe mozna wykonywaé nie wczesniej niz po 3
dniach od naklejenia tkaniny szklanej . Wykonanie wypraw elewacyjnych nalezy prowadzié¢
w temperaturach nie nizszych niz. 5 ° C nie wyzszych niz 25 ° C. Niedopuszczalne jest
wykonanie wypraw elewacyjnych w czasie opadéw atmosferycznych, silnego wiatru oraz jezeli
zapowiadany jest spadek ponizej 0° C w przeciagu 24 godzin .

5.11. Wykonanie tynkéw

Przed przystgpieniem do wykonania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne oraz wbudowane meble o ile s3 wstawiane w
nieotynkowane wngki. W uzasadnionych przypadkach dopuszcza si¢ osadzenie mebli
wbudowanych po wykonaniu tynkow.

Zaleca si¢ przystgpowanie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczu muréw lub

skurczu $cian betonowych.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C i pod warunkiem, ze w ciggu

doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykona¢ tynki jedynie

przy zastosowaniu odpowiednich srodkow zabezpieczajacych zgodnych z ITB.

Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwoch dni przed

nastonecznieniem dluzszym niz 2 godz. dziennie. Nalezy je ostania¢ matami, daszkami lub w

inny odpowiedni Sposob.

W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki cementowe, cementowo-wapienne i

wapienne powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, t.j. w ciggu jednego tygodnia zwilzane

woda.

W murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawa na glebokos$¢ 10-15mm od lica

muru. Jezeli mur jest wykonany na spoiny petne, nalezy je wyskroba¢ na glebokos¢ jak wyzej

lub zastosowac specjalne srodki zapewniajace nalezyta przyczepnos¢ tynku do podtoza.

Bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé

plamy z rdzy 1 substancji tlustych.. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10%

roztworem szarego mydla lub przez wypalenie lampa benzynowa. Nadmiernie sucha

powierzchni¢ nalezy zwilzy¢ woda.

Elementy metalowe (ksztattowniki, blachy) powinny by¢ na catej powierzchni owinigte siatka

stalowg lub druciano-ceramiczng przewigzang drutem lub w inny sposdb zamocowang trwale do

podtoza.

Elementy 1 siatk¢ nalezy uprzednio oczys$ci¢ z tuszczacej si¢ rdzy i innych zanieczyszczen

(zwhaszcza thustych), a w przypadku tynkow cementowych i cementowo-wapiennych —

dwukrotnie powlec zaczynem cementowym. Przy wykonywaniu tynkéw gipsowych lub

gipsowo-wapiennych podtoze metalowe powinno by¢ zabezpieczone przed korozja.

Siatka stanowigca samodzielne podloze powinna by¢ dostatecznie sztywna o oczkach nie

wiekszych niz 100 x 100 mm i wzmocniona drutami lub pretami stalowymi.

Piasek uzywany do zapraw tynkarskich powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy

przedmiotowej, a w szczegolnosci:

a. nie zawiera¢ domieszek organicznych

b. mie¢ frakcje roznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm

C. przy zastosowaniu cementu biatego lub kolorowego zawarto$¢ pytow mineralnych o $rednicy
ponizej 0,05mm nie powinna byc wigksza niz 15 masy cementu.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do wierzchnich —

srednioziarnisty.



Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i1 przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5mm.
Woda zarobowa powinna speilnia¢ wymagania podane w normie panstwowej na wod¢ do celow
budowlanych PN-88/B-32250 lub réwnowaznej . Tynki trojwarstwowe sktadajace si¢ z obrzutki,
narzutu 1 gladzi stosowane sg na dobrze wykonczonych elewacjach 1 we wnetrzach, przy czym
na narzut i gladz tynkdw zewnetrznych nalezy stosowaé zaprawe cementowo-wapienng. Narzut
tynkow wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow lub listew kierunkowych. W odrdznieniu
od tynkéw  pospolitych  trojwarstwowych tynki o szczegdlnie starannym pionowaniu,
poziomowaniu i zacieraniu sg tynkami doborowymi (kat.IV), a jezeli ponadto gladz jest
zacierana packa oblozong filcem — tynkami doborowymi filcowanymi (kat.IVf). Tynki
trojwarstwowe z zaprawy cementowej o specjalnym wykonaniu gladzi, tzw. tynki wypalane
mogg by¢ wykonywane w pomieszczeniach mokrych.

Obrzutke na podtozach ceramicznych, kamiennych, z betonow kruszywowych lub z betono

komoérkowych nalezy wykonywaé z zaprawy cementowej 1 : 1 o konsystencji odpowiadajacej

10-12cm zaglebienia stozka pomiarowego.

Narzut tynkow trojwarstwowych powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz

przed jej stwardnieniem. Podczas wyréwnywania nalezy warstwg narzutu dociskaé paca

przesuwang stale w jednym kierunku, przy czym przy wykonywaniu tynkow doborowych kat.IV

1 [Vfnalezy stosowa¢ dodatkowo wyrdwnujace pasy lub listwy.

Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas

zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Zaprawa

stosowana do wykonywania gladzi powinna mie¢ konsystencje odpowiadajacg 7-10 cm
zanurzenia stozka pomiarowego. Nalezy stosowa¢ zaprawy:

a) wapienne (1:3;1:251lub1:2)

b) cementowo-wapienne w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, w
tynkach narazonych na zawilgocenie 1:1:2. Gladz tynkéw zewnetrznych nalezy wykonywacé z
zaprawy cementowo-wapiennej o stosunku 1:1:2.

Do wykonywania gladzi tynkow trojwarstwowych pospolitych (kat.Ill) nalezy stosowaé do

zaprawy drobny piasek przesiany o uziarnieniu 0,25-0,5mm. GtadZ nalezy zaciera¢ jednolicie

gladka packa drewniana.

Do wykonywania gtadzi tynkow trojwarstwowych doborowych (kat.IV 1 IVf) nalezy stosowaé

do zaprawy bardzo drobny piasek, przechodzacy przez sito o przeswicie 0,25mm.

Gtadz tynkéw doborowych powinna by¢ starannie wygladzona packa drewniang, metalowa lub

styropianowa.

5.12. lzolacja termiczna i posadzki

Materiat izolacyjny nalezy uktada¢ na podtozu, ktérego wilgotnos$¢ nie moze przekraczaé 3%

lub na izolacji przeciwwilgociowej lub paroszczelnej.

Pyt styropianowych nie wolno uktada¢ na izolacjach z materiatow wydzielajacych substancje

organiczne, rozpuszczajace polistyren. W szczegolnosci ptyty styropianowe nie mogg by¢

uktadane na powtokach izolacyjnych wykonanych z roztworéw asfaltowych, pap i lepikow
asfaltowych stosowanych na zimno a takze nie powinny by¢ przykrywane papg. Plyty
styropianowe moga by¢ natomiast uktadane na powtokach z lepikéw asfaltowych
stosowanych na gorgco lub przyklejane tymi lepikami oraz na izolacjach z folii z tworzyw
sztucznych.

Podloze pod izolacje cieplng lub przeciwdzwigkowa powinno by¢ réwne 1 poziome. W

przypadku nierdwnosci przekraczajacych £5mm podtoze powinno by¢ wyrownane. Jako

warstwa wyréwnawcza moze by¢ zastosowana warstwa suchego piasku o grubosci 1-2cm.

Przed rozpoczgciem uktadania izolacji przeciwdzwigkowej na stropie miedzypietrowym

zaliczanym do I lub II grupy, nalezy umiesci¢ wzdtuz Scianek pasek materiatu izolacyjnego o

szerokos$ci rownej wysokosci konstrukcji podtogi. Pasek izolacyjny powinien by¢ punktowo

przymocowany do $ciany (np. asfaltowa pasta emulsyjng).

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory powinien okresli¢

wymagang wytrzymalos¢ 1 grubos$¢ podkladu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany jako samodzielna ptyta lezaca na warstwie

izolacji cieplnej, przeciwdzwigkowej, przeciwwilgociowej lub jako podkiad zwigzany z

podtozem.



Grubos$c¢ podktadu cementowego powinna by¢ uzalezniona od rodzaju konstrukcji podtogi oraz
stopnia $ci§liwos$ci warstwy izolacji cieplnej lub przeciwdzwickowej. Grubos¢ podktadu
cementowego nie powinna by¢ mniejsza niz:

a) podktadu zwigzanego z podtozem - 25 mm,

b) podktadu na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm,

c)podktadu ptywajacego na warstwie izolacji przeciwdzwigkowej lub cieplnej z materiatu o

duzej $cisliwosci (np. z welny mineralnej) 40 mm,

d) j.w. lecz z materiatu o matej $cisliwosci (np. ptyty pilSniowej porowatej, styropianu

sztywnego) - 35 mm.

Podktad betonowy zbrojony powinien by¢ wykonany z zastosowaniem zbrojenia z siatki lub

pretow utozonych krzyzowo w §rodku grubosci podktadu. Rodzaj i rozstaw zbrojenia powinien

by¢ okreslony w projekcie.

Jezeli materiat izolacji cieplnej lub przeciwdzwickowej jest nasigkliwy i nieodporny na

zawilgocenia powinien by¢ ostonigty warstwag ochronng przed wykonaniem podktadu.

Podtoze, na ktorym wykonuje si¢ podktad zwigzany (np. w postaci warstwy wyréwnawczej lub

dociazajacej), powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementow budynku

paskiem papy albo paskiem izolacyjnym.

W podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne:

a) w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku,

b) oddzielajace fragmenty powierzchni o roznigeych sie¢ wymiarach.

Jezeli projekt przewiduje spadek posadzki w kierunku kratki $ciekowej, podktad powinien by¢

wykonany ze spadkiem.

Do wykonywania posadzki z wyktadzin PVC mozna przystapi¢ po zakonczeniu wszystkich

robot budowlanych stanu surowego i rob6t wykonczeniowych z wyjatkiem robot

tapeciarskich oraz po zakonczeniu wszystkich robdt instalacyjnych, tacznie z

przeprowadzeniem préob cisnieniowych instalacji.

Temperatura powietrza w pomieszczeniach w ktorych wykonuje si¢ posadzki nie powinna

by¢ nizsza niz 15°C i powinna by¢ zapewniona co najmniej na kKlika dni przed wykonywaniem

robot, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

Podktad wykazujacy usterki powierzchni nalezy wyréwna¢ odpowiednig masg

wygltadzajaca; grubos¢ warstwy wygtadzajacej powinna wynosic¢ 1 -2 mm.

5.13. Malowanie

Przed przystgpieniem do malowania nalezy wyrownac i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong

do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie, jezeli jest

wymagana duza doktadnos¢ powierzchni. Nastepnie nalezy powierzchnie zagruntowac. W

robotach olejnych gruntowanie nalezy wykona¢ przed szpachlowaniem. Podtoza nienasigkliwe

(np. szkto, zeliwo) nie wymagaja gruntowania.

Roboty malarskie zewnatrz i wewnatrz budynku powinny by¢ wykonywane dopiero po

wyschnigciu tynkow 1 miejsc naprawionych.

Malowanie konstrukcji stalowych mozna wykonywac po catkowitym i ostatecznym mocowaniu

wszystkich elementow konstrukcyjnych 1 osadzeniu innych przedmiotéw w $cianach.

Wilgotno$¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna by¢ nie wigksza

niz:

a) dla farb olejnych, olejno-zywicznych i syntetycznych - 3%,

b)dla farb emulsyjnych - 4%.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitdbw mozna wykonywac¢ po zakonczeniu

robot poprzedzajacych, a w szczegdlnosci:

a) catkowitym ukonczeniu rob6t budowlanych i instalacyjnych, tj. wodociggowych,
kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych itp. (bez zatozenia
zewngtrznych przykryw kontaktow, wytacznikéw lub opraw), z wyjatkiem przyklejenia
oktadzin (np. tapet), zatozenia ceramicznych urzadzen sanitarnych (bialy montaz) oraz
armatury oswietleniowej (wylaczniki, lampy itp.),

b)wykonaniu podktadow pod wyktadziny podtogowe,

C) utozeniu poditog ,



d) dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej oraz po zagruntowaniu
wrebow pokostem (jednak przed oszkleniem)w przypadku, gdy stolarka nie byta
dostarczona w stanie wykonczonym, tj. oszklona 1 pomalowana w zaktadach
produkcyjnych (tzw. konfekcjonowana).

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

a) wykonaniu tzw. biatego montazu,

b)po utozeniu posadzek (z wyjatkiem posadzek z tworzyw sztucznych) oraz przed

ocyklinowaniem posadzek deszczotkowych i mozaikowych,

C) po oszkleniu okien, naswietli, jesli nie byta to stolarka fabrycznie wykonczona

(konfekcjonowana).

Tynki przeznaczone do malowania powinny speinia¢ nastepujgce wymagania techniczne:

a) wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkow powinny by¢ naprawione przed przystapieniem

do malowania przez wypelnienie zaprawg uszkodzonych miejsc i zatarcie réwno z

powierzchnia tynku,

b) przygotowana pod malowanie powierzchnia tynku powinna by¢ oczyszczona od

zanieczyszczen mechanicznych (kurz, sadze, ttuszcze itp.) i chemicznych (wykwity z

podtoza, rdza od zbrojenia podtynkowego itp.) oraz osypujacych si¢ ziaren piasku, a w

przypadku tynkéw uprzednio malowanych takze oczyszczona z tuszczacej lub pylacej si¢ starej

powloki malarskie;j.

Powierzchnia konstrukceji stalowych powinna by¢ przed malowaniem oczyszczona ze zgorzeliny,
masy formierskiej i rdzy (do czystej 1$nigcej powierzchni). Elementy metalowe powinny by¢
réwniez oczyszczone z pozostatosci zaprawy, kurzu i plam thuszczu, w takim samym stopniu
jak powierzchnia stalowa. Metalowe pokrywki pudetek instalacji elektrycznej powinny by¢
- niezaleznie od przewidywanego rodzaju malowania §cian - pokryte bezminiowa farba
rdzochronng (np. na pyle cynkowym).
Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej niz +5°C 1 nie
wyzszej niz +22°C. Wyjatek stanowi farba rozpuszczalnikowa silikonowa (Silenia B), ktora
mozna malowac przy temperaturze -5°C. Zaleca si¢, aby temperatura w chwili
wykonywania rob6t malarskich wynosita:
a)przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi od 12 do 18°C,
b)przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnymi i olejno-zywicznymi +10°C,
C) przy lakierowaniu i powlekaniu emalig +20°C (w pomieszczeniu przy zamknigtych
oknach), jak rowniez przy malowaniu wyrobami chemoutwardzalnymi i poliuretanowymi.
Roboty malarskie na zewnatrz budynkoéw nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym,
a w okresie letnim podczas opaddow atmosferycznych, podczas intensywnego nastonecznienia
malowanych powierzchni lub w czasie wietrznej pogody. Niedopuszczalne jest malowanie
powierzchni zawilgoconych w dniach deszczowych.
5.14. Okladziny Scienne
Oktadziny wewngetrzne , wg rys. 1 opisu do projektu architektonicznego , musza by¢
wykonywane z ptytek ceramicznych szkliwionych.
Za pomoca kleju mozna mocowac cienkie ptytki, np. ptytki szkliwione lub plytki kamionkowe
scienne na doktadnie wyrdwnanym podktadzie, na rownej 1 gladkiej powierzchni betonowych
$cian monolitycznych lub z prefabrykatow wielkowymiarowych oraz na nieskorodowanej
powierzchni istniejagcego tynku o dostatecznej "wytrzymatosci. Powierzchnie te pod wzgledem
ich réwnosci i gtadko$ci powinny co najmniej spelnia¢ wymagania dla tynku dwuwarstwowego
kat. 11. Klej nalezy naktada¢ na podtoze za pomocg zgbkowanej metalowej szpachli warstwg o
grubosci ok. 2 mm, wykonanie fragmentu oktadziny na nalozone kazdorazowo warstwie kleju
powinno nastapi¢ w ciggu 15 minut. Przyktadajac pltytke do podioza, nalezy j g przesuna¢ o 10-15
mm po powierzchni powleczonej klejem do pozycji, jaka ma zaja¢ ptytka w uktadane;j
warstwie; przesunigcie to nie powinno powodowac zgarni¢cia kleju na podtozu. Wszelkie
zabrudzenia i resztki kleju nalezy natychmiast usung¢ szmatka zwilzong w czystej wodzie.
Temperatura powietrza wewnetrznego lub zewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna
wynosi¢ co najmniej +5°C.
Odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2
mm/m., odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na dhugosci taty
dwumetrowej.



Badanie materialow oktadzinowych i klejow nalezy przeprowadza¢ posrednio na podstawie

certyfikatow.

Badanie gotowej oktadziny powinno polega¢ na sprawdzeniu:

a)nalezytego przylegania do podktadu przez lekkie opukiwanie oktadziny w kilku dowolnie

wybranych miejscach: gluchy dzwiek wskazuje na nieprzyleganie oktadziny do podktadu,

b)prawidtowosci przebiegu spoin przez naciggniecie cienkiego sznura wzdtuz dowolnie

wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiar odchylen z doktadno$cig do 1 mm

(sprawdzenie za pomocg poziomnicy i pionu murarskiego),

c)prawidtowos$ci uksztaltowania powierzchni oktadziny przez przytozenie w prostopadtych do

siebie kierunkach taty kontrolnej o dlugos$ci 2 m. w dowolnych miejscach powierzchni

oktadziny i pomiar wielko$ci przeswitu za pomocg szczelinomierza z doktadnoscig do 1 mm,

d) wizualnym szeroko$ci stykow i prawidtowosci ich wypelnienia a w przypadkach
budzacych watpliwosci przez pomiar z doktadnoscig do 0,5 mm,

e) jednolitosci barwy plytek.

Wykonczenie narozy i obrzezy powinno by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng. W

miejscach szczegdlnie narazonych na uszkodzenia mechaniczne nalezy stosowac listwy

ochronne.

5.15. Izolacja przeciwwilgociowa

Izolacje powtokowe z lepikéw smotowych moga by¢ stosowane w tym samym zakresie co
izolacje powlokowe z mas asfaltowych, jednakze w ograniczeniu do obiektow gospodarczych.
Nie dopuszcza si¢ wykonywania izolacji powlokowych z lepikéw smotowych w budynkach
wewnatrz pomieszczen przeznaczonych na staty pobyt ludzi.

Liczba naktadanych warstw lepiku smotowego powinna by¢ zgodna z wymaganiami
dokumentacji technicznej, lecz nie mniejsza niz dwie, a tacznie grubo$¢ tych warstw nie
mniejsza niz 2mm. Lepik powinien by¢ podgrzany do 120-140° C, a jego temperatura w trakcie
rozprowadzania na podktadzie nie powinna by¢ nizsza niz 110°C.

Izolacje powtokowe z zywic syntetycznych bez wkladek wzmacniajacych z widkien
szklanych moga by¢ stosowane jako samodzielne izolacje przeciwwilgociowe na
powierzchniach do 20 m?. Grubosé izolacji powlokowych z zywic syntetycznych nie

moze by¢ mniejsza niz 0.6 mm.

Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajgcych (np.
podpodiogowych) przed woda zarobowg z zaprawy na niej uktadanej, moga by¢ wykonane z
jednej warstwy papy asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wytacznie na zaktadkach.

Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wytacznie lepik asfaltowy, a do pap
smotowych wytacznie lepik smolowy odpowiadajacy wymaganiom norm panstwowych.
Mieszanie materiatow smotowych i asfaltowych jest niedopuszczalne.

Grubos¢ warstwy lepiku migdzy podktadem i1 pierwsza warstwg izolacji oraz migdzy
poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

Szerokos¢ zaktadoéw papy zaréwno podtuznych jak 1 poprzecznych w kazdej warstwie powinna
by¢ niemniejsza niz10cm. Zaklady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesunigte
wzgledem siebie.

Izolacje przeciwwilgociowe moga by¢ wykonywane jako jednowarstwowe przy zastosowaniu
folii izolacyjnych wodoodpornych z PCV lub folii bitumo- i olejo-odpomych z PVC grubosci
nie mniejszej niz 1,0+0,1 mm.

Folia bitumo- i olejo-odpoma moze by¢ klejona do podtoza lub uktadana luzem. Do klejenia
jej do podtoza nalezy stosowac lepik asfaltowy bez wypetniaczy na goraco podgrzany do
temperatury 160-180°C. Grubos$¢ warstwy lepiku powinna wynosi¢ okoto 1,5mm, a
temperatura w chwili zetknigcia z folig nie moze by¢ nizsza niz 140°C. Obrzeza przyklejonej
folii na szerokos$ci zaktadow nalezy chroni¢ przed zanieczyszczeniem lepikiem.

Folie powinny by¢ faczone na zaktady szerokos$ci 3-5 cm. Zaktady nalezy mocno skleja¢
cykloheksanonem, spawac lub zgrzewac.

Sklejanie zaktadow folii lepikiem jest niedopuszczalne. Sklejone cykloheksanonem zaktady
nalezy dodatkowo uszczelni¢ nad krawedzig uptynniong folig otrzymang w wyniku
rozpuszczenia w cykloheksanonie polichlorku winylu, plastyfikatora i innych



dodatkow. Uptynniona folia powinna odpowiada¢ wymaganiom $wiadectwa ITB nr 409/80 lub
rownowaznego.

5.16. Wbudowywanie stolarki budowlanej

Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej w o$ciezu.

W sprawdzone 1 przygotowane oscieze, t.j. o naprawionych uszkodzeniach i nieréwnosciach
oraz oczyszczonych z pytu powierzchniach, nalezy wstawi¢ stolarke okienng na podktadkach lub
listwach.

W osciezach bezwegarkowych styk o$cieznicy z o$ciezem nalezy po zewnetrznej stronie okna
wypetni¢ kitem trwale plastycznym, a na pozostatej szerokosci o§cieznicy szczeliwem
termoizolacyjnym.

Uszczelnienie okna w styku progu betonowego z progiem oscieznicy moze by¢ dokonane przez
utozenie na progu warstwy kitu trwale plastycznego i ustawienie na nim okna. W przypadku
progu drewnianego nalezy utozy¢ pionowg warstwe kitu, przykrywajacg styk progu ze $ciang
podokienng i styk progu z o$cieznica, az do poziomu przewidzianego do umocowania fartucha z
blachy cynkowej lub ocynkowanej (ewentualnie z PVC).

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w poziomie i w pionie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych.
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mmm na 1 m
wysokosci okna, jednak nie wigcej niz 3 mm na catej dlugosci elementéw oScieznicy.
Odchylenie o$cieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wigksze niz 2 mm. Roznice
wymiardow przekatnych nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm przy dlugosci przekatnej do 1 m,
3mm — do 2m, 4mm — powyzej 2 m dtugosci przekatne;.

Po ustawieniu okna nalezy sprawdzi¢ sprawnos$¢ dziatania skrzydel przy otwieraniu i zamykaniu.
Skrzydla powinny otwiera¢ si¢ swobodnie, a okucia dziala¢ bez zahamowan 1 przy zamykaniu
dociska¢ skrzydta do o$cieznicy.

Zamocowania o$cieznic nalezy dokona¢ za pomoca tacznikdéw typu zaczepoéw, gwintowanych
hakéw do oscieznic, wkretow wkrecanych do drewnianych klockéw w oéciezu, kotew Z, tulei
rozpieranych itp. Mocowanie o$cieznic za pomoca gwozdzi jest zabronione.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny
migdzy o$cieznicg a o$ciezem materiatlem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania w tym
celu.

Po osadzeniu okna nalezy odpowiednio wyréwna¢ zaprawg cementowg ze spadkiem na zewnatrz
fragment Sciany pod oknem 1 wykona¢ obrobki blacharskie doktadnie umocowane we wrebie
progu oscieznicy.

Whbudowywanie stolarki drzwiowej

Whbudowywanie o$cieznic drzwi w mury grube:

Odlegtos¢ miedzy punktami mocowania o$cieznicy nie powinna by¢ wigksza niz 75cm, a
maksymalne odlegtosci od narozy o$cieznicy nie wigksze niz 30cm.

Oscieznice po ustawieniu do poziomu 1 pionu nalezy mocowac za pomocg kotew lub hakow
osadzanych w murze, albo przybija¢ do klockéw drewnianych osadzonych uprzednio w o$ciezu.
Szczeliny powstale pomigdzy osciezem a o$cieznicg po osadzeniu o$cieznicy w §ciany
zewnetrzne nalezy wypetni¢ na obwodzie materiatem izolacyjnym, dopuszczonym do
wykonywania tego rodzaju robdt, odpornym lub zabezpieczonym przed korozja biologiczna,.
Whbudowywanie os$cieznic drzwi w $ciany dzialowe:

W $cianach dziatowych zamocowaniem o$cieznic sg listwy drewniane, przybite wzdluz
zewnetrznych krawedzi stojakéw 1 nadproza do ich obmurowanej powierzchni. Przekroj listew
powinien by¢ trapezowy lub trojkatny. Cegly lub ptyty z ktorych wznosi si¢ Sciang, powinny by¢
wpuszczone migdzy listwy.

Stojaki o$cieznicy powinny by¢ zamocowane w $cianie za pomocg kotew z ptaskownika lub
bednarki, przybitych do stojakéw i wpuszczonych w spoing poziomg muru na gltgboko$¢ min.
20cm. Kazdy stojak powinien by¢ zamocowany w 3 punktach rozmieszczonych jak zawiasy.
Przed zamocowaniem o$cieznicy nalezy sprawdzi¢ jej ustawienie w pionie i w poziomie.
Szerokos¢ oscieznicy drewnianej, osadzonej w $cianie dzialowej o grubosci 4 lub %2 cegly
powinna by¢ wigksza o 3cm od grubosci $ciany.

5.17. Roboty ociepleniowe $cian metoda bezspoinowa




Na poszczeg6lnych etapach robot ociepleniowych nalezy przestrzega¢ spetnienia wymagan
dotyczacych podloza, materiatdéw, warstwy zbrojonej, wyprawy tynkarskiej, mocowania
materiatu termoizolacyjnego, obrobek blacharskich.

Podtoze powinno by¢ roéwne, plaskie, nosne o wytrzymatosci co najmniej 0,08MPa, wolne od
zabrudzen, pyhu, thuszczu oraz tuszczacych si¢ powtok malarskich i tynkdéw cienkowarstwowych.
Sprawdzenia wygladu powierzchni podtoza nalezy dokona¢ wizualnie w §wietle rozproszonym.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni $ciany od ptaszczyzny powinny wynosi¢ max -4mm i
+2mm. Pomiaru nalezy dokonywac tatg dlugosci 2m, z doktadno$cig do 1mm. Oceny stanu
podioza i okreslenia jego przygotowania dokonuje Inzynier.

Materiaty musza mie¢ certyfikaty lub deklaracje zgodnosci z dokumentami odniesienia
podanymi w projekcie technicznym. Ponadto powinny spetnia¢ wymagania dotyczace wygladu
zewngtrznego (sprawdzenie dokonuje si¢ wizualnie, okiem nieuzbrojonym w §wietle dziennym).
Elementy elewacji takie jak okna, drzwi, parapety muszg by¢ zamocowane przed rozpoczgciem
robot ocieplajacych. Trzeba rowniez zwrdci¢ uwage na zachowanie odpowiedniej odlegtosci
zakonczenia obrobek blacharskich od powierzchni elewacji oraz odpowiednie ich
wyprofilowanie umozliwiajace prawidlowe odprowadzenie wod opadowych.

Docieplenie $cian budynku zaprojektowano w systemie .

Po zamontowaniu listwy cokotowej (doktadnie wypoziomowanej) rozpoczynamy mocowanie
ptyt izolacyjnych. Ptyty klejone sa do podtoza przy uzyciu zaprawy klejacej motoda punktowo-
krawedziowa. Grubo$¢ zaprawy powinna by¢ taka, by zapewniata przyczepnos¢ ptyty

izolacyjnej do podtoza. Ptyty nalezy przykleja¢ mijankowo, szczelnie dosuwajac do poprzednio
przyklejonych. Nadmiar wychodzacej z boku ptyty zaprawy klejacej usuwamy tak, by nie byta
widoczna na stykach ptyt. Po przyklejeniu plyt, ale nie wczedniej niz po 24godz., w celu
wyrdéwnania ewentualnych uskokéw na zlaczach pomiedzy ptytami, nalezy je przeszlifowac paca
z grubym papierem $ciernym. Na narozach budynku ptyty powinny by¢ utozone w sposob
zapewniajacy ,,wigzanie”. W celu prawidtowego uksztattowania krawedzi naroza pozostawione
wysunigte plyty obcinamy nozem wzdtuz faty i szlifujemy pacg z grubym papierem $ciernym.
Naroza okienne i drzwiowe nalezy izolowa¢ calymi ptytami odpowiednio je docinajac.

Kolejnym etapem mocowania izolacji jest mocowanie tgcznikami mechanicznymi. Mocowanie
to wykonujemy nie wczesniej niz po 24godz. od ich przyklejenia za pomoca tacznikow
mechanicznych wbijanych z rdzeniem stalowym.

Nastepnie na ptytach izolacyjnych wykonujemy warstwe zbrojaca. Zaprawg zbrojaca nalezy
przygotowac zgodnie ze wskazéwkami podanymi na opakowaniu. Zaprawg ta naktadamy za
pomoca pacy zebatej. W §wiezg warstwe zaprawy zatapiamy siatke z widkna szklanego,
pamigtajac o zakladach siatki min.10cm tak aby nie byta widoczna spod warstwy zbrojace;.

W normalnych warunkach pogodowych, po 2 dniach na suchg warstwe zbrojaca naktadamy
jednowarstwowo za pomoca walka podktad tynkarski. Po wyschnigciu podktadu, nie wczesniej
jednak niz po 24godz. mozemy przystapi¢ do nakladania tynku. Mase tynkarska
przygotowujemy zgodnie z wytycznymi podanymi na opakowaniu. W czasie procesu wigzania i
schnigcia tynku nalezy chroni¢ go przed bezposrednim dziataniem stonca, deszczu 1 wiatru. W
okresach nizszych temperatur, przy wysokiej wilgotnosci, nalezy uwzgledni¢ dtuzszy czas
schnigcia.

5.18. Pokrycia z blach

Pokrycie z blachy stalowej , powlekanej, ptaskiej taczonej na rabek:

Arkusze blachy powinny by¢ mocowane do platwi drewnianych za pomocg zaczepu wspornika
katowego. Zaczepy powinny by¢ mocowane w trzeciej fali, liczac od krawedzi podtuznych, w
ten sposob, aby kazdy arkusz blachy falistej byt mocowany dwoma zaczepami. W obszarach
intensywnego dziatania wiatru nalezy blache mocowac trzema zaczepami na szerokosci blachy.
Arkusze blachy powinny by¢ taczone:

- w zlaczach (stykach ) prostopadtych do okapu — na zaktad jednej lub dwdch fal i mocowane
nitami o srednicy 3mm w odstgpach nie wigkszych niz 40-50cm; nitowanie powinno by¢
wykonane na grzbiecie skrajnej fali blachy przykrywajacej blache dolng

- w zlaczach rownoleglych do okapu — na zaktady szerokos$ci 12-18cm w zaleznos¢i od
nachylenia potaci dachowe;.



Okap powinien by¢ przykryty przez wysunigcie arkuszy blachy poza lini¢ okapu, a kalenica
powinna by¢ przykryta gasiorami blaszanymi dostosowanymi do profilu blach lub blachy
kalenicowej dopasowanej indywidualnie do profilu blach.

W przypadku koniecznosci uszczelnienia podiuznego styku nalezy zastosowac kit
elastoplastyczny w postaci wstegi o szerokosci ok.30mm umieszczonej w dwoch rzgdach. Jeden
rzad kitu mozna zastosowacé w zaktadzie o szeroko$ci powyzej 20cm. Styki podtuzne mozna
takze uszczelni¢ kitem profilowanym.

Obrobki blacharskie:

Obrobki powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia blaszanego. Powinny by¢ taczone
migdzy sobg na rabki lezace podwdjne.

Rynny i rury spustowe;

Rynny stuzace do odprowadzenia wody z potaci dachowych maja $rednice 15cm. Jezeli rynna
znajduje si¢ w obszarze zacienionym, powinna mie¢ $rednicg 18cm.

Poszczegoblne odcinki rynien z blachy ocynkowanej powinny by¢ taczone na zaktad nie mniejszy
niz 20mm, wzmocniony 3 lub 4 nitami wraz z lutowaniem, lub na ragbek pojedynczy lezacy z
lutowaniem. Zaktady powinny by¢ wykonywane w kierunku sptywu wody. Rynna powinna by¢
zakonczona denkami. Brzegi denka powinny by¢ zagiete do $rodka 5-7mm i obustronnie
oblutowane.

Rury spustowe nalezy wykonywac¢ z blachy o grubosci 0,5-0,7mm. Ztacza pionowe rur
spustowych z blachy ocynkowanej wykonuje si¢ na rabek pojedynczy lezacy.

Z}acza poziome rur spustowych z blachy ocynkowanej wykonuje si¢ na zaktad 40mm
oblutowaniem na catej dtugosci zaktadu.

W celu umozliwienia prawidtowej konserwacji rury spustowej ztacze pionowe powinno by¢
tatwo dostepne. Nie dopuszcza si¢ stosowania ztacza od strony muru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot musza by¢ zgodne z wymaganiami dotyczacymi kontroli
jakos$ci robdt zawartych w Polskich Normach, ,,Warunkach technicznych wykonania i odbioru
robot budowlano-montazowych” [9] oraz z  ,,Wymaganiami ogo6lnymi” Specyfikacji
Technicznej D-M-00.00.00.
Kontrola zwigzana z wykonaniem poszczegdlnych elementow konstrukcyjnych powinna by¢
przeprowadzona w czasie wszystkich faz robot zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.
Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla
danej fazy robot zostaty spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy
dang faz¢ rob6t uznac za niezgodng z wymaganiami normy i po wykonaniu poprawek
przeprowadzi¢ badania ponownie.
6.2. Kontrola wykonywania i jakosci betonu
a) badania sktadnikéw betonu powinny by¢ wykonywane przed przystapieniem do
przygotowania mieszanki betonowej 1 prowadzone systematycznie przez caly czas
trwania robot betonowych (w przypadku wykonywania mieszanki betonowej na
budowie)
b) podczas robot betonowych nalezy przeprowadzaé systematyczng kontrolg dla biezacego
ustalania:
- jakosci sktadnikéw betonu oraz prawidtowosci ich sktadowania
- dozowania sktadnikéw mieszanki betonowej
- jako$ci mieszanki betonowej w czasie transportu, ukladania i zageszczania
- cech wytrzymatosciowych betonu
- prawidlowosci przebiegu twardnienia betonu, termindéw rozdeskowania oraz czgsciowego
lub catkowitego obcigzenia konstruke;ji
c) kontrola betonu powinna obejmowac sprawdzenie wszystkich cech technicznych
podanych w ,,Warunkach technicznych wykonania i odbioru robot budowlano-
montazowych”
d) kontrola jakosci betonu w konstrukcji moze by¢ przeprowadzona za pomoca
sprawdzonych metod fizycznych, akustycznych, radiometrycznych lub innych po
uzgodnieniu z inspektorem nadzoru



W przypadku dostarczania mieszanki betonowej na budowe z zaktadow zajmujacych si¢ jej

produkcja — dla kazdej partii betonu powinno by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o

jakosci betonu

6.3. Kontrola jakoSci wyrobow sciennych i zapraw
a) dostarczane na plac budowy materiaty i zaprawy nalezy kontrolowac pod wzgledem ich
jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w
porozumieniu z inspektorem nadzoru inwestorskiego
b) kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu czy dostarczone materiaty i wyroby maja
zaswiadczenie o jakos$ci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci
technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych
¢) w przypadku braku zaswiadczenia o jako$ci lub gdy zachodzi obawa, ze dostarczone
wyroby nie odpowiadajg wymaganym normom lub §wiadectwom ITB, nalezy
przeprowadzi¢ we wlasnym zakresie badania makroskopowe, a w razie potrzeby i
laboratoryjne, zgodnie z obowigzujacymi dla tych materiatow i wyrobéw normami
d) w przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke 1 konsystencj¢ w sposob podany w obowigzujacej normie

e) wyniki odbioru materiatow i wyroboéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy

6.4. Kontrola jakoS$ci tynkow

Przy odbiorze tynkéw sprawdza si¢ ich grubos¢, gtadkos¢ oraz przyczepnos$¢ do podtoza catej

powierzchni.

Dopuszczalne nachylenie powierzchni i krawedzi oraz przecinajacych si¢ ptaszczyzn tynkow

zwyktych wewngtrznych jak w tabeli:
Dopuszczalne odchylenia dla tynkéw zwyktych wewngtrznych:

i [Odchylenie po . . . o Udchylenie
aK %Eﬁ%ﬂ“ wi erz)éhni tyrr)lku od Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku rszi%mnalacyc
ptaszczyzny i . . Eg{%?slzczyzn od
odchylenie pIONOWEgo poziomego przewidziane
0,1, 1a Nie podlegaja sprawdzeniu
nie wieksze niz nlelw1qksz§:1nlz 4 mm
- . . .. na i1m.l i i
I 4mm na dtugosci |nie wigksze niz 3 wiece] ni(z) O()enl?ng1 1nea Ei; Xviglr(rslzr?a
laty kontrolne;j mmnalm. catej powierzchni miedzy |1 m
2m. prz_egrodlgrn! Llonowymi
- - nie wigksze niz 2 nie wicksze niz 3
nie wigksze niz3 |mmna 1 miogétem |mm na 1 mi ogdtem L
mm i w liczbie nie |nie wiecej niz4mm  |nje wiecej niz 6 mm nie wigksze
"l wigkszej niz 3 na  |W pomieszcz. do na calej powierzchni niz 3 mm
ﬁfﬂet] dlngQZS'CI taty g’rarznhi\g }\]xs/ioekc%?criiz ¢ |micdzy przegrodami nalm
ontrolnej 2 m. , ionowymi (sciany,
mm w o Rellei i) Y
nie wigksze niz
1,5,Tm nalmi e wick > o
e Wi ¥ ogdtem nie wigcej  |nie wigksze niz 2 mm na
AV nie V\_/lqks_ze niz 2 niz 3 mm w Im 1 ogdtem nie wiece]  |nie wieksze
N mm i w liczbie nie |pomieszcz. do 3,5 m |niz 3 mm na cale 0
wiekszej niz 2 na  |wysokosci oraz nie  |powierzchni miedzy = |17
IVw cate] dlugogci taty |wiecej niz4 mmw  [przegrodami pionowymi |mmnalm
kontrolnej 2 m pomiészczeniach (Sciany, belki itp.)
powyzej 3,5m
wysokosci

Odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wngk itp. od projektowanego promienia nie

powinny by¢ wigksze niz:

a) dla tynkoéw kategorii 111 1 - 7 mm
b) dla tynkow kat. IV i IVf- 5 mm
Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewngtrznych tynkow kat. 11-1V nie

powinny by¢ wigksze niz:

a)na calej wysokosci kondygnacji -10 mm,
b) na calej wysokosci budynku - 30 mm.

Dopuszczalne sa miejscowe nierownosci tynkéw pospolitych o szerokosci i glebokosci 1 mm 1
dtugosci do 50mm w liczbie 3 nieréwnosci na 10 m? tynku.




W tynkach pospolitych dopuszcza si¢ wystepowanie nierdownosci powierzchni o gigbokosci lub

wypuktosci do 4mm na calej dlugosci taty kontrolnej (2m).

Tynki nie przewidziane do malowania powinny mie¢ na catej powierzchni barwe o jednakowym

natezeniu, bez smug i plam.

Wymagania te nie dotyczg tynkow surowych - rapowanych, wyrownanych kielnia, Scigganych paca

1 pedzlowanych.

Dla wszystkich odmian tynkow sg niedopuszczalne nastepujace wady

a) wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordéw soli,

przenikajacych z podtoza, plesni itp.,

b) trwate slady zaciekéw na powierzchni,

C)odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci pytku do podtoza.

d)wypryski i specznienia

e)pckniecia

f) widoczne miejscowe nierownosci wynikajace z techniki wykonywania tynku, np. $lady

wygladzania tynkow dla tynkéw doborowych kat.IV

Minimalna przyczepnos$¢ tynku do podtoza z cegly, pustakow lub blokow betonowych powinna

wynosic:

a)dla tynkéw cementowo-wapiennych, gipsowo-wapiennych i cementowo-glinianych - 0,025 MPa

b) dla tynkoéw gipsowych - 0,04 MPa

c)dla tynkéw cementowych - 0,05 MPa.

6.5. Kontrola powlok malarskich

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi powloki powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu $rodkéw myjacych i dezynfekujacych (z wyjatkiem spirytusu),
odporne na tarcie na sucho i na szorowanie przy myciu roztworem $rodka myjacego oraz na
reemulgacje,

b)dawac aksamitno-matowy wyglad pomalowanej powierzchni,

C) barwa powlok jednolita i rownomierna, bez smug, plam, zgodna ze wzorcem producenta,

d)powierzchnie powltok bez uszkodzen, smug, przeswitow, plam i sladow pedzla. Nie dopuszcza si¢

spekan, tuszczenia si¢ powlok, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen lub poprawek.

Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajacg rodzajowi faktury pokrywanego podloza.

Powloki nie powinny wykazywac rozcierajacych si¢ grudek pigmentéw 1 wypehiaczy.

Powtoki z farb olejnych 1 syntetycznych nawierzchniowych powinny mie¢ barwe jednolita zgodna

ze wzorcem, bez sladow pedzla, smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pgcherzy, plam 1

zmiany odcienia. Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca

rodzajowi faktury pokrywanego podtoza lub podktadu; powtoka powinna bez przeswitdw pokrywaé

podtoze lub podktad, ktore nie powinny by¢ dostrzegalne okiem uzbrojonym. Dopuszcza si¢

nieznaczne miejscowe przeswity wytacznie przy powtokach

jednowarstwowych.

Powloki powinny mie¢ jednolity potysk, a powtoki matowe powinny by¢ jednolicie matowe lub

potmatowe. W przypadku powtok jednowarstwowych dopuszcza si¢ nieznaczne miejscowe

zmatowienia oraz roznice w odcieniu. Przy malowaniu dwu-lub trzykrotnym

pierwsza warstwa powtoki powinna by¢ wykonana z farby do gruntowania og6lnego stosowania

lub z farby ochronnej, a nastgpnie z farb nawierzchniowych. Przy dwukrotnym 1 trzykrotnym

malowaniu olejnym farbg rdzochronng nalezy stosowa¢ farby réznigce si¢

migdzy sobg odcieniem lub intensywnoscig barwy. Wszystkie powloki z farb nawierzchniowych

powinny wytrzymywac probe na: wycieranie, zarysowanie, zmywanie woda z mydtem,

przyczepnosc¢ 1 wsigkliwos¢.

Powloki z emalii olejnych lub syntetycznych powinny odpowiada¢ wszystkim wymaganiom

podanym dla powlok farb olejnych, z tym ze powinny one mie¢ potysk lakierowy i wytrzymywac

dodatkowo probe badania twardo$ci powloki.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu ich wykonania w

nastgpujacych terminach:

a)powtoki z farb emulsyjnych - nie wczesniej niz po 7 dniach,

b)powloki z farb olejnych, syntetycznych oraz lakierow i emalii - nie wczesniej niz po 14 dniach.



Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz+5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%, oraz podczas pogody bezdeszczowej.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polega na: stwierdzeniu rdwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodnos$ci ze wzorcem producenta, braku przeswitu
i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu

lub wypelniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy, odstajacych ptatkéw powtoki,
widocznych okiem nieuzbrojonym sladoéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujagcym odbierang
powierzchnie malowang do powlok o dobrej jako$ci wykonania.

Sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem polega na porownaniu, w §wietle
rozproszonym, barwy wyschnigtej powtoki malarskiej z barwg wzorca, ktoéry w przypadku
naktadania powtok bez podktadu wyréwnawczego na tynki i betony powinien by¢

wykonany na takim samym podlozu, o powierzchni mozliwie zblizonej do faktury podtoza.
Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru. Powtoka jest odporna
na wycieranie, jesli na szmatce nie wystapig slady farby.

Sprawdzenie odpornosci na $cieranie powlok lakierowych nalezy wykonywa¢ zgodnie z
wymaganiami normy panstwowe;.

6.6. Kontrola robét ociepleniowych
Na poszczegdlnych etapach robot ociepleniowych nalezy przestrzegac spelnienia wymagan
dotyczacych podtoza, materialow, warstwy zbrojonej, wyprawy tynkarskiej i obrobek
blacharskich.

Zakres kontroli obejmuje:

- podtoze — zakres 1 sposob jego przygotowania wynikajacy z projektu technicznego

- materiaty — sprawdzenie ich jakosci oraz zgodnosci z projektem i dokumentami
dopuszczajacymi do stosowania

- kontrole migdzyoperacyjng — obejmujacg przyklejenie ptyt izolacyjnych oraz wykonanie
warstwy zbrojonej

- koncowa — obejmujaca wykonanie wyprawy tynkarskiej i obrobek blacharskich.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okre$§lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepisow i dokumentéw technicznych,

b) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

— Polska Norma lub

— aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong w pkt.11 ktore spetniajag wymogi SST.

Produkty przemystowe musza posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w Specyfikacji Technicznej D-M-00.00.00 "Wymagania
ogo6lne" pkt. 7.0.

Jednostkami obmiarowymi dla prac zwigzanych z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych
sg:

- dla robot betonowych, murowych — m®

- dla rob6t ziemnych — m®

- dla robot rozbiorkowych - m?

- dla robdt przygotowania i montazu zbrojenia — t

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru

Ogolne zasady odbioru robot podano w Specyfikacji Technicznej D-M-00.00.00 "Wymagania
ogolne" pkt 8.0.



W zalezno$ci od ustalen SST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi cz¢sciowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

Odbior robodt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci 1 jako$ci
wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior robdt zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania 0ogdlnego postepu robot.

Odbioér czesciowy polega na ocenie ilosci i1 jakosci wykonanych czgéci robot. Odbioru
czegsciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robot
dokonuje inspektor nadzoru.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do
ich ilo$ci, jakosci 1 wartoSci.

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usuni¢ciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

8.2. Odbior robot fundamentowych

Rozpoczecie robdt fundamentowych moze nastapi¢ dopiero po odbiorze podtoza (zgodnie z
warunkami technicznymi wykonania 1 odbioru robot budowlano-montazowych [4]).

Odbior fundamentdéw polega na sprawdzeniu prawidlowosci ich usytuowania w planie, poziomu
posadowienia zgodnie z dokumentacja techniczng, prawidtowos$ci wykonania robot ciesielskich,
zbrojarskich, betonowych, zelbetowych, murowych i izolacyjnych. Odbiér tych robdt powinien
by¢ dokonywany sukcesywnie (zwlaszcza ze wzgledu na poglebianie taw odcinkami).

8.3. Odbior robot murowych

8.3.1. Podstawa odbioru rob6t murowych

a) dokumentacja techniczna

b) dziennik budowy

¢) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdw dostarczonych na budowe przez producentow
d) protokotly odbioru materialéw 1 wyrobow

¢) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane

f) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku

Odbidr robot murowych powinien si¢ odbywac przed wykonaniem tynkow i innych robot
wykonczeniowych, ale po osadzeniu stolarki.

8.3.2. Odbidr techniczny robot

Odbidr robot przeprowadza si¢ przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiarow
wyrywkowych zgodnosci wykonania muréw z technicznymi warunkami wykonania i
obowigzujacymi zasadami wigzania.

W szczegbdlnosci podlega sprawdzeniu:

a) zgodno$¢ ksztaltu 1 gtdwnych wymiaréw muru z dokumentacja techniczng (sprawdzenie
dopuszczalnych odchytek)

b) grubo$¢ muru

¢) wymiary otworéw okiennych i drzwiowych

d) pionowos¢ powierzchni i krawedzi

e) poziomo$¢ warstw cegiet

f) grubos$¢ spoin 1 ich wypetnienie

g) zgodnos¢ uzytych materiatow z wymaganiami projektu

8.4. Odbior robot betonowych i zbrojarskich

8.4.1. Odbidr robot zbrojarskich

Odbidr robot polega na porownaniu wykonanego zbrojenia z rysunkami roboczymi i
sprawdzeniu:

- zgodnosci uzytego rodzaju stali z zatlozeniami w rysunkach technicznych

- przekrojow pretow i ich liczby w deskowaniu

- prawidtowos$ci wykonania polaczen pretéw

- prawidlowos$ci rozmieszczenia pretoOw 1 strzemion

- prawidtowos$ci wykonania odgi¢¢ i hakoéw

- zachowania przepisow odleglo$ci pretdw zbrojenia 1 strzemion od ptaszczyzny deskowania



Dodatkowo nalezy sprawdzi¢ wnetrze deskowania, a wszelkie zanieczyszczenia nalezy usungc.

Odbidr robot zbrojarskich powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy przez

odbierajacego.

8.4.2.0dbior robot betonowych

Odbidr robot betonowych musi by¢ zgodny z ,, Warunkami technicznymi wykonania i odbioru

robo6t budowlano-montazowych” [1].

Nalezy sprawdzi¢ cechy geometryczne wykonanej konstrukcji betonowej lub elementéw przez

poréwnanie jej z rysunkami roboczymi. Nalezy réwniez sprawdzi¢ prawidtowo$¢ ustawienia

elementéw zabetonowywanych, prawidlowos$¢ polaczen, potozenia elementu w planie oraz

rzednych wysokosciowych.

Odchylenia od wymiardéw 1 potozenia nie mogg przekracza¢ wartosci dopuszczalnych.

Przy odbiorze budowli powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty:

- rysunki robocze z naniesionymi na nich wszystkimi zmianami, jakie zostaty zatwierdzone i
wprowadzone w czasie budowy, a przy istotniejszych zmianach rysunki wykonawcze

- dokumenty stwierdzajace uzgodnienie dokonanych zmian

- dziennik robot

- wyniki badan kontrolnych betonu

- protokoty deskowan przed rozpoczeciem betonowania

- protokoty odbioru zbrojenia przed ich zabetonowaniem

- protokoty z posredniego odbioru elementéw konstrukcji lub robo6t zanikajacych

8.5 Odbidr rob6t montazowych

8.5.1 Podstawa odbioru obiektu budowlanego

- pela dokumentacja robocza zmontowanego obiektu

- zaswiadczenia o jakosci prefabrykowanych elementow

- protokoty odbioru prefabrykatéw na placu budowy

- wyniki badan wytrzymato$ci betonu oraz zapraw

- protokot odbioru fundamentow

- protokoty odbioru poszczegdlnych kondygnacji , segmentow itp.

- Dziennik budowy

- Protokoty orzeczen , ekspertyz oraz inne dokumenty zwigzane z realizacjg obiektu .

8.5.2 Kontrola dokumentacji budowlano-montazowej

kompletnos¢ dokumentacji

kompletnos¢ zaswiadczen o jako$ci uzytych materiatow

prawidtowos¢ 1 kompletno$¢ protokotéw odbioru prefabrykatéw w wytworni 1 na placu

budowy

prawidtowos¢ 1 kompletnos¢ protokotéw z odbioréw czesciowych

- prawidlowo$¢ prowadzenia dziennika budowy i kompletno$¢ zapisow

8.5.3 Kontrola jakosci wykonania konstrukcji

- sprawdzenie zgodnosci z projektem

- sprawdzenie prawidtowosci usuni¢cia wad 1 usterek stwierdzonych odbiorami czgsciowymi

- sprawdzenie prawidlowosci przebiegu odbioréw biezacych i czgsciowych

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania zalecen z dodatkowych badan 1 ekspertyz

8.6 Odbiodr roboét drewnianych

W zaleznos$ci od rodzaju robdt i warunkow wystepujacych na budowie odbidr konstrukeji z

drewna moze by¢ przeprowadzony czesciowo w trakcie robdt (odbior migdzyoperacyjny) oraz

po zakonczeniu robot.

Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng.

Do odbioru rob6t powinny by¢ przedtozone dziennik budowy oraz dokumentacj a

powykonawcza wraz z naniesionymi na projekcie zmianami dokonnanymi w trakcie

wykonywania konstrukcji i realizacji budowy.

Odstepstwa od postanowien projektu powinny by¢ uzasadnione zapisem w dzienniku budowy i

potwierdzone przez nadzor techniczny albo innym rownorzednym dokumentem.

Podstawa do oceny technicznej konstrukcji drewnianych jest sprawdzenie jakoS$ci:

- wbudowanych materiatow

- wykonania elementow przed ich zmontowaniem

- gotowej konstrukcji



Badanie materiatow przewidzianych w projekcie do wykonania konstrukeji powinno by¢

dokonane przy dostawie tych materialow.

Badania elementéw przed ich zmontowaniem powinny obejmowac:

- sprawdzenie wykonania potaczen na zgodnos$¢ z wymaganiami

- sprawdzenie wymiardéw poszczegdlnych elementéw nalezy przeprowadzi¢ za pomocg pomiaru
tasmg lub inng miarg stalowg z podziatka milimetrowa przez stwierdzenie ich zgodnosci z
dokumentacjg techniczng

- sprawdzenie wilgotno$ci drewna

8.7. Odbior robot termoizolacyjnych

W trakcie wykonywania ocieplenia nalezy dokonywac odbioréw czgsciowych tych elementow

ktore zostajg zakryte w pozniejszych etapach. Nalezy go przeprowadza¢ w nastepujacych fazach

wykonywania robot:

- po dostarczeniu materiatow na budowe

- po przygotowaniu podtoza

- odbidr po zamocowaniu plyt izolacyjnych i po wykonaniu warstwy zbrojone;j

- odbior koncowy — obejmujacy wykonanie wyprawy tynkarskiej i obrobek blacharskich

Przy odbiorze materiatow na budowie nalezy stwierdzi¢, czy zostaly one dostarczone wraz z

zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta na podstawie badan kontrolnych.

Sprawdzenie materialow powinno by¢ dokonane zgodnie z normami lub $wiadectwem

dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Odbior przygotowanego podtoza pod ocieplenie powinien obejmowac:

- sprawdzenie spadkow, rownosci, czystosci i suchosci podtoza

Odbior wykonanej warstwy ocieplajacej powinien obejmowac:

- sprawdzenie czy rodzaj i jako$¢ materiatdéw sg zgodne z projektem budowlanym

- sprawdzenie czy grubos$¢ warstwy ocieplajacej jest wystarczajaca do uzyskania wymagane;j

warto$ci wspotczynnika przenikania ciepta ,,u” przegrody

- sprawdzenie czy materiat termoizolacyjny nie ulegt zawilgoceniu

- sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej, prawidtowosci utozenia (szczeg6lnie, gdy

zastosowano kilka warstw ptyt) oraz przylegania do podtoza

- w przypadku zastosowania styropianu — sprawdzenie, czy nie styka si¢ on z materiatami

zawierajagcymi w swym sktadzie rozpuszczalniki lub substancje oleiste (lepiki na zimno, lepiki

smotowe, kleje zawierajace rozpuszczalniki organiczne).

Odbidr ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikoéw odbiorow migdzyfazowych oraz

sposobu zabezpieczenia warstwy teroizolacyjnej przed zawilgoceniem opadami

atmosferycznymi.

8.8. Odbior wykonania osadzenia stolarki otworowej

Odbioru wbudowania okien 11 drzwi dokonuje si¢ po ich ostatecznym osadzeniu na state.

Odbidr osadzenia oécieznic powinien by¢ przeprowadzony przed otynkowaniem osciezy lub

scian.

Oscieznice winny by¢ osadzone pionowo i nie moga wykazywac luzow w miejscach potaczen z

murem. Odchylenie o$cieznic drzwiowych 1 okiennych od pionu lub poziomu nie moze

przekracza¢ 2mm na 1 m o$cieznicy, nie wigcej jednak niz 3mm na calg oScieznice.

Luzy przy pasowaniu wbudowanych okien 1 drzwi jednoskrzydlowych nie moga by¢ wigksze niz

3mm, a przy pasowaniu drzwi dwuskrzydtowych nie wigksze niz 6mm.

Zamkniete skrzydta okien lub drzwi nie powinny przy poruszaniu za klamke lub oliwke

wykazywac zadnych luzoéw. Otwarte skrzydta drzwiowe lub okienne nie mogg si¢ same

zamykac. Szczelno$¢ okna sprawdza si¢ przez wlozenie w dowolnym miejscu pomiedzy

o$cieznice a ramiakiem paska papieru pakowego o szerokosci 2 cm. Jezeli po zamknieciu okna

pasek nie daje si¢ wyciggna¢ bez zerwania okno uznaje si¢ za szczelne. Okucia elementow

powinny by¢ zamocowane w sposob trwaty.]

Wszelkie obrobki blacharskie (doktadnos$¢ osadzenia okapnikow), jakos$¢ osadzenia 1

uszczelnienia parapetow nie mogg budzi¢ zadnych zastrzezen.

8.9. Odbiér wykonania osadzenia stolarki metalowej i elementow Slusarskich

Odbidr osadzonych elementow przeprowadza si¢ przed pomalowaniem.



Elementy stalowe w otworach murowanych lub betonowych powinny by¢ osadzone na wasy lub
przymocowane za pomocg $rub i nakretek albo przyspawane do uprzednio wmurowanych kotwi
lub $rub kotwiowych. Powierzchnie zewngtrzne wyrobdw nie powinny mie¢ ostrych krawedzi
lub ostrych wystajacych koncow.

Skrzydta drzwiowe powinny przy zamknigciu szczelnie przylega¢ do wrebow 1 oscieznicy.
Drzwi i bramy zawiasowe lekkie powinny si¢ otwiera¢ bez wysitku i nie zgrzytaé. Przy
zamykaniu drzwi nie mogg sprezynowac

8.10. Odbior pokrycia z blachy , obrébek blacharskich , rynien i rur spustowych
Sprawdzenie zabezpieczen dachowych polega na sprawdzeniu doktadnosci wykonania przy
kominach, murach, wywietrzakach, wywiewkach itp.

Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodno$ci z wymaganiami w zakresie wymiarow,
rozstawu 1 wykonania rynien oraz polaczen ich poszczeg6lnych odcinkoéw i przy rurach
spustowych. Nalezy sprawdzi¢ rozmieszczenie uchwytow i sposéb wyrobienia w nich spadku
podtuznego oraz usytuowanie krawedzi zewngtrznej linii poziomej i linii stanowigcej
przedtuzenie powierzchni pokrycia. Nalezy rowniez stwierdzi, czy rynny nie maja dziur i
pekniec.Sprawdzenie rur spustowych polega na stwierdzeniu zgodno$ci w zakresie wymiarow,
rozstawu 1 wykonania rur oraz potgczen ich w zlaczach pionowych i poziomych, umocowania
ich w uchwytach, spoinowania i prostoliniowo$ci. Nalezy rowniez sprawdzi¢ czy rury nie maja
pekniec 1 dziur.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania ogdlne dotyczace podstawy platnosci podano w Specyfikacji Technicznej D-M-
00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 9.0.

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. PN-EN 197-1:2012 — Cement. Sktad , wymagania 1 kryteria zgodnosci

. PN-EN 14081-1+A1:2011 . Konstrukcje drewniane

PN-EN 771-1 — Wyroby budowlane ceramiczne

PN-EN 206:2014-04 Beton wymagania , wlasciwosci, produkcja i zgodnos¢

PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zapraw do murdéw produkowanych fabrycznie

. PN-B- 10104:2005 Wymagania dotyczace zapraw do muréw produkowanych na miejscu

budowy

7. PN-EN 12620+A1:2010, PN-EN 13139 — Kruszywa mineralne—~wymagania techniczne.

8. PN-B-03150 — Konstrukcje drewniane . Obliczenia statyczne i projektowanie

9. PN-EN 1008 Woda do beton6éw i zapraw

10. PN-EN 1992-1-1:2008 Stal zbrojeniowa

11. PN-B-03002:1999 . Konstrukcje murowe

12. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U.Nr 89, poz. 414).

13. Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994
w sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (M.P.Nr 2 z 1995 r., poz. 29).

14. Lenkiewicz Wt.: Naprawy 1 modernizacja obiektow budowlanych. Oficyna wydawnicza
Politechniki Warszawskiej. Warszawa 1998 r.

15. Mastowski E., Spizewska D. Wzmacnianie konstrukcji budowlanych — Wydawnictwo
Arkady 2000

16. Thierry J., Zaleski S. — Remonty budynkow i wzmacnianie konstrukcji

17. Poradnik majstra budowlanego — Wydawnictwo Arkady 1996

18. Praca zbiorowa: Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Tom I.
Budownictwo ogolne. Wydawnictwo Arkady. Warszawa 1989 r.

19. Inne opracowania i normy niezbedne do prawidlowej realizacji przedmiotowego zadania
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