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LRYSUNEK MODELOWY

BLUZY OCIEPLACZA CWICZEBNEGO




SPODNI OCIEPLACZA CWICZEBNEGO




Il. PRZEZNACZENIE:
Ocieplacz ¢wiczebny WS bluza i spodnie musza zapewni¢ peing ochrone termiczng przed chtodem.
Wyréb dostepny w kolorystyce:

czarny 19-4006 TCX
oliwka 19-0309 TCX
coyote 18-0724 TCX

ll. WYMAGANIATECHNE:
Wymagania ogélne bluzy ocieplacza ¢wiczebnego WS:

1.

@™

Bluza ocieplacza ¢wiczebnego WS musi byé wykonana z tkaniny typu softshell
3.warstwowej o wadze powierzchniowej nie mniejszej niz 315+15gr/m?2

Bluza ma by¢ zapinana na zamek btyskawiczny jednorozdzielczy, $rednio spiralny.

Kréj bluzy ma by¢ anatomiczny-dopasowany do ksztattu ciata i ma umozliwiaé zatozenie
na bluze kamizelki kuloodporne;j.

Bluza na przodzie posiada dwie goérne kieszenie pionowe, przykryte patka (z przediuzenia
przodu). Wewnetrzna czes¢ kieszeni wykonana z dzianiny azurowej. Dwie dolne kieszenie
ciete, zapinane na zamek btyskawiczny nierozdzielczy, $rednio spiralny (bryzgoszczelny
matowy). Na lewym rekawie powyzej linii tokci wykonana jest kieszen cieta zamykana na
zamek blyskawiczny $rednio spiralny, nierozdzielczy (bryzgoszczelny matowy).

Rekawy bluzy profilowane, trzyczgsciowe, zakoriczone w dole mankietem. Obwod rekawa
regulowany gumg wszyta czesciowo w mankiet (tyt zmarszczony).

Podkrgj szyjki wykorniczony kotnierzem. Od wewnatrz kotnierz wykonany z miekkiej
dzianiny (spodnia strona tkaniny zasadniczej). W gérnej czesci kotnierza wykonane
przeszycie tworzgce tunel, w ktéry wprowadzona jest gumka linka ze stoperem stuzgca do
regulacji obwodu kotnierza w gérze. Regulacja zamaskowana pliskg z tkaniny poliamidowe;j
umieszczona posrodku kotnierza w tyle.

D6t bluzy w tyle lekko wydtuzony, wykoriczony od wewnatrz odszyciem z tkaniny
poliamidowej. Na linii szwéw bocznych wykonane po dwa oczka z kazdej strony
do przeciggnigcia gumki i zatozenia stopera, stuzgcej do regulacji obwodu.

Wymagania ogélne spodni ocieplacza ¢wiczebnego WS.

1.

Spodnie ocieplacza ¢wiczebnego WS muszg byé wykonane z tkaniny typu softshell
3warstwowej o wadze powierzchniowej nie mniejszej niz. 285+15gr/m2. Spodnie o kroju
anatomicznym-dopasowanym do sylwetki. Na linii kolana w przodach nogawek wykonane
zaszewki, w tyle cigcie pod kolanem. Spodnie zwezajg sie ku dotowi.

Spodnie w gobrnej czesci przodu posiadajg kieszenie ciete, zamykane na zamek
blyskawiczny (bryzgoszczelny matowy). Worek kieszeni wykonany z tkaniny
podszewkowej z lekkim meszkiem.

Spodnie zapinane z przéd na zamek blyskawiczny, nierozdzielczy, $rednio spiralny.
dodatkowo zapigcie na hak i guzik. Géra spodni z podwyzszonym tylem. Wierzchnia strona
paska wykonana z tkaniny poliamidowej, spodnia z tkaniny termo stabilizacyjnej. Pasek
regulowany za pomocg gumy wprowadzonej w tunel paska. Do gumy doszyte sg odcinki
tasmy nosnej( w przedniej czesci) zapinane na klamre plastikowa w przodzie spodni.

Na nogawkach przodu, ponizej kieszeni gérnych, wszyte sg kieszenie udowe wykonane z
tkaniny poliamidowej, spodnia cze$¢ kieszeni z tkaniny podszewkowej z lekkim meszkiem.
Kieszer prawa z patkg zapinang na odcinek tasmy samosczepnej. Kieszer lewa z wlotem
kieszeni zamykanym na zamek blyskawiczny (bryzgoszczelny matowy).

W bocznych szwach w dole wykonane rozporki zamykane na zamki btyskawiczne
(bryzgoszczelne matowe). Od wewnatrz wszyte kliny z tkaniny poliamidowej.
Wymagane jest ziozenie przez oferenta wynikow badan tkaniny zasadniczej



potwierdzonych przez akredytowane laboratorium stwierdzajgce wymagania zawarte
w tabelach nr 8 i 9 oraz o$wiadczenia o zgodnosci parametréw oferowanego wyrobu
z zapisami zawartymi w WTU.

7. Wymagane jest zlozenie wraz z oferta wzoru ocieplacza éwiczebnego WS
w rozmiarze ,L”, w kolorze wymaganym przez zamawiajacego.

IV. WYKAZ MATERIALOW | DODATKOW DO WYKONANIA BLUZY OCIEPLACZA

CWICZEBNEGO
Tabela 1

Lp. Nazwa materiatu

1 Tkanina typu softshell 3 warstwowa o wadze powierzchniowej 315+15gr/m2.

2 Tkanina poliamidowa w kolorze czarnym, oliwkowym lub coyote
z wykoriczeniem WDP

3 Podszewka azurowa w kolorze czarnym oliwkowym lub coyote

4 Gumko-sznurek o 3-4mm w kolorze czarnym oliwkowym lub coyote

5 Stoper dwuotworowy plaski do regulacji dotu bluzy i kotnierza w kolorze tkaniny
zasadniczej

6 Oczka metalowe o 5Smm do wyprowadzenia sznurka w dole bluzy
i w kotnierzu

7 Taéma bawetniana szer. 1cm do mocowania stopera i gumki w kotnierzu w kolorze
tkaniny zasadniczej

8 Nici poliestrowe z widkien cietych do szwéw wewnetrznych(owerlok)

9 Nici poliestrowe z wiéknem rdzeniowym do szwow zewnetrznych(stebnéwek)

10 Zamek blyskawiczny, nierozdzielczy, $rednio spiralny do kieszeni gérnych(rewers) w
kolorze tkaniny zasadniczej

1 Zamek blyskawiczny, nierozdzielczy, Srednio spiralny do kieszeni dolnych
{bryzgoszczelny matowy) w kolorze tkaniny zasadniczej

12 Zamek btyskawiczny, jednorozdzielczy, $rednio spiralny do krawedzi przodu w kolorze
tkaniny zasadniczej

13 Lamowka poliestrowa w kolorze czarmym oliwkowym lub coyote
do obszycia plisy maskujgcej zamek przodu

14 Guma obuwnicza szer. 3cm do regulacji rekawa w dole

15 Wszywka zakardowa z rozmiarem

16 Wszywka informacyjna

17 Przywieszki do zamkéw w kolorze tkaniny zasadniczej

Tasmy samosczepne w kolorze materiatu zasadniczego (cze$¢ petelkowa) szer.:
- 3,8 2,0 mm do oznak przynaleznosci panstwowej, umieszczone symetrycznie
na rekawach 3 cm ponizej kuli rekawa,
- 2,5x10,0 £2,0 mm na nazwisko uzytkownika, umieszczona na prawej gérej
18 kieszeni pod szwem doszycia karczka przodu prawego,
- 8,5x7,0+2,0 mm na oznake stopnia wojskowego uzytkownika, umieszczona na
lewej gornej kieszeni pod szwem doszycia karczka przodu lewego.




V. WYKAZ MATERIALOW | DODATKOW DO WYKONANIA SPODNI OCIEPLACZA

CWICZEBNEGO
Tabela 2

Lp. Nazwa materiatu

y Tkanina typu softshell 3 warstwowej o wadze powierzchniowej
285+15gr/m?

2 Tkanina poliamidowa w kolorze czarnym oliwkowym lub coyote
Z wykonczeniem WDP

3 Tkanina podszewkowa z lekkim meszkiem

4 Tkanin termo stabilizacyjna czarna 100% poliester

5 Tasma nosna szer. 2,5cm

6 Guma obuwnicza szer. 2,5cm

7 Klamra plastikowa zapiecia przodu o szer. 2,5cm

8 Hak spodniowy(zapiecie przodu)

9 Rzep petelka szer. 2cm w kolorze czarnym oliwkowym lub coyote

10 Rzep ostry szer. 2cm w kolorze czarnym oliwkowym lub coyote

11 Nici poliestrowe z witdkien cigtych do szwéw wewnetrznych(owerlok)

12 Nici poliestrowe z wiéknem rdzeniowym do szwéw
zewnetrznych(stebnéwek)

13 Zamek btyskawiczny, nierozdzielczy, srednio spiralny do kieszeni i w dotu
nogawek (bryzgoszczelny matowy) w kolorze tkaniny zasadniczej

14 Zamek btyskawiczny, nierozdzielczy, $rednio spiralny do rozporka
w kolorze tkaniny zasadniczej

15 Laméwka poliestrowa w kolorze czarnym oliwkowym lub coyote
do obszycia paska od wewnatrz

16 Wszywka informacyjna

17 Guzik czarny oliwkowym lub coyote 0 $rednicy 17mm - 4-dziurki

18 Przywieszki do zamkow w kolorze tkaniny zasadniczej

VI. RODZAJE SZWOW | SCIEGOW MASZYNOWYCH

Zestawienie podstawowych szwow i $ciegéw stosowanych w wykonaniu wyrobu.

Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne -Szwy- Klasyfikacja i oznaczenia
Sciegi 0znaczono wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne -Szwy- Klasyfikacja i oznaczenia.



Lp. Oznaczenie szwu i Sciegu Lp. Oznaczenie szwu i $ciegu
1 1.01.01/301 13 2.02.03/301.504
2 1.01.01/504 14 2.02.04/301
3 1.01.01/401.504 15 2.02.06//401.504
4 1.04.01/301 16 2.02.08/301
5 1.04.03/301 17 3.09.01/301
6 1.06.01/301 18 6.02.01/301
7 1.06.02/301 19 6.03.01/301
8 1.10.04/301 20 7.06.02/301
9 1.11.01/301 21 8.06.01/301

10 1.22.01 22 301
11 2.02.01/301 23 504
12 2.02.03/301

VIl. WYMAGANIA TECHNICZNE

1 .Wymagane gestosci Sciegow :
- stebnowych taczacych: 30-45 $ciegow /1 dm;
-overlockowych 3-nitkowych i overlockowych 5-nitkowych:30-40 $ciegéw /1 dm.

Wszystkie szwy stebnowe na poczatku i na koricu zamocowaé przeszyciem
wstecznym celem zabezpieczenia przed pruciem. Niedopuszczalne jest wykonywanie
$ciegoéw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezeniu nitek tworzacych szew.

VIIl. DOPUSZCZALNE SZTUKOWANIE ELEMENTOW

W wyrobie nie dopuszcza sie sztukowania elementéw.

IX. TABELA KLASYFIKACJI WIELKOSCI
Tabela 4

Okreslenie
wielkosci | XS | S M L XL XXL | XXXL | Przedziaty wzrosty dla kazdego obwodu

158-| 164-| 170-| 176- | 182-| 188-| 194-

Wazrost
164 | 170 | 176 | 182 | 188 | 194 | 200

Obwod
klatki 82-| 88-| 94- | 100-| 106-| 112-| 118-
piersiowej | 88 | 94 | 100 | 106 | 112 | 118 | 124

Obwéd 78-| 82-| 86- | 90- | 94- | 98- | 102-
pasa 82 | 86 | 90 | 94 98 102 | 106




X. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKLADOWYCH
Tabela 5
LP Rodzaj materiatu Nazwa elementu los¢
Bluza ocieplacza éwiczebnego
Goérna czesé przodu 2
Dolna cze$¢ przodu 2
Karczek przodu i tytu 1
Podszycie zamka kieszeni napoleoriskich 2
Boczek przodu 2
Plisa przodu 1
Tyt 1
Tkanina typu softshell 3
1 warstwowa o wadze Boczek tytu 2
powierzchniowej Stéjka zewnetrzna
315115gr/m2,
Stéjka wewnetrzna 1
Srodkowa cze$é rekawa-lewy rekaw 1
Srodkowa cze$é rekawa-prawy rekaw 1
Dolana przednia cze$¢ rekawa 2
Dolana tylna czeé¢ rekawa 2
Mankiet 2
Kieszen na rekaw 1
Maskownica kieszeni gérnej 2
Pliska odszycia wlotu kieszeni gérnej 2
Maskownica kieszeni dolnej 2
Tkanina poliamidowa :
2 z wykoficzeniem WDP Odszycie dotu bluzy 1
Garaze do zamkoéw kieszeni dolnych 2
Maskownica stopera na stojce 1
Wieszak 1
Worek kieszeni gérnej 2
3 | Podszewka azurowa
Worek kieszeni dolnej 2
Worek kieszeni dolnej 2
Spodnie ocieplacza ¢wiczebnego
1 [Tanina typu softhshell Nogawka przodu 2




Nogawka tytu -gorna cze$é

2
3 warstwowa iy
(285:15gr/m?) Nogawka tytu -dolna cze$é 2
Karczek tytu 2
Listewka rozporka prawego przodu 1
Listewka rozporka lewego przodu 1
Kieszen lewego boku- doina cze$é 1
Kieszeri lewego boku- gérna cze$é 1
Kieszen prawego boku 1
Odszycie kieszeni lewej 1
Tkanina poliamidowa w ! . L
5 folorze czamym z Patka kieszeni prawej wierzch 1
wykoriczeniem WDP Patka kieszeni prawej spéd 1
warstwowa
Odszycie pasa lewe 1
Odszycie pasa prawe 1
Pas wierzch 1
Podktad pod hak 2
Garaze pod na zamki 4
Klin dotu nogawki 2
Worek kieszeni przodu wieksz 2
Tkanina P hikiid
3 |podszewkowa z lekkim Worek kieszeni przodu mniejszy 2
meszkiem : . -
Spodnia czes¢ kieszeni 2
Tkanina termo 1
4 [stabilizacyjna . c 2
czarna 100% Spodnia cze$é pasa
poliester
Xl. OPIS WYKONANIA
Podstawowe operacje wykonania ocieplacza ¢wiczebnego.
Tabela 6
. - Oznaczenie szwu i L .
Ip. Rodzaj operagcii sciegu Wymagania i uwagi
1 |Rozkréj materiatu i Wg szablonéw i uktadéw kroju
Wykonanie bluzy
2 | Dekatyzowanie zamka -
Znaczenie, odszycie
3 kieszeni gérnej przodu z 1.04.03/301 Szerokos¢ szwu 0,2cm od krawedzi
zamkiem x 2




Naszycie tasm
3a | samosczepnych na 1.01.01/301 -
rekawach i przodach

Naszycie maskownicy 2.02.01/301 Szeroko$¢ szwu 0,2cm od

Naszycie worka
5 | kieszeniowego z siatki do 1.01.01/301
kieszeni gérnej

Znaczenie, doszycie

Worek z siatki dotozy¢ do krawedzi przodu
i przestebnowaé

1.04.
6 kieszeni doinej przodu z 2 8; g?gg: Szerokos¢ szwu 0,2cm od krawedzi (przy
doszyciem zamka i o zamku)
- . 1.01.01/301
podtozeniem maskownicy
Naszycie worka s R .
doloz k
7 kieszeniowego z siatki do 1.01.01/301 Worek z siatki 'olozyc do krawedzi przodu
\ . . i przestebnowaé
kieszeni dolnej
Doszycie dolnej czesci do
czesci gornej przodu i 2.02.03/301
8 . = " z 2
obrzucenie 1.01.01/504 Szerokos¢ szwu stebnowego 0,7cm

Stebnowanie doszycia
dolnej czesci przodu

doszycie ka_rczka przodu 2.02.03/301
9 | Stebnowanie karczka

Szeroko$¢ szwu stebnowego 0,7cm

. ) 1.01.01/504
przodu i obrzucenie
Doszycie czesci bocznych
10 sorzzrsztgs:;wanie i ?gfg?ggl Szerokoéé szwu stebnowego 0,7cm
obrzucenie
Doszycie karczka tyiu. 2.02.03/301
11 | przestebnowanie i 1.01.01/504 Szerokos¢ szwu stebnowego 0,7¢m
obrzucenie T
Doszycie czesci bocznych 2.02.03/301
12 |do tytu, przestebnowanie 1.01.01/504 Szerokoé¢ szwu stebnowego 0,7cm
i obrzucenie T
Obrzucenie krawedzi
13 | worka kieszeniowego 504
rekawa
Znaczenie ,wszycie zamka
do kieszeni rekawa x 1, 1.04.03/301 . .
14 . wor?(a 1.01.01/301 Wg. szablonéw pomocniczych
kieszeniowego x 1
Obrzucenie krawedzi
15 | czesci rekawa przodu i tytu 504
4 krawedzie x 2
16 Zszycie. czesci rekawa 1.10.04/301
przodu i tylu x 4
Wszycie rekawa x 2 2.02.03/301
17 | przestebnowanie i 1.01.01/504 Szerokos¢ szwu stebnowanego 0,7cm

obrzucenie




Zszycie bokéw z
rekawem z podtozeniem
wszywki x 2

1.01.01/401.504

Ciecie gumy do
mankietu x 2

Gume cigc wg tabeli wymiaréw

20

Uszycie mankietu do
dotu rekawa z
podtoZzeniem gumy

1.11.01/301

21

Doszycie mankietu do
dotu rekawa x 2

2.02.06/401.504

Ztozony mankiet z guma doszyé
do rekawa

Lamowanie krawedzi

Szeroko$é lamowki 1cm szeroko$é od

z podiozeniem wieszaka

.09. 1
22 plisy spodniej, rozciecie S109:01/50 krawedzi 0,2cm
23 La’r.ngwanle .kr.awed;i . 3.09.01/301 Szerokos¢ [améwkn 0,8cm szerokos¢
stojki spodniej, rozciecie od krawedzi 0,2cm
24 | Uszycie wieszaka 8.06.01/301 Szeroko$¢ wieszaka 0,7
25 )lfzyme zapinki do stojki gggg}gg] Wg. szablonu pomocniczego
Nabicie oczka w stdjce .
26 wierzchniej X 1 Wg. oznaczen na wykrojach
Naszycie zapinki w
gérnej krawedzi stojki
wierzchu ,ciecie gumy, Podwinigcie i przestebnowanie
27 | przelozenie gumki przez 1.04.01/301 maskownicy stopera
oczko w stéjce, stoper i Ciecie gumy wg tabeli wymiaréw
zamocowanie gumy z
tasiemka
Zszycie stojki spodniej z
28 | wierzchnig w gérnej 1.01.01/301
krawedzi
C Kotnierze ztozy¢ do lewg strong
29 vv\:l':gcﬁjsmiklb‘rjmgwanie 1.01.01/301 do prawej ,wywréci¢ ,uformowaé
e i przestebnowaé w krawedzi
30 Obrzu'cenie krayvedzi 504
przoddéw x 2, plisy x 1
Wszycie zamka do Zamek doszy¢ do przodu wraz
bluzy z jednoczesnym z plisg ,zamkna¢ boki kotnierza ,
31 podiozeniem plllsy.w 2.02.04/301 yvywrécué, uformowaé
prawym przodzie i i przestebnowac na 0,7 cm
zszycie bokami stojki,
wywrdcenie
52 | ikDicceIs e 2.02.08/301 szerokos¢ stebnéwki 0,2cm

Ciecie tasiemki do boku
x 2 przelozenie przez
oczko w stoperze x 2

ciecie gumy do dotu x 1

Gume cigé wg tabeli wymiaréw
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- 35 obrzucenie krawedzi
odszycia dotu

504

36 nabicie oczek w dole
bluzy x 4

- wg. przebi¢ na szablonach

doszycie odszycia do
dotu bluzy,
stebnowanie kryto,
przetozenie gumki
przez oczka w dole,
zamocowanie tasiemki

37

2.02.03/301

38 zamocowanie gumy,
podwiniecie dotu bluzy

301 Szerokos$¢ stebnowki 2,5¢m

39 stebnowanie krawedzi
przodéw i stojki

- Szerokosé stebnowki 0,7cm

zalozenie przywieszek
do zamkéw w

40 | . ) .

kieszeniach przodu i

przy zamku gtéwnym

Tabela 7

Rodzaj operacji

Oznaczenie szwu i $ciegu

Wymagania i uwagi

Rozkréj materiatu

Wg szablonéw i uktadéw kroju

Wykonanie spodni

obrzucenie krawedzi worka
kieszeniowego x 4

504

Znaczenie, uszycie kieszeni
z zamkiem z podtozeniem
maskownicy w elemencie
przodu z jednoczesnym
zamocowaniem worka
kieszeni na bokach

1.22.01

Wg szablonu pomocniczego
Szerokos¢ stebnowki 0,2cm

zszycie worka
kieszeniowego x 2

1.01.01/401.504

ciecie rzepa migkkiego
i ostrego do kieszeni
bocznej prawej x 2

Wg szablonu pomocniczego

naszycie rzepa ostrego na
patke kieszeni bocznej

!spodniego x1

. ) . 1.01.01/301 Szeroko$¢ stebnowania patki

prawe}, zszycie patki, 1.06.02/301 0.2cm

wywrocenie, stebnowanie . ’

x1

obrzucenie krawedzi

odszycia kieszeni bocznej 2.02.03/504 Szerokos¢ stebnéwki 0,2cm
prawej

doszycie odszycia do

kieszeni , stebnowanie w 1.06.01/301 Szerokos¢ stebnéwki odszycia
krawedzi , naszycie rzepa 1.01.01/301 obtozenia 0,2cm

migkkiego
doszycie patki do kieszeni
bocznej , naszycie worka 1.01.01/301

12



doszycie kieszeni bocznej

9 | prawej i lewej do nogawki 2.02.03/301.504 Szerokos¢ stebndéwki 0,2cm
przodu, obrzucenie i
przestebnowanie
10 zszycie pliski pod rozporek, 1.06.05/301
wywrdcenie, zamkniecie 1.01.01/301
11 obrzucenie krawedzi 504
rozporka przodu , pliski
doszycie pliski pod zamek Szeroko$¢ stebnowania pliski po
12 .wszycie zamka , 2 02.05/301 stronie prawej 0,2cm Szeroko$é
stebnowanie , mocowanie o stebnowania pliski po stronie lewej
pliski zamka 4cm
13 | Zszycie zaszewek przodu, 2.02.03/301 Wg oznaczefi na szablonach
stebnowanie x 8
zszycie czesci nogawki tylu
14 | X 2, stet_)nowame zszycia 2.02.03/301.504 Sze’ro.kosc ste,bn_owanla nogawki w
nogawki tytu w cze§é czesci kolanowej 0,2cm
kolanowej
15 doszycie karczka nogawki 1.01.01/401.504
tylu x 2
stebnowanie zszycia Szeroko$¢ stebnowania nogawki
16 nogawki tytu x 2 OE0eE01 na linii karczka tytu 0,7cm
zszycie kroku tytu o .
17 stebnowanie kroku tyku 2.02.03/301.504 Szeroko$é stebnowania tytu 0,7cm
18 )z(szzycie klina nogawki dotu 1.01.01/301
obrzucenie krawedzi klina
= nogawki dotu x 2 .y
obrzucenie krawedzi
20 | rozporkéw bocznych dotu 504
spodni x 2
obrzucenie bokéw spodni
21 | przy rozporkach w dole 504
nogawek
22 | zszycie bokéw spodni x 2 1.01.01/401.504
23 steb’nowanie !«awedzi 2.02.10/301 Szerokosé stebnowki od krawedzi
bokdéw spodni x 2 0,7cm
wszycie zamka do bocznych
24 rozporkéw nogawki dotu 2.02.10/301 Szerokosé stebnéwki od krawedzi
doszycie klina do bocznych o rozporka 0,7cm
stebnowanie
25 | zszycie nogawek wewnatrz 1.01.01/401.504
2% obrzucenie krawedzi dotu 504
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Szeroko$¢ podwiniecia dotu spodni

27 | obrebienie dotu spodni x 2 6.02.01/301 2 5em
28 lamowanie krawedzi pasa 3.09.01/301 Szeroko$¢ laméwki 0,8cm
spodniego, rozciecie T szerokos¢ od krawedzi 0,2cm
29 ciecie tasmy do pasa , ) Ciecie tasmy wg. pomocniczej
gumy, przetozenie klamry tabeli wymiaréw
doszycie taSmy do gumy, 6.03.01/301 . . .
. . . ] 03. Przyszycie gumy i zamocowanie
30 zakoriczenie korica tasmy 7.06.02/301 kilkakrotnie wsteczne
pasa spodni
zszycie pasa wierzchniego
31 | otwér na tasme, zszycie 1.06.05/301 Diugos¢ otworu przelotowego 3cm
pasa w gérnej krawedzi
39 | Wywrécenie spodni na ) )
prawg strone
doszycie pasa do spodni
33 |2 pod’tozenllem wszmkl, 1.01.01/301 Szerokos$¢ stebnéwki w pasie
zakonczenie krawedzi 0,2cm
bocznych x 2,
ways“a” c;cvevnlre &vzz';:r?fge Dodatkowa stebnéwka na tyle
; smy z gpu?nqa stebllmwanie 1.06.02/301 spodni umieszczona 4cm mierzona
dookota od gornej krawedzi spodni
zatozenie przywieszek do
34 zamka kieszeni przodu x 2,
kieszeni boczna lewa x 1
35 | wydzierganie dziurki w pasie wg. szablonéw pomocniczych
36 | nabicie haka w pasku x 1 - wg. szablonéw pomocniczych
37 );()r1zyszycie guzika w pasku 304 wg. szablonéw pomocniczych

14



Xil.

PRZEZNACZONEJ NA BLUZE | SPODNIE OCIEPLACZA CWICZEBNEGO

Wymagania techniczne na tkaning ocieplacza éwiczebnego- bluza

Wyszczegdlnienie

Oznaczenie i metoda badania

Jednostka
miary Wymagania wg
Masa nie wiecej niz: linowa g/m 2 PN-P-04613:1997
powierzchniowa g/m? 315+ 15
kier. wdtuzny 850 ] :
Maksymaina sita zrywajgca, nie mniej niz: kier. N g;\"EN 1S 13934-1:2013
poprzeczny 850
kier. wdluzny 40
Sita rozdzierania, nie mniej niz: kier. N PN-EN ISO 13937-2:2002
poprzeczny 45
Efekt oleofobowy, nie mniej niz: stopien 4 PN-EN 1SO 14419:2010
Przepuszczalnos$é powietrza, nie wiecej niz: mm/s 20 PN-EN I1SO 9237:1998
PN-EN 1SO 4920:2013-02
Odporno$é na zwilzanie powierzchniowe stopien nie mniej niz 5
PN-EN 20811:1997
PN-EN 1SO 6330:2012
Wodoszczelno$é, nie mniej niz: przed i po 5 praniach wodnych przed i cm HO PN-EN ISO 3175-2:2010
po 5 praniach chemicznych po zginaniu w temperaturze -40°C po 1000 PN-EN 343+A1:2008
oddziatywaniu paliwa i oleju p.5.1.3.5
Ret - Op6r przenikania pary wodnej, nie wiecej niz: m2Pa/W 20 PN-EN 31092:1998
Brak delaminacji Wizualna ocena préb po
- warstw materiatu w| badaniach
zakresie wigkszym | wodoszczelnosci
Trwalos¢ potaczenia warstw laminatu od 5 mm
Odczyn pH pH 4,0+95 PN-EN ISO 3071:2007
Zmian  wymiaréw  ni . kier. wzdtuzny o 3,5 PN-EN ISO 6330:2012
C
wiecej niz: j po praniu w 60 % PN-EN ISO 5077:2011
kier. poprzeczny 3
zmiana ba 4
Woda o PN-EN ISO 105-E01:2013-
zab. tk. baw. 4 06
zmiana barwy 4
£ Pranie 40°C zab. tk. baw. 4
T 5 PN-EN ISO 105- C06:2010
g zab. tk. PA 6.6 § 4 met.CIS
.g Zmiana barwy 2 4
< Pot alkaliczny zab. tk. baw. ra 4
2 ﬁ PN-EN ISO 105-E04:2013-
Q .
2 Prasowanie Zmiana barwy g 4
; )
3 wilgotne Zab. tk. baw. g 4 PN-EN ISO 105- X11:2000
s Czyszczenie Zmiana barwy % 4
o chemiczne
8 zab. tk. baw.
Tarcie suche/ mokre PN-EN ISO 105' X12:2005
zab. tk. baw. 4/.4
PN-EN ISO 105-B02:2014-
Swiatto zmiana barwy 5 11
100 PA 6.6 100
Skiad surowcowy: Tkanina zewnetrzna Membrana paroprzepuszczalna % PTFE+PU
Dzianina typu polar 100PES

Wymagania dla barwy tkaniny zewnetrznej

PN-EN 1SO 105- J01:2002
PN-EN ISO 105- J03:2009

ZESTAWIENIE PODSTAWOWYCH PARAMETROW TECHNICZNO-UZYTKOWYCH DLA TKANINY
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Tabela 9

Wymagania techniczne na tkanine ocieplacza éwiczebnego -spodnie

Wyszczegdlnienie

Oznaczenie i metoda badania

Jednostka
miary Wymagania wg
Masa nie wiecej niz: liniowa g/m - PN-P-04613:1997
powierzchniowa a/m? 285+ 15
kier. wdtuzny 850 .
Maksymalna sita zrywajgca, nie mniej niz: Kier. N E;I-EN 1SO 13934-1:2013-
poprzeczny 850
kier. wdtuzny 40
Sita rozdzierania, nie mniej niz: kier. N PN-EN 1SO 13937-2:2002
poprzeczny 45
Efekt oleofobowy, nie mniej niz: stopien 4 PN-EN ISO 14419:2010
Przepuszczalno$é powietrza, nie wiecej niz: mm/s 20 PN-EN ISO 9237:1998
PN-EN 1SO 4920:2013-02
Odporno$é na zwilzanie powierzchniowe stopien nie mniej niz 5
1000 PN-EN 20811 PN-EN I1SO
Wodoszczelnosé, nie mnigj niz: przed i po 5 praniach wodnych przed i|  cm H,0 1000 6330:2012 PN-EN ISO
po 5 praniach chemicznych po zginaniu w temperaturze -40°C po 1000 3175-2:2010 PN-EN
oddzialywaniu paliwa i oleju 1000 343:2008 p.5.1.3.5
Ret - Opér przenikania pary wodnej, nie wiecej niz: m2Pa/W 20 PN-EN 31092:1998
Brak delaminacji Wizualna ocena préb po
- warstw materiaiu w| badaniach
zakresie wigkszym | wodoszczelnosci
Trwalos¢ potaczenia warstw laminatu od 5 mm
Odczyn pH pH 4,0+£95 PN-EN 1SO 3071:2007
Zmian  wymiarow  nie : kier. wzdiuzny o 3.5 PN-EN ISO 6330:2012 PN-
wiecej niz: po praniu w 60 C % EN 5077:2011
kier. poprzeczny 3
Woda Zmiana barwy 4
zab. tk. baw. 4 PN-EN I1SO 105- E01:2010
N zZmiana barwy 4
= . o
T Pranie 40°C zab. tk. baw. = 4
c § PN-EN 1SO 105- C06:2010
G Zmiana barwy I 4
S Pot alkaliczny zab. tk. baw. %ﬂ 4
g 2ab. tk. PA 6.6 B 4 PN-EN ISO 105- E04:2011
L (=]
f =
3; Prasowanie zmiana barwy .g 4
s wilgotne zab. t. baw. g 4 PN-EN ISO 105- X11:2000
3 Czysz_czenie zmiana barwy » 4
8 chemiczns zab. tk. baw.
Tarcie suche/ mokre PN'EN ISO 105' X12:2005
zab. tk. baw. 4/.4
Swiatto zmiana barwy 5 PN-ISO 105-B02:2006
100 PA 6.6 100
Skiad surowcowy: Tkanina zewnetrzna Membrana % PTFE+PU
paroprzepuszczalna Dzianina typu polar 100PES

Wymagania dla barwy tkaniny zewnetrznej

PN-EN ISO 105- J01:2002
PN-EN ISO 105- J03:2009
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Tabela 10

Wymagania techniczne na tkanine poliamidows do bluzy i spodni

Jednostka | wartosci liczbowe i
Wyszczegélnienie miary tolerancyjne Kontrola jakosci wg
Wilgotno$é legalna % - PN-93/P-4750/04
Szerokost migdzy kraikami om 160 £10 PN-EN 1773
z krajkami 162+ 10
Masa legalna liniowa a/m 155 £ 10 PN-ISO 3801:1993 PN-
powierzchniowa E 3 96110 91/P-04601
Liczba nitek w tkaninie na decymetr gsnowa nitek/dm 458 1 18 PN-EN 1049-2
watek 257 £ 15
Sita zrywajaca, nie mniej niz: osnowa N 400 PN-EN 13934-1
watek 350
Sita rozdzierania, nie mniej niz: osnowa N 15 PN-ISO 13937-4:2002
watek 20
Przesuwalnosé nitek, nie wiecej niz: osnowa mm PN-EN 1SO 13936-2
watek
Stopien odpornosci na pilling, nie wiecej niz: stopien - PN-EN 1SO 12945-2
Oleofobowo$€, nie mniej niz: stopien - PN-EN ISO 14419
Wodoszczelnos¢, nie mniej niz: hPa 35 PN-EN 20811
Zmian po zamoczeniu (w wodzie) osnowa % z PN-ISQ 7771
wymiarow watek -
nie wiecej
niz: po praniu 60 C i prasowaniu 150 C asnowa % PN-EN ISO 6330 3 A
watek
Woda Zmiana barwy S PN-EN ISO 105-E01
zab. tk. baw. )
Zmiana barvy 4 PN-EN ISO 105-C06
a Pranie 40°C zab. tk. baw. 4 metoda CIS
) zab. tk. PA 6.6 = 4
=
E zmiana barwy %
< Pot alkaliczny 7ab. k. baw. 3 . PN-EN ISO 105-E04
3 zab. tk. PA 6.6 %‘
& . ()]
S Prasowanie wilgotne zmiana barwy 2 - PN-EN ISO 105-X11
2 zab. tk. baw. 2 -
o X =%
£ Czyszczenie chemiczne Zmiana barwy & - PN-EN ISO 105-D01
& zab. tk. baw.
o
Tarcie suche/ mokre zab. tk. baw. 4/.4 PN-EN I1SO 105-X12
Swiatlo zmiana barwy 5 PN-1SO 105-B02
Sublimacja 180 C, 30 s Zmiana barwy = PN-EN ISO 105-P01
zab. tk. PES R
Skiad surowcowy PA 6.6 % 100%
Odczyn pH pH -
Zawarto$¢ formaldehydu, nie wigcej niz: ma/kg PN-EN I1SO 14184-1
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Wskazniki technologiczne i uzytkowe tkaniny termo stabilizacyjnej

Wyszczegbinienie Jedpostku W.artosm llczp i Kontrola jakosci wg
miary i tolerancyjne
Szerokosé migdzy krajkami cm 163£10 | pn.en1773
z krajkami 164 £ 10
Masa legalna liniowa g/m 570 £ 23 PN-ISO 3801:1993 PN-
powierzchniowa ms 348 + 14 91/P-04601
+
gsnowa nitek/dm 588+24 PN-EN 1049-2
Liczba nitek w tkaninie na decymetr | watek 550 + 33
Sita zrywajaca, nie mniej niz: gsnows daN 140 PN-EN 13934-1
watek 270
. L L osnowa -
Rozdzieranie, nie mniej niz: daN PN-EN ISO 13937-2
watek -
osnowa .
mm PN-EN ISO 13936-2
Przesuwalnosé nitek, nie wiecej niz: | Watek 3
Stopien odpornosci na piling, nie mniej niz: stopien PN-EN 1SO 12945-2
Oleofobowo$¢, nie mniej niz: stopien - PN-EN ISO 14419
Splot kombinowany | PN-92-P01704
L nasigkliwo$é, nie mniej niz: % 180
S:SPZ(::TOSC na cm3/dm? - PN-91/P-04629
przepuszczalnosé wody, nie wigcej niz:
Zmiana wymiaréw, . osnowa A
nie wiecej niz: po zamoczeniu (w % PN-ISO 7771
wodzie) watek -
osnowa % 3 PN-EN ISO 6330 3A
po praniu i prasowaniu | Watek 2
Woda zmiana banwy PN-EN ISO 105-E01
zab. tk. baw. -
¥ | Pranie 40°C zmiana barwy 4 PN-EN ISO 105-C06
T zab. tk. baw. = 4
c i §
S Pot alkaliczny Zmiana barey 7 4 PN-EN ISO 105-E04
c zab. tk. baw. o 4
o zmiana barw % 4
2 Prasowanie (wilgotne) y N PN-EN ISO 105-X11
g zab. tk. baw. tg
g zmiana barwy = 4
Q Czyszczenie chemiczne 2 PN-EN ISO 105-D01
8 zab. tk. baw. g }
.§- Tarcie suche/ mokre zab. tk. baw. @ 4/ 4 PN-EN ISO 105-X12
© | $wiatio 2miana barwy 4 PN-ISO 105-B02
Sublimacja 180°C, 30 s Zmiana beesy PN-EN ISO 105-P01
zab. tk. PES
PES 100
Skiad surowcowy cv % - PN-93/P-04847/10
Bawetna -
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Xlll. RYSUNK TECHNICZNY

BLUZY OCIEPLACZA CWICZEBNEGO PRZOD -TYL

Przéd bluzy

Tyt bluzy
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RYSUNK TECHNICZNY SPODNI OCIEPLACZA CWICZEBNEGO

1 ———

l 7

Przéd spodni

Tyt spodni

Szew siedzeniowy przéd

Szew siedzeniowy tyl
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Kieszent udowa lewa
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Kieszen udowa prawa

Kieszenie gérne
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Rozporek

14a

D6t nogawki
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XV. TABELA WYMIAROW STALYCH | POMOCNICZYCH

Tabela 13
: Dopuszczalne
Lp f])aznasc:re“?:‘e Wyszczegdlnienie wymiaréw Warto$¢ wymiaréw |  odchylenie
Yy [cm] [em]
Bluza
Kieszenie w przodzie bluzy
1 2a Szerokosc Iiste\A{ki.kiesze'ni gornej rpier.zona od 40 0.3
krawedzi kieszeni do stebnéwki
2 2% Wysokosé kieszeni.dolnej mierzona na linii 25,0 0,5
wszycia do boku
Stojka
3 6b Wysoko$é stojki mierzona na linii $rodka tytu 8,0 0.5
4 6c Maskownica regulacji obwodu 7,0x 3,0 -
Rekaw
5 4a Szerokos¢ kieszeni na lewym rekawie 14,5 0.3
6 4b Wysokos$é kieszeni na lewym rekawie 19,0 0,5
Mankiet
7 9a Wysokos¢ mankietu w dole rekawa 3,5 0.3
Karczek przodu i tylu
8 12a Wysokos$¢ karczka tylu 10,0 05
Szerokos¢ karczka tylu na linii wszycia
dia obwodéw
X8 40
S 41,5
9 12b M 43 0.5
L 44,5
XL 46
XXL 47,5
XXXL 49
10 13a Wysoko$§¢ karczka przodu na linii krawedzi 4,0 05
przodu
Szerokos¢ karczka przodu na linii
wszycia
XS 17.6
S 18.3
11 13b M 19.0 0,5
L 19.7
XL 204
XXL 21.1
XXXL 21.8
Plisa pod zamek
12 15a Szerokosé plisy pod zamek 3,5 0,5
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Spodnie

Kieszenie udowe

13 8a Wysokoéé. ki_eszeni .udowej lewej mi.elzona na 28,0 05
linii wszycia boku nogawki
Szerokos¢ kieszeni udowej lewej na linii
1 wszycia zamka dla obwodéw:
4 8b XS-M 175 0,5
L-XXXL 19,6
15 8¢ Odleglos¢ kieszeni udovs-/ej od gérnej krawedzi 245 05
do wszycia pasa
16 8d Wysoko$é !(i?szeni u.dowej prawej m_ierzona 28,0 05
na linii wszycia boku nogawki
Szerokos¢ kieszeni udowej prawej na linii
wszycia patki dla obwodo6w:
17 8e XS-M 175 05
L-XXXL 19,5
18 8f Wysokosé patki kigszeni udowej p_rawej na linii 45 05
wszycia boku nogawki
Kieszenie gérne
19 9a Odlegtos¢ kieszeni do boku(gérna czesé) 6,0 0,5
20 9b Odlegtos¢ kieszeni do boku(dolna czesc) 2,0 0,5
Pas
21 11a Wysokosé pasa na $rodku tyly 8,0 0,5
22 11b Wysokos$¢ pasa w przodzie 4,0 0,5
Rozporek
23 10a Szerokos¢ stebnéwki mierzona od krawedzi 35 03
rozporka
24 10b Ditugos¢ zamka 16,0 -
Dét nogawki
25 14a Diugo$é zamka w dole nogawki 25,0 -
26 14b Szerokos¢ stebnéwki p.odwiniecia dotu 25 03
nogawki
XVI. WYMAGANIA DOTYCZACE KONSERWACJI, PAKOWANIA
| ZNAKOWANIA(CECHOWANIE):
1. Konserwacja:
Oznaczenie sposobu konserwacji powinno by¢ wykonane wedilug PN-EN ISO
3758:2012
2. Pakowanie:

Bluza ocieplacza ¢wiczebnego WS musi by¢ zapieta na zamek btyskawiczny,
czesci boczne muszg by¢ wraz z rekawami przewinigete do tytu i ztozone
poprzecznie na potowe.

Spodnie ocieplacza ¢wiczebnego WS muszg by¢ ztoZzone na potowe i nastepnie w
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dtugosci na 3 czesci;

Komplet ocieplacza ¢wiczebnego musi byé zapakowany do worka foliowego i

zaopatrzony w etykiete jednostkowa, nastepnie zbiorczo w karton.

Cechowanie:

Bluza

Wszywka rozmiarowa zakardowa zawierajgca skrécong nazwe rozmiaru np. ,L”

wszyta

w podkréj szyjki tylu posrodku.

Wszywka informacyjna zawierajgca co najmniej;

Nazwe, adres i znak firmowy producenta
Nazwe wyrobu i numer wzoru
Wielko$¢ wyrobu przedstawiona za pomoca piktogramu i nazwa

wielkosci(rozm. ,L/176-182")

Sktad surowcowy materiatu zasadniczego
Spos6b konserwacji przedstawiony za pomocg symboli.
Miesigc i rok produkcji wyrobu

W bluzie umieszczona w lewym boku w szwie

wewnetrznym Spodnie

Wszywka informacyjna zawierajaca co najmniej:

Nazwe, adres i znak firmowy producenta
Nazwe wyrobu i numer wzoru

Wielko$¢ wyrobu przedstawiona za pomocg piktogramu i nazwa wielkosci

(rozm,

L)

Sktad surowcowy materiatu zasadniczego

Sposoéb konserwacji przedstawiony za pomoca symboli

Miesigc i rok produkcji wyrobu

W spodniach umieszczona w od wewnatrz po lewej stronie przodu

po paskiem

Etykieta jednostkowa zawierajgca co najmnie;j:

Nazwe, adres i znak firmowy producenta
Nazwe wyrobu i numer wzoru
Wielkos¢ wyrobu(wzrost, obwad klatki piersiowej, obwéd pasa) skrécona

nazwa wielkosci(np. L")
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Jako$é wyrobu

Znak kontroli jakosci

Sktad surowcowy materiatu zasadniczego

Sposob konserwacii przedstawiony za pomocg symboli.

Miesiagc i rok produkcji wyrobu

Umieszczona w bluzie w tasmie zamka biyskawicznego w gérnej czesci.

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

Nazwe, adres i znak firmowy producenta

Nazwe wyrobu i numer wzoru

Jako$¢ wyrobu podana stownie(wymagana stownie)
Ogolna liczba sztuk zawartych w opakowaniu

Miesiagc i rok produkcji wyrobu

4. Zasady i sposob kodyfikacji - Zasady i sposéb kodyfikacji wyrobu okre§la umowa.
ZASADY ODBIORU:

XVIil.

XVIil.

Zasady i warunki odbioru wyrobu okresla umowa.

Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa
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ARKUSZ ZMIAN TYLKO W DOKUMENTACJI ORYGINALNEJ.

AKCEPTUJE  /
WODCA

KOMPONENTU WOJSK SPECJALNYCH

gen. bryg.:.-dr inz,

p

awomir DRUMOWICZ

N K
Dnia { ........ ’ e R remtessnsssransrsnes
e
\__~
JEST MABYC
. Rysunek Modelowy I. Rysunek Modelowy

Bluzy ocieplacza éwiczebnego

Bluzy ocieplacza ¢wiczebnego
Uaktualniono rysunki.

V. Wykaz materialow i dodatkéw do

wykonania bluzy ocieplacza éwiczebnego
Tabela 1

IV. Wykaz materiatow i dodatkow do
wykonania bluzy ocieplacza ¢wiczebnego
Tabela 1

Dopisano Lp. 18

Tasmy samosczepne w kolorze materiatu
zasadniczego (cze$c¢ petelkowa) szer.:

— 3,8 + 2,0 mm do oznak przynaleznosci
panstwowej, umieszczone symetrycznie na
rekawach 3 cm ponizej kuli rekawa,

- 2,5x10,0 £ 2,0 mm na nazwisko uzytkownika,
umieszczona na prawej gérnej kieszeni pod
szwem doszycia karczka przodu prawego,

- 8,6 x7,0 2,0 mm na oznake stopnia
wojskowego uzytkownika, umieszczona na
lewej gdmej kieszeni pod szwem doszycia
karczka przodu lewego.

XL

Opis wykonania
Tabela 6

Xl. Opis wykonania
Tabela 6
Dopisano Lp. 3a

Naszycie tasm samosczepnych na rekawach i przodach,

Xill. Rysunek techniczny

Biuzy ocieplacza ¢wiczebnego przéd-tyt

Xill. Rysunek techniczny
Bluzy ocieplacza éwiczebnego przéd-tyt
Uaktualniono rysunki.

ZMIANY OPRACOWAL.:
SPECJALISTA
PRACOWNI| UMUNDUROWANIA
WOJSK SPECJALNYCH

SZEF
ODDZIALU PLLANOWANIA RZECZOWEGO
I'GESTORSTWA

SZEF
ZARZADU LOGISTYKI J4
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. AKCEPTUJE
\DOWODCA
KOMPONENTU WOJSK SPECJALNYCH

gen. bryg. Wojciech MARCHWICA
2018 -63- \ 1

ARKUSZ ZMIAN

Dotyczy:
Zmiany strony tytutowej Wymagan Techniczno-Uzytkowych dla PUIW WS o numerach:

25/DWS; 66/IWS DG RSZ; 67/IWS DG RSZ; 68/IWS DG RSZ; 69/IWS DG RSZ;
70/IWS DG RSZ; 71/IWS DG RSZ; 72/IWS DG RSZ; 73/IWS DG RSZ; 74/IWS DG RSZ;
75/IWS DG RSZ; 76/IWS DG RSZ; 77/IWS DG RSZ; 78/IWS DG RSZ; 79/IWS DG RSZ,;
80/IWS DG RSZ; 81/IWS DG RSZ; 82/IWS DG RSZ; 83/IWS DG RSZ; 84/IWS DG RSZ;
85/IWS DG RSZ; 86/IWS DG RSZ; 88/IWS DG RSZ; 89/IWS DG RSZ; 93/IWS DG RSZ;
94/IWS DG RSZ; 95/IWS DG RSZ; 96/IWS DG RSZ; 97/IWS DG RSZ; 99/IWS DG RSZ;
100/IWS DG RSZ; 101/IWS DG RSZ; 102/IWS DG RSZ; 103/IWS DG RSZ;

105/IWS DG RSZ; 106/IWS DG RSZ; 107/IWS DG RSZ; 108/IWS DG RSZ;
109/109A/IWS DG RSZ; 110/IWS DG RSZ; 111/IWS DG RSZ.

Tres¢ zmiany:

1. Zamiana na stronie tytutowej zatwierdzajacego WTU z Inspektora Wojsk Specjalnych

na Dowddce Komponentu Wojsk Specjainych.
2. Zastgpienie w numeracji WTU, po uko$niku, skrétu IWS DG RSZ skrotem DKWS.

Data wprowadzenia zmiany:
10.09.2018 r.

Podstawa wprowadzenia zmiany:

Decyzja Nr 87/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 17 lipca 2018 r. zmieniajgca decyzje
w sprawie okre$lenia funkcji gestoréow i centralnych organéw logistycznych sprzetu
wojskowego w resorcie obrony narodowe;.

SZEF SZEF
ODDZIALU PLANOWA IA RZECZOWEGO gRZADUSLgPISTYKI J4
Ao, sz

ODDZIALU MATERIALOWEGO
Dowddztwa K nentu Wojsk Specyalnych

e
.............. ka f o S.KI.




ZATWIERDZAM
INSPEKTOR
WOJSK SIECJ&LNYCH

cz.p.o. pI’RKﬁg f BANASZEK
</ 07 Lis. 2

\_\____'___'_,/
WYMAGANIA TECHNICZNO- UZYTKOWE

NR 100/IWS DG RSZ
Ocieplacz ¢wiczebny WS

Naz;lva pzm

(tekst jednolity po poprawkach naniesionych na podstawie arkusza zmian nr 1 dnia 03.08.2017 r.)

Za zgodnos$é¢:
SZEF WYDZIALU GESTORSTWA
- ZASTEPCA SZEFA J’LDZU-\LU

INSPEKTORATU WOJSK JEEL
Dowodztw

pptk Tomasz KOZDEBA

_ Dokumentacja jest wtasno$cig MON.
Zadna czes$¢ niniejszej dokumentacji nie moze byé rozpowszechniana bez zgody IWS DG RSZ



ARKUSZ ZMIAN NR 1
DO WTU NR 100/IWS DG RSZ
Ocieplacz ¢wiczebny WS

Numer
Zmiany

Nr
strony

Data
wprowadzenia

Tre$¢ zmiany

03.08.2017 .

Rozdzial IV. WYKAZ MATERIALOW | DODATKOW
DO WYKONANIA BLUZY OCIEPLACZA CWICZEBNEGO
W tabeli 1 wprowadza sie nastepujgce zmiany:

L.p.2,3,4: po stowach: ,... w kolorze czarnym” dopisuje sie:
Loliwkowym lub coyote”.

L.p.5: po stowach: :... bluzy i kolnierza” dopisuje sie:
,W kolorze tkaniny zasadniczej".

L.p.7: po stowach: ,...gumki w kotnierzu” dopisuje sie:
,W kolorze tkaniny zasadniczej”.

L.p.10: po stowach: ,...kieszeni gérnych (rewers)” dopisuje
sig: ,w kolorze tkaniny zasadniczej".

L.p.11: po stowach: ,...(bryzgoszczelny matowy)” dopisuje
sie: ,w Kolorze tkaniny zasadniczej".

L.p.12: po stowach: ,... do krawedzi przodu” dopisuje sig: ,w
kolorze tkaniny zasadniczej”.

L.p.13: po stowach: ,... w kolorze czarnym” dopisuje sie:
»oliwkowym lub coyote”.

Lp.17: Po stowach: ,... do zamkéw" dopisuje sie:
W Kolorze tkaniny zasadniczej”.

03.08.2017 r.

Rozdziat V. WYKAZ MATERIALOW | DODATKOW
DO WYKONANIA SPODNI OCIEPLACZA CWICZEBNEGO
W tabeli 2 wprowadza sig nastepujgace zmiany:
L.p.2,9,10,15: po stowach: ,... w kolorze czarnym” dopisuje
sie: ,oliwkowym lub coyote”.

L.p.13: po stowach: ,...(bryzgoszczelny matowy)” dopisuje
sie: ,w kolorze tkaniny zasadniczej”.

L.p.14: po stowach: ... spiralny do rozporka” dopisuje sie: ,w
kolorze tkaniny zasadniczej".

L.p.17: po stowach: ,Guzik czarny” dopisuje sie: ,oliwkowy
lub coyote”.

L.p.18: Po stowach: ,... do zamkéw” dopisuje sie:
,W kolorze tkaniny zasadniczej”.

03.08.2017 r.

Rozdziat VIl. WYMAGANIA TECHNICZNE

Skresla sie punkt 1 i nadaje mu nowe brzmienie:

»1. Wymagania gestosci $ciegow:

- stebnowych tgczacych: 30-45 $ciegdw/1 dm;

- overlockowych 3-nitkowych i overlockowych 5-nitkowych:
30-40 sciegow/1 dm.

03.08.2017 r.

Rozdziat IX. TABELA KLASYFIKACJI WIELKOSCI
Skresla sie tabele 4 i zastepuje nowg tabelg (zatgcznik nr 1
do arkusza zmian).

03.08.2017r.

Rozdziat X. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKELADOWYCH
W tabeli 5 wprowadza sie nastepujace zmiany:

L.p. 1: ,Tkanina typu softshell 3-warstwowa o wadze
powierzchniowej 315 +/- 15 gr/m?’ skre$la sie ostatni
element: ,Worek kieszeni dolnej”.

L.p.2: skresia sie nazwe rodzaju materialu i nadaje jej nowe
brzmienie: ,Tkanina poliamidowa z wykonczeniem WDP”.
L.p.3: skresla sie nazwe rodzaju materialu i nadaje jej nowe
brzmienie: ,Podszewka azurowa”.

L.p.3: ,Podszewka azurowa” dopisuje sie trzeci element:
Worek kieszeni dolnej - 2 szt.”
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Numer
Zmiany

Nr
strony

Data
wprowadzenia

Tres¢ zmiany

15,16,
17,18.

03.08.2017 r.

Rozdziat XIll. ZESTAWIENIE PODSTAWOWYCH
PARAMETROW TECHNICZNO-UZYTKOWYCH DLA
TKANINY PRZEZNACZONEJ NA BLUZE | SPODNIE
OCIEPLACZA CWICZEBNEGO

W tabeli 8 i tabeli 9 dla parametru: ,Odporno$é na zwilzanie
powierzchniowe” w kolumnie: ,Wymagania” skresla sie
wartos¢ 5 i zastepuje wartoscig: ,nhie mnigj niz 5.

W tabeli 10 dokonuje sie nastepujgcych zmian wartosci
dia:

Wymagania technicznych na tkanine poliamidowa
do bluzy i spodni:

Szeroko$¢ miedzy krajkami: ,160 +/- 10”

Szeroko$¢ z krajkami: ,162 +/- 10,

Masa legalna liniowa: , 155 +/- 10”.

Masa legaina powierzchniowa: ,96 +/- 10”".

Wskazniki technologiczne i uzytkowe tkaniny termo
stabilizacyjnej:

Szerokos¢ miedzy krajkami: ,163 +/- 10”.

Szerokos¢ z krajkami: ,164 +/- 10”.

Ponadto skresla sie parametr ,Wilgotnos¢ iegalna”.

26.

03.08.2017r.

Skresla sie nazwe ,Rozdziat XIV. TABELA WYMIAROW
WYROBU GOTOWEGO BLUZY OCIEPLACZA
CWICZEBNEGO?”

i nadaje mu nowe brzmienie:

-Rozdziat XIV. TABELA WYMIAROW WYROBU
GOTOWEGO OCIEPLACZA CWICZEBNEGO

Skresla sie tabele 11 i zastepuje nowa tabelg (zatgcznik nr 2
do arkusza zmian).

Skresla sie tabele 12 i zastepuje nowa tabelg (zatgcznik nr 3
do arkusza zmian).

27.

03.08.2017 r.

Rozdziat XV. TABELA WYMIAROW STALYCH

| POMOCNICZYCH

W tabeli 13, Ip.9, kolumna: ,Warto$¢ wymiarow [ecm]’
skresla sig zawarte w niej wartosci i zastepuje nowymi:
XS -40

S-415

M- 43

L-44,5

XL -46

XXL-47,5

XXXL - 49

Akceptuje:
INSPEKTOR WOJSK SPECJALNYCH
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Zatgcznik nr 1

Okreslenie
wielkosci | XS | S M L XL XXL | XXXL | Przedzialy wzrosty dla kazdego obwodu

158-| 164-| 170-| 176-| 182-| 188-| 194-
164 | 170 | 176 | 182 | 188 | 194 | 200

Wzrost

Obwéd
klatki 82-| 88-| 94- | 100-| 106-| 112-| 118-
piersiowej | 88 | 94 | 100 | 106 | 112 | 118 | 124

Obwéd 78-| 82-| 86- | 90- | 94- | 98- | 102-
pasa 82 | 86 | 90 | 94 98 102 | 106

3y
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