Warszawa, dn.15.10.2025 r.

tukasiewicz
Warszawski
Instytut
Technologiczny

FZ.251.12.2025

Zmiana tresci SWZ

Dotyczy: postepowania prowadzonego w trybie podstawowym bez negocjacji pod
nazwq: ,Dostawa obrabiarek dla tukasiewicz-WIT"”, znak sprawy: FZ.251.12.2025,

Zamawiajacy informuje, ze zgodnie z art. 286 ust. 1 ustawy z 11 wrzesnia 2019 r. — Prawo
zamowien publicznych (t.j. Dz.U. z 2024 r, poz. 1320) - dalej: ustawa Pzp, dokonuje
zmiany SWZ.

Pkt 3 w Zataczniku nr 1 do SWZ - OPZ dla CZESCI NR I (przecinarka
elektroiskrowa):

Byto:
»3. Gldwne parametry techniczne
e Minimalny przesuw osi X/Y/Z 550 x 450 x 500 mm.
e Minimalny przesuw osi U/V  £30 mm.
¢ Minimalne wymiary stotu roboczego 800 x 550 mm.
e Maksymalne wymiary detalu: min. 900 x 500 x 400 mm.
¢ Wymagany maksymalny kat ciecia +12°/80 mm.
e Srednica drutu w zakresie érednic 0,1-0,3 mm (praktycznie wymagany drut
molibdenowy: 0,18 mm).
¢ Doktadnos¢ pozycjonowania nie mniejsza niz £0,005 mm.
e Chropowatos¢ powierzchni nie wieksza niz Ra < 1,0 ym.
e Maksymalne obcigzenie stotu: min. 400 kg.
e Pojemnos¢ zbiornika cieczy: min. 100 dm?3.
e Filtracja nie gorsza niz: 5-10 pm z separatorem magnetycznym.
e Minimalna masa maszyny: 1800 kg.
e Moc maszyny nie mniejsza niz 2,0 kwW.”

Otrzymuje brzmienie:
»3. Glébwne parametry techniczne
e Minimalny przesuw osi X/Y/Z 550 x 450 x 500 mm.
e Minimalny przesuw osi U/V  £30 mm.
e Minimalne wymiary stotu roboczego 800 x 550 mm.
¢ Maksymalne wymiary detalu: min. 900 x 500 x 400 mm.
¢ Wymagany maksymalny kat ciecia +12°/80 mm.
e Srednica drut w zakresie $rednic 0,1-0,3 mm (praktycznie wymagany drut
molibdenowy: 0,18 mm).
¢ Doktadnos¢ pozycjonowania nie mniejsza niz £0,005 mm.
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e Chropowatos¢ powierzchni nie wieksza niz Ra < 1,0 um.
e Maksymalne obcigzenie stotu: min. 400 kg.

e Pojemnos¢ zbiornika cieczy: min. 100 dm3-.

e Filtracja nie gorsza niz: 5-10 ym.

e Minimalna masa maszyny: 1800 kg.

e Moc maszyny nie mniejsza niz 2,0 kW."”

Pkt 4 w Zatlaczniku nr 1 do SWZ - OPZ dla CZESCI NR I (przecinarka
elektroiskrowa):

Byto:
~4. Wymagane wyposazenie i minimalny zestaw czesci zamiennych i

materiatéw eksploatacyjnych lub zestaw na 24 miesieczng eksploatacje
maszyny.

¢ Oprogramowanie CAD/CAM w sterowaniu maszyny.

e Przenosny panel operatora do najazdu na punkt poczatkowy.

e Zestaw do ciecia drutem o srednicy 0,18 mm.

e Koncentrat chtodziwa do ciecia — (nie w formie mydta/pasty (8 szt.).
e Drut0,18 mm /6000 mm.

e Filtry uktadu chtodzenia - 4 szt.

e Kosci przewodzace - 8 szt.

e Ceramiczne prowadnice drutu ( 2pary).

e Koto prowadzace drut- 2 szt.

e Filtr chtodziwa 5 pm - 2 kpl.

e Separator magnetyczny.

e Kos$¢ przewodzaca - 2 szt.

e Skrzynka z narzedziami do obstugi maszyny - 1 kpl.

e Instrukcja obstugi w jezyku polskim - 3 egz.

e Deklaracja zgodnosci CE UE.”

Otrzymuje brzmienie:
~4. Wymagane wyposazenie i minimalny zestaw czesci zamiennych i

materiatléw eksploatacyjnych lub zestaw na 24 miesieczna eksploatacje
maszyny.

e Oprogramowanie CAD/CAM w sterowaniu maszyny.

e Przenosny panel operatora do najazdu na punkt poczatkowy.

e Zestaw do ciecia drutem o srednicy 0,18 mm.

e Koncentrat chtodziwa do ciecia - (nie w formie mydta/pasty (8 szt.).
e Drut0,18 mm / 6000 mm.

e Filtry uktadu chtodzenia - 4 szt.

e Kosci przewodzace - 8 szt.

e Ceramiczne prowadnice drutu ( 2pary).

e Koto prowadzgce drut- 2 szt.

e Filtr chtodziwa 5 pm - 2 kpl.

e Kos$c¢ przewodzaca - 2 szt.

e Skrzynka z narzedziami do obstugi maszyny - 1 kpl.

e Instrukcja obstugi w jezyku polskim - 3 egz.

e Deklaracja zgodnosci CE UE.”

Pkt 5 w Zalaczniku nr 1 do SWZ — OPZ dla CZESCI NR I (przecinarka
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elektroiskrowa):

Byto:

~5. Wymagania formalne

e Oferowana obrabiarka oraz jej wyposazenie powinny by¢ fabrycznie nowe,
wyprodukowane w 2025 roku.

e Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny realizowany w siedzibie Zamawiajacego w
terminie max. 5 dni roboczych od daty zgtoszenia usterki;

e (Czas trwania naprawy gwarancyjnej, w tym naprawa lub wymiana wadliwych
czesci albo uktaddédw - nie dtuzszy niz 14 dni od daty formalnego zgtoszenia
usterki, a w przypadku koniecznosci wykonania naprawy u producenta - nie
dtuzszy niz 30 dni.”

Otrzymuje brzmienie:

~5. Wymagania formalne

e Oferowana obrabiarka oraz jej wyposazenie powinny by¢ fabrycznie nowe,
wyprodukowane nie wczesniej niz w 2025 roku.

e Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny realizowany w siedzibie Zamawiajgqcego w
terminie max. 5 dni roboczych od daty zgtoszenia usterki;

e (Czas trwania naprawy gwarancyjnej, w tym naprawa lub wymiana wadliwych
czesci albo uktadéw - nie dtuzszy niz 14 dni od daty formalnego zgtoszenia
usterki, a w przypadku koniecznosci wykonania naprawy u producenta - nie
dtuzszy niz 30 dni.”

Zatacznik nr 3 do SWZ — FORMULRZ OFERTY

Byto:

»1. SKLADAMY OFERTE na realizacje przedmiotu zamdwienia w zakresie okre$lonym w
Specyfikacji Warunkéw Zamowienia, na:

[ Czeéé nr I - Dostawa przecinarki elektroiskrowej CNC przeznaczonej do

precyzyjnej obrobki elektroerozyjnej detali metalowych metoda ciecia
drutem.

[] Cze$¢ nr II - Dostawa przecinarki elektroiskrowej CNC przeznaczonej do

precyzyjnej obrobki elektroerozyjnej detali metalowych metoda ciecia
drutem.”

Otrzymuije brzmienie:

»~1. SKLADAMY OFERTE na realizacje przedmiotu zamédwienia w zakresie okre$lonym w
Specyfikacji Warunkéw Zamowienia, na:

[ Cze$é nr I - Dostawa przecinarki elektroiskrowej CNC przeznaczonej do
precyzyjnej obrobki elektroerozyjnej detali metalowych metoda ciecia

drutem.
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[] Czeséé nr II - Dostawa precyzyjnej szlifierki do ptaszczyzn ze sterowaniem
numerycznym.”

Zamawiajacy zalacza brakujacy Zatacznik nr 1a — Opis Przedmiotu

Zamowienia dla Czesci nr II
w nastepujacym brzmieniu

~Zatacznik nr 1a do SWzZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA CZESC NR II

Przedmiotem zamédwienia jest dostawa precyzyjnej szlifierki do ptaszczyzn ze sterowaniem
numerycznym o charakterystyce technicznej przedstawionej ponizej.

Przeznaczenie:

Obrabiarka jest przeznaczona do szlifowania ptytek i powierzchni wyrobdw ze stopdéw
magnetycznych i ze spiekanego weglika wolframu. Obrdbka bedzie realizowana gtéwnie
obwodem tarczy szlifierskiej. Dodatkowo moze by¢ realizowane szlifowanie ksztattowe oraz
szlifowanie wgtebne (np. rowkdéw , wgtebien ksztattowych, podcie¢). Maksymalny rozmiar
przedmiotow obrabianych nie przekracza wymiarow 250 x 250 x 500 [mm], a maksymalny
ciezar przedmiotu obrabianego nie przekracza 150 kG. Obrdébka materiatow twardych
bedzie realizowana $ciernicami diamentowymi o spoiwie metalowym i $rednicach od 125
do 200 mm.

Charakterystyka techniczna

Obrabiarka powinna mie¢ sztywng konstrukcje o ciezarze korpusu co najmniej
dziesieciokrotnie przekraczajgcym maksymalny ciezar przedmiotu obrabianego (1500 kG).
Konstrukcja/materiat korpusu i /lub prowadnic powinny zapewnia¢ ttlumienie drgan
obrobkowych. Cecha ta powinna zosta¢ wykazana w opisie ofertowym. Szlifierka powinna
by¢ wyposazona w stét elektromagnetyczny. Naped stotu powinien by¢ hydrauliczny lub
elektromechaniczny. Predkos$¢ posuwu stotu i predkos$¢ obrotowa wrzeciona powinny by¢
regulowane bezstopniowo. Uktad chiodziwa powinien by¢ wyposazony w filtr/separator
magnetyczny oraz w uniwersalny filtr papierowy lub papierowo-tasmowy. Posuwy stotu
powinny by¢ automatyczne w trzech osiach XYZ.

System sterowania powinien umozliwi¢ co najmniej nastepujace funkcje:

szlifowanie ptaszczyzn, szlifowanie czota, wgtebne, rowkow i wielu ptaszczyzn,
cyfrowe wprowadzanie wartosci,

regulacja obrotow wrzeciona szlifierskiego,

regulacja sity magnesowania i rozmagnesowywania

cyfrowe wyswietlanie wspotrzednych obrébki w trzech osiach,

umozliwienie sterowania recznego za pomocg pokretet elektrycznych

Obrabiarka powinna by¢ wyposazona w system zapewniajacy bezpieczenstwo operatora,
ograniczajacy emisje mgty olejowej i skutecznie usuwajacy zanieczyszczenia powietrza, w
tym czastki ferromagnetyczne, cermetaliczne i ziarno $cierne.

Przestrzen robocza obrabiarki powinna by¢ oswietlana przez wielopunktowy uktad
o$wietlajacy o bezpiecznym napieciu zasilania.

Gtéwne parametry techniczne

1.Wymiary stotu elektromagnetycznego: minimum 400x 200 [mm].

2. Droga przesuwu wzdtuznego: min. 520 mm.

3.Droga przesuwu poprzecznego: min. 210 mm.

4. Maksymalna odlegtos$¢ osi wrzeciona od stotu: co najmniej. 400 mm.

5. Minimalna predkos$¢ posuwu stotu — regulowana w zakresie od co najmniej. 7 m/min..
7. Predkos¢ obrotowa wrzeciona Sciernicy: min. 2500 obr./min
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. Moc silnika wrzeciona $ciernicy: min.2,0 kW
. Zasilanie tréjfazowe 400 V.
. Doktadnos¢ ustawienia w opcji sterowania recznego:
0,02 mm na osi Y,
0,005 mm na osi Z,
10. Ustawienie automatycznego przybierania pionowego: 0,005-0,05 mm.
11. Maksymalny ciezar przedmiotu obrabianego: min. 150 kG
12. Posuw poprzeczny przyspieszony min. 900 mm/min
Wymagane wyposazenie:

e O 00N

. Stét magnetyczny (200x500 mm lub wiekszy)

. Imadto umozliwiajace regulacje kata nachylenia detalu obrabianego

. Tarcza szlifierska i osprzet do wywazania

. Obsada sciernicy i przyrzad do obciggania Sciernicy

. Zapasowa obsada Sciernicy i przyrzad do obciggania Sciernicy

. Uktad chtodzenia z separatorem magnetycznym i filtrem czastek statych

. System odciggu mgty olejowej i usuwania submikronowych czastek materiatu
obrabianego i ziarna Sciernego z przestrzeni roboczej

. Separator magnetyczny z wktadem widkninowym.

. Odczyt cyfrowy 3 osi

. Instalacja oswietleniowa 24V

Wyposazenie opcjonalne
Szczelna ostona obszaru roboczego z wycigagiem mgty olejowej i pytéw z uktadem filtrow,
w tym filtrem HEPA 13

Zakres dostawy:

- Transport i Instalacja w miejscu zainstalowania (Warszawa, Polska),
- Uruchomienie,

- Zestaw czesci szybkozuzywajacych sie i materiatow eksploatacyjnych
- Dokumentacja Techniczno - Ruchowa w jezyku polskim,

- Certyfikat CE UE,

- Szkolenie obstugi,

- Gwarancja: 24 miesigce.”

Zamawiajacy zmienia termin skladania ofert, zgodnie z art. 286 ust. 3
ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. — Prawo zamoéwien publicznych - w

nastepujacy sposdb:

pkt 15.1 SWZ otrzymuje brzmienie:

Wykonawca jest zwigzany ofertg od dnia uptywu terminu sktadania ofert do dnia
21.11.2025 r., przy czym pierwszym dniem terminu zwigzania ofertg jest dzien, w
ktéorym uptywa termin sktadania ofert.

pkt 17.1 SWZ otrzymuje brzmienie:

Oferte wraz z wymaganymi dokumentami nalezy umiesci¢ na portalu
platformazakupowa.pl pod adresem: https://platformazakupowa.pl/pn/wit w mysl
Ustawy Pzp na stronie internetowej prowadzonego postepowania do dnia 23.10.2025 r.,
do godziny 10:00

pkt 18.1 SWZ otrzymuje brzmienie:
Otwarcie ofert nastgpi w dniu 23.10.2025 r. o godz. 10:05 poprzez odszyfrowanie ofert
na platformie zakupowej.
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Pozostate warunki i wymagania okreslone w SWZ pozostajg bez zmian. Powyzsze
zmiany sg wigzace dla wszystkich Wykonawcdw i stanowig integralng czes¢ SWZ.
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