WYMAGANIA TECHNICZNE

Kurtka dla uczniéw
realizujacych projekt resortu Obrony Narodowej

Ninigjsza dokumentacja jest wiasnoécig Skarbu Paristwa reprezentowanego przez
Ministra Obrony Narodowej.
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Tablica C.2 ( cigg dalszy )

Wyszczegbinienie

L Wymagania
" i i oznaczenia wg
Oznaczenie typu
Przykladowa fotografia dodatku Feodztln dodothn
6 Mosiezne oczko cksydowane m»ﬂmowﬁwwwm
o érednicy wewnetrznej 5 mm seotlucanta
7 Jednosprezynkowy stoper z tworzywa unwmnﬁwumm_mm
sztucznego w kolorze jasnozielonym Srcduoaita
; specyfikacja
8 i Tworzywowa koficéwka sznurka o
i elastycznego w kolorze jasnozielonym prodocarts

Strona 30 z 30

Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Oznaczenia
i wymagania wg

dwusuwakowy zamek btyskawiczny z tworzywa
sztucznego, érednioczgstkowy, rozdzielny w
¢ kelorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadnicze] - przéd kurtki

zamek blyskawiczny z tworzywa sztucznego,
$redniospiralny, rozdzielny w kolorze
dostosowanym do keloru tkaniny zasadnicze;j -
kaptur kurtki

10 | Zamki blyskawiczne

zamek blyskawiczny z tworzywa sztucznego,

1 Srednioczastkowy, jednostronnie nierozdzielny

w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej — kieszenie kurtki

specyfikacji technicznej
producenta

nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe, o masie

12 liniowej 4545 tex i minimalnej sile zrywajacej 17 N,
i w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
A zasadniczej
hidicrtziezciie nici z wiokien poliestrowych odcinkowych o masie
13 liniowej 3043 tex i minimalnej sile zrywajgcej 8,2 N,

w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadnicze| do przeszyé overlockiem

PN-EN-12590:2002
PN-1SO-1139:1998

petelkowe | haczykowe tasmy samosczepne
14 w lolorze dostosowanym do koeloru tkaniny
zasadniczej o szerokosci 2,0 cm,

petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
w kolorze dostosowanym do keloru tkaniny
zasadniczej o szerokoéci 2,5 cm,

15 Tasmy
samosczepne

petelkowa tasma samosczepna w kolorze
16 dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej
o szerokosei 10,0 cm

PN-EN 12240:1999 + AC
Zalacznika C tablicy C.2

tasma elastyczna w kolorze dostesowanym do
koloru tkaniny zasadniczej
o szerokosei 4,0 em

17 Tasma elastyczna

Zatacznika C tablicy C.2
specyfikacji technicznej
producenta

tasma baweiniana o szerokoéci 1,0 cm
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej

18 | Tasmy konfekcyjne

Zatgcznika C tablicy C.3
specyfikacji technicznej
producenta

jednosprezynkowy stoper, wykonany z tworzywa
sztucznego, matowy w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczej

19 Stopery

zabezpieczenie sznurka elastycznego z tworzywa
20 | Koricéwka sznurka | sztucznego matowe w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczej

zytka usztywniajgca daszek kaptura
21 Zytka o Srednicy 0,2 cm

Zatgcznika C tablicy C.3
specyfikacji technicznej
producenta

2.2 Rodzaje szwoéw i Sciegéw maszynowych

Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekeyjne - Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, éciegi

wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekeyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia,
Wymagane gestoéci Sciegéw:

- stebnowych i tgczacych; 30 + 35 ciegéw / 1dm;

- overlockowych 3 - nitikowych i 5 - nitkowych; 30 + 35: Sciegow / 1dm.

Wszystkie szwy stebnowe na poczatku i na koricu zamocowaé przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia
przed pruciem. Niedopuszczalne jest wykonywanie $ciegéw o nieprawidiowym przeplocie nici i naprezeniu

nitek tworzgcych szew.

Miejsce wykonania i wymagania dla przeszy¢ ryglowych;
- nakoricach listewek kieszeni bocznych w kurtce.
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- jakos¢ i znak zakladowej kontroli jakosci;

— numer partii produkeyjnej i numer sztuki;

— miesigei rok produkcji;

- kod CPV;

~ oznaczenie sposobu konserwacji, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012, obejmujgce nastepujacy ukiad

n:mxosn. p—
O=N0),

Oznaczenie tkaniny powinno byé zamocowane w sposéb trwaly na poczgtku kazdej sztuki
i zabezpieczone przed przypadkowym oderwaniem.

3.5 Stopnie jakosci

Stopnie jakoéci bawefniano-poliestrowych tkanin  drelichcwych stosowanych na  umundurowanie
powinny byé okreslone wg zasad okreslonych przez odbiorce.

3.6 Pakowanle, przechowywanie i transport

Pakowanie, przechowywanie i transport baweniano-poliestrowych tkanin drelichowych powinien byé zgodny
z wymaganiami odbiorcy.
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3 Zestawienie elementéw skiadowych

Zestawienie elementéw sktadowych przedstawiono w tablicy 3.

i wieszak

Tablica 3
Rodzaj materiatu Lp. Mazwa elementu llosé
Kurtka
1 | przéd prawy 1
2 | przdd lewy 1
3 |[tyt 1
4 |rekaw wierzchni 2
5 |rekaw spodni 2
6 | mankiet 2
7 | patka mankietu 2
8 |przdd kaptura 1
9 |tyt kaptura 1
10 | patka regulacji wielkosci kaptura 1
11 |odszycie przodu kaptura 1
Materiat zasadniczy
12 | tunel kaptura 1
13 | zapiecie kaptura 4
14 | plisa przodu wierzchnia 1
15 plisa _.unoa_._ spodnia (w przypadku produkcji 1
kurtki z laminatu)
16 | plisa doszywana do przodu lewa 1
17 | plisa doszywana do przodu prawa 1
18 | obtozenie przodu 2
19 | stéjka wewnetrzna 1
20 |stojka spodnia 1
21 | stojka wierzchnia 1
22 uchwyty do suwakéw zamléw blyskawicznych 5
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Zalgcznik B
(normatywny)
Tkanina baweiniano-poliestrowa z apretura hydrofobowa

1. Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem niniejszego zatgcznika sg wymagania i metody badari dia baweiniano-poliestrowej tkaniny
barwionej na kolor jasnozielony o wiasciwosciach hydrofobowych.

2. Wymagania ogdlne

Tkanina powinna by¢ wytwarzana w stalej technologii produkcji, okredlonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zakfadowe] dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sig stosowania zamiennych rozwigzari surowcowych, $rodkéw pomocniczych
lub innych warantéw technologii wykonania tkaniny bez uzyskania potwierdzenia zgodnogci wykonania
wyrobu z wymaganiami okre$lonymi w niniejszym Zatgczniku.

3. Wymagania techniczno-uzytkowe oraz metody badar
3.1 Barwa tkaniny
3.2.1 Wymagania dla barw tkaniny barwionej na kolor jasnozielony.
Tkanina barwiona na kolor jasnozielony powinna spetniaé wymagania okrelone w tablicy B.1 (badania wg

PN-EN ISO 105-J01:2002, PN-EN [1S0105-J03:2009 przy geometrii urzgdzenia pomiarowego — d/0 lub d/8).
Tablica B.1

Wartosci CIELab (Des/10°)

Barwa L* _ a* _ b

Dopuszczalne
wartosci AE%n

Jednostka CIELab
Jasnozielona 3517 | o4 [ 1176 15

3.2 Wymagania techniczne
Zestawienie wymagan technicznych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy B.2.

Tablica B.2
Jednostka . Qznaczenie
Lp. Wyszczegdinienie miary ‘Wymagania i metoda badania wg
1 Szerokoéé tkaniny m 1,50 £ 0,03 PN-EN 1773:2000
2 Masa powierzchniowa tkaniny g/m? 200 + 260 PN-ISO 3801:1993

3.3 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy B.3,
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Tablica 4

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu | Sclegu Wymagania i uwagi
1 Rozkréj materiatdw - wg szablonéw i ukladéw kroju
S parametry klejenia wg zalecen producenta
2 Podklejanie wykrojéw - wkiadéw odziezowych oraz préb podklejania
WYKONANIE KURTKI
Kaptur
Naszycie elementu tasémy
samosczepnej na wykréj wg szablonu pomocniczego, szerckosé szwu
3 patki regulacji wielkosci 5.04.03/301.301 0,2 cm od krawedzi
kaptura, dét tylu i zapiecie
, : . 1.01.01/301
g4 | Wykonanie patkiregulacji | 400 g szerokosé szwu 0,2 em od krawedzi
wiellkodei kaptura +6.05.01/301
Naszycie elementu tasmy 3
5 samosczepnej na tylng 5.04.03/301 wy ezsblony % mﬁﬂnwﬁﬂwmﬂ wmhqoxowo sz
czest kaptura : ¢
Naszycie patki regulacji
6 wielkogci na tylng czesé 5.04.01/301 wg szablonu pomocniczego, szerokos$é szwu
kaptura i wykonanie szwu + 5.05.01/301 stebnowego 0,7 cm od krawedzi
stebnowego
Wykonanie tunelu
7 sluzgcego do weiggniecia 6.02.01/301 szerokosé szwu 0,7 em od krawedzi
sznurka elastycznego
; L . dszyte elementy wywrdcié, wg szablonu
Odszycie przedniej czesci o ; 4
g | kaptura i odszycia przodu yommey [ EORSOES GO TAMocoins w nsil 2rke
oraz wykonanie szwu +2.02.01/301 yanialacs caszek, szerokost tunelu 0,7 cm,
staly szeroko$¢ szwu stebnowego 0,2 cm
nowego od krawedzi
Wykenanie szwu
9 imitujgcego tying krawedz 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
daszka
6 E_n_g%_wmv_.dﬂm_w_mwﬂ_vﬂw niej w szwie doszycia zapiecia do wierzchu
10 czesci kaptura 1.01.01/301 wg szablonu pomacniczego podiozyé petelki
oraz wykonanie szwu +2.02.01/301 z taémy samosczepnej, szerokos¢ szwu
stebnowego stebnowego 0,2 cm od krawedzi
Naszycie zamka
1 btyskawicznego na tylng 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
spodnig czesé kaptura
Wykonanie szwu szeroko$¢ szwu stebnowego 0,2 cm
1 A
< stebnowego 1.01.01/301 od krawedzi
Kieszenie boczne przodu
: szeroko$¢ szwu 0,2 em od krawedzi,
“ﬁqmmgwﬂw& Mwﬁﬁwﬁ zamocowac na suwakach zamkéw
13 Biyskawicznych 8.06.02/301.301 blyskawicznych zapieé: przodu, kieszeni
i zamocowanie ich +1.01.01/301 bocznych, kieszeni wewnetrznej i prawego
g suwaksich dopigcia bluzy oamm_wnmﬂ diugo$é uchwytow
_.un_mﬂ__m tasme mm30mm~mu=m do spodniej czesci
o, Wykonanie listewki I——— listewki (haczyki). listewke ziozyé na pét, odszyé

kieszeni bocznej

z dwdch stron,
listewke kieszeniowg wywrdcié i przestebnowaé
brzegiem w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi
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Tablica A.3 (ciag dalszy)

Tablica 4 (cigg

dalszy)

Oznaczenie

Jednostka 5 Oznaczenie
Lp. Wyszczegbinienie miary Wymagania i metoda badania wg
g | ieemiss ke pawiszn) mmis 20 PN-EN 1SO 9237:1998
nie wiecej niz:
7 | Wodoszczelnosé
i i PN-EN 20811
71 mﬂmh_.___w.o:wn.nqm:_mnz wodnych, - 1000 NSOy 811:1957
i s PN-EN ISO 6330:2012
72 u.ﬂma i po m praniach chemicznych, om 1000 procedura 6N
| nie mniej niz: PN-EN IS0 3175-2:2010
PN-EN 20811
po oddziatywaniu paliwa i oleju, PN-1S0 811:1997
73 | nie mnief niz: m 1009 PN-EN 343:2008
p.5.1.35
brak delaminacji warstw wizualna ocena préb
8 Trwalo$é polgczenia warstw laminatu materialu w zakresie po badaniach
wiekszym od 5 mm wodoszczelnosci
; sis . PN-EN ISO
9 | Efekt oleofobowy, nie mniej niz stopied 5 14419:2010
QOdpornoéé na zwilzanie i PN-EN 24920
10 powierzchniowe, nie mniej niz: stopier 3 PN-ISO 4920:1997
11 | Stopiefi cdpornosci wybarwiefi, nie mniej niz:
11.1 | Swiatio /Xenotest/ Nm“wwm stopient 5 PN-EN 1SO 105-B02:2006
zmiana 4
barwy
zabrudzenie
11.2 | Woda bieli stopief 4 PN-EN 1SO 105-E01:2010
baweiny
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
zmiana 4
barwy
; zabrudzenie ;
baweiny
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
zmiana 4
barwy
zabrudzenie
11.4 | Pot kwasny i alkaliczny bieli stopiefi 4 PN-EN ISO 105-E04:2011
baweiny
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
zmiana 4
= barwy
11.5 | Prasowanie na zabrudzenie | stopien PN-EN 1SO 105-X11:2000
wilgotno e
bieli 4
baweiny
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Lp. Rodzaj operacji szwu | éclegu Wymagania i uwagi
Naszycie prostokatow
petellkowej tasmy
samosczepnej na stojke wg szablonu pomocniczego, prostokaty
29 wewnetrzng i odszycie 5.04.03/301.301 o diugosci 3,2 cm, szerokosé szwu 0,2 cm
zamka blyskawicznego od krawedzi
kaptura oraz odszycie stéjki
spodniej
wg szablonu pomocniczego, podtozy¢ odszycie
Doszycle stéjki 1.01.01/301 zamka blyskawicznego kaptura, szew przelozyé
30 wewnetrznej do podkroju i ._ 06 01/301 do wewnatrz stéjki i wykonaé szew stebnowy
szyi o po stéjce spodniej, szerokoéé szwu 0,2 cm
od krawedzi
Polgczenie stbjek
31 .Nmi:n.:.m:m_. s_mé:ﬂﬂnm_. wg szablonu pomocniczego, szerokosé szwu
i spodniej wzdtuz ich gérnej 1.01.01/301 tebnowego 0.2 4k dzi
krawedzi i wykonanie szwu steanowege s emiod aawkda)
stebnowego
Zapiecie przodu
Wykonanie listwy
3 pod gérnym odcinkiem +._ ._om_mom_w__w%m 1 szerokos$¢ szwu stebnowego 0,7 cm
zamka blyskawicznego +6.05.01/301 od krawedzi
przodu T
Wykonanie plisy
wierzchniej i spodnie] (w
33 | przypadku produkcji kurtki 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
z laminatu) zapiecia zamka
przodu
Wykonanie rynienki (w zalozyé rynienke na 1 cm i przestebnowaé
24 przypadku produkcji kurtki 6.02.01/301 na gérze i dole trzykrotnym przeszyciem
2 laminatu) e wstecznym poczgwszy od linii szwu
spodnigj stebnowego plisy, diugoé¢ przeszycia 1,2 cm
Zatozenie zatrzaskéw
35 w plisach zapiecia - wg szablonéw pomocniczych
gidwnego
%%MM mﬂﬂnwsoﬂmoa x__mm wg szablonu pomocniczego, z podtozeniem
90dap 2.42.04/301.301 | w szwie listwy pod gérnym odcinkiem zamia
36 doszywanych do przodu +6.02.02/301 Ko&& b
i wykonanie szwu .02. szerokos¢ szwu ste nowego 0,2cmod
stebnowego krawedzi
Potgczenie oblozenia
37 przodu z plisami 6.05.01/301.301 szerokos¢ szwu stebnowego 0,2 cm
doszywanymi do przodu od krawedzi
Podszewka
28 .Nmaonosﬁzm wieszaka 2.02.11/301 wg szablonu pomocniczega, posrodku stéjki
i wszywki informacyjnej o zamocowaé wieszak i wszywke informacyjng
Wykonanie szwdw:
39 Hmﬂ%nﬁ %owwﬁn 2.02.08/401.504 wg szablonu pomocniczego
i fokciowych
MontaZ elementdw
Naszycie prostokata <
40 z ta$my samosczepnej 1.02.01/301 Wg szablonu pemocniczego, prostokat

na lewy przdd kurtki

8,5 cm x 7,0 cm na stopien
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Zatacznik A
(normatywny)
Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych
dwuwarstwowego laminatu w kolorze jasnozielonym

1 Przedmiot wymagari

Przedmictem niniejszego zatgcznika sg wymagania i metody badari dwuwarstwowego laminatu, wykonanego
z zastosowaniem paroprzepuszczalnej membrany politetrafluoroetylenowej, zlaminowanej z poliestrowg
tkaning zewnetrzng w kolorze jasnozielonym.

2 Wymagania og6ine

Materiat powinien by¢ wytwarzany w stalej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta |lub w zaktadowej dokumentacji techniczne-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sig stosowania zamiennych rozwigzar surowcowych, Srodkéw pomocniczych lub innych
wariantéw technologii wykonania materiatu bez uzyskania potwierdzenia zgodnoéci wykonania wyrobu
z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.

Wykonanie materialu powinno zapewniaé zachowanie przez wyréb skladu zwiazkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla utytkownikéw, ktdrych wykazy, wielko$ci oraz
procedury badawcze zostaly okreélone przez Migdzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobow Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKOQO-TEX Standard 100 — Il klasa.
Dokumentami potwierdzajacymi zgodnoSé z wymaganiami dotyczacymi bezpieczedstwa mogg byé wyniki
badar wykonane w laboratorium akredytowanym lub spetiajgcyrm wymagania normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica A.1 - Wymagania ogélne

Jednostka | Wartosé

Lp. Nazwa parametru miary parametru Metoda badania wg
1 |Odezyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN ISO 3071:2007
2 Zawarto$¢ wolnego lub uwalniajgcego sie mo/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011

formaldehydu, nie wiecej niz;

Zawarto$¢ amin cdszczepianych
3 |z barwnikéw azowych w warunkach ma/kg 20 PN-EN 14362-1:2012
redukcyjnych, nie wiecej :._.w_

Uznaje sig, réwniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczace bezpieczeristwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacije (certyfikat) do postugiwania sig znakiem OEKO — TEX, zgodnie z norma OEKO — TEX Standard
100 (klasa produktéw 11).
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Przyktad wygladu wszywlki.

Wykonawca
Nazwa przedmiotu
(wielkose)

170-174

Data produlcji; maj 2020 .
Sposdb konserwacii:

W 2 M &= @

Informacje naniesione na wszywkach wykonaé w technologii zapewniajgcej ich czytelnosé
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Wszywka Identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z taémy w kolorze bialym o wymiarach
6 cm x 3 cm, naszyta od wewnatrz wyrobu - kurtce na lewym przodzie ukiadu ocieplajacega 20 ,0 cm od dolnej
krawedzi kurtki i 4,0 ecm od szwu bocznego.

Stemple - znakl, znak kontroli technicznej oraz rok i miesigc produkcji wykonane na Wszywkach
informacyjnych,

Cechy winny byé czytelne i wykonane czarnym tuszem niespieralnym.
Dopuszcza sie wykonanie: roku | miesigca produkc]i w formie nadruku na odrebnej wszywce umieszczonej
obok wszywki informacyjnej.

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomocsg sztyftu plastikowego do sznurka elastycznego regulujgcego
obwdd kaptura, zawierajaca co najmniej nastepujgce dane:

nazwe, adres i znak firmowy wykonawey:

nazwe wyrobu;

- symbol i skiad surowcowy materiatu zasadniczego;

- wielko$¢ wyrobu;

- jakosé wyrobu;

- znaki kontroli jakoéci;

- numer pakujgcego;

- oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN |SO 3758:2012:

- miesige, rok produkeji wyrobu.

- informacje o okresie uZytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnodci — 3 lata, gwarancja
- wpisa¢ okres gwaranciji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etylkieta na opakowanie jednostkowe naklejona na prawym gérnym rogu worka foliowego zawierajgca co
najmniej nastepujgce dane;

- nazwe, adres i znak firmowy wykonawecy;

- nazwe wyrobu;

- wielkos¢ wyrobu;

- jakosé wyrobu;
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8. Tabela wymiaréw statych i pomocniczych
Wymiary state | pomocnicze przedstawiono w tablicy 7 .

Tablica 7 - Kurtka

Wymiary w centymetrach

= 2w

23 52

g5 8§

Lp. | & m. Wyszczegdinienie Wymiar m E
=

N g

cg 83

1 - |Dlugos$é wieszaka 6,0 0.2

2 - |Szerokosé wieszaka 0,6 0,2

3 - |Odleglosé krawedzi podwinigcia dotu do linii doszycia podszewki 4,0

0,2

4 2d |Szeroko$é plis zapiecia przodu 8,5

5 Dlugosé listwy pod zamkiem blyskawicznym u géry krawedzi prawego przodu 105 | 03

" |(na linii szwu wszycia) ' '

6 2e Szerokos¢ listwy pod zamkiem blyskawicznym u géry krawedzi przodu 33
(prostopadle do wszycia) L 02

7 2 Odlegtos¢ naszycia prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej od linii szwu 55 :
doszycia plisy przodu lewego i prawego !

8 2g |Dlugoéé patki kieszeni bocznej (wzdiuz szwu naszycia) 220 [ 05

9 2h |Szerokoé¢ patki kieszeni bocznej (prostopadie do linii szwu naszycia) 55

10 _ {Dlugosé przediuzacza uchwytéw koficowek suwakow zamkéw btyskawicznych 50 0.2
w przodzie i kieszeniach (bocznych i w plisach) g

11 - |Szerokos¢ przediuzaczy uchwytéw koricowek suwakéw 06

12 | 2 Dlugoé¢ prostokata z petelkowe] tadmy samosczepnej stuzacej 85
do umieszczenia oznaki stopnia d

13 | 2 Szerokosé prostokata z petelkowej tasmy samosczapnej sluzgcej 70

 |do umieszczenia oznaki stopnia L

14 | 2% Dlugos¢ prostokata z petelkowej tasmy samosczepne;j stuzace] 10.0
do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem :

15| o Szerokos¢ prostokata z taémy samosczepnej sluzacej 25

do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskizm ’

16 | . |Odlegtoét krawedzi zatrzaskéw konfekcyjnyeh od becznej krawedzi plisy 14
wierzchniej $ 0,2
Odlegtosé krawedzi zatrzasku konfekcyjnege od krawedzi plisy wierzchniej

17 | 2t |i spodniej: krawedzi gornej| 1,7

krawedzi dolnej| 1,3
Odleglos¢ krawedzi drugiego od géry zatrzasku koniekeyjnego od gérnej
krawedzi plisy wierzchniej i spodniej dla wzrostu 160| 8,0
164 +172| 8,5
1 m 176 +184) 9.0
188+ 196 9,5
Pozostate trzy zatrzaski konfekcyjne rozmiescié réwnomiernie

10 | 2n Szerokos¢ ,rynienki” w plisie spodnie] (tylko w przypadiu produkcji kurtki z 1

laminatu) 0
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6. Rysunki techniczne

Rysunek 1 - Kurtka - przéd
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7. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary wyrobu gotowego wg PN-P-84750:1992 \Wyroby konfekeyjne z ptaskich wyrobéw
wibkienniczych. Wyznaczanie wymiaréw. Podstawowe wymiary kurtki podano w tablicy 6.

Tablica 6
Wymiary w centymetrach
E 5 Obwéd kiatki piersiowej
Haol . (zakres)
Lp. | § € Nazwa wymiaru
E"a Wzrost
o e (zakres)
Tyt
1 1a | Diugo$é tylu
2 1b Szeroko$¢ na wysokosci barkow
3 1¢ | Dlugoéé szwu barkowego
Przéd
4 2a | Diugosé przodu
5 2b Szeroko$¢ przodu na wysckosci klatki piersiowej
6 - Diugoéé zamka btyskawicznego w zapieciu przodu
7 - Diugosé zamka blyskawicznego w kieszeniach bocznych
8 oc | Qdlegtosé gérnych krawedzi prostokgtow z tadmy samosczepnej od styku szwéw barkowego
i wszycia stéjki
Rekaw
9 3a Dtugo$é od wszycia kuli do dotu
10 3b | Szeroko$¢ u dotu mierzona przy &ciagniete] tasmie elastycznej
1 - Szerokos¢ u dotu mierzona przy rozciagniete; tasmie elastycznej
12 3¢ | Szerokoéé pod pachg
Kaptur
13 4a | Wysoko&¢ mierzona w linii prostej od imitacji daszka do $rodka zamka blyskawicznego
14 4b Szeroko$¢ mierzona w linii prostej pomigdzy zapieciami na gérze
15 4c | Diugosé zamka blyskawicznego
Obwody w polowie
16 5a Szeroko$é pod pachg
17 5b Szerokos¢ na linii dotu przy $ciggnistej tasmie elastycznej
18 - Szeroko$é na linii dotu przy rozciagnietej tasmie elastycznej
Kieszenie boczne
19 6a Qdlegto$é gérnego punktu naszycia patki od styku szwu barkowego ze szwem wszycia stéjki
20 6b | Odlegto$é od érodka zamka blyskawicznego zapigcia przodu do gérnego punitu naszycia patki
21 6c Odlegto$é od Srodka zamka blyskawicznego Nmumanmtmﬂuoo.: do dolnego Bcz,mE naszycia _umzﬂ_w
Stéjka
22 _ 7a _U_:mﬁn. u gory mierzona w linii prostej wraz z plisami doszywanymi do przodéw
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Rysunek 3 - Kurtka -tyt
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