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1. PRZEZNACZENIE:

Buty specjalne letnie WS powinny gwarantowaé pewno$¢ poruszania sie
uzytkownika w réznorodnych warunkach terenowych, a takze cechowaé sie
elastycznoécig podeszwy oraz niska masg. Rozwigzania konstrukcyjne powinny
zapewni¢ wytrzymato$¢ na uszkodzenia mechaniczne jednocze$nie zachowujac
lekkos¢ i wentylacje stopy. Konstrukcja buta powinna byé dostosowana
do odbywania diugich marszéw z duzym obcigzeniem. Wysokosé i elastycznoscé
cholewki powinna umozliwia¢ swobodna ruchomoséé stawu skokowego, jednoczesnie
chronigc przed kontuzjami. Podeszwa w butach specjalnych letnich WS powinna
posiada¢ profil samoczyszczacy z miekkiej ielastycznej gumy i nie powinna
wywotywac efektow dzwigkowych podczas uzytkowania. Buty muszg byé tatwe
do utrzymania w czysto$ci oraz posiada¢ wiasciwosci hydrofobowe. Buty powinny

by¢ dostosowane do dziatai o wysokiej dynamice.

2. WYMAGANIA TECHNICZNE:

2.1 Buty powinny by¢ wykonane ze skéry zamszowej o wiasciwosciach
hydrofobowych w kolorze ciemnobrazowym o grubosci w przedziale od 1,4mm
do 1,6 mm. Skéra powinna byé¢ wysoce selekcjonowana, wodoodporna
(bydlgca), dogtebnie przefarbowana na kolor ciemnobrazowy. Skéra

nubukowa garbowana w spos6b mieszany — chrom/syntetyk.

2.2 Zaktadka i podnosek powinny byé wykonane z materiatu termoplastycznego
trwale utrzymujgc forme obuwia. Materiat termoplastyczny nie moze ulegaé
odksztatceniu pod wptywem wysokiej temperatury osiggalnej w naturze (nie

mechanicznie).

2.3 Zewnetrzne elementy wentylacyjne powinny byé wykonane z materiatu typu
Cordura i powinny by¢ umiejscowione w nastepujgcych czesciach obuwia:

a) wokoét strefy sznurowania
100 % nylon , kolor ciemnobrgzowy
gramatura: 235 g/m? £ 5%
odporno$¢ na rozerwanie zgodna z normg -
PN-EN ISO 13934-1:2002 : = 1500 N
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b) wykorczenie kotnierza cholewki i gorna (pionowa) czesé jezyka

100% nylon, kolor ciemnobrazowy
gramatura: 235 g/m?- + 5%
odporno$¢ na rozerwanie zgodna z normg PN-EN 1SO 13934-1:2002 :
2 1500 N
c) potaczenie jezyka z cholewka
materiat wykonany w 100% z polyestru, kolor ciemnobrgzowy
gramatura: 206 g/m?- £ 5%
odpornos$¢ na rozerwanie zgodna z normg PN-EN ISO 13934-1:2002:
2 400N
odpornos$¢ na Scieranie (metoda Martindejla) PN-EN ISO 12947-1:2000
(Martindale): 2,000 cykli tarcia, suchy materiat — brak dziur
wytrzymatos¢ na zginanie: = 150.000 zgieé¢
Materiat typu Cordura — 100% nylon, réwnowazny lub wyzszy powinien
posiadac wtasciwosci hydrofobowe i byé wysoce wytrzymaly o strukturze
wysoce oddychajacej i jednoczesnie nie powinien przepuszczaé do wnetrza
obuwia piasku i kurzu. Powinien posiada¢ trwaty kolor ciemnobrazowy

w tonacji z pozostatymi cze$ciami obuwia.

2.4 Podszewka w butach specjalnych letnich WS powinna byé wykonana
z materiatu posiadajacego strukture siatki, w celu zapewnienia doskonatej
wentylacji stop. Wysciétka powinna byé wykonana z materiatu 100% poliamid
i by¢ trwale przefarbowana na kolor ciemnobrazowy, gramatura: 210 g/mt
5%.
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Tablica 1: Pozostate parametry podszewki w obuwiu specjalnym letnim WS

Lo ]edn_ostka Wartos¢ Europejska Polska norma
L.p Nazwa wskaznika miary norma
Wytrzymatosé PN-EN ISO 13934-
1. na przetarcie N 220N EN IS0 13934-1 1:2002
Odpornos¢ na $cieranie PN-EN ISO 12947-
2. | (metoda Martindale’a) EN ISO 12947 1:2000/AC:2006
i 25600 PN-EN ISO 12947-
3, materiak suchy | okitbrak dziur | EN 150 12947 1:2000/AC:2006
. 12800 PN-EN ISO 12947-
3, | Materiabmakry K| okisbrak dziur | EN 10 12947 1:2000/AC:2006 |
P rzepus‘;f)z;rllré?sc PAY | mg/em2/h | 2100mg/em?/h |  EN 13515 PN-EN 13515:2004
6. | Absorpcja pary wodnej | mg/cm? | 21000mg/cm? EN 13515 PN-EN 13515:2004

2.5 System sznurowania w czesci przedniej powinien skiadaé si¢ z trzech par

przelotek wykonanych z tasmy nylonowej umozliwiajacych swobodne
przesuwanie sig¢ sznurowadet az do czesci $rodkowej bez systemu klinujgcego
sznurowadia przed strefg gorng. Oczka obuwnicze (ringi) $rodkowe powinny
utrzymywac piete we wiasciwe] pozycji wewnatrz buta. W gornej czesci
powinny by¢ dwie pary oczek obuwniczych (ringéw) bez systemu klinujacego
dla swobodnego przemieszczania sie sznurowadet. Wszystkie elementy
systemu sznurowania powinny by¢ wykonane ze stopu cynk — aluminium lub
rownorzedny i trwale polakierowane na kolor ciemnobrgzowy, jednakowy

z pozostatymi elementami konstrukcji obuwia.

2.6 Podeszwa powinna by¢é wykonana z migkkiej gumy i posiadaé parametry

zapewniajgce bardzo dobrg przyczepno$é w réznorodnym terenie. Podeszwa
powinna by¢ odporna na $cieranie i jednocze$nie posiadaé bardzo dobre
wlasciwosci antyposlizgowe. Bieznik podeszwy powinien posiada¢ profil
samoczyszczacy oraz strefy hamujace, amortyzujgce oraz stabilizujgce.
Obcas powinien zapewnié¢ skuteczne hamowanie w chwili poslizgu, wytapujac
pierwsze napotkane nierownosci podioza. Podeszwa powinna byé w 100%
antyelektrostatyczna oraz odporna na oleje i benzyny. Podeszwa powinna by¢
koloru ciemnobrgzowego i nie powinna posiadaé zadnych elementow
w odmiennym kolorze. Kolor podeszwy powinien byé analogiczny z kolorem
cholewki i wszystkich pozostatych elementow zewnetrznych obuwia.

Podeszwa $rodkowa/podsuwka z podeszwg gumowa w butach specjalnych
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letnich WS powinna byé przytwierdzona do cholewki metoda wtrysku
gwarantujac trwate i nie ulegajgce rozwarstwieniu polgczenie. Wyglad bieznika
przedstawia rycina nr 1.

2.7 Podeszwa  $rodkowa/podsuwka powinna byé wykonana z pianki
poliuretanowej, réwnorzednej lub wyzszej, oraz posiadaé bardzo dobre
wtasciwosci amortyzujace, ktére niwelujg wstrzasy oraz wibracje powstajace
na wskutek chodzenia po twardym skalistym lub betonowym podiozu.
Stabilizacje¢ stopy oraz twardoS¢ podeszwy powinien zapewniaé kiin
w podeszwie $rodkowej wykonany z tworzywa PCW (Polichlorek winylu),
rownowazny lub wyzszy, o zmiennej grubosci w przedziale od 2,0 mm (strefa
srodstopia) do 4,5 mm (strefa piety). Podeszwa $rodkowa powinna nachodzié
na doing cze$¢ przyszwy w sposdb przedstawiony na rycinie nr: 2 i 3,
wymagane rozwigzanie pozwoli zapewni¢ niezmienng forme obuwia,
stabilizacje stopy i nie wplywa na obnizenie wentylacji, a takze wzmacnia
i zabezpiecza przed uszkodzeniami mechanicznymi cholewki. Podeszwa
srodkowa powinna zabezpiecza¢ nosek cholewki przed uszkodzeniami
mechanicznymi mogacymi powsta¢ na wskutek kopniecia w ostre krawedzie
podtoza oraz przy ré6znego rodzaju pozycjach strzeleckich.

2.8 Buty specjaine letnie WS powinny posiadaé wkiadki wewnetrzne,
czterowarstwowe z mozliwoscig prania w temp. do 40°C odpowiadajgce
za komfort stopy.

a) Pierwsza warstwa (poliester 110-130 g/m? ~ na catej powierzchni wktadki)
lubo parametrach réwnowaznych lub wyzszych powinna zawsze
pozostawa¢ sucha, transportujgc wilgo¢ do drugiej warstwy, ktéra
kumuluje nadmiar wilgoci.

b) Warstwa druga wkiadek wewnetrznych, powinna byé¢ wykonana z pianki
PUR o otwartej budowie komoérek. Grubo$é pianki powinna wynosic:
10,1 mm nacatej powierzchni wkiadki. Zadaniem pianki jest
~magazynowanie” i ,tfransport” nadmiernej iloéci potu.

c) Trzecia warstwa wkiadki materiat typu Viskolatex EVA, réwnowazny
lub wyzszy, na cafej powierzchni wkiadki powinien odpowiadaé
za amortyzacje wstrzagséw powstajgcych na wskutek chodzenia
po nierbwnym terenie oraz dopasowanie sie do anatomicznego ksztattu

stopy.
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Grubosé¢ trzeciej warstwy powinna wynosié:

- strefa pod pietg -4+1,5 mm

- strefa podbicia -4+1,5 mm

- strefa pod palcami -3+1 mm

- wykonczenie brzegéw -0,5-3,5 mm

d) Czwarta tekstylna warstwa poliester fleece 500 g, réwnowazny lub
wyzszy, na catej powierzchni wktadki powinna przenika¢ przez strukture
warstwy amortyzujgcej, aby cato$¢ wytworzonego potu przetransportowaé
do kanatéw wentylacyjnych w cholewce. Dodatkowo od spodu wktadki
powinny posiadaé trwate perforacje (wyttoczone kanaty) kompatybilne
z kanatami wentylacyjnymi w cholewce i jezyku.

Wymagania wytrzymato$ciowe wierzchniej warstwy wktadek (na styku

wkiadka i stopa):

Odpornosé na $cieranie (Metoda Martindejla) PN-EN 1SO 12947-
1:2000/AC:2006: suchy materiat > 100.000 cykii.

Pierwsza warstwa (poliester 110-130 g/m?), réwnowazny lub wyzszy,

jest warstwag wierzchnia, stykajacy sie ze stopa.
Czwarta, tekstylna warstwa (poliester fleece 500 g), réwnowazny lub wyzszy,
jest warstwg spodnia.

2.9 Wypetnienia kotnierzy, przyszwy, oblozyn i jezykéw (pianka) wewnatrz
powinny posiada¢ otwarte komoérki, przez ktore transportuje wilgoé do stref
wentylacyjnych. Grubo$¢ wypetnienia w jezyku powinna wynosié minimum
512 mm, na bokach cholewki minimum 2+1 mm i na bokach stawu skokowego
812 mm.

2,10 Po zasznurowaniu buty powinny uniemozliwia¢ unoszenie piety wewnatrz buta
skutkujgce otarciami lub urazami stawu. Sznurowanie buta powinno
obejmowac obszar od palcéw do goéry cholewki, by mogto umozliwié dobrg
stabilizacje stop o réznej szeroko$ci.

2.11 Wszystkie elementy skérzane stanowigce konstrukcie obuwia powinny byé
podwdjnie zszywane.

212 Od zewnetrznej strony nad pieta powinna znajdowaé sie petla wykonana
z tasmy nylonowej utatwiajgcej zaktadanie obuwia na stopy.

2.13 Dla zapewnienia wiasciwej wentylacji wewnetrzne warstwy powinny byé
sklejane tak, aby klej posiadat strukture zajmujgca maksymalnie
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30% powierzchni buta. Jednoczesnie technika fgczenia warstw wewnetrznych
powinna stanowi¢ stabilne i nie ulegajace rozwarstwieniu pofaczenie.

214 Nici uzyte do produkcji obuwia specjalnego letniego WS powinny byé
hydrofobowe, wykonane z poliamidu w kolorze ciemnobrgzowym.

2.15 Cigzar pary butéw nie powinien przekracza¢ 1110450 g/para, dla rozmiaru
8 (UK), 42 (EU). Wysoko$¢ zewnetrzna buta od podioza do gérnej krawedzi
cholewki (cholewka wraz z podeszwa) mierzona po zewnetrznej stronie buta
w srodkowej czesci cholewki powinna wynosié 170+10 mm, natomiast
wewnetrzna wysoko$é cholewki powinna wynosié 130410 mm dla obuwia
w rozmiarze 8 (UK), 42 (EU). Pomiar od wktadki wewnetrznej do kotnierza.

2.16 Wszystkie elementy, z ktérych wykonane sg buty powinny posiadaé
wiasciwosci hydrofobowe.

2,17 Do oferty nalezy dotaczy¢ przekrdj wzdtuzny oferowanego obuwia.

2.18 Wymagane jest zlozenie przez oferenta wynikow badan materiatow
zasadniczych, potwierdzonych przez laboratorium z akredytacja wg normy
PN-EN ISO/IEC 17025 i o$wiadczenia o zgodnosci parametréw oferowanego
wyrobu z zapisami zawartymi w WTU  oraz dokumentach wystawionych przez

producenta/importera lub oferenta o parametrach materiatéw zasadniczych.

W celu oceny zgodnosci przedmiotu oferty z wymaganiami
Zamawiajacego, wraz z oferta nalezy przedstawié, jako wzér, jedna pare
butéw specjalnych letnich WS w rozmiarze 8 (UK) . Wraz z oferta nalezy
dotaczyé przekréj wzdtuzny obuwia.
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3. SZKICE POGLADOWE:

RYCINA NR: 1 - przyktadowy profil podeszwy

RYCINA NR: 2 - przyktadowy, ogdiny wyglad obuwia specjalnego letniego WS
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RYCINA NR: 3 - przyktadowy, ogdiny wyglad tylnej czesci obuwia specjalnego
letniego WS

RYCINA NR: 4 - przyktadowy, ogéiny wyglad przedniej cze$ci obuwia specjalnego
letniego WS
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4. WYMIARY:

Tablica 2: Specyfikacja rozmiarowa

Lp Numeracja Numeracja Numeracja llosé
Angielska metryczna Francuska
1 312 232 36 1/2 X
2 4 236 37 X
3 4 1/2 241 37 1/2 X
4 5 245 38 X
5 5 1/2 249 39 X
6 6 253 39 1/2 X
7 6 1/2 257 40 X
8 7 262 -41 X
9 712 266 41 1/2 X
10 8 270 42 X
11 8 1/2 274 42 1/2 X
12 9 278 43 1/2 X
13 9 172 283 44 X
14 10 287 44 1/2 X
15 10 1/2 291 45 X
16 11 295 46 X
17 11 1/2 300 46 1/2 X
18 12 304 47 X
19 12 1/2 308 48 X
20 13 312 48 1/2 X
21 13 1/2 316 49 X
22 14 321 49 1/2 X
23 14 1/2 325 50 1/2 X
24 15 329 51 X
Razem X par

5. ZASADY KODYFIKACJI:
Zasady i sposo6b kodyfikacji wyrobu okreéla umowa.

6. ZASADY ODBIORU:

Zasady i warunki odbioru wyrobu okresla umowa.

7. GWARANCJA:

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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ARKUSZ ZMIAN TYLKO W DOKUMENTACJI ORYGINALNEJ.

AKCEPTUJE
DOWODCA

KOMPONENTU WOJSK SPECJALNYCH

gen. bryg. dri

------------------------------------

. Stawomir DRUMOWICZ

MA BYC

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2. 1. Buty powinny by¢ wykonane ze skory
zamszowej o wlasciwosciach hydrofobowych w
kolorze oliwkowym o grubosci w przedziale
od 1,1 mm do 1,3 mm. Skéra powinna by¢
wysoce selekcjonowana, wodoodporna ($wilski
nubuk wodoodporny), doglebnie przefarbowana
na kolor oliwkowy/szatwiowy. Skéra nubukowa

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2. 1. Buty powinny by¢ wykonane ze skéry
zamszowej o wiasciwosciach hydrofobowych w
kolorze ciemnobrazowym o grubosci w przedziale
od 1,4 mm do 1.6 mm. Skdra powinna by¢ wysoce
selekcjonowana, wodoodporna (bydleca),
dogtebnie przefarbowana na kolor ciemnobrgzowy.
Skéra garbowana w sposob mieszany -

garbowana w sposob mieszany  — | chrom/syntetyk.
chrom/syntetyk.
23.(..) 2.3.(...):

wokot strefy sznurowania 100 % nylon , kolor

oliwkowy/szatwiowy (...)

a) wykonczenie kolnierza cholewki i gérna
(pionowa) czes¢ jezyka 100% nylon, kolor
oliwkowy/szatwiowy (...)

b) potaczenie jezyka =z cholewka materiat
wykonany w 100% z polyestru,, kolor
oliwkowy/szatwiowy (...)

(...) Powinien posiada¢ trwaly  kolor

oliwkowy/szalwiowy w tonacji z pozostatymi
czesciami obuwia.

wokot strefy sznurowania 100 % nylon , kolor

ciemnobrazowy (...)

c) wykoniczenie kolnierza cholewki i goérna
(pionowa) cze$¢ jezyka 100% nylon, kolor

ciemnobrazowy (...)
d) potaczenie jezyka z cholewkg materiat

wykonany w 100% z polyestru,, kolor
ciemnobrazowy (...)
(...) Powinien posiada¢  trwaly kolor

ciemnobrazowy w tonacji z pozostalymi czesciami
obuwia.

2.4. (...) Wyscitlka powinna by¢ wykonana z

24. (...) Wyscitlkka powinna by¢ wykonana z

materiatu  100% poliamid i by¢ trwale | materialu 100% poliamid i byé trwale
przefarbowana na kolor oliwkowy/szatwiowy, | przefarbowana na  kolor  ciemnobrazowy,
gramatura: 210 g/m?+ 5% . gramatura: 210 g/m?t 5% .

2.5. System sznurowania (...) trwale | 2.5. System sznurowania  (...) trwale

polakierowane na kolor oliwkowy, (...).

polakierowane na kolor ciemnobrazowy, (...).

2.6. (...) Podeszwa powinna by¢ koloru
oliwkoweqo i nie powinna posiadaé zadnych
elementéw w odmiennym kolorze.

2.6. (...) Podeszwa powinna by¢ koloru
ciemnobrazowy i nie powinna posiada¢ zadnych
elementdéw w odmiennym kolorze.

2.14. Nici uzyte do produkcji obuwia specjalnego
letniegp WS powinny byé hydrofobowe,
| wykonane z poliamidu w kolorze oliwkowym.

2.14. Nici uzyte do produkcji obuwia specjalnego
letniego WS powinny by¢ hydrofobowe, wykonane
z poliamidu w kolorze ciemnobrazowym.

SZEF
ODDZIALU PLANOWANIA RZECZGY
| GESTORS =
34,2, 67 ’ /7
w2 g (Mt eocdimngu. MMOT

SZEF
ZARZADU LOGISTYKI J4
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WYMAGANIA TECHNICZNO - UZYTKOWE
NR 114/DKWS
Buty specjalne letnie WS

UZGODNIONO:
SZEF SZEF
ODDZIALU PLANOWANIA RZECZOWEGO ZARZADU LOGISTYKI J4

| GESTORSTWA

ODDZIALU | ,ATER!AL_OWEGQ
Dowédztwa Kompbnema Wisk Spegalnych

OPRACOWAL :

STARSZY SPECJALISTA
ODDZIALU MATERIALOWEGO
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