Buty produkowane sg ze skor cielgcych w kolorze czarnym. Obuwie posiada cholewkg
siggajgca do kolana.

Elementem skiadowym butow sg trzyczgéciowe prawidia.

Obuwie montowane jest systemem kotkowanym.

Buty produkowane sa W oparciu o pomiary stopy/nogi przyszlego uzytkownika. Pomiarom
podlegaja

nastgpujace wielkosci obu stop/nog:

- obrys stopy, dlugos¢ stopy,

- obwod przez palce,

- obwdd w podbiciu,

- obwad przez pigtg,

- obwdd tydki,

- obwod gomy,

- wysokos¢ mierzona od podioza do kolana (wysokos¢ zewngtrznej czgs¢ buta).

2. 1 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkow

-Przyszwy - Skora cielgca w kolorze czamym grubosé (1,1-1,3) mm PN-P-22225:1986
-Cholewy

-Tylniki

-Paski tylne zewngtrzne

-Wzmocnienie tylnej czesci cholewy (wewnatrz)

-Lamoéwka Skora cieleca w kolorze czarnym grubosé (0,8+1,0)mmPN-P-22225:1986
-Podszewki przyszew Skora podszewkowa bydlgca grubos¢ (1,1-1,3)mm w kolorze
bezowymPN-P-22218:1986

-Podszewki cholew

-Usztywnienia przodow cholew Skéra cielgca lub bydleca grubos¢ (1,1-1,3)mm PN-P-
22225:1986

-Wzmocnienia przyszew

-Zapietki Skora juchtowa naturalna grubos¢ (1,5-1,7)mm PN-P-22206:1986
-Wyéciotki Skora blankowa naturalna grubosé (1,7-2,3)mm PN-P-22222:19897
-Podpodeszwy Skoéra podpodeszwowa grubosc (4,5-5,0)mmPN-P-22207:1986
-Podnoski Skora podpodeszwowa grubos¢ (2,8-3,0)mm

-Otoki Karki podpodeszwowe grubo$¢ (3,3-3,5)mm

-Skiadki obcasow Karki podeszwowe grubos¢ (3,3-3,5)mm

-Podeszwy Skora podeszwowa grubos¢ (5,0-5,5)mm 18. Usztywnienie tytu cholewy
-Zakladki Skora podeszwowa grubos¢ (3,5-4,0)mm

-Wierzchniki obcaséw Plyta twarda-guma skéropodobna lub skéra podeszwowa, grubos¢
(5,5-6,0)mmPN-0-91049:1996PN-P-22207:1986

-Usztywniacze Stalowe lub drewniane wg wzoru

-Nici bawelniane lub syntetyczne(masa liniowa 81+ 15tex , minimalna sita zrywajaca 37TN)
+ (masa liniowa 184+18 tex. minimalna sila zrywajgca 83N)PN-EN 12590:2002PN-
ISO1139:1998

-Szpilki szewskie Drewniane nr 3 lub 5 wg wzoru

-Zabki tylow obcasow Stalowe wg wzoru

-Gwozdzie (zabezpieczone antykorozyjnie)Stalowe z ostrzem mieczykowatym

(2.0 x 13) wg wzoru

-Wzmacniacz Tkanina bawelniana o splocie plociennym wg wzoru

-Taéma wzmacniajaca syntetyczna wg wzoru

-Prawidla Czes¢ przednia ze stopka. ty1, strzala— drewno olchowe lub brzozowe wg
wzoru



2.2 Rodzaje szwow i Sciegdw maszynowych

Elementy cholewek butéw wykonywane sg przy pomocy szwow laczacych (Sciegi proste
zwarte).

Laczenie przyszwy z cholewg — 40 - 45 sciegdow na 1dm, szycie paskow tylu, tylniki, gorne
brzegi

cholewy — 30 — 40 $ciegow na ldm.

2.3 Szpilkowanie podeszwy

Podeszwe szpilkowaé w dwoch przesunigtych wzgledem siebie rzgdach z gestoscigco 7+ 9
mm

szpilkami szewskimi ( zgodnie ze wzorem obuwia):

- 1 rzad 8 + 9 mm od krawe¢dzi podeszwy,

-1 rzad 11 + 12 mm od krawedzi podeszwy.

3 Zestawienie elementoéw skladowych.

Nazwa elementu sktadowego Ilo$¢ sztuk / komplet na parg
1. Przyszwa 2 szt.

2. Tylnik 2 szt.

3. Cholewa 2 szt.

4. Pasek tylny zewnetrzny 2 szt.

5. Lamowka 2 szt.

6. Wzmocnienie tylnej cze¢sci 4 szt.

7. Podszewka przyszwy 2 szt.

8. Podszewka cholewy 2 szt.

9. Zapigtek 2 szt.

10. Podnosek 2 szt.

11. Zakladka 2 szt.

12. Wzmocnienie przyszwy 2 szt.

13. Usztywnienie przodu 2 szt.

14, Usztywnienie tylu 2 szt.

15. Podpodeszwa 2 szt.

16. Podeszwa 2 szt.

17. Otok 2 szt.

18. Wysciolka 2 szt.

19. Usztywniacz podeszwy 2 szt.

20. Obcas 2 szt.

21. Zabki 2 szt.

22. Gwozdzie 8 szt.

23. Ta$ma syntetyczna 2 szt.

24. Prawidla 2 szt.

4 Opis wykonania

Wykaz czynnosci produkcyjnych przedstawia ponizsze zestawienie:
- pomiar stopy/nogi uzytkownika,

- wykonanie prawidet,

rozkroj elementéw wierzchu, podeszwowych, podpodeszwowych oraz podszewek,
- opracowanie elementow,

- szycie cholewek,

- éwiekowanie,

- montaz otoku.

- przyklejanie podeszwy .- szpilkowanie podeszwy.

- szlifowanie podeszwy.



- montaz obcasa (doklejanie skiadek obcasa oraz wierzchnika obcasa,
- dopasowanie prawidel,

- czyszcezenie i pakowanie obuwia.

5 Cechowanie, pakowanie i konserwacja



