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1. Wstep

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej

1.2.  Zakres stosowania ST

1.3.  Zakres robdt objetych ST

1.3.1. Wymagania ogdlne nalezy rozumiec i stosowac w powigzaniu nizej
wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi
Lp. OZNACZENIE NAZWA
1. ST.AB.00 SPECYFIKACJA OGOLNA
2. ST.AB.01 ROBOTY ROZBIORKOWE
3. ST.AB.02 ROBOTY MURARSKIE
4. ST.AB.O3 [ZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE
5. ST.AB.04 ROBOTY MALARSKIE
6. ST.AB.05 ROBOTY WYKONCZENIOWE PtYTKOWE
7. ST.AB.06 ROBOTY TYNKARSKIE
8. ST.AB.07 MONTAZ SLUSARKI OKIENNEJ | STOLARKI DRZWIOWEJ
9. ST.AB.08 WYLEWKI CEMENTOWE, SAMOPOZIOMUJACE
10. ST.AB.0S ELEMENTY STALOWE
11. ST.AB.10 TYNKI ZEWNETRZNE
12. ST.AB.11 |ZOLACJE TERMICZNE
13. ST.AB.12 ROBOTY BETONOWE
13. ST.AB.13 OBROBKI BLACHARSKIE, RYNNY | RURY SPUSTOWE
14. ST.AB.14 POKRYCIA DACHOWE

Niezaleznie od postanowien Warunkdéw Szczegdlnych normy panstwowe, instrukcje
i przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane przez wykonawce.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce Robodt

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosc
z Dokumentacja Projektows, ST i poleceniami Inzyniera.

Zabezpieczenie budowy podczas prowadzenia robét budowlanych musi by¢ zgodne
z zasadami BHP i obowigzujgcymi przepisami.

W uzgodnieniu z Zamawiajgcym nalezy wygrodzi¢ plac na zaplecze budowy, sktadowisko
odpaddéw. Zasilanie w energie elektryczng, wode oraz odprowadzenie Sciekdw zapewni

odptatnie Zamawiajacy.

Przed przystgpieniem do robot rozbidrkowych nalezy:

- upewnic sie ze wszystkie instalacje zostaty odtgczone od zasilania w sposéb prawidtowy,

- miejsca prac oznakowac zgodnie z wymogami BHP.

1.4.1.

Przekazanie Terenu Budowy




Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.
Dziennik Budowy oraz jeden egzemplarz Dokumentacji Projektowej i jeden komplet
ST.

1.4.2. Dokumentacja projektowa
Dokumentacja Projektowa bedzie zawier¢:
Projekt budowlano-wykonawczy,

- czes$c¢ opisowa: opis techniczny, specyfikacje techniczne, informacje dotyczaca
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- czes$c rysunkowa,

Wykonawca zobowigzany jest w cenie umowy opracowac dokumentacje:

- projekt organizacji i harmonogram Roboét,

- projekt zaplecza technicznego budowy,

- rysunki wykonawcze i warsztatowe,

- plan BIOZ,

- inne niezbedne opracowania do realizacji przedmiotu opracowania.
1.4.3. Zgodnos¢ Robdét z Dokumentacjg Projektowg i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty
przekazane przez Inzyniera Wykonawcy stanowig cze$s¢ umowy (kontraktu), a
wymagania wyszczegdlnione choéby w jednym z nich sg obowigzujace dla
Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji. Wykonawca nie moze
wykorzystywac bteddow lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomic Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub
poprawek. W przypadku rozbieznosci opis wymiardw wazniejszy jest od odczytow ze
skali rysunkow. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne

z Dokumentacjg Projektowag i ST. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST
beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia

w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli
muszg by¢ jednorodne i wykazywac zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami (lub je
przewyzszac), a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
tolerancji. W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne

z Dokumentacjg Projektowa lub ST i wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu
budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane
na koszt Wykonawcy.

1.4.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania
realizacji budowy, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robdt. Wykonawca
dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajace,
w tym ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow,
wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony Robét. Koszt zabezpieczenia Terenu
Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene
umowna.

1.4.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot



Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia Robot wszelkie
przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy
i wykanczania Robdt Wykonawca bedzie:

a- utrzymywac Teren Budowy w stanie bez wody stojgcej,

b- podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do
przepiséw norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét Terenu Budowy
oraz bedzie unikac uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wtasnosci spotecznej i
innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan, bedzie miat szczegdlny wzglad na:
1) Lokalizacje baz, warsztatéw, magazyndw, sktadowisk i drog dojazdowych.
2) Srodki ostroznoéci i zabezpieczenia przed:

a- zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami
toksycznymi,

b- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c- mozliwoscig powstania pozaru
d- niszczeniem drzewostanu na terenie budowy i na terenie przylegtym.
1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdw ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez
odpowiednie przepisy na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji Robot albo przez personel Wykonawcy.

1.4.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone
do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatow wywotujgcych szkodliwe
promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi
przepisami. Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robdt, a po
zakonczeniu Robot ich szkodliwosé zanika (np. materiaty pylaste), mogg by¢ uzyte pod
warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.

1.4.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz,
bedacych wtascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji dostarczonych mu
przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji.

Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy. Wykonawca jest zobowigzany umiescic¢
w swoim harmonogramie rezerwe czasowq dla wszelkiego rodzaju Robdt, ktdre majg



by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzgdzen podziemnych na Terenie
Budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robét.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie
powiadomi Inzyniera i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat,
dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca
bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.4.9. Okreslenia podstawowe

Inzynier - osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzoru nad

realizacjg Robot i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Kierownik budowy- osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji
umowy.

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci
materiatow oraz Robot.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne
z Dokumentacjg Projektowq i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez
Inzyniera.

Polecenie Inzyniera- wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w
formie pisemnej dotyczgce sposobu realizacji Robdt lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedgca autorem Dokumentacji
Projektowe].

2. Materiaty
2.1.  Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej raz na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materiatow przeznaczonych do Robdt Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje
dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatow i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do
zatwierdzenia przez Inzyniera. Zatwierdzenie partii (czesci) materiatéw z danego 7rddta
nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego Zrédta uzyskaja
zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu
udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposob ciggty
spetniajg wymagania Specyfikacji

Technicznych w czasie postepu Robot.
2.2.  Pozyskiwanie materiatow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych wtadz na
pozyskanie materiatow z jakichkolwiek zrédet miejscowych, wtgczajgc w to zrodta
wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane
dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i



laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do
zatwierdzenia Inzynierowi. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan
ilosciowych i jako$ciowych materiatéw z jakiegokolwiek zrédta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne
koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do Robot.

2.3.  Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one
potrzebne do Robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja
jakos¢ i wtasciwos¢ do Robdt i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy
w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

2.4.  Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione

z Terenu Budowy, bad? ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier
zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robdt niz te, dla ktérych zostaty
zakupione to koszt tych materiatdw zostanie przewartosciowany przez Inzyniera. Kazdy
rodzaj Robét, w ktérym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i nie
zaptaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli
bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany
rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera .

SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych Roboét. Sprzet uzywany do Robdt powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawecy i odpowiadac¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robot zaakceptowanym przez Inzyniera;

w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inzyniera. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowacd
przeprowadzenie Roboét zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowe;j,

ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym umowa. Sprzet bedgcy wtasnoscig
Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie

i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentow
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami. Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze
wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptac;i
Inzyniera, moze by¢ pdZniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i
narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkdéw umowy zostang przez Inzyniera
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robdt.



4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na os$ przy
transporcie materiatdow/sprzetu na i z terenu Robodt. Uzyska on wszelkie niezbedne
pozwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych tadunkdow i w sposéb ciggty bedzie
o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktore nie
wptyng niekorzystnie na jakos$¢ wykonywanych Robot i wtasciwosci przewozonych
materiatow. Liczba srodkow transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Robét zgodnie z
zasadami okres$lonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie
przewidzianym umowa. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych
obcigzen na osie mogg byc¢ uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrécenia do stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwacé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.  Ogodlne zasady wykonywania Robdét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Umowag oraz za jakosc
zastosowanych materiatéw i wykonywanych Robdt, za ich zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowg wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robot oraz poleceniami Inzyniera.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw Robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi

w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inzyniera. Nastepstwa
jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu
Robot zostang, jesli wymagac tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na
witasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia Robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera
nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos$¢. Decyzje Inzyniera
dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw Robdt beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze
w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan
materiatow i Robot, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach
materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wptywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia Inzyniera bedg wykonywane nie pdzniej niz
W czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg
zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.  Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkdw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera
programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania
Robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robot
zgodnie z Dokumentacjg Projektowsg, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi
przez Inzyniera.

Program zapewnienia jakosSci bedzie zawiera¢:
a) czes$¢ ogdlng opisujgcy:

- organizacje wykonania robdét , w tym terminy i sposdb prowadzenia Robat,



6.2.

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot,
- BHP,
- wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych
elementow Robdt,

- system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig
wykonywanych Robot,

- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiardow i kontroli (opis laboratorium
wtasnego lub laboratorium,ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie
badan),

- sposéb oraz forme gromadzenia wynikdéw badan laboratoryjnych, zapis pomiardw,
nastaw mechanizmow sterujgcych, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych
korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania
tych informacji Inzynierowi);

b) czes¢ szczegdtowa opisujacy dla kazdego asortymentu Robot:

-wykaz maszyn i urzagdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materiatow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposodb zabezpieczenia i ochrony tadunkdw przed utratg ich wtasciwosci w czasie
transportu,

- sposoéb i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie prébek,
legalizacja i sprawdzanie urzgdzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementéw Robdt,

- spos6b postepowania z materiatami i Robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.
Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
0siggngc zatozong jakos¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robét i jakosci materiatéow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajac personel, laboratorium,
sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek, badan
materiatdw oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgdac¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatoéw oraz Robot
z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie
z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$é sg okreslone w ST,
normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali
jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnié¢ wykonanie Robét zgodnie z Umowa.
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Wykonawca dostarczy Inzynierowi swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia
i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane
i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji. Inzynier bedzie przekazywac¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczgcych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.

Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptyna¢ ujemnie na wyniki badan,
Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Robdt badanych materiatéw i dopusci je do
uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang
usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi
Wykonawca.

6.3.  Pobieranie probek
Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢
z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie
Inzyniera
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budza
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce
usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te
pokrywa Zamawiajgcy.
Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone
przez Inzyniera.
Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedg
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez Inzyniera .

6.4. Badaniaipomiary
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna
stosowac wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera .
Przed Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub
badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki
do akceptacji Inzyniera .

6.5.  Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, jednak nie pdzniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia
jakosci.
Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6.  Badania prowadzone przez Inzyniera
Do celdw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania prébek i badania materiatow u Zrddta ich wytwarzania, i zapewniona
mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta
materiatow. Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robdt prowadzonego
przez Wykonawce, bedzie oceniac¢ zgodnos¢ materiatow i Robdt z wymaganiami ST na
podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.
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Inzynier moze pobieraé probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne,
to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach
przy ocenie zgodnosci materiatdow i Robdt z Dokumentacjg Projektowg i ST. W takim
przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek
poniesione zostang przez Wykonawce.
6.7.  Certyfikaty i deklaracje
Inzynier moze dopuscic¢ do uzycia tylko te materiaty, ktdre posiadaja:
a) certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnosc¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wtasciwych przepiséw i dokumentow technicznych,
b) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
- Polskg Norma lub
- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskie]
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1. i ktére spetniajg wymogi
Specyfikacji Technicznej.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda
partia dostarczona do Robdt bedzie posiadad te dokumenty, okreslajgce w sposéb
jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta,
a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw
tych badan bedg dostarczone przez
Wykonawece Inzynierowi. Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg
odrzucone.
6.8.  Dokumenty budowy
(1) Dziennik Budowy
Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do
konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i beda dotyczy¢ przebiegu
Robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony
budowy. Kazdy zapis w Dzienniku
Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu,
z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne,
dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim, bez przerw.
Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera. Do Dziennika
Budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:
— date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,
— date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowe],
— uzgodnienie przez Inzyniera Programu Zapewnienia Jakosci i Harmonogramow
Robot,
— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementow Robot,
— przebieg Robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny
przerw w Robotach,
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— uwagi i polecenia Inzyniera,
— daty zarzgdzania wstrzymania Robot, z podaniem powodu,
— zgtoszenia i daty odbioréw Robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych
i ostatecznych odbioréw Robot,
— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
— stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robodt
podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami
klimatycznymi,
— dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed
i w trakcie wykonywania Robdt,
— dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,
= wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je
przeprowadzaf,
— inne istotne informacje o przebiegu Robdt.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedg
przedtozone.
Inzynierowi do ustosunkowania sie.
Wohpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen
Wykonawcy Robot.
(2) Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatdw,
orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy
beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty
te stanowig zataczniki do odbioru Robdt. powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie
Inzyniera.
(3) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentdéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt (1)-(2), nastepujace
dokumenty:
— dokumentacja fotograficzna poszczegdlnych etapow budowy
— pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
— protokoty przekazania Terenu Budowy,
— umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
— protokoty odbioru Robot,
— protokoty narad i ustalen,
— korespondencje na budowie.
(4) Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg
zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. ODBIOR ROBOT
7.1.  Odbidr Robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
Odbidr Robodt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robdét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr Robodt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
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umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego
postepu Robot.
Odbioru Robdt dokonuje Inzynier.
Gotowos¢ danej czesci Robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbidr bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do
Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera .
Jakosc¢ i ilos¢ Robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowg, ST i uprzednimi ustaleniami.
7.2.  Odbidr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robdt. Odbioru
czesciowego Robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robdt. Odbioru
Robdét dokonuje Inzynier.
7.3.  Odbidr ostateczny Robét
Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot
w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
Catkowite zakonczenie Robdét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym
powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera.
Odbioru ostatecznego Robodt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego
w obecnosci Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiarow,
oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robdt z Dokumentacjg Projektowg i ST .
W toku odbioru ostatecznego Robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych
w trakcie odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie
wykonania Robdt uzupetniajacych i Robdt poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robdét poprawkowych lub Robot
uzupetniajgcych w warstwie $cieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych Robdt w
poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja
Projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac
pomniejszong warto$¢ wykonywanych Robdt w stosunku do wymagan przyjetych
w Dokumentach Umownych.
7.4.  Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robdt jest protokodt
odbioru ostatecznego Robét sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce
dokumenty:
1) Dokumentacje Projektowg podstawowag z naniesionymi zmianami oraz dodatkowg,
jesli zostata sporzgdzona w trakcie realizacji Umowy.
2) Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne).
3) Recepty i ustalenia technologiczne.
4) Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.
5) Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiardw (oryginaty).
6) Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST
ew. PZ].
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7) Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie
z ST ew. PZJ.
8) Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikdéw badan i
pomiaréw zafgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ .
9) Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie
linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i
przekazania tych robot wtascicielom urzadzen.
10) Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg Robét i sieci uzbrojenia terenu.
11) Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji
powykonawczej.
12) Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania

dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu

z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego Robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg

zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robdt poprawkowych i Robdt uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

7.5.  Odbior koncowy

Odbidr koncowy polega na ocenie wykonanych Robdt zwigzanych z usunieciem wad

stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbior

pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z

uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 7.3.,,0dbiér ostateczny Robot".

8. PODSTAWA PtATNOSCI
8.1.  Ustalenia Ogdlne

Podstawg ptatnosci jest ryczattowa kwota umowna. Ceny jednostkowe bedg obejmowac:
— robocizne bezposrednig wraz z kosztami,
— wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnymi kosztami ubytkéw i transportu na plac budowy, wartos¢ pracy sprzetu
wraz z kosztami, koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko, podatki obliczane
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.- wszelkie inne koszt zwigzane z wykonaniem
przedmiotu umowy Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST.AB.01

ROBOTY ROZBIORKOWE
(KOD CPV 415111300-1)
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1.WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonywania i odbioru robét zwigzanych
z wykonaniem robdt rozbidrkowych w  trakcie inwestycji remontu zespotéw wejsciowych przy
ul. Kochanowskiego 1,3 w Tychach. Specyfikacje nalezy rozpatrywac wspdlnie z dokumentacja projektowa.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze Robdt opisanych
w podpunkcie 1.1

Zakres stosowania ST

1.3. Zakres Robdt objetych SP

W ramach robét rozbidrkowych przewiduje sie:

- skucie tynkéw,

- skucie posadzek,

- wymiane czesci bloczkow gazobetonowych scian wiatrotapéw
- demontaz stolarki okiennej i niezbednej stolarki drzwiowej,

- demontaz balustrad,

- rozbidrke $cian zewnetrznych klatki schodowej,

- demontaz obrébek blacharskich i elementéw odwodnienia zadaszen wejs¢ do budynkéw i zjazddéw do
garazy,

- demontaz zadaszern wejsciowych do budynkéw oraz zadaszen ramp zjazdowych do garazy
podziemnych,

-wywoz gruzu i elementdéw podlegajgcych rozbidrce na koncesjonowane sktadowisko,
- remont $ciany zewnetrznej klatki schodowej — wymiana bloczkdw.
Roboty te nalezy wykona¢ przed rozpoczeciem witasciwych robdt budowlanych

Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn, Srodkdw transportu, kontroli jakosci robdt - patrz ST.AB.00
(Wymagania ogdlne)

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST.AB.00 (Wymagania ogdlne)

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt

Wykonawca przed przystgpieniem do realizacji robét rozbiérkowych zobowigzany jest do opracowania
wtasnym kosztem i staraniem oraz przedstawienia do akceptacji Inzynierowi Projektu dokumentacji
wykonawczej technologii rozbiorek.

2. Materiaty pochodzgace z rozbidrki
Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, szkto, ztom stalowy, tworzywa sztuczne, papa.

Materiaty z rozbidrek i wyburzen nalezy segregowad. Elementy murdéw ceramicznych, betonowych
i nalezy rozdrabnia¢ w kruszarce do gruzu i segregowac. Uzyskany gruz budowlany usungc poza teren
budowy (mozna czes¢ wykorzystaé do uzupetnienia podbudowy parkingdw tymczasowych).

Elementy szkodliwe ekologicznie nalezy poddaé utylizacji i udokumentowac.
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3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.AB.00 (Wymagania ogdlne)

tomy, kilofy, oskardy, mtoty, wibromtoty reczne i mechaniczne, aparaty do ciecia stali, przecinarki
tarczowe, dzwigi na podwoziu samochodowym, urzadzenia do kruszenia gruzu i segregacji.

Wykonawca powinien postugiwac sie sprzetem zapewniajgcym spetnienie wymogow jakosciowych,
ilosciowych i wymogdw bezpieczeristwa.

Zastosowany przy prowadzeniu robdt sprzet nie moze powodowal uszkodzen pozostatych,
nierozbieranych elementéw. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na srodowisko i jakos¢ wykonywanych robot.

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST.AB.00 (Wymagania ogdlne).

Zatadunek jak i wytadunek materiatow z rozbiorek musi odbywac sie z zachowaniem wszelkich srodkow
ostroznosci i bezpieczenstwa ludzi pracujgcych przy robotach rozbiérkowych.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5.  Wykonanie robét

- wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt technologii rozbidrek wraz
z zabezpieczeniem przylegtej czesci budynku niepodlegajgcej rozbidrce, zgodnie z ktorym beda
wykonywane roboty rozbiérkowe.

- przed przystgpieniem do robdt rozbidrkowych nalezy wykona¢ bezwzglednie wszystkie niezbedne
zabezpieczenia, zgromadzi¢ narzedzia i sprzet.

- przy prowadzeniu prac rozbiérkowych nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych przepiséw BHP
i bezwzglednie stosowaé wszystkie przewidziane przy tych robotach urzadzenia zabezpieczajgce
i ochronne.

- pracownicy powinni by¢ zaopatrzeni w odziez roboczg oraz hetmy, okulary i rekawice ochronne
oraz komplet potrzebnych narzedzi.

- roboty powinny by¢ prowadzone tak, by nie zostata naruszona statecznos¢ rozbieranego obiektu
oraz tak, aby usuwanie jednego elementu konstrukcyjnego nie wywotato nieprzewidzianego upadku
lub przewrdcenia sie innego fragmentu konstrukgji.

- budynek posiada witasciwy sobie uktad konstrukcyjno-statyczny, ktéry nalezy przed rozpoczeciem robot
doktadnie rozpozna¢, aby nie naruszyé statecznosci budynku. Konieczne jest zabezpieczenie
pozostawianych elementow konstrukcji przed usunieciem elementu demontowanego. Pozostawiony
element powinien by¢ zabezpieczony montazowo poprzez odpowiednie usztywnienia, zastrzaty, podciagi.

- roboty rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ w sposéb tradycyjny, rozbierajgc poszczegdlne obiekty od dachu
do fundamentow. Na placu budowy nalezy segregowaé materiaty z rozbidrki, materiat z rozbidrek
przerobic¢ i przygotowac jako kruszywo.

- wywdz gruzu budowlanego (ceramicznego, kamiennego, betonowego) lezy po stronie wykonawcy,
cze$¢ gruzu mozna wykorzysta¢ w celu uzupetnienia podbudowy parkingu, reszte usungé poza teren
budowy.

- z uwagi na prowadzenie prac rozbiérkowych w obiekcie szkoty na co dzien uzytkowanym roboty te
nalezy zaplanowac na okres przerwy w zajeciach (letniej) lub tez wytgczy¢ z uzytkowania te cze$é budynku,
ktéra przylega do obszaru prac.
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- w obszarze prowadzonych robot dopuszcza sie do ruchu tylko pojazdy i maszyny obstugujgce budowe.
- zabrania sie poruszania wszelkimi pojazdami bez zezwolenia Kierownika Budowy.

- teren, na ktdorym prowadzone sg roboty rozbidrkowe elementdw obiektu budowlanego, nalezy
ogrodzi¢ i oznakowac tablicami ostrzegawczymi.

- przed rozpoczeciem robot konieczne jest wyznaczenie i oznakowanie strefy niebezpiecznej.
- elementy drewniane nalezy usuwac przy pomocy narzedzi recznych lub/i elektronarzedzi.

- kliny, przecinaki lub przebijaki stosowane do rozbidrki powinny mieé¢ uchwyty nie krétsze niz 0,70 m
oraz nieuszkodzone zakoriczenia robocze.

- demontaz obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych nalezy wykonywac recznie.

- do usuwania gruzu w czasie robot rozbidrkowych nalezy stosowac zsuwnice pochyte lub rynny
zsypowe.

- rynny zsypowe powinny mie¢ zabezpieczenie przed wypadaniem gruzu.

- gruz i materiaty z rozbidrki powinny by¢ sukcesywnie transportowane do kontenera lub bezposrednio
na srodki transportu

- gruz z rozbiodrki, elementy stolarki oraz obrdobek blacharskich nalezy systematycznie wywozi¢ na
koncesjonowane sktadowisko przystosowanymi do tego celu sSrodkami transportu.

- zabronione jest dokonywanie rozbiérki przez podkopywanie lub podcinanie konstrukcji od dotu
prowadzenie rozbidrki za pomocg materiatdw wybuchowych jest niedopuszczalne

- przed przystgpieniem do robot rozbidrkowych pracownicy powinni byé zapoznani z programem
rozbidrki i poinstruowani o bezpiecznym sposobie jej wykonania.

6.  Kontrola jakosci robdt

Kontrola polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbidrki oraz sprawdzeniu braku zagrozen na
miejscu. Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robdt podano w ST.AB.00 (Wymagania ogdlne)

7. Odbior robodt

- nalezy sprawdzi¢ czy stan elementdw rozbidrkowych jest zgodny z zatozeniami Dokumentacji
Projektowe]

- nalezy sprawdzi¢ czy wywieziony gruz i materiaty z rozbiérki sg sktadowane na koncesjonowanym
sktadowisku.

Rodzaje odbioréw robdt, odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, odbidr korcowy-patrz
ST.AB.00 (Wymagania ogdlne)

8.  Podstawa ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci-patrz ST.AB.00 (Wymagania ogdlne)

9. Przepisy zwigzane
- Ustawa z dnia 26.06/1974 r. Kodeks pracy z pdzniejszymi zmianami
- Rozporzadzenie ministra infrastruktury z dnia 23.06 2003 r. Dz. U. nr 120 w sprawie informacji BIOZ i planu BIOZ

- Rozporzgdzenie ministra infrastruktury z dnia 6.02 2003 r. Dz. U. nr 47 poz. 401 w sprawie BHP podczaswykonywanych robdt
budowlanych

- Dz.U.2021.0.779 t.j.- Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST.AB.02

ROBOTY MURARSKIE
(KOD CPV 45262500-6)
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowe] specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru prac murowych w trakcie inwestycji remontu zespotéw wejsciowych przy ul. Kochanowskiego 1,3
w Tychach. Specyfikacje nalezy rozpatrywaé wspdlnie z dokumentacjg projektows.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze Robdt opisanych
w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST
- prace murowe z betonu komaorkowego,
- prace murowe z bloczkéw silikatowych.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST.AB.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robét podano w ST.AB.00
,Wymagania ogdélne” pkt 1.4.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST.AB.00
,Wymagania ogdlne” pkt 2.

- bloczek gazobetonowy,

- bloczek silikatowy

- zaprawa cem.-wapienna,

- preparaty odsalajgce do impregnacji $cian murowanych,
3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST.AB.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3. Wymagania
ogélne:

- Profesjonalne rusztowanie /atestowane/;
- Pojemniki na zaprawe;

- Wiertarka, mieszadto lub betoniarka;

- Kielnia murarska;

- taty, poziomice, piony;

- Warstwomierz narozny;

- Betoniarka elektryczna;

- Sznur murarski — Wiadra.
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4. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST.AB.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2  Transport

Wewnetrzny:

poziomy reczny, pionowy wyciggiem; pustaki sg materiatem kruchym nalezy wiec zwrdcic¢ szczegdlng
uwage na ostrozny transport na placu budowy, zaleca sie transport w opakowaniach oryginalnych.

Zewnetrzny:
samochdd ciezarowy z dZzwigiem samowytadowczym.
4.3.Przechowywanie

Wyroby wchodzace w sktad zestawu do wykonywania $cian nalezy przechowywac i przewozi¢ w sposéb
zabezpieczajgcy je przed zniszczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie
z wytycznymi ich producentow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST 00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5 Nalezy zabezpieczy¢
przed uszkodzeniem, zniszczeniem juz wykonane i zamontowane elementy budowlane.

5.2 Murowanie

Prace rozpocza¢ nalezy od wytyczenia potozenia scian zgodnie z projektem.
Grubos¢ szczelin poziomych powinna wynosi¢ 8 do 12 mm.

Do murowania uzywa sie czystych narzedzi i sprzetu.

Na stanowisku pracy powinno sie utrzymywac tad i porzadek. Wszelkiego rodzaju zabrudzenia
natychmiast trzeba usungc.

W przypadku przerwania budowy na kilka dni, wykonang czes¢ muru nalezy zabezpieczyé np. papa
bitumiczng dla ochrony przed przemoczeniem i umozliwienia szybszego schniecia.

Przed przystgpieniem do wznoszenia scian z bloczkéw z betonu komodrkowego nalezy sprawdzi¢ czy
gesto$¢ objetosciowa bloczkdéw odpowiada wymaganiom norm dla odmiany bloczkéw okreslonej w
dokumentaciji.

Nie muruje sie w czasie deszczu i mrozu.
5.3 Potgczenia

Sciany murowane powinny byé potaczone z konstrukcjg przez elastyczne potgczenia: ciagi,
sworznie, etc.

W potaczeniach miedzy wymurowaniami a blachg trapezowa dachu i oktadzing Scian nalezy uzywac
paskow wypetniajgcych.

Elementy murowe nalezy uktada¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin.
Elementy murowe uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Wilgotnos¢ bloczkéw w
chwili wbudowania nie powinna by¢ wieksza niz 20%. Sciany z bloczkéw nalezy murowaé na zaprawach
lekkich. Mogg by¢ stosowane rowniez zaprawy cementowo — wapienne. oczki nalezy uktadac z
zachowaniem zasad normalnego wigzania na petne spoiny o grubosci 15 mm dla spoin poziomych i 10 mm
dla spoin pionowych. Odchytki grubosci spoin nie powinny by¢ wieksze niz + 3mm. Zaleca sie takze, aby
klasa zaprawy nie roznita sie zbytnio od wytrzymatosci uzytych bloczkow. Spoiny elementéw murowych
powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. Spoiny pionowe w kazdej warstwie muszg by¢ przykryte
petnymi powierzchniami kolejnego bloczka nastepnej warstwy.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST.AB.00 , Wymagania ogdlne”.
Kontroli podlega:

- Uktadanie elementdéw ze starannoscig, prawidtowe wigzanie i spoiny jednakowej grubosci -spoiny
pionowe sprawdzone za pomocg pionu powinny wskazywac doktadne krycie.

- Sprawdzenie jakosci cegiet, bloczkéw silikatowych nalezy przeprowadzac bezposrednio na podstawie
zapiséw w dzienniku budowy i innych dokumentow stwierdzajgcych zgodnos$¢ cech uzytych materiatow
z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z odnosnymi normami.

- Sprawdzenie jakosci materiatéw stosowanych zapraw, betonu, obsypek i podsypek oraz ustali¢
wymagane recepty laboratoryjne.

- Sprawdzenie efektu ostatecznego- kontrola najwiekszych odchytek wymiardw, sprawdzenie wykonania
nadprozy i nowych komindw.

- Mury powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, wymaganiami aktualnych norm,
instrukcji oraz warunkéw technicznych.

- Najwieksze dopuszczalne odchytki dla elementdéw murowych nie powinny przekracza¢ wartosci
okreslonych jak nizej.

-Z wichrowania i skrzywienia powierzchni muréw: 3mm na dt 1 m, 10mm na catej powierzchni $cian
pomieszczenia.

- Odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi; 3mm na wys. 1m, 6mm na wys. 1 kondygnacji, 20mm na
wys. catej Sciany.

- Odchylenia od kierunku poziomego gérnej powierzchni kazdej warstwy muru; 1mm na dt 1m, 15mm
na catej dtugosci budynku.

- Odchylenia od kierunku poziomego gdrnej powierzchni ostatniej warstwy muru pod stropem; 1mm na
dt. 1m, 10mm na catej dtugosci budynku.

- Odchylenia przecinajgcych sie powierzchni muru od kata przewidzianego w projekcie (najczesciej
prostego); 3mm na dt. Im

-Odchylenie wymiaréw otwordw w Swietle oscieznicy dla otworéw o wymiarach:
do 100cm: szer.: +6mm,-3mm wys.: +15,-10,
powyzej 100cm: szer.: +10mm,-5mm wys.: +15mm,-10mm.

- Sprawdzenie jakosci elementéw murowych nalezy przeprowadza¢ posrednio na podstawie zapisow
w Dzienniku Budowy i innych dokumentéw stwierdzajgcych zgodnos$¢ cech uzytych materiatow
z wymaganiami Dokumentacji Technicznej, niniejszej ST.

7. ODBIOR ROBOT

Sprawdzeniu podlegaja:

- sprawdzenie wykonania robét wymienionych w pkt 5,

- zgodnos$¢ wykonania roboét z projektem, W wyniku odbioru nalezy:
- sporzadzic¢ czesciowy i koncowy protokdt odbioru robét,

- dokona¢ wpisu do dziennika budowy.
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8. PODSTAWA PtATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci-patrz ST.AB.00 (Wymagania ogdlne).

9.  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych
betondw komadrkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12030:1996 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-12054:1996 Wyroby budowlane silikatowe. Ksztattki Scienne.

PN-B-12066:1998 Wyroby budowlane silikatowe. Cegty, bloki, elementy. PN-B-03002:1999 Konstrukcje
murowe niezbrojone

PN-EN-772-9:2000 Metody badan elementéw murowych

PN-B-19306:1999 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy $cienne drobnowymiarowe. Bloczki PN-
75/B-12003  Cegty petne i bloki drgzone wapienno-piaskowe

PN-B-12030:1996 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

PN-69/B-30302 Wapno suchogaszone do celéw budowlanych PN-74/B-3000

PN EN 998-2:2004 (zaprawa cienkoscienna)

PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie. ¢ PN-90/B-14501
Zaprawy budowlane zwykte.  PN-B-19701:1997 Cement powszechnego uzytku. Sktad. Wymagania. Ocena
zgodnosci

PN-B-19320:1999 Badania nieniszczgce. Metoda badania  wytrzymatosci na  Sciskanie
autoklawizowanego betonu komorkowego sklerometrem ABA

PN-B-19301:2004 Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu komodrkowego Elementy
drobnowymiarowe
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST.AB.03

|ZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE
(KOD CPV 45320000-6)
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna — wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolacji przeciwwilgociowych,
ktére zostang wykonane w ramach realizacji inwestycji remontu zespotéw wejsciowych przy
ul. Kochanowskiego 1,3 w Tychach. Specyfikacje nalezy rozpatrywac wspdlnie z dokumentacja projektowa.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze Robdt opisanych
w podpunkcie 1.1

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych konstrukcji betonowych, zelbetowych
i stalowych, zwigzanych z budowa, przebudowg, modernizacjg i remontem obiektéw zgodnie
z dokumentacja projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa Budowlanego

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Dopuszcza sie tylko takie odstepstwa od projektu, ktére nie
naruszajg postanowien norm, a sg uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu i sg
udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy lub innym réwnorzednym dowodem.

2. MATERIALY
2.1 Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST.AB.00 Wymagania ogdlne.

Materiaty uzyte do wykonania robdt budowlanych powinny spetnia¢ warunki okreslone
w odpowiednich normach przedmiotowych, w przypadku braku normy — powinny odpowiada¢ warunkom
technicznym wytwoérni lub innym umownym warunkom. Do wykonania roboét budowlanych, nalezy
stosowac materiaty zgodnie z dokumentacjg projektowg, opisem technicznym i rysunkami.

Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-81/H-
84023.

WSZYSTKIE MATERIALY POWINNY BYC ZGODNE Z PROJEKTEM WYKONAWCZYM | OPISEM
TECHNICZNYM DO PROJEKTU.

2.2. Wymagania szczegdtowe

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu izolacji przeciwwilgociowych sa:

Materiaty izolacyjne powinny odpowiadac zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych
materiatéow oraz w przypadku izolacji bitumicznych by¢ zgodne z normg PN-69/B-10260.

2.2.1. Izolacje wykonywane na zimno

Do wykonywania izolacji na zimno mogg by¢ stosowane nastepujgce materiaty: — roztwory i lepiki
asfaltowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B24620:1998, — inne materiaty przewidziane w
dokumentacji projektowej odpowiadajgce wymaganiom podanym w kartach technicznych stosowanych
materiatdw i posiadajgce aprobaty techniczne IBDiM do tego typu zastosowan.

2.2.2. Izolacje wykonywane na gorgco



26

Do wykonywania izolacji na gorgco mogg by¢ stosowane nastepujgce materiaty: — lepiki asfaltowe
i asfaltowo-polimerowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-24625:1998, — papy asfaltowe
zgrzewalne powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-90/B— 04615, PN-92/B-27618, PN-92/B-27619
oraz PN-B-27620:1998, — inne materiaty przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajgce
wymaganiom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatdw i posiadajgce aprobaty
techniczne IBDiM do tego typu zastosowan.

3. SPRZET
3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne

Roboty zwigzane z wykonaniem izolacji przeciwwilgociowych na konstrukcjach betonowych,
zelbetowych i stalowych mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonania zamierzonych robdt. Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi
w kartach technologicznych stosowanych materiatow. Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien
by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne
4.2 Transport materiatow

Proponuje sie uzy¢ nastepujacych srodkoéw transportu:

- samochdd dostawczy;

- samochadd skrzyniowy;

Materiaty termoizolacyjne powinny by¢é pakowane w sposéb zabezpieczajgcy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna byé dostarczona odbiorcom
w jezyku polskim.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:
- nazwe i adres producenta,
- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,
- date produkcji i nr partii,
- wymiary,
- liczbe sztuk w pakiecie,
- numer aprobaty technicznej,
- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
- znak budowlany.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy beda one potrzebne do
wbudowania) byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jako$¢ i wiasciwosci oraz byty
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materiatdw musi sie
odbywac na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposéb skutecznie
zabezpieczajgcy przed dostepem o0sob trzecich. Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatow
powinny by¢ po zakonczeniu robét doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogdlne zasady wykonywania Robdt
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robdt podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne

Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne z kartami technicznymi stosowanych materiatéw, normg PN-
69/B-10260 i oraz warunkami technicznymi.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem izolacji.
Podwykonawca robodt izolacyjnych powinien posiadac¢ stosowne do zadania referencje z wykonywania
podobnych izolacji przeciwwodnych lub przeciwwilgociowych na konstrukcjach betonowych, zelbetowych i
stalowych obiektow inzynieryjnych. Ostateczng decyzje o zakwalifikowaniu przedstawionego przez
Wykonawce Podwykonawcy do wykonania izolacji przeciwwilgociowej obiektéw inzynieryjnych podejmuje
Inzynier. Wykonawca nie moze przenie$¢ wykonywania izolacji do innego Podwykonawcy niz
zaakceptowany przez Inzyniera — bez zgody Inzyniera.

Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu izolacyjnego oraz zgodnie
z normg PN-69/B-10260 w przypadku izolacji bitumicznych. Temperatura otoczenia w czasie wykonywania
robdt powinna miesci¢ sie w granicach od +5°C do +35°C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu
rosy. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robot powinna by¢ nie wieksza niz 85%.

5.2 Wykonanie izolacji przeciwwilgociwych, przeciwwodnych
5.2.1. Przygotowanie powierzchni betonowych

Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen. Nalezy usungé
wszystkie luzne czesci i substancje zaktécajace wigzanie, takie jak pyty, oleje, ttuszcze, resztki Srodkow
pielegnacyjnych i zwigzanych z szalunkiem itd. Bezposrednio przed pokryciem betonu izolacjg, nalezy
powierzchnie betonu przedmuchacd sprezonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatéw i ich aprobatach technicznych odnosnie: — wytrzymatosci podtoza
na odrywanie (minimum 1,5 MPa), — temperatury podfoza, — wilgotnosci podtoza (maksimum 4% — chyba,
Se materiat jest przeznaczony do uktadania na podtoza o wiekszej wilgotnosci), — wieku betonu.

5.2.2. Gruntowanie

Powierzchnie betonowe i stalowe powinny by¢é gruntowane za pomocg S$rodkdow gruntujgcych,
zalecanych przez Producenta materiatu izolacyjnego lub bedacych elementem danego materiatu
izolacyjnego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczna.

5.2.3. Wykonanie warstwy izolacyjnej

Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzane z zachowaniem wymagan dokumentac;ji
projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych.

Metody wykonania izolacji:

— malowanie pedzlem,

— nanoszenie watkiem,

— natryskiwanie,

— szpachlowanie,

— przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiatéw izolacyjnych.

Przy naktadaniu poszczegdlnych warstw izolacji nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta
zakreséw temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza. Podtoze oraz kazda
nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inzyniera. Przystgpienie do kolejnych etapdw robdt moze
nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.
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5.2.4. Wykonanie warstwy ochronnej

Prace zwigzane z wykonaniem warstw ochronnych izolacji winny by¢ prowadzone z zachowaniem
wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm oraz postanowien SST dotyczgcej wykonywania
konstrukcji betonowych i zelbetowych, jak i niniejszej SST

5.3 Rozwigzania systemowe

Rozwigzania systemowe nalezy nanosi¢ wg Scistej technologii producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli robét podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne
6.2 Kontrola jakos$ci materiatu

Wszystkie materiaty do wykonania robdét muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowe;
i specyfikacji technicznej oraz posiadac¢ swiadectwa jakosci producenta i uzyskac¢ akceptacje inspektora
nadzoru.

6.3 Kontrola jakosci robot — hydroizolacje

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw do hydroizolacji powinna by¢ zgodna z Aprobatami
technicznymi ITB dla poszczegdlnego materiatu. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy
kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy
w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone
materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu
wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Kontroli podlega wykonanie szczelnos¢ izolacji.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest: m* wykonanej izolacji.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne
8.2 Odbidr robdt

Przy wykonywaniu robdt niezbedny jest systematyczny nadzor prowadzony przez wykonawce a takze
nadzor inwestorski i autorski.

Czesciowe odbiory robdt polegajg na sprawdzeniu, czy poszczegdlne etapy robdt zostaty wykonane
wg projektu technicznego.

Odbioru robdt powinien dokonaé inspektor nadzoru inwestorskiego, przy udziale przedstawiciela
wykonawcy robét.

Przystgpienie do kolejnych etapdw robdt moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez
Inzyniera do Dziennika Budowy. Wykonanie izolacji uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg
projektowg, niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach niniejszej SST daty wyniki
pozytywne.
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9. PODSTAWA PtATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne.

Pozostate ustalenia zgodnie z umowg zawartg pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy budowlane:

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 1: Zasady ogdlne.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czes$¢ 2: Obrdbka strumieniowo-scierna.

PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktdéw. Wymagania techniczne dotyczagce metalowych S$cierniw stosowanych w obrébce
strumieniowo-$ciernej. Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wymagania techniczne dotyczace; niemetalowych S$cierniw stosowanych w obrdbce
strumieniowo-$ciernej. Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-69/B-10260 lIzolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-24625:1998 Lepiki asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowany na gorgco.
PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i
welonu szklanego.

PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;.
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wtdkien szklanych.

PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wtasciwosci wymagane w odniesieniu do wyrobow
stosowanych w systemach drenarskich

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobdw lakierowych. Czes¢ 3:
Przygotowanie powierzchni i metody naktadania.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemdéw malarskich. Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

PN-1SO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych
oraz po catkowitym usunieciu natozonych powtok.

PN-1SO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy
stalowych po miejscowym usunieciu tych powtok.

PN-70/H-91051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa, zeliwa do malowania.
Ogdlne wytyczne.

PN-701H-91052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa, zeliwa do
malowania
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST.AB.04

ROBOTY MALARSKIE
(KOD CPV 45442100-8)
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robdt malarskich dla inwestycji: remontu zespotéw wejsciowych przy ul. Kochanowskiego 1,3
w Tychach. Specyfikacje nalezy rozpatrywad wspdlnie z dokumentacjg projektows.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie nastepujgcych robdt malarskich:

- gruntowanie $cian z nowym tynkiem i $cian z przetartym tynkiem preparatem gruntujgcym,
- dwukrotne malowanie farbami lateksowymi powierzchni wewnetrznych,

- dwukrotne malowanie farbami lateksowymi i powierzchni wewnetrznych sufitow — suchych tynkéw
z gruntowaniem,

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowaé¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie waod
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postac cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozcieficzenie 1 czesci
ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzgcg jednolitg mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

o wode — do farb wapiennych,

o terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

o inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci
wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby lateksowe- kolorystyka NCS 2609-R70B:
* gesto$é objetosciowa: ok. 1,50 kg/dm?,
* stopien potysku: gteboki mat,
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* odpornos¢ na szorowanie na mokro wg PN-C-81914: rodzaj |,

e odpornos¢ na szorowanie na mokro wg PN-EN 13300: klasa 2,

e krycie jakosciowe: klasa 1,

*  czas schniecia powierzchniowego: min. 2h,

e czas uzyskania petnej odpornosci na szorowanie: min. 28 dni,

e  zawartos¢ czesci statych: 53 (£5)%,

* gesto$¢ strumienia dyfuzji pary wodnej V > 525 g/(m’d),

* ekwiwalentna grubos¢ warstwy powietrza S4 <0,04 m przy grubosci suchej powtoki 100um.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z BN-87/5046-02 w bebny lekkie lub wiaderka stoSkowe wg
BN82/5046-05 | przechowywane w temperaturze min. +5 —C wg PN-C-81400.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe, Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania
e wydajnos$é —6-10 m?/dm?,

o max. czas schniecia — 24 h Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa
70% szara metaliczna

o wydajnos$é¢ — 15—-16 m2/dm3,
. max. czas schniecia — 8 h Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdélnego stosowania — biaty

o do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe, Rozcieiczalnik chlorokauczukowy do
wyrobéw  chlorokauczukowych  ogdlnego stosowania — biaty do rozcienczania  wyrobdw
chlorokauczukowych,

2.5.5. Farby olejne i ftalowe Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002
. wydajnos¢ — 6-8 m?/dm?,

o czas schniecia — 12 h Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-
81901/2002,

e wydajno$¢ —6-10 m?/dm?,
2.6. Srodki gruntujace
2.6.1. Przy malowaniu farbami lateksowymi:

. powierzchni betonowych lub tynkdéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby nie podaje inaczej,

. na chtonnych podtozach nalezy stosowac do gruntowania farbe lateksowg rozciericzong woda
w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki
malarskiej,

. przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac

rozcienczonym pokostem I:l (pokost: benzyna lakiernicza).

. mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.
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4. TRANSPORT

Bez wymagan

5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewa¢. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do
temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania
temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest
nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen
ogrzewczych. Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdbw mozna wykona¢ po:

- catkowitym ukoniczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzgdzen sanitarnych)
- catkowitym ukoriczeniu robodt elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach,

5.1. Przygotowanie podtozy.

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu
i brudu, wystajgcych drutdéw, naciekdw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzyé
i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjnaa tego samego
rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciericzong wodg w stosunku 1:3-5.

5.2.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.
5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjgcych
i dezynfekujgcych. Powtoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok
powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladow pedzla.

5.3. Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mieé¢ barwe jednolita zgodng ze
wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki powinny
miec jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby
w réznych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robdt
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli robét podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne

6.2. Powierzchnia do malowania. Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do
malowania powinna obejmowac:

o sprawdzenie wygladu powierzchni,
o sprawdzenie wsigkliwosci,

o sprawdzenie wyschniecia podtfoza,
o sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wyglagdu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne.
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Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie
kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.3. Roboty malarskie.

6.3.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakorniczeniu ich wykonania:
. dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

o dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.3.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

6.3.3. Badania powinny obejmowac:
o sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego,
o sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

o dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac za wykonane prawidtowo. Gdy
ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie
i wykonac¢ powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robdt jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podfoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan Iub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.
8.1. Odbidr podtoza

Zastosowane do przygotowania podfoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkdw zaprawg
cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno byé
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbidér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie
od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.1 Ogdlne zasady odbioru robot
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne
8.2. Odbidr robdt malarskich

8.2.1 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajagce na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku
przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,
zaciekdw, pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp.,, w stopniu
kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.
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8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajagce na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PtATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne

Pfaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem
do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich
oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-B-10280. Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodo rozcierficzalnymi farbami emulsyjnymi.
PN-B-10100. Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze. 7 PN-B-30020. Wapno.
PN-C-04630 Woda do celow budowlanych. Wymagania i badania.
PN-C-81502. Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.
PN-H-97053. Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Wytyczne ogdlne.
BN-84/6112-15. Szpachléwka chlorokauczukowa ogdlnego stosowania biata.
BN-76/6113-32. Farby do gruntowania przeciwrdzewne cynkowe.
BN-79/6113-44. Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
BN-67/6113-67. Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania.
BN-76/6115-17. Emalie chlorokauczukowe ogdlnego stosowania.
BN-80/6117-05. Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych.
BN-70/6113-32. Farby epoksypoliamidowe do gruntowania.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST.AB.05
ROBOTY WYKONCZENIOWE — POSADZKI Z P£YTEK
(KOD CPV 45430000)
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania oraz odbioru
robot wykfadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych w trakcie inwestycji remontu zespotéw
wejsciowych przy ul. Kochanowskiego 1,3 w Tychach. Specyfikacje nalezy rozpatrywaé wspdlnie
z dokumentacjg projektowa.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majce na celu:

- pokrycie $cian i podtdg ptytkami gresowymi z zastosowaniem klejéw wytworzonych fabrycznie,
- spoinowanie utozonych ptytek.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2.  MATERIALY

Materiaty stosowane do wykonywania robdt wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych lub
gresowych powinny posiada¢:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa.

Wykonawca obowigzany jest do posiadania na budowie petnej dokumentacji dotyczgcej sktadowanych
na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robdt wyktadzinowych i oktadzinowych.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne okresla dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy to
ptytek, dla ktérych musza byc¢ okreslone takie parametry jak np. stopien Scieralnosci, mrozoodpornosé,
twardosé.

Kompozycje do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich
aprobat technicznych lub norm.

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- $rodki ochrony ptytek i spoin,

- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

- srodki do konserwacji oktadzin.
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3. SPRZET | NARZEDZIA
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkdw 6-12 mmm do rozprowadzania
zapraw klejgcych,

- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng,
- pojemniki do przygotowania zapraw klejgcych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
- ggbki do mycia i czyszczenia,

- wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano ST.AB.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé temperaturach nie nizszych niz+52C
i temperatura ta powinna utrzymywac ciggu catej doby. Nie nalezy prowadzi¢ robdt w ztych warunkach
atmosferycznych tj. w czasie deszczu oraz opaddw sniegu.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym
stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki
dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe. Do spoinowania
ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ufozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. Spoinowanie wykonuje sie
rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni oktadziny pacg gumowa.
Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng ggbka. Przed przystgpieniem do
spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie
dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci oktadziny
i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone
specjalnymi preparatami impregnujgcymi

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST.AB.00 , Wymagania ogdlne”.
6.1. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem oktadzin badaniom powinny podlegac
materiaty, ktore bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg spetniac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym
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w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgcg zgodnosé wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robdt
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkdéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podktadu przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i kierunkach
2- metrowa fate,

- sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej faty i poziomicy,
- pomiary réwnosci i spadkow nalezy wykonac z doktadnoscig do 1mm.
6.2. Badania w czasie robdt

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i okfadzin
z dokumentacjg projektowa, ST w zakresie danego fragmentu prac.

6.3. Prawidtowosc ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie
powinny dotyczy sprawdzenie technologii wykonywanych robdt, rodzaju i grubosci kompozycji klejace;j
oraz innych robét ,,zanikajgcych”.

Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce okfadzin:
Prawidfowo wykonana okfadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin
dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci)
tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczac
2 mm na dfugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dfugosci 2 m,
- spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m
i 3 mm na dtugosci catej oktadziny,

- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg oraz instrukcjg
producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w swietle $cian w stanie surowym.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST.AB.00 ,Wymagania ogdlne”.
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9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST.AB.00 ,Wymagania ogdlne”.
Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i oktadzinowe obejmuja:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- warto$¢ zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi
z technologii robét z kosztami zakupu,

- wartos$¢ pracy sprzetu z narzutami,
- koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny.

Ceny jednostkowe uwzgledniajg réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbednych robdt pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementow
wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajgce, oswietlenie
tymczasowe, pielegnacja wykonanych wykfadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalnego dla
pracownikdw, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci
i znakowanie.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
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ST.AB.06

ROBOTY TYNKARSKIE — TYNKI WEWNETRZNE
(KOD CPV 45442000-7)
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z potozeniem tynkéw na scianach wewnetrznych dla inwestycji:remontu zespotéw
wejsciowych przy ul. Kochanowskiego 1,3 w Tychach. Specyfikacje nalezy rozpatrywaé wspdlnie
z dokumentacjg projektowa.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Specyfikacja obejmuje wykonanie robot zwigzanych z potozeniem tynkdow na Scianach wewnetrznych,
zgodnie z dokumentacja projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST, sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
i okresleniami zawartymi w ST.AB.00 Ogdlna Specyfikacja Techniczna.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce roboét
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST.AB.00 Ogdlna Specyfikacja Techniczna.

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, zgodnos¢ z dokumentacja projektows,
specyfikacja techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.

Zgodnie z ustawg Prawo budowlane, wykonanie w/w robdt budowlanych nie wymaga pozwolenia na
budowe.

2. MATERIALY

Materiaty uzyte do wykonania robdt budowlanych powinny spetnia¢ warunki okreslone
w odpowiednich normach przedmiotowych, w przypadku braku normy — powinny odpowiada¢ warunkom
technicznym wytwoérni lub innym umownym warunkom. Do wykonania roboét budowlanych, nalezy
stosowac materiaty zgodnie z dokumentacjg projektowg, opisem technicznym i rysunkami.

Materiaty:

. tynk cementowo-wapienny;

3. SPRZET

Do wykonywania robot, nalezy stosowac nastepujgce narzedzia:
. mieszarki do zapraw;

o pace do nanoszenia tynku;

o przenosne zbiorniki na wode.

4. TRANSPORT
Transport, zgodnie z warunkami ogélnymi ST.AB.00 Ogdlna Specyfikacja Techniczna.

Proponuje sie uzy¢ nastepujgcych srodkow transportu:
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o samochdd dostawczy;
. samochdd skrzyniowy;

o cementowoz.

5.0GOLNE WARUNKI WYKONYWANIA ROBOT
5.1.0gdlne wymagania dotyczace robot podano w ST.AB.00 Ogdlna Specyfikacja Techniczna.

5.2.Przed przystgpieniem do wykonywania robdét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz + 5° C pod warunkiem, ze
w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej + 0° C. W nizszych temperaturach prace mozna wykonywac tylko
przy zastosowaniu odpowiednich Srodkéw zabezpieczajgcych. Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki
zewnetrzne, w ciggu pierwszych dwadch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur, $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia
tj. w ciggu jednego tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Podtoza tynkéw powinny odpowiada¢ wymaganiom odpowiedniej normy budowlanej. W Scianach
przewidzianych do tynkowania, nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem, podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usungc plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych, mozna usung¢ 10 — proc. roztworem
z szarego mydta. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ wods.

Sposoby wykonania tynkéw wewnetrznych i ich grubos¢ powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi
w odpowiedniej normie budowlanej.

5.4. Przed malowaniem scian wewnetrznych, nalezy wykonac¢ nastepujgce prace:

o potozenie tynkdw wewnetrznych /ilo$¢ zgodna z przedmiarem- m?

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt, podano w ST.AB.00 Ogdlna Specyfikacja Techniczna.
6.2. Kontrola jakosci materiatéw.

Wszystkie materiaty do wykonania robét muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej oraz posiadac¢ swiadectwa jakosci producenta i uzyska¢ akceptacje inspektora
nadzoru.

6.3. Kontrola jakosci robot.

Kontrola jakosci wykonania robdt, polega na zgodnosci wykonania robdét z dokumentacjg projektowg
i poleceniami inspektora nadzoru.

Ogdlne zasady kontroli jakosci, podano w ST.AB.00 Ogdlna Specyfikacja Techniczna.

Wykonawca powinien wykona¢ badania zaprawy wytwarzanej na budowie. Czestotliwo$¢ oraz zakres
badan zaprawy, powinny wynika¢ z odpowiedniej normy budowlanej. Wyniki badan winny by¢ wpisane do
dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru. Dopuszczalne odchylenie tynku od
ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej, nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej
niz 3 na catej dtugosci, kontrolnej dwumetrowej taty. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

o pionowego — nie mogg byé wieksze niz 2 mm na 2 mb i ogdtem nie wiecej niz 4 mm
W pomieszczeniu

o poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi scianami , belkami itp.
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Kontroli podlega wykonanie:

o jako$¢ zastosowanych materiatow i wyrobdw;

. prawidtowos¢ wykonania podtozy;

. przyczepnosc tynkéw do podtoza;

o grubos¢ tynku;

o wyglad powierzchni tynku;

o prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynku;

o wykonczenie tynku w narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest: m? potozonych tynkdw wewnetrznych. Z powierzchni tynkdw nie potraca sie
powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda
z nich jest mniejsza od 0,5 metra kwadratowego.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robot, podano w ST.AB.00 Ogdlna Specyfikacja Techniczna.
Odbiorowi podlega potozenie tynkdw na scianach wewnetrznych budynku.

Odbioru robot nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot
Budowlano-Montazowych.

Przy wykonywaniu robdt niezbedny jest systematyczny nadzor prowadzony przez wykonawce a takze
nadzor inwestorski i autorski.

Czesciowe odbiory robdét polegajg na sprawdzeniu, czy poszczegdlne etapy robdt zostaty wykonane wg
projektu technicznego. Odbidr podtoza powinien nastgpi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robodt
tynkowych. Jezeli odbiér podfoza nastepuje po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
oczyscic¢ i umy¢ woda.

Odbioru robdt powinien dokonaé inspektor nadzoru inwestorskiego, przy udziale przedstawiciela
wykonawcy robét.

9. PLATNOSCI

Zgodnie z dokumentacjg nalezy wykonac zakres robdt wymieniony w pkt 1.3. niniejszej specyfikacji
technicznej. Ptatnos$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robdt, w oparciu o wyniki
pomiaréw. Cena robdt obejmuje:

. przygotowanie stanowiska roboczego;
. przygotowanie zaprawy;

. zakup materiatéw;

o dostarczenie materiatow i sprzetu;

o obstuge sprzetu;

o przygotowanie podtoza;

o umocowanie i zdjecie listew tynkarskich;
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o osiatkowanie bruzd;

o obsadzenie kratek wentylacyjnych innych drobnych elementéw;
. wykonanie tynkéw;

o reperacja tynkdéw po dziurach i hakach;

. oczyszczenie miejsca z resztek materiatéw;

o likwidacje stanowiska roboczego.

10.NORMY | DOKUMENTY ZWIAZANE

10.1 Normy budowlane:

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonodw i zapraw

PN-B-30020:1999 Wapno

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-B-19701;1997  Cementy powszechnego uzytku

PN-ISO —9000/Seria 9000,9001,9002,9003,9004/ Normy dotyczgce systeméw zapewnienia jakosci
i zarzgdzanie systemami zapewnienia jakosci

10.2 Inne przepisy:

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych, Tom | - Budownictwo
ogolne, Arkady Warszawa, 1990
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST.AB.O07

MONTAZ STOLARKI OKIENNEJ | SLUSARKI DRZWIOWE)
(KOD CPV 45421100-5)
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna — wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z montazem
stolarki okiennej i drzwiowej oraz parapetéw wewnetrznych i zewnetrznych, ktére zostang wykonane
w ramach: remontu zespotéw wejsciowych przy ul. Kochanowskiego 1,3 w Tychach. Specyfikacje nalezy
rozpatrywac wspdlnie z dokumentacja projektowa.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$s¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowac w zlecaniu
i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robdt objetych ST

Specyfikacja obejmuje wykonanie robdt zwigzanych z montazem Slusarki okiennej i stolarki drzwiowej,
zgodnie z dokumentacjg projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa Budowlanego.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera . Dopuszcza sie tylko takie odstepstwa od projektu, ktore nie
naruszajg postanowien norm, a sg uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu i s3
udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy lub innym réwnorzednym dowodem.

2. MATERIALY

2.1 Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne.
2.2 Materiaty do wykonania izolacji

Materiaty uzyte do wykonania robdt budowlanych powinny spetnia¢ warunki okreslone w normach
rysunkowych, przypadku braku normy — powinny odpowiadac¢ rysunkom technicznym wytworni lub innym
umownym rysunkom. Do wykonania robot budowlanych dotyczacych, nalezy stosowac materiaty zgodnie
z dokumentacjg projektowg, opisem technicznym i rysunkami.

Materiaty zgodnie z zestawieniem stolarki i opisem technicznym:

- komplety $lusarki okiennej;

- komplety slusarki drzwiowej;

- okucia i zamki do uzgodnienia z Projektantem i Inwestorem po wyborze producenta;
- parapety wewnetrzne z PCV;

- parapety zewnetrzne z aluminium

- gips;

- uszczelniajgca masa silikonowa lub akrylowa;

- zaprawa murarska;

- pianka montazowa;

- tasma malarska;
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3. SPRZET
3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne
3.2 Sprzet

Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym
w projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Zgodnie z technologig zatozong w dokumentacji projektowej, proponuje sie uzyé nastepujgcego sprzetu:
- taczki,

- poziomica,

- pion,

- metr,

- $rubokrety,

- diuta,

- mtotki reczne,

- kielnie,

- noze,

- pace murarskie,
- wiertarki,

- wkretaki.

4. TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne
4.2 Transport materiatow

Proponuje sie uzy¢ nastepujacych srodkow transportu:

- samochdd dostawczy,

- samochdd skrzyniowy.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy beda one potrzebne do
wbudowania) byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jako$¢ i witasciwosci oraz byty
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materiatdw musi sie
odbywac na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposéb skutecznie
zabezpieczajgcy przed dostepem oséb trzecich. Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatow
powinny by¢ po zakoczeniu robdt doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogdlne zasady wykonywania Robdt
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robdt podano w ST.AB.OO . Wymagania ogdlne

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg, przestrzeganie
harmonogramu robdt, jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robdt, wymaganiami
specyfikacji technicznej, oraz poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy.
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Nie nalezy prowadzi¢ robdt w ztych warunkach atmosferycznych tj. w czasie deszczu, opaddw Sniegu
oraz silnych wiatrow.

Sktadowanie materiatow budowlanych i urzadzen powinno by¢ wykonane w sposéb zabezpieczajgcy
przed mozliwoscig wywrdcenia, zsuniecia lub rozsuniecia sie sktadowanych materiatéw i elementow;
opieranie sktadowanych materiatéw o ptoty, budynki, stupy linii napowietrznych jest zabronione; podczas
wiatru o szybkosci wiekszej niz 10 m/s, roboty nalezy wstrzymac; stosowac ochrony zabezpieczajgce przed
upadkiem.

5.2 Szczegdtowe warunki wykonania robét

Sprawdzi¢ poziom, pion, katy framugi i poziom podpory, progu. Umiesci¢ stolarke w otworze,
ustabilizowac jg za pomoca klindw. Po okresleniu wtasciwej pozycji okna, drzwi zaznaczy¢ na framudze
punkty osadzenia kotew mocujgcych. Wykué¢ diutem otwdr w Scianie, przykreci¢ zaczepy mocujace na
oscieznice. Kierowac ich korice do wewnatrz muru, zakotwi¢ w murze. Umiesci¢ materiat uszczelniajacy, kit
lub pianke na powierzchni podpory, w miejscu gdzie spoczywa dolna czes¢ oscieznicy. Ustawic¢ ostatecznie
stolarke, kontrolujac osie, pion, poziom. Wtasciwg pozycje zabezpieczy¢ klinami, na czas montazu.

Cementowac zaczepy zaprawg murarskg lub cementem szybkowigzgcym.

Szczeline miedzy framugg a oscieznicg wypetni¢ piankg montazowg lub zabezpieczy¢ okno tasma
malarskg. Po 24 godzinach odcigé nozem nadmiar pianki. Wewnetrzne powierzchnie futryny wyréwnac
gipsem. Spojenie okna z framugg uszczelni¢ masg silikonowa lub akrylowa.

Uzupetni¢ ubytki zewnetrzne, warstwg zaprawy, ktéra powinna miec¢ grubos¢ wystarczajgcg aby zakryc
szczeline montazowa oscieznicy. Przed tynkowaniem usungé¢ kliny montazowe. W drzwiach zamontowac
okucia. Parapety wewnetrzne uktada¢ na piance montazowej. Styk okna i parapetu wewnetrznego
uszczelni¢ masg silikonowa.

Nalezy wykona¢ nastepujgce prace:

- montaz stolarki okiennej /obmiar zgodny z przedmiarem/- m?/ szt/,

- montaz stolarki drzwiowe] /obmiar zgodny z przedmiarem/- m* / szt/,

- montaz parapetoéw wewnetrznych /obmiar zgodny z przedmiarem/- mb /szt/,
- montaz okué¢ drzwiowych /obmiar zgodny z przedmiarem/- szt.

Parapet zewnetrzny powinien by¢ osadzony zgodnie z rozwigzaniem przewidzianym w dokumentac;ji
projektowej tak, by spetnione byty nastepujgce wymagania:

— osadzanie parapetu nalezy rozpocza¢ po zakonczeniu montazu i uszczelnieniu na obwodzie okna,
— parapet powinien wystawac poza ptaszczyzne $ciany okoto 3-4 cm lecz nie mniej niz 2 cm,
— mocowanie do oscieznicy powinno by¢ dostatecznie mocne,

— miejsca potgczenia parapetu z oscieznicg powinny by¢ szczelne lub uszczelnione tasmami rozpreznymi
i silikonem, — potgczenia boczne parapetu z osciezami oraz w narozu (okno — mur — parapet) powinny
zapewniac ciggtos¢ uszczelnienia (przyktady uszczelnienia parapetu zewnetrznego na styku z osciezem
przedstawione sg w pkt. 4.4.1. Warunkow technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych. Czes¢ B
— Roboty wykoniczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2006 r.), — przy
oknach z ksztattownikéw aluminiowych lub z PVC kotnierz parapetu powinien by¢ wprowadzony pod profil
progowy oscieznicy (wywiniecie kotnierza na profil ramy oscieznicowej bez dodatkowego uszczelnienia
taSmami rozpreznymi i silikonem nie zapewnia szczelnosci potgczenia),

— przy oknach drewnianych kotnierz parapetu powinien by¢ wprowadzony w miejsce tzw. wydry w
ramiaku progowym, — osadzenie parapetu z kamienia lub elementéw ceramicznych powinno by¢
poprzedzone utozeniem na styku oscieznicy i oscieza izolacji przeciwwilgociowej wywinietej na
ksztattownik progu oscieznicy, tak jak w obrébkach drzwi balkonowych.

Przy montazu parapetow z blachy nalezy zwrdci¢ uwage na:
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— zmiane ich wymiaréw pod wptywem temperatury (styki dylatacyjne powinny byé rozmieszczone co
250 cm),

— podparcie i zabezpieczenie parapetow przed podrywaniem do géry przez wiatr,
— wyttumienie odgtosow padajgcego deszczu (stosowanie tasm wygtuszajgcych),

— potaczenia koricowe parapetéw z osciezami nalezy dobiera¢ w zaleznosci od konkretnego rozwigzania
elewacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli robdt podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne.
6.2 Kontrola jakosci materiatu

Wszystkie materiaty do wykonania robdt muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowe;
i specyfikacji technicznej oraz posiadac¢ swiadectwa jakosci producenta i uzyskac¢ akceptacje inspektora
nadzoru.

6.3 Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci wykonania robdt, polega na zgodnosci wykonania robot z dokumentacja projektowg
i poleceniami inspektora nadzoru.

Kontroli podlega:

- wykonanie montazu stolarki okiennej, drzwiowej;
- wykonanie montazu parapetéw;

- wypoziomowanie zamontowanych elementéw;

- wypetnienie ubytkow w scianie;

- zakup materiatéw.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest:
m? / szt/ stolarki okiennej i drzwiowej do zamontowania;

mb / szt / parapetdw wewnetrznych i zewnetrznych, na podstawie dokumentacji projektowej
i pomiardéw.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robdt podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne
8.2 Odbidr robdt

Przy wykonywaniu robdt niezbedny jest systematyczny nadzor prowadzony przez wykonawce a takze
nadzor inwestorski i autorski.

Czesciowe odbiory robot polegajg na sprawdzeniu, czy poszczegdlne etapy robdt zostaty wykonane wg
projektu technicznego.

Odbioru robdt powinien dokonaé inspektor nadzoru inwestorskiego, przy udziale przedstawiciela
wykonawcy robét.

Odbiorowi podlega wykonanie montazu stolarki okiennej i drzwiowej oraz parapetéw wewnetrznych.
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Odbioru robot nalezy dokonaé¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot
Budowlano-Montazowych.

9. PODSTAWA PtATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne

Pozostate ustalenia zgodnie z umowg zawartg pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca

10. Przepisy zwigzane

PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi Wymagania i badania.

PN/B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport

PN-86/B-06072 Drzwi drewniane. Metoda pomiaru wymiardw odchytek od prostokatnosci
PN-EN 12400:2004 91.060.50 Okna i drzwi Trwatos¢ mechaniczna Wymagania i klasyfikacja
PN-B-05000:1996 91.060.50 739 Okna i drzwi Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-EN 12219:2002 91.060.50 Drzwi Wptyw klimatu Wymagania i klasyfikacja

PN-EN 45014:2000 03.120.20 Ogdlne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce

PN-EN 1906:2003 91.190 Okucia budowlane Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami Wymagania
i metody badan
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST.AB.08

WYLEWKI BETONOWE | SAMOPOZIOMUJACE
(KOD CPV 45430000-0)
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna — wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem
wylewek betonowych i samopoziomujacych, ktdre zostang wykonane w ramach remontu
zespotéwwejsciowych przy ul. Kochanowskiego 1,3 w Tychach. Specyfikacje nalezy rozpatrywac wspdlnie z
dokumentacjg projektowa.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$s¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowac w zlecaniu
i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych S T

Specyfikacja obejmuje wykonanie wylewek betonowych i samopoziomujgcych zwigzanych
z wykonaniem podtdég wiatrotapu i schoddéw zewnetrznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa Budowlanego

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Dopuszcza sie tylko takie odstepstwa od projektu, ktére nie
naruszajg postanowien norm, a sg uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu i sg
udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy lub innym réwnorzednym dowodem.

2. MATERIALY

2.1 Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne.
2.2 Materiaty do wykonania wylewek betonowych i samopoziomujgcych

- kruszywo;

- cement;

- woda;

- siatka stalowa do zbrojenia wylewki;

- gotowa wylewka samopoziomujgca.

3. SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne
3.2 Sprzet

Wykonawca przystepujagc do prac powinien posiada¢ odpowiedni sprzet i narzedzia umozliwiajgce
wykonanie robét zgodnie z warunkami technicznymi i jakosciowymi.
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Caty sprzet potrzebny na placu budowy zostanie dostarczony przez Wykonawce prac, wtgcznie
z ewentualnymi rusztowaniami, podnosnikami i oswietleniem. Ogranicza sie stosowanie urzadzen
0 wysokim poziomie hatasu.

Do wykonywania robot, nalezy stosowac nastepujgce narzedzia:
- betoniarki;

- agregat do wykonania podtozy betonowych;

- taty;

- prowadnice.

4. TRANSPORT

4.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne
4.2 Transport materiatow

Srodki transportu powinny by¢ dostosowane do specyfiki prac i przewozonych materiatéw. Uszkodzenia
materiatow spowodowane podczas transportu oraz uszkodzenia spowodowane srodkami transportu
w substancji budynku i jego otoczeniu na terenie objetym pracami Wykonawca usunie na wtasny koszt.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdu do Terenu Budowy.

Proponuje sie uzy¢ nastepujgcych srodkow transportu:
- samochdd dostawczy;

- samochadd skrzyniowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogdlne zasady wykonywania Robdt
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robdt podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg, przestrzeganie
harmonogramu robdt, jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robdt, wymaganiami
specyfikacji technicznej, oraz poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy.

5.2 Zasady wykonywania robot
Grubos¢ warstwy wylewki i grubosci zasypu jest okreslona w Dokumentacji projektowe;.

Przed przystgpieniem do utozenia wylewek - $ciany i sufity powinny by¢ otynkowane (jezeli tego
wymagajg). Powierzchnia stropu powinna by¢ wyréwnana w czasie jego wykonywania. Do wykonania
posadzki mozna przystgpi¢ po zakonczeniu wszystkich innych robdt budowlanych, jak malarskie i
instalacyjne. Warunek suchosci wylewki jest szczegdlnie wazny i dlatego wilgotno$¢ podktadu powinna by¢
sprawdzona przed przystgpieniem do klejenia materiatdow posadzkowych tworzyw sztucznych.

Dopuszczalna zawartos¢ wilgoci w podktadzie betonowym nie powinna przekracza¢ 3% , natomiast
w podkfadzie gipsowym i estrichgipsowym — 2%.

W wypadku stwierdzenia wilgotnosci wyzszej niz podana -termin wykonywania posadzki nalezy
przesung¢. Znanych jest kilka metod oznaczania wilgotnosci podktadu, jednak w warunkach budowy
najprostsze jest zastosowanie papierkdw wskaznikowych ,,Hydrotest".

Temperatura w pomieszczeniach, w ktorych wykonuje sie posadzki, nie powinna by¢ nizsza niz 10 st.C.

Wylewki samopoziomujgce wykonywac zgodnie z kartg producenta.
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Wylewki betonowe muszg by¢ oddzielone od pionowych przegréd budynku paskiem papy, lub
przektadkg styropianowg do 0.5 cm. 50 W otworach drzwiowych — pomiedzy wszystkimi pomieszczeniami-
nalezy wykona¢ dylatacje posadzek. Do tego celu stosowac gotowe ksztattki aluminiowe lub - jak dla
oddzielenia ptyty od $ciany - pasek styropianu. Dopuszcza sie wykonanie nacie¢ podtoza na min. 0.5
grubosci ptyty. Doktadnos¢ wykonania — odchytki po przytozeniu 2m taty pomiarowej nie mogg przekraczac
3mm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli robét podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne
6.2 Kontrola jakosci materiatu

Wszystkie materiaty do wykonania robdét muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowe;
i specyfikacji technicznej oraz posiadac¢ swiadectwa jakosci producenta i uzyskac¢ akceptacje inspektora
nadzoru.

6.3 Kontrola jakosci robot

Kontroli podlega wykonanie:

- jakos¢ uzytych materiatow,

- zgodnos¢ z zatwierdzong dokumentacjg,

- zgodnos¢ z technologia zalecang przez producenta zastosowanych materiatéw
- doktadnos¢ i estetyka wykonania,

- prawidfowe potgczenia elementdw ze sobg,

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogdlne zasady obmiaru

Jednostka obmiaru jest m?, wylewki betonowej i samopoziomujacej

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne
8.2 Odbidr robdt

Przy wykonywaniu robdt niezbedny jest systematyczny nadzér prowadzony przez wykonawce a takze
nadzor inwestorski i autorski.

Czesciowe odbiory robdt polegajg na sprawdzeniu, czy poszczegdlne etapy robdt zostaty wykonane
wg projektu technicznego.

Odbioru robdét powinien dokonac¢ inspektor nadzoru inwestorskiego, przy udziale przedstawiciela
wykonawcy robét.

Odbior koricowy polega na ocenie wykonanych robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne

Pozostate ustalenia zgodnie z umowag zawartg pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca
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10. Przepisy zwigzane

PN-B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-19701 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-EN 13318 lipiec 2002 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Terminologia.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST.AB.09

KONSTRUKCJE STALOWE
(KOD CPV 45262400-5)
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna — wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem
elementéw ze stali, ktére zostang wykonane w ramach remontu zespotdw wejsciowych przy
ul. Kochanowskiego 1,3 w Tychach. Specyfikacje nalezy rozpatrywac wspdlnie z dokumentacjg projektowa.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$s¢ Dokumentdw Przetargowych i nalezy je stosowac w zlecaniu
i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie i montaz projektowanych konstrukgji stalowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa Budowlanego

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Dopuszcza sie tylko takie odstepstwa od projektu, ktére nie
naruszajg postanowien norm, a sg uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu i sg
udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy lub innym réwnorzednym dowodem.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne.
2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St0S, St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002

(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki dostarczane sg o dfugosciach: do 140 mm — 3 do
13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 6,0 m; do 100 mm dla
dtugosci wiekszej. Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003 Ceowniki dostarczane sg o dtugosciach: do 80 mm — 3 do 12 m; 80
do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m; do 100 mm
dla dtugosci wiekszej. Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

(3) Kgtowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000 Katowniki dostarczane sg o dtugosciach: do
45 mm — 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m; do 100 mm
dla dtugosci wiekszej. Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

(4) Blachy

e Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994. Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-
40 mm; szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach: dla grubosci do 6 mm — 6,0 m dla grubosci
8-25 mm —do 14,0 m z odchytkg do 250 mm. Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

e Blachy grube wg PN-80/H-92200; Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm.
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Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]
5-12 1000=2000 1250=2500 1500=3000
1000=4000 1250=5000 1500=6000
1000=6000
powyzej 12 1000=2000 1250=2500 1750=3500
1500=6000 1500=3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy. Uwaga: do produkcji elementéow z blach a szczegdlnie blach
weztowych zaleca sie stosowanie blach grubych.

e Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127. Blache zebrowang dostarcza sie w grubosciach 3,5-8,0
mm. Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250x2500 mm; 1500x3000 mm. Tolerancje
wymiarowe wg ww normy.

¢ Bednarka wg PN-76/H-92325. Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szeroko$ciach
20-200 mm w kregach o masie:

— przy szerokosci do 30 mm—do 60 kg

— przy szerokosci 30 do 50 mm —do 100 kg
— przy szerokosci 50 do 100 mm —do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

*  Prety okragte wg PN-75/H-93200/00 Prety dostarcza sie o dtugosciach: — przy $rednicy do 25
mm — 3-10 m — przy $rednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m. Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogiete.

Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury kwadratowe
i okragte). Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, St3SX, St3SY. Dtugosci
fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.

2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w
PN- EN 10025:2002.

* Wady powierzchniowe — powierzchnia walcéwki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy
i naderwan.

* Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia
i pekniecia widoczne gotym okiem.

* Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:

- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
- nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm i 0,7 mm dla walcowki o grubosci wiekszej.

2.1.4. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

—znak wytwdrcy

— profil

— gatunek stali

—numer wyrobu lub partii

—znak obroébki cieplnej.

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytwérni wraz z os$wiadczeniem wytwérni, ze usterki w czasie odbiorow
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete. Cechowanie elementéw farbg na elemencie.
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2.1.6. Farby

* jednosktadnikowa wysoko-cynkowa kompozycja utwardzonej wilgocig z powietrza gr. 80 pm;

* jednosktadnikowa powtoka miedzywarstwowa poliuretanowa gr. 60 um;

* warstwa wykonczeniowa z akrylo-uretanowej emalii, odpornej na promieniowanie UV gr. 60 um;
2.2. taczniki

Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potgczenia na sruby.
2.2.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych
EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢: — zaswiadczenie jakosci — spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych —
opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm
i wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby Do konstrukgji stalowych stosuje sie:
(1) Sruby z tbem szesciokgtnym wg PN-EN-1SO 4014:2002 Sredniodoktadne klasy:
dla $rednic 8-16 mm — 4.8-1;
dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-l;
* stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
* tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
* wtasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesciokgtne wg PN-EN-ISO 4034;2002:
e wtasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czeSciowo zast. PN-EN 20898- 2:1998
(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018 Wszystkie tgczniki winny byé cechowane:
Sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukcji:

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do
wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikdw. Elementy ciezkie, dtugie
i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem.
Elementy uktadaé¢ w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w
miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Na miejscu sktadowania
nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym
miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukg;ji
jak i jej powtoki antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach
drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktdre po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowac w tym samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

(3) taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie
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2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem: — jakosci
materiatdow, spoin, otworéw na S$ruby, — zgodnosci z atestem wytwdrni — jakosci wykonania
z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji. — jakosci powtok antykorozyjnych. Odbiér konstrukcji oraz
ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza
Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywad
zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podnosnikéw i innych urzadzen.

Wszelkie urzadzenia dZwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze technicznym
powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploataciji.

3.2. Sprzet do robdt spawalniczych

* Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia
spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

*  Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

* Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

* Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:
—spawarki powinny stac¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywéw atmosferycznych
—sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

— stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacjg;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru.
3.3. Sprzet do potgczen na sruby

Do scalania elementéw nalezy stosowacé dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

4.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne
4.2 Transport materiatow

Srodki transportu powinny by¢ dostosowane do specyfiki prac i przewozonych materiatéw. Uszkodzenia
materiatdw spowodowane podczas transportu oraz uszkodzenia spowodowane $rodkami transportu
w substancji budynku i jego otoczeniu na terenie objetym pracami Wykonawca usunie na wtasny koszt.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdu do Terenu Budowy.

Proponuje sie uzy¢ nastepujgcych srodkow transportu:
- samochaod dostawczy;

- samochadd skrzyniowy.
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5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robdt podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa, przestrzeganie
harmonogramu robdt, jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robdt, wymaganiami
specyfikacji technicznej, oraz poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy.

5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskow
metalu po cieciu. Miejscowe nierownosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur
oraz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegédw w odksztatconym obszarze nie powinny

wystgpic rysy i pekniecia.
5.3. Sktadanie zespotow

5.3.1. Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w
miejscach, ktére po montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowac
dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotéw i wykonania potgczen.

5.3.2. Pofaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone ze rdzy,
farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat
ukosowania, potozenie i wielkos$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug
wtasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie
wiekszg od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin Rzeczywista grubos$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko
miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejszg: o 5% — dla spoin czotowych o 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak: — obrdbka spoin — przetopienie grani — wymagang technologie
spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne — spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co
spoiny konstrukcyjne — wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast
pekniecia, nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungc przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Pofaczenia na $ruby

— dtugos¢ sruby powinna byc¢ taka aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe podktadek,
przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej jak na dwa zwoje.

— nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do taczonych
powierzchni.

— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokryc
warstwa smaru.

—$ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.
5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg budowy i przy udziale srodkéw, ktére zapewnia
odpowiednig wytrzymato$¢ i statecznos¢, uktadu geometrycznego i wymiardow konstrukcji. Kolejne
elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementdéw uprzednio
zmontowanych.
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5.4. Zabezpieczenia antykorozyjne

(1)Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie. Powierzchnie elementdéw i konstrukcji
przed malowaniem nie mogg by¢ zanieczyszczone smarami olejami , ttuszczami , solami , kwasami
alkaliami. Pokryte zgorzelina walcowniczg , rdza topnikami z procesu spawania i powtokami lakierowymi

(2) Przygotowania powierzchni do zabezpieczenia antykorozyjnego obejmuje :

(3) Za

(4) P
wymaga
kategori

5.4.2.
Przed

oczyszczeniu wstepnym polegajgcym na wyrdwnaniu nieréwnosci, w tym usunieciu zadzioréw,
nieréwnosci ,zaokraglen krawedzi ,wyrédwnaniu spoin i nieréwnosci po spawaniu punktowym

wyrownaniu szczelin powstatych w miejscach faczenia elementow

oczyszczeniu wiasciwym majgce na celu usuniecie zgorzeliny ,rdzy olejow i smardéw, produktéow
spawania , wilgoci a takze innych zanieczyszczen oraz nadaniu podftozu odpowiedniej
chropowatosci.

lecane metody usuwania warstw i innych obcych zanieczyszczen:

Smardw i olejéw: przez czyszczenie wodg, parg, emulsjg, rozpuszczalnikiem organicznym lub
czyszczenie alkaliczne.

Zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli: przez czyszczenie wodg ,parg rozpuszczalnikiem
organicznym lub czyszczenie alkaliczne

Zgorzeliny walcowniczej poprzez trawieniem kwasem, obrébke strumieniowo $cierng na sucho lub
na mokro , badz czyszczenie ptomieniem.

Rdzy tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo
czyszczenie z  wykorzystaniem narzedzi z napedem mechanicznym, badZ czyszczeniem
strumieniem wody.

Powtok lakierowych: poprzez usuwanie powtok z wykorzystaniem past rozpuszczalnikowych
i alkalicznych, obrobke strumieniowo-$cierng na sucho lub na mokro, czyszczenie strumieniem
wody ,a takze omiataniem Scierniwem

Produktéw korozji cynku poprzez omiatanie Scierniwem lub czyszczenie alkaliczne.

rzy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy uwzgledniac:
nia producentéw produktéw malarskich przewidywang trwatos$¢ ochronnego systemu malarskiego
e korozyjnosci srodowiska w ktérym bedzie uzytkowana konstrukcja (wg PN-EN I1SO 12944-2:2001)

Montaz

przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas

transportu i sktadowania. Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji

odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret.- 5 mm,
odchylenie osi stupa- od pionu 15 mm,
strzatka wygiecia- h/750 lecz nie wiecej stupa niz 15 mm,

wygiecie belki lub wigzara- 1/750 lecz nie wiecej niz 15 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt

Ogdln

e wymagania dotyczgce kontroli robét podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne

6.2 Kontrola jakosci materiatu

Wszystkie materiaty do wykonania robdt musza odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowe]

i specyfi
nadzoru

kacji technicznej oraz posiada¢ Swiadectwa jakosci producenta i uzyska¢ akceptacje inspektora



64

6.3 Kontrola jakosci robot

Kontroli podlega wykonanie:

- jakos¢ uzytych materiatow,

- zgodnos¢ z zatwierdzong dokumentacja,

- zgodnos¢ z technologig zalecang przez producenta zastosowanych materiatow
- doktadnos¢ i estetyka wykonania,

- prawidtowe potgczenia elementdw ze sobg,

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogdlne zasady obmiaru

Jednostkg obmiaru jest 1t — masa gotowej konstrukcji.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robdt podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne
8.2 Odbior robét

Przy wykonywaniu robdt niezbedny jest systematyczny nadzor prowadzony przez wykonawce a takze
nadzor inwestorski i autorski.

Czesciowe odbiory robdt polegajg na sprawdzeniu, czy poszczegdlne etapy robdt zostaty wykonane
wg projektu technicznego.

Odbioru robdét powinien dokonac inspektor nadzoru inwestorskiego, przy udziale przedstawiciela
wykonawcy robot.

Odbidér koncowy polega na ocenie wykonanych robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne

Pozostate ustalenia zgodnie z umowag zawartg pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca

10. Przepisy zwigzane
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST.AB.10

TYNKI ZEWNETRZNE
(KOD CPV 45410000-4)
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z potozeniem tynkéw na scianach wewnetrznych dla inwestycji:remontu zespotéw
wejsciowych przy ul. Kochanowskiego 1,3 w Tychach. Specyfikacje nalezy rozpatrywaé wspdlnie
z dokumentacjg projektowa.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania tynkéw cienkowarstwowych zewnetrznych w obiektach kubaturowych
i obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:

* przygotowanie podtoza
* wykonanie tynkow cienkowarstwowych.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatéw wykorzystywanych
do robot tynkarskich, wymagan w zakresie robdt przygotowawczych oraz wymagan dotyczgcych
wykonania i odbiorow tynkow zwyktych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST, sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
i okresleniami zawartymi w ST.AB.00 Ogdlna Specyfikacja Techniczna.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce roboét
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST.AB.00 Ogdlna Specyfikacja Techniczna.

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, zgodnos¢ z dokumentacja projektows,
specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.

Zgodnie z ustawg Prawo budowlane, wykonanie w/w robdt budowlanych nie wymaga pozwolenia na
budowe.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne.
2.2. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowaé¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wdéd
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Srodek gruntujgcym

Preparat gruntujgcy pod tynki i farby silikonowe:
* Stosowanie: wewnatrz, na zewnatrz;
*  Zuzycie: 0,1-0,2 kg/m?;

* Sposéb naktadania: pedzlem, watkiem malarskim lub pistoletem natryskowym z agregatem
sprezarkowym;
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Barwa: mleczna, po wyschnieciu bezbarwna

Temperatura stosowania [°C]: od +5 do +25;

Gestos¢ [g/cm?3]: 1,00 (+10%) (objetosciowa);

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w trakcie naktfgdania i wysychania: do 80%;

Przechowywanie:12 m-cy, w oryginalnie zamknietych wiaderkach, w suchych pomieszczeniach

2.4. Tynk cienkowarstwowy

Silikonowy cienkowarstwowy tynk strukturalny, bardzo elastyczny przeznaczony sg do recznego
wykonywania wypraw zewnetrznych i wewnetrznych, na rownych i no$nych podtozach mineralnych oraz
na warstwach zbrojonych systemdw izolacji cieplnej $cian zewnetrznych

3.

Rodzaj tynku: silikonowy

Typ: barwiony, ogdlnego przeznaczenia;

Stosowanie: wewnatrz, na zewnatrz;

Zuzycie: 1,7-2,2 kg/m?;

Grubos¢ kruszywa [mm]:1,5, 2,0,3,0;

Faktura: ziarnista (baranek);

Sposdb naktadania: recznie (pacy ze stali nierdzewnej);
Temperatura stosowania [°C]: od +5 do +25;

Gesto$¢ [g/cm3]: 1,92 (+10%) (objetosciowa) ;
Paroprzepuszczalnosé: kat. V2

Wspétczynnik przewodzenia ciepta [W/m2K]: 0,67;
Wspodtczynnik oporu dyfuzyjnego u: < 150,

Proporcje mieszania [dm¥kg]: masa gotowa do uzycia;

Przechowywanie:12 m-cy, w oryginalnie zamknietych wiaderkach, w suchych pomieszczeniach

SPRZET

Do wykonywania robot, nalezy stosowac nastepujace narzedzia:

4.

naczynia i mieszadto na wolnoobrotowej wiertarce;

zwykte narzedzia tynkarskie (kielnia, paca, paca zebata, paca z tworzywa do fakturowania
wypraw tynkarskich);

pedzel, watek, rzagdzenia do malowania natryskowego.

TRANSPORT

Transport, zgodnie z warunkami ogdlnymi ST.AB.00 Ogdlna Specyfikacja Techniczna.

Proponuje sie uzy¢ nastepujgcych srodkow transportu:

samochdd dostawczy;

samochadd skrzyniowy;
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5.0GOLNE WARUNKI WYKONYWANIA ROBOT

5.1.0gdlne wymagania dotyczace robot podano w ST.AB.00 Ogdlna Specyfikacja Techniczna.
5.2. Przygotowanie podtoza

5.2.1. Kontrola istniejgcych podtozy

Przed przystgpieniem do robdt nalezy ocenic stan fizyko-chemiczny i geometryczny istniejgcego podtoza
pod katem mozliwosci jego wykorzystania. W zaleznos$ci od oceny nalezy sporzadzi¢ procedure majgca na
celu doprowadzenie podfoza do wymaganego stanu odznaczajgcego sie parametrami. Stare tynki
poprawic¢, uzupetnié i poszpachlowad i przedstawi¢ do odbioru. Stare powtoki malarskie w miejscach
ztuszczen zeskrobad a na catg powierzchnie potozy¢ warstwe srodka gruntujgcego Powierzchnie betonowe
zagruntowac srodkiem gruntujgcym, ubytki uzupetni¢ zaprawami naprawczymi 5.1.2. Zasady
postepowania gdy istniejgce podtoze nie spetnia wymagan: Jezeli istniejgce podtoza nie spetnia stawianych
wymagan i nie istnieje mozliwos¢ jego naprawy nalezy je usungc i wykonac nowe zgodne z wymaganiami.
Decyzje o sposobie przygotowania podtozy pozostawia sie komisyjnemu ustaleniu procedury

5.3. Gruntowanie pod tynk dekoracyjny cienkowarstwowy

Po doktadnym wyschnieciu warstwy zbrojonej (3-6 dni) powierzchnie nalezy (jezeli to konieczne —
przeszlifowaé i) zagruntowa¢ za pomocg watka lub pedzlem S$rodkiem gruntujgcym pod tynki
cienkowarstwowe

5.4. Natozenie tynku cienkowarstwowego.

Tynk cienkowarstwowy jest gotowa do uzycia masg, ktdrg nalezy przemiesza¢ przy uzyciu mieszadta w
wolnoobrotowe]j wiertarce.

5.4.1. Naktadanie tynku

Po wyschnieciu roztworu gruntowego, przynajmniej po 24 godz., pacg ze stali nierdzewnej, naktadamy
tynk dekoracyjny warstwg o grubosci réwnej uziarnieniu.

5.4.2. Fakturowanie powierzchni tynku

Po wykonaniu tynku, przy uzyciu pacy z tworzywa fakturujemy jego powierzchnie. Nalezy stosowac
metode ,,mokre na mokre" co oznacza, ze proces wykanczania musi odbywac sie niezwtocznie, bez przerw
ktére spowodowaty by przeschniecie warstwy tynku.

5.5. Uwagi wspdlne dla wszystkich czynnosci

Roboty nalezy prowadzi¢ w okresie stabilnej bezwietrznej pogody. Na rusztowaniach nalezy rozpigc
gestg siatke ostaniajgcg przed nastonecznieniem. Prace prowadzone winny by¢ w taki sposéb aby dane
partie $cian wykonane byty w jednym cyklu operacyjnym, tak aby na powierzchniach wykonanego
docieplenia nie uwidaczniaty sie réznymi odcieniami koloru i faktury miejsca przerwania i wznowienia prac

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci.

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt, podano w ST.AB.00 Ogdlna Specyfikacja Techniczna.
6.2. Kontrola jakosci materiatow.

Wszystkie materiaty do wykonania robdét muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowe;
i specyfikacji technicznej oraz posiadac¢ swiadectwa jakosci producenta i uzyska¢ akceptacje inspektora
nadzoru.

6.3. Kontrola jakosci robot.

Kontrola jakosci wykonania robdt, polega na zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg projektowg
i poleceniami inspektora nadzoru.

Ogdlne zasady kontroli jakosci, podano w ST.AB.00 Ogdlna Specyfikacja Techniczna.
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Bezposredni wykonawca przed rozpoczeciem prac powinien skontrolowac¢ wtasciwe przygotowanie
placu budowy pod wzgledem bezpieczerstwa i higieny pracy oraz wtasciwego uktadu organizacyjnego.
Szczegdlnie wazne jest to podczas wykonywania prac na wysokosci. Rusztowanie powinno byc¢
zmontowane prawidtowo, kompletnie i mie¢ wifasciwie zmontowany system ochrony odgromowej.
Materiaty konieczne do prowadzenia w danym momencie prac powinny by¢ podawane w sposéb
bezpieczny i sktadowane w sposdb umozliwiajagcy bezpieczng prace i poruszanie sie po pomostach
rusztowania.

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni rynkdw roztwordw soli przenikajgcych
z podtoza, pil$ni itp.,

- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni docieplonej od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej —
nie wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie wieksze niz 2mm na Im i ogdtem nie wiecej niz 4mm na kondygnacje,

- poziomego — nie wieksze niz 3mm na Im i ogdtem nie wiecej niz 6mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.)

Kontroli podlega wykonanie:

o jakos$¢ zastosowanych materiatow i wyrobdw;

o prawidtowosé wykonania podtozy;

o przyczepnosc tynkéw do podtoza;

o grubosé tynku;

o wyglad powierzchni tynku;

. prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynku;

o wykonczenie tynku w narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest: m? potozonych tynkéw zewnetrznych. Z powierzchni tynkdéw nie potrgca sie
powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda
z nich jest mniejsza od 0,5 metra kwadratowego.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt, podano w ST.AB.00 Ogdlna Specyfikacja Techniczna.

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwu Scienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od pfaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
mogg by¢ wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie mogg by¢ wieksze niz 2mm na 1mb i ogdtem nie wiecej niz Ammw pomieszczeniu,

- poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 3mm na 1mb i ogdtem nie wiecej niz 6mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).
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Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
- wykwity w postaci nalotow krystalizujgcych soli na powierzchni tynkéw, plesni itp.,

- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza, spekania tynkow.

Odbidér cienkowarstwowej wyprawy tynkarskiej powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien
zawierac:

- ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

Odbioru robdét powinien dokonaé inspektor nadzoru inwestorskiego, przy udziale przedstawiciela
wykonawcy robét.

9. PLATNOSCI

Zgodnie z dokumentacjg nalezy wykonac zakres robdt wymieniony w pkt 1.3. niniejszej specyfikacji
technicznej. Ptatnos$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robdt, w oparciu o wyniki
pomiarow. Cena robot obejmuje:

o przygotowanie stanowiska roboczego;

. przygotowanie zaprawy;

. zakup materiatéw;

. dostarczenie materiatow i sprzetu;

o obstuge sprzetu;

o przygotowanie podtoza;

o umocowanie i zdjecie listew tynkarskich;

o osiatkowanie bruzd;

o obsadzenie kratek wentylacyjnych innych drobnych elementéw;
o wykonanie tynkéw;

o reperacja tynkow po dziurach i hakach;

o oczyszczenie miejsca z resztek materiatéw;

o likwidacje stanowiska roboczego.

10.NORMY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonoéw i zapraw

PN-B-30020:1999  Wapno

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-B-19701;1997  Cementy powszechnego uzytku

PN-B-10106 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
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PN-ISO —9000/Seria 9000,9001,9002,9003,9004/ Normy dotyczgce systemdw zapewnienia jakosci
i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST.AB.11

IZOLACJE CIEPLNE
(KOD CPV 45320000-3)
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna — wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolacji cieplnych, ktére zostang
wykonane w ramach realizacji inwestycji remontu zespotéw wejsciowych przy ul. Kochanowskiego 1,3
w Tychach. Specyfikacje nalezy rozpatrywad wspdlnie z dokumentacjg projektows.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze Robdt opisanych
w podpunkcie 1.1

1.3. Zakres Robot objetych ST

Specyfikacja obejmuje wykonanie robdét zwigzanych z wykonaniem termoizolacji $cian zgodnie
z dokumentacja projektowa:

e utozenie warstwy izolacji termicznej na Scianach;
* wykonanie warstwy zbrojgcej z siatki jako podstawy pod tynk.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa Budowlanego

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Dopuszcza sie tylko takie odstepstwa od projektu, ktére nie
naruszajg postanowien norm, a sg uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu i sg
udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy lub innym réwnorzednym dowodem.

2. MATERIALY

2.1 Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST.AB.00 Wymagania ogdlne.
2.2 Materiaty do wykonania

Materiaty uzyte do wykonania robdt budowlanych powinny spetnia¢c  warunki okreslone
w odpowiednich normach przedmiotowych, w przypadku braku normy — powinny odpowiada¢ warunkom
technicznym wytwoérni lub innym umownym warunkom. Do wykonania robot budowlanych, nalezy
stosowadé materiaty zgodnie z dokumentacjg projektowa, opisem technicznym i rysunkami.

Catos¢ nalezy wykonaé w oparciu o kompletny system ETICS posiadajgcy aprobate techniczna.

WSZYSTKIE MATERIALY POWINNY BYC ZGODNE Z PROJEKTEM WYKONAWCZYM | OPISEM
TECHNICZNYM DO PROJEKTU.

2.2.1. Styropian EPS70
* Deklarowany wspdtczynnik przewodzenia ciepta A < 0,038 W/mK;
*  Wytrzymatos$é na rozcigganie > 100 kPa;
* Naprezenia Sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym > 70 kPa;
* Reakcja na ogien —E.
2.2.2. Styropian EPS 100
* Deklarowany wspdtczynnik przewodzenia ciepta A £ 0,038 W/mK;

*  Wytrzymatos$¢ na zginanie — 150 kPa;
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* Naprezenia Sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym > 100 kPa;
* Reakcja na ogien —E.
2.2.3. Siatka w wtdkna szklanego (wtékno szklane powlekane alkalioodporng dyspersja)
* Rodzaj splotu: raszlowy;
e Dtugos¢ = 50m;
* Szeroko$¢ 1,0 m (£10%);
*  Kolor: pomaranficzowy;
*  Wymiary oczek w $wietle: 3,9x4 mm (+10%);
* Masa powierzchniowa 158 (+8) g/m?
e Zawartos¢ popiotu: 79,0 (¥4) %;
*  Sita zrywajgca wzgtuz osnowi i watku badana w:
-warunkach laboratoryjnych : > 1500 N / 50 mm;
- Roztworze 5% NaOH: > 800 N / 50 mm;
e  Wydtuzenie wzgledne wzdtuz osnowy i watku przy zerwaniu:
- warunkach laboratoryjnych: < 3,5 %
- roztworze 5% NaOH:<3,5%
2.2.4. Zaprawa klejowa
e Temperatura otoczenia i podtoza w trakcie naktadania i wigzania: od +5°C do +25°C;
*  Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w trakcie naktadania i wigzania: do 80%;
*  Gestoé¢ nasypowa: ok. 1,62 g/cm? (+10%);
* Barwa: szara;
* (Czas zuzycia przygotowanej zaprawy < 1,5h;
*  Wspodtczynnik przewodzenia ciepta A: 0,78 W/(m*K);
*  Wspodtczynnik oporu dyfuzyjnego u < 25;
*  Czas schniecia i wigzania zaprawy klejgcej: min. 48h;
* Orientacyjne zuzycie:
- mocowanie ptyt styropianowych > 4,0 kg/m?2

- wykonywanie warstwy zbrojonej: pojedyncza siatka = 4,0 kg/m2; podwdjna siatka
zbrojgca, w tym uktad z siatkg pancerng > 4,5 kg/m?2

2.2.5. tgczniki mechaniczne

*  kotki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen,
poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z tworzywa. Wyposazone
sg w talerzyki dociskowe, dodatkowo — w krazki termoizolacyjne, zmniejszajgce efekt powstawania
mostkéw termicznych, —

* profile mocujgce — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzagce do mocowania
ptyt izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

2.2.6. SPreparat gruntujacy
* Stosowanie: wewnatrz, na zewnatrz;

*  Zuzycie: 0,1-0,2 kg/m?;
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* Sposéb nakfadania: pedzlem, watkiem malarskim lub pistoletem natryskowym z agregatem
sprezarkowym;

* Barwa: mleczna, po wyschnieciu bezbarwna
e Temperatura stosowania [°C]: od +5 do +25;
*  Gestosé [g/cm?3]: 1,00 (+10%) (objetosciowa);
*  Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w trakcie naktgdania i wysychania: do 80%;
*  Przechowywanie:12 m-cy, w oryginalnie zamknietych wiaderkach, w suchych pomieszczeniach
3. SPRZET
3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne
3.2 Sprzet

* Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do
mieszania mas, zapraw i klejow budowlanych.

* Do transportu i przechowywania materiatéw — opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy,
opakowania typu , big bag”) do materiatéw suchych i o konsystencji past.

* Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego (pace, kielnie,
szpachelki, taty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajace,
agregaty, pistolety natryskowe), takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty.

* Do ciecia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi — szlifierki reczne, pity
reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt (boniowanie),

* Do mocowania ptyt — wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztattowania otwordéw
(zagtebianie talerzykéw i krgzkdw termoizolacyjnych).

4. TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne
4.2 Transport materiatow

Proponuje sie uzy¢ nastepujgcych srodkdw transportu:

- samochdd dostawczy;

- samochdd skrzyniowy;

Materiaty termoizolacyjne powinny by¢é pakowane w sposdb zabezpieczajgcy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom
w jezyku polskim.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:
- nazwe i adres producenta,
- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrdb uzyskat,
- date produkcji i nr partii,
- wymiary,
- liczbe sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej,
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- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
- znak budowlany.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy bedg one potrzebne do
wbudowania) byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jako$¢ i wiasciwosci oraz byty
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materiatdw musi sie
odbywac na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposéb skutecznie
zabezpieczajgcy przed dostepem oséb trzecich. Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatow
powinny by¢ po zakonczeniu robét doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogdlne zasady wykonywania Robdt
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robdt podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg, przestrzeganie
harmonogramu robdt, jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robdt, wymaganiami
specyfikacji technicznej, oraz poleceniami zarzagdzajgcego realizacjg umowy.

Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robot zasadniczych: — oczyscic
podtoze z kurzu i pytu, usungé zanieczyszczenia, wykwity, luzne czastki materiatu podtoza, — usungc
nieréwnosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawg wyréwnawczg), — w przypadku
istniejgcych podtozy usungé warstwe ztuszczen, spekan, odspajajgcych sie tynkdw i warstw malarskich.
Sposdb przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa (rdzne
rodzaje Scierniw), cisnieniowa) nalezy dostosowac do rodzaju i wielkosci powierzchni podtoza, powstate
ubytki wypetni¢ zaprawg wyrdwnawcza, — wykonac inne roboty przygotowawcze podtoza, np. wyréwnanie
poziomow nadprozy okiennych.

5.2 Wykonanie izolacji cieplnych

Roboty nalezy wykonywaé przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczgcych dopuszczalnych
warunkéw atmosferycznych (najczesciej — temperatura od +5 do +25°C, brak opadow, silnego
nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza).

Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajgcych przed oddziatywaniem
opaddéw atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru. Niektére systemy zawierajg odmiany
materiatdw, umozliwiajgce wykonywanie prac w warunkach podwyzszonej wilgotnosci powietrza
i obnizonej temperatury powietrza (nocnych przymrozkéw). Te szczegdlne warunki danego systemu
docieplenia nalezy uwzgledni¢ w specyfikacji technicznej szczegdtowej.

5.2.1. Gruntowanie podtoza

Zaleznie od rodzaju i stanu podtoza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanies¢ Srodek
gruntujacy na catg jego powierzchnie.

5.2.2. Montaz ptyt izolacji termicznej

Za pomocg sznurdw wyznaczy¢ ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej. Nanies¢ zaprawe klejagcg na
powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od réwnosci podtoza, w postaci plackéw i ciggtego pasma na
obwodzie ptyty (metoda pasmowo — punktowa) lub pacg zgbkowang na catej powierzchni ptyty. Ptyty z
wetny mineralnej nalezy zaszpachlowac wczesniej zaprawg na catej powierzchni. Nie nalezy dopuszczac do
zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawa. Ptyty naklejaé¢ w kierunku poziomym przy zastosowaniu wigzania
(przesuniecie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelno$¢ warstwy izolacji termicznej poprzez Sciste utozenie ptyt
i wypetnienie ewentualnych szczelin paskami izolacji. Po zwigzaniu zaprawy klejacej, ptaszczyzne ptyt
izolacji termicznej zeszlifowac¢ do uzyskania réwnej powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi,
nie wczesniej, niz 24 godziny po zakonczeniu klejenia, nalezy wykona¢ mocowanie tgcznikami
mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Dtugos¢ tacznikow zalezna jest od grubosci ptyt izolacji termicznej,
stanu i rodzaju podtoza. Ich rozstaw (min. 6 szt./m2) — od rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po
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nawierceniu otwordw umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a nastepnie wkrecic¢ lub wbic trzpienie.
5.2.3. Wykonanie detali elewacji

W nastepnej kolejnosci uksztattowac detale — oscieza, krawedzie naroznikow budynku i osciezy, szczeliny
dylatacyjne, styki i pofgczenia — przy zastosowaniu paskdw cienkich ptyt izolacji termicznej, naroznikdw,
listew, profili, katownikdw, tasm i paskow siatki zbrojgce;.

5.2.4. Wykonanie warstwy zbrojone;j

Z paskow siatki zbrojgcej wykonac¢ zbrojenie ukosne przy naroznikach otwordw okiennych. Na
powierzchnie ptyt izolacji termicznej naciggnaé pacg warstwe zaprawy zbrojgcej (klejacej), natozy¢ i wtopic
W nig za pomocg pacy siatke zbrojgcg, w pierwszej kolejnosci ewentualng siatke pancerng. Powierzchnie
warstwy zbrojonej wygtadzi¢- siatka zbrojgca powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli robét podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne
6.2 Kontrola jakosci materiatu

Wszystkie materiaty do wykonania robdt musza odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowe]
i specyfikacji technicznej oraz posiadac¢ swiadectwa jakosci producenta i uzyskac¢ akceptacje inspektora
nadzoru.

6.3 Kontrola jakosci robot —izolacje termiczne i akustyczne

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatow do izolacji termicznej powinna by¢ zgodna z normami oraz
z Aprobatami technicznymi ITB dla poszczegdlnego materiatu. Dostarczone na plac budowy materiaty
nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ z Kierownikiem budowy
w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone
materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu
wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

- réwnosc powierzchni ptyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
-wymiary i ksztatt ptyt (zgodnie z tolerancja),

- wilgotnos¢ i nasigkliwosé,

- naprezenia $ciskajgce ptyt,

- klasyfikacja ogniowa.

Wyniki badan ptyt termoizolacyjnych powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest: m?* wykonanej izolacji.

8. ODBIOR ROBOT
8.1 Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne
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8.2 Odbidr robdt

Przy wykonywaniu robdt niezbedny jest systematyczny nadzér prowadzony przez wykonawce a takze
nadzor inwestorski i autorski.

Czesciowe odbiory robdt polegajg na sprawdzeniu, czy poszczegdlne etapy robdt zostaty wykonane
wg projektu technicznego.

Odbioru robdt powinien dokonaé inspektor nadzoru inwestorskiego, przy udziale przedstawiciela
wykonawcy robét.

8.3 Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

- zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,
- rodzaj zastosowanych materiatéw,

- przygotowanie podtoza,

Prawidtowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach, wichrowatosc¢
powierzchni: powierzchnie ociepled powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Kgty dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny byé
katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacja.

Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania
powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania
(w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni.
Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig ocieplenia powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do
0,5 mm.

8.4 Dopuszczalne odchylenia powierzchni ocieplen od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku
Powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej:

- nie wieksza niz 2 mm w liczbie nie wiekszej niz 2 szt na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.
Powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego:

- nie wieksze niz 1,5 mm ogdtem nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci.
Powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego:

- nie wieksze niz 2 mm ogdtem nie wiekszej niz 3 mm na catej na catej powierzchni ograniczonej
Scianami, belkami itp.

Przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata w dokumentacji:

- nie wieksza niz 2 mm na dtugosci taty kontrolnej 2 m.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne.

Pozostate ustalenia zgodnie z umowg zawartg pomiedzy Zamawiajagcym a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy budowlane:

PN-87/B-02151.02 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczern w budynkach.
Dopuszczalne wartosci poziomu dzwieku w pomieszczeniach.

PN-77/B-27604 Papa smotowa na tekturze budowlane;j

PN-EN ISO 527-3:1996 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych przy
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statycznym rozcigganiu

PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci metodag skaningu
mechanicznego

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do prébki
ZUAT-15/1V.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania nie palnosci materiatow
budowlanych

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakos$ci. Losowy wybdr jednostek produktu do probki.
PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych

PN-EN 13139:2003/ AC:200 Kruszywa do zaprawy

10.2 Inne dokumenty

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego
(XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003/A1:2005(U) Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana Al).

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy
ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.
PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy
ocieplania (ETICS) z wetng mineralng. Specyfikacja.

PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne — wtasciwosci wymagane w odniesieniu do
wyrobéw stosowanych w systemach drenaSowych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST.AB.12

ROBOTY BETONOWE | ZELBETOWE
(KOD CPV 45262310-7; 45262311-4)
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowe] specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru prac zelbetowych i betonowych w trakcie inwestycji remontu zespotdéw wejsciowych przy
ul. Kochanowskiego 1,3 w Tychach. Specyfikacje nalezy rozpatrywac wspdlnie z dokumentacja projektowa.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze Robdt opisanych
w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST
- prace betonowe i zelbetowe.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST.AB.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST.AB.0O
,Wymagania ogdélne” pkt 1.4.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST.AB.00
,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2 Materiaty do wykonania betonow

2.2.1. Cement portlandzki bez dodatkdéw wg norm PN-EN 197-1:2002 i PN 197-2:2002 o klasie min.
32,5. W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny
napis zawierajgcy nastepujgce dane:

- oznaczenie,

- nazwa wytworni i miejscowosci,

- masa worka z cementem,

- data wysytki,

- termin trwatosci cementu.

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadac swiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje Inspektora nadzoru.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 197-2:2002, a
wyniki ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002. Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy, dla ktérej
jest atest z wynikami badann cementowni, mozna ograniczy¢ i wykonac tylko badania podstawowe.
Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie kontroli
obejmujace;:

— 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,
—oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,

— sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen cementu niedajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajgcych sie w wodzie).

W przypadku, gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodno$é z normami, cement nie moze by¢
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uzyty do betonu.
Miejsca przechowywania cementu pakowanego mogg by¢ nastepujace:

— sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z bokdéw przed
opadami),

— magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach).
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni—w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwdérce — w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo jakosci powinna byé przechowywana w
sposdb umozliwiajgcy jej tatwe rozréznienie.

2.2.2. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowad sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig
uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.

Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu budowy sktadane oddzielnie na
umocnionym i czystym podtozu w taki sposdb, aby nie ulegaty zanieczyszczeniu i nie mieszaty sie. Zapasy
kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewniaty wykonanie wszystkich potrzebnych badan i testow i nie
zaktocaty rytmu budowy.

(1) Kruszywo grube

Dopuszcza sie stosowanie kruszywa grubego spetniajgcego wymagania normy: PN-86/B-06712, PN79/B-
06711 oraz PN-S-10040:1999. Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii
kruszywa wynikdw jego petnych badan wg PN-86/B-06712 oraz wynikow badania specjalnego dotyczacego
reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru. Na budowie dla kazdej
partii kruszywa nalezy wykona¢ kontrolne badania niepetne obejmujgce: - oznaczenie sktadu ziarnowego
wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000), - oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-
06714/16, (PN-EN 933-4:2001), - oznaczenie zawartosci zanieczyszczenn obcych wg PN-78/B-06714/12, -
oznaczenie zawartosci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48, - oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych
wg PN-78/B-06714/13. W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnosci cech danego kruszywa
z wymaganiami wg PN-86/B06712 uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu
(np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy
prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) dla
korygowania recepty roboczej betonu.

(2) Kruszywo drobne.

Dopuszcza sie stosowanie kruszywa drobnego spetniajgcego wymagania norm: PN-79/B-06711,
PN86/B-06712 i PN-S-10040:1999. Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom
niepetnym obejmujgcym: — oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12, —
oznaczenie zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13, — oznaczenie sktadu ziarnowego — wg
PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000), — oznaczenie zawartosci grudek gliny — wg PN-88/B-06714/48.
Niezaleznie od podanych wyzej wymagan betony klasy B35 i wyzsze wykonywac nalezy z kruszywa o
uziarnieniu ustalonym doswiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej. Zobowigzuje
sie dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku, wynikdw badan petnych wg PN86/B-06712 oraz
okresowo wynikow badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkaicznej. W celu umozliwienia
korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa wg
PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i stato$ci zawartosci frakcji 0-2 mm.

2.2.3. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiadaé wymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca sie
stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan. Nalezy
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pobiera¢ jg ze zbiornika posredniego. W przypadku poboru wody z innego zrddta nalezy przeprowadzié
biezgcg kontrole zgodnie z wyzej wymieniong norma.

2.2.4. Domieszki do betondéw

Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajgcych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN 934-
6:2002. Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w uzasadnionych
przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkédw ubocznych, takich jak: zmniejszenie
wytrzymatosci, zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptyw
domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu. Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki
o dziataniu uptynniajgcym, napowietrzajgcym, przyspieszajgcym wigzanie lub opdzniajgcym wigzanie.

Domieszki do betondw mostowych muszg posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM do ich
stosowania w budownictwie obiektdw mostowych (inzynieryjnych).

Domieszki posiadajgce tylko Aprobate ITB mogg by¢ stosowane jedynie za zgodg Inspektora nadzoru.
2.3. Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych i Zelbetowych mozna stosowaé mieszanke betonowg
wykonywang samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowg wykonywang w Wytworni
(tzw. ,beton towarowy”). Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszg by¢ zgodne
z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowej. Mieszanka betonowa powinna odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-06250 lub PN-ENV 206-1.

Produkcja mieszanki betonowej powinna sie odbywa¢ na podstawie receptury laboratoryjnej
opracowanej przez Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inspektora nadzoru. Wykonawca
musi prowadzi¢ nadzor laboratoryjny.

2.4. Deskowania

Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z wymaganiami normy PN-510040:1999,
a ponadto:

- drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-75/D96000,
PN-72/D-96002, PN-63/B-06251,

- sklejka powinna odpowiadaé¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz PNEN
636-3:2001,

- gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000,
- deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,

- do smarowania elementow deskowan stykajgcych sie z betonem nalezy stosowac srodki antyadhezyjne
parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowan.

2.5. Stal zbrojeniowa
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H84023/6.
2.5.1 Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali

Wtasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-EN 10025-1:2005(U).

W technologicznej prébie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac peknie¢, naderwan i
rozwarstwien.

2.5.2 Wady powierzchniowe
Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia
i pekniecia widoczne gotym okiem.
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Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne: - jesli mieszczg sie w granicach
dopuszczalnych odchytek dla walcéwki i pretow gtadkich, - jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki
i pretow zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretéw o wiekszych $rednicach.

2.5.3. Odbidr stali na budowie

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony
kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

- znak wytworcy,

- $rednice nominalng,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,
- znak obrébki cieplne;.

Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wigzki czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pretdéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

- na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, ttuszczow, farb lub innych
zanieczyszczen,

- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdéw i ozebrowania powinny sie miesci¢c w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywaé odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm
na 1 m dtugosci preta. d. Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
z podziatem wg wymiardw i gatunkow.

2.5.4. Badanie stali na budowie.

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem
zbadac laboratoryjnie w przypadku, gdy:

- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),
- nasuwajg sie watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,
- stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor nadzoru.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST.AB.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3. Wymagania
ogdlne:

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu sprzetu.
Wykonawca powinien dysponowacé m.in.:
* do przygotowania mieszanki betonowej:
- betoniarkami o wymuszonym dziataniu,
- dozownikami wagowymi o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym Swiadectwem legalizacji,
- odpowiednio przeszkolong obstuga.

* do wykonania deskowan:
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— sprzetem ciesielskim,
—samochodem skrzyniowym,
* do uktadania mieszanki betonowej:
— pojemnikami do betonu,
— wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej srednicy,
— wibratorami przyczepnymi,
— zacieraczkami do betonu.
e do rozbidrki, obrébki i pielegnacji betonu:
— szlifierkami do betonu
— mtotami i mtotami pneumatycznymi
—nozycami do ciecia pretéw stalowych.
e do przygotowania zbrojenia:
— nozyce,
— gietarki,
— prostowarki,

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE
4.1. 0Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST.AB.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2  Transport

Sktadniki mieszanki betonowej mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, przeznaczonymi
do wykonywania zamierzonych robodt. Kruszywo i stal przewozone na samochodach ciezarowych nalezy
umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na
wtasny koszt. Transport mieszanki betonowej na budowie winien odbywac sie w pojemnikach jednych
dostosowanych do transportu betonu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST 00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5 Nalezy zabezpieczy¢
przed uszkodzeniem, zniszczeniem juz wykonane i zamontowane elementy budowlane.

5.2 Zakres wykonania robot

Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowang
przez Wykonawce i zaakceptowang przez Inspektora nadzoru ,Dokumentacjg technologiczng”.

Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru, potwierdzonego wpisem
do Dziennika Budowy.

5.2.1 Wykonanie deskowan

Deskowania elementéw licowych powinny by¢é wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych
umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej. Deskowania powinny spetnia¢ warunki
podane w normie PN-S-10040:1999. Elementy dodatkowe mozna wykonaé z drewna w postaci tarcicy lub
sklejki.
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Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowac¢ sie pod wptywem warunkow
atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z masg betonowa.

Elementy ulegajgce zakryciu mozna deskowac przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykonac¢ z
desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz C30. Deski grubosci nie mniejszej niz 18 mm i szerokosci nie
wiekszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia na piéro i wpust.
W przypadku stosowania desek bez wpustu i pidra nalezy szczeliny miedzy deskami uszczelni¢ tasmami
z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelniajgcymi z tworzyw sztucznych. Nalezy
zwrocic¢ szczegblng uwage na uszczelnienie stykow scian z dnem deskowania.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit.

Po zmontowaniu deskowania powierzchnie styku z betonem pokrywac trzeba srodkami o dziataniu
antyadhezyjnym. Srodki te nie moga powodowa¢ plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usungé¢ z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia (widry, wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowac
zgodnie z odpowiednimi normami.

5.2.2 Rusztowania

Rusztowania nalezy stosowac¢ dowolne z zachowaniem zalecen producenta rusztowan.
5.2.3 Wykonanie zbrojenia

(1) Czystos¢ powierzchni zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow
rdzy, kurzu i btota, Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalaé
np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Czyszczenie pretdow powinno byé
dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we witasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich
korozji.

(2) Przygotowanie zbrojenia. Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢
wyprostowane. Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu z rGwnoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002. taczenie pretdow nalezy wykonywad zgodnie
z postanowieniami normy PN-B-03264:2002 Skrzyzowania pretow nalezy wigzac¢ drutem miekkim, spawac
lub tgczy¢ specjalnymi zaciskami.

(3) Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do
zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen wytwaérczych i montazowych. Montaz zbrojenia
z pojedynczych pretdw powinien byé dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia
bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego. Zbrojenie
ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego w projekcie.
Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

5.2.4 Wbudowanie mieszanki betonowej
(1) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j

Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej powinny by¢ wykonywane zgodnie z
wymaganiami normy PN-5-10040:1999, PN-88/B-08250.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzié: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z
projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnos$¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielkosc¢ otuliny.
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(2) Zageszczenie betonu: Roboty zwigzane z zageszczaniem betonu powinny byé wykonywane zgodnie
z wymaganiami normy PN-S-10040:1999, PN-88/B-08250.

(3) Przerwy w betonowaniu Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio
przewidzianych w dokumentacji projektowej lub w dokumentacji technologicznej uzgodnionej
z Projektantem. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione
z Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta
do kierunku naprezen gtéwnych. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢
starannie przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez: — usuniecie z powierzchni
betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa cementowego, —
obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym
do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania
nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli
temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

5.2.5 Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
(1) Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywaé¢ wyfgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.
W wyjgtkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to
zgody Inspektora nadzoru, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednoczesnie nalezy zapewnic
mieszanke betonowg o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenie uformowanego elementu
przed utraty ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymatosci co najmniej 15
MPa.

(2) Zabezpieczenie podczas opaddw

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposdb postepowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych
dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem
przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa
powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana
konstrukcja. Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukgji.

5.2.6, Pielegnacja betonu

(1) Roboty zwigzane z pielegnacjg betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-
S-10040:1999, PN-88/B-08250

(2) Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.
(3) W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

(4) Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania
dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla
prefabrykatéw.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST.AB.00 , Wymagania ogdlne”.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkgji.
W ,Planie kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999,
PN88/B-06250 i niniejszg Specyfikacja, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci
zastosowanych zabiegdw technologicznych, a wymagane przez Inspektora nadzoru. llos¢ pobranych
prébek powinna by¢ okreslona w ,Planie kontroli” jakosci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez
Inspektora nadzoru. Ocena poszczegdlnych etapdw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy

6.2 Zakres kontroli i badan
6.2.1 Deskowanie

Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora
nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy. Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-93/S10080 oraz niniejszej Specyfikacji. Sprawdzenie polega
na:

— sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem, — sprawdzeniu cech
geometrycznych deskowania przed betonowaniem,

— sprawdzeniu statecznosci deskowania,

— sprawdzeniu szczelnosci deskowania,

— sprawdzeniu czystosci deskowania,

— sprawdzeniu powierzchni deskowania,

—sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,
—sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

—sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,

— sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gérnego poziomu betonowania. Wymagania i tolerancje podaje
norma PN-S-10040:1999.

6.2.2 Sktadniki mieszanki betonowej

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-08250 i niniejszg Specyfikacji, oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikdw badan dotyczgcych jakosci stosowanych
materiatow.

6.2.3 Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normami PN-5-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg Specyfikacjg, oraz gromadzenie, przechowywanie
i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych
materiatow. Wykonawca musi posiadaé wtasne laboratorium lub tez, za zgodg Inspektora nadzoru, zleci
nadzor laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach
Inspektorowi nadzoru. Mieszanka betonowa powinna mie¢ wtasciwosci zgodne z postanowieniami normy
PN-S-10040:1999 oraz niniejszej Specyfikacja.

6.2.4 Wykonanie i montaz zbrojenia

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym w pkt.2 i uzyska¢ akceptacje Inspektora nadzoru. Odbidr materiatow z ewentualnymi
zaleceniami szczegétowymi potwierdza Inspektor nadzoru wpisem do dziennika budowy przed
betonowaniem. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi przed betonowaniem.
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6.2.5 Wbudowanie mieszanki betonowej

Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz
niniejszg Specyfikacjg. Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.6 Pielegnacja betonu

Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejszg Specyfikacja.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.7 Kontrola wykonczenia powierzchni betonu

Wykonczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, postanowieniami
normy PN-5-10040:1999 oraz niniejszej Specyfikacji. Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje
powyzej przytoczona norma.

6.2.8 Kontrola sprzetu

Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej Specyfikacji. Sprawdzenie polega na:
— kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produkcji,

— sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,

— sprawdzeniu betoniarki,

—sprawdzeniu sprzetu do przewozu mieszanki betonowej,

— sprawdzeniu urzadzen do zageszczania mieszanki betonowej,

— sprawdzeniu urzadzen do pielegnacji i obrébki betonu.

Wszystkie roboty ujete w niniejszej Specyfikacji podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapow
robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. ODBIOR ROBOT

Sprawdzeniu podlegaja:

- sprawdzenie wykonania robét wymienionych w pkt 5,

- zgodnos¢ wykonania robdt z projektem, W wyniku odbioru nalezy:
- sporzadzic¢ czesciowy i koricowy protokdt odbioru robot,

- dokonac¢ wpisu do dziennika budowy.

8. OBMIAR ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczgce obmiaru robdt-patrz ST.AB.00 (Wymagania ogdlne).
Jednostka obmiarowa robdt objetych niniejszg Specyfikacja jest:

- m3 —rozebranych i wykonanych konstrukcji;

- m2 — podbetonu;

- kg lub tona — konstrukcji zbrojenia;

- szt. — elementdw wystajgcych.

llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Zamawiajgcego (Inspektora nadzoru) i sprawdzonych w naturze

9. PODSTAWA PrATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci-patrz ST.AB.00 (Wymagania ogdlne).
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone- Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-B-03264:2002/Ap1:2004 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i
projektowanie

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i
badania.

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-88/B-06250 Beton zwykty.
PN-ENV 206-1:2002 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2:2002 Cement. Czes$¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i stato$ci objetosci.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.
PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaiczne;.
PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes$¢ 1: Oznaczenie sktadu
ziarnowego. Metoda przesiewu.

PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn.

PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziarn.
PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.
PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen w postaci gliny.
PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych.
PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspdtczynnika nasigkliwosci
kapilarne;.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cze$¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje,
wymagania, zgodnos$¢, znakowanie i etykietowanie.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cze$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i badania.
PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno $redniowymiarowe. Wspdlne wymagania i badania.
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-72/D-90002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
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PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cze$¢ 1: Klasyfikacja.
PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cze$¢ 1: Terminologia.

PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania techniczne. Cze$¢ 3: wymagania dla sklejki uzytkowanej w
warunkach zewnetrznych.

PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogdlne wymagania i badania.

PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane.

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu-gatunki.

PN-89/H-84023/06/A1:1996 Stal do zbrojenia betonu- gatunki.

PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco — Tolerancje ksztattu, wymiarow i masy 3
PN-H 93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco — Wymiary

PN-EN 10056-1:2000 Kgtowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary

PN-EN 10029:1999 Blachy stalowe walcowane na gorgco grubosci 3 mm i wiekszej — Tolerancje
wymiarow, ksztattu i masy

PN-EN 10029:1999/Ap1:2003 Blachy stalowe walcowane na gorgco grubosci 3 mm i wiekszej —
Tolerancje wymiardw, ksztattu i masy. Zmiana Ap1l
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST.AB.13
OBROBKI BLACHARSKIE, RYNNY | RURY SPUSTOWE
(KOD CPV 45260000-7)
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna — wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z montazem
obrébki blacharskiej, rynien i rur spustowych, ktére zostang wykonane w ramach: remontu zespotow
wejsciowych przy ul. Kochanowskiego 1,3 w Tychach. Specyfikacje nalezy rozpatrywaé wspdlnie
z dokumentacjg projektowa.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$s¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowac w zlecaniu
i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robdt objetych ST

Specyfikacja obejmuje wykonanie robdt zwigzanych z montazem obrdbek blacharskich, rynien i rur
spustowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa Budowlanego.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera . Dopuszcza sie tylko takie odstepstwa od projektu, ktore nie
naruszajg postanowien norm, a sg uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu i s3
udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy lub innym réwnorzednym dowodem.

2. MATERIALY

2.1 Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne.

Ponadto materiaty stosowane do wykonania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

* Aprobaty techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg techniczng lub z PN,

* Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

e Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania. Sposdb transportu
i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowania na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.
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2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1. Wymagania materiatow

Wszelkie materiaty do wykonania robot powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.2. Blachy do obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych
- Blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5+0,55 mm;

- Materiaty pomocnicze: uchwyty do rynien i rur spustowych, itp.

3. SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne

3.2 Sprzet

- Roboty mozna wykonywad recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych robdét oraz bedg przyjazne dla Srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne
4.2 Transport materiatow

Blachy do wykonywania robdt mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Blachy powinny
by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu. Przy za- i wytadunku oraz przewozie na
Srodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw transportu, ktére wptywaja
korzystnie na jakos$¢ robdt i wtasciwosci przewozonych materiatéw.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw
ruchu drogowego.

Blachy powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z BN-79/0601-06.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogdlne zasady wykonywania Robot
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robot podano w ST.AB.00 . Wymagania ogdlne

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa, przestrzeganie
harmonogramu robdt, jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robdt, wymaganiami
specyfikacji technicznej, oraz poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Nie nalezy prowadzi¢ robdt w ztych warunkach atmosferycznych tj. w czasie deszczu, opaddw $niegu
oraz silnych wiatrow.
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Sktadowanie materiatow budowlanych i urzadzen powinno by¢ wykonane w sposéb zabezpieczajgcy
przed mozliwoscig wywrdcenia, zsuniecia lub rozsuniecia sie sktadowanych materiatéw i elementow;
opieranie sktadowanych materiatéw o ptoty, budynki, stupy linii napowietrznych jest zabronione; podczas
wiatru o szybkos$ci wiekszej niz 10 m/s, roboty nalezy wstrzymac; stosowac ochrony zabezpieczajgce przed
upadkiem.

5.2. Obrdébki blacharskie
5.2.1. Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.2.2. Obrébki blacharskie z blachy stalowej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywac o
kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od — 152C. Robét nie mozna wykonywacé na
oblodzonych podtozach.

5.2.3. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy przeniesie ruchdw
poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatac;ji.

5.3. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych.

5.3.1. W dachach z odwodnieniem zewnetrznym powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki)
o wyregulowanym spadku podtuznym.

5.3.2. Spadki rynien dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5 %, a rozstaw rur spustowych nie
powinien przekraczac 25,0 m.

5.3.3. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych powinny by¢ dostosowane do wielkosci
odwadnianych powierzchni dachu.

5.3.4. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999,
uchwyty zas do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:32001, PN-B- 94701:1999 i PN-
B94702:1999.

Rury spustowe sg zakorczone stozkowe w celu zapewnienia kielichowego potgczenia elementow,
wynoszgcego co najmniej 50 mm. Potgczenie to umozliwia kazdemu z elementéw (dwu- lub
trzymetrowych) wydtuzenie sie lub kurczenie przy jednoczesnym zachowaniu szczelnosci.

W celu oparcia rury na uchwycie mocujgcym jg do $ciany na rurze wykonuje sie specjalne obraczki
(pojedyncza lub podwdjng) badz nosek. W potowie wysokosci kazdego elementu umieszcza sie
dodatkowg obejme mocujgca, tworzacg potgczenie przesuwne. tgczenie z rynng.

Potaczenia rur spustowych z rynng wiszacy, stojaca lub rynng zagtebiong wykonuje sie:

¢ za pomocg prostki lub wpustu dachowego potgczonego badz bezposrednio z rurg spustowg
badz za posrednictwem zbiorniczka,

* 7za pomocg kosza zlewowego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli robét podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne.

6.2 Kontrola jakosci materiatu
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Wszystkie materiaty do wykonania robdét muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowe]
i specyfikacji technicznej oraz posiadac¢ swiadectwa jakosci producenta i uzyska¢ akceptacje inspektora
nadzoru.

6.3 Kontrola jakosci robot

Kontrola wykonania obrdbek polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji techniczne;j.

Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora Nadzoru:
- w odniesieniu do prac zanikajgcych .(kontrola miedzyoperacyjna)- podczas wykonywania robot,

- w odniesieniu do catosci robot (kontrola koricowa)- po zakoriczeniu prac. Kontrole miedzyoperacyjna i
koricowa dotyczacg robdt z blachy przeprowadza sie sprawdzajgc zgodnosé wykonanych robot z
wymogami norm PN-61/B-10245 i PN-EN 504:2002, wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej
oraz sztuka budowlana.

Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatow i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo
wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg robét jest:
* Dla obrébek blacharskich: 1m? wykonanych obrébek.

e Dla rur spustowych: 1 m wykonanych rur spustowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robdt podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne
8.2 Odbior roboét

Przy wykonywaniu robdt niezbedny jest systematyczny nadzér prowadzony przez wykonawce a takze
nadzor inwestorski i autorski.

Czesciowe odbiory robdt polegajg na sprawdzeniu, czy poszczegdlne etapy robdt zostaty wykonane wg
projektu technicznego.

Odbioru robdt powinien dokonaé inspektor nadzoru inwestorskiego, przy udziale przedstawiciela
wykonawcy robét.

Odbiorowi podlega wykonanie montazu stolarki okiennej i drzwiowej oraz parapetéw wewnetrznych.

Odbioru robot nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot
Budowlano-Montazowych.

Roboty blacharskie, jako roboty czesciowo zanikajagce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w
czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robdt, do ktorych dostep pdiniej jest
niemozliwy lub utrudniony.

Odbior czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie: - podtoza (elementy poziome) - jakosci
zastosowanych materiatow, - doktadnos$ci wykonania rur spustowych, - doktadnosci wykonania elementéow
poziomych i ich potgczenia z podktadem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Badania koricowe nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robdt, po deszczu. Podstawe do odbioru robodt
stanowig nastepujgce dokumenty:
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e dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

e dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbidr czesciowy,

e zapisy dotyczgce wykonania robdt i rodzaju zastosowanych materiatow,

* protokoty odbioru materiatow i wyrobdw, ktére powinny zawierac:
- zestawienie wynikdéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot z dokumentacja,
- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi.

Odbiodr koricowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanych obrdbek blacharskich
i potaczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jesli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki. Jezeli
chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, roboty mogg by¢ nie odebrane.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
- Poprawic i przedstawic¢ do ponownego odbioru,

- Jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci elementu,
obnizy¢ cene pokrycia,

- W przypadku, gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania - rozebra¢ wykonane elementy i ponownie
wykonac roboty.

8.3. Odbidr obrébek blacharskich
Odbior obrobek blacharskich (rur spustowych i elementéw poziomych) powinien obejmowac:
- sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych.
- sprawdzenie mocowania elementéw do $cian.
- sprawdzenie prawidtowosci spadkdéw elementéw poziomych.
- sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi.

- rury spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddw kanalizacyjnych.

8.4. Zakoniczenie odbioru

Odbior robot potwierdza sie protokotem, ktdry powinien zawierac:
e ocene wynikéw badan,
e wykaz wad i usterek ze skazaniem mozliwosci ich usuniecia,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

9. PODSTAWA PtATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne

Pozostate ustalenia zgodnie z umowag zawartg pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca

10. Przepisy zwigzane

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej cynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze .
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PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu.

PN-B-9470L1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

DIN 1787. 10.2 Inne dokumenty



99

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST.AB.14

POKRYCIA DACHOWE
(KOD CPV 45260000-7)
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna — wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem
pokrycia daszkéw wejsciowych z blachy na rgbek stojgcy oraz zadaszen ramp zjazdowych z poliweglanu,
ktére zostang wykonane w ramach remontu zespotéw wejsciowych przy ul. Kochanowskiego 1,3
w Tychach. Specyfikacje nalezy rozpatrywac wspdlnie z dokumentacjg projektowa.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$s¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowac w zlecaniu
i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie pokry¢ daszkéw wejsciowych z blachy na rabek stojgcy i zadaszen ramp zjazdowych do garazy
podziemnych z poliweglanu

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa Budowlanego

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Dopuszcza sie tylko takie odstepstwa od projektu, ktore nie
naruszajg postanowien norm, a sg uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu i s3
udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy lub innym réwnorzednym dowodem.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne.

Ponadto materiaty stosowane powinny mie¢ m.in.:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robot

Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny byé¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wg odpowiednich norm wyrobu.

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowg powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.
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2.2. Rodzaje materiatéw
2.2.1. Blachy

v" Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122.
Grubos¢ blachy 0,5mm do 0,55mm, obustronnie ocynkowane metodg ogniowg — réwng warstwa
cynku (2 75g/m?) oraz pokryta warstwg pasywacyjng majacg dziatanie antykorozyjne
i zabezpieczajgce. Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000mm lub 1250x2000 mm.

v Blacha stalowa powlekana powfokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55mm, arkusze o wym.
1000x2000mm lub 1250x2000mm.

v" Blacha tytanowa — cynkowa, grubosci 0,5-0,55mm,
arkusze o wym. 1000x2000 mm.

v' Blacha miedziana, grubosci 0,5-0,55mm, taéma szerokosci 670 mm.

v' Blachy profilowe, grubosci 0,5-0,7mm powlekane, na stronie licowej powtokami poliestrowymi 25
mikrometréw lub 35 mikrometréw, na stronie spodniej powtokg epoksydowg 10 mikrometrow.

v’ Blachy trapezowe, cynkowane ogniowo, grubosci 0,50, 0,55 i 0,75mm. Profile T 7, T 12, T18, T18EKO,
T35 powlekane lakierem.

v Blachy dachéwkowe, grubosci 0,5-0,7mm, obustronnie cynkowane metoda ogniowa, pokryte
powtokami poliestrowymi w wielu kolorach oraz pokryte warstwg pasywacyjng. Szerokos$¢ arkuszy
1185mm, a dtugosé od 860-7200mm.

v’ Plyty z tworzyw sztucznych:

o ptyty pleksi bezbarwne i kolorowe,
o ptyty poliweglanowe bezbarwne i kolorowe.

2.2.2. Poliweglan komorowy

Poliweglan komorowy jest tworzywem, ktérego wtasnosci sprawiajg, iz stanowi najbardziej uniwersalny
materiat zdolny pofaczyé najwyzsze parametry optyczne i wytrzymatosciowe z doskonatg izolacja
termiczng.

Znajduje zastosowanie miedzy innymi przy szkleniu nowych i renowacji starych zadaszen, swietlikdw.
Lekkie extrudowane ptyty lub panele z poliweglanu produkowane sg na bazie granulatu poliweglanowego.
Zachowujg najwyzsze parametry optyczne i odpornosciowe, wykazujg wysoka termoizolacyjnosé (od K=3,9
do K=1,4) i doskonata przepuszczalnos¢ swiatta. Trwatos¢ zachowujg w szerokim zakresie temperatur od-
40°C do + 1209C. Posiadajg bardzo wysoki stosunek wytrzymatosci do ciezaru co umozliwia zastosowanie
do ich montazu lekkich konstrukcji. S3 odporne na dziatanie czynnikdw atmosferycznych dzieki warstwie
akrylowej chronigcej poliweglan przed starzeniem sie pod wptywem promieniowania UV. Piyty
zabezpieczone sg na czas transportu i montazu folig z obu stron przy czym strona zabezpieczona folig z
nadrukiem to strona ptyty pokryta akrylowym filtrem przeciw promieniowaniu UV. Piyty nalezy
przechowywacé chronigc je przed wptywem czynnikdw atmosferycznych i sktadowa¢ na paletach,
zabezpieczajgc przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych, ktére mogg doprowadzi¢ do
znacznego wzrostu temperatury w stosie, co mogtoby spowodowac sklejenie sie ptyt lub sklejenie folii z

ptyta.

Podczas montazu ptyt nalezy pamietaé¢ o zabezpieczeniu brzegéw ptyty tasmg aluminiowa chronigca
przed wnikaniem do wewnatrz kurzu i drobnoustrojéw moggcych doprowadzi¢ do zanieczyszczenia (np. na
zielono). Stosujemy tasme petng lub paroprzepuszczalng, ktéra zalecana jest szczegdlnie w konstrukcjach
gdzie wystepuje rdéznica temperatur po obu stronach ptyty. Aby skroplonej parze wodnej umozliwi¢
wydostanie sie z ptyty, tasme paroprzepuszczalna stosujemy do zabezpieczenia komor nizej potozonej
krawedzi ptyty. Trzeba takze wzig¢ pod uwage liniowg rozszerzalno$é termiczng materiatu (ok.+/- 3mm na
mb) i zostawi¢ odpowiednig ilos¢ wolnej przestrzeni podczas mocowania ptyty w ramach oraz przy
wierceniu otworow, aby umozliwié¢ swobodng dylatacje ptyty.

Ptyty mozna cigé nierozwiedzionymi brzeszczotami o drobnych zebach oraz wysokoobrotowymi pitami
tarczowymi. Cieta krawedz ptyty powinna by¢ naprezona i unieruchomiona aby unikng¢ postrzepienia
krawedzi. Ptyty poliweglanowe mozna gigc przy czym przyjmuje sie promien giecia = grubos¢ ptyty x 175.
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Montaz ptyt z poliweglanu komorowego podstawowe zasady:

- Kierunek utozenia ptyt poliweglanu komorowego w dachach ptaskich: ptyty kfadziemy zawsze
kanalikami po spadzie (czyli komory majg i$¢ od gory do dotu zadaszenia ). Kanaliki nie powinny by¢ w
poziomie. Przyczyna jest prosta —woda i kurz lub insekty zatrzymaja sie w kanaliku ustawionym poziomo —
daszki proste

- Zadaszenia tukowe — montaz ptyt z poliweglanu komorowego musimy rozplanowaé tak by wyginac
poliweglan wzdtuz komér — daszki tukowe

- Otwory montazowe ktdére wiercimy w poliweglanie komorowym zawsze muszg by¢ szersze niz wkrety
montazowe (wykonujemy dylatacje), co zapobiegnie peknieciu ptyty w chwili rozprezenia, badz Scisniecia
pod wptywem zmiany temperatury. Pamietajmy, ze w Polskich warunkach réznica temperatur (amplituda)
nierzadko przekracza 50 stopni C w ciggu roku

- Dachy z poliweglanu komorowego powinny mie¢ spad nie mniejszy niz 5% - Nalezy wierci¢ wierttem
do metalu nie blizej niz 4 cm od brzegu ptyty

- Ptyty mozemy cigé pitg tarczowa lub reczng o drobnych zebach, w niektérych przypadkach nawet
nozykiem do tapet montujemy strong z filtrem UV w strone storca — zazwyczaj informuje o tym
odpowiednia naklejka

- Podczas montazu poliweglanu komorowego nie nalezy chodzi¢ bezposrednio po ptytach. Nalezy
podtozy¢ szeroka deske

3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. — Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktdore nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos¢
materiatdw i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla Srodowiska.

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcych sprzetem:
- srodkami transportu do przewozu materiatéw,
- rusztowaniem do wykonywania prac na wysokosci,

- sprzetem pomocniczym.

Do montazu zadaszenia z poliweglanu potrzebne beda:

- wiertarki,

- wiertta do metalu i widtowe,

- pity tarczowe o drobnych zebach do przycinania ptyt i profili,

- klucze do Srub.

Do montazu zadaszenia z poliweglanu potrzebne beda:

e zestaw wkretéw do montazu paneli,

¢ mtotek,

* gwozdzie,

* pota do ciecia drewna (elementéw rusztu dachowego),
e wkretarka,

* wiertarka,

* nozyce do blachy albo nibler,

e zestaw wkretow.
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4. TRANSPORT

4.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne
4.2 Transport materiatow

Srodki transportu powinny by¢ dostosowane do specyfiki prac i przewozonych materiatéw. Uszkodzenia
materiatdw spowodowane podczas transportu oraz uszkodzenia spowodowane $rodkami transportu
w substancji budynku i jego otoczeniu na terenie objetym pracami Wykonawca usunie na wtasny koszt.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdu do Terenu Budowy.

Proponuje sie uzy¢ nastepujgcych srodkow transportu:
- samochdd dostawczy;
- samochadd skrzyniowy;

- ciggnik kotowy z przyczepa.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robdt podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg, przestrzeganie
harmonogramu robdt, jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robdt, wymaganiami
specyfikacji technicznej, oraz poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

5.1. Pokrycie z poliweglanu

Prace pokrywcze z poliweglanu wykonywac winna specjalistyczna lub odpowiednio wyszkolona brygada.
Wykonawca sporzadzi projekt montazu oraz przedstawi inspektorowi nadzoru do akceptacji wraz z
projektem organizacji i harmonogramem robdot uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedzie
wykonywany montaz pokrycia. Wszelkie prace montazowe nalezy wykonywacé zgodnie z instrukcjg
wykonywania pokry¢ z poliweglanu.

Montowa¢ ptyty o jednakowej szerokosci, w koordynacji wymiarowej z rozstawem dzwigaréw
konstrukcyjnych.

Obrdébka ptyt Przycinanie ptyt: pitg tarczowa lub reczng o drobnych zebach, prowadzona pod niewielkim
katem. Ptyty do ciecia utozone na twardym podtozu. Otwory wierci¢ wierttami do metalu lub widtowymi,
ptyta musi przylega¢ do podtoza. Otwory wierci¢ w odlegtosci min. 40 mm od brzegu ptyty. Po obrébce
nalezy usuwaé po obrdbce widry i kurz odkurzaczem lub sprezonym powietrzem, otwarte konce
zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem tasma samoprzylepna.

Montaz ptyt z poliweglanu, wymagania:

- Przed montazem konstrukcja nosna dachu powinna by¢ w petni przygotowana, powtoki ochronne
elementow konstrukcyjnych drewnianych i stalowych catkowicie utwardzone.

- Nie montowac ptyt uszkodzonych w transporcie lub w czasie obrébki.

- Przed montazem oderwac¢ folie maskujgcg 50 cm od brzegu ptyt. Reszte folii zdjgé¢ po zakonczeniu
montazu. Otwarte brzegi ptyt zabezpieczy¢ folig samoprzylepna.

- Upewnic sie, ze profile, uszczelki, sruby mocujgce i materiaty pomocnicze nie oddziatujg niekorzystnie
mechanicznie- na ptyty.

- Nalezy zapewni¢ wtasciwg gtebokos¢ osadzenia ptyt w profilu mocujgcym- min. 20 mm, przynajmniej 1
zeberko musi by¢ osadzone w profilu systemu nosnego.

- Ptyt nie wolno osadzad zbyt Scisle, ze wzgledu na rozszerzalnosc cieplng ptyt i koniecznos$¢ zapewnienia
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swobody ruchéw dylatacyjnych. Wymagany luz dylatacyjny- 3,5 mm na kazdy metr dtugosci lub szerokosci
ptyty. Otwory na sruby montazowe powinny mieé, w przypadku arkusza o dt. 2000 mm, srednice wiekszg o
6 mm od srednicy trzpienia $Sruby mocujgcej, a otwory na podktadki grzybkowe $rednice min. 18 mm.
Kazde kolejne 1000 mm arkusza wymaga zwiekszenia srednicy o dalsze 2,5 mm.

5.2. Pokrycie z blachy

5.2.1. Wymagania ogdlne dla podktadow

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania ogdlne:

pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, tat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane do
rodzaju pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,

réownos$¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig
deskowania a tatg kontrolng o dtugosci 3 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do
spadku i nie wiekszy niz 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku (pochylenia potaci dachowej),
rownosé ptaszczyzny potaci z fat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej na co
najmniej 3 krokwiach (przy podktadzie z tat) lub 3 ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi),

podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien miec
odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajgcymi ponad powierzchnie pokrycia;
szerokos¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto
20 mm; szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny by¢ wypetnione materiatem
elastycznym lub kitem asfaltowym,

w podktadzie powinny byé osadzone uchwyty do zawieszania rynny dachowej oraz powinny by¢
usztywnione krawedzie zewnetrzne.

5.2.2. Podktad z tat pod pokrycie z blach dachéwkowych

zalecen:

v
v

W przypadku podktadu z tat pod pokrycia z blach dachéwkowych nalezy przestrzega¢ nastepujgcych

faty nalezy przybijac¢ na kontrtatach, réwnolegle do linii okapu, za pomocg gwozdzi ocynkowanych,
pierwszg tate umieszcza sie w linii okapu, pozostate réwnolegle do niej, z rozstawem odpowiadajgcym
wymiarowi pojedynczego profilu dachéwki.

5.2.3. Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobow

i wymaganiami producenta oraz normg PN-B-02361:1999.

5.2.3.1. Pokrycia z blach ptaskich

v
v

(1) Wymagania ogdlne dotyczgce pokry¢ z blach ptaskich

W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowac sie do nastepujgcych zalecen:

podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ wymagania podane w punktach: 5.1, 5.2.,5.3,,

roboty blacharskie z blachy ocynkowanej mogg by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz
w temperaturze nie nizszej od-15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej
niz 5°C. Robét nie wolno wykonywac na oblodzonych podtozach,

blachy nie nalezy uktadaé bezposrednio na podtozach z betonu, tynku cementowego lub cementowo-
wapiennego, z gtadzi cementowej oraz na podfozu zawierajgcym zwigzki siarki. Podtoza te nalezy
najpierw zagruntowac roztworem asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltowg. Wymaganie to
dotyczy szczegdlnie miejsc wykonywania obrobek blacharskich,

wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposéb, aby nie nastgpito pekniecie blachy
lub odprysniecie powtoki zabezpieczajacej blache.

(2) Pokrycie z blachy ptaskiej stalowej ocynkowane;j
Krycie potaci dachowej blachg ptaskg stalowg ocynkowang nalezy rozpoczgé od zamocowania pasa

usztywniajgcego i pasa okapowego.
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Pas usztywniajgcy powinien by¢ wykonany z blachy ocynkowanej przeznaczonej do krycia potaci (od
0,5mm do 0,6mm) lub grubszej (do 0,8mm) i przybity do deskowania gwozdziami ocynkowanymi w dwdch
rzedach mijankowo.

Pas okapowy nalezy wykona¢ z blachy przeznaczonej do krycia potaci dachowych, taczonej w
zaleznosci od spadku na rabki lezgce pojedyncze lub podwdjne i mocujgc go do deskowania zabkami oraz
gwozdziami ocynkowanymi. Potgczenia na rgbki dotyczg potgczen réwnolegtych i prostopadtych do okapu.

Na potaciach dachowych arkusze blach powinny by¢ uktadane krétszymi bokami réwnolegle do
okapu. Jezeli gérny brzeg arkuszu wypada nad szczeling w deskowaniu, to powinien by¢ Sciety rowno z
gérnym brzegiem deski i ponownie zagiety.

Sgsiadujgce ze sobg arkusze blachy pokrycia powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 10 cm.

Arkusze blach powinny by¢ tgczone:

v"w zfgczach prostopadtych do okapu- na rabki stojgce podwdjne o wysokosci od 25mm do 45mm,

v"w zfaczach réwnolegtych do okapu — na rabki lezgce pojedyncze przy pochyleniu potaci powyzej 20°,
lub na rabki lezgce podwdjne, przy pochyleniu potaci mniejszym niz 20°,

v"w kalenicy i w narozach — na podwajne rabki stojgce o wysokosci od 25mm do 45mm.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do podktadu za pomoca tapek i zabek. Rozstaw tapek w

ragbkach stojgcych nie powinien przekracza¢ 50cm i 20cm od konca arkusza. W ragbkach lezgcych rozstaw
zabek powinien wynosi¢ nie wiecej niz 45cm.
Rabki lezgce sgsiednich paséw powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 10 cm. Rgbki stojgce
obu potaci powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o 1/2 arkusza. Z obu stron kalenicy rabki stojgce
powinny by¢ zagiete i potozone na dtugosci okoto 10 cm, a blachy obu potaci pofagczone wzdtuz kalenicy na
ragbek stojacy.

Zlewnie odwadniajgce nalezy wykonywac z jednoczesnym kryciem potaci pasem blachy wzdtuz
zlewni. Arkusze blachy nalezy tgczy¢ z pasem zlewni na podwadijny rabek lezgcy.

(3) Pokrycia z blach z powfokami

Pokrycia dachowe z blachy stalowej z powtokami metalicznymi: cynkowo- aluminiowa, aluminiowo -
cynkowg, aluminiowg, organiczng, wielowarstwowg uktadane na ciggtym podfozu powinny spetniad
wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, by nizsze, ptaskie
fragmenty wyrobu byty podparte na ciggtej konstrukcji.

Wyroby z blachy stalowej z powtokami jw. ukfadane na ciggtym podtozu, powinny spetniaé
wymagania normy PN-EN 505:2002.

Zaktady wyrobdw z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciggtym podtozu, mozna wykonywaé
na rabek stojacy.

Pokrycia dachowe z blachy ze stali odpornej na korozje z powtokami metalicznymi: otowiano- cynowg,
cynowa, organiczng, uktadane na ciggtym podtozu, powinny spetnia¢ wymagania podane w instrukcji
producenta wyrobu. Warunki montazu powinny byc¢ takie, aby nizsze, ptaskie fragmenty wyrobu byty
podparte na ciggtej konstrukcji.

Wyroby z blachy ze stali odpornej na korozje z powtokami jw., uktadane na ciggtym podtozu, powinny
spetnia¢ wymagania normy PN-EN 502:2002.

Zaktady wyrobow z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciggtym podtozu, mozna wykonywa¢
na rgbek stojgcy i na zwoje.

Wyroby samonosne z blachy stalowej i ze stali odpornej na korozje sg produkowane w profilach:
trapezowym, falistym, dachéwkowym.

Samonos$ne profilowane pokrycia dachowe z blachy stalowej i stalowej odpornej na korozje z
powtokami metalicznymi: cynkowo - aluminiowg, aluminiowo - cynkowa, aluminiowg, organiczng,
wielowarstwowg powinny spetnia¢ wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu oraz w normach PN-
EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.

Samonos$ne profilowane wyroby z blachy stalowej z powtokami jw. Powinny spetnia¢ wymagania
norm: PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.

taczenie samonosnych profilowanych wyrobdw z blachy stalowej z powtokami jw. wykonuje sie na
zaktad lub na rgbek stojgcy. Mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto
narazone na dziatanie czynnikdw atmosferycznych.
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W przypadku montazu profili dachdwkowych nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

v" blachy przycina sie za pomoca nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu ciecia za pomoca
pity lub nozyc do blach; nie wolno do ciecia uzywad szlifierek katowych lub innych narzedzi
wytwarzajgcych podczas ciecia wysoka temperature- ze wzgledu na korozje miejsc cietych,

v’ po cieciu i wierceniu nalezy usunaé wszystkie metalowe odpady mogace spowodowaé odbarwienie
powierzchni blach,

v’ blachodachéwki nalezy uktada¢ i mocowad je za pomocg wkretéw samonawiercajgcych do lat
drewnianych lub metalowych; wkrety nalezy wkreca¢ za pomoca wiertarek ze sprzegtem, zwracajac
uwage, aby nie uszkodzi¢ przy tym naktadek EPDM; podktadka powinna nieznacznie wystawac poza
brzeg gornej podktadki stalowej; wkrety powinny by¢ umieszczone w srodku wgtebienia, w dolnej fali;
powinny by¢ mocowane w co drugiej fali, w co drugim rzedzie dachdéwek, zas przy okapie i w kalenicy
— w kazdej fali oraz w kazdym szeregu dachdéwek na bocznej naktadajacej sie krawedzi,

v’ przed montazem blach dachdwkowych nalezy zamontowa¢ haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i
nastepnie przystgpi¢ do uktadania profili rzedami od okapu do kalenicy, rozpoczynajgc od prawego
dolnego rogu; pierwszy szereg arkuszy musi by¢ utozony pod prawidtowym katem ze wzgledu na
niebezpieczenstwo skrecania arkusza; pomocne jest w tym przypadku zamocowanie deski przy
okapie co wymusza prawidtowy kat montazu; po zamocowaniu deski mozna kilka pierwszych arkuszy
utozy¢ bez przykrecania, w celu znalezienia prawidtowego sposobu utozenia,

v’ pokrycia z blach o profilu dachéwkowym powinny byé¢ wentylowane, tak aby powietrze mogto
swobodnie przeptywac od okapu do kalenicy pod warstwg pokrycia z blachy,

v’ niezbedne jest prawidtowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomoca specjalnych uszczelek, w celu
uniemozliwienia przedostawania sie $niegu i kurzu; w przypadku dachéw ptaskich o pochyleniu potaci
do 30° zaleca sie stosowanie uszczelek wzdtuz catej kalenicy i okapu, zapewniajgc dostep powietrza
przy okapie oraz wylot w kalenicy; kalenice dachdow o kacie nachylenia potaci powyzej 30° mozna
pozostawic¢ bez uszczelek, zaginajgc do gdéry dolne czesci fal,

v’ wszystkie uszkodzenia powtok powstate w czasie transportu i montazu nalezy zamalowaé farba
zaprawowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli robét podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne
6.2 Kontrola jakos$ci materiatu

Wszystkie materiaty do wykonania robdt muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowe;
i specyfikacji technicznej oraz posiadac¢ swiadectwa jakosci producenta i uzyskac¢ akceptacje inspektora
nadzoru.

6.3 Kontrola jakosci pokrycia

a) Kontrolg miedzyoperacyjng i korcowa dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza sie sprawdzajac
zgodnos$¢ wykonanych robdt z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002,
PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-
2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.

b) Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatow i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo
wymaganiami norm przedmiotowych.

Ocena jakosci powinna obejmowac:
e sprawdzenie zgodnosci wymiardw,
¢ sprawdzenie zgodnosci elementdow odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,

¢ sprawdzenie jakoSci materiatow



107

¢ sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtdéw konstrukeyjnych,
e sprawdzenie

e sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogdlne zasady obmiaru

Jednostkg obmiaru dla pokryé jest 1m?, z powierzchni nie potrgca sie urzgdzer obcych, jak np. wywiewki
itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m2, .

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne
8.2 Odbidr robdt

Przy wykonywaniu robdt niezbedny jest systematyczny nadzor prowadzony przez wykonawce a takze
nadzor inwestorski i autorski.

Czesciowe odbiory robdt polegajg na sprawdzeniu, czy poszczegdlne etapy robdt zostaty wykonane
wg projektu technicznego.

Odbioru robdét powinien dokonac inspektor nadzoru inwestorskiego, przy udziale przedstawiciela
wykonawcy robét.

Odbidr koncowy polega na ocenie wykonanych robét.

9. PODSTAWA P+ATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST.AB.00. Wymagania ogdlne

Pozostate ustalenia zgodnie z umowag zawartg pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca

10. Przepisy zwigzane

Rozporzadzenie Ministra Spraw wewnetrznych w sprawie przeciwpozarowej budynkéw , innych obiektéw
budowlanych i terenow

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych , jakim powinny odpowiadaé
budynki i ich usytuowanie

PN-B-02872:1998 Okreslanie stopnia rozprzestrzeniania ognia przez wyroby dachowe.

PN-ISO 10456:1999 Izolacja cieplna. Materiaty i wyroby budowlane. Okreslanie deklarowanych i
obliczeniowych wartosci cieplnych"

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdow samonos$nych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal

PN—-61/B—10245 Roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlano — Montazowych, czes¢ Il — Instalacje Sanitarne i
Przemystowe wydanie aktualne.

Aprobaty Techniczne urzadzen poszczegdlnych producentéw

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
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badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw z cynku do pokryc
dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN *506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy
miedzianej lub cynkowej.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw z blachy miedzianej
uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw ptytowych ze stali
uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdow samonos$nych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 3: Stal odporna na korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw samonosnych z blachy
ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw samonosnych z blachy
aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu

Aprobata techniczna ITB na poliweglan komorowy- AT-15-3366/1999- AT-15-4542/2000- AT-15-4764/2002 -
AT-15-3398/2003- Certyfikat zgodnosci
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