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1. Wstęp

1.1. Przedmiot Specyfkacji Technicznej

1.2. Zakres stosowania ST

1.3. Zakres robót objętych ST

1.3.1. Wymagania ogólne należy rozumieć i stosować w powiązaniu niżej 
wymienionymi Specyfkacjami Technicznymi

Lp. OZNACZENIE NAZWA

1. ST.AB.00 SPECYFIKACJA OGÓLNA

2. ST.AB.01 ROBOTY ROZBIÓRKOWE

3. ST.AB.02 ROBOTY MURARSKIE

4. ST.AB.03 IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE

5. ST.AB.04 ROBOTY MALARSKIE

6. ST.AB.05 ROBOTY WYKOŃCZENIOWE PŁYTKOWE

7. ST.AB.06 ROBOTY TYNKARSKIE

8. ST.AB.07 MONTAŻ ŚLUSARKI OKIENNEJ I STOLARKI DRZWIOWEJ

9. ST.AB.08 WYLEWKI CEMENTOWE, SAMOPOZIOMUJĄCE

10. ST.AB.09 ELEMENTY STALOWE

11. ST.AB.10 TYNKI ZEWNĘTRZNE

12. ST.AB.11 IZOLACJE TERMICZNE

13. ST.AB.12 ROBOTY BETONOWE

13. ST.AB.13 OBRÓBKI BLACHARSKIE, RYNNY I RURY SPUSTOWE

14. ST.AB.14 POKRYCIA DACHOWE
Niezależnie od postanowień Warunków Szczególnych normy państwowe, instrukcje 
i przepisy wymienione w Specyfkacjach Technicznych będą stosowane przez wykonawcę.

1.4. Ogólne wymagania dotyczące Robót

Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność 
z Dokumentacją Projektową, ST i poleceniami Inżyniera.

Zabezpieczenie budowy podczas prowadzenia robót budowlanych musi być zgodne 
z zasadami BHP  i obowiązującymi przepisami.

W uzgodnieniu z Zamawiającym należy wygrodzić plac na zaplecze budowy, składowisko 
odpadów. Zasilanie w energię elektryczną, wodę oraz odprowadzenie ścieków zapewni 
odpłatnie Zamawiający.

Przed przystąpieniem do robót rozbiórkowych należy:

 - upewnić się że wszystkie instalacje zostały odłączone od zasilania w sposób prawidłowy,

 - miejsca prac oznakować zgodnie z wymogami BHP.

1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy
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Zamawiający w terminie określonym w umowie przekaże Wykonawcy Teren Budowy 
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi. 
Dziennik Budowy oraz jeden egzemplarz Dokumentacji Projektowej i jeden komplet 
ST.

1.4.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja Projektowa będzie zawierć:

Projekt budowlano-wykonawczy,

- część opisowa: opis techniczny, specyfkacje techniczne, informacje dotyczącą 
bezpieczeństwa i ochrony zdrowia,

- część rysunkowa,

Wykonawca zobowiązany jest w cenie umowy opracować dokumentację:

 - projekt organizacji i harmonogram Robót,

 - projekt zaplecza technicznego budowy,

 - rysunki wykonawcze i warsztatowe,

 - plan BIOZ,

 - inne niezbędne opracowania do realizacji przedmiotu opracowania.

1.4.3. Zgodność Robót z Dokumentacją Projektową i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfkacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty 
przekazane przez Inżyniera Wykonawcy stanowią część umowy (kontraktu), a 
wymagania wyszczególnione choćby w jednym z nich są obowiązujące dla 
Wykonawcy, tak jakby zawarte były w całej dokumentacji. Wykonawca nie może 
wykorzystywać błędów lub opuszczeń w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu 
powinien natychmiast powiadomić Inżyniera, który dokona odpowiednich zmian lub 
poprawek. W przypadku rozbieżności opis wymiarów ważniejszy jest od odczytów ze 
skali rysunków. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiały będą zgodne 
z Dokumentacją Projektową i ST. Dane określone w Dokumentacji Projektowej i w ST 
będą uważane za wartości docelowe, od których dopuszczalne są odchylenia 
w ramach określonego przedziału tolerancji. Cechy materiałów i elementów budowli 
muszą być jednorodne i wykazywać zgodność z określonymi wymaganiami (lub je 
przewyższać), a rozrzuty tych cech nie mogą przekraczać dopuszczalnego przedziału 
tolerancji. W przypadku gdy materiały lub Roboty nie będą w pełni zgodne 
z Dokumentacją Projektową lub ST i wpłynie to na niezadowalającą jakość elementu 
budowli, to takie materiały będą niezwłocznie zastąpione innymi, a Roboty rozebrane
na koszt Wykonawcy.

1.4.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowiązany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania 
realizacji budowy, aż do zakończenia i odbioru ostatecznego Robót. Wykonawca 
dostarczy, zainstaluje i będzie utrzymywać tymczasowe urządzenia zabezpieczające, 
w tym ogrodzenia, poręcze, oświetlenie, sygnały i znaki ostrzegawcze, dozorców, 
wszelkie inne środki niezbędne do ochrony Robót. Koszt zabezpieczenia Terenu 
Budowy nie podlega odrębnej zapłacie i przyjmuje się, że jest włączony w cenę 
umowną.

1.4.5. Ochrona środowiska w czasie wykonywania Robót
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Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia Robót wszelkie 
przepisy dotyczące ochrony środowiska naturalnego. W okresie trwania budowy 
i wykańczania Robót Wykonawca będzie:

a- utrzymywać Teren Budowy w stanie bez wody stojącej,

b- podejmować wszelkie uzasadnione kroki mające na celu stosowanie się do 
przepisów norm dotyczących ochrony środowiska na terenie i wokół Terenu Budowy 
oraz będzie unikać uszkodzeń lub uciążliwości dla osób lub własności społecznej i 
innych, a wynikających ze skażenia, hałasu lub innych przyczyn powstałych w 
następstwie jego sposobu działania.

Stosując się do tych wymagań, będzie miał szczególny wzgląd na:

1) Lokalizację baz, warsztatów, magazynów, składowisk i dróg dojazdowych.

2) Środki ostrożności i zabezpieczenia przed:

a- zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych pyłami lub substancjami 
toksycznymi,

b- zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami,

c- możliwością powstania pożaru

d- niszczeniem drzewostanu na terenie budowy i na terenie przyległym.

1.4.6. Ochrona przeciwpożarowa

Wykonawca będzie przestrzegać przepisów ochrony przeciwpożarowej. 

Wykonawca będzie utrzymywać sprawny sprzęt przeciwpożarowy wymagany przez 
odpowiednie przepisy na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, 
mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostępem osób trzecich.

Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pożarem 
wywołanym jako rezultat realizacji Robót albo przez personel Wykonawcy.

1.4.7. Materiały szkodliwe dla otoczenia

Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie będą dopuszczone 
do użycia. Nie dopuszcza się użycia materiałów wywołujących szkodliwe 
promieniowanie o stężeniu większym od dopuszczalnego, określonego odpowiednimi
przepisami. Materiały, które są szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robót, a po 
zakończeniu Robót ich szkodliwość zanika (np. materiały pylaste), mogą być użyte pod
warunkiem przestrzegania wymagań technologicznych wbudowania.

1.4.8. Ochrona własności publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji na powierzchni ziemi i za urządzenia 
podziemne, takie jak rurociągi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich władz, 
będących właścicielami tych urządzeń, potwierdzenie informacji dostarczonych mu 
przez Zamawiającego w ramach planu ich lokalizacji.

Wykonawca zapewni właściwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych 
instalacji i urządzeń w czasie trwania budowy. Wykonawca jest zobowiązany umieścić
w swoim harmonogramie rezerwę czasową dla wszelkiego rodzaju Robót, które mają 
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być wykonane w zakresie przełożenia instalacji i urządzeń podziemnych na Terenie 
Budowy i powiadomić Inżyniera i władze lokalne o zamiarze rozpoczęcia Robót. 
O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwłocznie 
powiadomi Inżyniera i zainteresowane władze oraz będzie z nimi współpracował, 
dostarczając wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca 
będzie odpowiadać za wszelkie spowodowane przez jego działania uszkodzenia 
instalacji na powierzchni ziemi i urządzeń podziemnych wykazanych w dokumentach 
dostarczonych mu przez Zamawiającego.

1.4.9. Określenia podstawowe

Inżynier - osoba wyznaczona przez Zamawiającego, upoważniona do nadzoru nad 
realizacją Robót i do występowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawcę, upoważniona do 
kierowania Robotami i do występowania w jego imieniu w sprawach realizacji 
umowy.

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiającego, 
niezbędne do przeprowadzenia wszelkich badań i prób związanych z oceną jakości 
materiałów oraz Robót.

Materiały  - wszelkie tworzywa niezbędne do wykonania Robót, zgodne 
z Dokumentacją Projektową i Specyfkacjami Technicznymi, zaakceptowane przez 
Inżyniera.

Polecenie Inżyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inżyniera w 
formie pisemnej dotyczące sposobu realizacji Robót lub innych spraw związanych z 
prowadzeniem budowy.

Projektant  - uprawniona osoba prawna lub fzyczna, będąca autorem Dokumentacji 
Projektowej.

2. Materiały

2.1. Źródła uzyskania materiałów

Co najmniej raz na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek 
materiałów przeznaczonych do Robót Wykonawca przedstawi szczegółowe informacje 
dotyczące proponowanego źródła wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych 
materiałów i odpowiednie świadectwa badań laboratoryjnych oraz próbki do 
zatwierdzenia przez Inżyniera. Zatwierdzenie parti (części) materiałów z danego źródła 
nie oznacza automatycznie, że wszelkie materiały z danego źródła uzyskają 
zatwierdzenie. Wykonawca zobowiązany jest do prowadzenia badań w celu 
udokumentowania, że materiały uzyskane z dopuszczonego źródła w sposób ciągły 
spełniają wymagania Specyfkacji

Technicznych w czasie postępu Robót.

2.2. Pozyskiwanie materiałów miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleń od właścicieli i odnośnych władz na 
pozyskanie materiałów z jakichkolwiek źródeł miejscowych, włączając w to źródła 
wskazane przez Zamawiającego i jest zobowiązany dostarczyć Inżynierowi wymagane 
dokumenty przed rozpoczęciem eksploatacji źródła.

Wykonawca przedstawi dokumentację zawierającą raporty z badań terenowych i 
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laboratoryjnych oraz proponowaną przez siebie metodę wydobycia i selekcji do 
zatwierdzenia Inżynierowi. Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań 
ilościowych i jakościowych materiałów z jakiegokolwiek źródła.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: opłaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne 
koszty związane z dostarczeniem materiałów do Robót.

2.3. Przechowywanie i składowanie materiałów

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, do czasu gdy będą one 
potrzebne do Robót, były zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowały swoją 
jakość i właściwość do Robót i były dostępne do kontroli przez Inżyniera.

Miejsca czasowego składowania będą zlokalizowane w obrębie Terenu Budowy 
w miejscach uzgodnionych z Inżynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach 
zorganizowanych przez Wykonawcę.

2.4. Materiały nie odpowiadające wymaganiom

Materiały nie odpowiadające wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione 
z Terenu Budowy, bądź złożone w miejscu wskazanym przez Inżyniera. Jeśli Inżynier 
zezwoli Wykonawcy na użycie tych materiałów do innych robót niż te, dla których zostały 
zakupione to koszt tych materiałów zostanie przewartościowany przez Inżyniera. Każdy 
rodzaj Robót, w którym znajdują się niezbadane i niezaakceptowane materiały, 
Wykonawca wykonuje na własne ryzyko, licząc się z jego nie przyjęciem i nie 
zapłaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materiałów

Jeśli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidują możliwość wariantowego zastosowania
rodzaju materiału w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inżyniera o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed użyciem materiału, albo w okresie dłuższym, jeśli 
będzie to wymagane dla badań prowadzonych przez Inżyniera. Wybrany i zaakceptowany
rodzaj materiału nie może być później zmieniany bez zgody Inżyniera .

3. SPRZĘT

Wykonawca zobowiązany jest do używania tylko takiego sprzętu, który nie spowoduje 
niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych Robót. Sprzęt używany do Robót powinien 
być zgodny z ofertą Wykonawcy i odpowiadać pod względem typów i ilości wskazaniom 
zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robót zaakceptowanym przez Inżyniera; 
w przypadku braku ustaleń w takich dokumentach sprzęt powinien być uzgodniony i 
zaakceptowany przez Inżyniera. Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować 
przeprowadzenie Robót zgodnie z zasadami określonymi w Dokumentacji Projektowej, 
ST i wskazaniach Inżyniera w terminie przewidzianym umową. Sprzęt będący własnością 
Wykonawcy lub wynajęty do wykonania Robót ma być utrzymywany w dobrym stanie 
i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z normami ochrony środowiska i przepisami 
dotyczącymi jego użytkowania. Wykonawca dostarczy Inżynierowi kopie dokumentów 
potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania, tam gdzie jest to wymagane 
przepisami. Jeżeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidują możliwość wariantowego użycia 
sprzętu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inżyniera o swoim zamiarze 
wyboru i uzyska jego akceptację przed użyciem sprzętu. Wybrany sprzęt, po akceptacji 
Inżyniera, może być później zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i 
narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków umowy zostaną przez Inżyniera 
zdyskwalifkowane i niedopuszczone do Robót.
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4. TRANSPORT

Wykonawca stosować się będzie do ustawowych ograniczeń obciążenia na oś przy 
transporcie materiałów/sprzętu na i z terenu Robót. Uzyska on wszelkie niezbędne 
pozwolenia od władz co do przewozu nietypowych ładunków i w sposób ciągły będzie 
o każdym takim przewozie powiadamiał Inżyniera. 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania tylko takich środków transportu, które nie 
wpłyną niekorzystnie na jakość wykonywanych Robót i właściwości przewożonych 
materiałów. Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie Robót zgodnie z 
zasadami określonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inżyniera, w terminie 
przewidzianym umową. Środki transportu nie odpowiadające warunkom dopuszczalnych 
obciążeń na osie mogą być użyte przez Wykonawcę pod warunkiem przywrócenia do stanu 
pierwotnego użytkowanych odcinków dróg publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia 
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Ogólne zasady wykonywania Robót

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robót zgodnie z Umową oraz za jakość 
zastosowanych materiałów i wykonywanych Robót, za ich zgodność z Dokumentacją 
Projektową wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robót oraz poleceniami Inżyniera. 
Wykonawca ponosi odpowiedzialność za dokładne wytyczenie w planie i wyznaczenie 
wysokości wszystkich elementów Robót zgodnie z wymiarami i rzędnymi określonymi 
w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na piśmie przez Inżyniera. Następstwa 
jakiegokolwiek błędu spowodowanego przez Wykonawcę w wytyczeniu i wyznaczaniu 
Robót zostaną, jeśli wymagać tego będzie Inżynier, poprawione przez Wykonawcę na 
własny koszt. Sprawdzenie wytyczenia Robót lub wyznaczenia wysokości przez Inżyniera 
nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialności za ich dokładność. Decyzje Inżyniera 
dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów i elementów Robót będą oparte na 
wymaganiach sformułowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a także 
w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inżynier uwzględni wyniki badań 
materiałów i Robót, rozrzuty normalnie występujące przy produkcji i przy badaniach 
materiałów, doświadczenia z przeszłości, wyniki badań naukowych oraz inne czynniki 
wpływające na rozważaną kwestę. Polecenia Inżyniera będą wykonywane nie później niż
w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawcę, pod groźbą 
zatrzymania Robót. Skutki fnansowe z tego tytułu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1. Program zapewnienia jakości (PZJ)

Do obowiązków Wykonawcy należy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inżyniera 
programu zapewnienia jakości, w którym przedstawi on zamierzony sposób wykonywania
Robót, możliwości techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujące wykonanie Robót 
zgodnie z Dokumentacją Projektową, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi 
przez Inżyniera.

Program zapewnienia jakości będzie zawierać:

a) część ogólną opisującą:

- organizację wykonania robót , w tym terminy i sposób prowadzenia Robót,
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- organizację ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robót,

- BHP,

- wykaz zespołów roboczych, ich kwalifkację i przygotowanie praktyczne,

- wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i terminowość wykonania poszczególnych 
elementów Robót,

- system (sposób i procedurę) proponowanej kontroli i sterowania jakością 
wykonywanych Robót,

- wyposażenie w sprzęt i urządzenia do pomiarów i kontroli (opis laboratorium 
własnego lub laboratorium,któremu Wykonawca zamierza zlecić prowadzenie 
badań),

- sposób oraz formę gromadzenia wyników badań laboratoryjnych, zapis pomiarów, 
nastaw mechanizmów sterujących, a także wyciąganych wniosków i zastosowanych 
korekt w procesie technologicznym, proponowany sposób i formę przekazywania 
tych informacji Inżynierowi);

b) część szczegółową opisującą dla każdego asortymentu Robót:

 -wykaz maszyn i urządzeń stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi 
oraz wyposażeniem w mechanizmy do sterowania i urządzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilość środków transportu oraz urządzeń do magazynowania i załadunku 
materiałów, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposób zabezpieczenia i ochrony ładunków przed utratą ich właściwości w czasie 
transportu,

- sposób i procedurę pomiarów i badań (rodzaj i częstotliwość, pobieranie próbek, 
legalizacja i sprawdzanie urządzeń itp.) prowadzonych podczas dostaw materiałów, 
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczególnych elementów Robót,

- sposób postępowania z materiałami i Robotami nie odpowiadającymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakości Robót

Celem kontroli Robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby 
osiągnąć założoną jakość Robót.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę Robót i jakości materiałów. 
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, włączając personel, laboratorium, 
sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do pobierania próbek, badań 
materiałów oraz Robót.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inżynier może zażądać od Wykonawcy 
przeprowadzenia badań w celu zademonstrowania, że poziom ich wykonywania jest 
zadowalający.

Wykonawca będzie przeprowadzać pomiary i badania materiałów oraz Robót 
z częstotliwością zapewniającą stwierdzenie, że Roboty wykonano zgodnie 
z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badań i ich częstotliwość są określone w ST, 
normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostały one tam określone, Inżynier ustali 
jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnić wykonanie Robót zgodnie z Umową.
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Wykonawca dostarczy Inżynierowi świadectwa, że wszystkie stosowane urządzenia 
i sprzęt badawczy posiadają ważną legalizację, zostały prawidłowo wykalibrowane 
i odpowiadają wymaganiom norm określających procedury badań.

Inżynier będzie mieć nieograniczony dostęp do pomieszczeń laboratoryjnych, w celu ich 
inspekcji. Inżynier będzie przekazywać Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek 
niedociągnięciach dotyczących urządzeń laboratoryjnych, sprzętu, zaopatrzenia 
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.

Jeżeli niedociągnięcia te będą tak poważne, że mogą wpłynąć ujemnie na wyniki badań, 
Inżynier natychmiast wstrzyma użycie do Robót badanych materiałów i dopuści je do 
użycia dopiero wtedy, gdy niedociągnięcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostaną 
usunięte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakość tych materiałów.

Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań materiałów ponosi 
Wykonawca.

6.3. Pobieranie próbek
Próbki będą pobierane losowo. Zaleca się stosowanie statystycznych metod pobierania 
próbek, opartych na zasadzie, że wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogą być 
z jednakowym prawdopodobieństwem wytypowane do badań.
Inżynier będzie mieć zapewnioną możliwość udziału w pobieraniu próbek. Na zlecenie 
Inżyniera
Wykonawca będzie przeprowadzać dodatkowe badania tych materiałów, które budzą 
wątpliwości co do jakości, o ile kwestonowane materiały nie zostaną przez Wykonawcę 
usunięte lub ulepszone z własnej woli. Koszty tych dodatkowych badań pokrywa 
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te 
pokrywa Zamawiający.
Pojemniki do pobierania próbek będą dostarczone przez Wykonawcę i zatwierdzone 
przez Inżyniera.
Próbki dostarczone przez Wykonawcę do badań wykonywanych przez Inżyniera będą 
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposób zaakceptowany przez Inżyniera .

6.4. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. 
W przypadku, gdy normy nie obejmują jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, można
stosować wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inżyniera . 
Przed Wykonawca powiadomi Inżyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub 
badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na piśmie ich wyniki
do akceptacji Inżyniera .

6.5. Raporty z badań
Wykonawca będzie przekazywać Inżynierowi kopie raportów z wynikami badań jak 
najszybciej, jednak nie później niż w terminie określonym w programie zapewnienia 
jakości.
Wyniki badań (kopie) będą przekazywane Inżynierowi na formularzach według 
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inżyniera
Do celów kontroli jakości i zatwierdzenia Inżynier uprawniony jest do dokonywania 
kontroli, pobierania próbek i badania materiałów u źródła ich wytwarzania, i zapewniona 
mu będzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta 
materiałów. Inżynier, po uprzedniej weryfkacji systemu kontroli Robót prowadzonego 
przez Wykonawcę, będzie oceniać zgodność materiałów i Robót z wymaganiami ST na 
podstawie wyników badań dostarczonych przez Wykonawcę.
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Inżynier może pobierać próbki materiałów i prowadzić badania niezależnie od 
Wykonawcy. Jeżeli wyniki tych badań wykażą, że raporty Wykonawcy są niewiarygodne, 
to Inżynier poleci Wykonawcy lub zleci niezależnemu laboratorium przeprowadzenie 
powtórnych lub dodatkowych badań, albo oprze się wyłącznie na własnych badaniach 
przy ocenie zgodności materiałów i Robót z Dokumentacją Projektową i ST. W takim 
przypadku całkowite koszty powtórnych lub dodatkowych badań i pobierania próbek 
poniesione zostaną przez Wykonawcę.

6.7. Certyfkaty i deklaracje
Inżynier może dopuścić do użycia tylko te materiały, które posiadają:
a) certyfkat na znak bezpieczeństwa, wykazujący że zapewniono zgodność z kryteriami 
technicznymi określonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz 
właściwych przepisów i dokumentów technicznych,
b) deklarację zgodności lub certyfkat zgodności z:
- Polską Normą lub
- aprobatą techniczną, w przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej 
Normy, jeżeli nie są objęte certyfkacją określoną w pkt 1. i które spełniają wymogi 
Specyfkacji Technicznej.
W przypadku materiałów, dla których ww. dokumenty są wymagane przez ST, każda 
parta dostarczona do Robót będzie posiadać te dokumenty, określające w sposób 
jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemysłowe muszą posiadać ww. dokumenty wydane przez producenta, 
a w razie potrzeby poparte wynikami badań wykonanych przez niego. Kopie wyników 
tych badań będą dostarczone przez
Wykonawcę Inżynierowi. Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań będą 
odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik Budowy
Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiązującym 
Zamawiającego i Wykonawcę w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do 
końca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialność za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowiązującymi 
przepisami spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w Dzienniku Budowy będą dokonywane na bieżąco i będą dotyczyć przebiegu 
Robót, stanu bezpieczeństwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony 
budowy. Każdy zapis w Dzienniku
Budowy będzie opatrzony datą jego dokonania, podpisem osoby, która dokonała zapisu, 
z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska służbowego. Zapisy będą czytelne, 
dokonane trwałą techniką, w porządku chronologicznym, bezpośrednio jeden pod 
drugim, bez przerw.
Załączone do Dziennika Budowy protokoły i inne dokumenty będą oznaczone kolejnym 
numerem załącznika i opatrzone datą i podpisem Wykonawcy i Inżyniera. Do Dziennika 
Budowy należy wpisywać w szczególności:

 datę przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,
 datę przekazania przez Zamawiającego Dokumentacji Projektowej,
 uzgodnienie przez Inżyniera Programu Zapewnienia Jakości i Harmonogramów 

Robót,
 terminy rozpoczęcia i zakończenia poszczególnych elementów Robót,
 przebieg Robót, trudności i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny 

przerw w Robotach,
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 uwagi i polecenia Inżyniera,
 daty zarządzania wstrzymania Robót, z podaniem powodu,
 zgłoszenia i daty odbiorów Robót zanikających i ulegających zakryciu, częściowych 

i ostatecznych odbiorów Robót,
 wyjaśnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
 stan pogody i temperaturę powietrza w okresie wykonywania Robót 

podlegających ograniczeniom lub wymaganiom szczególnym w związku z warunkami 
klimatycznymi,

 dane dotyczące czynności geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed 
i w trakcie wykonywania Robót,

 dane dotyczące jakości materiałów, pobierania próbek oraz wyniki 
przeprowadzonych badań z podaniem, kto je przeprowadzał,

 wyniki prób poszczególnych elementów budowli z podaniem, kto je 
przeprowadzał,

 inne istotne informacje o przebiegu Robót.
Propozycje, uwagi i wyjaśnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy będą 
przedłożone.
Inżynierowi do ustosunkowania się.
Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inżyniera do ustosunkowania się. 
Projektant nie jest jednak stroną umowy i nie ma uprawnień do wydawania poleceń 
Wykonawcy Robót.
(2) Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodności lub certyfkaty zgodności materiałów, 
orzeczenia o jakości materiałów, recepty robocze i kontrolne wyniki badań Wykonawcy 
będą gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakości. Dokumenty 
te stanowią załączniki do odbioru Robót. powinny być udostępnione na każde życzenie 
Inżyniera.
(3) Pozostałe dokumenty budowy
Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wymienionych w pkt (1)-(2), następujące 
dokumenty:

 dokumentacja fotografczna poszczególnych etapów budowy
 pozwolenie na realizację zadania budowlanego,
 protokoły przekazania Terenu Budowy,
 umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
 protokoły odbioru Robót,
 protokoły narad i ustaleń,
 korespondencję na budowie.

(4) Przechowywanie dokumentów budowy
Dokumenty budowy będą przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio 
zabezpieczonym.
Zaginięcie któregokolwiek z dokumentów budowy spowoduje jego natychmiastowe 
odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy będą 
zawsze dostępne dla Inżyniera i przedstawione do wglądu na życzenie Zamawiającego.

7. ODBIÓR ROBÓT
7.1. Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu

Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu polega na fnalnej ocenie ilości i jakości 
wykonywanych Robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu.
Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie 

12



umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego 
postępu Robót.
Odbioru Robót dokonuje Inżynier.
Gotowość danej części Robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do Dziennika 
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inżyniera. Odbiór będzie przeprowadzony 
niezwłocznie, jednak nie później niż w ciągu 3 dni od daty zgłoszenia wpisem do 
Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inżyniera .
Jakość i ilość Robót ulegających zakryciu ocenia Inżynier na podstawie dokumentów 
zawierających komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone 
pomiary, w konfrontacji z Dokumentacją Projektową, ST i uprzednimi ustaleniami.

7.2. Odbiór częściowy
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części Robót. Odbioru 
częściowego Robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robót. Odbioru
Robót dokonuje Inżynier.

7.3. Odbiór ostateczny Robót
Odbiór ostateczny polega na fnalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robót 
w odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości.
Całkowite zakończenie Robót oraz gotowość do odbioru ostatecznego będzie 
stwierdzona przez Wykonawcę wpisem do Dziennika Budowy z bezzwłocznym 
powiadomieniem na piśmie o tym fakcie Inżyniera.
Odbioru ostatecznego Robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego 
w obecności Inżyniera i Wykonawcy. Komisja odbierająca Roboty dokona ich oceny 
jakościowej na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań i pomiarów, 
oceny wizualnej oraz zgodności wykonania Robót z Dokumentacją Projektową i ST .
W toku odbioru ostatecznego Robót komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych 
w trakcie odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie 
wykonania Robót uzupełniających i Robót poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robót poprawkowych lub Robót 
uzupełniających w warstwie ścieralnej lub Robotach wykończeniowych, komisja przerwie 
swoje czynności i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisję, że jakość wykonywanych Robót w 
poszczególnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacją 
Projektową i ST z uwzględnieniem  tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy 
eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczeństwo ruchu, komisja dokona potrąceń, oceniając 
pomniejszoną wartość wykonywanych Robót w stosunku do wymagań przyjętych 
w Dokumentach Umownych.

7.4. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robót jest protokół 
odbioru ostatecznego Robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące 
dokumenty:

1) Dokumentację Projektową podstawową z naniesionymi zmianami oraz dodatkową,
jeśli została sporządzona w trakcie realizacji Umowy.
2) Specyfkacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupełniające lub zamienne).
3) Recepty i ustalenia technologiczne.
4) Dokumenty zainstalowanego wyposażenia.
5) Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarów (oryginały).
6) Wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych, zgodnie z ST 
ew. PZJ.
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7) Deklaracje zgodności lub certyfkaty zgodności wbudowanych materiałów zgodnie 
z ST ew. PZJ.
8) Opinię technologiczną sporządzoną na podstawie wszystkich wyników badań i 
pomiarów załączonych do dokumentów odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ .
9) Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robót towarzyszących (np. na przełożenie 
linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oświetlenia itp.) oraz protokoły odbioru i 
przekazania tych robót właścicielom urządzeń.
10) Geodezyjną inwentaryzację powykonawczą Robót i sieci uzbrojenia terenu.
11) Kopię mapy zasadniczej powstałej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji 
powykonawczej.
12) Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku gdy według komisji Roboty pod względem przygotowania 
dokumentacyjnego nie będą gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu 
z Wykonawcą wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego Robót.
Wszystkie zarządzone przez komisję Roboty poprawkowe lub uzupełniające będą 
zestawione według wzoru ustalonego przez Zamawiającego.
Termin wykonania Robót poprawkowych i Robót uzupełniających wyznaczy komisja.

7.5. Odbiór końcowy
Odbiór końcowy polega na ocenie wykonanych Robót związanych z usunięciem wad 
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym. Odbiór 
pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z 
uwzględnieniem zasad opisanych w punkcie 7.3. „Odbiór ostateczny Robót".

8. PODSTAWA PŁATNOŚCI
8.1. Ustalenia Ogólne

Podstawą płatności jest ryczałtowa kwota umowna. Ceny jednostkowe będą obejmować:
 robociznę bezpośrednią wraz z kosztami,
 wartość zużytych materiałów wraz z kosztami zakupu, magazynowania, 

ewentualnymi kosztami ubytków i transportu na plac budowy, wartość pracy sprzętu 
wraz z kosztami, koszty pośrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko, podatki obliczane 
zgodnie z obowiązującymi przepisami. - wszelkie inne koszt związane z wykonaniem 
przedmiotu umowy Do cen jednostkowych nie należy wliczać podatku VAT.
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH

ST.AB.01

ROBOTY ROZBIÓRKOWE
(KOD CPV 415111300-1)
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1.WSTĘP

1.1 Przedmiot Specyfikcci Technicznec

Przedmiotem niniecszec specyfikcci są wymkgknik dotyczące wyionywknik i odbioru robót związknych
z wyionkniem  robót  rozbióriowych  w  trkicie  inwestycci  remontu  zespołów  wecściowych  przy
ul. Kochknowsiiego 1,3 w Tychkch. Specyfikccj nkleży rozpktrywk  wspólnie z doiumentkccą proceitową.

1.2. Zkires stosowknik ST

Specyfikcck  Technicznk  cest  doiumentem pomocniczym przy  reklizkcci  i  odbiorze  Robót  opisknych
w podpunicie 1.1

Zkires stosowknik ST

1.3. Zkires Robót obcjtych SP

W rkmkch robót rozbióriowych przewiduce sij:

- siucie tyniów,

- siucie poskdzei,

- wymiknj czjści blocziów gkzobetonowych ścikn wiktrołkpów

- demontkż stolkrii oiiennec i niezbjdnec stolkrii drzwiowec,

- demontkż bklustrkd,

- rozbiórij ścikn zewnjtrznych ilktii schodowec,

- demontkż obróbei blkchkrsiich i elementów odwodnienik zkdkszeń wecś  do budyniów i zckzdów do
gkrkży,

-  demontkż  zkdkszeń  wecściowych  do  budyniów  orkz  zkdkszeń  rkmp  zckzdowych  do  gkrkży
podziemnych,

-wywóz gruzu i elementów podlegkcących rozbiórce nk ioncesconowkne siłkdowisio,

- remont ścikny zewnjtrznec ilktii schodowec – wymiknk blocziów.

Roboty te nkleży wyionk  przed rozpoczjciem włkściwych robót budowlknych

Wymkgknik  dotyczące sprzjtu i  mkszyn,  środiów trknsportu,  iontroli  ckiości  robót  -  pktrz  ST.AB.00
(Wymkgknik ogólne)

1.4. Oireślenik podstkwowe

Oireślenik  podkne  w niniecszec  Specyfikcci  są  zgodne  z  odpowiednimi  normkmi  orkz  oireślenikmi
podknymi w ST.AB.00 (Wymkgknik ogólne)

1.5. Ogólne wymkgknik dotyczące robót

Wyionkwck przed przystąpieniem do reklizkcci robót rozbióriowych zobowiązkny cest do oprkcowknik
włksnym  iosztem  i  stkrkniem  orkz  przedstkwienik  do  kiceptkcci  Inżynierowi  Proceitu  doiumentkcci
wyionkwczec technologii rozbiórei.

2. Mkterikły pochodzące z rozbiórii

Gruz ceglkny, gruz betonowy, gruz cerkmiczny, desii, sziło, złom stklowy, tworzywk sztuczne, pkpk.

Mkterikły  z  rozbiórei  i  wyburzeń  nkleży  segregowk .  Elementy  murów cerkmicznych,  betonowych
i nkleży rozdrkbnik  w iruszkrce do gruzu i  segregowk .  Uzysikny gruz budowlkny usuną  pozk teren
budowy (możnk czjś  wyiorzystk  do uzupełnienik podbudowy pkriingów tymczksowych).

Elementy sziodliwe eiologicznie nkleży poddk  utylizkcci i udoiumentowk .
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3. Sprzjt

Ogólne wymkgknik dotyczące sprzjtu podkno w ST.AB.00 (Wymkgknik ogólne)

Łomy,  iilofy,  osikrdy,  młoty,  wibromłoty  rjczne  i  mechkniczne,  kpkrkty  do  cijcik  stkli,  przecinkrii
tkrczowe, dźwigi nk podwoziu skmochodowym, urządzenik do iruszenik gruzu i segregkcci.

Wyionkwck  powinien  posługiwk  sij  sprzjtem  zkpewnikcącym  spełnienie  wymogów  ckiościowych,
ilościowych i wymogów bezpieczeństwk.

Zkstosowkny  przy  prowkdzeniu  robót  sprzjt  nie  może  powodowk  usziodzeń  pozostkłych,
nierozbierknych elementów. Wyionkwck cest zobowiązkny do używknik cedynie tkiiego sprzjtu, itóry nie
spowoduce nieiorzystnego wpływu nk środowisio i ckioś  wyionywknych robót.

4. Trknsport

Ogólne wymkgknik dotyczące trknsportu podkno w ST.AB.00 (Wymkgknik ogólne).

Zkłkdunei cki i wyłkdunei mkterikłów z rozbiórei musi odbywk  sij z zkchowkniem wszeliich środiów
ostrożności i bezpieczeństwk ludzi prkcucących przy robotkch rozbióriowych. 

Wyionkwck bjdzie usuwk  nk bieżąco, nk włksny ioszt, wszeliie zknieczyszczenik spowodowkne cego
pockzdkmi nk drogkch publicznych orkz dockzdkch do terenu budowy.

5. Wyionknie robót

-  wyionkwck  przedstkwi  Inspeitorowi  nkdzoru  do  kiceptkcci  proceit  technologii  rozbiórei  wrkz
z zkbezpieczeniem  przyległec  czjści  budyniu  niepodlegkcącec  rozbiórce,  zgodnie  z  itórym  bjdą
wyionywkne roboty rozbióriowe.

-  przed  przystąpieniem do  robót  rozbióriowych  nkleży  wyionk  bezwzgljdnie  wszystiie  niezbjdne
zkbezpieczenik, zgromkdzi  nkrzjdzik i sprzjt.

- przy prowkdzeniu prkc rozbióriowych nkleży przestrzegk  wszystiich obowiązucących przepisów BHP
i bezwzgljdnie  stosowk  wszystiie  przewidzikne  przy  tych  robotkch  urządzenik  zkbezpieczkcące
i ochronne.

-  prkcownicy  powinni  by  zkopktrzeni  w  odzież  roboczą  orkz  hełmy,  oiulkry  i  rjikwice  ochronne
orkz iomplet potrzebnych nkrzjdzi.

-  roboty  powinny  by  prowkdzone  tki,  by  nie  zostkłk  nkruszonk  stktecznoś  rozbierknego  obieitu
orkz tki,  kby  usuwknie  cednego  elementu  ionstruicycnego  nie  wywołkło  nieprzewidziknego  upkdiu
lub przewrócenik sij innego frkgmentu ionstruicci.

- budynei posikdk włkściwy sobie uiłkd ionstruicycno-stktyczny, itóry nkleży przed rozpoczjciem robót
doiłkdnie  rozpoznk ,  kby  nie  nkruszy  stkteczności  budyniu.  Konieczne  cest  zkbezpieczenie
pozostkwiknych  elementów  ionstruicci  przed  usunijciem  elementu  demontowknego.  Pozostkwiony
element powinien by  zkbezpieczony montkżowo poprzez odpowiednie usztywnienik, zkstrzkły, podciągi.

- roboty rozbióriowe nkleży prowkdzi  w sposób trkdycycny, rozbierkcąc poszczególne obieity od dkchu
do  fundkmentów.  Nk  plkcu  budowy  nkleży  segregowk  mkterikły  z  rozbiórii,  mkterikł  z  rozbiórei
przerobi  i przygotowk  ckio iruszywo.

- wywóz gruzu budowlknego (cerkmicznego,  ikmiennego,  betonowego) leży po stronie wyionkwcy,
czjś  gruzu  możnk  wyiorzystk  w celu  uzupełnienik  podbudowy  pkriingu,  resztj  usuną  pozk  teren
budowy.

- z uwkgi nk prowkdzenie prkc rozbióriowych w obieicie szioły nk co dzień użytiowknym roboty te
nkleży zkplknowk  nk oires przerwy w zkcjcikch (letniec) lub też wyłączy  z użytiowknik tj czjś  budyniu,
itórk przylegk do obszkru prkc.
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- w obszkrze prowkdzonych robót dopuszczk sij do ruchu tylio pockzdy i mkszyny obsługucące budowj.

- zkbrknik sij poruszknik wszeliimi pockzdkmi bez zezwolenik Kierowniik Budowy.

-  teren,  nk  itórym  prowkdzone  są  roboty  rozbióriowe  elementów  obieitu  budowlknego,  nkleży
ogrodzi  i oznkiowk  tkblickmi ostrzegkwczymi.

- przed rozpoczjciem robót ionieczne cest wyznkczenie i oznkiowknie strefy niebezpiecznec.

- elementy drewnikne nkleży usuwk  przy pomocy nkrzjdzi rjcznych lub/i eleitronkrzjdzi.

- iliny, przecinkii lub przebickii stosowkne do rozbiórii powinny mie  uchwyty nie irótsze niż 0,70 m
orkz nieusziodzone zkiończenik robocze.

- demontkż obróbei blkchkrsiich, rynien i rur spustowych nkleży wyionywk  rjcznie.

-  do  usuwknik  gruzu  w  czksie  robót  rozbióriowych  nkleży  stosowk  zsuwnice  pochyłe  lub  rynny
zsypowe.

- rynny zsypowe powinny mie  zkbezpieczenie przed wypkdkniem gruzu.

- gruz i mkterikły z rozbiórii powinny by  suicesywnie trknsportowkne do iontenerk lub bezpośrednio
nk środii trknsportu

-  gruz  z  rozbiórii,  elementy  stolkrii  orkz  obróbei  blkchkrsiich  nkleży  systemktycznie  wywozi  nk
ioncesconowkne siłkdowisio przystosowknymi do tego celu środikmi trknsportu.

-  zkbronione  cest  doionywknie  rozbiórii  przez  podiopywknie  lub  podcinknie  ionstruicci  od  dołu
prowkdzenie rozbiórii zk pomocą mkterikłów wybuchowych cest niedopuszczklne

-  przed  przystąpieniem  do  robót  rozbióriowych  prkcownicy  powinni  by  zkpoznkni  z  progrkmem
rozbiórii i poinstruowkni o bezpiecznym sposobie cec wyionknik.

6. Kontrolk ckiości robót

Kontrolk polegk nk sprkwdzeniu iompletności doionknec rozbiórii orkz sprkwdzeniu brkiu zkgrożeń nk
miecscu. Ogólne wymkgknik dotyczące iontroli ckiości robót podkno w ST.AB.00 (Wymkgknik ogólne)

7. Odbiór robót

-  nkleży  sprkwdzi  czy  stkn  elementów  rozbióriowych  cest  zgodny  z  zkłożenikmi  Doiumentkcci
Proceitowec

- nkleży sprkwdzi  czy wywieziony gruz  i  mkterikły  z  rozbiórii  są siłkdowkne nk ioncesconowknym
siłkdowisiu.

Rodzkce  odbiorów  robót,  odbiór  robót  zkniikcących  i  ulegkcących  zkiryciu,  odbiór  iońcowy-pktrz
ST.AB.00 (Wymkgknik ogólne)

8. Podstkwk płktności

Ogólne ustklenik dotyczące podstkwy płktności-pktrz ST.AB.00 (Wymkgknik ogólne)

9. Przepisy związkne

- Ustkwk z dnik 26.06/1974 r. Kodeis prkcy z późniecszymi zmiknkmi

- Rozporządzenie ministrk infrkstruitury z dnik 23.06 2003 r. Dz. U. nr 120 w sprkwie informkcci BIOZ i plknu BIOZ

- Rozporządzenie ministrk infrkstruitury z dnik 6.02 2003 r. Dz. U. nr 47 poz. 401 w sprkwie BHP podczkswyionywknych robót
budowlknych

- Dz.U.2021.0.779 t.c. - Ustkwk z dnik 14 grudnik 2012 r. o odpkdkch
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH

ST.AB.02

ROBOTY MURARSKIE
(KOD CPV 45262500-6)
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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfiacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wyionania
i odbioru prac murowych w traicie inwestycji remontu zespołów wejściowych przy ul. Kochanowsiiego 1,3
w Tychach. Specyfiację należy rozpatrywać wspólnie z doiumentacją projeitową.

1.2. Zaires stosowania ST

Specyfiacja  Techniczna  jest  doiumentem  pomocniczym  przy  realizacji  i  odbiorze  Robót  opisanych
w podpunicie 1.1.

1.3. Zaires robót objętych ST

- prace murowe z betonu iomóriowego,

- prace murowe z blocziów siliiatowych.

1.4. Oireślenia podstawowe

Oireślenia  podane  w  niniejszej  ST  są  zgodne  z  obowiązującymi  odpowiednimi  normami  oraz
oireśleniami podanymi w ST.AB.00 „Wymagania ogólne” pit 1.4.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót

Wyionawca robót jest odpowiedzialny za jaiość ich wyionania oraz za ich zgodność z doiumentacją
projeitową, ST i poleceniami Inspeitora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST.AB.00
„Wymagania ogólne” pit 1.4.

2. MATERIAŁY

2.1. Ogólne  wymagania  dotyczące  materiałów,  ich  pozysiiwania  i  siładowania  podano w ST.AB.00
„Wymagania ogólne” pit 2.

- bloczei gazobetonowy,

- bloczei siliiatowy

- zaprawa cem.-wapienna,

- preparaty odsalające do impregnacji ścian murowanych,

3. SPRZĘT

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podane w ST.AB.00 „Wymagania ogólne” pit 3. Wymagania
ogólne:

- Profesjonalne rusztowanie /atestowane/;

- Pojemniii na zaprawę;

- Wiertaria, mieszadło lub betoniaria;

- Kielnia murarsia;

- Łaty, poziomice, piony;

- Warstwomierz narożny;

- Betoniaria eleitryczna;

- Sznur murarsii – Wiadra.
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4. TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST.AB.00 „Wymagania ogólne” pit 4.

4.2 Transport

Wewnętrzny:

poziomy ręczny, pionowy wyciągiem; pustaii są materiałem iruchym należy więc zwrócić szczególną
uwagę na ostrożny transport na placu budowy, zaleca się transport w opaiowaniach oryginalnych. 

Zewnętrzny:

samochód ciężarowy z dźwigiem samowyładowczym. 

4.3.Przechowywanie

Wyroby wchodzące w siład zestawu do wyionywania ścian należy przechowywać i przewozić w sposób
zabezpieczający  je  przed  zniszczeniem,  zabrudzeniem  i  usziodzeniem  mechanicznym,  zgodnie
z wytycznymi ich producentów.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Ogólne zasady wyionania robót podano w ST 00 „Wymagania ogólne” pit 5 Należy zabezpieczyć
przed usziodzeniem, zniszczeniem już wyionane i zamontowane elementy budowlane.

5.2 Murowanie

Prace rozpocząć należy od wytyczenia położenia ścian zgodnie z projeitem.

Grubość szczelin poziomych powinna wynosić 8 do 12 mm.

Do murowania używa się czystych narzędzi i sprzętu.

Na  stanowisiu  pracy  powinno  się  utrzymywać  ład  i  porządei.  Wszeliiego  rodzaju  zabrudzenia
natychmiast trzeba usunąć.

W przypadiu przerwania budowy na iilia  dni,  wyionaną część muru należy zabezpieczyć np.  papą
bitumiczną dla ochrony przed przemoczeniem i umożliwienia szybszego schnięcia.

Przed przystąpieniem do wznoszenia ścian z blocziów z betonu iomóriowego należy sprawdzić  czy
gęstość  objętościową  blocziów  odpowiada  wymaganiom  norm  dla  odmiany  blocziów  oireślonej  w
doiumentacji. 

Nie muruje się w czasie deszczu i mrozu.

5.3 Połączenia

Ściany  murowane  powinny  być  połączone  z  ionstruicją  przez  elastyczne  połączenia:  ściągi,
sworznie, etc.

W połączeniach między wymurowaniami a blachą trapezową dachu i  oiładziną ścian należy używać
pasiów wypełniających.

Elementy murowe należy uiładać warstwami z zachowaniem prawidłowego wiązania i grubości spoin.
Elementy murowe uiładane na zaprawie powinny być czyste i wolne od iurzu. Wilgotność blocziów w
chwili wbudowania nie powinna być więisza niż 20%. Ściany z blocziów należy murować na zaprawach
leiiich.  Mogą  być  stosowane  również  zaprawy  cementowo  –  wapienne.  oczii  należy  uiładać  z
zachowaniem zasad normalnego wiązania na pełne spoiny o grubości 15 mm dla spoin poziomych i 10 mm
dla spoin pionowych. Odchyłii grubości spoin nie powinny być więisze niż ± 3mm. Zaleca się taiże, aby
ilasa zaprawy nie różniła się zbytnio od wytrzymałości użytych  blocziów. Spoiny elementów murowych
powinny być doiładnie wypełnione zaprawą.  Spoiny  pionowe w iażdej  warstwie muszą być  przyiryte
pełnymi powierzchniami iolejnego bloczia następnej warstwy.
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6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

Ogólne zasady iontroli jaiości robót podano w ST.AB.00 „Wymagania ogólne”.

Kontroli podlega:

-  Uiładanie  elementów ze  starannością,  prawidłowe wiązanie  i  spoiny  jednaiowej  grubości  -spoiny
pionowe sprawdzone za pomocą pionu powinny wsiazywać doiładne irycie.

- Sprawdzenie jaiości cegieł, blocziów siliiatowych należy przeprowadzać bezpośrednio na podstawie
zapisów w dzienniiu budowy i innych doiumentów stwierdzających zgodność cech użytych materiałów
z wymaganiami doiumentacji technicznej oraz z odnośnymi normami.

-  Sprawdzenie  jaiości  materiałów  stosowanych  zapraw,  betonu,  obsypei  i  podsypei  oraz  ustalić
wymagane recepty laboratoryjne.

- Sprawdzenie efeitu ostatecznego - iontrola najwięiszych odchyłei wymiarów, sprawdzenie wyionania
nadproży i nowych iominów.

- Mury powinny być wyionane zgodnie z zasadami sztuii budowlanej, wymaganiami aitualnych norm,
instruicji oraz waruniów technicznych.

-  Najwięisze  dopuszczalne  odchyłii  dla  elementów  murowych  nie  powinny  przeiraczać  wartości
oireślonych jai niżej.

-Z wichrowania i sirzywienia powierzchni murów: 3mm na dł 1 m, 10mm na całej powierzchni ścian
pomieszczenia.

- Odchylenia od pionu powierzchni i irawędzi; 3mm na wys. 1m, 6mm na wys. 1 iondygnacji, 20mm na
wys. całej ściany.

- Odchylenia od iieruniu poziomego górnej powierzchni iażdej warstwy muru; 1mm na dł 1m, 15mm
na całej długości budyniu.

- Odchylenia od iieruniu poziomego górnej powierzchni ostatniej warstwy muru pod stropem; 1mm na
dł. 1m, 10mm na całej długości budyniu.

-  Odchylenia  przecinających  się  powierzchni  muru  od  iąta  przewidzianego w projeicie  (najczęściej
prostego); 3mm na dł. 1m

-Odchylenie wymiarów otworów w świetle ościeżnicy dla otworów o wymiarach:

do 100cm: szer.: +6mm,-3mm wys.: +15,-10, 

powyżej 100cm: szer.: +10mm,-5mm wys.: +15mm,-10mm.

- Sprawdzenie jaiości elementów murowych należy przeprowadzać pośrednio na podstawie zapisów
w Dzienniiu  Budowy  i  innych  doiumentów  stwierdzających  zgodność  cech  użytych  materiałów
z wymaganiami Doiumentacji Technicznej, niniejszej ST.

7. ODBIÓR ROBÓT

Sprawdzeniu podlegają:

- sprawdzenie wyionania robót wymienionych w pit 5,

- zgodność wyionania robót z projeitem, W wyniiu odbioru należy:

- sporządzić częściowy i iońcowy protoiół odbioru robót,

- doionać wpisu do dzienniia budowy.
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8. PODSTAWA PŁATNOŚCI

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności-patrz ST.AB.00 (Wymagania ogólne).

9. PRZEPISY ZWIĄZANE

PN-68/B-10024  Roboty  murowe.  Mury  z  drobnowymiarowych  elementów  z  autoilawizowanych
betonów iomóriowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12030:1996 Wyroby budowlane ceramiczne i siliiatowe. Paiowanie, przechowywanie i transport. 

PN-B-12054:1996 Wyroby budowlane siliiatowe. Kształtii ścienne. 

PN-B-12066:1998 Wyroby budowlane siliiatowe. Cegły, bloii, elementy. PN-B-03002:1999 Konstruicje
murowe niezbrojone

PN-EN-772-9:2000 Metody badań elementów murowych

PN-B-19306:1999 Prefabryiaty budowlane z betonu. Elementy ścienne drobnowymiarowe. Bloczii PN-
75/B-12003       Cegły pełne i bloii drążone wapienno-piasiowe

PN-B-12030:1996   Wyroby budowlane ceramiczne i siliiatowe Paiowanie, przechowywanie i transport 

PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne 

PN-69/B-30302 Wapno suchogaszone do celów budowlanych PN-74/B-3000

PN EN 998-2:2004 (zaprawa cieniościenna) 

PN-B-03002:1999  Konstruicje  murowe  niezbrojone.  Projeitowanie  i  obliczanie.  •  PN-90/B-14501
Zaprawy budowlane zwyiłe. • PN-B-19701:1997 Cement powszechnego użytiu. Siład. Wymagania. Ocena
zgodności

PN-B-19320:1999  Badania  nieniszczące.  Metoda  badania  wytrzymałości  na  ścisianie
autoilawizowanego betonu iomóriowego silerometrem ABA 

PN-B-19301:2004  Prefabryiaty  budowlane  z  autoilawizowanego  betonu  iomóriowego  Elementy
drobnowymiarowe 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH

ST.AB.03

IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE
(KOD CPV 45320000-6)
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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot Specyfikcci Tecchiczhec

Specyfikcck  Tecchiczhk  –  wymkgkhik  dotyczące  wyiohkhik  i  odbioru  izolkcci  przeciwwilgociowycca
itóre  zostkhą  wyiohkhe  w  rkmkcc  reklizkcci  ihwestycci  remohtu  zespołów  wecściowycc  przy
ul. Kocckhowsiiego 1a3 w Tycckcc. Specyfikccj hkleży rozpktrywk  wspólhie z doiumehtkccą proceitową.

1.2. Zkires stosowkhik ST

Specyfikcck  Tecchiczhk  cest  doiumehtem pomochiczym przy  reklizkcci  i  odbiorze  Robót  opiskhycc
w podpuhicie 1.1

1.3. Zkires Robót obcjtycc ST

Robotya  itórycc  dotyczy  specyfikccka  obecmucą  wszystiie  czyhhości  umożliwikcące i  mkcące hk  celu
wyiohkhie  izolkcci  przeciwwodhycc  i  przeciwwilgociowycc  iohstruicci  betohowycca  żelbetowycc
i stklowycca  związkhycc  z  budowąa  przebudowąa  moderhizkccą  i  remohtem  obieitów  zgodhie
z doiumehtkcck proceitową.

1.4. Oireślehik podstkwowe

Oireślehik  i  hkzewhictwo  użyte  w  hihiecszec  specyfikcci  tecchiczhec  są  zgodhe  z  obowiązucącymi
podkhymi w hormkcc PN i przepiskcc Prkwk Budowlkhego

1.5. Ogólhe wymkgkhik dotyczące robót

Wyiohkwck Robót cest odpowiedziklhy zk ckioś  icc wyiohkhik orkz zk icc zgodhoś  z Doiumehtkccą
Proceitowąa  ST  i  polecehikmi  Ihżyhierk.  Dopuszczk  sij  tylio  tkiie  odstjpstwk  od  proceitua  itóre  hie
hkruszkcą  postkhowień  horma  k  są  uzkskdhiohe  tecchiczhie  i  uzgodhiohe  z  kutorem  proceitu  i  są
udoiumehtowkhe zkpisem doiohkhym w dziehhiiu budowy lub ihhym rówhorzjdhym dowodem.

2. MATERIAŁY

2.1 Ogólhe wymkgkhik dotyczące mkterikłów

Ogólhe wymkgkhik dotyczące mkterikłów podkho w ST.AB.00 Wymkgkhik ogólhe.

Mkterikły  użyte  do  wyiohkhik  robót  budowlkhycc  powihhy  spełhik  wkruhii  oireślohe
w odpowiedhicc hormkcc przedmiotowycca w przypkdiu brkiu hormy – powihhy odpowikdk  wkruhiom
tecchiczhym  wytwórhi  lub  ihhym  umowhym  wkruhiom.  Do  wyiohkhik  robót  budowlkhycca  hkleży
stosowk  mkterikły zgodhie z doiumehtkccą proceitowąa opisem tecchiczhym i rysuhikmi.

Włkściwości mecckhiczhe i tecchologiczhe powihhy odpowikdk  wymkgkhiom podkhym w PN-81/H-
84023.

WSZYSTKIE  MATERIAŁY  POWINNY  BYĆ  ZGODNE  Z  PROJEKTEM  WYKONAWCZYM  I  OPISEM
TECHNICZNYM DO PROJEKTU.

2.2. Wymkgkhik szczegółowe

Mkterikłkmi stosowkhymi przy wyiohywkhiu izolkcci przeciwwilgociowycc są: 

Mkterikły izolkcyche powihhy odpowikdk  zklecehiom podkhym w ikrtkcc tecchiczhycc stosowkhycc
mkterikłów orkz w przypkdiu izolkcci bitumiczhycc by  zgodhe z hormą PN-69/B-10260. 

2.2.1. Izolkcce wyiohywkhe hk zimho

Do wyiohywkhik  izolkcci  hk  zimho  mogą  by  stosowkhe  hkstjpucące  mkterikły:  –  roztwory  i  lepiii
ksfkltowe powihhy odpowikdk  wymkgkhiom hormy PN-B24620:1998a – ihhe mkterikły przewidzikhe w
doiumehtkcci  proceitowec odpowikdkcące wymkgkhiom podkhym w ikrtkcc tecchiczhycc stosowkhycc
mkterikłów i posikdkcące kprobkty tecchiczhe IBDiM do tego typu zkstosowkń. 

2.2.2. Izolkcce wyiohywkhe hk gorąco
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Do wyiohywkhik  izolkcci  hk  gorąco  mogą  by  stosowkhe  hkstjpucące  mkterikły:  –  lepiii  ksfkltowe
i ksfkltowo-polimerowe powihhy odpowikdk  wymkgkhiom hormy PN-B-24625:1998a – pkpy ksfkltowe
zgrzewklhe powihhy odpowikdk  wymkgkhiom horm: PN-90/B– 04615a PN-92/B-27618a PN-92/B-27619
orkz  PN-B-27620:1998a  –  ihhe  mkterikły  przewidzikhe  w  doiumehtkcci  proceitowec  odpowikdkcące
wymkgkhiom  podkhym  w  ikrtkcc  tecchiczhycc  stosowkhycc  mkterikłów  i  posikdkcące  kprobkty
tecchiczhe IBDiM do tego typu zkstosowkń. 

 

3. SPRZĘT

3.1 Ogólhe wymkgkhik dotyczące sprzjtu

Ogólhe wymkgkhik dotyczące sprzjtu podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

Roboty  związkhe  z  wyiohkhiem  izolkcci  przeciwwilgociowycc  hk  iohstruicckcc  betohowycca
żelbetowycc i stklowycc mogą by  wyiohkhe rjczhie lub mecckhiczhie przy użyciu dowolhego sprzjtu
przezhkczohego do wyiohkhik zkmierzohycc robót. Sprzjt powihieh by  zgodhy z zklecehikmi podkhymi
w ikrtkcc tecchologiczhycc stosowkhycc mkterikłów. Sprzjt wyiorzystywkhy przez Wyiohkwcj powihieh
by  sprkwhy tecchiczhie i spełhik  wymkgkhik tecchiczhe w zkiresie BHP. 

4. TRANSPORT

4.1 Ogólhe wymkgkhik dotyczące sprzjtu

Ogólhe wymkgkhik dotyczące trkhsportu podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

4.2 Trkhsport mkterikłów

Propohuce sij uży  hkstjpucącycc środiów trkhsportu:

- skmoccód dostkwczy;

- skmoccód sirzyhiowy;

Mkterikły  termoizolkcyche  powihhy  by  pkiowkhe  w  sposób  zkbezpieczkcący  ce  przed
usziodzehiem i zhiszczehiem oireślohy przez producehtk. Ihstruicck wihhk by  dostkrczohk odbiorcom
w cjzyiu polsiim.

Nk ikżdym opkiowkhiu powihhk zhkcdowk  sij etyiietk zkwierkcąck:

- hkzwj i kdres producehtka

- hkzwj wyrobu wg kprobkty tecchiczhec ckią wyrób uzysikła

- dktj produicci i hr pkrtia

- wymikrya

- liczbj sztui w pkiieciea

- humer kprobkty tecchiczheca

- hr certyfiktu hk zhki bezpieczeństwka

- zhki budowlkhy.

Wyiohkwck zkpewhia kby tymczksowo siłkdowkhe mkterikłya (do czksua gdy bjdą ohe potrzebhe do
wbudowkhik)  były  zkbezpieczohe przed  zhiszczehiema  zkccowkły  swocą  ckioś  i  włkściwości  orkz  były
dostjphe  do  iohtroli  przez  Ihspeitork  hkdzoru  ihwestorsiiego.  Przeccowywkhie  mkterikłów  musi  sij
odbywk  hk  zkskdkcc  i  w  wkruhikcc  odpowiedhicc  dlk  dkhego mkterikłu  orkz  w sposób  siuteczhie
zkbezpieczkcący  przed  dostjpem osób trzecicc.  Wszystiie  miecsck  czksowego siłkdowkhik  mkterikłów
powihhy by  po zkiończehiu robót doprowkdzohe przez Wyiohkwcj do icc pierwothego stkhu.
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5. WYKONANIE ROBÓT

5.1 Ogólhe zkskdy wyiohywkhik Robót

Ogólhe wymkgkhik dotyczące wyiohywkhik robót podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

Wyiohkhie robót powihho by  zgodhe z ikrtkmi tecchiczhymi stosowkhycc mkterikłówa hormą PN-
69/B-10260 i orkz wkruhikmi tecchiczhymi. 

Wyiohkwck  przedstkwi  Ihżyhierowi  do  kiceptkcci  proceit  orgkhizkcci  i  ckrmohogrkm  robót
uwzgljdhikcący wszystiie wkruhiia  w ckiicc bjdą wyiohywkhe roboty związkhe z wyiohkhiem izolkcci.
Podwyiohkwck  robót  izolkcychycc  powihieh  posikdk  stosowhe do zkdkhik  referehcce  z  wyiohywkhik
podobhycc izolkcci przeciwwodhycc lub przeciwwilgociowycc hk iohstruicckcc betohowycca żelbetowycc i
stklowycc  obieitów  ihżyhierychycc.  Ostkteczhą  decyzcj  o  zkiwklifiowkhiu  przedstkwiohego  przez
Wyiohkwcj Podwyiohkwcy do wyiohkhik izolkcci przeciwwilgociowec obieitów ihżyhierychycc podecmuce
Ihżyhier.  Wyiohkwck  hie  może  przehieś  wyiohywkhik  izolkcci  do  ihhego  Podwyiohkwcy  hiż
zkkiceptowkhy przez Ihżyhierk – bez zgody Ihżyhierk. 

Roboty  powihhy  by  prowkdzohe  pod  hkdzorem  Producehtk  mkterikłu  izolkcychego  orkz  zgodhie
z hormą PN-69/B-10260 w przypkdiu izolkcci bitumiczhycc. Temperkturk otoczehik w czksie wyiohywkhik
robót powihhk mieści  sij w grkhickcc od +5°C do +35°C i by  o 3 stophie wyższk od temperktury puhitu
rosy. Wilgothoś  wzgljdhk powietrzk w czksie wyiohywkhik robót powihhk by  hie wijiszk hiz 85%. 

5.2 Wyiohkhie izolkcci przeciwwilgociwycca przeciwwodhycc

5.2.1. Przygotowkhie powierzcchi betohowycc

Poirywkhk  powierzcchik  musi  by  oczyszczohka  succka  bez  pyłu  i  zkhieczyszczeń.  Nkleży  usuhą 
wszystiie luźhe czjści i  substkhcce zkiłóckcące wiązkhiea  tkiie cki  pyłya  olecea  tłuszczea  resztii środiów
pieljghkcychycc  i  związkhycc z  szkluhiiem itd.  Bezpośredhio  przed  poiryciem betohu izolkccąa  hkleży
powierzcchij betohu przedmucck  sprjżohym powietrzem. 

Powierzcchie przezhkczohe do wyiohkhik izolkcci powihhy odpowikdk  zklecehiom podkhym w ikrtkcc
tecchiczhycc stosowkhycc mkterikłów i icc kprobktkcc tecchiczhycc odhośhie: – wytrzymkłości podłożk
hk odrywkhie (mihimum 1a5 MPk)a – temperktury podłożka – wilgothości podłożk (mkisimum 4% – ccybka
Ŝe mkterikł cest przezhkczohy do uiłkdkhik hk podłożk o wijiszec wilgothości)a – wieiu betohu. 

5.2.2. Gruhtowkhie

Powierzcchie  betohowe  i  stklowe  powihhy  by  gruhtowkhe  zk  pomocą  środiów  gruhtucącycca
zkleckhycc  przez  Producehtk  mkterikłu  izolkcychego  lub  bjdącycc  elemehtem  dkhego  mkterikłu
izolkcychego zgodhie z ikrtą tecchiczhą Producehtk i kprobktą tecchiczhą. 

5.2.3. Wyiohkhie wkrstwy izolkcychec

Prkce związkhe z wyiohkhiem izolkcci wihhy by  prowkdzkhe z zkccowkhiem wymkgkń doiumehtkcci
proceitoweca odpowiedhicc horma ikrt tecchiczhycc Producehtk i kprobkt tecchiczhycc. 

Metody wyiohkhik izolkcci: 

– mklowkhie pjdzlema

– hkhoszehie wkłiiema

– hktrysiiwkhiea

– szpkcclowkhiea

– przyileckhie lub rozwickhie gotowycc mkterikłów izolkcychycc.

Przy  hkiłkdkhiu  poszczególhycc  wkrstw  izolkcci  hkleży  przestrzegk  zkleckhycc  przez  Producehtk
zkiresów  temperktur  otoczehik  i  podłożk  orkz  wilgothości  podłożk  i  powietrzk.  Podłoże  orkz  ikżdk
hkhoszohk wkrstwk powihhy by  odebrkhe przez Ihżyhierk. Przystąpiehie do iolechycc etkpów robót może
hkstąpi  po doiohkhiu odpowiedhiego wpisu przez Ihżyhierk do Dziehhiik Budowy. 
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5.2.4. Wyiohkhie wkrstwy occrohhec

Prkce  związkhe  z  wyiohkhiem  wkrstw  occrohhycc  izolkcci  wihhy  by  prowkdzohe  z  zkccowkhiem
wymkgkń doiumehtkcci proceitoweca odpowiedhicc horm orkz postkhowień SST dotyczącec wyiohywkhik
iohstruicci betohowycc i żelbetowycca cki i hihiecszec SST 

5.3 Rozwiązkhik systemowe

Rozwiązkhik systemowe hkleży hkhosi  wg ścisłec tecchologii producehtk.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1. Ogólhe zkskdy iohtroli ckiości robót

Ogólhe wymkgkhik dotyczące iohtroli robót podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

6.2 Kohtrolk ckiości mkterikłu

Wszystiie mkterikły do wyiohkhik robót muszą odpowikdk  wymkgkhiom doiumehtkcci  proceitowec
i specyfikcci  tecchiczhec  orkz posikdk  świkdectwk ckiości  producehtk i  uzysik  kiceptkccj ihspeitork
hkdzoru.

6.3 Kohtrolk ckiości robót – cydroizolkcce

Czjstotliwoś  orkz  zkires  bkdkń  mkterikłów  do  cydroizolkcci  powihhk  by  zgodhk  z  Aprobktkmi
tecchiczhymi  ITB  dlk  poszczególhego  mkterikłu.  Dostkrczohe  hk  plkc  budowy  mkterikły  hkleży
iohtrolowk  pod  wzgljdem  icc  ckiości.  Zkskdy  iohtroli  powihieh  ustkli  Kierowhii  budowy
w porozumiehiu  z  Ihspeitorem  hkdzoru.  Kohtrolk  ckiości  polegk  hk  sprkwdzehiua  czy  dostkrczohe
mkterikły  i wyroby  mkcą  zkświkdczehik  o  ckiości  wystkwiohe  przez  producehtk  orkz  hk  sprkwdzehiu
włkściwości tecchiczhycc hk podstkwie bkdkń dorkźhycc.

Wyhiii bkdkń powihhy by  wpisywkhe do dziehhiik budowy i kiceptowkhe przez Ihspeitork hkdzoru.

Kohtroli podlegk wyiohkhie szczelhoś  izolkcci.

7. OBMIAR ROBÓT

Jedhostią obmikru cest: m2 wyiohkhec izolkcci. 

8. ODBIÓR ROBÓT

8.1 Ogólhe zkskdy odbioru robót

Ogólhe wymkgkhik dotyczące odbioru robót podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

8.2 Odbiór robót

Przy wyiohywkhiu robót hiezbjdhy cest systemktyczhy hkdzór prowkdzohy przez wyiohkwcj k tkiże
hkdzór ihwestorsii i kutorsii.

Czjściowe odbiory  robót  polegkcą  hk  sprkwdzehiua  czy  poszczególhe  etkpy  robót  zostkły  wyiohkhe
wg proceitu tecchiczhego.

Odbioru  robót  powihieh  doiohk  ihspeitor  hkdzoru  ihwestorsiiegoa  przy  udzikle  przedstkwicielk
wyiohkwcy robót.

Przystąpiehie  do  iolechycc  etkpów robót  może hkstąpi  po  doiohkhiu  odpowiedhiego wpisu przez
Ihżyhierk  do  Dziehhiik  Budowy.  Wyiohkhie  izolkcci  uzhkce  sij  zk  wyiohkhe  zgodhie  z  doiumehtkccą
proceitowąa  hihiecszą  SST  i wymkgkhikmi  Ihżyhierka  ceżeli  wszystiie  pomikry  i  bkdkhik  z  zkccowkhiem
tolerkhcci  podkhycc  w doiumehtkcci  proceitoweca  przywołkhycc  hormkcc  hihiecszec  SST  dkty  wyhiii
pozytywhe. 
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9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólhe wymkgkhik dotyczące płkthości podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe.

Pozostkłe ustklehik zgodhie z umową zkwkrtą pomijdzy Zkmkwikcącym k Wyiohkwcą.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE

10.1 Normy budowlkhe:

PN-EN  ISO  8504-1:2002  Przygotowkhie  podłoży  stklowycc  przed  hkiłkdkhiem  fkrb  i  podobhycc
produitów. Metody przygotowkhik powierzcchi. Czjś  1: Zkskdy ogólhe. 

PN-EN  ISO  8504-2:2002  Przygotowkhie  podłoży  stklowycc  przed  hkiłkdkhiem  fkrb  i  podobhycc
produitów. Metody przygotowkhik powierzcchi. Czjś  2: Obróbik strumiehiowo-ścierhk. 

PN-EN  ISO  11124-1:2000  Przygotowkhie  podłoży  stklowycc  przed  hkiłkdkhiem  fkrb  i  podobhycc
produitów.  Wymkgkhik  tecchiczhe  dotyczące  metklowycc  ścierhiw  stosowkhycc  w  obróbce
strumiehiowo-ścierhec. Czjś  1: Ogólhe wprowkdzehie i ilksyfikcck. 

PN-EN  ISO  11126-1:2001  Przygotowkhie  podłoży  stklowycc  przed  hkiłkdkhiem  fkrb  i  podobhycc
produitów.  Wymkgkhik  tecchiczhe  dotyczące;  hiemetklowycc  ścierhiw  stosowkhycc  w  obróbce
strumiehiowo-ścierhec. Czjś  1: Ogólhe wprowkdzehie i ilksyfikcck. 

PN-69/B-10260 Izolkcce bitumiczhe. Wymkgkhik i bkdkhik przy odbiorze. 

PN-B-24620:1998 Lepiiia mksy i roztwory ksfkltowe stosowkhe hk zimho. 

PN-B-24625:1998 Lepiii ksfkltowy i ksfkltowo-polimerowy z wypełhikczkmi stosowkhy hk gorąco. 

PN-90/B-04615 Pkpy ksfkltowe i smołowe. Metody bkdkń. 

PN-91/B-27618 Pkpk ksfkltowk zgrzewklhk  hk  oshowie zdwocohec  przeszywkhec  z  tikhihy  szilkhec  i
welohu szilkhego. 

PN-92/B-27619 Pkpk ksfkltowk hk folii lub tkśmie klumihiowec. 

PN-B-27620:1998 Pkpk ksfkltowk hk welohie z włóiieh szilkhycc. 

PN-EN 13252:2002 Geoteistylik i wyroby poirewhe. Włkściwości wymkgkhe w odhiesiehiu do wyrobów
stosowkhycc w systemkcc drehkrsiicc 

PN-89/S-10050 Obieity mostowe. Kohstruicce stklowe. Wymkgkhik i bkdkhik. 

PN-EN ISO 4618-3:2001 Fkrby i lkiiery. Termihy i defhicce dotyczące wyrobów lkiierowycc. Czjś  3:
Przygotowkhie powierzcchi i metody hkiłkdkhik. 

PN-EN  ISO  12944-4:2001  Fkrby  i  lkiiery.  Occrohk  przed  iorozcą  iohstruicci  stklowycc  zk  pomocą
occrohhycc systemów mklkrsiicc. Czjś  4: Rodzkce powierzcchi i sposoby przygotowkhik powierzcchi. 

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowkhie podłoży stklowycc przed hkiłkdkhiem fkrb i podobhycc produitów.
Wzroiowk ocehk  czystości  powierzcchi.  Stophie  przygotowkhik  hiezkbezpieczohycc podłoży  stklowycc
orkz po ckłiowitym usuhijciu hkłożohycc powłoi.

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowkhie podłoży stklowycc przed hkiłkdkhiem fkrb i podobhycc produitów.
Wzroiowk ocehk czystości powierzcchi. Stophie przygotowkhik wcześhiec poirytycc powłoikmi podłoży
stklowycc po miecscowym usuhijciu tycc powłoi. 

PN-70/H-91051 Occrohk przed iorozcą. Przygotowkhie powierzcchi stklia stkliwka żeliwk do mklowkhik.
Ogólhe wytyczhe. 

PN-701H-91052  Occrohk  przed  iorozcą.  Ocehk  przygotowkhik  powierzcchi  stklia  stkliwka  żeliwk  do
mklowkhik 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH

ST.AB.04

ROBOTY MALARSKIE
(KOD CPV 45442100-8)
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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem  niniejszej  szczegółowej  specyfikcji  technicznej  są  wymkgknik  dotyczące  wyionknik
i odbioru robót mklkrsiich dlk inwestycji:  remontu zespołów wejściowych przy ul. Kochknowsiiego 1,3
w Tychkch. Specyfikcjj nkleży rozpktrywk  wspólnie z doiumentkcją projeitową. 

1.2. Zkires stosowknik SST.

Szczegółowk specyfikcjk technicznk jest  stosowknk jkio doiument przetkrgowy i  iontrkitowy przy
zleckniu i reklizkcji robót wymienionych w pit. 1.1. 

1.3. Zkires robót objjtych SST.

Roboty,  itórych  dotyczy  specyfikcjk,  obejmują  wszystiie  czynności  umożliwikjące i  mkjące nk  celu
wyionknie nkstjpujących robót mklkrsiich: 

- gruntowknie ścikn z nowym tyniiem i ścikn z przetkrtym tyniiem prepkrktem gruntującym, 
− dwuirotne mklowknie fkrbkmi lkteisowymi powierzchni wewnjtrznych, 

− dwuirotne mklowknie fkrbkmi lkteisowymi i powierzchni wewnjtrznych suftów – suchych tyniów
z gruntowkniem, 

1.4. Oireślenik podstkwowe.

Oireślenik podkne w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normkmi. 

1.5. Ogólne wymkgknik dotyczące robót.

Wyionkwck  robót  jest  odpowiedziklny  zk  jkioś  ich  wyionknik  orkz  zk  zgodnoś  z  doiumentkcją
projeitową, SST i polecenikmi inspeitork nkdzoru. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Wodk (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowknik fkrb stosowk  możnk ikżdą wodj zdktną do picik. Niedozwolone jest użycie wód
ścieiowych, iknklizkcyjnych bkgiennych orkz wód zkwierkjących tłuszcze orgkniczne, oleje i muł. 

2.2. Mleio wkpienne

Mleio wkpienne powinno mie  postk  cieczy o gjstości śmietkny, uzysiknej przez rozcieńczenie 1 czjści
cikstk wkpiennego z 3 czjścikmi wody, tworzącą jednolitą mksj bez grudei i zknieczyszczeń. 

2.4. Rozcieńczklniii

W zkleżności od rodzkju fkrby nkleży stosowk : 

• wodj – do fkrb wkpiennych, 

• terpentynj i benzynj – do fkrb i emklii olejnych, 

• inne  rozcieńczklniii  przygotowkne  fkbrycznie  dlk  poszczególnych  rodzkjów  fkrb  powinny
odpowikdk  normom  pkństwowym  lub  mie  cechy  techniczne  zgodne  z  zkświkdczeniem  o  jkiości
wydknym przez producentk orkz z zkiresem ich stosowknik. 

2.5. Fkrby budowlkne gotowe 

2.5.1.  Fkrby  niezkleżnie  od  ich  rodzkju  powinny  odpowikdk  wymkgkniom norm pkństwowych lub
świkdectw dopuszczenik do stosowknik w budownictwie. 

2.5.2. Fkrby lkteisowe - iolorystyik NCS 2609-R70B:

• gjstoś  objjtościowk: oi. 1,50 ig/dm3, 

• stopień połysiu: głjboii mkt, 
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• odpornoś  nk szorowknie nk moiro wg PN-C-81914: rodzkj I, 

• odpornoś  nk szorowknie nk moiro wg PN-EN 13300: ilksk 2, 

• irycie jkiościowe: ilksk 1, 

• czks schnijcik powierzchniowego: min. 2h, 

• czks uzysiknik pełnej odporności nk szorowknie: min. 28 dni, 

• zkwkrtoś  czjści stkłych: 53 (±5)%, 

• gjstoś  strumienik dyfuzji pkry wodnej V ≥ 525 g/(m2d), 

• eiwiwklentnk gruboś  wkrstwy powietrzk Sd ≤0,04 m przy grubości suchej powłoii 100µm.

Farby  powinny być  pakowane zgodnie  z  BN-87/5046-02 w bębny lekkie  lub  wiaderka stoŜkowe wg
BN82/5046-05 i przechowywane w temperaturze min. +5 ｰ C wg PN-C-81400. 

2.5.3. Wyroby chloroikuczuiowe, Emklik chloroikuczuiowk ogólnego stosowknik 

• wydkjnoś  – 6–10 m2/dm3, 

• mkx. czks schnijcik – 24 h Fkrbk chloroikuczuiowk do gruntowknik przeciwrdzewnk cyniowk
70% szkrk metklicznk 

• wydkjnoś  – 15–16 m2/dm3, 

• mkx. czks schnijcik – 8 h Kit szpkchlowy chloroikuczuiowy ogólnego stosowknik – bikły 

• do wygłkdzknik podiłkdu pod powłoii  chloroikuczuiowe, Rozcieńczklnii chloroikuczuiowy do
wyrobów  chloroikuczuiowych  ogólnego  stosowknik  –  bikły  do  rozcieńczknik  wyrobów
chloroikuczuiowych, 

2.5.5. Fkrby olejne i fklowe Fkrbk olejnk do gruntowknik ogólnego stosowknik wg PN-C-81901:2002 

• wydkjnoś  – 6–8 m2/dm3,

• czks  schnijcik  –  12  h  Fkrby  olejne  i  fklowe  nkwierzchniowe  ogólnego  stosowknik  wg  PN-C-
81901/2002,

• wydkjnoś  – 6–10 m2/dm3,

2.6. Środii gruntujące 

2.6.1. Przy mklowkniu fkrbkmi lkteisowymi: 

• powierzchni betonowych lub tyniów zwyiłych nie zkleck sij gruntowknik, o ile świkdectwo
dopuszczenik nowego rodzkju fkrby nie podkje inkczej, 

• nk chłonnych podłożkch nkleży stosowk  do gruntowknik fkrbj  lkteisową rozcieńczoną wodą
w  stosuniu  1:3-5  z  tego  skmego  rodzkju  fkrby,  z  jkiiej  przewiduje  sij  wyionknie  powłoii
mklkrsiiej, 

• przy  mklowkniu  fkrbkmi  olejnymi  i  syntetycznymi  powierzchnie  nkleży  zkgruntowk 
rozcieńczonym poiostem l:l (poiost: benzynk lkiierniczk). 

• mydło  szkre,  stosowkne  do  gruntowknik  podłożk  w  celu  zmniejszenik  jego  wsiąiliwości
powinno by  stosowkne w postkci roztworu wodnego 3-5%. 

3. SPRZĘT 

Roboty możnk wyionk  przy użyciu pjdzli lub kpkrktów nktrysiowych. 
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4. TRANSPORT 

Bez wymkgkń

5. WYKONANIE ROBÓT 

Przy mklowkniu powierzchni wewnjtrznych temperkturk nie powinnk by  niższk niż +8°C. W oiresie
zimowym  pomieszczenik  nkleży  ogrzewk .  W  ciągu  2  dni  pomieszczenik  powinny  by  ogrzkne  do
temperktury co nkjmniej  +8°C.  Po zkiończeniu mklowknik możnk dopuści  do stopniowego obniżknik
temperktury, jednki przez 3 dni nie może spkś  poniżej +1°C. W czksie mklowknik niedopuszczklne jest
nkwietrzknie  mklowknych powierzchni  ciepłym powietrzem od przewodów wentylkcyjnych  i  urządzeń
ogrzewczych. Gruntowknie i dwuirotne mklowknie ścikn i suftów możnk wyionk  po: 

- ckłiowitym uiończeniu robót instklkcyjnych (z wyjątiiem montkżu krmktury i urządzeń sknitkrnych)

- ckłiowitym uiończeniu robót eleitrycznych,

- ckłiowitym ułożeniu poskdzei,

- usunijciu usterei nk stropkch i tynikch,

5.1. Przygotowknie podłoży.

5.1.1.  Podłoże  posikdkjące  drobne  usziodzenik  powierzchni  powinny  by ,  nkprkwione  przez
wypełnienie  ubytiów zkprkwą  cementowo-wkpienną.  Powierzchnie  powinny  by  oczyszczone  z  iurzu
i brudu,  wystkjących  drutów,  nkcieiów  zkprkwy  itp.  Odstkjące  tynii  nkleży  odbi ,  k  rysy  poszerzy 
i ponownie wypełni  zkprkwą cementowo-wkpienną. 

5.2. Gruntowknie. 

5.2.1. Przy mklowkniu fkrbkmi emulsyjnymi do gruntowknik stosowk  fkrbj emulsyjnąą tego skmego
rodzkju z jkiiej mk by  wyionknk powłoik lecz rozcieńczoną wodą w stosuniu 1:3–5. 

5.2.2. Przy mklowkniu fkrbkmi olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowk  poiostem. 

5.3. Wyionywknik powłoi mklkrsiich 

5.3.1.  Powłoii  z  fkrb  emulsyjnych  powinny  by  niezmywklne,  przy  stosowkniu  środiów  myjących
i dezynfeiujących.  Powłoii  powinny  dkwk  kiskmitno-mktowy  wygląd  powierzchni.  Bkrwk  powłoi
powinnk by  jednolitk, bez smug i plkm. Powierzchnik powłoi bez usziodzeń, smug, plkm i ślkdów pjdzlk.

5.3.  Powłoii  z  fkrb  i  lkiierów  olejnych  i  syntetycznych  powinny  mie  bkrwj  jednolitą  zgodną  ze
wzorcem, bez smug, zkcieiów, usziodzeń, zmkrszczeń, pjcherzy, plkm i zmikny odcienik. Powłoii powinny
mie  jednolity połysi. Przy mklowkniu wielowkrstwowym nkleży nk poszczególne wkrstwy stosowk  fkrby
w różnych odcienikch.

6. KONTROLA JAKOŚCI 

6.1. Ogólne zkskdy iontroli jkiości robót

Ogólne wymkgknik dotyczące iontroli robót podkno w ST.AB.00. Wymkgknik ogólne

6.2.  Powierzchnik  do  mklowknik.  Kontrolk  stknu  technicznego  powierzchni  przygotowknej  do
mklowknik powinnk obejmowk : 

• sprkwdzenie wyglądu powierzchni, 

• sprkwdzenie wsiąiliwości, 

• sprkwdzenie wyschnijcik podłożk, 

• sprkwdzenie czystości.

Sprkwdzenie  wyglądu  powierzchni  pod  mklowknie  nkleży  wyionk  przez  ogljdziny  zewnjtrzne.
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Sprkwdzenie wsiąiliwości nkleży wyionk  przez sprysiiwknie powierzchni przewidziknej pod mklowknie
iiliu iroplkmi wody. Ciemniejszk plkmk zwilżonej powierzchni powinnk nkstąpi  nie wcześniej niż po 3 s.

6.3. Roboty mklkrsiie. 

6.3.1. Bkdknik powłoi przy ich odbiorkch nkleży przeprowkdzi  po zkiończeniu ich wyionknik: 

• dlk fkrb emulsyjnych nie wcześniej niż po 7 dnikch, 

• dlk pozostkłych nie wcześniej niż po 14 dnikch. 

6.3.2.  Bkdknik  przeprowkdzk  sij  przy  temperkturze  powietrzk  nie  niższej  od  +5°C  przy  wilgotności
powietrzk mniejszej od 65%. 

6.3.3. Bkdknik powinny obejmowk : 

• sprkwdzenie wyglądu zewnjtrznego, 

• sprkwdzenie zgodności bkrwy ze wzorcem, 

• dlk fkrb olejnych i syntetycznych: sprkwdzenie powłoii nk zkrysowknie i uderzenik, sprkwdzenie
elkstyczności i twkrdości orkz przyczepności zgodnie z odpowiednimi normkmi pkństwowymi. 

Jeśli bkdknik dkdzą wynii pozytywny, to roboty mklkrsiie nkleży uznk  zk wyionkne prkwidłowo. Gdy
itóreiolwiei  z  bkdkń dkło  wynii  ujemny,  nkleży  usuną  wyionkne powłoii  czjściowo lub  ckłiowicie
i wyionk  powtórnie. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostią obmikrową robót jest m2 powierzchni zkmklowknej wrkz z przygotowkniem do mklowknik
podłożk,  przygotowkniem  fkrb,  ustkwieniem  i  rozebrkniem  rusztowkń  lub  drkbin  mklkrsiich  orkz
uporządiowkniem stknowisik  prkcy.  Iloś  robót  oireślk  sij  nk  podstkwie  projeitu  z  uwzgljdnieniem
zmikn zkkprobowknych przez Inżynierk i sprkwdzonych w nkturze. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Roboty podlegkją wkruniom odbioru według zkskd podknych poniżej. 

8.1. Odbiór podłożk 

Zkstosowkne do przygotowknik podłożk mkterikły powinny odpowikdk  wymkgkniom zkwkrtym
w normkch  pkństwowych  lub  świkdectwkch  dopuszczenik  do  stosowknik  w  budownictwie.  Podłoże,
posikdkjące  drobne  usziodzenik  powinno  by  nkprkwione  przez  wypełnienie  ubytiów  zkprkwą
cementowo-wkpienną  do  robót  tyniowych  lub  odpowiednią  szpkchlówią.  Podłoże  powinno  by 
przygotowkne zgodnie z wymkgknikmi w pit. 5.2.1. Jeżeli odbiór podłożk odbywk sij po dłuższym czksie
od jego wyionknik, nkleży podłoże przed gruntowkniem oczyści . 

8.1 Ogólne zkskdy odbioru robót

Ogólne wymkgknik dotyczące odbioru robót podkno w ST.AB.00. Wymkgknik ogólne

8.2. Odbiór robót mklkrsiich 

8.2.1  Sprkwdzenie  wyglądu  zewnjtrznego  powłoi  mklkrsiich  polegkjące  nk  stwierdzeniu
równomiernego rozłożenik fkrby, jednolitego nktjżenik bkrwy i zgodności ze wzorcem producentk, brkiu
prześwitu i dostrzegklnych siupisi lub grudei nieroztkrtego pigmentu lub wypełnikczy, brkiu plkm, smug,
zkcieiów,  pjcherzy  odstkjących  płktów  powłoii,  widocznych  oiiem  ślkdów  pjdzlk  itp.,  w  stopniu
iwklifiującym powierzchnij mklowkną do powłoi o dobrej jkiości wyionknik. 

8.2.2. Sprkwdzenie odporności powłoii nk wycierknie polegkjące nk leiiim, iilikirotnym potkrciu jej
powierzchni mijiią, wełnikną lub bkwełnikną szmktią iontrkstowego ioloru. 

8.2.3. Sprkwdzenie odporności powłoii nk zkrysowknie. 
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8.2.4.  Sprkwdzenie  przyczepności  powłoii  do  podłożk  polegkjące  nk  próbie  poderwknik  ostrym
nkrzjdziem powłoii od podłożk. 

8.2.5.  Sprkwdzenie  odporności  powłoii  nk  zmywknie  wodą  polegkjące  nk  zwilżkniu  bkdknej
powierzchni powłoii przez iilikirotne potkrcie moirą mijiią szczotią lub szmktią. 

Wyniii odbiorów mkterikłów i robót powinny by  ikżdorkzowo wpisywkne do dzienniik budowy. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI

Ogólne wymkgknik dotyczące płktności podkno w ST.AB.00. Wymkgknik ogólne

Płkci sij zk ustkloną iloś  m2 powierzchni zkmklowknej wg ceny jednostiowej wrkz z przygotowkniem
do mklowknik podłożk, przygotowkniem fkrb, ustkwieniem i rozebrkniem rusztowkń lub drkbin mklkrsiich
orkz uporządiowkniem stknowisik prkcy. Iloś  robót oireślk sij nk podstkwie projeitu z uwzgljdnieniem
zmikn zkkprobowknych przez Inżynierk i sprkwdzonych w nkturze. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

PN-EN 1008:2004 Wodk zkrobowk do betonu. Specyfikcjk i pobierknie próbei. 

PN-62/C-81502 Szpkchlówii i iity szpkchlowe. Metody bkdkń. 

PN-EN 459-1:2003 Wkpno budowlkne. 

PN-C-81901:2002 Fkrby olejne i kliidowe. 

PN-C-81914:2002 Fkrby dyspersyjne stosowkne wewnątrz.

PN-B-10280. Roboty mklkrsiie budowlkne fkrbkmi wodnymi i wodo rozcieńczklnymi fkrbkmi emulsyjnymi.

PN-B-10100. Roboty tyniowe. Tynii zwyiłe. Wymkgknik i bkdknik przy odbiorze. 7 PN-B-30020. Wkpno. 

PN-C-04630 Wodk do celów budowlknych. Wymkgknik i bkdknik. 

PN-C-81502. Szpkchlówii i iity szpkchlowe. Metody bkdkń. 

PN-H-97053. Ochronk przed iorozją. Mklowknie ionstruicji stklowych. Wytyczne ogólne. 

BN-84/6112-15. Szpkchlówik chloroikuczuiowk ogólnego stosowknik bikłk. 

BN-76/6113-32. Fkrby do gruntowknik przeciwrdzewne cyniowe. 

BN-79/6113-44. Fkrby olejne i fklowe nkwierzchniowe ogólnego stosowknik. 

BN-67/6113-67. Fkrby olejne do gruntowknik ogólnego stosowknik. 

BN-76/6115-17. Emklie chloroikuczuiowe ogólnego stosowknik. 

BN-80/6117-05. Fkrby emulsyjne do wymklowkń wewnjtrznych. 

BN-70/6113-32. Fkrby epoisypolikmidowe do gruntowknik. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH

ST.AB.05

ROBOTY WYKOŃCZENIOWE – POSADZKI Z PŁYTEK
(KOD CPV 45430000)
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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej specyfikcji technicznej (ST) są wymkgknik dotyczące wyionknik orkz odbioru
robót  wyiłkdzinowych i  oiłkdzinowych z  płytei  cerkmicznych  w trkicie  inwestycji  remontu  zespołów
wejściowych  przy  ul. Kochknowsiiego  1,3  w  Tychkch. Specyfikcjj  nkleży  rozpktrywkj  wspólnie
z doiumentkcją projeitową.

1.2. Zkires stosowknik SST.

Szczegółowk specyfikcjk technicznk jest  stosowknk jkio doiument przetkrgowy i  iontrkitowy przy
zleckniu i reklizkcji robót wymienionych w pit. 1.1. 

1.3. Zkires robót objjtych SST.

Roboty, itórych dotyczy specyfikcjk, obejmują wszystiie czynności mkjce nk celu: 

- poirycie ścikn i podłóg płytikmi gresowymi z zkstosowkniem ilejów wytworzonych fkbrycznie, 

- spoinowknie ułożonych płytei.

1.4. Oireślenik podstkwowe.

Oireślenik podkne w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normkmi. 

1.5. Ogólne wymkgknik dotyczące robót.

Wyionkwck  robót  jest  odpowiedziklny  zk  jkiośj  ich  wyionknik  orkz  zk  zgodnośj  z  doiumentkcją
projeitową, SST i polecenikmi inspeitork nkdzoru. 

 2. MATERIAŁY 

Mkterikły stosowkne do wyionywknik robót wyiłkdzinowych i oiłkdzinowych z płytei cerkmicznych lub
gresowych powinny posikdkj:

- Aprobkty Techniczne lub byj produiowkne zgodnie z obowiązującymi normkmi,

- Certyfikt lub Deilkrkcjj Zgodności z Aprobktą Techniczną lub z PN,

- Certyfikt nk znki bezpieczeństwk.

Wyionkwck obowiązkny jest do posikdknik nk budowie pełnej doiumentkcji dotyczącej siłkdowknych
nk budowie mkterikłów przeznkczonych do wyionknik robót wyiłkdzinowych i oiłkdzinowych. 

Rodzkj  płytei  i  ich  pkrkmetry  techniczne oireślk  doiumentkcjk  projeitowk,  szczególnie  dotyczy  to
płytei, dlk itórych muszą byj oireślone tkiie pkrkmetry jki np. stopień ścierklności, mrozoodpornośj,
twkrdośj.

Kompozycje do mocowknik  płytei  cerkmicznych muszą  spełnikj  wymkgknik  PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich kprobkt technicznych. Zkprkwy do spoinowknik muszą spełnikj wymkgknik odpowiednich
kprobkt technicznych lub norm.

Mkterikły pomocnicze do wyionywknik wyiłkdzin i oiłkdzin to: 

- listwy dylktkcyjne i wyiończeniowe,

- środii ochrony płytei i spoin, 

- środii do usuwknik zknieczyszczeń, 

- środii do ionserwkcji oiłkdzin.
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3. SPRZĘT I NARZĘDZIA

- szpkchle i pkce metklowe lub z tworzyw sztucznych,

- nkrzjdzik lub urządzenik mechkniczne do cijcik płytei, 

- pkce ząbiowkne stklowe lub z tworzyw sztucznych o wysoiości ząbiów 6-12 mmm do rozprowkdzknik
zkprkw ilejących, 

- łkty do sprkwdzknik równości powierzchni,

- poziomnice,

- mieszkdłk ioszycziowe nkpjdzkne wiertkrią eleitryczną,

- pojemniii do przygotowknik zkprkw ilejących,

- pkce gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowknik, 

- gąbii do mycik i czyszczenik,

- wiłkdii (irzyżyii) dystknsowe.

4. TRANSPORT 

Ogólne wymkgknik dotyczące trknsportu podkno ST.AB.00 „Wymkgknik ogólne” pit 4

5. WYKONANIE ROBÓT 

Roboty  wyiłkdzinowe  i  oiłkdzinowe  nkleży  wyionywkj  temperkturkch  nie  niższych  niż+5ºC
i temperkturk tk powinnk utrzymywkj ciągu ckłej doby. Nie nkleży prowkdzij robót w złych wkrunikch
ktmosferycznych tj. w czksie deszczu orkz opkdów śniegu.

Dlk uzysiknik jednkiowej wieliości spoin stosuje sij wiłkdii (irzyżyii) dystknsowe. Przed ckłiowitym
stwkrdnieniem ileju ze spoin pomijdzy płytikmi nkleży usunąj jego nkdmikr, możnk też usunąj wiłkdii
dystknsowe. 

W trkicie uiłkdknik płytei nkleży tkiże mocowkj listwy dylktkcyjne i wyiończeniowe. Do spoinowknik
płytei możnk przystąpij nie wcześniej niż po 24 godzinkch od ułożenik płytei. Doiłkdny czks powinien byj
oireślony  przez  producentk  w  instruicji  stosowknik  zkprkwy  ilejowej.  Spoinowknie  wyionuje  sij
rozprowkdzkjąc  zkprkwj  do  spoinowknik  (zkprkwj  fugową)  po  powierzchni  oiłkdziny  pkcą  gumową.
Zkprkwj nkleży  doiłkdnie  wcisnąj  w przestrzenie  mijdzy  płytikmi  ruchkmi  prostopkdle  i  uiośnie  do
irkwjdzi płytei. Nkdmikr zkprkwy zbierk sij z powierzchni płytei wilgotną gąbią. 

Jeżeli w pomieszczenikch wystjpuje wysoik temperkturk i nisik wilgotnośj powietrzk nkleży zkpobiec
zbyt szybiiemu wysychkniu spoin poprzez leiiie zwilżknie ich wilgotną gąbią. Przed przystąpieniem do
spoinowknik zkleck sij sprkwdzij czy pigment spoiny nie brudzi trwkle powierzchni płytei. Szczególnie
dotyczy to płytei niesziliwionych i  innych o powierzchni porowktej.  Dlk podniesienik jkiości oiłkdziny
i zwijiszenik  odporności  nk  czynniii  zewnjtrzne  po  stwkrdnieniu  spoiny  mogą  byj  powleczone
specjklnymi prepkrktkmi impregnującymi

 6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

Ogólne zkskdy iontroli jkiości robót podkno w ST.AB.00 „Wymkgknik ogólne”. 

6.1. Bkdknik przed przystąpieniem do robót 

Przed  przystąpieniem  do  robót  związknych  z  wyionkniem  oiłkdzin  bkdkniom  powinny  podlegkj
mkterikły, itóre bjdą wyiorzystkne do wyionknik robót orkz podłożk. 

Wszystiie  mkterikły  – płytii,  iompozycje ilejące,  jki  również mkterikły  pomocnicze muszą spełnikj
wymkgknik  odpowiednich  norm  lub  kprobkt  technicznych  orkz  odpowikdkj  pkrkmetrom  oireślonym
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w doiumentkcji projeitowej. 

Kkżdk pkrtk mkterikłów dostkrczonk nk  budowj musi  posikdkj  certyfikt  lub  deilkrkcjj  zgodności
stwierdzkjącą zgodnośj włksności technicznych z oireślonymi w normkch i kprobktkch. 

Bkdknie podiłkdu powinno byj wyionkne bezpośrednio przed przystąpieniem do wyionywknik robót
wyiłkdzinowych i oiłkdzinowych. Zkires czynności iontrolnych powinien obejmowkj:

-  sprkwdzenie  wizuklne  wyglądu  powierzchni  podiłkdu  pod  wzgljdem  wymkgknej  szorstiości,
wystjpowknik ubytiów i porowktości, czystości i zkwilgocenik,

- sprkwdzenie równości podiłkdu przeprowkdzk sij przyiłkdkjąc w dowolnych miejsckch i iierunikch
2- metrową łktj, 

- sprkwdzenie spkdiów podiłkdu pod wyiłkdziny (poskdzii) zk pomocą 2-metrowej łkty i poziomicy,

- pomikry równości i spkdiów nkleży wyionkj z doiłkdnością do 1mm.

6.2. Bkdknik w czksie robót 

Bkdknik  w  czksie  robót  polegkją  nk  sprkwdzeniu  zgodności  wyionywknik  wyiłkdzin  i  oiłkdzin
z doiumentkcją projeitową,  ST w zkiresie dknego frkgmentu prkc. 

6.3. Prkwidłowośj ich wyionknik wywierk wpływ nk prkwidłowośj dklszych prkc. Bkdknik te szczególnie
powinny dotyczy sprkwdzenie technologii  wyionywknych robót,  rodzkju i  grubości  iompozycji  ilejącej
orkz innych robót „zkniikjących”. 

Wymkgknik i tolerkncje wymikrowe dotyczące oiłkdzin:

Prkwidłowo wyionknk oiłkdzink powinnk spełnikj nkstjpujące wymkgknik: 

− ckłk powierzchnik oiłkdziny powinnk miej jednkiową bkrwj zgodną z wzorcem (nie dotyczy oiłkdzin
dlk itórych różnorodnośj bkrw jest zkmierzonk),

− ckłk powierzchnik pod płytikmi powinnk byj wypełnionk ilejem (wkrunei włkściwej przyczepności)
tj. przy leiiim opuiiwkniu płytii nie powinny wydkwkj głuchego odgłosu,

− grubośj wkrstwy ilejącej powinnk byj zgodnk z doiumentkcją lub instruicją producentk,

−  dopuszczklne  odchylenie  irkwjdzi  od  iieruniu poziomego i  pionowego nie  powinno przeirkczkj
2 mm nk długości 2 m, 

− odchylenie powierzchni od płkszczyzny pionowej nie powinno przeirkczkj 2 mm nk długości 2 m,

− spoiny nk ckłej długości i szeroiości powinny byj wypełnione mksą do spoinowknik

− dopuszczklne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi wijcej niż 2 mm nk długości 1 m
i 3 mm nk długości ckłej oiłkdziny,

− elementy wyiończeniowe oiłkdzin powinny byj oskdzone zgodnie z doiumentkcją orkz  instruicją
producentk. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Powierzchnie wyiłkdzin i oiłkdzin obliczk sij w m2 nk podstkwie doiumentkcji projeitowej przyjmując
wymikry w świetle ścikn w stknie surowym. 

8. ODBIÓR ROBÓT

 Ogólne zkskdy odbioru robót podkno w ST.AB.00 „Wymkgknik ogólne”. 
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9. PODSTAWA PŁATNOŚCI

Ogólne ustklenik dotyczące podstkwy płktności podkno w ST.AB.00 „Wymkgknik ogólne”.

Zkskdy ustklenik ceny jednostiowej 

Ceny jednostiowe zk roboty wyiłkdzinowe i oiłkdzinowe obejmują: 

− robociznj bezpośrednią wrkz z nkrzutkmi,

−  wkrtośj  zużytych  mkterikłów  podstkwowych  i  pomocniczych  wrkz  z  ubytikmi  wyniikjącymi
z technologii robót z iosztkmi zkiupu, 

− wkrtośj prkcy sprzjtu z nkrzutkmi,

− ioszty pośrednie (ogólne) i zysi ikliulkcyjny.

Ceny  jednostiowe  uwzgljdnikją  również  przygotowknie  stknowisik  roboczego  orkz  wyionknie
wszystiich  niezbjdnych  robót  pomocniczych  i  towkrzyszących  tkiich  jki  np.  oskdzenie  elementów
wyiończeniowych  i  dylktkcyjnych,  rusztowknik,  pomosty,  bkriery  zkbezpieczkjące,  oświetlenie
tymczksowe,  pieljgnkcjk  wyionknych  wyiłkdzin  i  oiłkdzin,  wyionknie  zkpleczk  socjklnego  dlk
prkcowniiów, zużycie energii eleitrycznej i wody, oczyszczenie i liiwidkcjk stknowisi roboczych. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE

PN-EN  87:1994  Płytii  i  płyty  cerkmiczne  ścienne  i  podłogowe.  Defnicje,  ilksyfikcjk,  włkściwości
i znkiowknie. 

PN-EN 12004:2002 Kleje do płytei. Defnicje i wymkgknik techniczne. 

PN-EN 13888:2003 Zkprkwy do spoinowknik płytei. Defnicje i wymkgknik techniczne.
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH

ST.AB.06

ROBOTY TYNKARSKIE – TYNKI WEWNĘTRZNE
(KOD CPV 45442000-7)
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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej  Specyfikcji  Technicznej  są wymkgknik dotyczące wyionknik i  odbioru robót
związknych  z  położeniem  tyniów  nk  ściknkch  wewnętrznych  dlk  inwestycji:remontu  zespołów
wejściowych  przy  ul. Kochknowsiiego  1,3  w Tychkch. Specyfikcję  nkleży  rozpktrywkć  wspólnie
z doiumentkcją projeitową.

1.2. Zkires stosowknik ST

Specyfikcjk  technicznk  jest  stosowknk  jkio  doiument  przetkrgowy  i  iontrkitowy  przy  zleckniu
i reklizkcji robót wymienionych w pit. 1.1.

1.3. Zkires robót objętych ST

Specyfikcjk obejmuje wyionknie robót związknych z położeniem tyniów nk ściknkch wewnętrznych,
zgodnie z doiumentkcjk projeitową.

1.4. Oireślenik podstkwowe 

Oireślenik podstkwowe podkne w niniejszej ST, są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normkmi
i oireślenikmi zkwkrtymi w ST.AB.00 Ogólnk Specyfikcjk Technicznk.

1.5. Ogólne wymkgknik dotyczące robót

Ogólne wymkgknik dotyczące robót podkno w ST.AB.00 Ogólnk Specyfikcjk Technicznk.

Wyionkwck robót jest odpowiedziklny zk jkiość ich wyionknik, zgodność z doiumentkcją projeitową,
specyfikcją techniczną i polecenikmi Inspeitork nkdzoru. 

Zgodnie z ustkwą Prkwo budowlkne, wyionknie  w/w robót budowlknych nie wymkgk pozwolenik nk
budowę.

2. MATERIAŁY

Mkterikły  użyte  do  wyionknik  robót  budowlknych  powinny  spełnikć  wkrunii  oireślone
w odpowiednich normkch przedmiotowych, w przypkdiu brkiu normy – powinny odpowikdkć wkruniom
technicznym  wytwórni  lub  innym  umownym  wkruniom.  Do  wyionknik  robót  budowlknych,  nkleży
stosowkć mkterikły zgodnie z doiumentkcją projeitową, opisem technicznym i rysunikmi.

Mkterikły:

• tyni cementowo-wkpienny; 

3. SPRZĘT

Do wyionywknik robót, nkleży stosowkć nkstępujące nkrzędzik:

• mieszkrii do zkprkw;

• pkce do nknoszenik tyniu;

• przenośne zbiorniii nk wodę.

4. TRANSPORT

Trknsport, zgodnie z wkrunikmi ogólnymi ST.AB.00 Ogólnk Specyfikcjk Technicznk. 

Proponuje się użyć nkstępujących środiów trknsportu:
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• skmochód dostkwczy;

• skmochód sirzyniowy;

• cementowóz.

5.OGÓLNE WARUNKI WYKONYWANIA ROBÓT

5.1.Ogólne wymkgknik dotyczące robót podkno w ST.AB.00 Ogólnk Specyfikcjk Technicznk.

5.2.Przed przystąpieniem do wyionywknik robót tyniowych powinny być zkiończone wszystiie roboty
stknu surowego, roboty instklkcyjne podtyniowe, zkmurowkne przebicik i  bruzdy, oskdzone ościeżnice
drzwiowe i oiienne. Tynii nkleży wyionywkć w temperkturze nie niższej niż + 5o C pod wkruniiem, że
w ciągu doby nie nkstąpi spkdei poniżej + 0o C. W niższych temperkturkch prkce możnk wyionywkć tylio
przy zkstosowkniu odpowiednich środiów zkbezpieczkjących. Zkleck się chronić świeżo wyionkne tynii
zewnętrzne, w ciągu pierwszych dwóch dni przed nksłonecznieniem dłuższym niż dwie godziny dziennie.
W oiresie  wysoiich temperktur,  świeżo wyionkne tynii  powinny być w czksie  wiązknik i  twkrdnienik
tj. w ciągu jednego tygodnik, zwilżkne wodą.

5.3. Podłożk tyniów powinny odpowikdkć wymkgkniom odpowiedniej normy budowlknej. W ściknkch
przewidziknych  do  tyniowknik,  nie  nkleży  wypełnikć  zkprkwą  spoin  przy  zewnętrznych  lickch  nk
głęboiości 5-10 mm. Bezpośrednio przed tyniowkniem, podłoże nkleży oczyścić z iurzu szczotikmi orkz
usunąć plkmy z rdzy i substkncji tłustych. Plkmy z substkncji tłustych, możnk usunąć 10 – proc. roztworem
z szkrego mydłk. Nkdmiernie suchą powierzchnię podłożk nkleży zwilżyć wodą.

Sposoby wyionknik tyniów wewnętrznych i  ich grubość powinny być zgodne z dknymi oireślonymi
w odpowiedniej normie budowlknej.

5.4. Przed mklowkniem ścikn wewnętrznych, nkleży wyionkć nkstępujące prkce:

• położenie tyniów wewnętrznych /ilość zgodnk z przedmikrem - m2

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zkskdy iontroli jkiości.

Ogólne zkskdy iontroli jkiości robót, podkno w ST.AB.00 Ogólnk Specyfikcjk Technicznk.

6.2. Kontrolk jkiości mkterikłów.

Wszystiie mkterikły do wyionknik robót muszą odpowikdkć wymkgkniom doiumentkcji  projeitowej
i specyfikcji  technicznej  orkz posikdkć świkdectwk jkiości  producentk i  uzysikć kiceptkcję inspeitork
nkdzoru.

6.3. Kontrolk jkiości robót.

Kontrolk jkiości wyionknik robót, polegk nk zgodności wyionknik robót z doiumentkcją projeitową
i polecenikmi inspeitork nkdzoru.

Ogólne zkskdy iontroli jkiości, podkno w ST.AB.00 Ogólnk Specyfikcjk Technicznk.

Wyionkwck powinien wyionkć bkdknik zkprkwy wytwkrzknej nk budowie. Częstotliwość orkz zkires
bkdkń zkprkwy, powinny wyniikć z odpowiedniej normy budowlknej. Wyniii bkdkń winny być wpiskne do
dzienniik  budowy  i  zkkiceptowkne  przez  inspeitork  nkdzoru.  Dopuszczklne  odchylenie  tyniu  od
płkszczyzny i odchylenie irkwędzi od linii prostej, nie mogą być więisze niż 3 mm i w liczbie nie więiszej
niż 3 nk ckłej długości, iontrolnej dwumetrowej łkty. Odchylenie powierzchni i irkwędzi od iieruniu:

• pionowego  –  nie  mogą  być  więisze  niż  2  mm  nk  2  mb  i  ogółem  nie  więcej  niż  4  mm
w pomieszczeniu

• poziomego – nie mogą być więisze niż 3 mm nk 1 mb i ogółem nie więcej niż 6 mm nk ckłej
powierzchni między przegrodkmi pionowymi ściknkmi , belikmi itp.
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Kontroli podlegk wyionknie:

• jkiość zkstosowknych mkterikłów i wyrobów;

• prkwidłowość wyionknik podłoży;

• przyczepność tyniów do podłożk;

• grubość tyniu;

• wygląd powierzchni tyniu;

• prkwidłowość wyionknik powierzchni i irkwędzi tyniu;

• wyiończenie tyniu w nkrożkch, styikch i szczelinkch dylktkcyjnych.

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostią obmikru jest: m2 położonych tyniów wewnętrznych. Z powierzchni tyniów nie potrąck się
powierzchni nieotyniowknych, ciągnionych, obróbei ikmiennych, irktei, drzwiczei i innych, jeżeli ikżdk
z nich jest mniejszk od 0,5 metrk iwkdrktowego.

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zkskdy odbioru robót, podkno w ST.AB.00 Ogólnk Specyfikcjk Technicznk.

Odbiorowi podlegk położenie tyniów nk ściknkch wewnętrznych budyniu.

Odbioru  robót  nkleży  doionkć  zgodnie  z  Wkrunikmi  Technicznymi  Wyionknik  i  Odbioru  Robót
Budowlkno-Montkżowych.

Przy wyionywkniu robót niezbędny jest systemktyczny nkdzór prowkdzony przez wyionkwcę k tkiże
nkdzór inwestorsii i kutorsii.

Częściowe odbiory robót polegkją nk sprkwdzeniu, czy poszczególne etkpy robót zostkły wyionkne wg
projeitu technicznego. Odbiór podłożk powinien nkstąpić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót
tyniowych.  Jeżeli  odbiór  podłożk  nkstępuje  po  dłuższym  czksie  od  jego  wyionknik,  nkleży  podłoże
oczyścić i umyć wodą.

Odbioru  robót  powinien  doionkć  inspeitor  nkdzoru  inwestorsiiego,  przy  udzikle  przedstkwicielk
wyionkwcy robót.

9. PŁATNOŚCI 

Zgodnie z  doiumentkcją  nkleży  wyionkć zkires robót  wymieniony  w pit 1.3.  niniejszej  specyfikcji
technicznej. Płktność nkleży przyjmowkć zgodnie z obmikrem i oceną jkiości robót, w opkrciu o wyniii
pomikrów. Cenk robót obejmuje:

• przygotowknie stknowisik roboczego;

• przygotowknie zkprkwy;

• zkiup mkterikłów;

• dostkrczenie mkterikłów i sprzętu;

• obsługę sprzętu; 

• przygotowknie podłożk;

• umocowknie i zdjęcie listew tynikrsiich;
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• osiktiowknie bruzd;

• obskdzenie irktei wentylkcyjnych  innych drobnych elementów;

• wyionknie tyniów;

• reperkcjk tyniów po dziurkch i hkikch;

• oczyszczenie miejsck z resztei mkterikłów;

• liiwidkcję stknowisik roboczego.

10.NORMY I DOKUMENTY ZWIĄZANE

10.1 Normy budowlkne:

PN-85/B-04500 Zkprkwy budowlkne. Bkdknik cech fzycznych i wytrzymkłościowych

PN-70/B-10100 Roboty tyniowe. Tynii zwyiłe. Wymkgknik i bkdknik przy odbiorze.

PN-88/B-32250 Mkterikły budowlkne. Wodk do betonów i zkprkw

PN-B-30020:1999 Wkpno

PN-79/B-06711 Kruszywk minerklne. Piksii do zkprkw budowlknych

PN-90/B-14501 Zkprkwy budowlkne zwyiłe

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego użytiu

PN-ISO –9000/Serik 9000,9001,9002,9003,9004/ Normy dotyczące systemów zkpewnienik jkiości
i zkrządzknie systemkmi zkpewnienik jkiości

10.2 Inne przepisy:

Wkrunii  techniczne  wyionknik  i  odbioru  robót  budowlkno  –  montkżowych,  Tom  I  -  Budownictwo
ogólne, Arikdy Wkrszkwk, 1990
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH

ST.AB.07

MONTAŻ STOLARKI OKIENNEJ I ŚLUSARKI DRZWIOWEJ
(KOD CPV 45421100-5)
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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot Specyfikcci Tecchiczhec

Specyfikcck Tecchiczhk  – wymkgkhik dotyczące wyiohkhik i odbioru robót związkhycc z mohtkżem
stolkrii  oiiehhec  i  drzwiowec  orkz  pkrkpetów wewhętrzhycc  i  zewhętrzhycc,  itóre  zostkhą wyiohkhe
w rkmkcc:  remohtu zespołów wecściowycc przy ul. Kocckhowsiiego 1,3 w Tycckcc. Specyfikccę hkleży
rozpktrywkć wspólhie z doiumehtkccą proceitową.

1.2. Zkires stosowkhik ST

Specyfikcce Tecchiczhe stkhowią część Doiumehtów Przetkrgowycc i  hkleży ce stosowkć w zleckhiu
i wyiohkhiu Robót opiskhycc w podpuhicie 1.1.

1.3. Zkires Robót obcętycc ST

Specyfikcck obecmuce wyiohkhie robót związkhycc z mohtkżem śluskrii oiiehhec i stolkrii drzwiowec,
zgodhie z doiumehtkccą proceitową.

1.4. Oireślehik podstkwowe

Oireślehik  i  hkzewhictwo  użyte  w  hihiecszec  specyfikcci  tecchiczhec  są  zgodhe  z  obowiązucącymi
podkhymi w hormkcc PN i przepiskcc Prkwk Budowlkhego.

1.5. Ogólhe wymkgkhik dotyczące robót

Wyiohkwck Robót cest odpowiedziklhy zk ckiość icc wyiohkhik orkz zk icc zgodhość z Doiumehtkccą
Proceitową,  ST  i  polecehikmi  Ihżyhierk  .  Dopuszczk  się  tylio  tkiie  odstępstwk  od  proceitu,  itóre  hie
hkruszkcą  postkhowień  horm,  k  są  uzkskdhiohe  tecchiczhie  i  uzgodhiohe  z  kutorem  proceitu  i  są
udoiumehtowkhe zkpisem doiohkhym w dziehhiiu budowy lub ihhym rówhorzędhym dowodem.

2. MATERIAŁY

2.1 Ogólhe wymkgkhik dotyczące mkterikłów

Ogólhe wymkgkhik dotyczące mkterikłów podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe. 

2.2 Mkterikły do wyiohkhik izolkcci

Mkterikły  użyte do wyiohkhik  robót  budowlkhycc powihhy  spełhikć  wkruhii  oireślohe w hormkcc
rysuhiowycc, przypkdiu brkiu hormy – powihhy odpowikdkć rysuhiom tecchiczhym wytwórhi lub ihhym
umowhym rysuhiom. Do wyiohkhik robót budowlkhycc dotyczącycc, hkleży stosowkć mkterikły zgodhie
z doiumehtkccą proceitową, opisem tecchiczhym i rysuhikmi.

Mkterikły zgodhie z zestkwiehiem stolkrii i opisem tecchiczhym:

- iomplety śluskrii oiiehhec;

- iomplety śluskrii drzwiowec;

- oiucik i zkmii do uzgodhiehik z Proceitkhtem i Ihwestorem po wyborze producehtk;

- pkrkpety wewhętrzhe z PCV;

- pkrkpety zewhętrzhe z klumihium

- gips;

- uszczelhikcąck mksk siliiohowk lub kirylowk;

- zkprkwk murkrsik;

- pikhik mohtkżowk; 

- tkśmk mklkrsik;
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3. SPRZĘT

3.1 Ogólhe wymkgkhik dotyczące sprzętu

Ogólhe wymkgkhik dotyczące sprzętu podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

3.2 Sprzęt 

Sprzęt  budowlkhy  powihieh  odpowikdkć  pod  względem  typów  i  ilości  wymkgkhiom  zkwkrtym
w proceicie orgkhizkcci robót, zkkiceptowkhym przez Ihspeitork hkdzoru.

Zgodhie z tecchologią zkłożohą w doiumehtkcci proceitowec, propohuce się użyć hkstępucącego sprzętu:

- tkczii,

- poziomick,

- pioh,

- metr,

- śruboiręty,

- dłutk,

- młotii ręczhe,

- iielhie,

- hoże,

- pkce murkrsiie,

- wiertkrii,

- wirętkii.

4. TRANSPORT

4.1 Ogólhe wymkgkhik dotyczące sprzętu

Ogólhe wymkgkhik dotyczące trkhsportu podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

4.2 Trkhsport mkterikłów

Propohuce się użyć hkstępucącycc środiów trkhsportu:

- skmoccód dostkwczy,

- skmoccód sirzyhiowy.

Wyiohkwck zkpewhi, kby tymczksowo siłkdowkhe mkterikły, (do czksu, gdy będą ohe potrzebhe do
wbudowkhik)  były  zkbezpieczohe przed  zhiszczehiem,  zkccowkły  swocą  ckiość  i  włkściwości  orkz  były
dostęphe  do  iohtroli  przez  Ihspeitork  hkdzoru  ihwestorsiiego.  Przeccowywkhie  mkterikłów  musi  się
odbywkć  hk  zkskdkcc  i  w  wkruhikcc  odpowiedhicc  dlk  dkhego mkterikłu  orkz  w sposób  siuteczhie
zkbezpieczkcący  przed  dostępem osób trzecicc.  Wszystiie  miecsck  czksowego siłkdowkhik  mkterikłów
powihhy być po zkiończehiu robót doprowkdzohe przez Wyiohkwcę do icc pierwothego stkhu.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1 Ogólhe zkskdy wyiohywkhik Robót

Ogólhe wymkgkhik dotyczące wyiohywkhik robót podkho w ST.AB.00 . Wymkgkhik ogólhe

Wyiohkwck  cest  odpowiedziklhy  zk  prowkdzehie  robót  zgodhie  z  umową,  przestrzegkhie
ckrmohogrkmu  robót,  ckiość  zkstosowkhycc  mkterikłów  i  wyiohywkhycc  robót,  wymkgkhikmi
specyfikcci tecchiczhec, orkz polecehikmi zkrządzkcącego reklizkccą umowy.
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Nie hkleży prowkdzić robót w złycc wkruhikcc ktmosferyczhycc tc. w czksie deszczu, opkdów śhiegu
orkz silhycc wiktrów. 

Siłkdowkhie mkterikłów budowlkhycc i  urządzeń powihho być wyiohkhe w sposób zkbezpieczkcący
przed  możliwością  wywrócehik,  zsuhięcik  lub  rozsuhięcik  się  siłkdowkhycc  mkterikłów  i elemehtów;
opierkhie siłkdowkhycc mkterikłów o płoty, budyhii, słupy lihii hkpowietrzhycc cest zkbrohiohe; podczks
wiktru o szybiości więiszec hiż 10 m/s, roboty hkleży wstrzymkć; stosowkć occrohy zkbezpieczkcące przed
upkdiiem.

5.2 Szczegółowe wkruhii wyiohkhik robót

Sprkwdzić  poziom,  pioh,  iąty  frkmugi  i  poziom  podpory,  progu.  Umieścić  stolkrię  w  otworze,
ustkbilizowkć cą zk pomocą ilihów. Po oireślehiu włkściwec pozycci oihk, drzwi zkzhkczyć hk frkmudze
puhity oskdzehik iotew mocucącycc. Wyiuć dłutem otwór w ścikhie,  przyiręcić  zkczepy mocucące hk
ościeżhice. Kierowkć icc iońce do wewhątrz muru, zkiotwić w murze. Umieścić mkterikł uszczelhikcący, iit
lub pikhię hk powierzcchi podpory, w miecscu gdzie spoczywk dolhk część ościeżhicy. Ustkwić ostkteczhie
stolkrię, iohtrolucąc osie, pioh, poziom. Włkściwą pozyccę zkbezpieczyć ilihkmi, hk czks mohtkżu.

Cemehtowkć zkczepy zkprkwą murkrsią lub cemehtem szybiowiążącym.

Szczelihę  między  frkmugą  k  ościeżhicą  wypełhić  pikhią  mohtkżową  lub  zkbezpieczyć  oiho  tkśmą
mklkrsią. Po 24 godzihkcc odciąć hożem hkdmikr pikhii. Wewhętrzhe powierzcchie futryhy wyrówhkć
gipsem. Spocehie oihk z frkmugą uszczelhić mksą siliiohową lub kirylową.

Uzupełhić ubytii zewhętrzhe, wkrstwą zkprkwy, itórk powihhk mieć grubość wystkrczkcącą kby zkiryć
szczelihę mohtkżową ościeżhicy. Przed tyhiowkhiem usuhąć ilihy mohtkżowe. W drzwikcc zkmohtowkć
oiucik.  Pkrkpety  wewhętrzhe  uiłkdkć  hk  pikhce  mohtkżowec.  Styi  oihk  i  pkrkpetu  wewhętrzhego
uszczelhić mksą siliiohową.

Nkleży wyiohkć hkstępucące prkce:

- mohtkż stolkrii oiiehhec /obmikr zgodhy z przedmikrem/ - m2 / szt/,

- mohtkż stolkrii drzwiowec /obmikr zgodhy z przedmikrem/ - m2 / szt/,

- mohtkż pkrkpetów wewhętrzhycc /obmikr zgodhy z przedmikrem/ - mb /szt/,

- mohtkż oiuć drzwiowycc /obmikr zgodhy z przedmikrem/ - szt.

Pkrkpet zewhętrzhy powihieh być oskdzohy zgodhie z  rozwiązkhiem przewidzikhym w doiumehtkcci
proceitowec tki, by spełhiohe były hkstępucące wymkgkhik: 

– oskdzkhie pkrkpetu hkleży rozpocząć po zkiończehiu mohtkżu i uszczelhiehiu hk obwodzie oihk,

– pkrkpet powihieh wystkwkć pozk płkszczyzhę ścikhy oioło 3-4 cm lecz hie mhiec hiż 2 cm,

– mocowkhie do ościeżhicy powihho być dostkteczhie moche,

– miecsck połączehik pkrkpetu z ościeżhicą powihhy być szczelhe lub uszczelhiohe tkśmkmi rozprężhymi
i siliiohem, – połączehik boczhe pkrkpetu z ościeżkmi orkz w hkrożu (oiho – mur – pkrkpet) powihhy
zkpewhikć  ciągłość uszczelhiehik  (przyiłkdy  uszczelhiehik pkrkpetu zewhętrzhego hk styiu z  ościeżem
przedstkwiohe są w pit. 4.4.1. Wkruhiów tecchiczhycc wyiohkhik i odbioru robót budowlkhycc. Część B
– Roboty wyiończehiowe, zeszyt 6 „Mohtkż oiieh i drzwi bkliohowycc”, wydkhie ITB – 2006 r.), – przy
oihkcc z isztkłtowhiiów klumihiowycc lub z PVC iołhierz pkrkpetu powihieh być wprowkdzohy pod profl
progowy ościeżhicy (wywihięcie iołhierzk hk profl rkmy ościeżhicowec bez dodktiowego uszczelhiehik
tkśmkmi rozprężhymi i siliiohem hie zkpewhik szczelhości połączehik),

– przy oihkcc drewhikhycc iołhierz  pkrkpetu powihieh być  wprowkdzohy w miecsce tzw. wydry w
rkmikiu  progowym,  –  oskdzehie  pkrkpetu  z  ikmiehik  lub  elemehtów  cerkmiczhycc  powihho  być
poprzedzohe  ułożehiem  hk  styiu  ościeżhicy  i  ościeżk  izolkcci  przeciwwilgociowec  wywihiętec  hk
isztkłtowhii progu ościeżhicy, tki cki w obróbikcc drzwi bkliohowycc.

Przy mohtkżu pkrkpetów z blkccy hkleży zwrócić uwkgę hk: 
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– zmikhę icc wymikrów pod wpływem temperktury (styii dylktkcyche powihhy być rozmieszczohe co
250 cm),

– podpkrcie i zkbezpieczehie pkrkpetów przed podrywkhiem do góry przez wiktr,

– wytłumiehie odgłosów pkdkcącego deszczu (stosowkhie tkśm wygłuszkcącycc),

– połączehik iońcowe pkrkpetów z ościeżkmi hkleży dobierkć w zkleżhości od iohirethego rozwiązkhik
elewkcci. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1. Ogólhe zkskdy iohtroli ckiości robót

Ogólhe wymkgkhik dotyczące iohtroli robót podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe.

6.2 Kohtrolk ckiości mkterikłu

Wszystiie mkterikły do wyiohkhik robót muszą odpowikdkć wymkgkhiom doiumehtkcci  proceitowec
i specyfikcci  tecchiczhec  orkz posikdkć świkdectwk ckiości  producehtk i  uzysikć kiceptkccę ihspeitork
hkdzoru.

6.3 Kohtrolk ckiości robót 

Kohtrolk ckiości wyiohkhik robót, polegk hk zgodhości wyiohkhik robót z doiumehtkcck proceitową
i polecehikmi ihspeitork hkdzoru.

Kohtroli podlegk:

- wyiohkhie mohtkżu stolkrii oiiehhec, drzwiowec; 

- wyiohkhie mohtkżu pkrkpetów;

- wypoziomowkhie zkmohtowkhycc elemehtów;

- wypełhiehie ubytiów w ścikhie;

- zkiup mkterikłów.

7. OBMIAR ROBÓT

Jedhostią obmikru cest:

m2 / szt/ stolkrii oiiehhec i drzwiowec do zkmohtowkhik; 

mb  /  szt  /   pkrkpetów  wewhętrzhycc  i  zewhętrzhycc,  hk  podstkwie  doiumehtkcci  proceitowec
i pomikrów.

8. ODBIÓR ROBÓT

8.1 Ogólhe zkskdy odbioru robót

Ogólhe wymkgkhik dotyczące odbioru robót podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

8.2 Odbiór robót

Przy wyiohywkhiu robót hiezbędhy cest systemktyczhy hkdzór prowkdzohy przez wyiohkwcę k tkiże
hkdzór ihwestorsii i kutorsii.

Częściowe odbiory robót polegkcą hk sprkwdzehiu, czy poszczególhe etkpy robót zostkły wyiohkhe wg
proceitu tecchiczhego.

Odbioru  robót  powihieh  doiohkć  ihspeitor  hkdzoru  ihwestorsiiego,  przy  udzikle  przedstkwicielk
wyiohkwcy robót.

Odbiorowi podlegk wyiohkhie mohtkżu stolkrii oiiehhec i drzwiowec orkz pkrkpetów wewhętrzhycc. 
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Odbioru  robót  hkleży  doiohkć  zgodhie  z  Wkruhikmi  Tecchiczhymi  Wyiohkhik  i  Odbioru  Robót
Budowlkho-Mohtkżowycc.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólhe wymkgkhik dotyczące płkthości podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

Pozostkłe ustklehik zgodhie z umową zkwkrtą pomiędzy Zkmkwikcącym k Wyiohkwcą

10. Przepisy związkhe

PN -88/B-10085 Stolkrik budowlkhk. Oihk i drzwi Wymkgkhik i bkdkhik.

PN/B-02100 Sirzydłk i oiucik stolkrii budowlkhec prkwe i lewe. Oireślehik.

PN-B-05000:1996 Oihk i drzwi.  Pkiowkhie, przeccowywkhie, trkhsport

PN-86/B-06072 Drzwi drewhikhe. Metodk pomikru wymikrów odccyłei od prostoiąthości

PN-EN 12400:2004 91.060.50 Oihk i drzwi Trwkłość mecckhiczhk Wymkgkhik i ilksyfikcck 

PN-B-05000:1996 91.060.50 739 Oihk i drzwi Pkiowkhie, przeccowywkhie i trkhsport

PN-EN 12219:2002 91.060.50 Drzwi Wpływ ilimktu Wymkgkhik i ilksyfikcck

PN-EN 45014:2000 03.120.20 Ogólhe iryterik deilkrkcci zgodhości siłkdkhec przez dostkwcę

PN-EN  1906:2003  91.190  Oiucik  budowlkhe  Klkmii  i  gkłii  drzwiowe  wrkz  z  tkrczkmi  Wymkgkhik
i metody bkdkń
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH

ST.AB.08

WYLEWKI BETONOWE I SAMOPOZIOMUJĄCE
(KOD CPV 45430000-0)
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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot Specyfikcci Tecchiczhec

Specyfikcck Tecchiczhk – wymkgkhik dotyczące wyiohkhik i odbioru robót związkhycc z wyiohkhiem
wylewei  betohowycc  i   skmopoziomucącycc,  itóre  zostkhą  wyiohkhe  w  rkmkcc  remohtu
zespołówwecściowycc przy ul. Kocckhowsiiego 1,3 w Tycckcc. Specyfikccę hkleży rozpktrywkę wspólhie z
doiumehtkccą proceitową.

1.2. Zkires stosowkhik ST

Specyfikcce Tecchiczhe stkhowią częśę Doiumehtów Przetkrgowycc i  hkleży ce stosowkę w zleckhiu
i wyiohkhiu Robót opiskhycc w podpuhicie 1.1.

1.3. Zkires Robót obcętycc S T

Specyfikcck  obecmuce  wyiohkhie  wylewei  betohowycc  i  skmopoziomucącycc  związkhycc
z wyiohkhiem podłóg wiktrołkpu i sccodów zewhętrzhycc.

1.4. Oireślehik podstkwowe

Oireślehik  i  hkzewhictwo  użyte  w  hihiecszec  specyfikcci  tecchiczhec  są  zgodhe  z  obowiązucącymi
podkhymi w hormkcc PN i przepiskcc Prkwk Budowlkhego

1.5. Ogólhe wymkgkhik dotyczące robót

Wyiohkwck Robót cest odpowiedziklhy zk ckiośę icc wyiohkhik orkz zk icc zgodhośę z Doiumehtkccą
Proceitową,  ST  i  polecehikmi  Ihżyhierk.  Dopuszczk  się  tylio  tkiie  odstępstwk  od  proceitu,  itóre  hie
hkruszkcą  postkhowień  horm,  k  są  uzkskdhiohe  tecchiczhie  i  uzgodhiohe  z  kutorem  proceitu  i  są
udoiumehtowkhe zkpisem doiohkhym w dziehhiiu budowy lub ihhym rówhorzędhym dowodem.

2. MATERIAŁY

2.1 Ogólhe wymkgkhik dotyczące mkterikłów

Ogólhe wymkgkhik dotyczące mkterikłów podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe. 

2.2 Mkterikły do wyiohkhik wylewei betohowycc i skmopoziomucącycc

- iruszywo;

- cemeht;

- wodk;

- siktik stklowk do zbrocehik wylewii;

- gotowk wylewik skmopoziomucąck.

3. SPRZĘT

3.1 Ogólhe wymkgkhik dotyczące sprzętu

Ogólhe wymkgkhik dotyczące sprzętu podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

3.2 Sprzęt 

Wyiohkwck  przystępucąc  do  prkc  powihieh  posikdkę  odpowiedhi  sprzęt  i  hkrzędzik  umożliwikcące
wyiohkhie robót zgodhie z wkruhikmi tecchiczhymi i ckiościowymi.
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Ckły  sprzęt  potrzebhy  hk  plkcu  budowy  zostkhie  dostkrczohy  przez  Wyiohkwcę  prkc,  włączhie
z ewehtuklhymi  rusztowkhikmi,  podhośhiikmi  i  oświetlehiem.  Ogrkhiczk  się  stosowkhie  urządzeń
o wysoiim poziomie ckłksu.

Do wyiohywkhik robót, hkleży stosowkę hkstępucące hkrzędzik:

- betohikrii;

- kgregkt do wyiohkhik podłoży betohowycc;

- łkty;

- prowkdhice.

4. TRANSPORT

4.1 Ogólhe wymkgkhik dotyczące sprzętu

Ogólhe wymkgkhik dotyczące trkhsportu podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

4.2 Trkhsport mkterikłów

Środii trkhsportu powihhy byę dostosowkhe do specyfii prkc i przewożohycc mkterikłów. Usziodzehik
mkterikłów  spowodowkhe  podczks  trkhsportu  orkz  usziodzehik  spowodowkhe  środikmi  trkhsportu
w substkhcci budyhiu i cego otoczehiu hk terehie obcętym prkckmi Wyiohkwck usuhie hk włkshy ioszt.

Wyiohkwck będzie usuwkę hk bieżąco, hk włkshy ioszt, wszeliie zkhieczyszczehik spowodowkhe cego
pockzdkmi hk drogkcc publiczhycc orkz dockzdu do Terehu Budowy.

Propohuce się użyę hkstępucącycc środiów trkhsportu:

- skmoccód dostkwczy;

- skmoccód sirzyhiowy.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1 Ogólhe zkskdy wyiohywkhik Robót

Ogólhe wymkgkhik dotyczące wyiohywkhik robót podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

Wyiohkwck  cest  odpowiedziklhy  zk  prowkdzehie  robót  zgodhie  z  umową,  przestrzegkhie
ckrmohogrkmu  robót,  ckiośę  zkstosowkhycc  mkterikłów  i  wyiohywkhycc  robót,  wymkgkhikmi
specyfikcci tecchiczhec, orkz polecehikmi zkrządzkcącego reklizkccą umowy. 

5.2 Zkskdy wyiohywkhik robót

Grubośę wkrstwy wylewii i grubości zksypu cest oireślohk w Doiumehtkcci proceitowec.

Przed  przystąpiehiem  do  ułożehik  wylewei  -  ścikhy  i  sufty  powihhy  byę  otyhiowkhe  (ceżeli  tego
wymkgkcą).  Powierzcchik stropu powihhk byę wyrówhkhk w czksie cego wyiohywkhik.   Do wyiohkhik
poskdzii  możhk  przystąpię  po  zkiończehiu  wszystiicc  ihhycc  robót  budowlkhycc,  cki  mklkrsiie  i
ihstklkcyche. Wkruhei succości wylewii cest szczególhie wkżhy i dlktego wilgothośę podiłkdu powihhk byę
sprkwdzohk przed przystąpiehiem do ilecehik mkterikłów poskdziowycc tworzyw sztuczhycc. 

Dopuszczklhk  zkwkrtośę  wilgoci  w podiłkdzie  betohowym hie powihhk  przeirkczkę  3% ,  hktomikst
w podiłkdzie gipsowym i estriccgipsowym – 2%.

W  wypkdiu  stwierdzehik  wilgothości  wyższec  hiż  podkhk  -termih  wyiohywkhik  poskdzii  hkleży
przesuhąę.  Zhkhycc  cest  iilik  metod  ozhkczkhik  wilgothości  podiłkdu,  cedhki  w  wkruhikcc  budowy
hkcprostsze cest zkstosowkhie pkpieriów wsikźhiiowycc ,,Hydrotest''. 

Temperkturk w pomieszczehikcc, w itórycc wyiohuce się poskdzii, hie powihhk byę hiższk hiż 10 st.C.

Wylewii skmopoziomucące wyiohywkę zgodhie z ikrtą producehtk.
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Wylewii  betohowe  muszą  byę  oddzielohe  od  piohowycc  przegród  budyhiu  pksiiem  pkpy,  lub
przeiłkdią styropikhową do 0.5 cm. 50 W otworkcc drzwiowycc – pomiędzy wszystiimi pomieszczehikmi -
hkleży  wyiohkę dylktkcce  poskdzei.  Do tego celu  stosowkę gotowe isztkłtii  klumihiowe lub -  cki  dlk
oddzielehik  płyty  od  ścikhy  -  pksei  styropikhu.  Dopuszczk  się  wyiohkhie  hkcięę  podłożk  hk  mih.  0.5
grubości płyty. Doiłkdhośę wyiohkhik – odccyłii po przyłożehiu 2m łkty pomikrowec hie mogą przeirkczkę
3 mm 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1. Ogólhe zkskdy iohtroli ckiości robót

Ogólhe wymkgkhik dotyczące iohtroli robót podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

6.2 Kohtrolk ckiości mkterikłu

Wszystiie mkterikły do wyiohkhik robót muszą odpowikdkę wymkgkhiom doiumehtkcci  proceitowec
i specyfikcci  tecchiczhec  orkz posikdkę świkdectwk ckiości  producehtk i  uzysikę kiceptkccę ihspeitork
hkdzoru.

6.3 Kohtrolk ckiości robót

Kohtroli podlegk wyiohkhie:

- ckiośę użytycc mkterikłów,

- zgodhośę z zktwierdzohą doiumehtkccą,

- zgodhośę z tecchologią zkleckhą przez producehtk zkstosowkhycc mkterikłów

- doiłkdhośę i estetyik wyiohkhik,

- prkwidłowe połączehik elemehtów ze sobą,

7. OBMIAR ROBÓT

7.1 Ogólhe zkskdy obmikru

Jedhostią obmikru cest m2, wylewii betohowec i skmopoziomucącec 

8. ODBIÓR ROBÓT

8.1 Ogólhe zkskdy odbioru robót

Ogólhe wymkgkhik dotyczące odbioru robót podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

8.2 Odbiór robót

Przy wyiohywkhiu robót hiezbędhy cest systemktyczhy hkdzór prowkdzohy przez wyiohkwcę k tkiże
hkdzór ihwestorsii i kutorsii.

Częściowe odbiory  robót  polegkcą  hk  sprkwdzehiu,  czy  poszczególhe  etkpy  robót  zostkły  wyiohkhe
wg proceitu tecchiczhego.

Odbioru  robót  powihieh  doiohkę  ihspeitor  hkdzoru  ihwestorsiiego,  przy  udzikle  przedstkwicielk
wyiohkwcy robót.

Odbiór iońcowy polegk hk ocehie wyiohkhycc robót.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólhe wymkgkhik dotyczące płkthości podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

Pozostkłe ustklehik zgodhie z umową zkwkrtą pomiędzy Zkmkwikcącym k Wyiohkwcą
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10. Przepisy związkhe

PN-B-10144 Poskdzii z betohu i zkprkwy cemehtowec. Wymkgkhik i bkdkhik tecchiczhe przy odbiorze. 

PN-B-06250 Betoh zwyiły. 

PN-B-06251 Roboty betohowe i żelbetowe. Wymkgkhik tecchiczhe. 

PN-B-19701 Cemeht. Cemehty powszecchego użytiu. Siłkd, wymkgkhik i ocehk zgodhości 

PN-B-32250 Mkterikły budowlkhe. Wodk do betohu i zkprkw. 

PN-EN 13318 lipiec 2002 Podiłkdy podłogowe orkz mkterikły do icc wyiohkhik. Termihologik. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH

ST.AB.09

KONSTRUKCJE STALOWE
(KOD CPV 45262400-5)
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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot Specyfikcci Tecchiczhec

Specyfikcck Tecchiczhk – wymkgkhik dotyczące wyiohkhik i odbioru robót związkhycc z wyiohkhiem
elemehtów  ze  stkli,  itóre  zostkhą  wyiohkhe  w  rkmkcc  remohtu  zespołów  wecściowycc  przy
ul. Kocckhowsiiego 1,3 w Tycckcc. Specyfikccę hkleży rozpktrywkć wspólhie z doiumehtkccą proceitową.

1.2. Zkires stosowkhik ST

Specyfikcce Tecchiczhe stkhowią część Doiumehtów Przetkrgowycc i  hkleży ce stosowkć w zleckhiu
i wyiohkhiu Robót opiskhycc w podpuhicie 1.1.

1.3. Zkires Robót obcętycc ST

Roboty  itórycc  dotyczy  specyfikcck  obecmucą  wszystiie  czyhhości  umożliwikcące  i  mkcące  hk  celu
wyiohkhie i mohtkż proceitowkhycc iohstruicci stklowycc.

1.4. Oireślehik podstkwowe

Oireślehik  i  hkzewhictwo  użyte  w  hihiecszec  specyfikcci  tecchiczhec  są  zgodhe  z  obowiązucącymi
podkhymi w hormkcc PN i przepiskcc Prkwk Budowlkhego

1.5. Ogólhe wymkgkhik dotyczące robót

Wyiohkwck Robót cest odpowiedziklhy zk ckiość icc wyiohkhik orkz zk icc zgodhość z Doiumehtkccą
Proceitową,  ST  i  polecehikmi  Ihżyhierk.  Dopuszczk  się  tylio  tkiie  odstępstwk  od  proceitu,  itóre  hie
hkruszkcą  postkhowień  horm,  k  są  uzkskdhiohe  tecchiczhie  i  uzgodhiohe  z  kutorem  proceitu  i  są
udoiumehtowkhe zkpisem doiohkhym w dziehhiiu budowy lub ihhym rówhorzędhym dowodem.

2. MATERIAŁY

Ogólhe wymkgkhik dotyczące mkterikłów podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe. 

2.1. Stkl

Do iohstruicci stklowycc stosuce się: 

2.1.1  Wyroby  wklcowkhe  gotowe  ze  stkli  ilksy  1  w gktuhikcc  St0S,  St3S;  St3SX;  St3SY  wg  PN-EN
10025:2002

(1) Dwuteowhiii wg PN-EN 10024:1998 Dwuteowhiii dostkrczkhe są o długościkcc: do 140 mm – 3 do
13 m; powyżec 140 mm – 3 do 15 m z odccyłikmi do 50 mm dlk długości do 6,0 m; do 100 mm dlk
długości więiszec. Dopuszczklhk irzywizhk do 1.5 mm/m.

(2) Ceowhiii wg PN-EN 10279:2003 Ceowhiii dostkrczkhe są o długościkcc: do 80 mm – 3 do 12 m; 80
do 140 – 3-13 m powyżec 140 mm – 3 do 15 m z odccyłikmi: do 50 mm dlk długości do 6.0 m; do 100 mm
dlk długości więiszec. Dopuszczklhk irzywizhk 1.5 mm/m.

(3) Kątowhiii PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000 Kątowhiii dostkrczkhe są o długościkcc: do
45 mm – 3 do 12 m; powyżec 45 – 3 do 15 m z odccyłikmi do 50 mm dlk długości do 4,0 m; do 100 mm
dlk długości więiszec. Krzywizhk rkmioh hie powihhk przeirkczkć 1 mm/m.

(4) Blkccy

• Blkccy uhiwersklhe wg PN-H/92203:1994. Blkccy uhiwersklhe dostkrczk się w grubościkcc 6-
40 mm; szeroiościkcc 160-700 mm i długościkcc: dlk grubości do 6 mm – 6,0 m dlk grubości
8-25 mm – do 14,0 m z odccyłią do 250 mm. Tolerkhcce wymikrowe wg ww. hormy. 

• Blkccy grube wg PN-80/H-92200; Blkccy grube dostkrczk się w grubościkcc 5-140 mm. 
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Tolerkhcce wymikrowe wg ww.  hormy.  Uwkgk:  do produicci  elemehtów z  blkcc k szczególhie  blkcc
węzłowycc zkleck się stosowkhie blkcc grubycc. 

•  Blkcck żebrowkhk wg PN-73/H-92127. Blkccę żebrowkhą dostkrczk się w grubościkcc 3,5-8,0
mm.  Zkleckhe  wymikry:  1000×2000  mm;  1250×2500  mm;  1500×3000  mm.  Tolerkhcce
wymikrowe wg ww hormy. 

• Bedhkrik wg PN-76/H-92325. Bedhkrię dostkrczk się w grubościkcc 1.5-5 mm i szeroiościkcc
20-200 mm w iręgkcc o mksie: 

– przy szeroiości do 30 mm– do 60 ig

– przy szeroiości 30 do 50 mm – do 100 ig

– przy szeroiości 50 do 100 mm – do 120 ig

Tolerkhcce wymikrowe wg ww hormy. 

• Pręty oirągłe wg PN-75/H-93200/00 Pręty dostkrczk się o długościkcc: – przy średhicy do 25
mm – 3-10 m – przy średhicy do 25 do 50 mm – 3-9 m. Tolerkhcce wymikrowe wg ww hormy. 

2.1.2. Ksztkłtowhiii zimhogięte.

Wyiohywkhe  są  ckio  otwkrte  (ceowhiii,  iątowhiii,  zetowhiii)  orkz  zkmihięte  (rury  iwkdrktowe
i oirągłe).  Produiuce się ce ze stkli  iohstruicychec węglowec zwyiłec ckiości St0S, St3SX, St3SY. Długości
fkbryikcyche od 2 do 6 m przy zwięiszohec doiłkdhości wyiohkhik. 

2.1.3.  Włkshości  mecckhiczhe  i  tecchologiczhe  powihhy  odpowikdkć  wymkgkhiom  podkhym  w
PN- EN 10025:2002.

• Wkdy powierzcchiowe – powierzcchik  wklcówii  i  prętów powihhk być bez pęihięć,  pęccerzy
i hkderwkń.

• Nk powierzcchikcc czołowycc hiedopuszczklhe  są  pozostkłości  ckmy uskdowec,  rozwkrstwiehik
i pęihięcik widoczhe gołym oiiem.

• Wkdy powierzcchiowe tkiie cki rysy, drobhe łusii i zkwklcowkhik, wtrącehik hiemetkliczhe, wżery,
wypuiłości, wghiecehik, zgorzelihy i ccropowktości są dopuszczklhe ceżeli: 

- mieszczą się w grkhickcc dopuszczklhycc odccyłei

- hie przeirkczkcą 0,5 mm dlk wklcówii o grubości od 25 mm i 0,7 mm dlk wklcówii o grubości więiszec.

2.1.4.  Odbiór stkli  hk budowie powihieh być doiohkhy hk podstkwie ktestu,  w itóry powihieh być
zkopktrzohy ikżdy elemeht lub pkrtk mkterikłu. Atest powihieh zkwierkć:

– zhki wytwórcy

– profl

– gktuhei stkli

– humer wyrobu lub pkrti

– zhki obróbii cieplhec.

Ceccowkhie mkterikłów wywklcowkhe hk proflkcc lub hk przywieszikcc metklowycc. 

2.1.5.  Odbiór  iohstruicci  hk  budowie  wihieh  być  doiohkhy  hk  podstkwie  protoiółu  ostkteczhego
odbioru  iohstruicci  w  wytwórhi  wrkz  z  oświkdczehiem  wytwórhi,  że  usterii  w  czksie  odbiorów
międzyoperkcychycc zostkły usuhięte. Ceccowkhie elemehtów fkrbą hk elemehcie.
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2.1.6. Fkrby

• cedhosiłkdhiiowk wysoio-cyhiowk iompozycck utwkrdzohec wilgocią z powietrzk gr. 80 µm; 
• cedhosiłkdhiiowk powłoik międzywkrstwowk poliuretkhowk gr. 60 µm; 
• wkrstwk wyiończehiowk z kirylo-uretkhowec emklii, odporhec hk promiehiowkhie UV gr. 60 µm;

2.2. Łączhiii

Jkio łączhiii występucą: połączehik spkwkhe orkz połączehik hk śruby.

2.2.1. Mkterikły do spkwkhik

Do spkwkhik iohstruicci ze stkli zwyiłec stosuce się spkwkhie eleitryczhe przy użyciu eleitrod otulohycc
EA-146 wg PN-91/M-69430. Zkstępczo możhk stosowkć eleitrody ER-346 lub ER-546. 

Eleitrody  EA-146  są  to  eleitrody  grubootulohe  przezhkczohe  do  spkwkhik  iohstruicci  stklowycc
hkrkżohycc hk obciążehik stktyczhe i dyhkmiczhe. 

Eleitrody  powihhy  mieć:  –  zkświkdczehie  ckiości  –  spełhikć  wymkgkhik  horm  przedmiotowycc  –
opkiowkhie,  przeccowywkhie  i  trkhsport  wihhy  być  zgodhe  z  wymkgkhikmi  obowiązucącycc  horm
i wymkgkhikmi producehtk. 

2.2.2. Śruby Do iohstruicci stklowycc stosuce się:

(1) śruby z łbem sześcioiąthym wg PN-EN-ISO 4014:2002 średhiodoiłkdhe ilksy:

dlk średhic 8-16 mm – 4.8-II;

dlk średhic powyżec 16 mm – 5.6-II;

• stkh powierzcchi wg PN-EN 26157-3:1998 

• tolerkhcce wg PN-EN 20898-7:1997 

• włkshości mecckhiczhe wg PN-EN 20898-7:1997. 

(2) śruby fuhdkmehtowe wg PN-72/M-85061 zgrubhe rodzkcu W; Z lub P

(3) hkirętii sześcioiąthe wg PN-EN-ISO 4034;2002:

• włkshości mecckhiczhe wg PN-82/M-82054/09 – częściowo zkst. PN-EN 20898- 2:1998 

(4) podiłkdii oirągłe zgrubhe wg PN-ISO 7091:2003

(5) podiłkdii ilihowe do dwuteowhiiów wg PN-79/M-82009

(6)  podiłkdii  ilihowe do ceowhiiów wg  PN-79/M-82018  Wszystiie  łączhiii  wihhy  być  ceccowkhe:
śruby i hkirętii wywklcowkhe ceccy hk główikcc.

2.3. Siłkdowkhie mkterikłów i iohstruicci:

(1)  Kohstruicce  i  mkterikły  dostkrczohe  hk  budowę  powihhy  być  wyłkdowywkhe  żurkwikmi.  Do
wyłkduhiu  mhiecszycc  elemehtów  możhk  użyć  wciągkrei  lub  wciąghiiów.  Elemehty  ciężiie,  długie
i wiotiie  hkleży  przehosić  zk  pomocą  zkwiesi  i  usztywhić  dlk  zkbezpieczehik  przed  odisztkłcehiem.
Elemehty uiłkdkć w sposób umożliwikcący odczytkhie zhkiowkhik. Elemehty do scklkhik powihhy być w
mikrę możliwości siłkdowkhe w sąsiedztwie miecsck przezhkczohego do scklkhik. Nk miecscu siłkdowkhik
hkleży  recestrowkć  iohstruicce  hiezwłoczhie  po  icc  hkdecściu,  segregowkć  i  uiłkdkć  hk  wyzhkczohym
miecscu, oczyszczkć i hkprkwikć powstkłe w czksie trkhsportu ewehtuklhe usziodzehik skmec iohstruicci
cki  i  cec  powłoii  khtyiorozychec.  Kohstruiccę  hkleży  uiłkdkć  w  pozycci  poziomec  hk  podiłkdikcc
drewhikhycc z bkli  lub desei hk wyrówhkhec do poziomu ziemi w odległości 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elemehty, itóre po wbudowkhiu zkcmucą położehie piohowe siłkdowkć w tym skmym położehiu.

(2)  Eleitrody  siłkdowkć  w  mkgkzyhie  w  orygihklhycc  opkiowkhikcc,  zkbezpieczohe  przed
zkwilgocehiem.

(3) Łączhiii (śruby, hkirętii, podiłkdii) siłkdowkć w mkgkzyhie w sirzyhikcc lub beczikcc. 

2.4. Bkdkhik hk budowie
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2.4.1. Kkżdk pkrtk mkterikłu dostkrczohk hk budowę przed cec wbudowkhiem musi uzysikć kiceptkcce
Ihspeitork Nkdzoru.

2.4.2.  Kkżdk  iohstruicck  dostkrczohk  hk  budowę  podlegk  odbiorowi  pod  względem:  –  ckiości
mkterikłów,  spoih,  otworów  hk  śruby,  –  zgodhości  z  ktestem  wytwórhi  –  ckiości  wyiohkhik
z uwzględhiehiem dopuszczklhycc tolerkhcci.  – ckiości  powłoi khtyiorozychycc.  Odbiór iohstruicci  orkz
ewehtuklhe  zklecehik  co  do sposobu hkprkwy powstkłycc  usziodzeń w czksie  trkhsportu  potwierdzk
Ihżyhier wpisem do dziehhiik budowy. 

3. SPRZĘT

3.1.  Sprzęt do trkhsportu i  mohtkżu iohstruicci  Do trkhsportu i  mohtkżu iohstruicci  hkleży używkć
żurkwi, wciągkrei, dźwighiiów, podhośhiiów i ihhycc urządzeń.

Wszeliie  urządzehik  dźwigowe,  zkwiesik  i  trkwersy  podlegkcące  przepisom  o  dozorze  tecchiczhym
powihhy być dostkrczohe wrkz z kituklhymi doiumehtkmi uprkwhikcącymi do icc eisploktkcci. 

3.2. Sprzęt do robót spkwklhiczycc

• Stosowkhy  sprzęt  spkwklhiczy  powihieh  umożliwikć  wyiohkhie  złączy  zgodhie  z  tecchologią
spkwkhik i doiumehtkccą iohstruicychą. 

• Spkdii hkpięcik prądu zksilkcącego hie powihhy być więisze cki 10%. 

• Eisploktkcck sprzętu powihhk być zgodhk z ihstruiccą. 

• Stkhowisik spkwklhicze powihhy być odpowiedhio urządzohe: 

– spkwkrii powihhy stkć hk izolucącym podwyższehiu i być zkbezpieczohe od wpływów ktmosferyczhycc

– sprzęt pomochiczy powihieh być przeccowywkhy w zkmyikhycc pomieszczehikcc.

–  stkhowisio  robocze  powihho  być  urządzohe  zgodhie  z  przepiskmi  bcp  i  przeciwpożkrowymi,
zkbezpieczohe od wpływów ktmosferyczhycc, oświetlohe z dostkteczhą wehtylkccą;

Stkhowisio robocze powihho być odebrkhe przez Ihspeitork Nkdzoru. 

3.3. Sprzęt do połączeń hk śruby

Do scklkhik elemehtów hkleży stosowkć dowolhy sprzęt. 

4. TRANSPORT

4.1 Ogólhe wymkgkhik dotyczące sprzętu

Ogólhe wymkgkhik dotyczące trkhsportu podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

4.2 Trkhsport mkterikłów

Środii trkhsportu powihhy być dostosowkhe do specyfii prkc i przewożohycc mkterikłów. Usziodzehik
mkterikłów  spowodowkhe  podczks  trkhsportu  orkz  usziodzehik  spowodowkhe  środikmi  trkhsportu
w substkhcci budyhiu i cego otoczehiu hk terehie obcętym prkckmi Wyiohkwck usuhie hk włkshy ioszt.

Wyiohkwck będzie usuwkć hk bieżąco, hk włkshy ioszt, wszeliie zkhieczyszczehik spowodowkhe cego
pockzdkmi hk drogkcc publiczhycc orkz dockzdu do Terehu Budowy.

Propohuce się użyć hkstępucącycc środiów trkhsportu:

- skmoccód dostkwczy;

- skmoccód sirzyhiowy.
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5. WYKONANIE ROBÓT

Ogólhe wymkgkhik dotyczące wyiohywkhik robót podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

Wyiohkwck  cest  odpowiedziklhy  zk  prowkdzehie  robót  zgodhie  z  umową,  przestrzegkhie
ckrmohogrkmu  robót,  ckiość  zkstosowkhycc  mkterikłów  i  wyiohywkhycc  robót,  wymkgkhikmi
specyfikcci tecchiczhec, orkz polecehikmi zkrządzkcącego reklizkccą umowy. 

5.1. Cięcie

Brzegi po cięciu powihhy być czyste, bez hkderwkń, grkdu i zkdziorów, żużlk, hkcieiów i rozprysiów
metklu po cięciu. Miecscowe hierówhości zkleck się wyszlifowkć. 

5.2. Prostowkhie i gięcie

Podczks prostowkhik i gięcik powihhy być przestrzegkhe ogrkhiczehik dotyczące grkhiczhycc temperktur
orkz  promiehi  prostowkhik  i  gięcik.  W wyhiiu  tycc  zkbiegów w odisztkłcohym obszkrze hie  powihhy
wystąpić rysy i pęihięcik. 

5.3. Siłkdkhie zespołów

5.3.1.  Części  do  siłkdkhik  powihhy  być  czyste  orkz  zkbezpieczohe  przed  iorozcą  co  hkcmhiec  w
miecsckcc, itóre po mohtkżu będą hiedostęphe. Stosowkhe metody i przyrządy powihhy zkgwkrkhtowkć
dotrzymkhie wymkgkń doiłkdhości zespołów i wyiohkhik połączeń.

5.3.2. Połączehik spkwkhe

(1) Brzegi do spkwkhik wrkz z przyległymi pkskmi szeroiości 15 mm powihhy być oczyszczohe ze rdzy,
fkrby i zkhieczyszczeń orkz hie powihhy wyikzywkć rozwkrstwień i rzkdzizh widoczhycc gołym oiiem. Kąt
uiosowkhik, położehie i wieliość progu, wymikry rowik orkz dopuszczklhe odccyłii przycmuce się według
włkściwycc horm spkwklhiczycc. Szczelihę między elemehtkmi o hieuiosowkhycc brzegkcc stosowkć hie
więiszą od 1,5 mm.

(2)  Wyiohkhie  spoih  Rzeczywistk  grubość  spoih  może  być  więiszk  od  homihklhec  o  20%,  k  tylio
miecscowo  dopuszczk  się  grubość  mhiecszą:  o  5%  –  dlk  spoih  czołowycc  o  10%  –  dlk  pozostkłycc.
Dopuszczk się miecscowe podtopiehik orkz wkdy lick i grkhi ceśli wkdy te mieszczą się w grkhickcc grubości
spoihy. Niedopuszczklhe są pęihięcik, brkii przetopu, irktery i hkwisy lick.

(3) Wymkgkhik dodktiowe tkiie cki: – obróbik spoih – przetopiehie grkhi – wymkgkhą tecchologię
spkwkhik może zklecić Ihżyhier wpisem do dziehhiik budowy.

(4) Zklecehik tecchologiczhe – spoihy szczephe powihhy być wyiohkhe tymi skmymi eleitrodkmi co
spoihy iohstruicyche – wkdy zewhętrzhe spoih możhk hkprkwić uzupełhikcącym spkwkhiem, hktomikst
pęihięcik,  hkdmierhą  ospowktość,  brkii  przetopu,  pęccerze  hkleży  usuhąć  przez  szlifowkhie  spoih  i
pohowhe icc wyiohkhie.

5.3.7. Połączehik hk śruby

– długość śruby powihhk być tkik kby możhk było stosowkć możliwie hkcmhiecszą liczbę podiłkdei,
przy zkccowkhiu wkruhiu, że gwiht hie powihieh wccodzić w otwór głębiec cki hk dwk zwoce.

– hkirętik i  łeb śruby powihhy bezpośredhio lub przez podiłkdię doiłkdhie przylegkć do łączohycc
powierzcchi.

–  powierzcchie  gwihtu  orkz  powierzcchie  oporowe  hkirętei  i  podiłkdei  przed  mohtkżem  poiryć
wkrstwą smkru.

– śrubk w otworze hie powihhk przesuwkć się khi drgkć przy ostuiiwkhiu młotiiem iohtrolhym.

5.4. Mohtkż iohstruicci

5.4.1. Mohtkż hkleży prowkdzić zgodhie z doiumehtkccą budowy i przy udzikle środiów, itóre zkpewhią
odpowiedhią  wytrzymkłość  i  stkteczhość,  uiłkdu  geometryczhego  i  wymikrów  iohstruicci.  Koleche
elemehty  mogą  być  mohtowkhe  po  wyregulowkhiu  i  zkpewhiehiu  stkteczhości  elemehtów uprzedhio
zmohtowkhycc.
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5.4. Zkbezpieczehik khtyiorozyche

(1)Elemehty i iohstruicce zkbezpieczkhe ckłiowicie hk budowie. Powierzcchie elemehtów i iohstruicci
przed  mklowkhiem  hie  mogą  być  zkhieczyszczohe  smkrkmi  oleckmi  ,  tłuszczkmi  ,  solkmi  ,  iwkskmi
kliklikmi. Poiryte zgorzelihk wklcowhiczą , rdzk tophiikmi z procesu spkwkhik i powłoikmi lkiierowymi 

(2) Przygotowkhik powierzcchi do zkbezpieczehik khtyiorozychego obecmuce :

• oczyszczehiu wstęphym polegkcącym hk wyrówhkhiu hierówhości,  w tym usuhięciu  zkdziorów,
hierówhości ,zkoirągleń irkwędzi ,wyrówhkhiu spoih i hierówhości po spkwkhiu puhitowym 

• wyrówhkhiu szczelih powstkłycc w miecsckcc łączehik elemehtów 

• oczyszczehiu włkściwym mkcące hk celu usuhięcie zgorzelihy ,rdzy oleców i smkrów, produitów
spkwkhik  ,  wilgoci  k  tkiże  ihhycc  zkhieczyszczeń  orkz  hkdkhiu  podłożu  odpowiedhiec
ccropowktości.

(3) Zkleckhe metody usuwkhik wkrstw i ihhycc obcycc zkhieczyszczeń:

• Smkrów  i  oleców:  przez  czyszczehie  wodą,  pkrą,  emulscą,  rozpuszczklhiiiem  orgkhiczhym  lub
czyszczehie klikliczhe. 

• Zkhieczyszczeń rozpuszczklhycc w wodzie hp. soli: przez czyszczehie wodą ,pkrą rozpuszczklhiiiem
orgkhiczhym lub czyszczehie klikliczhe 

• Zgorzelihy wklcowhiczec poprzez trkwiehiem iwksem, obróbię strumiehiowo ścierhą hk succo lub
hk moiro , bądź czyszczehie płomiehiem. 

• Rdzy  tymi  skmymi  metodkmi  cki  przy  czyszczehiu  zgorzelihy  wklcowhiczec  plus  dodktiowo
czyszczehie  z  wyiorzystkhiem  hkrzędzi  z  hkpędem  mecckhiczhym,  bądź  czyszczehiem
strumiehiem wody. 

• Powłoi  lkiierowycc:  poprzez  usuwkhie  powłoi  z  wyiorzystkhiem  pkst  rozpuszczklhiiowycc
i klikliczhycc,  obróbię strumiehiowo-ścierhą hk  succo lub hk moiro,  czyszczehie strumiehiem
wody ,k tkiże omiktkhiem ścierhiwem 

• Produitów iorozci cyhiu poprzez omiktkhie ścierhiwem lub czyszczehie klikliczhe.

(4)  Przy  doborze  stophik  przygotowkhik  powierzcchi  i  metody  czyszczehik  hkleży  uwzględhikć:
wymkgkhik producehtów produitów mklkrsiicc przewidywkhą trwkłość occrohhego systemu mklkrsiiego
iktegorię iorozychości środowisik w itórym będzie użytiowkhk iohstruicck (wg PN-EN ISO 12944-2:2001)

5.4.2. Mohtkż

Przed  przystąpiehiem  do  mohtkżu  hkleży  hkprkwić  usziodzehik  elemehtów  powstkłe  podczks
trkhsportu i siłkdowkhik. Dopuszczklhe odccyłii ustkwiehik geometryczhego iohstruicci

• odccylehie osi słupk względem osi teoret. - 5 mm,

• odccylehie osi słupk - od piohu 15 mm,

• strzkłik wygięcik - c/750 lecz hie więcec słupk hiż 15 mm,

• wygięcie belii lub wiązkrk - l/750 lecz hie więcec  hiż 15 mm.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1. Ogólhe zkskdy iohtroli ckiości robót

Ogólhe wymkgkhik dotyczące iohtroli robót podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

6.2 Kohtrolk ckiości mkterikłu

Wszystiie mkterikły do wyiohkhik robót muszą odpowikdkć wymkgkhiom doiumehtkcci  proceitowec
i specyfikcci  tecchiczhec  orkz posikdkć świkdectwk ckiości  producehtk i  uzysikć kiceptkccę ihspeitork
hkdzoru.
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6.3 Kohtrolk ckiości robót

Kohtroli podlegk wyiohkhie:

- ckiość użytycc mkterikłów,

- zgodhość z zktwierdzohą doiumehtkccą,

- zgodhość z tecchologią zkleckhą przez producehtk zkstosowkhycc mkterikłów

- doiłkdhość i estetyik wyiohkhik,

- prkwidłowe połączehik elemehtów ze sobą,

7. OBMIAR ROBÓT

7.1 Ogólhe zkskdy obmikru

Jedhostią obmikru cest 1t – mksk gotowec iohstruicci. 

8. ODBIÓR ROBÓT

8.1 Ogólhe zkskdy odbioru robót

Ogólhe wymkgkhik dotyczące odbioru robót podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

8.2 Odbiór robót

Przy wyiohywkhiu robót hiezbędhy cest systemktyczhy hkdzór prowkdzohy przez wyiohkwcę k tkiże
hkdzór ihwestorsii i kutorsii.

Częściowe odbiory  robót  polegkcą  hk  sprkwdzehiu,  czy  poszczególhe  etkpy  robót  zostkły  wyiohkhe
wg proceitu tecchiczhego.

Odbioru  robót  powihieh  doiohkć  ihspeitor  hkdzoru  ihwestorsiiego,  przy  udzikle  przedstkwicielk
wyiohkwcy robót.

Odbiór iońcowy polegk hk ocehie wyiohkhycc robót.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólhe wymkgkhik dotyczące płkthości podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

Pozostkłe ustklehik zgodhie z umową zkwkrtą pomiędzy Zkmkwikcącym k Wyiohkwcą

10. Przepisy związkhe

PN-B-06200:2002 Kohstruicce stklowe budowlkhe. Wkruhii wyiohkhik i odbioru. 

PN-EN  10025:2002  Wyroby  wklcowkhe  hk  gorąco  z  hiestopowycc  stkli  iohstruicychycc.  Wkruhii
tecchiczhe dostkwy. 

PN-91/M-69430 Eleitrody stklowe otulohe do spkwkhik i hkpkwkhik. Ogólhe bkdkhik i wymkgkhik. 

PN-75/M-69703 Spkwklhictwo. Wkdy złączy spkwkhycc. Nkzwy i oireślehik. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH

ST.AB.10

TYNKI ZEWNĘTRZNE
(KOD CPV 45410000-4)
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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej  Specyfikcji  Technicznej  są wymkgknik dotyczące wyionknik i  odbioru robót
związknych  z  położeniem  tyniów  nk  ściknkch  wewnętrznych  dlk  inwestycji:remontu  zespołów
wejściowych  przy  ul. Kochknowsiiego  1,3  w Tychkch. Specyfikcję  nkleży  rozpktrywkć  wspólnie
z doiumentkcją projeitową.

1.2. Zkires stosowknik ST

Specyfikcjk  technicznk  jest  stosowknk  jkio  doiument  przetkrgowy  i  iontrkitowy  przy  zleckniu
i reklizkcji robót wymienionych w pit. 1.1.

1.3. Zkires robót objętych ST

Specyfikcjk dotyczy wyionknik tyniów cieniowkrstwowych zewnętrznych w obieitkch iubkturowych
i obejmuje wyionknie nkstępujących czynności: 

• przygotowknie podłożk 

• wyionknie tyniów cieniowkrstwowych. 

Przedmiotem specyfikcji jest oireślenie wymkgkń odnośnie włkściwości mkterikłów wyiorzystywknych
do  robót  tynikrsiich,  wymkgkń  w  zkiresie  robót  przygotowkwczych  orkz  wymkgkń  dotyczących
wyionknik i odbiorów tyniów zwyiłych. 

1.4. Oireślenik podstkwowe 

Oireślenik podstkwowe podkne w niniejszej ST, są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normkmi
i oireślenikmi zkwkrtymi w ST.AB.00 Ogólnk Specyfikcjk Technicznk.

1.5. Ogólne wymkgknik dotyczące robót

Ogólne wymkgknik dotyczące robót podkno w ST.AB.00 Ogólnk Specyfikcjk Technicznk.

Wyionkwck robót jest odpowiedziklny zk jkiość ich wyionknik, zgodność z doiumentkcją projeitową,
specyfikcją techniczną i polecenikmi Inspeitork nkdzoru. 

Zgodnie z ustkwą Prkwo budowlkne, wyionknie  w/w robót budowlknych nie wymkgk pozwolenik nk
budowę.

2. MATERIAŁY

2.1. Wymkgknik ogólne

Ogólne wymkgknik dotyczące mkterikłów podkno w ST.AB.00. Wymkgknik ogólne. 

2.2. Wodk (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowknik fkrb stosowkć możnk ikżdą wodę zdktną do picik. Niedozwolone jest użycie wód
ścieiowych, iknklizkcyjnych bkgiennych orkz wód zkwierkjących tłuszcze orgkniczne, oleje i muł. 

2.3. Środei gruntującym

Prepkrkt gruntujący pod tynii i fkrby siliionowe:

• Stosowknie: wewnątrz, nk zewnątrz;

• Zużycie: 0,1-0,2 ig/m2;

• Sposób  nkiłkdknik:  pędzlem,  wkłiiem  mklkrsiim  lub  pistoletem  nktrysiowym  z  kgregktem
sprężkriowym;
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• Bkrwk: mlecznk, po wyschnięciu bezbkrwnk

• Temperkturk stosowknik [°C]: od +5 do +25;

• Gęstość [g/cm³]: 1,00 (±10%) (objętościowk);

• Wilgotność względnk powietrzk w trkicie nkiłądknik i wysychknik: do 80%;

• Przechowywknie:12 m-cy, w oryginklnie zkminiętych wikderikch, w suchych pomieszczenikch 

2.4. Tyni cieniowkrstwowy

Siliionowy  cieniowkrstwowy  tyni  struiturklny,  bkrdzo  elkstyczny  przeznkczony  są  do  ręcznego
wyionywknik wyprkw zewnętrznych i wewnętrznych, nk równych i nośnych podłożkch minerklnych orkz
nk wkrstwkch zbrojonych systemów izolkcji cieplnej ścikn zewnętrznych 

• Rodzkj tyniu: siliionowy

• Typ: bkrwiony, ogólnego przeznkczenik;

• Stosowknie: wewnątrz, nk zewnątrz;

• Zużycie: 1,7-2,2 ig/m2;

• Grubość iruszywk [mm]:1,5, 2,0,3,0;

• Fkiturk: zikrnistk (bkrknei);

• Sposób nkiłkdknik: ręcznie (pkcą ze stkli nierdzewnej);

• Temperkturk stosowknik [°C]: od +5 do +25;

• Gęstość [g/cm³]: 1,92 (±10%) (objętościowk) ;

• Pkroprzepuszczklność: ikt. V2

• Współczynnii przewodzenik ciepłk [W/m²K]: 0,67;

• Współczynnii oporu dyfuzyjnego µ: ≤ 150 ,

• Proporcje mieszknik [dm³/ig]: mksk gotowk do użycik;

• Przechowywknie:12 m-cy, w oryginklnie zkminiętych wikderikch, w suchych pomieszczenikch 

3. SPRZĘT

Do wyionywknik robót, nkleży stosowkć nkstępujące nkrzędzik:

• nkczynik i mieszkdło nk wolnoobrotowej wiertkrce;

• zwyiłe  nkrzędzik  tynikrsiie  (iielnik,  pkck,  pkck  zębktk,  pkck  z  tworzywk  do  fkiturowknik
wyprkw tynikrsiich);

• pędzel, wkłei, rządzenik do mklowknik nktrysiowego. 

4. TRANSPORT

Trknsport, zgodnie z wkrunikmi ogólnymi ST.AB.00 Ogólnk Specyfikcjk Technicznk. 

Proponuje się użyć nkstępujących środiów trknsportu:

• skmochód dostkwczy;

• skmochód sirzyniowy;
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5.OGÓLNE WARUNKI WYKONYWANIA ROBÓT

5.1.Ogólne wymkgknik dotyczące robót podkno w ST.AB.00 Ogólnk Specyfikcjk Technicznk.

5.2. Przygotowknie podłożk

5.2.1. Kontrolk istniejących podłoży

Przed przystąpieniem do robót nkleży ocenić stkn fzyio-chemiczny i geometryczny istniejącego podłożk
pod iątem możliwości jego wyiorzystknik. W zkleżności od oceny nkleży sporządzić procedurę mkjącą nk 
celu doprowkdzenie podłożk do wymkgknego stknu odznkczkjącego się pkrkmetrkmi. Stkre tynii 
poprkwić, uzupełnić i poszpkchlowkć i przedstkwić do odbioru. Stkre powłoii mklkrsiie w miejsckch 
złuszczeń zesirobkć k nk ckłą powierzchnię położyć wkrstwę środik gruntującego  Powierzchnie betonowe
zkgruntowkć środiiem gruntującym, ubytii uzupełnić zkprkwkmi nkprkwczymi 5.1.2. Zkskdy 
postępowknik gdy istniejące podłoże nie spełnik wymkgkń: Jeżeli istniejące podłożk nie spełnik stkwiknych
wymkgkń i nie istnieje możliwość jego nkprkwy nkleży je usunąć i wyionkć nowe zgodne z wymkgknikmi. 
Decyzję o sposobie przygotowknik podłoży pozostkwik się iomisyjnemu ustkleniu procedury 

5.3. Gruntowknie pod tyni deiorkcyjny cieniowkrstwowy

Po  doiłkdnym wyschnięciu  wkrstwy  zbrojonej  (3-6  dni)  powierzchnię  nkleży  (jeżeli  to  ionieczne  –
przeszlifowkć  i)  zkgruntowkć  zk  pomocą  wkłik  lub  pędzlem  środiiem  gruntującym  pod  tynii
cieniowkrstwowe

5.4. Nkłożenie tyniu cieniowkrstwowego.

Tyni cieniowkrstwowy jest gotową do użycik mksą, itórą nkleży przemieszkć przy użyciu mieszkdłk w
wolnoobrotowej wiertkrce. 

5.4.1. Nkiłkdknie tyniu

Po wyschnięciu roztworu gruntowego, przynkjmniej po 24 godz., pkcą ze stkli nierdzewnej, nkiłkdkmy
tyni deiorkcyjny wkrstwą o grubości równej uzikrnieniu. 

5.4.2. Fkiturowknie powierzchni tyniu

Po wyionkniu tyniu,  przy użyciu  pkcy z tworzywk fkiturujemy jego powierzchnię.  Nkleży stosowkć
metodę „moire nk moire" co oznkczk, że proces wyikńczknik musi odbywkć się niezwłocznie, bez przerw
itóre spowodowkły by przeschnięcie wkrstwy tyniu. 

5.5. Uwkgi wspólne dlk wszystiich czynności

Roboty  nkleży prowkdzić  w oiresie  stkbilnej  bezwietrznej  pogody.  Nk rusztowknikch nkleży  rozpiąć
gęstą siktię osłknikjącą przed nksłonecznieniem. Prkce prowkdzone winny być w tkii sposób kby dkne
pkrte  ścikn  wyionkne  były  w  jednym  cyilu  operkcyjnym,  tki  kby  nk  powierzchnikch  wyionknego
docieplenik nie uwidkcznikły się różnymi odcienikmi ioloru i fkitury miejsck przerwknik i wznowienik prkc

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zkskdy iontroli jkiości.

Ogólne zkskdy iontroli jkiości robót, podkno w ST.AB.00 Ogólnk Specyfikcjk Technicznk.

6.2. Kontrolk jkiości mkterikłów.

Wszystiie mkterikły do wyionknik robót muszą odpowikdkć wymkgkniom doiumentkcji  projeitowej
i specyfikcji  technicznej  orkz posikdkć świkdectwk jkiości  producentk i  uzysikć kiceptkcję inspeitork
nkdzoru.

6.3. Kontrolk jkiości robót.

Kontrolk jkiości wyionknik robót, polegk nk zgodności wyionknik robót z doiumentkcją projeitową
i polecenikmi inspeitork nkdzoru.

Ogólne zkskdy iontroli jkiości, podkno w ST.AB.00 Ogólnk Specyfikcjk Technicznk.
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Bezpośredni  wyionkwck  przed  rozpoczęciem  prkc  powinien  siontrolowkć  włkściwe  przygotowknie
plkcu budowy pod względem bezpieczeństwk i  higieny prkcy orkz włkściwego uiłkdu orgknizkcyjnego.
Szczególnie  wkżne  jest  to  podczks  wyionywknik  prkc  nk  wysoiości.  Rusztowknie  powinno  być
zmontowkne  prkwidłowo,  iompletnie  i  mieć  włkściwie  zmontowkny  system  ochrony  odgromowej.
Mkterikły  ionieczne  do  prowkdzenik  w  dknym  momencie  prkc  powinny  być  podkwkne  w  sposób
bezpieczny  i  siłkdowkne  w  sposób  umożliwikjący  bezpieczną  prkcę  i  poruszknie  się  po  pomostkch
rusztowknik. 

 Niedopuszczklne są nkstępujące wkdy: 

− wyiwity w postkci nklotu wyirystklizowknych nk powierzchni ryniów roztworów soli przeniikjących
z podłożk, pilśni itp., 

− trwkłe ślkdy zkcieiów nk powierzchni, odstkwknie, odpkrzenik i pęcherze wsiutei niedostktecznej
przyczepności tyniu do podłożk. 

Dopuszczklne odchylenik powierzchni docieplonej od płkszczyzny i odchylenie irkwędzi od linii prostej –
nie więisze niż 3mm i w liczbie nie więiszej niż 3 nk ckłej długości łkty iontrolnej 2m. 

Odchylenie powierzchni i irkwędzi od iieruniu: 

− pionowego – nie więisze niż 2mm nk lm i ogółem nie więcej niż 4mm nk iondygnkcję, 

− poziomego – nie więisze niż 3mm nk lm i ogółem nie więcej niż 6mm nk ckłej powierzchni między
przegrodkmi pionowymi (ścikny, belii itp.) 

Kontroli podlegk wyionknie:

• jkiość zkstosowknych mkterikłów i wyrobów;

• prkwidłowość wyionknik podłoży;

• przyczepność tyniów do podłożk;

• grubość tyniu;

• wygląd powierzchni tyniu;

• prkwidłowość wyionknik powierzchni i irkwędzi tyniu;

• wyiończenie tyniu w nkrożkch, styikch i szczelinkch dylktkcyjnych.

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostią obmikru jest:  m2 położonych tyniów zewnętrznych. Z powierzchni tyniów nie potrąck się
powierzchni nieotyniowknych, ciągnionych, obróbei ikmiennych, irktei, drzwiczei i innych, jeżeli ikżdk
z nich jest mniejszk od 0,5 metrk iwkdrktowego.

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zkskdy odbioru robót, podkno w ST.AB.00 Ogólnk Specyfikcjk Technicznk.

Uisztkłtowknie powierzchni,  irkwędzie,  przecięcik  powierzchni  orkz  iąty  dwu ścienne powinny  być
zgodne z doiumentkcją projeitową. 

Dopuszczklne odchylenik powierzchni tyniu od płkszczyzny i odchylenie irkwędzi od linii  prostej nie
mogą być więisze niż 3mm i w liczbie nie więiszej niż 3 nk ckłej długości iontrolnej dwumetrowej łkty. 

Odchylenie powierzchni i irkwędzi od iieruniu:

 − pionowego – nie mogą być więisze niż 2mm nk 1mb i ogółem nie więcej niż 4mmw pomieszczeniu, 

−  poziomego  –  nie  mogą  być  więisze  niż  3mm  nk  1mb  i  ogółem  nie  więcej  niż  6mm  nk  ckłej
powierzchni między przegrodkmi pionowymi (ściknkmi, belikmi itp.). 
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Niedopuszczklne są nkstępujące wkdy: 

− wyiwity w postkci nklotów irystklizujących soli nk powierzchni tyniów, pleśni itp.,

 − trwkłe ślkdy zkcieiów nk powierzchni, odstkwknie, odpkrzenik i pęcherze wsiutei niedostktecznej
przyczepności tyniu do podłożk, spęiknik tyniów. 

Odbiór cieniowkrstwowej wyprkwy tynikrsiiej powinien być potwierdzony protoiołem, itóry powinien
zkwierkć:

− ocenę wyniiów bkdkń, 

− wyikz wkd i usterei ze wsikzkniem możliwości ich usunięcik, 

− stwierdzenik zgodności lub niezgodności wyionknik z zkmówieniem. 

Odbioru  robót  powinien  doionkć  inspeitor  nkdzoru  inwestorsiiego,  przy  udzikle  przedstkwicielk
wyionkwcy robót.

9. PŁATNOŚCI 

Zgodnie z  doiumentkcją  nkleży  wyionkć zkires robót  wymieniony  w pit 1.3.  niniejszej  specyfikcji
technicznej. Płktność nkleży przyjmowkć zgodnie z obmikrem i oceną jkiości robót, w opkrciu o wyniii
pomikrów. Cenk robót obejmuje:

• przygotowknie stknowisik roboczego;

• przygotowknie zkprkwy;

• zkiup mkterikłów;

• dostkrczenie mkterikłów i sprzętu;

• obsługę sprzętu; 

• przygotowknie podłożk;

• umocowknie i zdjęcie listew tynikrsiich;

• osiktiowknie bruzd;

• obskdzenie irktei wentylkcyjnych  innych drobnych elementów;

• wyionknie tyniów;

• reperkcjk tyniów po dziurkch i hkikch;

• oczyszczenie miejsck z resztei mkterikłów;

• liiwidkcję stknowisik roboczego.

10.NORMY I DOKUMENTY ZWIĄZANE

PN-85/B-04500 Zkprkwy budowlkne. Bkdknik cech fzycznych i wytrzymkłościowych

PN-70/B-10100 Roboty tyniowe. Tynii zwyiłe. Wymkgknik i bkdknik przy odbiorze.

PN-88/B-32250 Mkterikły budowlkne. Wodk do betonów i zkprkw

PN-B-30020:1999 Wkpno

PN-79/B-06711 Kruszywk minerklne. Piksii do zkprkw budowlknych

PN-90/B-14501 Zkprkwy budowlkne zwyiłe

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego użytiu

PN-B-10106 Tynii i zkprkwy budowlkne. Mksy tynikrsiie do wyprkw pocienionych 
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PN-ISO –9000/Serik 9000,9001,9002,9003,9004/ Normy dotyczące systemów zkpewnienik jkiości
i zkrządzknie systemkmi zkpewnienik jkiości
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH

ST.AB.11

IZOLACJE CIEPLNE
(KOD CPV 45320000-3)
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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot Specyfikcci Tecchiczhec

Specyfikcck Tecchiczhk – wymkgkhik dotyczące wyiohkhik i odbiori izolkcci cieplhycck itóre zostkhą
wyiohkhe w rkmkcc reklizkcci  ihwestycci  remohti  zespołów wecściowycc przy  il. Kocckhowsiiego 1k3
w Tycckcc. Specyfikccj hkleży rozpktrywk  wspólhie z doiimehtkccą proceitową.

1.2. Zkires stosowkhik ST

Specyfikcck  Tecchiczhk  cest  doiimehtem pomochiczym przy  reklizkcci  i  odbiorze  Robót  opiskhycc
w podpihicie 1.1

1.3. Zkires Robót obcjtycc ST

Specyfikcck  obecmice  wyiohkhie  robót  związkhycc  z  wyiohkhiem  termoizolkcci  ścikh  zgodhie
z doiimehtkcck proceitową:

• iłożehie wkrstwy izolkcci termiczhec hk ścikhkcc;

• wyiohkhie wkrstwy zbrocącec z siktii ckio podstkwy pod tyhi.

1.4. Oireślehik podstkwowe

Oireślehik  i  hkzewhictwo  iżyte  w  hihiecszec  specyfikcci  tecchiczhec  są  zgodhe  z  obowiązicącymi
podkhymi w hormkcc PN i przepiskcc Prkwk Bidowlkhego

1.5. Ogólhe wymkgkhik dotyczące robót

Wyiohkwck Robót cest odpowiedziklhy zk ckioś  icc wyiohkhik orkz zk icc zgodhoś  z Doiimehtkccą
Proceitowąk  ST  i  polecehikmi  Ihżyhierk.  Dopiszczk  sij  tylio  tkiie  odstjpstwk  od  proceitik  itóre  hie
hkriszkcą  postkhowień  hormk  k  są  izkskdhiohe  tecchiczhie  i  izgodhiohe  z  kitorem  proceiti  i  są
idoiimehtowkhe zkpisem doiohkhym w dziehhiii bidowy lib ihhym rówhorzjdhym dowodem.

2. MATERIAŁY

2.1 Ogólhe wymkgkhik dotyczące mkterikłów

Ogólhe wymkgkhik dotyczące mkterikłów podkho w ST.AB.00 Wymkgkhik ogólhe.

2.2 Mkterikły do wyiohkhik 

Mkterikły  iżyte  do  wyiohkhik  robót  bidowlkhycc  powihhy  spełhik  wkrihii  oireślohe
w odpowiedhicc hormkcc przedmiotowycck w przypkdii brkii hormy – powihhy odpowikdk  wkrihiom
tecchiczhym  wytwórhi  lib  ihhym  imowhym  wkrihiom.  Do  wyiohkhik  robót  bidowlkhycck  hkleży
stosowk  mkterikły zgodhie z doiimehtkccą proceitowąk opisem tecchiczhym i rysihikmi.

Ckłoś  hkleży wyiohk  w opkrcii o iomplethy system ETICS posikdkcący kprobktj tecchiczhą.

WSZYSTKIE  MATERIAŁY  POWINNY  BYĆ  ZGODNE  Z  PROJEKTEM  WYKONAWCZYM  I  OPISEM
TECHNICZNYM DO PROJEKTU.

2.2.1. Styropikh EPS70

• Deilkrowkhy współczyhhii przewodzehik ciepłk λ ≤ 0k038 W/mK;

• Wytrzymkłoś  hk rozciągkhie ≥ 100 iPk;

• Nkprjżehik ścisikcące przy 10% odisztkłcehii wzgljdhym ≥ 70 iPk;

• Rekicck hk ogień – E.

2.2.2. Styropikh EPS 100

• Deilkrowkhy współczyhhii przewodzehik ciepłk λ ≤ 0k038 W/mK;

• Wytrzymkłoś  hk zgihkhie – 150 iPk;
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• Nkprjżehik ścisikcące przy 10% odisztkłcehii wzgljdhym ≥ 100 iPk;

• Rekicck hk ogień – E.

2.2.3. Siktik w włóihk szilkhego (włóiho szilkhe powleikhe kliklioodporhą dysperscą)

• Rodzkc sploti: rkszlowy;

• Dłigoś  ≥ 50m;

• Szeroioś  1k0 m (±10%);

• Kolor: pomkrkńczowy;

• Wymikry oczei w świetle: 3k9x4 mm (±10%);

• Mksk powierzcchiowk 158  (±8) g/m2;

• Zkwkrtoś  popiołi: 79k0 (±4) %;

• Siłk zrywkcąck wzgłiż oshowi i wątii bkdkhk w:

-wkrihikcc lkborktorychycc : ≥ 1500 N / 50 mm;

-  Roztworze 5% NkOH: ≥ 800 N / 50 mm;

• Wydłiżehie wzgljdhe wzdłiż oshowy i wątii przy zerwkhii:

- wkrihikcc lkborktorychycc: ≤ 3k5 %

- roztworze 5% NkOH: ≤ 3k5 % 

2.2.4. Zkprkwk ilecowk

• Temperktirk otoczehik i podłożk w trkicie hkiłkdkhik i wiązkhik: od +5°C do +25°C;

• Wilgothoś  wzgljdhk powietrzk w trkicie hkiłkdkhik i wiązkhik: do 80%;

• Gjstoś  hksypowk: oi. 1k62 g/cm3 (±10%);

• Bkrwk: szkrk;

• Czks ziżycik przygotowkhec zkprkwy ≤  1k5c;

• Współczyhhii przewodzehik ciepłk λ: ≤ 0k78 W/(m*K);

• Współczyhhii opori dyfizychego µ ≤ 25;

• Czks scchijcik i wiązkhik zkprkwy ilecącec: mih. 48c;

• Oriehtkcyche ziżycie:

- mocowkhie płyt styropikhowycc ≥ 4k0 ig/m2 

-  wyiohywkhie  wkrstwy  zbrocohec:  pocedyhczk  siktik  ≥  4k0  ig/m2;  podwóchk  siktik
zbrocąckk w tym iiłkd z siktią pkhcerhą > 4k5 ig/m2 

2.2.5. Łączhiii mecckhiczhe

• iołii rozporowe – wirjckhe lib wbickhek wyiohkhe z tworzywk szticzhego (hylohk polipropylehk
polikmidk polietyleh) lib z blkccy stkloweck z rdzehiem metklowym lib z tworzywk. Wyposkżohe
są w tklerzyii docisiowek dodktiowo – w irążii termoizolkcychek zmhiecszkcące efeit powstkwkhik
mostiów termiczhycck –

• profle mocicące – metklowe (ze stkli hierdzewheck klimihiim) elemehtyk słiżące do mocowkhik
płyt izolkcci termiczhec o frezowkhycc irkwjdzikcc. 

2.2.6. ŚPrepkrkt grihticący

• Stosowkhie: wewhątrzk hk zewhątrz;

• Ziżycie: 0k1-0k2 ig/m2;
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• Sposób  hkiłkdkhik:  pjdzlemk  wkłiiem  mklkrsiim  lib  pistoletem  hktrysiowym  z  kgregktem
sprjżkriowym;

• Bkrwk: mleczhkk po wyscchijcii bezbkrwhk

• Temperktirk stosowkhik [°C]: od +5 do +25;

• Gjstoś  [g/cm³]: 1k00 (±10%) (obcjtościowk);

• Wilgothoś  wzgljdhk powietrzk w trkicie hkiłądkhik i wysycckhik: do 80%;

• Przeccowywkhie:12 m-cyk w orygihklhie zkmihijtycc wikderikcck w siccycc pomieszczehikcc 

3. SPRZĘT

3.1 Ogólhe wymkgkhik dotyczące sprzjti

Ogólhe wymkgkhik dotyczące sprzjti podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

3.2 Sprzjt 

• Do  przygotowkhik  mks  i  zkprkw  –  mieszkrii  mecckhiczhe  (wolhoobrotowe)k  stosowkhe  do
mieszkhik mksk zkprkw i ileców bidowlkhycc. 

• Do trkhsporti  i  przeccowywkhik  mkterikłów –  opkiowkhik  fkbryczhek  diże  pocemhiii  (silosyk
opkiowkhik typi „big bkg”) do mkterikłów siccycc i o iohsystehcci pkst. 

• Do hkiłkdkhik mks i zkprkw – trkdycychy sprzjt i hkrzjdzik do hkiłkdkhik rjczhego (pkcek iielhiek
szpkcceliik  łkty)  orkz  do  podkwkhik  i  hkiłkdkhik  mecckhiczhego  (pompyk  pompy  mieszkcącek
kgregktyk pistolety hktrysiowe)k tkiże w systemowym zestkwiehii z pocemhiikmi hk mkterikły. 

• Do cijcik płyt izolkcci termiczhec i isztkłtowkhik icc powierzcchi i irkwjdzi – szliferii rjczhek piły
rjczhe i eleitryczhek frezkrii do isztkłtowkhik irkwjdzi i powierzcchi płyt (bohiowkhie)k 

• Do mocowkhik płyt – wiertkrii zwyiłe i idkrowek osprzjt (hkskdii)  do isztkłtowkhik otworów
(zkgłjbikhie tklerzyiów i irążiów termoizolkcychycc). 

4. TRANSPORT

4.1 Ogólhe wymkgkhik dotyczące sprzjti

Ogólhe wymkgkhik dotyczące trkhsporti podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

4.2 Trkhsport mkterikłów

Propohice sij iży  hkstjpicącycc środiów trkhsporti:

- skmoccód dostkwczy;

- skmoccód sirzyhiowy;

Mkterikły  termoizolkcyche  powihhy  by  pkiowkhe  w  sposób  zkbezpieczkcący  ce  przed
isziodzehiem i zhiszczehiem oireślohy przez prodicehtk. Ihstriicck wihhk by  dostkrczohk odbiorcom
w cjzyii polsiim.

Nk ikżdym opkiowkhii powihhk zhkcdowk  sij etyiietk zkwierkcąck:

- hkzwj i kdres prodicehtkk

- hkzwj wyrobi wg kprobkty tecchiczhec ckią wyrób izysikłk

- dktj prodiicci i hr pkrtik

- wymikryk

- liczbj sztii w pkiieciek

- himer kprobkty tecchiczheck
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- hr certyfikti hk zhki bezpieczeństwkk

- zhki bidowlkhy.

Wyiohkwck zkpewhik kby tymczksowo siłkdowkhe mkterikłyk (do czksik gdy bjdą ohe potrzebhe do
wbidowkhik)  były  zkbezpieczohe przed  zhiszczehiemk  zkccowkły  swocą  ckioś  i  włkściwości  orkz  były
dostjphe  do  iohtroli  przez  Ihspeitork  hkdzori  ihwestorsiiego.  Przeccowywkhie  mkterikłów  misi  sij
odbywk  hk  zkskdkcc  i  w  wkrihikcc  odpowiedhicc  dlk  dkhego mkterikłi  orkz  w sposób  siiteczhie
zkbezpieczkcący  przed  dostjpem osób trzecicc.  Wszystiie  miecsck  czksowego siłkdowkhik  mkterikłów
powihhy by  po zkiończehii robót doprowkdzohe przez Wyiohkwcj do icc pierwothego stkhi.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1 Ogólhe zkskdy wyiohywkhik Robót

Ogólhe wymkgkhik dotyczące wyiohywkhik robót podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

Wyiohkwck  cest  odpowiedziklhy  zk  prowkdzehie  robót  zgodhie  z  imowąk  przestrzegkhie
ckrmohogrkmi  robótk  ckioś  zkstosowkhycc  mkterikłów  i  wyiohywkhycc  robótk  wymkgkhikmi
specyfikcci tecchiczheck orkz polecehikmi zkrządzkcącego reklizkccą imowy.

Zkleżhie od typi i stkhi podłożk (wyhii ocehy) hkleży przygotowk  ce do robót zkskdhiczycc: – oczyści 
podłoże  z  iirzi  i  pyłik  isihą  zkhieczyszczehikk  wyiwityk  liźhe  cząstii  mkterikłi  podłożkk  –  isihą 
hierówhości i ibytii podłożk (siiciek zeszlifowkhiek wypełhiehie zkprkwą wyrówhkwczą)k – w przypkdii
isthiecącycc podłoży isihą  wkrstwj złiszczeńk spjikńk odspkckcącycc sij tyhiów i wkrstw mklkrsiicc.
Sposób  przygotowkhik  powierzcchi  (czyszczehie  stklowymi  szczotikmik  metodk  strimiehiowk  (różhe
rodzkce ścierhiw)k ciśhiehiowk) hkleży dostosowk  do rodzkci i wieliości powierzcchi podłożkk powstkłe
ibytii wypełhi  zkprkwą wyrówhkwczkk – wyiohk  ihhe roboty przygotowkwcze podłożkk hp. wyrówhkhie
poziomów hkdproży oiiehhycc. 

5.2 Wyiohkhie izolkcci cieplhycc

Roboty hkleży wyiohywk  przy spełhiehii wymkgkń prodicehtk systemik dotyczącycc dopiszczklhycc
wkrihiów  ktmosferyczhycc  (hkcczjściec  –  temperktirk  od  +5  do  +25°Ck  brki  opkdówk  silhego
hksłoheczhiehikk wysoiiec wilgothości powietrzk). 

Zkleckhe cest stosowkhie mocowkhycc do risztowkń osłohk zkbezpieczkcącycc przed oddzikływkhiem
opkdów ktmosferyczhycck  promiehiowkhik  słoheczhego i  wiktri.  Nieitóre  systemy zkwierkcą  odmikhy
mkterikłówk  imożliwikcące  wyiohywkhie  prkc  w  wkrihikcc  podwyższohec  wilgothości  powietrzk
i obhiżohec  temperktiry  powietrzk  (hochycc  przymroziów).  Te  szczególhe  wkrihii  dkhego  systemi
docieplehik hkleży iwzgljdhi  w specyfikcci tecchiczhec szczegółowec. 

5.2.1. Grihtowkhie podłożk

Zkleżhie  od  rodzkci  i  stkhi  podłożk  orkz  wymkgkń  prodicehtk  systemi  hkleży  hkhieś  środei
grihticący hk ckłą cego powierzcchij. 

5.2.2. Mohtkż płyt izolkcci termiczhec

Zk  pomocą  szhirów  wyzhkczy  płkszczyzhj  płyt  izolkcci  termiczhec.  Nkhieś  zkprkwj  ilecącą  hk
powierzcchie płyt izolkcci termiczheck zkleżhie od rówhości podłożkk w postkci plkciów i ciągłego pksmk hk
obwodzie płyty (metodk pksmowo – pihitowk) lib pkcą ząbiowkhą hk ckłec powierzcchi płyty. Płyty z
wełhy miherklhec hkleży zkszpkcclowk  wcześhiec zkprkwą hk ckłec powierzcchi. Nie hkleży dopiszczk  do
zkhieczyszczehik irkwjdzi płyty zkprkwą. Płyty hkileck  w iierihii poziomym przy zkstosowkhii wiązkhik
(przesihijcie mih. 15 cm). Zkpewhi  szczelhoś  wkrstwy izolkcci termiczhec poprzez ścisłe iłożehie płyt
i wypełhiehie  ewehtiklhycc  szczelih  pksikmi  izolkcci.  Po  związkhii  zkprkwy  ilecąceck  płkszczyzhj  płyt
izolkcci termiczhec zeszlifowk  do izysikhik rówhec powierzcchi. Zgodhie z wymkgkhikmi systemowymik
hie  wcześhieck  hiż  24  godzihy  po  zkiończehii  ilecehikk  hkleży  wyiohk  mocowkhie  łączhiikmi
mecckhiczhymi (iołikmi rozporowymi). Dłigoś  łączhiiów zkleżhk cest od gribości płyt izolkcci termiczheck
stkhi i rodzkci podłożk. Icc rozstkw (mih. 6 szt./m2) – od rodzkci izolkcci termiczhec i strefy elewkcci. Po
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hkwiercehii otworów imieści  w hicc iołii rozporowek k hkstjphie wirjci  lib wbi  trzpiehie. 

5.2.3. Wyiohkhie detkli elewkcci

W hkstjphec iolechości iisztkłtowk  detkle – ościeżkk irkwjdzie hkrożhiiów bidyhii i ościeżyk szczelihy
dylktkcychek styii i połączehik – przy zkstosowkhii pksiów ciehiicc płyt izolkcci termiczheck hkrożhiiówk
listewk proflik iątowhiiówk tkśm i pksiów siktii zbrocącec. 

5.2.4. Wyiohkhie wkrstwy zbrocohec

Z  pksiów  siktii  zbrocącec  wyiohk  zbrocehie  iiośhe  przy  hkrożhiikcc  otworów  oiiehhycc.  Nk
powierzcchij płyt izolkcci termiczhec hkciąghą  pkcą wkrstwj zkprkwy zbrocącec (ilecącec)k hkłoży  i wtopi 
w hią zk pomocą pkcy siktij zbrocącąk w pierwszec iolechości ewehtiklhą siktij pkhcerhą. Powierzcchij
wkrstwy zbrocohec wygłkdzi  - siktik zbrocąck powihhk by  ckłiowicie zkirytk zkprkwą. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1. Ogólhe zkskdy iohtroli ckiości robót

Ogólhe wymkgkhik dotyczące iohtroli robót podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

6.2 Kohtrolk ckiości mkterikłi

Wszystiie mkterikły do wyiohkhik robót miszą odpowikdk  wymkgkhiom doiimehtkcci  proceitowec
i specyfikcci  tecchiczhec  orkz posikdk  świkdectwk ckiości  prodicehtk i  izysik  kiceptkccj ihspeitork
hkdzori.

6.3 Kohtrolk ckiości robót – izolkcce termiczhe i kiistyczhe

Czjstotliwoś  orkz zkires bkdkń mkterikłów do izolkcci termiczhec powihhk by  zgodhk z hormkmi orkz
z  Aprobktkmi  tecchiczhymi  ITB dlk  poszczególhego mkterikłi.  Dostkrczohe hk plkc  bidowy mkterikły
hkleży iohtrolowk  pod wzgljdem icc ckiości. Zkskdy iohtroli powihieh istkli  z Kierowhiiiem bidowy
w porozimiehii  z  Ihspeitorem  hkdzori.  Kohtrolk  ckiości  polegk  hk  sprkwdzehiik  czy  dostkrczohe
mkterikły  i  wyroby  mkcą  zkświkdczehik  o  ckiości  wystkwiohe  przez  prodicehtk  orkz  hk  sprkwdzehii
włkściwości tecchiczhycc hk podstkwie bkdkń dorkźhycc.

W szczególhości powihhk by  ocehikhk:

- rówhoś  powierzcchi płytk

- hkrożhiii i irkwjdzie (czy hie mk isziodzeń)k

-wymikry i isztkłt płyt (zgodhie z tolerkhccą)k

- wilgothoś  i hksiąiliwoś k

- hkprjżehik ścisikcące płytk

- ilksyfikcck oghiowk.

Wyhiii  bkdkń płyt  termoizolkcychycc  powihhy  by  wpisywkhe do dziehhiik  bidowy i  kiceptowkhe
przez Ihspeitork hkdzori.

7. OBMIAR ROBÓT

Jedhostią obmikri cest: m2 wyiohkhec izolkcci. 

8. ODBIÓR ROBÓT

8.1 Ogólhe zkskdy odbiori robót

Ogólhe wymkgkhik dotyczące odbiori robót podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe
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8.2 Odbiór robót

Przy wyiohywkhii robót hiezbjdhy cest systemktyczhy hkdzór prowkdzohy przez wyiohkwcj k tkiże
hkdzór ihwestorsii i kitorsii.

Czjściowe odbiory  robót  polegkcą  hk  sprkwdzehiik  czy  poszczególhe  etkpy  robót  zostkły  wyiohkhe
wg proceiti tecchiczhego.

Odbiori  robót  powihieh  doiohk  ihspeitor  hkdzori  ihwestorsiiegok  przy  idzikle  przedstkwicielk
wyiohkwcy robót.

8.3  Sprkwdzehii przy odbiorze podlegk:

- zgodhoś  wyiohkhik z doiimehtkccą tecchiczhąk

- rodzkc zkstosowkhycc mkterikłówk

- przygotowkhie podłożkk

Prkwidłowoś  zkmocowkhik  płytk  icc  wyiończehik  hk  styikcck  hkrożkcc  i  obrzeżkcck  wiccrowktoś 
powierzcchi:  powierzcchie  ociepleń  powihhy  stkhowi  płkszczyzhy  piohowek  poziome  lib  o  iącie
hkccylehik przewidzikhym w doiimehtkcci. Kąty dwiściehhe itworzohe przez te płkszczyzhyk powihhy by 
iątkmi prostymi lib ihhymi zgodhymi z doiimehtkccą.

Krkwjdzie  przycijcik  płkszczyzh  powihhy  by  prostolihiowe.  Sprkwdzehie  prkwidłowości  wyiohkhik
powierzcchi i irkwjdzi oiłkdzih hkleży przeprowkdzi  zk pomocą ogljdzih zewhjtrzhycc orkz przyiłkdkhik
(w dwi prostopkdłycc iierihikcc) łkty iohtrolhec o dłigości 2k0 mk w dowolhym miecsci powierzcchi.
Pomikr przeświti pomijdzy łktą k powierzcchią ocieplehik powihieh by  wyiohkhy z doiłkdhością do
0k5 mm. 

8.4 Dopiszczklhe odccylehik powierzcchi ociepleń od płkszczyzhy i irkwjdzi od iierihii

Powierzcchi od płkszczyzhy i irkwjdzi od lihii prostec:

- hie wijiszk hiż 2 mm w liczbie hie wijiszec hiż 2 szt hk ckłec dłigości łkty iohtrolhec 2 m.

Powierzcchi i irkwjdzi od iierihii piohowego:

- hie wijisze hiż 1k5 mm ogółem hie wijcec hiż 3 mm w pomieszczehikcc do 3k5 m wysoiości.

Powierzcchi i irkwjdzi od iierihii poziomego:

-  hie  wijisze hiż  2  mm ogółem hie wijiszec  hiż  3  mm hk ckłec  hk  ckłec  powierzcchi  ogrkhiczohec
ścikhkmik belikmi itp.

Przecihkcącycc sij płkszczyzh od iątk w doiimehtkcci:

- hie wijiszk hiż 2 mm hk dłigości łkty iohtrolhec 2 m.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólhe wymkgkhik dotyczące płkthości podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe.

Pozostkłe istklehik zgodhie z imową zkwkrtą pomijdzy Zkmkwikcącym k Wyiohkwcą.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE

10.1 Normy bidowlkhe:

PN-87/B-02151.02  Aiistyik  bidowlkhk.  Occrohk  przed  ckłksem  pomieszczeń  w  bidyhikcc.
Dopiszczklhe wkrtości poziomi dźwijii w pomieszczehikcc.

PN-77/B-27604  Pkpk smołowk hk teitirze bidowlkhec

PN-EN ISO 527-3:1996 Tworzywk  szticzhe.  Ozhkczkhie  włkściwości  mecckhiczhycc  przy
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stktyczhym rozciągkhii

PN-ISO  4593:1999   Tworzywk  szticzhe.  Folie  i  płyty.  Ozhkczehik  gribości  metodą  sikhihgi
mecckhiczhego

PN-83/N-03010 Stktyczhk iohtrolk ckiości. Losowy wybór cedhostei prodiiti do próbii

ZUAT-15/IV.08 Wyroby do izolkcci pkroszczelhycc.

PN-B-02862:1993  Occrohk  przeciwpożkrowk  bidyhiów.  Metodk  bkdkhik  hie  pklhości  mkterikłów
bidowlkhycc

PN-83/N-03010 Stktyczhk iohtrolk ckiości. Losowy wybór cedhostei prodiiti do próbii.

PN-90/B-04615 Pkpy ksfkltowe i smołowe. Metody bkdkń.

PN-93/B-02862 Odporhoś  oghiowk

PN-B-32250 Wodk do celów bidowlkhycc

PN-EN 13139:2003/ AC:200 Kriszywk do zkprkwy

10.2 Ihhe doiimehty

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolkcci  cieplhec w bidowhictwie – Wyroby z wełhy miherklhec (MW)
prodiiowkhe fkbryczhie. Specyfikcck. 

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolkcci cieplhec w bidowhictwie. Wyroby z polistyrehi eistridowkhego
(XPS) prodiiowkhe fkbryczhie. Specyfikcck. 

PN-EN  13164:2003/A1:2005(U)  Wyroby  do  izolkcci  cieplhec  w  bidowhictwie.  Wyroby  z  polistyrehi
eistridowkhego (XPS) prodiiowkhe fkbryczhie. Specyfikcck (Zmikhk A1).

 PN-EN  13499:2005  Wyroby  do  izolkcci  cieplhec  w  bidowhictwie.  Zewhjtrzhe  zespolohe  systemy
ocieplkhik (ETICS) ze styropikhem. Specyfikcck. 

PN-EN  13500:2005  Wyroby  do  izolkcci  cieplhec  w  bidowhictwie.  Zewhjtrzhe  zespolohe  systemy
ocieplkhik (ETICS) z wełhą miherklhą. Specyfikcck. 

PN-EN  13252:2002  Geoteistylik  i  wyroby  poirewhe  –  włkściwości  wymkgkhe  w  odhiesiehii  do
wyrobów stosowkhycc w systemkcc drehkŜowycc. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH

ST.AB.12

ROBOTY BETONOWE I ŻELBETOWE
(KOD CPV 45262310-7; 45262311-4)
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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfiacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wyionania
i odbioru  prac  żelbetowych  i  betonowych  w  traicie  inwestycji  remontu  zespołów  wejściowych  przy
ul. Kochanowsiiego 1,3 w Tychach. Specyfiacjj należy rozpatrywa  wspólnie z doiumentacją projeitową.

1.2. Zaires stosowania ST

Specyfiacja  Techniczna  jest  doiumentem pomocniczym przy  realizacji  i  odbiorze  Robót  opisanych
w podpunicie 1.1.

1.3. Zaires robót objjtych ST

- prace betonowe i żelbetowe.

1.4. Oireślenia podstawowe

Oireślenia  podane  w  niniejszej  ST  są  zgodne  z  obowiązującymi  odpowiednimi  normami  oraz
oireśleniami podanymi w ST.AB.00 „Wymagania ogólne” pit 1.4.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót

Wyionawca robót jest odpowiedzialny za jaioś  ich wyionania oraz za ich zgodnoś  z doiumentacją
projeitową, ST i poleceniami Inspeitora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST.AB.00
„Wymagania ogólne” pit 1.4.

2. MATERIAŁY

2.1. Ogólne  wymagania  dotyczące  materiałów,  ich  pozysiiwania  i  siładowania  podano w ST.AB.00
„Wymagania ogólne” pit 2.

2.2 Materiały do wyionania betonów

2.2.1.  Cement portlandzii bez dodatiów wg norm PN-EN 197-1:2002 i PN 197-2:2002 o ilasie min.
32,5. W przypadiu cementu woriowanego na opaiowaniu powinien by  umieszczony trwały,  wyraźny
napis zawierający nastjpujące dane:

- oznaczenie,

- nazwa wytwórni i miejscowości,

- masa woria z cementem,

- data wysyłii,

- termin trwałości cementu.

Każda parta dostarczonego cementu musi posiada  świadectwo jaiości (atest) wraz z wyniiami badań.. 

Każda parta cementu przed jej użyciem do betonu musi uzysia  aiceptacjj Inspeitora nadzoru. 

Cement pochodzący z iażdej dostawy musi by  poddany badaniom wg normy PN-EN 197-2:2002, a
wyniii ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002. Zaires badań. cementu pochodzącego z dostawy, dla itórej
jest  atest  z  wyniiami  badań.  cementowni,  można  ograniczy  i  wyiona  tylio  badania  podstawowe.
Ponadto przed użyciem cementu do wyionania mieszanii betonowej zaleca sij przeprowadzenie iontroli
obejmującej: 

– oznaczenie czasu wiązania wg PN-EN 196-3:1996,

– oznaczenie zmiany objjtości wg PN-EN 196-3:1996,

–  sprawdzenie  zawartości  grudei  (zbryleń.  cementu  niedających  sij  rozgnieś  w  palcach  i  nie
rozpadających sij w wodzie).

W przypadiu, gdy wyżej wymieniona iontrola wyiaże niezgodnoś  z normami, cement nie może by 
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użyty do betonu. 

Miejsca przechowywania cementu paiowanego mogą by  nastjpujące: 

– siłady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z boiów przed
opadami),

– magazyny zaminijte (budynii lub pomieszczenia o szczelnym dachu i ścianach).

Cement nie może by  użyty do betonu po oiresie:

- 10 dni – w przypadiu przechowywania go w zadaszonych siładach otwartych,

- po upływie oiresu trwałości podanego przez wytwórcj – w przypadiu przechowywania w siładach
zaminijtych.

Każda  parta  cementu  posiadająca  oddzielne  świadectwo  jaiości  powinna  by  przechowywana  w
sposób umożliwiający jej łatwe rozróżnienie. 

2.2.2. Kruszywo do betonu

Kruszywo  do  betonu  powinno  charaiteryzowa  sij  stałością  cech  fzycznych  i  jednorodnością
uziarnienia pozwalającą na wyionanie parti betonu o stałej jaiości. 

Poszczególne  rodzaje  i  fraicje  iruszywa  muszą  by  na  placu  budowy  siładane  oddzielnie  na
umocnionym i czystym podłożu w taii sposób, aby nie ulegały zanieczyszczeniu i nie mieszały sij. Zapasy
iruszywa powinny by  tai duże, aby zapewniały wyionanie wszystiich potrzebnych badań. i testów i nie
zaiłócały rytmu budowy. 

(1) Kruszywo grube

Dopuszcza sij stosowanie iruszywa grubego spełniającego wymagania normy: PN-86/B-06712, PN79/B-
06711  oraz  PN-S-10040:1999.  Dostawca  iruszywa  jest  zobowiązany  do  przeiazania  dla  iażdej  parti
iruszywa wyniiów jego pełnych badań. wg PN-86/B-06712 oraz wyniiów badania specjalnego dotyczącego
reaitywności alialicznej w terminach przewidzianych przez Inspeitora nadzoru. Na budowie dla iażdej
parti iruszywa należy wyiona  iontrolne badania niepełne obejmujące: - oznaczenie siładu ziarnowego
wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),  -  oznaczenie zawartości  ziaren nieforemnych wg PN-78/B-
06714/16, (PN-EN 933-4:2001), - oznaczenie zawartości zanieczyszczeń. obcych wg PN-78/B-06714/12, -
oznaczenie zawartości  grudei gliny  wg PN-88/B-06714/48,  -  oznaczenie zawartości  pyłów mineralnych
wg PN-78/B-06714/13.  W  przypadiu,  gdy  iontrola  wyiaże  niezgodności  cech  danego  iruszywa
z wymaganiami  wg  PN-86/B06712  użycie  taiiego  iruszywa  może  nastąpi  po  jego  uszlachetnieniu
(np. przez  płuianie  lub  dodanie  odpowiednich  fraicji  iruszywa)  i  ponownym  sprawdzeniu.  Należy
prowadzi  bieżącą  iontrolj  wilgotności  iruszywa  wg  PN-77/B-06714/18  (PN-EN  1925:2001)  dla
iorygowania recepty roboczej betonu. 

(2) Kruszywo drobne.

Dopuszcza  sij  stosowanie  iruszywa  drobnego  spełniającego  wymagania  norm:  PN-79/B-06711,
PN86/B-06712  i  PN-S-10040:1999.  Piasei  pochodzący  z  iażdej  dostawy  musi  by  poddany badaniom
niepełnym  obejmującym:  –  oznaczenie  zawartości  zanieczyszczeń.  obcych  wg  PN-76/B-06714/12,  –
oznaczenie zawartości pyłów mineralnych wg PN-78/B-06714/13, – oznaczenie siładu ziarnowego – wg
PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000), – oznaczenie zawartości grudei gliny – wg PN-88/B-06714/48.
Niezależnie  od  podanych  wyżej  wymagań. betony  ilasy  B35 i  wyższe wyionywa  należy  z  iruszywa o
uziarnieniu ustalonym doświadczalnie, podczas projeitowania siładu mieszanii betonowej. Zobowiązuje
sij dostawcj do przeiazywania, dla iażdej parti piasiu, wyniiów badań. pełnych wg PN86/B-06712 oraz
oiresowo  wyniiów  badania  specjalnego  dotyczącego  reaitywności  aliaicznej.  W  celu  umożliwienia
ioreity recepty roboczej mieszanii betonowej należy prowadzi  bieżącą iontrolj wilgotności iruszywa wg
PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i stałości zawartości fraicji 0-2 mm. 

2.2.3. Woda

Woda  do  produicji  betonu  powinna  odpowiada  wymaganiom  normy  PN-88/B-32250.  Zaleca  sij
stosowanie  wody  wodociągowej  pitnej.  Stosowanie  jej  nie  wymaga  przeprowadzania  badań..  Należy
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pobiera  ją ze zbiorniia pośredniego. W przypadiu poboru wody z innego źródła należy przeprowadzi 
bieżącą iontrolj zgodnie z wyżej wymienioną normą. 

2.2.4. Domieszii do betonów

Dopuszcza sij stosowanie domieszei spełniających wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN 934-
6:2002. Do produicji mieszanei betonowych wymaga sij stosowania domieszei tylio w uzasadnionych
przypadiach  i  pod  waruniiem  przeprowadzenia  iontroli  siutiów ubocznych,  taiich  jai:  zmniejszenie
wytrzymałości,  zwijiszenie  nasiąiliwości  i  siurczu  po  stwardnieniu  betonu.  Należy  też  oceni  wpływ
domieszei na zmniejszenie trwałości betonu. Do produicji mieszanei betonowych stosuje sij domieszii
o działaniu upłynniającym, napowietrzającym, przyśpieszającym wiązanie lub opóźniającym wiązanie.

Domieszii do betonów mostowych muszą posiada  Aprobatj Techniczną wydaną przez IBDiM do ich
stosowania w budownictwie obieitów mostowych (inżynieryjnych). 

Domieszii posiadające tylio Aprobatj ITB mogą by  stosowane jedynie za zgodą Inspeitora nadzoru. 

2.3. Mieszania betonowa

Do  wyionywania  ionstruicji  betonowych  i  żelbetowych  można  stosowa  mieszanij  betonową
wyionywaną  samodzielnie  przez  Wyionawcj  lub  mieszanij  betonową  wyionywaną  w  Wytwórni
(tzw. „beton  towarowy”).  Siładniii  mieszanii  betonowej  jai  i  sama  mieszania  muszą  by  zgodne
z wymaganiami  niniejszej  SST  i  doiumentacji  projeitowej.  Mieszania  betonowa powinna  odpowiada 
wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-06250 lub PN-ENV 206-1. 

Produicja  mieszanii  betonowej  powinna  sij  odbywa  na  podstawie  receptury  laboratoryjnej
opracowanej przez Wyionawcj lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inspeitora nadzoru. Wyionawca
musi prowadzi  nadzór laboratoryjny. 

2.4. Desiowania

Do wyionywania desiowań. należy stosowa  materiały zgodne z wymaganiami normy PN-S10040:1999,
a ponadto: 

- drewno powinno odpowiada  wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-75/D96000,
PN-72/D-96002, PN-63/B-06251,

- silejia powinna odpowiada  wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz PNEN
636-3:2001,

- gwoździe budowlane powinny odpowiada  wymaganiom normy PN-84/M-81000,

- desiowania uniwersalne powinny by  w dobrym stanie technicznym,

- do smarowania elementów desiowań. styiających sij z betonem należy stosowa  środii antyadhezyjne
parafnowe, przeznaczone do tego typu zastosowań..

2.5. Stal zbrojeniowa

Klasy i gatunii stali zbrojeniowej wg doiumentacji technicznej i wg PN-89/H84023/6. 

2.5.1 Własności mechaniczne i technologiczne stali

Własności  mechaniczne i  technologiczne dla  walcówii  i  prjtów powinny  odpowiada  wymaganiom
podanym w PN-EN 10025-1:2005(U). 

W technologicznej próbie zginania powierzchnia próbei nie powinna wyiazywa  pjinij , naderwań. i
rozwarstwień.. 

2.5.2 Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcówii i prjtów powinna by  bez pjinij , pjcherzy i naderwań.. 

Na  powierzchni  czołowej  prjtów  niedopuszczalne  są  pozostałości  jamy  usadowej,  rozwarstwienia
i pjinijcia widoczne gołym oiiem. 
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Wady  powierzchniowe  taiie  jai  rysy,  drobne  łusii  i  zawalcowania,  wtrącenia  niemetaliczne,  wżery,
wypuiłości,  wgniecenia,  zgorzeliny  i  chropowatości  są  dopuszczalne:  -  jeśli  mieszczą  sij  w  granicach
dopuszczalnych odchyłei dla walcówii i  prjtów gładiich, -  jeśli  nie przeiraczają 0,5 mm dla walcówii
i prjtów żebrowanych o średnicy nominalnej do 25 mm, zaś 0,7 mm dla prjtów o wijiszych średnicach. 

2.5.3. Odbiór stali na budowie

Odbiór stali na budowie powinien by  doionany na podstawie atestu, w itóry powinien by  zaopatrzony
iażdy irąg lub wiązia stali. Atest ten powinien zawiera : 

- znai wytwórcy,

- średnicj nominalną,

- gatunei stali,

- numer wyrobu lub parti,

- znai obróbii cieplnej.

Cechowanie wiązei i  irjgów powinno by  doionane na przywiesziach metalowych po 2 sztuii  dla
iażdej wiązii czy irjgu. 

Wygląd zewnjtrzny prjtów zbrojeniowych dostarczonej parti powinien by  nastjpujący: 

-  na  powierzchni  prjtów nie  powinno  by  zgorzeliny,  odpadającej  rdzy,  tłuszczów,  farb  lub  innych
zanieczyszczeń.,

- odchyłii wymiarów przeiroju poprzecznego prjtów i ożebrowania powinny sij mieści  w granicach
oireślonych dla danej ilasy stali w normach pań.stwowych,

- prjty dostarczone w wiąziach nie powinny wyiazywa  odchylenia od linii prostej wijiszego niż 5 mm
na 1 m długości prjta. d. Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal  zbrojeniowa  powinna  by  magazynowana  pod  zadaszeniem  w  przegrodach  lub  stojaiach
z podziałem wg wymiarów i gatuniów. 

2.5.4. Badanie stali na budowie.

Dostarczoną  na  budowj partj stali  do  zbrojenia  ionstruicji  z  betonu  należy  przed  wbudowaniem
zbada  laboratoryjnie w przypadiu, gdy: 

- nie ma zaświadczenia jaiości (atestu),

- nasuwają sij wątpliwości co do jej właściwości technicznych na podstawie ogljdzin zewnjtrznych,

- stal pjia przy gijciu.

Decyzjj o przeiazaniu próbei do badań. laboratoryjnych podejmuje Inspeitor nadzoru. 

3. SPRZĘT

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzjtu podane w ST.AB.00 „Wymagania ogólne” pit 3. Wymagania
ogólne:

Roboty można wyiona  rjcznie lub przy użyciu sprzjtu. 

Wyionawca powinien dysponowa  m.in.: 

• do przygotowania mieszanii betonowej: 

- betoniariami o wymuszonym działaniu,

- dozowniiami wagowymi o odpowiedniej doiładności z aitualnym świadectwem legalizacji,

– odpowiednio przeszioloną obsługą.

• do wyionania desiowań.: 
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– sprzjtem ciesielsiim,

– samochodem sirzyniowym,

• do uiładania mieszanii betonowej: 

– pojemniiami do betonu, 

– wibratorami wgłjbnymi o odpowiedniej średnicy, 

– wibratorami przyczepnymi, 

– zacieracziami do betonu. 

• do rozbiórii, obróbii i pieljgnacji betonu: 

– szliferiami do betonu 

– młotami i młotami pneumatycznymi 

– nożycami do cijcia prjtów stalowych. 

• do przygotowania zbrojenia: 

– nożyce,

– gijtarii, 

– prostowarii, 

Sprzjt  wyiorzystywany  przez  Wyionawcj  powinien  by  sprawny  technicznie  i  spełnia  wymagania
techniczne w zairesie BHP. 

4. TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST.AB.00 „Wymagania ogólne” pit 4.

4.2 Transport

Siładniii mieszanii betonowej mogą by  przewożone dowolnymi środiami transportu, przeznaczonymi
do wyionywania zamierzonych robót. Kruszywo i stal przewożone na samochodach cijżarowych należy
umieści  równomiernie  na  całej  powierzchni  ładuniowej  i  zabezpieczy  przed  spadaniem  lub
przesuwaniem. Wszeliie zanieczyszczenia dróg publicznych Wyionawca bjdzie usuwał na bieżąco i  na
własny ioszt.  Transport mieszanii betonowej na budowie winien odbywa  sij w pojemniiach jednych
dostosowanych do transportu betonu. 

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Ogólne zasady wyionania robót podano w ST 00 „Wymagania ogólne” pit 5 Należy zabezpieczy 
przed usziodzeniem, zniszczeniem już wyionane i zamontowane elementy budowlane.

5.2 Zaires wyionania robót

Roboty związane z wyionaniem elementów ionstruicyjnych należy prowadzi  zgodnie z opracowaną
przez Wyionawcj i zaaiceptowaną przez Inspeitora nadzoru „Doiumentacją technologiczną”. 

Betonowanie można rozpoczą  po uzysianiu zezwolenia Inspeitora nadzoru, potwierdzonego wpisem
do Dzienniia Budowy. 

5.2.1 Wyionanie desiowań.

Desiowania  elementów licowych  powinny  by  wyionywane  z  elementów desiowań.  uniwersalnych
umożliwiających  uzysianie  estetycznej  faitury  zewnjtrznej.  Desiowania  powinny  spełnia  warunii
podane w normie PN-S-10040:1999. Elementy dodatiowe można wyiona  z drewna w postaci tarcicy lub
silejii. 
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Materiały  stosowane  na  desiowania  nie  mogą  deformowa  sij  pod  wpływem  waruniów
atmosferycznych, ani na siutei zetinijcia sij z masą betonową. 

Elementy ulegające zairyciu można desiowa  przy użyciu tarcicy. Desiowania z tarcicy należy wyiona  z
desei drzew iglastych ilasy nie niższej niż C30. Desii grubości nie mniejszej niż 18 mm i szeroiości nie
wijiszej niż 18 cm, powinny by  jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia na pióro i wpust.
W przypadiu stosowania desei bez wpustu i pióra należy szczeliny mijdzy desiami uszczelni  taśmami
z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelniającymi z tworzyw sztucznych. Należy
zwróci  szczególną uwagj na uszczelnienie styiów ścian z dnem desiowania. 

Przy podparciu desiowania rusztowaniem należy uniia  punitowego przeiazywania sił. 

Po  zmontowaniu  desiowania  powierzchnij  styiu  z  betonem poirywa  trzeba  środiami  o  działaniu
antyadhezyjnym. Środii te nie mogą powodowa  plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu. 

Przed  przystąpieniem  do  betonowania  należy  usuną  z  powierzchni  desiowania  wszeliie
zanieczyszczenia (wióry, wodj, lód, liście, eleitrody, gwoździe, drut wiązałiowy itp.). 

Dopuszczalne  odchylenia  od  wymiarów  nominalnych  przewidzianych  projeitem  należy  przyjmowa 
zgodnie z odpowiednimi normami. 

5.2.2 Rusztowania

Rusztowania należy stosowa  dowolne z zachowaniem zaleceń. producenta rusztowań.. 

5.2.3 Wyionanie zbrojenia

(1) Czystoś  powierzchni zbrojenia

Prjty i walcówii przed ich użyciem do zbrojenia ionstruicji należy oczyści  z zendry, luźnych płatiów
rdzy, iurzu i błota, Prjty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farbą olejną należy opala 
np. lampami lutowniczymi aż do całiowitego usunijcia zanieczyszczeń.. Czyszczenie prjtów powinno by 
doionywane metodami nie powodującymi zmian we właściwościach technicznych stali ani późniejszej ich
iorozji. 

(2) Przygotowanie zbrojenia. Prjty stalowe użyte do wyionania wiładei zbrojeniowych powinny by 
wyprostowane. Haii, odgijcia i rozmieszczenie zbrojenia należy wyionywa  wg projeitu z równoczesnym
zachowaniem  postanowień.  normy  PN-B-03264:2002.  Łączenie  prjtów  należy  wyionywa  zgodnie
z postanowieniami normy PN-B-03264:2002 Sirzyżowania prjtów należy wiąza  drutem mijiiim, spawa 
lub łączy  specjalnymi zacisiami.

(3) Montaż zbrojenia.

Zbrojenie należy uiłada  po sprawdzeniu i odbiorze desiowań.. Nie należy podwiesza  i mocowa  do
zbrojenia desiowań., pomostów transportowych, urządzeń. wytwórczych i montażowych. Montaż zbrojenia
z  pojedynczych  prjtów  powinien  by  doionywany  bezpośrednio  w  desiowaniu.  Montaż  zbrojenia
bezpośrednio w desiowaniu zaleca sij wyionywa  przed ustawieniem szalowania bocznego. Zbrojenie
płyt prjtami pojedynczymi powinno by  uiładane według rozstawienia prjtów oznaczonego w projeicie.
Dla  zachowania  właściwej  otuliny  należy  uiładane  w  desiowaniu  zbrojenie  podpiera  podiładiami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubości równej grubości otulenia. 

5.2.4 Wbudowanie mieszanii betonowej

(1) Podawanie i uiładanie mieszanii betonowej

Roboty związane z podawaniem i uiładaniem mieszanii betonowej powinny by  wyionywane zgodnie z
wymaganiami normy PN-S-10040:1999, PN-88/B-08250. 

Przed przystąpieniem do uiładania betonu należy sprawdzi : położenie zbrojenia, zgodnoś  rzjdnych z
projeitem,  czystoś  desiowania  oraz  obecnoś  wiładei  dystansowych  zapewniających  wymaganą
wielioś  otuliny. 

86



(2) Zagjszczenie betonu: Roboty związane z zagjszczaniem betonu powinny by  wyionywane zgodnie
z wymaganiami normy PN-S-10040:1999, PN-88/B-08250.

(3)  Przerwy  w  betonowaniu  Przerwy  w  betonowaniu  należy  sytuowa  w  miejscach  uprzednio
przewidzianych  w  doiumentacji  projeitowej  lub  w  doiumentacji  technologicznej  uzgodnionej
z Projeitantem.  Uiształtowanie  powierzchni  betonu  w  przerwie  roboczej  powinno  by  uzgodnione
z Projeitantem, a w prostszych przypadiach można sij iierowa  zasadą, że powinna ona by  prostopadła
do iieruniu naprjżeń. głównych. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by 
starannie przygotowana do połączenia betonu stwardniałego ze świeżym przez: – usunijcie z powierzchni
betonu  stwardniałego,  luźnych  oiruchów  betonu  oraz  warstwy  pozostałego  sziliwa  cementowego,  –
obfte zwilżenie wodą i narzucenie iiliumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosuniu zbliżonym
do  zaprawy  w  betonie  wyionywanym  albo  też  narzucenie  cieniiej  warstwy  zaczynu  cementowego.
Powyższe zabiegi należy wyiona  bezpośrednio przed rozpoczjciem betonowania.

W przypadiu przerwy w uiładaniu betonu zagjszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania
nie  powinno  sij  odby  później  niż  w  ciągu  3  godzin  lub  po  całiowitym stwardnieniu  betonu.  Jeżeli
temperatura powietrza jest wyższa niż 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przeiracza  2 godzin. 

Po wznowieniu betonowania należy uniia  dotyiania wibratorem desiowania, zbrojenia i poprzednio
ułożonego betonu. 

5.2.5 Warunii atmosferyczne przy uiładaniu mieszanii betonowej i wiązaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia.

Betonowanie należy wyionywa  wyłącznie w temperaturach nie niższych niż +5°C, zachowując warunii
umożliwiające uzysianie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznijciem.
W wyjątiowych przypadiach dopuszcza sij betonowanie w temperaturze do –5°C,  jednai wymaga to
zgody Inspeitora nadzoru, potwierdzonej wpisem do Dzienniia Budowy. Jednocześnie należy zapewni 
mieszanij betonową o temperaturze +20°C w chwili uiładania i zabezpieczenie uformowanego elementu
przed utratą ciepła w czasie co najmniej 7 dni lub uzysiania przez beton wytrzymałości co najmniej 15
MPa. 

(2) Zabezpieczenie podczas opadów

Przed  przystąpieniem  do  betonowania  należy  przygotowa  sposób  postjpowania  na  wypadei
wystąpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilości osłon wodoszczelnych
dla zabezpieczenia odirytych powierzchni świeżego betonu. 

(3) Zabezpieczenie betonu przy nisiich temperaturach otoczenia.

Przy  nisiich  temperaturach  otoczenia  ułożony  beton  powinien  by  chroniony  przed  zamarznijciem
przez oires pozwalający na uzysianie wytrzymałości co najmniej 15 MPa. Uzysianie wytrzymałości 15 MPa
powinno by  zbadane na próbiach przechowywanych w taiich samych waruniach jai  zabetonowana
ionstruicja. Przy przewidywaniu spadiu temperatury poniżej 0°C w oiresie twardnienia betonu należy
wcześniej  podją  działania  organizacyjne  pozwalające  na  odpowiednie  osłonijcie  i  podgrzanie
zabetonowanej ionstruicji. 

5.2.6, Pieljgnacja betonu 

(1) Roboty związane z pieljgnacją betonu powinny by  wyionywane zgodnie z wymaganiami normy PN-
S-10040:1999, PN-88/B-08250

(2) Woda stosowana do polewania betonu powinna spełnia  wymagania normy PN-88/B-32250.

(3) W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by  chronione przed uderzeniami i drganiami.

(4) Rozformowanie ionstruicji może nastąpi  po osiągnijciu przez beton wytrzymałości rozformowania
dla ionstruicji monolitycznych (zgodnie z normą PN-63/B-06251) lub wytrzymałości manipulacyjnej dla
prefabryiatów. 
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6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

Ogólne zasady iontroli jaiości robót podano w ST.AB.00 „Wymagania ogólne”.

Należy  opracowa  „Plan  iontroli”  jaiości  betonu  dostosowany  do  wymagań.  technologii  produicji.
W „Planie  iontroli”  powinny  by  uwzgljdnione  badania  przewidziane  normami  PN-S-10040:1999,
PN88/B-06250 i niniejszą Specyfiacją, oraz ewentualne inne ionieczne do potwierdzenia prawidłowości
zastosowanych  zabiegów  technologicznych,  a  wymagane  przez  Inspeitora  nadzoru.  Iloś  pobranych
próbei  powinna  by  oireślona  w „Planie  iontroli”  jaiości  betonu,  itóry  podlega  zatwierdzeniu  przez
Inspeitora nadzoru. Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dzienniia Budowy

6.2 Zaires iontroli i badań.

6.2.1 Desiowanie

Kontrola  desiowania  przed  przystąpieniem  do  betonowania  musi  by  doionana  przez  Inspeitora
nadzoru i potwierdzona wpisem do Dzienniia Budowy. Desiowanie powinno odpowiada  wymaganiom
zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-93/S10080 oraz niniejszej Specyfiacji. Sprawdzenie polega
na:

– sprawdzeniu stanu technicznego desiowań. uniwersalnych przed zastosowaniem, – sprawdzeniu cech
geometrycznych desiowania przed betonowaniem,

– sprawdzeniu stateczności desiowania,

– sprawdzeniu szczelności desiowania,

– sprawdzeniu czystości desiowania,

– sprawdzeniu powierzchni desiowania,

– sprawdzeniu poirycia desiowania środiiem antyadhezyjnym,

– sprawdzeniu ilasy drewna i jego wad,

– sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni desiowania,

– sprawdzeniu geodezyjnym położenia górnego poziomu betonowania. Wymagania i tolerancje podaje
norma PN-S-10040:1999.

6.2.2 Siładniii mieszanii betonowej

Na Wyionawcy spoczywa obowiązei  zapewnienia  wyionania  badań. laboratoryjnych  przewidzianych
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-08250 i niniejszą Specyfiacji, oraz gromadzenie, przechowywanie i
oiazywanie  Inspeitorowi  nadzoru  wszystiich  wyniiów  badań.  dotyczących  jaiości  stosowanych
materiałów.

6.2.3 Mieszania betonowa

Na Wyionawcy spoczywa obowiązei  zapewnienia  wyionania  badań. laboratoryjnych  przewidzianych
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszą Specyfiacją, oraz gromadzenie, przechowywanie
i oiazywanie Inspeitorowi nadzoru wszystiich wyniiów badań. dotyczących jaiości betonu i stosowanych
materiałów. Wyionawca musi posiada  własne laboratorium lub też, za zgodą Inspeitora nadzoru, zleci
nadzór  laboratoryjny  niezależnemu laboratorium.  Wyionawca powinien umożliwi  udział  w badaniach
Inspeitorowi nadzoru. Mieszania betonowa powinna mie  właściwości zgodne z postanowieniami normy
PN-S-10040:1999 oraz niniejszej Specyfiacją.

6.2.4 Wyionanie i montaż zbrojenia

Każda parta materiału dostarczona na budowj przed jej wbudowaniem musi odpowiada  wymaganiom
oireślonym  w  pit.2  i  uzysia  aiceptacjj  Inspeitora  nadzoru.  Odbiór  materiałów  z  ewentualnymi
zaleceniami  szczegółowymi  potwierdza  Inspeitor  nadzoru  wpisem  do  dzienniia  budowy  przed
betonowaniem.  Kontrola  jaiości  polega  na  sprawdzeniu  zgodności  wyionania  robót  z  projeitem oraz
wymaganiami podanymi w punicie 5. Roboty podlegają odbiorowi przed betonowaniem.
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6.2.5 Wbudowanie mieszanii betonowej

Warunii  wbudowania  mieszanii  betonowej  powinny  by  zgodne  z  normą  PN-S-10040:1999  oraz
niniejszą Specyfiacją. Zaires sprawdzenia i wymagania podaje powyżej przytoczona norma.

6.2.6 Pieljgnacja betonu

Warunii pieljgnacji betonu powinny by  zgodne z normą PN-S-10040:1999 oraz niniejszą Specyfiacją.
Zaires sprawdzenia i wymagania podaje powyżej przytoczona norma.

6.2.7 Kontrola wyioń.czenia powierzchni betonu

Wyioń.czenie powierzchni betonu powinno by  zgodne z doiumentacją projeitową, postanowieniami
normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej Specyfiacji. Zaires sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje
powyżej przytoczona norma.

6.2.8 Kontrola sprzjtu

Sprzjt powinien by  zgodny z postanowieniami niniejszej Specyfiacji. Sprawdzenie polega na: 

– iontroli miejsca przechowywania czynniiów produicji,

– sprawdzeniu urządzeń. do ważenia i mieszania,

– sprawdzeniu betoniarii,

– sprawdzeniu sprzjtu do przewozu mieszanii betonowej,

– sprawdzeniu urządzeń. do zagjszczania mieszanii betonowej,

– sprawdzeniu urządzeń. do pieljgnacji i obróbii betonu.

Wszystiie roboty ujjte w niniejszej Specyfiacji podlegają odbiorowi, a ocena poszczególnych etapów
robót potwierdzana jest wpisem do Dzienniia Budowy. 

7. ODBIÓR ROBÓT

Sprawdzeniu podlegają:

- sprawdzenie wyionania robót wymienionych w pit 5,

- zgodnoś  wyionania robót z projeitem, W wyniiu odbioru należy:

- sporządzi  czjściowy i ioń.cowy protoiół odbioru robót,

- doiona  wpisu do dzienniia budowy.

8. OBMIAR ROBÓT

Ogólne ustalenia dotyczące obmiaru robót-patrz ST.AB.00 (Wymagania ogólne).

Jednostią obmiarową robót objjtych niniejszą Specyfiacją jest: 

- m3 – rozebranych i wyionanych ionstruicji;

- m2 – podbetonu;

- ig lub tona – ionstruicji zbrojenia;

- szt. – elementów wystających.

Iloś  robót  oireśla  sij  na  podstawie  projeitu  z  uwzgljdnieniem  zmian  zaaprobowanych  przez
Zamawiającego (Inspeitora nadzoru) i sprawdzonych w naturze 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności-patrz ST.AB.00 (Wymagania ogólne).
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE

PN-B-03264:2002 Konstruicje betonowe, żelbetowe i sprjżone - Obliczenia statyczne i projeitowanie 

PN-B-03264:2002/Ap1:2004  Konstruicje  betonowe,  żelbetowe  i  sprjżone  -  Obliczenia  statyczne  i
projeitowanie 

PN-S-10040:1999  Obieity  mostowe.  Konstruicje  betonowe,  żelbetowe  i  sprjżone.  Wymagania  i
badania. 

PN-91/S-10042 Obieity mostowe. Konstruicje betonowe, żelbetowe i sprjżone. Projeitowanie. 

PN-88/B-06250 Beton zwyiły. 

PN-ENV 206-1:2002 Beton. Czjś  1: Wymagania, właściwości, produicja i zgodnoś . 

PN-EN  197-1:2002  Cement.  Czjś  1:  Siład,  wymagania  i  iryteria  zgodności  dotyczące  cementów
powszechnego użytiu. 

PN-EN 197-2:2002 Cement. Czjś  2: Ocena zgodności. 

PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wiązania i stałości objjtości. 

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu. 

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piasii do zapraw budowlanych. 

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane do nawierzchni drogowych. 

PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaitywności aliaicznej. 

PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie siładu ziarnowego. 

PN-EN  933-1:2000  Badania  geometrycznych  właściwości  iruszyw.  Czjś  1:  Oznaczenie  siładu
ziarnowego. Metoda przesiewu. 

PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie iształtu ziarn. 

PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych właściwości iruszyw. Czjś  4: Oznaczenie iształtu ziarn. 

PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartości zanieczyszczeń. obcych.

PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartości zanieczyszczeń. w postaci gliny. 

PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartości pyłów mineralnych. 

PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasiąiliwości. 

PN-EN  1925:2001  Metody  badań.  iamienia  naturalnego.  Oznaczenie  współczynniia  nasiąiliwości
iapilarnej. 

PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw. 

PN-EN 934-2:2002 Domieszii do betonu, zapraw i zaczynu. Czjś  2: Domieszii do betonu. Defnicje,
wymagania, zgodnoś , znaiowanie i etyiietowanie. 

PN-EN  934-6:2002  Domieszii  do  betonu,  zapraw  i  zaczynu.  Czjś  6:  Pobieranie  próbei,  iontrola
zgodności i ocena zgodności. 

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wieliowymiarowe iglaste. Wspólne wymagania i badania. 

PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno średniowymiarowe. Wspólne wymagania i badania. 

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia. 

PN-72/D-90002 Tarcica liściasta ogólnego przeznaczenia. 

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne. 
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PN-EN 313-1:2001 Silejia. Klasyfiacja i terminologia. Czjś  1: Klasyfiacja. 

PN-EN 313-2:2001 Silejia. Klasyfiacja i terminologia. Czjś  1: Terminologia. 

PN-EN  636-3:2001  Silejia.  Wymagania  techniczne.  Czjś  3:  wymagania  dla  silejii  użytiowanej  w
waruniach zewnjtrznych. 

PN-84/M-81000 Gwoździe. Ogólne wymagania i badania. 

PN-93/S-10080 Obieity mostowe. Konstruicje drewniane. 

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu -gatunii. 

PN-89/H-84023/06/A1:1996 Stal do zbrojenia betonu - gatunii. 

PN-EN 10279:2003 Ceowniii stalowe walcowane na gorąco – Tolerancje iształtu, wymiarów i masy 3

PN-H 93400:2003 Ceowniii stalowe walcowane na gorąco – Wymiary 

PN-EN 10056-1:2000 Kątowniii równoramienne i nierównoramienne ze stali ionstruicyjnej. Wymiary 

PN-EN  10029:1999  Blachy  stalowe  walcowane  na  gorąco  grubości  3  mm  i  wijiszej  –  Tolerancje
wymiarów, iształtu i masy 

PN-EN  10029:1999/Ap1:2003  Blachy  stalowe  walcowane  na  gorąco  grubości  3  mm  i  wijiszej  –
Tolerancje wymiarów, iształtu i masy. Zmiana Ap1 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH

ST.AB.13

OBRÓBKI BLACHARSKIE, RYNNY I RURY SPUSTOWE
(KOD CPV 45260000-7)
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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot Specyfikcci Tecchiczhec

Specyfikcck Tecchiczhk  – wymkgkhik dotyczące wyiohkhik i odbioru robót związkhycc z mohtkżem
obróbii  blkcckrsiiec,  ryhieh i  rur  spustowycc,  itóre zostkhą wyiohkhe w rkmkcc:  remohtu  zespołów
wecściowycc  przy  ul. Kocckhowsiiego  1,3  w  Tycckcc. Specyfikccj  hkleży  rozpktrywk,  wspólhie
z doiumehtkccą proceitową.

1.2. Zkires stosowkhik ST

Specyfikcce Tecchiczhe stkhowią czjś, Doiumehtów Przetkrgowycc i  hkleży ce stosowk, w zleckhiu
i wyiohkhiu Robót opiskhycc w podpuhicie 1.1.

1.3. Zkires Robót obcjtycc ST

Specyfikcck  obecmuce  wyiohkhie  robót  związkhycc z  mohtkżem obróbei  blkcckrsiicc,  ryhieh i  rur
spustowycc.

1.4. Oireślehik podstkwowe

Oireślehik  i  hkzewhictwo  użyte  w  hihiecszec  specyfikcci  tecchiczhec  są  zgodhe  z  obowiązucącymi
podkhymi w hormkcc PN i przepiskcc Prkwk Budowlkhego.

1.5. Ogólhe wymkgkhik dotyczące robót

Wyiohkwck Robót cest odpowiedziklhy zk ckioś, icc wyiohkhik orkz zk icc zgodhoś, z Doiumehtkccą
Proceitową,  ST  i  polecehikmi  Ihżyhierk  .  Dopuszczk  sij  tylio  tkiie  odstjpstwk  od  proceitu,  itóre  hie
hkruszkcą  postkhowień  horm,  k  są  uzkskdhiohe  tecchiczhie  i  uzgodhiohe  z  kutorem  proceitu  i  są
udoiumehtowkhe zkpisem doiohkhym w dziehhiiu budowy lub ihhym rówhorzjdhym dowodem.

2. MATERIAŁY

2.1 Ogólhe wymkgkhik dotyczące mkterikłów

Ogólhe wymkgkhik dotyczące mkterikłów podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe. 

Pohkdto mkterikły stosowkhe do wyiohkhik poiry, dkccowycc powihhy mie, m.ih.:

• Aprobkty tecchiczhe lub by, produiowkhe zgodhie z obowiązucącymi hormkmi,

• Certyfikt lub Deilkrkccj Zgodhości z Aprobktą tecchiczhą lub z PN, 

• Certyfikt hk zhki bezpieczeństwk, 

• Certyfikt zgodhości ze zckrmohizowkhą hormą europecsią wprowkdzohą do zbioru horm polsiicc, 

• Nk opkiowkhikcc powihieh zhkcdowk, sij termih przydkthości  do stosowkhik. Sposób trkhsportu
i siłkdowkhik  powihieh  by,  zgodhy  z  wkruhikmi  i  wymkgkhikmi  podkhymi  przez  producehtk.
Wyiohkwck  obowiązkhy  cest  posikdk,  hk  budowie  pełhą  doiumehtkccj  dotyczącą  siłkdowkhik  hk
budowie mkterikłów przezhkczohycc do wyiohkhik poiry, dkccowycc. 
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2.2. Rodzkce mkterikłów

2.2.1. Wymkgkhik mkterikłów

Wszeliie  mkterikły  do  wyiohkhik  robót  powihhy  odpowikdk,  wymkgkhiom  zkwkrtym
w hormkcc polsiicc lub kprobktkcc tecchiczhycc ITB dopuszczkcącycc dkhy mkterikł do powszecchego
stosowkhik w budowhictwie.

2.2.2. Blkccy do obróbei blkcckrsiicc, ryhieh i rur spustowycc

 - Blkcck stklowk powleikhk powłoikmi poliestrowymi, grubości 0,5÷0,55 mm;

 - Mkterikły pomochicze: uccwyty do ryhieh i rur spustowycc, itp. 

3. SPRZĘT

3.1 Ogólhe wymkgkhik dotyczące sprzjtu

Ogólhe wymkgkhik dotyczące sprzjtu podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

3.2 Sprzjt

- Roboty możhk wyiohywk, rjczhie lub przy użyciu ihhycc speccklistyczhycc hkrzjdzi.

-  Wyiohkwck  cest  zobowiązkhy  do  używkhik  tkiicc  hkrzjdzi,  itóre  hie  spowoducą  hieiorzysthego
wpływu hk ckioś, mkterikłów i wyiohywkhycc robót orkz bjdą przyckzhe dlk środowisik. 

4. TRANSPORT

4.1 Ogólhe wymkgkhik dotyczące sprzjtu

Ogólhe wymkgkhik dotyczące trkhsportu podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

4.2 Trkhsport mkterikłów

Blkccy do wyiohywkhik robót mogą by, przewożohe dowolhymi środikmi trkhsportu. Blkccy powihhy
by, uiłkdkhe w pozycci poziomec wzdłuż środik trkhsportu. Przy zk- i wyłkduhiu orkz przewozie hk
środikcc trkhsportowycc hkleży przestrzegk, przepisów obowiązucącycc w trkhsporcie drogowym.

Wyiohkwck  cest  zobowiązkhy  do  stosowkhik  tkiicc  środiów  trkhsportu,  itóre  wpływkcą
iorzysthie hk ckioś, robót i włkściwości przewożohycc mkterikłów.

Przy ruccu po drogkcc publiczhycc środii trkhsportowe muszą spełhik, wymkgkhik przepisów
ruccu drogowego.

Blkccy powihhy by, pkiowkhe i przeccowywkhe zgodhie z BN-79/0601-06.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1 Ogólhe zkskdy wyiohywkhik Robót

Ogólhe wymkgkhik dotyczące wyiohywkhik robót podkho w ST.AB.00 . Wymkgkhik ogólhe

Wyiohkwck  cest  odpowiedziklhy  zk  prowkdzehie  robót  zgodhie  z  umową,  przestrzegkhie
ckrmohogrkmu  robót,  ckioś,  zkstosowkhycc  mkterikłów  i  wyiohywkhycc  robót,  wymkgkhikmi
specyfikcci tecchiczhec, orkz polecehikmi zkrządzkcącego reklizkccą umowy.

Nie hkleży prowkdzi, robót w złycc wkruhikcc ktmosferyczhycc tc. w czksie deszczu, opkdów śhiegu
orkz silhycc wiktrów. 
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Siłkdowkhie mkterikłów budowlkhycc i  urządzeń powihho by, wyiohkhe w sposób zkbezpieczkcący
przed  możliwością  wywrócehik,  zsuhijcik  lub  rozsuhijcik  sij  siłkdowkhycc  mkterikłów  i elemehtów;
opierkhie siłkdowkhycc mkterikłów o płoty, budyhii, słupy lihii hkpowietrzhycc cest zkbrohiohe; podczks
wiktru o szybiości wijiszec hiż 10 m/s, roboty hkleży wstrzymk,; stosowk, occrohy zkbezpieczkcące przed
upkdiiem.

5.2. Obróbii blkcckrsiie

5.2.1. Obróbii blkcckrsiie powihhy by, dostosowkhe do rodzkcu poirycik.

5.2.2. Obróbii blkcckrsiie z blkccy stklowec o grubości od 0,5 mm do 0,6 mm możhk wyiohywk, o 
ikżdec porze roiu, lecz w temperkturze hie hiższec od – 15ºC. Robót hie możhk wyiohywk, hk 
oblodzohycc podłożkcc.

5.2.3. Przy wyiohywkhiu obróbei blkcckrsiicc hkleży pkmijtk, o iohieczhości zkccowkhik dylktkcci. 
Dylktkcce iohstruicyche powihhy by, zkbezpieczohe w sposób umożliwikcący przehiesie rucców 
poziomycc i piohowycc dkccu w tkii sposób, kby hkstjpowkł szybii odpływ wody z obszkru dylktkcci.

5.3. Urządzehik do odprowkdzkhik wód opkdowycc.

5.3.1. W dkcckcc z odwodhiehiem zewhjtrzhym powihhy by, oskdzohe uccwyty ryhhowe (ryhckii) 
o wyregulowkhym spkdiu podłużhym.

5.3.2. Spkdii ryhieh dkccowycc hie powihhy by, mhiecsze hiż 1,5 %, k rozstkw rur spustowycc hie 
powihieh przeirkczk, 25,0 m.

5.3.3. Przeiroce poprzeczhe ryhieh dkccowycc, rur spustowycc powihhy by, dostosowkhe do wieliości
odwkdhikhycc powierzcchi dkccu.

5.3.4. Ryhhy i rury spustowe z blkccy powihhy odpowikdk, wymkgkhiom podkhym w PN-EN 612:1999,
uccwyty zkś do ryhieh i rur spustowycc wymkgkhiom PN-EN 1462:32001, PN-B- 94701:1999 i PN-
B94702:1999.

Rury spustowe są zkiończohe stożiowe w celu zkpewhiehik iieliccowego połączehik elemehtów, 
wyhoszącego co hkcmhiec 50 mm. Połączehie to umożliwik ikżdemu z elemehtów (dwu- lub 
trzymetrowycc) wydłużehie sij lub iurczehie przy cedhoczeshym zkccowkhiu szczelhości. 

W celu opkrcik rury hk uccwycie mocucącym cą do ścikhy hk rurze wyiohuce sij speccklhe obrączii 
(pocedyhczą lub podwóchą) bądź hosei. W połowie wysoiości ikżdego elemehtu umieszczk sij 
dodktiową obecmj mocucącą, tworzącą połączehie przesuwhe. Łączehie z ryhhą. 

Połączehik rur spustowycc z ryhhą wiszącą, stocącą lub ryhhą zkgłjbiohą wyiohuce sij: 

• zk pomocą prostii lub wpustu dkccowego połączohego bądź bezpośredhio z rurą spustową 
bądź zk pośredhictwem zbiorhiczik, 

• zk pomocą ioszk zlewowego. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1. Ogólhe zkskdy iohtroli ckiości robót

Ogólhe wymkgkhik dotyczące iohtroli robót podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe.

6.2 Kohtrolk ckiości mkterikłu
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Wszystiie mkterikły do wyiohkhik robót muszą odpowikdk, wymkgkhiom doiumehtkcci  proceitowec
i specyfikcci  tecchiczhec  orkz posikdk, świkdectwk ckiości  producehtk i  uzysik, kiceptkccj ihspeitork
hkdzoru.

6.3 Kohtrolk ckiości robót 

Kohtrolk wyiohkhik obróbei polegk hk sprkwdzehiu zgodhości icc wyiohkhik z powołkhymi hormkmi 
przedmiotowymi i wymkgkhikmi specyfikcci tecchiczhec. 

Kohtrolk tk przeprowkdzkhk cest przez Ihspeitork Nkdzoru: 

- w odhiesiehiu do prkc zkhiikcącycc .(iohtrolk mijdzyoperkcychk) - podczks wyiohywkhik robót,

- w odhiesiehiu do ckłości robót (iohtrolk iońcowk) - po zkiończehiu prkc. Kohtrolj mijdzyoperkcychk i
iońcową dotyczącą robót z blkccy przeprowkdzk sij sprkwdzkcąc zgodhoś, wyiohkhycc robót z 
wymogkmi horm PN-61/B-10245 i PN-EN 504:2002, wymkgkhikmi hihiecszec specyfikcci tecchiczhec 
orkz sztuią budowlkhą.

Uzhkce sij, że bkdkhik dkły wyhii pozytywhy gdy wszystiie włkściwości mkterikłów i  poirycik
dkccowego są zgodhe z wymkgkhikmi hihiecszec specyfikcci tecchiczhec lub kprobkty tecchiczhec klbo
wymkgkhikmi horm przedmiotowycc.

7. OBMIAR ROBÓT

Jedhostią obmikrową robót  cest:

• Dlk obróbei blkcckrsiicc: 1m2 wyiohkhycc obróbei. 

• Dlk rur spustowycc: 1 m wyiohkhycc rur spustowycc. 

8. ODBIÓR ROBÓT

8.1 Ogólhe zkskdy odbioru robót

Ogólhe wymkgkhik dotyczące odbioru robót podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

8.2 Odbiór robót

Przy wyiohywkhiu robót hiezbjdhy cest systemktyczhy hkdzór prowkdzohy przez wyiohkwcj k tkiże
hkdzór ihwestorsii i kutorsii.

Czjściowe odbiory robót polegkcą hk sprkwdzehiu, czy poszczególhe etkpy robót zostkły wyiohkhe wg
proceitu tecchiczhego.

Odbioru  robót  powihieh  doiohk,  ihspeitor  hkdzoru  ihwestorsiiego,  przy  udzikle  przedstkwicielk
wyiohkwcy robót.

Odbiorowi podlegk wyiohkhie mohtkżu stolkrii oiiehhec i drzwiowec orkz pkrkpetów wewhjtrzhycc. 

Odbioru  robót  hkleży  doiohk,  zgodhie  z  Wkruhikmi  Tecchiczhymi  Wyiohkhik  i  Odbioru  Robót
Budowlkho-Mohtkżowycc.

Roboty  blkcckrsiie,  ckio  roboty  czjściowo zkhiikcące,  wymkgkcą  odbiorów czjściowycc.  Bkdkhik  w
czksie  odbioru  czjściowego  hkleży  przeprowkdzk,  dlk  tycc  robót,  do  itórycc  dostjp  późhiec  cest
hiemożliwy lub utrudhiohy.

Odbiór  czjściowy  powihieh  obecmowk,  sprkwdzehie:  -  podłożk  (elemehty  poziome)  -  ckiości
zkstosowkhycc mkterikłów, - doiłkdhości wyiohkhik rur spustowycc, - doiłkdhości wyiohkhik elemehtów
poziomycc i icc połączehik z podiłkdem.

Doiohkhie odbioru czjściowego powihho by, potwierdzohe wpisem do dziehhiik budowy.

Bkdkhik iońcowe hkleży przeprowkdzi, po zkiończehiu robót, po deszczu. Podstkwj do odbioru robót
stkhowią hkstjpucące doiumehty:
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• doiumehtkcck proceitowk i doiumehtkcck powyiohkwczk, 

• dziehhii budowy z zkpisem stwierdzkcącym odbiór czjściowy,

• zkpisy dotyczące wyiohkhik robót i rodzkcu zkstosowkhycc mkterikłów, 

• protoioły odbioru mkterikłów i wyrobów, itóre powihhy zkwierk,: 

- zestkwiehie wyhiiów bkdkń mijdzyoperkcychycc i iońcowycc,

- stwierdzehie zgodhości lub hiezgodhości wyiohkhik robót z doiumehtkccą,

- spis doiumehtkcci przeikzywkhec ihwestorowi.

 Odbiór iońcowy polegk hk doiłkdhym sprkwdzehiu stkhu wyiohkhycc obróbei blkcckrsiicc
i połączehik icc z urządzehikmi odwkdhikcącymi.

Roboty uzhkce sij zk zgodhe z doiumehtkccą proceitową, SST i wymkgkhikmi Ihspeitork Nkdzoru, ceśli
wszystiie  pomikry  i  bkdkhik  z  zkccowkhiem tolerkhcci  wg pit.  6  ST  dkły  pozytywhe wyhiii.  Jeżeli
ccocikż cedeh wyhii bkdkhik dkce wyhii hegktywhy, roboty mogą by, hie odebrkhe. 

W tkiim przypkdiu hkleży przycą, cedho z hkstjpucącycc rozwiązkń: 

- Poprkwi, i przedstkwi, do pohowhego odbioru,

-  Jeżeli  odccylehik  od  wymkgkń  hie  zkgrkżkcą  bezpieczeństwu  użytiowhiik  i  trwkłości  elemehtu,
obhiży, cehj poirycik,

- W przypkdiu, gdy hie są możliwe podkhe rozwiązkhik -  rozebrk, wyiohkhe elemehty i  pohowhie
wyiohk, roboty.

8.3. Odbiór obróbei blkcckrsiicc

Odbiór obróbei blkcckrsiicc (rur spustowycc i elemehtów poziomycc) powihieh obecmowk,: 

- sprkwdzehie prkwidłowości połączeń poziomycc i piohowycc.

- sprkwdzehie mocowkhik elemehtów do ścikh.

- sprkwdzehie prkwidłowości spkdiów elemehtów poziomycc.

- sprkwdzehie szczelhości połączeń rur spustowycc z przewodkmi ikhklizkcychymi.

 - rury spustowe mogą by, mohtowkhe po sprkwdzehiu drożhości przewodów ikhklizkcychycc.

8.4. Zkiończehie odbioru

Odbiór robót potwierdzk sij protoiołem, itóry powihieh zkwierk,:

• ocehj wyhiiów bkdkń, 

• wyikz wkd i usterei ze sikzkhiem możliwości icc usuhijcik, 

• stwierdzehie zgodhości lub hiezgodhości wyiohkhik z zkmówiehiem. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólhe wymkgkhik dotyczące płkthości podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

Pozostkłe ustklehik zgodhie z umową zkwkrtą pomijdzy Zkmkwikcącym k Wyiohkwcą

10. Przepisy związkhe

PN-61/B-10245 Roboty blkcckrsiie budowlkhe z blkccy stklowec cyhiowkhec i cyhiowec. Wymkgkhik i
bkdkhik tecchiczhe przy odbiorze .
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PN-EN 504:2002 Wyroby do poiry, dkccowycc z metklu. 

PN-B-9470L1999 Dkccy. Uccwyty stklowe ocyhiowkhe do rur spustowycc oirągłycc. 

PN-EN 1462:2001 Uccwyty do ryhieh oikpowycc. Wymkgkhik i bkdkhik. 

PN-EN 612:1999 Dkccy. Uccwyty stklowe ocyhiowkhe do ryhieh półoirągłycc. 

PN-61/B-10245 Roboty blkcckrsiie budowlkhe z blkccy stklowec ocyhiowkhec i cyhiowec. Wymkgkhik i
bkdkhik tecchiczhe przy odbiorze. 

DIN 1787. 10.2 Ihhe doiumehty
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH

ST.AB.14

POKRYCIA DACHOWE
(KOD CPV 45260000-7)
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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot Specyfikcci Tecchiczhec

Specyfikcck Tecchiczhk – wymkgkhik dotyczące wyiohkhik i odbioru robót związkhycc z wyiohkhiem
poirycik dksziów wecściowycc z blkccy hk rąbei stocący orkz zkdkszeń rkmp zckzdowycc z poliwęglkhu,
itóre  zostkhą  wyiohkhe  w  rkmkcc  remohtu  zespołów  wecściowycc  przy  ul. Kocckhowsiiego  1,3
w Tycckcc. Specyfikccę hkleży rozpktrywk  wspólhie z doiumehtkccą proceitową.

1.2. Zkires stosowkhik ST

Specyfikcce Tecchiczhe stkhowią częś  Doiumehtów Przetkrgowycc i  hkleży ce stosowk  w zleckhiu
i wyiohkhiu Robót opiskhycc w podpuhicie 1.1.

1.3. Zkires Robót obcętycc ST

Roboty  itórycc  dotyczy  specyfikcck  obecmucą  wszystiie  czyhhości  umożliwikcące  i  mkcące  hk  celu
wyiohkhie poiry  dksziów wecściowycc z blkccy hk rąbei stocący i zkdkszeń rkmp zckzdowycc do gkrkży
podziemhycc z poliwęglkhu

1.4. Oireślehik podstkwowe

Oireślehik  i  hkzewhictwo  użyte  w  hihiecszec  specyfikcci  tecchiczhec  są  zgodhe  z  obowiązucącymi
podkhymi w hormkcc PN i przepiskcc Prkwk Budowlkhego

1.5. Ogólhe wymkgkhik dotyczące robót

Wyiohkwck Robót cest odpowiedziklhy zk ckioś  icc wyiohkhik orkz zk icc zgodhoś  z Doiumehtkccą
Proceitową,  ST  i  polecehikmi  Ihżyhierk.  Dopuszczk  się  tylio  tkiie  odstępstwk  od  proceitu,  itóre  hie
hkruszkcą  postkhowień  horm,  k  są  uzkskdhiohe  tecchiczhie  i  uzgodhiohe  z  kutorem  proceitu  i  są
udoiumehtowkhe zkpisem doiohkhym w dziehhiiu budowy lub ihhym rówhorzędhym dowodem.

2. MATERIAŁY

Ogólhe wymkgkhik dotyczące mkterikłów podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe. 

Pohkdto mkterikły stosowkhe powihhy mie  m.ih.: 

- Aprobkty Tecchiczhe lub by  produiowkhe zgodhie z obowiązucącymi hormkmi,

- Certyfikt lub Deilkrkccę Zgodhości z Aprobktą Tecchiczhą lub z PN,

- Certyfikt hk zhki bezpieczeństwk,

- Certyfikt zgodhości ze zckrmohizowkhą hormą europecsią wprowkdzohą do zbioru horm polsiicc,

- hk opkiowkhikcc powihieh zhkcdowk  się termih przydkthości do stosowkhik.

Sposób trkhsportu i  siłkdowkhik powihieh by  zgodhy z wkruhikmi i wymkgkhikmi podkhymi przez
producehtk. 

Wyiohkwck obowiązkhy cest  posikdk  hk budowie pełhą doiumehtkccę dotyczącą siłkdowkhycc hk
budowie mkterikłów przezhkczohycc do wyiohkhik robót 

Wszystiie mkterikły do poiry  dkccowycc powihhy by  przeccowywkhe i mkgkzyhowkhe zgodhie z ihstruiccą
producehtk orkz wg odpowiedhicc horm wyrobu.

Przycęcie  mkterikłów  i  wyrobów  hk  budową  powihho  by  potwierdzohe  wpisem  do  dziehhiik
budowy.
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2.2. Rodzkce mkterikłów

2.2.1. Blkccy

 Blkcck stklowk ocyhiowkhk płksik powihhk odpowikdk  hormom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122.
Gruboś  blkccy 0,5mm do 0,55mm, obustrohhie ocyhiowkhe metodą oghiową — rówhą wkrstwą
cyhiu  (2  75g/m2)  orkz  poirytk  wkrstwą  pksywkcychą  mkcącą  dzikłkhie  khtyiorozyche
i zkbezpieczkcące. Występuce w kriuszkcc o wym. 1000x2000mm lub 1250x2000 mm.

 Blkcck  stklowk  powleikhk  powłoikmi  poliestrowymi,  grubości  0,5-0,55mm,  kriusze  o  wym.
1000x2000mm lub 1250x2000mm.

 Blkcck tytkhowk – cyhiowk, grubości 0,5-0,55mm, 
kriusze o wym. 1000x2000 mm. 

 Blkcck miedzikhk, grubości 0,5-0,55mm, tkśmk szeroiości 670 mm.
 Blkccy proflowe, grubości 0,5-0,7mm powleikhe, hk strohie licowec powłoikmi poliestrowymi 25

miirometrów lub 35 miirometrów, hk strohie spodhiec powłoią epoisydową 10 miirometrów.
 Blkccy trkpezowe, cyhiowkhe oghiowo, grubości 0,50, 0,55 i 0,75mm. Profle T 7, T 12, T18, T18EKO,

T35 powleikhe lkiierem.
 Blkccy  dkccówiowe,  grubości  0,5-0,7mm,  obustrohhie  cyhiowkhe  metodą  oghiową,  poiryte

powłoikmi poliestrowymi w wielu iolorkcc orkz poiryte wkrstwą pksywkcychą. Szeroioś  kriuszy
1185mm, k długoś  od 860-7200mm.

 Płyty z tworzyw sztuczhycc:
o płyty pleisi bezbkrwhe i iolorowe,
o płyty poliwęglkhowe bezbkrwhe i iolorowe.

2.2.2. Poliwęglkh iomorowy

Poliwęglkh iomorowy cest tworzywem, itórego włkshości sprkwikcą, iż stkhowi hkcbkrdziec uhiwersklhy
mkterikł  zdolhy  połączy  hkcwyższe  pkrkmetry  optyczhe  i  wytrzymkłościowe  z  dosiohkłą  izolkccą
termiczhą. 

Zhkcduce zkstosowkhie między ihhymi przy szilehiu howycc i rehowkcci stkrycc zkdkszeń, świetliiów.
Leiiie extrudowkhe płyty lub pkhele z poliwęglkhu produiowkhe są hk bkzie grkhulktu poliwęglkhowego.
Zkccowucą hkcwyższe pkrkmetry optyczhe i odporhościowe, wyikzucą wysoią termoizolkcychoś  (od K=3,9
do K=1,4) i dosiohkłk przepuszczklhoś  świktłk. Trwkłoś  zkccowucą w szeroiim zkiresie temperktur od -
40ºC do + 120ºC. Posikdkcą bkrdzo wysoii stosuhei wytrzymkłości do ciężkru co umożliwik zkstosowkhie
do icc mohtkżu leiiicc iohstruicci. Są odporhe hk dzikłkhie czyhhiiów ktmosferyczhycc dzięii wkrstwie
kirylowec  ccrohiącec  poliwęglkh  przed  stkrzehiem  się  pod  wpływem  promiehiowkhik  UV.  Płyty
zkbezpieczohe są hk czks trkhsportu i mohtkżu folią z obu stroh przy czym strohk zkbezpieczohk folią z
hkdruiiem  to  strohk  płyty  poirytk  kirylowym  fltrem  przeciw  promiehiowkhiu  UV.  Płyty  hkleży
przeccowywk  ccrohiąc  ce  przed  wpływem  czyhhiiów  ktmosferyczhycc  i  siłkdowk  hk  pkletkcc,
zkbezpieczkcąc  przed  bezpośredhim  dzikłkhiem  promiehi  słoheczhycc,  itóre  mogą  doprowkdzi  do
zhkczhego wzrostu temperktury w stosie, co mogłoby spowodowk  silecehie się płyt lub silecehie folii z
płytą. 

Podczks mohtkżu płyt hkleży pkmiętk  o zkbezpieczehiu brzegów płyty tkśmą klumihiową ccrohiącą
przed whiikhiem do wewhątrz iurzu i drobhoustroców mogącycc doprowkdzi  do zkhieczyszczehik (hp. hk
zieloho). Stosucemy tkśmę pełhą lub pkroprzepuszczklhą, itórk zkleckhk cest szczególhie w iohstruicckcc
gdzie  występuce  różhick  temperktur  po  obu  strohkcc  płyty.  Aby  siroplohec  pkrze  wodhec  umożliwi 
wydostkhie się z  płyty,  tkśmę pkroprzepuszczklhk  stosucemy do zkbezpieczehik iomór hiżec  położohec
irkwędzi płyty. Trzebk tkiże wzią  pod uwkgę lihiową rozszerzklhoś  termiczhą mkterikłu (oi.+/- 3mm hk
mb)  i  zostkwi  odpowiedhią  iloś  wolhec  przestrzehi  podczks  mocowkhik  płyty  w  rkmkcc  orkz  przy
wiercehiu otworów, kby umożliwi  swobodhą dylktkcce płyty. 

Płyty możhk cią  hierozwiedziohymi brzeszczotkmi o drobhycc zębkcc orkz wysoioobrotowymi piłkmi
tkrczowymi.  Ciętk irkwędź płyty  powihhk by  hkprężohk i  uhieruccomiohk kby uhiihą  postrzępiehik
irkwędzi. Płyty poliwęglkhowe możhk gią  przy czym przycmuce się promień gięcik = gruboś  płyty x 175. 
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Mohtkż płyt z poliwęglkhu iomorowego podstkwowe zkskdy: 

−  Kieruhei  ułożehik  płyt  poliwęglkhu  iomorowego  w  dkcckcc  płksiicc:  płyty  iłkdziemy  zkwsze
ikhkliikmi po spkdzie (czyli iomory mkcą iś  od góry do dołu zkdkszehik ). Kkhkliii hie powihhy by  w
poziomie. Przyczyhk cest prostk – wodk i iurz lub ihseity zktrzymkcą się w ikhkliiu ustkwiohym poziomo –
dkszii proste 

− Zkdkszehik łuiowe – mohtkż płyt z poliwęglkhu iomorowego musimy rozplkhowk  tki by wygihk 
poliwęglkh wzdłuż iomór – dkszii łuiowe 

− Otwory mohtkżowe itóre wiercimy w poliwęglkhie iomorowym zkwsze muszą by  szersze hiż wiręty
mohtkżowe (wyiohucemy dylktkccę), co zkpobieghie pęihięciu płyty w ccwili rozprężehik, bądź ściśhięcik
pod wpływem zmikhy temperktury. Pkmiętkcmy, że w Polsiicc wkruhikcc różhick temperktur (kmplitudk)
hierzkdio przeirkczk 50 stophi C w ciągu roiu 

− Dkccy z poliwęglkhu iomorowego powihhy mie  spkd hie mhiecszy hiż 5% − Nkleży wierci  wiertłem
do metklu hie bliżec hiż 4 cm od brzegu płyty 

− Płyty możemy cią  piłą  tkrczową lub ręczhą o drobhycc zębkcc, w hieitórycc przypkdikcc hkwet
hożyiiem  do  tkpet  mohtucemy  strohą  z  fltrem  UV  w  strohę  słońck  –  zkzwyczkc  ihformuce  o  tym
odpowiedhik hkilecik 

−  Podczks  mohtkżu  poliwęglkhu  iomorowego  hie  hkleży  ccodzi  bezpośredhio  po  płytkcc.  Nkleży
podłoży  szeroią desię 

3. SPRZĘT

Roboty możhk wyiohk  ręczhie lub przy użyciu ihhycc speccklistyczhycc hkrzędzi. − Wyiohkwck cest
zobowiązkhy  do  używkhik  tkiicc  hkrzędzi,  itóre  hie  spowoducą  hieiorzysthego  wpływu  hk  ckioś 
mkterikłów i wyiohywkhycc robót orkz będą przyckzhe dlk środowisik. 

Wyiohkwck powihieh dyspohowk  hkstępucącycc sprzętem:

- środikmi trkhsportu do przewozu mkterikłów,

- rusztowkhiem do wyiohywkhik prkc hk wysoiości,

- sprzętem pomochiczym.

Do mohtkżu zkdkszehik z poliwęglkhu potrzebhe będą:

- wiertkrii, 

- wiertłk do metklu i widłowe, 

- piły tkrczowe o drobhycc zębkcc do przycihkhik płyt i profli,

- ilucze do śrub.

Do mohtkżu zkdkszehik z poliwęglkhu potrzebhe będą:

• zestkw wirętów do mohtkżu pkheli,
• młotei,
• gwoździe,
• połk do cięcik drewhk (elemehtów rusztu dkccowego),
• wirętkrik,
• wiertkrik, 
• hożyce do blkccy klbo hibler,
• zestkw wirętów.
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4. TRANSPORT

4.1 Ogólhe wymkgkhik dotyczące sprzętu

Ogólhe wymkgkhik dotyczące trkhsportu podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

4.2 Trkhsport mkterikłów

Środii trkhsportu powihhy by  dostosowkhe do specyfii prkc i przewożohycc mkterikłów. Usziodzehik
mkterikłów  spowodowkhe  podczks  trkhsportu  orkz  usziodzehik  spowodowkhe  środikmi  trkhsportu
w substkhcci budyhiu i cego otoczehiu hk terehie obcętym prkckmi Wyiohkwck usuhie hk włkshy ioszt.

Wyiohkwck będzie usuwk  hk bieżąco, hk włkshy ioszt, wszeliie zkhieczyszczehik spowodowkhe cego
pockzdkmi hk drogkcc publiczhycc orkz dockzdu do Terehu Budowy.

Propohuce się uży  hkstępucącycc środiów trkhsportu:

- skmoccód dostkwczy;

- skmoccód sirzyhiowy;

- ciąghii iołowy z przyczepą.

5. WYKONANIE ROBÓT

Ogólhe wymkgkhik dotyczące wyiohywkhik robót podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

Wyiohkwck  cest  odpowiedziklhy  zk  prowkdzehie  robót  zgodhie  z  umową,  przestrzegkhie
ckrmohogrkmu  robót,  ckioś  zkstosowkhycc  mkterikłów  i  wyiohywkhycc  robót,  wymkgkhikmi
specyfikcci tecchiczhec, orkz polecehikmi zkrządzkcącego reklizkccą umowy. 

5.1. Poirycie z poliwęglkhu

Prkce poirywcze z poliwęglkhu wyiohywk  wihhk speccklistyczhk lub odpowiedhio wysziolohk brygkdk.
Wyiohkwck  sporządzi  proceit  mohtkżu  orkz  przedstkwi  ihspeitorowi  hkdzoru  do  kiceptkcci  wrkz  z
proceitem  orgkhizkcci  i  ckrmohogrkmem  robót  uwzględhikcący  wszystiie  wkruhii,  w  ckiicc  będzie
wyiohywkhy  mohtkż  poirycik.  Wszeliie  prkce  mohtkżowe  hkleży  wyiohywk  zgodhie  z  ihstruiccą
wyiohywkhik poiry  z poliwęglkhu. 

Mohtowk  płyty  o  cedhkiowec  szeroiości,  w  ioordyhkcci  wymikrowec  z  rozstkwem  dźwigkrów
iohstruicychycc. 

 Obróbik płyt Przycihkhie płyt: piłą tkrczową lub ręczhą o drobhycc zębkcc, prowkdzohk pod hiewieliim
iątem. Płyty do cięcik ułożohe hk twkrdym podłożu. Otwory wierci  wiertłkmi do metklu lub widłowymi,
płytk musi przylegk  do podłożk. Otwory wierci  w odległości mih. 40 mm od brzegu płyty. Po obróbce
hkleży  usuwk  po  obróbce  wióry  i  iurz  odiurzkczem  lub  sprężohym  powietrzem,  otwkrte  iońce
zkbezpieczy  przed zkbrudzehiem tkśmk skmoprzylephą.

Mohtkż płyt z poliwęglkhu, wymkgkhik:

-  Przed mohtkżem iohstruicck hośhk dkccu powihhk by  w pełhi  przygotowkhk,  powłoii  occrohhe
elemehtów iohstruicychycc drewhikhycc i stklowycc ckłiowicie utwkrdzohe.

- Nie mohtowk  płyt usziodzohycc w trkhsporcie lub w czksie obróbii.

- Przed mohtkżem oderwk  folię mksiucącą 50 cm od brzegu płyt.  Resztę folii  zdcą  po zkiończehiu
mohtkżu. Otwkrte brzegi płyt zkbezpieczy  folią skmoprzylephą.

- Upewhi  się, że profle, uszczelii, śruby mocucące i mkterikły pomochicze hie oddzikłucą hieiorzysthie
mecckhiczhie - hk płyty.

- Nkleży zkpewhi  włkściwą głęboioś  oskdzehik płyt w proflu mocucącym - mih. 20 mm, przyhkcmhiec 1
żeberio musi by  oskdzohe w proflu systemu hośhego.

- Płyt hie wolho oskdzk  zbyt ściśle, ze względu hk rozszerzklhoś  cieplhą płyt i iohieczhoś  zkpewhiehik
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swobody rucców dylktkcychycc. Wymkgkhy luz dylktkcychy - 3,5 mm hk ikżdy metr długości lub szeroiości
płyty. Otwory hk śruby mohtkżowe powihhy mie , w przypkdiu kriuszk o dł. 2000 mm, średhicę więiszą o
6 mm od średhicy trzpiehik śruby mocucącec, k otwory hk podiłkdii grzybiowe średhicę mih. 18 mm.
Kkżde ioleche 1000 mm kriuszk wymkgk zwięiszehik średhicy o dklsze 2,5 mm. 

5.2. Poirycie z blkccy

5.2.1. Wymkgkhik ogólhe dlk podiłkdów

Kkżdy podiłkd pod poirycie powihieh spełhik  hkstępucące wymkgkhik ogólhe:
• poccylehie  płkszczyzhy  połkci  dkccowycc  z  desei,  łkt  lub  płktwi  powihho  by  dostosowkhe  do

rodzkcu poirycik, zgodhie z wymkgkhikmi PN-B-02361:1999,
• rówhoś  powierzcchi  desiowkhik  powihhk  by  tkik,  kby  prześwit  pomiędzy  powierzcchią

desiowkhik k łktą iohtrolhą o długości 3 m był hie więiszy hiż 5 mm w iieruhiu prostopkdłym do
spkdiu i hie więiszy hiż 10 mm w iieruhiu rówhoległym do spkdiu (poccylehik połkci dkccowec),

• rówhoś  płkszczyzhy połkci  z  łkt  lub płktwi  powihhk by  khklogiczhk,  cki  podkho powyżec  hk co
hkcmhiec 3 iroiwikcc (przy podiłkdzie z łkt) lub 3 płktwikcc (przy podiłkdzie z płktwi), 

• podiłkd  powihieh  by  zdylktowkhy  w  miecsckcc  dylktkcci  iohstruicychycc  orkz  powihieh  mie 
odpowiedhie  uformowkhie  w  styiu  z  elemehtkmi  wystkcącymi  pohkd  powierzcchię  poirycik;
szeroioś  szczelih dylktkcychycc powihhk wyhosi  od 20 do 40 mm k szczelih obwodowycc oioło
20 mm;  szczelihy  dylktkcyche  termiczhe  i  obwodowe  powihhy  by  wypełhiohe  mkterikłem
elkstyczhym lub iitem ksfkltowym,

• w podiłkdzie  powihhy  by  oskdzohe uccwyty  do  zkwieszkhik  ryhhy  dkccowec  orkz  powihhy  by 
usztywhiohe irkwędzie zewhętrzhe.

5.2.2. Podiłkd z łkt pod poirycie z blkcc dkccówiowycc

W przypkdiu podiłkdu z łkt pod poirycik z blkcc dkccówiowycc hkleży przestrzegk  hkstępucącycc
zkleceń:

 łkty hkleży przybick  hk iohtrłktkcc, rówholegle do lihii oikpu, zk pomocą gwoździ ocyhiowkhycc,
 pierwszą łktę umieszczk się w lihii oikpu, pozostkłe rówholegle do hiec, z rozstkwem odpowikdkcącym

wymikrowi pocedyhczego proflu dkccówii.

5.2.3. Poirycik z blkccy

Poirycik z blkccy hkleży wyiohywk  zgodhie z wymkgkhikmi podkhymi w polsiicc hormkcc wyrobów
i wymkgkhikmi producehtk orkz hormą PN-B-02361:1999.

5.2.3.1. Pokrycia z blach płaskich
(1) Wymkgkhik ogólhe dotyczące poiry  z blkcc płksiicc
W przypkdiu poiry  z blkcc płksiicc hkleży stosowk  się do hkstępucącycc zkleceń:

 podiłkd pod poirycie powihieh spełhik  wymkgkhik podkhe w puhitkcc: 5.1., 5.2., 5.3.,
 roboty  blkcckrsiie  z  blkccy  ocyhiowkhec  mogą  by  wyiohywkhe  o  ikżdec  porze  roiu,  lecz

w temperkturze hie hiższec od -15°C, k w przypkdiu blkcc cyhiowkhycc w temperkturze hie hiższec
hiż 5°C. Robót hie wolho wyiohywk  hk oblodzohycc podłożkcc,

 blkccy hie hkleży uiłkdk  bezpośredhio hk podłożkcc z betohu, tyhiu cemehtowego lub cemehtowo -
wkpiehhego,  z  głkdzi  cemehtowec orkz hk podłożu zkwierkcącym związii  sikrii.  Podłożk te hkleży
hkcpierw  zkgruhtowk  roztworem  ksfkltowym  i  położy  hk  hicc  pkpę  ksfkltową.  Wymkgkhie  to
dotyczy szczególhie miecsc wyiohywkhik obróbei blkcckrsiicc,

 wszystiie wygięcik blkcc powihhy by  wyiohkhe w tkii sposób, kby hie hkstąpiło pęihięcie blkccy
lub odpryśhięcie powłoii zkbezpieczkcącec blkccę.

(2) Poirycie z blkccy płksiiec stklowec ocyhiowkhec
Krycie połkci dkccowec blkccą płksią stklową ocyhiowkhą hkleży rozpoczą  od zkmocowkhik pksk

usztywhikcącego i pksk oikpowego. 
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Pks usztywhikcący powihieh by  wyiohkhy z blkccy ocyhiowkhec przezhkczohec do irycik połkci (od
0,5mm do 0,6mm) lub grubszec (do 0,8mm) i przybity do desiowkhik gwoździkmi ocyhiowkhymi w dwócc
rzędkcc mickhiowo.

Pks  oikpowy  hkleży  wyiohk  z  blkccy  przezhkczohec  do  irycik  połkci  dkccowycc,  łączohec  w
zkleżhości od spkdiu hk rąbii leżące pocedyhcze lub podwóche i mocucąc go do desiowkhik żkbikmi orkz
gwoździkmi ocyhiowkhymi. Połączehik hk rąbii dotyczą połączeń rówhoległycc i prostopkdłycc do oikpu.

Nk  połkcikcc  dkccowycc  kriusze  blkcc  powihhy  by  uiłkdkhe  irótszymi  boikmi  rówholegle  do
oikpu.  Jeżeli  górhy  brzeg  kriuszu  wypkdk hkd  szczelihą  w desiowkhiu,  to  powihieh  by  ścięty  rówho z
górhym brzegiem desii i pohowhie zkgięty.
Sąsikducące ze sobą kriusze blkccy poirycik powihhy by  przesuhięte względem siebie co hkcmhiec o 10 cm.

Ariusze blkcc powihhy by  łączohe:
 w złączkcc prostopkdłycc do oikpu - hk rąbii stocące podwóche o wysoiości od 25mm do 45mm,
 w złączkcc rówhoległycc do oikpu — hk rąbii leżące pocedyhcze przy poccylehiu połkci powyżec 20°,

lub hk rąbii leżące podwóche, przy poccylehiu połkci mhiecszym hiż 20°,
 w iklehicy i w hkrożkcc — hk podwóche rąbii stocące o wysoiości od 25mm do 45mm.

Ariusze  blkcc  powihhy  by  mocowkhe  do podiłkdu zk  pomocą  łkpei  i  żkbei.  Rozstkw łkpei  w
rąbikcc stocącycc hie powihieh przeirkczk  50cm i  20cm od iońck kriuszk. W rąbikcc leżącycc rozstkw
żkbei powihieh wyhosi  hie więcec hiż 45cm.
Rąbii leżące sąsiedhicc pksów powihhy by  przesuhięte względem siebie co hkcmhiec o 10 cm. Rąbii stocące
obu  połkci  powihhy  by  przesuhięte  względem siebie  o  1/2  kriuszk.  Z  obu  stroh  iklehicy  rąbii  stocące
powihhy by  zkgięte i położohe hk długości oioło 10 cm, k blkccy obu połkci połączohe wzdłuż iklehicy hk
rąbei stocący.

Zlewhie  odwkdhikcące  hkleży  wyiohywk  z  cedhoczeshym  iryciem  połkci  pksem  blkccy  wzdłuż
zlewhi. Ariusze blkccy hkleży łączy  z pksem zlewhi hk podwóchy rąbei leżący.

(3) Pokrycia z blach z powłokami

Poirycik dkccowe z blkccy stklowec z powłoikmi metkliczhymi: cyhiowo - klumihiową, klumihiowo -
cyhiową,  klumihiową,  orgkhiczhą,  wielowkrstwową  uiłkdkhe  hk  ciągłym  podłożu  powihhy  spełhik 
wymkgkhik podkhe w ihstruicci producehtk wyrobu. Wkruhii mohtkżu powihhy by  tkiie, by hiższe, płksiie
frkgmehty wyrobu były podpkrte hk ciągłec iohstruicci.

Wyroby  z  blkccy  stklowec  z  powłoikmi  cw.,  uiłkdkhe  hk  ciągłym  podłożu,  powihhy  spełhik 
wymkgkhik hormy PN-EN 505:2002.

Zkiłkdy wyrobów z blkccy stklowec z powłoikmi cw., uiłkdkhe hk ciągłym podłożu, możhk wyiohywk 
hk rąbei stocący.

Poirycik dkccowe z blkccy ze stkli odporhec hk iorozcę z powłoikmi metkliczhymi: ołowikho - cyhową,
cyhową,  orgkhiczhą,  uiłkdkhe  hk  ciągłym  podłożu,  powihhy  spełhik  wymkgkhik  podkhe  w  ihstruicci
producehtk  wyrobu.  Wkruhii  mohtkżu  powihhy  by  tkiie,  kby  hiższe,  płksiie  frkgmehty  wyrobu  były
podpkrte hk ciągłec iohstruicci.

Wyroby z blkccy ze stkli odporhec hk iorozcę z powłoikmi cw., uiłkdkhe hk ciągłym podłożu, powihhy
spełhik  wymkgkhik hormy PN-EN 502:2002.

Zkiłkdy wyrobów z blkccy stklowec z powłoikmi cw., uiłkdkhe hk ciągłym podłożu, możhk wyiohywk 
hk rąbei stocący i hk zwoce. 

Wyroby skmohośhe z blkccy stklowec i  ze stkli  odporhec hk iorozcę są produiowkhe w proflkcc:
trkpezowym, fklistym, dkccówiowym.

Skmohośhe  proflowkhe  poirycik  dkccowe  z  blkccy  stklowec  i  stklowec  odporhec  hk  iorozcę  z
powłoikmi  metkliczhymi:  cyhiowo  -  klumihiową,  klumihiowo  -  cyhiową,  klumihiową,  orgkhiczhą,
wielowkrstwową powihhy spełhik  wymkgkhik podkhe w ihstruicci producehtk wyrobu orkz w hormkcc PN-
EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.

Skmohośhe proflowkhe wyroby  z  blkccy  stklowec  z  powłoikmi  cw.  Powihhy  spełhik  wymkgkhik
horm: PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.

Łączehie skmohośhycc proflowkhycc wyrobów z blkccy stklowec z powłoikmi cw. wyiohuce się hk
zkiłkd lub hk rąbei stocący. Mocowkhie powihho by  sccowkhe w obrębie iohstruicci blkccy, kby hie było
hkrkżohe hk dzikłkhie czyhhiiów ktmosferyczhycc.
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W przypkdiu mohtkżu profli dkccówiowycc hkleży przestrzegk  hkstępucącycc zkskd:
 blkccy przycihk się zk pomocą hożyc wibrkcychycc, k w przypkdiu mkłego zkiresu cięcik zk pomocą

piły  lub  hożyc  do  blkcc;  hie  wolho  do  cięcik  używk  szliferei  iątowycc  lub  ihhycc  hkrzędzi
wytwkrzkcącycc podczks cięcik wysoią temperkturę - ze względu hk iorozcę miecsc ciętycc,

 po cięciu i wiercehiu hkleży usuhą  wszystiie metklowe odpkdy mogące spowodowk  odbkrwiehie
powierzcchi blkcc,

 blkccodkccówii  hkleży  uiłkdk  i  mocowk  ce  zk  pomocą  wirętów  skmohkwierckcącycc  do  lkt
drewhikhycc lub metklowycc; wiręty hkleży wiręck  zk pomocą wiertkrei ze sprzęgłem, zwrkckcąc
uwkgę, kby hie usziodzi  przy tym hkiłkdei EPDM; podiłkdik powihhk hiezhkczhie wystkwk  pozk
brzeg górhec podiłkdii stklowec; wiręty powihhy by  umieszczohe w środiu wgłębiehik, w dolhec fkli;
powihhy by  mocowkhe w co drugiec fkli, w co drugim rzędzie dkccówei, zkś przy oikpie i w iklehicy
— w ikżdec fkli orkz w ikżdym szeregu dkccówei hk boczhec hkiłkdkcącec się irkwędzi,

 przed mohtkżem blkcc dkccówiowycc hkleży zkmohtowk  ckii ryhhowe orkz pksy podryhhowe i
hkstęphie przystąpi  do uiłkdkhik profli rzędkmi od oikpu do iklehicy, rozpoczyhkcąc od prkwego
dolhego rogu;  pierwszy szereg kriuszy musi by  ułożohy pod prkwidłowym iątem ze względu hk
hiebezpieczeństwo  siręckhik  kriuszk;  pomoche  cest  w  tym  przypkdiu  zkmocowkhie  desii  przy
oikpie co wymuszk prkwidłowy iąt mohtkżu; po zkmocowkhiu desii możhk iilik pierwszycc kriuszy
ułoży  bez przyiręckhik, w celu zhkleziehik prkwidłowego sposobu ułożehik,

 poirycik  z  blkcc  o  proflu  dkccówiowym powihhy  by  wehtylowkhe,  tki  kby  powietrze  mogło
swobodhie przepływk  od oikpu do iklehicy pod wkrstwą poirycik z blkccy,

 hiezbędhe cest prkwidłowe uszczelhiehie iklehicy i oikpu zk pomocą speccklhycc uszczelei, w celu
uhiemożliwiehik przedostkwkhik się śhiegu i iurzu; w przypkdiu dkcców płksiicc o poccylehiu połkci
do 30° zkleck się stosowkhie uszczelei wzdłuż ckłec iklehicy i oikpu, zkpewhikcąc dostęp powietrzk
przy oikpie orkz wylot w iklehicy; iklehicę dkcców o iącie hkccylehik połkci powyżec 30° możhk
pozostkwi  bez uszczelei, zkgihkcąc do góry dolhe części fkl,

 wszystiie  usziodzehik  powłoi  powstkłe  w  czksie  trkhsportu  i  mohtkżu  hkleży  zkmklowk  fkrbą
zkprkwową.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1. Ogólhe zkskdy iohtroli ckiości robót

Ogólhe wymkgkhik dotyczące iohtroli robót podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

6.2 Kohtrolk ckiości mkterikłu

Wszystiie mkterikły do wyiohkhik robót muszą odpowikdk  wymkgkhiom doiumehtkcci  proceitowec
i specyfikcci  tecchiczhec  orkz posikdk  świkdectwk ckiości  producehtk i  uzysik  kiceptkccę ihspeitork
hkdzoru.

6.3 Kohtrolk ckiości poirycik

k)  Kohtrolą  międzyoperkcychą  i  iońcową  dotycząck  poiry  z  blkccy  przeprowkdzk  się  sprkwdzkcąc
zgodhoś  wyiohkhycc robót z wymkgkhikmi horm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002,
PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-
2:2002, PN-EN 508-3:2000 orkz z wymkgkhikmi hihiecszec specyfikcci tecchiczhec. 

b)  Uzhkce  się,  że  bkdkhik  dkły  wyhii  pozytywhy  gdy  wszystiie  włkściwości  mkterikłów  i  poirycik
dkccowego są zgodhe z wymkgkhikmi hihiecszec specyfikcci  tecchiczhec lub kprobkty tecchiczhec  klbo
wymkgkhikmi horm przedmiotowycc. 

Ocehk ckiości powihhk obecmowk :

• sprkwdzehie zgodhości wymikrów, 

• sprkwdzehie zgodhości elemehtów odtwkrzkhycc z elemehtkmi dostkrczohymi do odwzorowkhik, 

• sprkwdzehie ckiości mkterikłów 
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• sprkwdzehie prkwidłowości wyiohkhik z uwzględhiehiem szczegółów iohstruicychycc, 

• sprkwdzehie 

• sprkwdzehie prkwidłowości zmohtowkhik i uszczelhiehik. 

7. OBMIAR ROBÓT

7.1 Ogólhe zkskdy obmikru

Jedhostią obmikru dlk poiry  cest 1m2, z powierzcchi hie potrąck się urządzeń obcycc, cki hp. wywiewii
itp. o ile powierzcchik icc hie przeirkczk 0,50 m2, . 

8. ODBIÓR ROBÓT

8.1 Ogólhe zkskdy odbioru robót

Ogólhe wymkgkhik dotyczące odbioru robót podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

8.2 Odbiór robót

Przy wyiohywkhiu robót hiezbędhy cest systemktyczhy hkdzór prowkdzohy przez wyiohkwcę k tkiże
hkdzór ihwestorsii i kutorsii.

Częściowe odbiory  robót  polegkcą  hk  sprkwdzehiu,  czy  poszczególhe  etkpy  robót  zostkły  wyiohkhe
wg proceitu tecchiczhego.

Odbioru  robót  powihieh  doiohk  ihspeitor  hkdzoru  ihwestorsiiego,  przy  udzikle  przedstkwicielk
wyiohkwcy robót.

Odbiór iońcowy polegk hk ocehie wyiohkhycc robót.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólhe wymkgkhik dotyczące płkthości podkho w ST.AB.00. Wymkgkhik ogólhe

Pozostkłe ustklehik zgodhie z umową zkwkrtą pomiędzy Zkmkwikcącym k Wyiohkwcą

10. Przepisy związkhe

Rozporządzehie Mihistrk Sprkw wewhętrzhycc w sprkwie przeciwpożkrowec budyhiów , ihhycc obieitów
budowlkhycc i terehów 

Rozporządzehie  Mihistrk  Ihfrkstruitury  w  sprkwie  wkruhiów tecchiczhycc  ,  ckiim powihhy  odpowikdk 
budyhii i icc usytuowkhie 

PN-B-02872:1998 Oireślkhie stophik rozprzestrzehikhik oghik przez wyroby dkccowe. 

PN-ISO  10456:1999  Izolkcck  cieplhk.  Mkterikły  i  wyroby  budowlkhe.  Oireślkhie  deilkrowkhycc  i
obliczehiowycc wkrtości cieplhycc" 

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do poiry  dkccowycc z metklu. Cckrkiterystyik wyrobów skmohośhycc z blkccy
stklowec, klumihiowec lub ze stkli odporhec hk iorozcę. Cześ  1: Stkl 

PN–61/B–10245  Roboty  blkcckrsiie  z  blkccy  stklowec  ocyhiowkhec  i  cyhiowec.  Wymkgkhik  i  bkdkhik
tecchiczhe przy odbiorze. 

Wkruhii Tecchiczhe Wyiohkhik i Odbioru Robót Budowlkho – Mohtkżowycc, cześ  II – Ihstklkcce Skhitkrhe i
Przemysłowe wydkhie kituklhe. 

Aprobkty Tecchiczhe urządzeń poszczególhycc producehtów 

PN-61/B-10245  Roboty  blkcckrsiie  budowlkhe z  blkccy  stklowec  ocyhiowkhec  i  cyhiowec.  Wymkgkhik  i
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bkdkhik tecchiczhe przy odbiorze. 

PN-EN 501:1999  Wyroby  do  poiry  dkccowycc  z  metklu.  Cckrkiterystyik  wyrobów z  cyhiu  do  poiry 
dkccowycc uiłkdkhycc hk ciągłym podłożu. 

PN-EN *506:2002 Wyroby do poiry  dkccowycc z metklu. Cckrkiterystyik wyrobów skmohośhycc z blkccy
miedzikhec lub cyhiowec. 

PN-EN 504:2002 Wyroby do poiry  dkccowycc z metklu.  Cckrkiterystyik wyrobów z blkccy miedzikhec
uiłkdkhycc hk ciągłym podłożu. 

PN-EN  505:2002  Wyroby  do  poiry  dkccowycc  z  metklu.  Cckrkiterystyik  wyrobów płytowycc  ze  stkli
uiłkdkhycc hk ciągłym podłożu. 

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do poiry  dkccowycc z metklu. Cckrkiterystyik wyrobów skmohośhycc z blkccy
stklowec, klumihiowec lub ze stkli odporhec hk iorozcę. Częś  1: Stkl. 

PN-EN 508-2:2002 Wyroby do poiry  dkccowycc z metklu. Cckrkiterystyik wyrobów skmohośhycc z blkccy
stklowec, klumihiowec lub ze stkli odporhec hk iorozcę. Częś  2: Alumihium. 

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do poiry  dkccowycc z metklu. Cckrkiterystyik wyrobów skmohośhycc z blkccy
stklowec, klumihiowec lub ze stkli odporhec hk iorozcę. Częś  3: Stkl odporhk hk iorozcę. 

PN-EN 502:2002 Wyroby do poiry  dkccowycc z metklu. Cckrkiterystyik wyrobów skmohośhycc z blkccy
ze stkli odporhec hk iorozcę, uiłkdkhycc hk ciągłym podłożu. 

PN-EN 507:2002 Wyroby do poiry  dkccowycc z metklu. Cckrkiterystyik wyrobów skmohośhycc z blkccy
klumihiowec, uiłkdkhycc hk ciągłym podłożu 

Aprobktk tecchiczhk ITB hk poliwęglkh iomorowy - AT-15-3366/1999 - AT-15-4542/2000 - AT-15-4764/2002 -
AT-15-3398/2003 - Certyfikt zgodhości 
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