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CPV 45200000-9

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
obiektow budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie inzynierii

ladowej i wodne;.

CPV 45220000-7

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢é i konstrukcji
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne

CPV 5262400-5

Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej



A- 01 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Klasyfikacja wg. Wspdlnego Stownika Zamdwien ( CPV)
GRUPA: 45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

1. WSTEP

2. Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajacego:

Modernizacja laboratorium nr 304 w budynku Wydziatu Nauk o Zywnosci i Zywieniu przy ul. Wojska
Polskiego 31/33 w Poznaniu.

3. Przedmiot STWIORB

2.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdlna przedsiewziecia:
Inwestor:

Uniwersytet Przyrodniczy w Poznaniu

60-637 Poznan, al. Wojska Polskiego 28

Lokalizacja:

Budynek Uniwersytetu Przyrodniczego, Wydziat Nauk o Zywnosci i Zywieniu
ul. Wojska Polskiego 31/33,

60-565 Poznan,

306401_1.0020.AR_38.57/2

306401_1.0020.AR_38.59

4. Podstawa opracowania

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (STWIORB) sg wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z projektem remontu pomieszczenia nr 304 w Wydziale Nauk
o Zywnoéci i Zywieniu przy ul. Wojska Polskiego 31/33 w Poznaniu.

2.2. Uczestnicy Procesu Inwestycyjnego
Zamawiajacy: Uniwersytet Przyrodniczy w Poznaniu
60-637 Poznan, al. Wojska Polskiego 28

2) Organ Nadzoru Budowlanego: Powiatowy Inspektorat Nadzoru Budowlanego.

5. Zakres stosowania STWIORB

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i
zasad sztuki budowlanej.

6. Zakres robot objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg nastepujgce prace przygotowawcze:
e wydzielenia i zabezpieczenia remontowej czesci obiektu i wyznaczenia stref niebezpiecznych,
e zapewnienia energii elektrycznej oraz wody oraz odprowadzania lub utylizacji sciekéw
e zapewnienia pomieszczen higieniczno-sanitarnych i socjalnych
e zapewnienia oswietlenia naturalnego i sztucznego
e zapewnienia wtasciwej wentylacji



e przygotowanie miejsca prowadzenia robdét budowlanych, zamontowanie tablic
informacyjnych,

e urzadzenie sktadowisk materiatow,

e wyznaczenie i zabezpieczenie stref gromadzenia i usuwania odpaddw,

e zapewnienie Srodkédw ochrony pozarowej i doraznej pomocy medycznej,

e zabezpieczenie istniejgcych elementdw otoczenia przed konsekwencja przeprowadzanych
prac budowlanych w tym zabezpieczenie przedostawania sie do gruntu materiatéw
szkodliwych dla srodowiska.

7. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w szczegdétowej specyfikacji technicznej sg zgodne z Polskimi Normami,
wytycznymi i okreéleniami podanymi w specyfikacji technicznej ,A-01_ WYMAGANIA OGOLNE”.

8. 0Ogoblne wymagania dotyczace roboét

Ogdblne wymagania dotyczace robdt podano w specyfikacji technicznej ,,A-01_ WYMAGANIA OGOLNE”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robétiich zgodnosé z dokumentacjg projektowa
i specyfikacjg techniczna.

9. MATERIALY
Dobdr materiatéw wg uznania wykonawcy. Ogélne wymagania podano w specyfikacji technicznej , A-
01_WYMAGANIA OGOLNE”.

10. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej ,A-01_WYMAGANIA
OGOLNE”. Roboty demontazowe wykonywane przy uzyciu sprzetu recznego i elektronarzedzi oraz
przy pomocy sprzetu zmechanizowanego, odpowiadajgcego zakresowi i rodzajowi robdt
rozbidrkowych i demontazowych.

11. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu - zgodnie ze specyfikacja techniczng ,, A-01_WYMAGANIA
OGOLNE”.

12. WYKONANIE ROBOT

13. Warunki wykonywania robét

Wymagania dotyczgce wykonywania robot podano w specyfikacji technicznej ,A-01_WYMAGANIA
OGOLNE”.

14. Szczegobtowe warunki wykonywania robét
10.2.1.Projekt organizacji robdt i zagospodarowania placu budowy
Przystgpienie do robdt nalezy poprzedzi¢ opracowaniem przez Wykonawce projektu organizacji robét
i zagospodarowania placu budowy, obejmujgcego w szczegdlnosci:
o Woydzielenia i zabezpieczenia remontownej czesci obiektu i wyznaczenia stref
niebezpiecznych,
e Rozplanowanie przestrzeni prowadzenia robdt budowlanych zapewniajace zlokalizowane
zaplecze budowy, w sposdb nie powodujgcy kolizji z drogami transportu materiatéw i sprzetu,
e Szczegdtowy harmonogram prac z uwzglednieniem kolejnosci wykonywania poszczegdlnych
elementow robdt,



10.2.2. Przygotowanie terenu budowy
Przed przystgpieniem do wykonania robdét budowlanych Wykonawca powinien odpowiednio
przygotowac teren, na ktérym te roboty maja by¢ wykonywane, a w szczegélnosci:
e na budowie, ktérej czas trwania nie bedzie dtuzszy niz jeden rok, urzadzi¢ dla pracownikéw
wydzielone szatnie.
e usuwac z placu budowy gruz, zbedne materiaty, urzadzenia i przedmioty mogace stwarzaé
przeszkody lub utrudniaé¢ wykonywanie robét.
10.2.3. Drogi dojazdowe i na placu budowy
Na terenie prowadzenia robdét budowlanych nalezy wykorzystaé istniejacg sie¢ drég. Nalezy
utrzymywac je w czystosci i nie uniemozliwia¢ transportu wewnetrznego.
10.2.4. Ze wzgledu na to, ze realizacja prac odbywac sie bedzie na terenie uzbrojonym istnieje
prawdopodobienstwo zagrozenia bezpieczeristwa i zdrowia ludzi. Z tego tytutu nalezy:

e W fazie realizacji prac nalezy przestrzegac zasad bezpieczeristwa i ochrony zdrowia zwigzanych z
wykonywaniem zagospodarowania terenu budowy

e Drogi komunikacyjne dla wozkéw i taczek, usytuowane nad poziomem terenu powyzej 1 m nalezy
zabezpieczy¢ balustrada. Nachylenie drég dla taczek nie moze by¢ wieksze niz 10%.

e Przejécia dla pracownikdw znajdujgce sie na pochytosciach o pochyleniu wiekszym niz 15% nalezy
zaopatrzy¢ w listwy umocowane poprzecznie, w odstepach niemniejszych niz 0,4m lub schody o
szerokosci nie mniejszej niz 0,75m, co najmniej z jednostronnym zabezpieczeniem balustrada.

e Pochylenie, po ktérych dokonuje sie recznego przenoszenia ciezaréw, nie powinno mie¢ spadu
wiekszego niz 10%.

e Sktadowanie materiatéw powinno sie odbywac tylko w wyznaczonych miejscach odpowiednio
wyrownanych do poziomu, utwardzonych i odwodnionych, w sposdb zabezpieczajgcy przed
przewrdéceniem, zsunieciem lub rozsunieciem sie stoséw materiatow. Niedozwolone jest
opieranie skladowanych materiatéw o parkany, budynki, stupy linii napowietrznych.

e Przy sktadowaniu nalezy zachowac co najmniej nastepujgce minimalne odlegtosci:

- 0,75m - od ogrodzenia i zabudowan;

- 5m - od statego stanowiska pracy;

- 2m od wykopu i jednoczesnie:

- 0,6m - od krawedzi klina odtamu wykopu;

- 2m - miedzy stosami elementdw, a budynkiem, ktéry bedzie w fazie realizacji.

15. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ,A-01_ WYMAGANIA
OGOLNE”. Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu kompletnosci wykonania i sprawdzeniu
stopnia uszkodzenia materiatéw pod katem ich ponownego uzycia.

16. OBMIAR ROBOT

Wykonawca bedzie prowadzit ksigzki obmiaru wykonanych robdt dla kazdego obiektu i branzy.
Prowadzenie ksigzek obmiaru wykonanych robdét nie podwaza ryczattowego charakteru
wynagrodzenia Generalnego Wykonawcy.

17. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete niniejszg specyfikacja podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych, ktérych
zasady ujeto w ,A-02 WYMAGANIA OGOLNE”.

18. PODSTAWA PLATNOSCI



Rozliczenia na podstawie zawartej umowy.

19. PRZEPISY ZWIAZANE

- Szczegbétowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbidrkowych —
Dz.U.2003.47.401 - Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych

- PN -93/N —01256/03 Znaki bezpieczeristwa. Ochrona i higiena pracy

- Rozporzadzenie ministra infrastruktury z dn. 06.02.2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robdt budowlanych — (Dz.U. 2003r. nr47 poz.401)

- Wszystkie nie wymienione powyzej normy i aktualizacje podanych powyzej norm, dotyczgce zakresu
robot, a opublikowane przed realizacja kontraktu maja zastosowanie. Nie wymienienie tytutu
jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.



A- 02 WYMAGANIA OGOLNE
GRUPA: 45000000-7 Wymagania ogdlne

1. WSTEP

1.1 Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajgcego:

Modernizacja laboratorium nr 304 w budynku Wydziatu Nauk o Zywnosci i Zywieniu przy ul. Wojska
Polskiego 31/33 w Poznaniu.

2. Przedmiot STWIORB

2.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdlna przedsiewziecia:
Inwestor:

Uniwersytet Przyrodniczy w Poznaniu

60-637 Poznan, al. Wojska Polskiego 28

Lokalizacja:

Budynek Uniwersytetu Przyrodniczego, Wydziat Nauk o Zywnosci i Zywieniu
ul. Wojska Polskiego 31/33,

60-565 Poznan,

306401_1.0020.AR_38.57/2

306401_1.0020.AR_38.59

21 Podstawa opracowania

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (STWIORB) sg wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z projektem remontu pomieszczenia nr 304 w Wydziale Nauk
o Zywnoéci i Zywieniu przy ul. Wojska Polskiego 31/33 w Poznaniu.

2.2. Uczestnicy Procesu Inwestycyjnego
Zamawiajacy: Uniwersytet Przyrodniczy w Poznaniu
60-637 Poznan, al. Wojska Polskiego 28

2) Organ Nadzoru Budowlanego: Powiatowy Inspektorat Nadzoru Budowlanego.

3. Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét zwigzanych z

wykonaniem robét budowlano-montazowych.

4. Zakres robét objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne, wspdlne dla robdt
budowlanych objetych specyfikacjami technicznymi (STWIORB ).

5. Okreslenia podstawowe

llekro¢ w STWIORB jest mowa o:

5.1 obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumieé¢ budynek, budowle badZ obiekt matej
architektury, wraz z instalacjami zapewniajgcymi mozliwosé uzytkowania obiektu zgodnie z jego
przeznaczeniem, wzniesiony z uzyciem wyrobow budowlanych,



5.2 budynku — nalezy przez to rozumiec¢ taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomocg przegrdod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

5.3 budowli — nalezy przez to rozumiec kazdy obiekt budowlany nie bedgcy budynkiem lub obiektem
matej

architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno
stojgce maszty antenowe, wolno stojgce trwale zwigzane z gruntem urzadzenia reklamowe, budowle
ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojgce instalacje
przemystowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie $ciekéw, sktadowiska odpaddw, stacje
uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci
uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czesci budowlane urzadzen
technicznych (kottow, piecéw przemystowych i innych urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i
urzadzenia, jako odrebne pod wzgledem technicznym czesci przedmiotdw sktadajgcych sie na catosé¢
uzytkowa.

5.4 budowie — nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a
takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

5.5. robotach budowlanych — nalezy przez to rozumieé¢ budowe, a takze prace polegajace na
przebudowie, montazu, remoncie lub rozbidrce obiektu budowlanego.

5.6. przebudowie - nalezy przez to rozumieé¢ wykonywanie robdt budowlanych, w wyniku ktérych
nastepuje zmiana parametréw uzytkowych lub technicznych istniejgcego obiektu budowlanego, z
wyjatkiem charakterystycznych parametrow, jak: kubatura, powierzchnia zabudowy, wysokosc,
dtugos¢, szerokos¢ badz liczba kondygnacji; w przypadku drég s3 dopuszczalne zmiany
charakterystycznych parametréw w zakresie niewymagajgcym zmiany granic pasa drogowego;
5.7. remoncie — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robét
budowlanych polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezgcej
konserwacji.

5.8. urzadzeniach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem
budowlanym zapewniajgce mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak
przytacza i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzgce oczyszczaniu lub gromadzeniu Sciekdow, a takze
przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod Smietniki.

5.9. terenie budowy — nalezy przez to rozumieé przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane
wraz z przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

5.10. dokumentacji budowy — nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zatagczonym
projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare
potrzeby, rysunki i opisy stuzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiaréow, a w
przypadku realizacji obiektéw metodg montazu — takze dziennik montazu.

5.11. pozwoleniu na budowe - nalezy przez to rozumieé¢ decyzje administracyjng zezwalajgcg na
rozpoczecie i prowadzenie budowy Ilub wykonywanie robdt budowlanych innych niz budowa
obiektu budowlanego;

5.12. mapie do celdw projektowych — nalezy przez to rozumieé¢ mape do celéw projektowych w
rozumieniu art. 2 pkt 7a ustawy z dnia 17 maja 1989 r. — Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. z
2020 r. poz. 276, 2841 782);



5.13. geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej — nalezy przez to rozumieé geodezyjng
inwentaryzacje powykonawczg obiektéw budowlanych w rozumieniu art. 2 pkt 7b ustawy z dnia
17 maja 1989 r. — Prawo geodezyjne i kartograficzne;>

5.14. dokumentacji powykonawczej — nalezy przez to rozumieé¢ dokumentacje budowy z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdt oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

5.15. terenie zamknietym — nalezy przez to rozumieé teren zamkniety, o ktérym mowa w przepisach
prawa geodezyjnego i kartograficznego:

a) obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa, bedacy w dyspozycji jednostek organizacyjnych
podlegtych Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnetrznych i Administracji oraz
Ministrowi Spraw Zagranicznych,

5.16. aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumieé pozytywng ocene techniczng wyrobu,
stwierdzajgca jego przydatnos$é do stosowania w budownictwie.

5.17. whasciwym organie — nalezy przez to rozumiec organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub
organ specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wtasciwosci okreslonych w rozdziale
8.

5.18. wyrobie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepisOw o ocenie
zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w
sposéb trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako
zestaw wyboréw dostosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng cato$é uzytkowa.
5.19. drodze tymczasowej (montazowej) — nalezy przez to rozumieé droge specjalnie przygotowans,
przeznaczong do ruchu pojazdéw obstugujacych roboty budowlane na czas ich wykonywania,
przewidziang do usuniecia po ich zakonczeniu.

5.20. dzienniku budowy — nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wtasciwy organ zgodnie
zobowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robdt budowlanych oraz
zdarzen i okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robét.

5.21. kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robdét, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszgca ustawowg
odpowiedzialno$¢ za prowadzong budowe.

5.22. rejestrze obmiaréw — nalezy przez to rozumiec — akceptowany przez Inspektora nadzoru rejestr
z ponumerowanymi stronami, stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych roboét
w formie wyliczen, szkicdw i ewentualnie dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w ksigzce obmiaréw
podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

5.23. materiatach — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez
rozne tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacjg projektowsq i
specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.24. odpowiedniej zgodnosci — nalezy przez to rozumieé zgodnos¢ wykonanych robét dopuszczalnymi
tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaty okreslone — z przecietnymi tolerancjami
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

5.25. poleceniu Inspektora nadzoru — nalezy przez to rozumieé¢ wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robét lub
innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

5.26. projektancie — nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawng lub fizyczng bedacg autorem
dokumentacji projektowej.
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5.27. czesci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumie¢ cze$¢ obiektu budowlanego
zdolng do spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i
przekazania do eksploatacji.

5.28. ustaleniach technicznych — nalezy przez to rozumieé ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych i specyfikacjach technicznych.

5.29. grupach, klasach, kategoriach robdt — nalezy przez to rozumieé grupy, klasy, kategorie okreslone
W rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspdlnego Stownika Zamoéwien
(Dz. Urz. L340216.12.2002 r., z pdzn. zm.).

5.30. inspektorze nadzoru inwestorskiego —osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie techniczne
i praktyke zawodowag oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje techniczne w
budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzér nad budowa obiektu budowlanego. Reprezentuje on
interesy inwestora na budowie i wykonuje biezgcg kontrole jakosci i ilosci wykonanych robot, bierze
udziat w sprawdzianach i odbiorach robét zakrywanych i zanikajgcych, badaniu i odbiorze instalacji
oraz urzadzen technicznych, jak réwniez przy odbiorze gotowego obiektu.

5.31. instrukcji technicznej obstugi (eksploatacji) — opracowana przez projektanta lub dostawce
urzgdzen technicznych i maszyn, okreslajgca rodzaje i kolejnos¢ lub wspodtzaleznos$¢ czynnosci obstugi,
przegladow i zabiegdw konserwacyjnych, warunkujgcych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie.
Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) jest rowniez sktadnikiem dokumentacji powykonawczej
obiektu budowlanego.

5.32. istotnych wymaganiach — oznaczajg wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych
innych aspektow interesu wspdlnego, jakie maja spetniac roboty budowlane.

5.33. przedmiarze robdt — to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w
kolejnosci technologicznej ich wykonania.

5.34. robocie podstawowej — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania
pod wzgledem ilosci i wymogdw jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robét.
5.35. robotach zamiennych - roboty objete przedmiotem zamdwienia, ktére nalezy wykonaé w sposdb
odmienny od zatozonego.

5.36. robotach zaniechanych - nalezy przez to rozumiec cze$¢ robét wchodzgcych w zakres przedmiotu
Umowy, od ktdrych realizacji Zamawiajacy odstgpit;

5.37. KNI — Kompleksowy Nadzér Inwestorski

5.38. Wspdlnym Stowniku Zamoéwien — jest systemem klasyfikacji produktédw, ustug i robdt
budowlanych. Skfada sie ze stownika gtéwnego oraz stownika uzupetniajgcego. Obowigzuje we
wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami rozporzadzenia 2151/2003,
stosowanie kodéw CPV do okreslania przedmiotu zamdwienia przez zamawiajgcych z éwczesnych
Panstw Cztonkowskich UE stato sie obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003 r. Polskie Prawo zamdwien
publicznych przewidziato obowigzek stosowania klasyfikacji CPV poczawszy od dnia akcesji Polski do
UE, tzn. od 1 maja 2004 r.

5.39. Wewnetrznym dzienniku budowy - czynnosci i roboty realizowane z zakresu przedsiewzie¢ nie
wymagajgcych zgtoszenia robét/ budowy lub pozwolenia na budowe lub pozwolenia na rozbidrke
5.40. Dzienniku budowy- stanowi urzedowy dokument przebiegu robdt budowlanych oraz zdarzen
i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robét i jest wydawany odpfatnie przez organ
administracji architektoniczno-budowlanej.
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5.41. Dzienniku rozbiérek - stanowi dokument przebiegu robdt budowlanych rozbiérkowych oraz
zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robét budowlanych polegajacych wytacznie
rozbiorce.

6. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét, bezpieczerstwo wszelkich czynnosci na

terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$é¢ z przepisami i wytycznymi
technicznymi, przygotowang przez siebie i zatwierdzong dokumentacjg projektowg, STWIORB oraz
poleceniami Inspektora nadzoru.

6.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

6.2. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem o0séb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane
pozarem wywofanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel wykonawcy.

6.3. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod
jego poziomem, takie jak rurociggi, kable itp. Wykonawca zapewni wfasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora
nadzoru dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie
odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji.

6.4. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robdt wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy. W szczegélnosci wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajace,
socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie.
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

6.5. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej
i samorzgdowej, ktdre sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny
za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Wykonaweca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen.

7. MATERIALY
7.1  Zrédta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych
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Materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Specyfikacjach Technicznych (STWIORB).

7.2 Materialy nieodpowiadajgce wymaganiom jakosciowym
Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jako$ciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

7.3 Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one potrzebne do

robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg, jakos$¢ i wiasciwos¢ do robét i
byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.
Miejsca czasowego sktadowania materiatow bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy.

7.4 Wariantowe stosowanie materiatéw
Wszystkie materiaty, instalacje i urzgdzenia winny uzyskac akceptacje Inspektora przed ich zakupem i

wbudowaniem.

8. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu, na jakos$¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robdt powinien byé
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom
zawartym w STWIORB programie zapewnienia, jakos$ci lub projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

9. TRANSPORT
9.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna

niekorzystnie, na jako$¢ wykonywanych robdt i wtasciwosci przewozonych materiatéw.
Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, STWIORB i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w

umowie.

9.2 Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byé
dopuszczone przez witasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkow drég na koszt Wykonawcy.

Wykonaweca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

10. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa. Decyzje Inspektora
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nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatdw i elementéw robdt beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w STWIORB , a
takze w normach i wytycznych.

11. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
11.1 Zasady kontroli jakosci robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt i stosowanych materiatéw.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajgc w to personel, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw oraz robét.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatdw oraz robdt z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i STWIORB .

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w STWIORB.

11.2 Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy

normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w STWIORB stosowaé¢ mozna wytyczne
krajowe.

11.3 Certyfikaty
Inspektor nadzoru moze dopuscié do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:

1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczedstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi

okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw

2. posiada certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Norma lub

- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdéw, dla ktdrych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie
sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi STWIORB .

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

11.4 Dokumenty budowy
[1] Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do korca okresu gwarancyjnego.
Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z art. 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku
budowy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:

e date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
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e terminy rozpoczecia i zakoniczenia poszczegélnych elementéw robdt,

e przebieg robodt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,

e uwagii polecenia Inspektora nadzoru,

e daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

e zgtoszenia i daty odbiorow robdét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i
ostatecznych odbioréw robdt,

e stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robdt podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

Wopis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie.

Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnief do wydawania polecen Wykonawcy
robot.
[2] Rejestr obmiaréw
Rejestr obmiaréw zgodnie z umowa.
Dzienniki laboratoryjne lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatow,
recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru
robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.
[3] Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprdocz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujgce
dokumenty:

a) pozwolenie na budowe,

b) zaswiadczenie o braku wniesienia sprzeciwu dla czynnosci nie wymagajacych pozyskania
pozwolenia na budowe
c) protokoty przekazania terenu budowy,

d) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

e) protokoty odbioru robét,

f) protokoty z narad i ustalen,

g) operaty geodezyjne,

h) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
[4] Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

12. OBMIAR ROBOT
Generalny Wykonawca bedzie prowadzit ksigzki obmiaru wykonanych robét dla kazdego obiektu.

Prowadzenie ksigzek obmiaru wykonanych robdét nie podwaza ryczattowego charakteru
wynagrodzenia Generalnego Wykonawcy.

13. ODBIOR ROBOT
13.1 Rodzaje odbioréw robét
W zaleznosci od ustalen odpowiednich STWIORB , roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:

a) odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi instalacji i urzadzen technicznych,
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c) odbiorowi czesciowemu,
d) odbiorowi ostatecznemu (koricowemu).

13.2 Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych
robot oraz ilosci tych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbiér robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robdt. Odbioru tego
dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robdét do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie
pozniej jednak niz w ciggu 5 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o
tym fakcie Inspektora Nadzoru oraz przekazania wymaganych STWIORB wynikdw badan i pomiardw.
Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikéw badan i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
dokumentacjg projektowsg, SST i uprzednimi ustaleniami.

14. O dbior czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru robét dokonuje
sie zgodnie z umowa.

14.1 Odbiér ostateczny (koncowy)

14.2 Zasady odbioru ostatecznego roboét

Po wyznaczeniu daty odbioru kornicowego Wykonawca, Zamawiajacy (przy udziale innych podmiotéw
dopuszczonych przez Zamawiajgcego do odbioru) przeprowadzg odbiory techniczne, po ktérych
nastgpi odbiér koncowy oraz przekazanie zadania do eksploatacji i uzytkowania Uzytkownikowi.
14.3 Protokét odbioru koncowego.

a) Z czynnosci odbioru koncowego sporzadzony zostanie protokét odbioru koncowego
dokumentujgcy czynnosci odbiorowe, w tym stanowisko Zamawiajgcego co do jakosci,
rzetelnosci i kompletnosci wykonanych prac przez Wykonawce, ktéry zawieraé¢ bedzie w
szczegdlnosci nastepujgce dokumenty i informacje:

e oznaczenie daty i miejsca dokonania odbioru oraz osdb uczestniczacych z zaznaczeniem
charakteru uczestnictwa;

e ustalenia co do prawidtowosci wykonania Przedmiotu Umowy;

e protokdét przekazania kompletnej dokumentacji powykonawczej wraz z jej
szczeg6towym wykazem;

e  Karte Gwarancyjng,

e osSwiadczenie Zamawiajgcego co do przyjecia lub odmowy przyjecia Przedmiotu Umowy
lub inne ustalenia stron czynnosci odbiorowych;

e  podpisy 0séb uczestniczacych w odbiorze;

b) Protokdt odbioru korncowego stwierdzajgcy brak wad istotnych Przedmiotu Umowy,
niezawierajgcy uwag Zamawiajgcego oraz zatwierdzony przez osoby reprezentujace
Zamawiajgcego, Uzytkownika zgodnie z wtasciwymi rejestrami, bedzie stanowit formalnie
dokonany odbidr korncowy;
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14.4 Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)
Podstawowym dokumentem jest protokdt odbioru robdt, sporzagdzony wg zawartej umowy.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

1. dokumentacje powykonawczg, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w
toku wykonania robdt oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

2. protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i zanikajacych,

3. protokoty odbioréw czesciowych,

4. dzienniki budowy i rejestr obmiardw (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z STWIORB

6. certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak bezpieczeristwa

zgodnie z STWIORB

14.5 Warunki uznania odbioru koncowego:
Warunkiem uznania odbioru kofcowego bedzie spetnienie przez Wykonawce wszystkich wymagan,

stawianych prawem budowlanym i zawartg umowa oraz sporzadzenie i podpisanie przez Strony, bez
zastrzezen, protokotu odbioru koncowego, zawierajgcego wszystkie wyzej wymienione elementy.

Strony zgodnie uznajg, ze podpisany protokdét odbioru koncowego, w przypadku nastepczego
ujawnienia niewykonania przez Wykonawce jakiegokolwiek obowigzku objetego zawartg umowa, nie
bedzie podstawg do twierdzenia o zwolnieniu Wykonawcy z tego obowigzku.

15. PODSTAWA PLATNOSCI
Rozliczenia na podstawie zawartej umowy.

16. PRZEPISY ZWIAZANE
16.1 Ustawy
— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz.U. 2021 poz. 2351).

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zamodwien publicznych ( Dz.U. 2022 poz. 1710).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2021 poz. 1213)

— Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r., w sprawie
ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw (Dz.U.2010 nr 109
poz.719 z pdzn.zm.).

16.2 Rozporzadzenia
—  Ustawa z dnia 25 czerwca 2015 r. o zmianie ustawy o wyrobach budowlanych, ustawy — Prawo

budowlane oraz ustawy o zmianie ustawy o zmianie ustawy o wyrobach budowlanych oraz o
systemie oceny zgodnosci (Dz. U. 2015 poz. 1165).

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. — w sprawie
ogolnych przepisdw bezpieczeristwa i higieny pracy (Dz. U.2003 Nr 169, poz. 1650).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.
U. Nr 120, poz. 1126).
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https://isap.sejm.gov.pl/isap.nsf/DocDetails.xsp?id=WDU20210002351
https://isap.sejm.gov.pl/isap.nsf/DocDetails.xsp?id=WDU20220001710
https://isap.sejm.gov.pl/isap.nsf/DocDetails.xsp?id=WDU20210001213

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 grudnia 2016 r. — w sprawie sposobu
deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. 2016 poz. 1966 z pdzn.zm.).

16.3 Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych czes¢ A, B, C, D, E. Instytut Techniki
Budowlanej, Warszawa 2020.
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A-03 TYNKOWANIE
Klasyfikacja wg. Wspdlnego Stownika Zamdwien ( CPV)

GRUPA: 45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
KLASA: 45410000-4  Tynkowanie.
1. WSTEP

1.1 Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajgcego:
Modernizacja laboratorium nr 304 w budynku Wydziatu Nauk o Zywnosci i Zywieniu przy ul. Wojska
Polskiego 31/33 w Poznaniu.

1.2 Przedmiot STWIORB

Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdlna przedsiewziecia:
Inwestor:

Uniwersytet Przyrodniczy w Poznaniu

60-637 Poznan, al. Wojska Polskiego 28

Lokalizacja:

Budynek Uniwersytetu Przyrodniczego, Wydziat Nauk o Zywnosci i Zywieniu
ul. Wojska Polskiego 31/33,

60-565 Poznan,

306401_1.0020.AR_38.57/2

306401_1.0020.AR_38.59

1.3 Podstawa opracowania

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (STWIORB) s3 wymagania ogolne dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z projektem remontu pomieszczenia nr 304 w Wydziale Nauk
o0 Zywnosci i Zywieniu przy ul. Wojska Polskiego 31/33 w Poznaniu.

Uczestnicy Procesu Inwestycyjnego
Zamawiajacy: Uniwersytet Przyrodniczy w Poznaniu
60-637 Poznan, al. Wojska Polskiego 28

2) Organ Nadzoru Budowlanego: Powiatowy Inspektorat Nadzoru Budowlanego.

1.4 Zakres stosowania ST

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i
zasad sztuki budowlanej. Zezwala sie na stosowanie materiatdw zastepczych w uzgodnieniu z
konserwatorem o podobnych parametrach wytrzymatosciowych i cechach chemiczno fizycznych.

2. Przedmiot i zakres robét objetych STWIORB

Specyfikacja dotyczy wykonania tynkéw renowacyjnych i obejmuje wykonanie nastepujacych
czynnosci:

— przygotowanie podtoza,
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— wykonanie warstwy wyréwnawczej,

— wykonanie tynkéw cem.-wap.

— wykonanie gtadzi

- szpachlowanie powierzchni tynku

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatéw
wykorzystywanych do robdt tynkarskich, wymagan w zakresie robdt przygotowawczych oraz
wymagan dotyczacych wykonania i odbioréw tynkéw renowacyjnych.

3. Okreslenia podstawowe, definicje
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w STWIORB , A-02 WYMAGANIA OGOLNE”.

4. Ogolne wymagania dotyczace roboét tynkarskich

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, specyfikacjami technicznymi.

Ogdlne powszechnie stosowane wymagania dotyczgce robdt podano w STWIORB ,,A-02 WYMAGANIA
OGOLNE".

5. Dokumentacja dla wykonania tynkéw zwyktych
Roboty tynkarskie nalezy wykonywaé¢ na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz podstawy
prawne sporzadzenia podano w STWIORB ,A-02 WYMAGANIA OGOLNE”.

6. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

6.1 Ogdélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce wtasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
STWIORB ,,A-02 WYMAGANIA OGOLNE”.

6.2 Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania robdt tynkarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

-Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

-Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcych norm, a w szczegdlnosci nie zawiera¢ domieszek
organicznych.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
Srednioziarnisty.
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Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ przez sito o przeswicie 0,5 mm. Zapraw
nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zaleznos$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna.

-Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Zaprawa z gotowej mieszanki (pakowanie fabryczne w workach). Przygotowanie zapraw powinno by¢
wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac w ilosciach, aby mogta by¢ wbudowana w
ciggu 3 godzin po jej przygotowaniu. Do zapraw cementowo-wapiennych stosowaé cement
portlandzki.

-Masa szpachlowa do wykonywania gtadzi cementowych
Fabrycznie przygotowana sucha mieszanka do wykonywania biatych, bardzo gtadkich powierzchni
Scian i sufitow przed malowaniem. Grubos¢ warstwy 1 do 5 mm.

e Absorpcja wody - WO wg. Normy EN 998

e Przyczepnos$é do podtoza - = 0.45 N/mm2 wg Normy EN 998
Reakcja na ogien - A1 wg Normy EN 998elementy ze stali, a pozostajgce w kontakcie z gipsem, nalezy
zabezpieczy¢ srodkiem antykorozyjnym.

6.3 Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robét tynkarskich
Materiaty i wyroby do robdét tynkarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce
warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdblnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej,

— sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobdéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdéw lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robét
tynkarskich powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdéw).

Przyjecie materiatéw i wyrobdw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy
lub protokotem przyjecia materiatéw.

6.4 Warunki przechowywania materialéw i wyrobéw do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robdt tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz
aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyrobow opakowanych powinno by¢
kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i
przed dziataniem promieni stonecznych.
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Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny
by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podfodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.
Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywaé
w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach
po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty mogace
zmienic sktad chemiczny wody.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
7.1 Ogodélne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB , A-02 WYMAGANIA OGOLNE”.

7.2 Sprzet do wykonywania tynkéw zwyklych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatdw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla
srodowiska.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta.

8. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
8.1 Ogodlne wymagania
Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB ,,A-02 WYMAGANIA OGOLNE”.

9. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
9.1 Ogodlne zasady
Ogdlne zasady wykonania robét podano w STWIORB ,,A-02 WYMAGANIA OGOLNE”.

9.2 Wykonywanie tynkéw

Recznie :

Opakowanie 25 kg tynku mineralnego biatego lub w kolorze rozmiesza¢ w okoto 6,8 | czystej wody az
do uzyskania jednolitej masy. Po ok. 15 min. wymiesza¢ ponownie. Czas mieszania kazdej partii musi
by¢ taki sam i nie dtuzszy niz 5 minut. Za kazdym razem nalezy przygotowac tyle zaprawy, ile potrzeba
na caty planowany obszar roboczy w celu otrzymania jednolitosci struktury i koloru.

Nanoszenie zaprawy: Tynk natozyé na podtoze za pomoca pacy ze stali nierdzewnej na grubos¢ ziarna
i nadac strukture za pomoca pacy z tworzywa sztucznego. Nie obrabiaé ponownie wczesniej natozonej
zaprawy. Stykajace sie powierzchnie Scian tynkowaé w miare mozliwosci w ten sam dzied w celu
unikniecia réznic z powodu wptywdéw warunkéw atmosferycznych.

WSKAZOWKI UZUPELNIAJACE

- nie przerabia¢ przy temperaturze ponizej + 8°C i powyzej 20°C (dotyczy temperatury powietrza i
podtoza),

- nie mieszac z innymi zaprawami,

- narzedzia pracy po uzyciu natychmiast umyc¢ wodg,

- w trakcie petnego wigzania (twardniecia tynku) temperatura otoczenia nie moze spas¢ ponizej +8°C,
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- poprzez zmiany konsystencji oraz wptywy warunkdw atmosferycznych moga powstaé odchylenia
barwy, zréznicowana wytrzymatos¢, potysk oraz wykwity z weglanu wapnia (biatawy, proszkowaty
osad),

10. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
10.1 Ogodlne zasady
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB ,,A-02 WYMAGANIA OGOLNE”.

10.2 Kontrola jakosci tynkow
Kontrole robdt nalezy prowadzi¢ przez caty czas ich prowadzenia tj. kontrolowac stan podtoza przed

rozpoczeciem robét, jakos¢ materiatdw uzytych do zaprawy, marke, konsystencje i rodzaj zaprawy
uzywanej do tynkowania, ilos$¢ i jakos¢ utozonych warstw w tynku.

Nalezy sprawdzié¢ grubos¢ wykonanego tynku, gtadkos$é¢ oraz przyczepnos¢ do podtoza na catej
powierzchni. Na powierzchni tynku nie moga wystepowaé trwate zacieki, wykwity, wypryski,
specznienia i pekniecia,

Nalezy skontrolowac jakos¢ zastosowanych materiatéw i wyrobow,

Nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw.

Nalezy skontrolowa¢ wykonczenie tynkdw na narozach, stykach.

11. OBMIAR ROBOT
Generalny Wykonawca bedzie prowadzit ksigzki obmiaru wykonanych robét dla kazdego obiektu i

branzy.
Prowadzenie ksigzek obmiaru wykonanych robdt nie podwaza ryczattowego charakteru
wynagrodzenia Generalnego Wykonawcy.

12. ODBIOR ROBOT
12.1 Odbiér podioza
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Jezeli

odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umyé
woda.

12.2 Zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami inspektora nadzoru
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami inspektora nadzoru,

jezeli wszystkie pomiary i badania omoéwione w p. 11 daty pozytywnie wyniki:

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczedstwu uzytkowania i trwatosci tynku,

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungc tynk i ponownie wykonac roboty
tynkowe.

12.3 Odbiér tynkow
- Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢

zgodne z dokumentacjg projektowa.

- Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej
taty.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogdétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu
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- poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.)

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

a) wykwity w postaci nalotéw roztwordéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw
przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.

b) trwate slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostateczne;j
przyczepnosci tynku do podtoza

Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktdry powinien zawierac:

a) ocene wynikow badan

b) wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia

c) stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

13. PODSTAWA PLATNOSCI
Rozliczenia na podstawie zawartej umowy.
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A-04 ROBOTY MALARSKIE

GRUPA: 45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektdw budowlanych

KLASA: 45440000-3  Roboty malarskie i szklarskie

KATEGORIA: 45442100-8 Roboty malarskie
45442110-1 Malowanie budynkdéw
45443000-4  Roboty elewacyjne

1. WSTEP

1.1 Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajgcego:

Modernizacja laboratorium nr 304 w budynku Wydziatu Nauk o Zywnosci i Zywieniu przy ul. Wojska
Polskiego 31/33 w Poznaniu.

1.2 Przedmiot STWIORB

2.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdlna przedsiewziecia:
Inwestor:

Uniwersytet Przyrodniczy w Poznaniu

60-637 Poznan, al. Wojska Polskiego 28

Lokalizacja:

Budynek Uniwersytetu Przyrodniczego, Wydziat Nauk o Zywnosci i Zywieniu
ul. Wojska Polskiego 31/33,

60-565 Poznan,

306401_1.0020.AR_38.57/2

306401 _1.0020.AR_38.59

1.3 Podstawa opracowania

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (STWIORB) s3 wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z projektem remontu pomieszczenia nr 304 w Wydziale Nauk
o Zywnosci i Zywieniu przy ul. Wojska Polskiego 31/33 w Poznaniu.

1.4 Uczestnicy Procesu Inwestycyjnego
Zamawiajacy: Uniwersytet Przyrodniczy w Poznaniu
60-637 Poznan, al. Wojska Polskiego 28

2) Organ Nadzoru Budowlanego: Powiatowy Inspektorat Nadzoru Budowlanego.

1.5 Zakres stosowania STWIORB

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i
zasad sztuki budowlanej. Zezwala sie na stosowanie materiatéw zastepczych w uzgodnieniu z
konserwatorem o podobnych parametrach wytrzymatosciowych i cechach chemiczno fizycznych.

2. Przedmiot i zakres robét objetych STWIORB
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Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnetrznego (wewnatrz pomieszczenl) obiektéw
budowlanych nie narazonych na agresje chemiczng i obejmuje wykonanie nastepujacych czynnosci:
— gruntowanie;

— wykonanie powtok malarskich,

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatéow
wykorzystywanych do robét malarskich, wymagan i sposobdw oceny podtozy, wymagan dotyczacych
wykonania powtok malarskich wewnetrznych i zewnetrznych powierzchni obiektéw oraz ich
odbioréw.

3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami

podanymi w STWIORB ,,A-02 WYMAGANIA OGOLNE”., a takze zdefiniowanymi ponizej:

Podfoze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona powierzchnia na ktérej bedzie
wykonywana powtoka malarska.

Powtoka malarska — stwardniata warstwa farby natozona i rozprowadzona na podtozu, decydujaca o
wiasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba — ptynna lub pétptynna zawiesina bgdZz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu — barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

4. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, specyfikacjami technicznymi. Ogélne powszechnie stosowane wymagania dotyczace
robét podano w STWIORB ,,A-02 WYMAGANIA OGOLNE”.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

5.1 Ogodlne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWIORB , A-02
WYMAGANIA OGOLNE”.

5.2 Rodzaje materialéow
Wszystkie materiaty do wykonania robdt malarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w

dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Wymagania dla farb lateksowych: dyspersyjna (lateksowa) farba na zywicy PVA:
e Gestosé: 1,39 kg/l
o Potysk: 7 satyna
e Zawartos$¢ czesci statych: % wag. - 61, % obj. - 46
e Wydajnosé: 4-8 m2/l, w zaleznosci od podtoza
e Temperatura malowania: min. +5°C, max wilg. 80%
rowniez podczas schniecia i utwardzania
e Czas schniecia w 20°C, 60% wilg.: sucha na dotyk 1h
e Catkowita emisja: <15 ug/m2h po 28 dniach, PN-EN ISO 16000-9:2009
e QOdpornos¢ na szorowanie na mokro: klasa 2, PN-EN 13300:2002

6. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
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6.1 Ogodélne wymagania
Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB , A-02 WYMAGANIA OGOLNE”.

6.2 Sprzeti narzedzia do wykonywania rob6t malarskich
Do wykonywania robdt malarskich nalezy stosowac sprzet i narzedzia zgodnie z instrukcjg producenta.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
71 Ogdélne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB ,A-02 WYMAGANIA OGOLNE”.

7.2 Transport i sktadowanie materiatow
Transport materiatéw do robdét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i

Srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb
wykluczajacy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan.

8. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
8.1 Ogodlne zasady
Ogdlne zasady wykonania robét podano w STWIORB ,,A-02 WYMAGANIA OGOLNE”.

8.2 Warunki przystapienia do robé6t malarskich

Zgodnie z instrukcjg Producenta i Dokumentacjg Techniczng i norm.

Wyroby malarskie przygotowad i stosowac zgodnie z wytycznymi i instrukcjg Producenta.
Przygotowanie podtoza do malowania farbg do wnetrz:

Nosne, suche, czyste i wolne od rys. Nie moze zawierac szkodliwych soli

Temperatury materiatu, otoczenia i podtoza powinny sie miesci¢ w przedziale od min. +5 °C do maks.
+25 °C.

8.3 Malowanie

Rodzaj warstw malowania ilo$¢ grubos¢ warstw - 2

Materiat starannie rozmieszac. Powierzchnie pokry¢é materiatem, uzywajgc odpowiedniego narzedzia.
Miedzy poszczegdlnymi aplikacjami zachowad przerwe co najmniej 8 godz.

9. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB ,,A-02 WYMAGANIA OGOLNE”.

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos$é wykonania robdt z Normami i Wymaganiami Producenta. Kontroli
podlegajg wszystkie sktadniki procesu technologicznego, a zwtaszcza, te ktére podlegajg zakryciu.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
e sprawdzenie wygladu powierzchni,
sprawdzenie wsigkliwosci,
e sprawdzenie wyschniecia podtoza,
sprawdzenie czystosci.
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
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e sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
e sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
e sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
e sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5m,

e sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku —przez poréwnanie w Swietle rozproszonym barwy i
potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

e sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniana szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki.
Powtoke nalezy uznaé odporng na $cieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby

sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong

szczotka z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg miekkiego pedzla;
powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie
zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miafta jednakowa barwe i nie
powstang przes$wity podtoza

10. OBMIAR ROBOT

Generalny Wykonawca bedzie prowadzit ksigzki obmiaru wykonanych robét dla kazdego obiektu i
branzy.

Prowadzenie ksigzek obmiaru wykonanych robdét nie podwaza ryczattowego charakteru
wynagrodzenia Generalnego Wykonawcy.

11. ODBIOR ROBOT
11.1 Odbiér podioza
Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadaé¢ wymaganiom zawartym w

normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg
cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub odpowiedniag szpachléwka. Podtoze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 13. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie
od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.
11.2 Odbiér robét malarskich
e Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajagce na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajacych ptatéw powtoki, widocznych
okiem sladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o
dobrej jakosci wykonania.
e Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkukrotnym potarciu
jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego 5% koloru.
e Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.
e Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.
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e Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotka lub szmatka.

12. PODSTAWA PLATNOSCI
Rozliczenia na podstawie zawartej umowy.

13. DOKUMENTY

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robdét budowlanych, Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 4 ,,Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne”, wydanie ITB — 2019 rok.
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1. WSTEP

1.1 Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajgcego:

Modernizacja laboratorium nr 304 w budynku Wydziatu Nauk o Zywnosci i Zywieniu przy ul. Wojska
Polskiego 31/33 w Poznaniu.

1.2 Przedmiot STWIORB

1.2.1 Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdlna przedsiewziecia:
Inwestor:

Uniwersytet Przyrodniczy w Poznaniu

60-637 Poznan, al. Wojska Polskiego 28

Lokalizacja:

Budynek Uniwersytetu Przyrodniczego, Wydziat Nauk o Zywnosci i Zywieniu
ul. Wojska Polskiego 31/33,

60-565 Poznan,

306401_1.0020.AR_38.57/2

306401_1.0020.AR_38.59

1.3 Podstawa opracowania

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (STWIORB) sg wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z projektem remontu pomieszczenia nr 304 w Wydziale Nauk
0 Zywnosci i Zywieniu przy ul. Wojska Polskiego 31/33 w Poznaniu.

1.3.1 Uczestnicy Procesu Inwestycyjnego
Zamawiajacy: Uniwersytet Przyrodniczy w Poznaniu
60-637 Poznan, al. Wojska Polskiego 28

2) Organ Nadzoru Budowlanego: Powiatowy Inspektorat Nadzoru Budowlanego.

1.4 Zakres stosowania STWIORB

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg miec miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i
zasad sztuki budowlanej. Zezwala sie na stosowanie materiatéw zastepczych w uzgodnieniu z
konserwatorem o podobnych parametrach wytrzymatosciowych i cechach chemiczno fizycznych.

1.5 Przedmiot i zakres roboét objetych ST:

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

— pokrycie posadzki ptytami, ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujacg forme architektoniczna
oktadanych elementow.

W skfad niniejszej czesci ST wchodzg nastepujace roboty;

- sprawdzenie podtozy,

- utozenie ptytek

- spoinowanie ptytek.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnos$nie wifasnosci materiatéw, wymagan i

sposobéw oceny podtozy, wykonanie posadzek i oktadzin wewnetrznych oraz ich odbiory.
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Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedtug metod
opatentowanych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.6 Okreslenia podstawowe, definicje:

Okredlenia podane w niniejszej Specyfikacji s3 zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami
podanymi w STWIORB ,,A-02 WYMAGANIA OGOLNE”, a takze podanymi ponizej:

Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonane bedg roboty oktadzinowe z ptytek.
Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierdwnosci lub réznic
poziomodw powierzchni podtoza.

Warstwa wygtadzajaca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.
Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz zwiekszajgca przyczepnosé
powtoki ochronne;j.

1.7 Ogdbine wymagania dotyczace robét posadzkowych i oktadzinowych:

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne powszechnie stosowane wymagania dotyczgce robét podano w STWIORB ,A-02 WYMAGANIA
OGOLNE”

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace wiasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w STWIORB ,,A-02 WYMAGANIA OGOLNE”

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robdt oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatéw:
Wszystkie materiaty do wykonania robdt oktadzinowych z ptytek powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
e ptytki podtogowe monokolor, R12
o Klej elastyczny:
Wysoka wytrzymatos$¢ na odrywanie (C 2)
Elastycznosc (S 1)
Wysoka przyczepnosc i bezpieczenstwo klejenia (T) - klejony materiat nie osuwa sie
Wydtuzony czas otwarty klejenia (E)
Ptytki powinny odpowiada¢ wymogom okreslonym w normie PN-B-12031. Ptytki i akcesoria muszg by¢
dostarczone w najwyzszej kategorii jakosci producenta.

2.2.1.Ptyty i ptytki

Ptytki powinny odpowiadaé nastepujacej normie:

PN-EN 14411:2005 — Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne okresla dokumentacja projektowa.

2.2.2.Kompozycje klejgce i zaprawy

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
2.2.3.Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— $rodki ochrony ptytek i spoin,
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— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji posadzek i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.3.Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja
pobierania prébek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej, do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze byé stosowana wodociggowa woda
pitna.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robét posadzkowych i oktadzinowych z

ptytek.

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej (szczegétowej),

— sg wfasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane witasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdéw lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robdt
pokrywczych powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach termindéw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt oktadzinowych z ptytek materiatéw nieznanego

pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobdow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy

lub protokotem przyjecia materiatéw.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robot posadzkowych i oktadzinowych:
Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badZ aprobat
technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche
oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed
dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach
w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +25°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na
paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywacd
w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach
po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty mogace
zmienic sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB ,,A-02 WYMAGANIA OGOLNE”.
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3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét posadzkowych i oktadzinowych:

Do wykonywania robdt posadzkowych i oktadzinowych nalezy stosowaé:

— szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych,

— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadfa koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejgcych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— whktadki (krzyzyki) dystansowe,

- profile aluminiowe wykonczeniowe.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB ,,A-02 WYMAGANIA OGOLNE”.

4.2. Wymagania szczegétowe dotyczgce transportu materiatéw i wyrobow do robét oktadzinowych.
Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobdw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie.

Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wdzki.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych muszg umozliwiaé zabezpieczenie
tych wyrobdéw przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.
Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. Nalezy chronié¢ przed przemarznieciem,
przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode nalezy dowozi¢ w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po
srodkach chemicznych lub w takich, w ktorych wczesniej przetrzymywano inne ptyny badz substancje
mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Transport materiatéw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac sie po
wczes$niej wykonanych posadzkach.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w STWIORB ,,A-02 WYMAGANIA OGOLNE”.

5.2. Warunki przystgpienia do robét:

5.2.1.Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptytek powinny by¢ zakorczone:

— wszystkie roboty facznie z wykonaniem podtozy, izolacji $cian, tynki renowacyjne.

5.2.2.Roboty oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5 st.C i temperatura
ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

5.2.3.Wykonane okfadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni po utozeniu chronié¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.
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5.3. Oktadzina $cian ceramiczna:

Przed przystgpieniem do wykonywania okfadzin powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu
surowego. Przed rozpoczeciem prac nalezy dokonac odbioru podfoza i sprawdzi¢ jego:

- nos$nos¢,

- stabilnosg,

- czystosé,

- réwnosc i geometrie Scian,

- nie nasigkliwos¢.

Dla s$cian w pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnosci nalezy uszczelnié¢ podtoze izolacja
wodoszczelng. Nalezy sprawdzi¢ réwniez usytuowanie i poziomy osadzenia elementéw armatury i
uzbrojenia. Ptytki nalezy rozmierzac¢ tak, aby docinki ptytek przy krawedziach (koricach $cian) miaty
wymiar wiekszy niz pofowa ptytki. Oktadziny ceramiczne w pomieszczeniach mokrych uktada¢ na
wodoodpornej zaprawie klejowej. Warstwa kleju pod ptytki nie moze zawiera¢ pustych miejsc. Na
krawedziach zewnetrznych oraz przy zakonczeniach oktadziny nalezy stosowac profile narozne i
wykonczeniowe aluminiowe. W narozach nalezy fazowaé narozniki i tgczy¢ na fuge.

Spoiny na styku $ciana / $ciana oraz styki z elementami uzbrojenia nalezy spoinowa¢ masg silikonowa.
W pomieszczeniach natryskdéw spoinowac po zagruntowaniu podktadem do fug silikonowych. Catos¢
powierzchni nalezy spoinowac fugg mineralng. Fugowanie moze nastgpic nie wczesniej niz po uptywie
24 godzin.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakoéci robét podano w STWIORB ,,A-02 WYMAGANIA OGOLNE”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét:

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem oktadzin, badaniom powinny podlegac

materiaty, ktdre bedg wykorzystane do wykonania tych robét.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materiaty pomocnicze muszg spetniac

wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac¢ parametrom okreslonym

w dokumentacji projektowe;j.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci

stwierdzajgca zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét

oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowad:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowag tate,

— sprawdzenie spadkow podktadu pod posadzki za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary
rownosci i spadkéw nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujac pomiardw szerokosci i prostoliniowosci,

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Zakres kontroli powinien obejmowac ocene wtasciwosci fizykochemicznych uzytych materiatéw, stanu

podtoza i prawidtowosci wykonania poszczegélnych czynnosci w trakcie ukfadania ptytek, a takze
uzyskania wymaganych parametrow oraz w normie PN-B-10121.

35



Kontrole przyczepnosci ptytek nalezy prowadzi¢ po uptywie 48 godzin, gdyz wczedniejsze préby nie sg
miarodajne w zwigzku z trwajgcym procesem wigzania zaprawy klejowej.

6.3. Badania w czasie robét:

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin z dokumentacja
projektowa i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowos¢ ich wykonania ma wptyw
na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé sprawdzenie technologii
wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejgcej oraz innych robét ,,zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robot:

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych okfadzin a w szczegdlnosci:

— zgodnos$ci z dokumentacja projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami oraz dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robdét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed

przystgpieniem robdt i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy podtég i oktadzin $cian z ptytek powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzaé wizualnie i poréwnad z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocga faty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej
ich dtugosci (dla spoin podtogowych i poziomych okfadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych
oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy diwiek jest dowodem nie zwigzania
ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$é spoin suwmiarky z
doktadnoscig do 0,5mm,

— grubosé warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub

grubosé okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce posadzek i oktadzin z ptytek:

6.5.1.Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetniaé nastepujace wymagania:

— cata powierzchnia okfadziny powinna mieé jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin, dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

— grubosé warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczac 2
mm na dtugosci 2 m,
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— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1
m i 3 mm na dtugosci catej oktadziny,

— elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcja
producenta.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STWIORB ,,A-02 WYMAGANIA OGOLNE”.

7.2. Szczeg6towe zasady obmiarowania.

Powierzchnie oktadzin z ptytek oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w swietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupéw,
pilastrow, fundamentdéw i innych elementéw wieksze od 0,25m.

W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie
wedtug stanu faktycznego.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robét podano w STWIORB ,,A-02 WYMAGANIA OGOLNE”.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu:

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza.
Odbiér podtdz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.
Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczgcymi podtozy i okreslonymi odpowiednio w pkt.
5 dla okfadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozina uznaé podtoza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robdét posadzkowych i
oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podifoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie
w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdét ulegajacych zakryciu (podtozy) oraz
materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy:

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czes$ciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robat.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbiér czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robodt, jezeli
umowa takg forme przewiduje.
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8.4. Odbiodr ostateczny (koncowy):

Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektows.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych
dokumentdéw, wynikédw badan i pomiarédw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnos$ci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje powykonawczg,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— protokoty odbioru podtoza,

— protokoty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny okfadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyjgé jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawic oktadzine i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci okfadziny,
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych posadzek lub oktadzin, wykonaé je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzek i oktadzin z ptytek z zamoéwieniem.
Protokét odbioru korcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia korcowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji:

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosc¢ jest okreslona
w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu okfadzin po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej posadzek i oktadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4.,,0dbidr ostateczny robét”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych posadzkach i oktadzinach z ptytek.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Rozliczenia na podstawie zawartej umowy.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
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10.1. Normy

PN-ISO 13006 Ptyty i ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-B-10121 Okfadziny z ptytek sciennych ceramicznych. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-N-03010 Statystyczne kontrole jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do probki.
PN-B-12038/02 Metody badan ptytek ceramicznych. Sprawdzenie wymiardw.
PN-B-12038/03 Metody badan ptytek ceramicznych. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
PN-EN/99 Ptytki ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodne;j.

PN-EN/100 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie.

PN-EN 159 Ptytki ceramiczne $cienne.

PN-B-10107 Badania wytrzymatosci na odrywanie.

PN-EN 12004 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-B-06190 Oktfadzina kamienna. Wymagania w zakresie wykonania i badania.
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K-1 ROBOTY KONSTRUKCYJNE Z WYKORZYSTANIEM STALI

Klasyfikacja wg. Wspdlnego Stownika Zamdwieri ( CPV)
CPV 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
obiektéw budowlanych lub ich czes$ci oraz w zakresie inzynierii
ladowej i wodnej.

CPV 45220000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne

CPV 5262400-5 Wznoszenie konstrukgji ze stali konstrukcyjnej

SPIS TRESCI

1.WSTEP
. MATERIALY

. SPRZET

. TRANSPORT

. WYKONANIE ROBOT

. KONTROLA JAKOSCI

. ODBIOR ROBOT

. OBMIAR ROBOT

. PODSTAWA PtATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru

Modernizacja laboratorium nr 304 w budynku Wydziatu Nauk o Zywnosci i Zywieniu przy ul. Wojska

Polskiego 31/33 w Poznaniu.

1.2, Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robét.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktdorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz elementdw konstrukcji stalowych.

1.4, Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowsg, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1.Wymagania ogdine
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt muszg byé zgodne z wymaganiami niniejszej ST i
dokumentacji projektowe;j.
Do wykonania robdt mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w :
- Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane ( tekst jednolity : Dz.U. z 2003 r, Nr 207, poz.
2016; z pdzniejszymi zmianami )
- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r, o wyrobach budowlanych ( Dz.U. z 2004 r, Nr 92. poz. 881),
- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r, o systemie oceny zgodnosci ( Dz. U. z 2002 r, Nr 166, poz.1360
, Z pOZniejszymi zmianami )
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej
przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw. Materiaty stosowane do
wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach PN-S-10050 :1989 i PN-82/5-10052 oraz warunkach technicznych D2.

2.2.Wymagania szczegétowe
Stal konstrukcyjna
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéow konstrukcji stalowych powinna
odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm.
Wyroby walcowane — ksztattowniki :
Wszystkie wyroby walcowane powinny odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm hutniczych.
Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé
nastepujacym wymaganiom :
- miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
- miec trwate ocechowanie,
- mieé wybite znaki cechowe.
Wyroby walcowane — blachy :
Blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm hutniczych
Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac nastepujgcym
wymaganiom :
- miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
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- miec trwate ocechowanie,

- mieé wybite znaki cechowe.

Wyroby zimnogiete — ksztattowniki :

Ksztattowniki zamkniete powinny odpowiadaé wymaganiom aktualnych norm hutniczych.

taczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do fgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom aktualnych norm, oraz spetnia¢ warunki wytrzymatosciowe okreslone w projekcie.
Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych ( elektrody, druty, topniki itd) powinny odpowiadac
wymaganiom aktualnych norm

Sktadowanie materiatow i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane
dzwigami. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnié przed
odksztatceniem. Elementy uktadaé w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elektrody
sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem.
taczniki sktadowac w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET
Roboty zwigzane z wykonaniem nowych konstrukcji stalowych mogg by¢ wykonane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.
Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien dysponowac m.in.
- spawarkami

- palnikami gazowymi,

- zurawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do przenoszonych ciezaréw

- zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegol-
nych elementéw konstrukgji

- Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wyma-
gania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na srodki transportu powinny odpowiada¢ wymogom
skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegty zsunieciu, odksztatceniu, przewréceniu itp.
Sposéb zatadunku, transportowania i roztadunku nie powinien powodowaé powstania nadmiernych
deformacji, naprezen i uszkodzen.

Elementy wiotki powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem.
W przypadku elementdw, ktérych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowa lub torowg , nalezy podac
planowang trase transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami pozwoleniami i
uzgodnieniami,

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0gdlne warunki wykonania robét :
Wykonanie robét powinno by¢ zgodne z aktualnymi normami oraz warunkami technicznymi.
Przygotowanie i obrébka elementéw w wytworni
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed wbudowaniem
powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem :
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- gatunku stali,
- asortymentu,
- witasnosci,
- wymiardéw i prostoliniowosci.
Elementy , ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne
odchytki powinny podlegac¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub
gieciu nie powinny wykazywac¢ peknie¢. Wystgpienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie
wykonanych elementdéw. Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementéw stalowych powinien by¢
zaakceptowany i sprawdzony przez Inzyniera. Ciecie elementdw i sposdb obrobienia brzegédw powinien
by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowe] z zachowaniem wymagan normowych.
Przed przystgpieniem do sktadowania elementdw konstrukcji Inspektor Nadzoru przeprowadza odbiér
elementdw w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i
brzegdw stykow.

5.2.Spawanie
Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiadaé¢ odpowiednie uprawnienia panstwowe.
Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytwérni w elementy montazowe zgodnie z
dokumentacjg projektowa. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i
odbiorowi. Badania wstepne wykonuje Wykonawca lub jednostka wskazana przez Wykonawce, a
wyniki w formie protokotéw przekazywane sg Inzynierowi.

5.3.Pot3aczenia na sruby
Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do faczenia na S$ruby powinny by¢ odpowiednio
przygotowane ,i tak :
- trzpienie trzeba tak dopasowac do otworu, aby sruba wchodzita w otwér po lekkim uderzeniu
mtotkiem,
- gwint nalezy nacig¢ na takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwér czesci taczonych, co
najmniej dwa zwoje znajdowaty sie na gérng powierzchnig nakretki a podktadka pod nakretke pokry-
wata co najmniej zwoje.
- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢
warstwa smaru,
- Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4.Prébny montaz nowej konstrukcji stalowej
Przed wystaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy dokona¢
probnego montazu w Wytwoérni. Montaz powinien byé dokonany przez Wytwdrce konstrukcji zgodnie
Z wymaganiami normy

5.5.Zabezpieczenie antykorozyjne
Przewidziane dokumentacjg projektowg zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji
stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytwaérni zgodnie ze SST dotyczgcy zabezpieczenia
antykorozyjnego konstrukcji stalowych oraz projektem.

5.6.Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie
Wymagania ogdlne
Rozpoczecie robdét poprzedza wykonanie, przez Wykonawce montazu, ,, Projektu montazu konstrukcji
" Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapoznac sie z
protokdtem odbioru konstrukcji od Wytwadrcy. Wykonawca montazu powinien zobowigzac sie do
znajomosci i przestrzegania ustalenn zawartych w ST i dokumentacji projektowej, co potwierdza
pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.
Konstrukcja rusztowan i pomostow powinna by¢ sprawdzona na :
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- sity wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami dodatko-
wymi,

- sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujgcych przy montazu,

- sity od ciezaru narzedzi, urzadzen i materiatdw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewniaé prawidtowy dostep do kazdego styku
montazowego. W czasie montazu nalezy dopilnowac, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem
organizacji robot. Kolejne elementy mogg byé montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu
statecznosci elementéw uprzednio zamontowanych.

Wykonanie potaczen spawanych na budowie

Pofaczenia spawane powinny byé wykonane zgodnie z technologia spawania w ilosci przewidzianej
dokumentacja projektowa. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inspektora Nadzoru.

Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu koricach krétkich
spoin w odlegtosci 10 — 15 mm od brzegu, na dtugich spoinach co 1,0 m. W czasie spawania wilgotnos¢
wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura nie nizsza niz + 5°C. W czasie opadéw
atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostonic.
Powierzchnie faczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych
zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiada¢ klase zgodng z dokumentacjg projektowg i projektem spawania.

Spoiny czotowe powinny by¢ podspawane lub wykonane taka technologia, aby gran byta jednolita i
gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny byé obrobione mechanicznie.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.Wymagania ogdine
Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukgji juz istnie-
jacych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami podanymi w
aktualnych normach oraz ST.

Ocena poszczegdlnych etapdw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.2.Zakres kontroli i badan
Materiaty
Materiaty stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie z wy-
maganiami podanymi w niniejszej ST.

6.3.Nowa konstrukcja stalowa
Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniej-
szej ST. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania :

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementéw stalowych

- sprawdzenie wymiaréw konstrukcji

- sprawdzenie potfaczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

- ewentualne sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie
préobnego montazu konstrukcji

Kontrola w czasie transportu i na budowie

- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu
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- sprawdzenie czy elementy zatadowane na srodki transportu odpowiadajg wymogom skrajnii czy

sg trwale mocowane,

- sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektowa,

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji

- kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie

transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy. Roboty podlegajg odbiorowi,

a ocena poszczegdlnych etapow robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
6.4.Elementy konstrukgcji stalowej

Wykonanie i montaz elementédw konstrukcji stalowej w juz istniejgcych obiektach podlega kontroli

zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej ST. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny

odpowiada¢ wymaganiom normy oraz warunkom podanym w niniejszej ST.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementédw konstrukcji stalowej;

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementéw stalowych,

- sprawdzenie wymiaréw elementdw w stanie gotowym do montazu,

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji

- sprawdzenie pofaczen

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych.

Kontrola w czasie transportu i na budowie elementdw konstrukcji stalowej:

- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzenie czy elementy zatadowane na srodki transportu odpowiadaja wymogom skrajnii czy

sg trwale mocowane,

- sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektows,

- kontrole jakosci powtok antykorozyjnych,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania elementéw konstrukcji poprzez wykonanie préobnego

montazu w istniejgcej konstrukgji.

Kontrola montazu elementdw konstrukcji stalowej w istniejgcej konstrukcji

- sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa,

- sprawdzenie potfaczen

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér elementow konstrukcji przeznaczonych do wbudowania w istniejagcg konstrukcje oraz

ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza

Inspektor Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy. Odbidr konstrukcji stalowej po wbudowaniu nowych

elementow w istniejgcq konstrukcje oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych

uszkodzen potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy. Roboty zwigzane z wykonaniem

elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejgcg konstrukcje oraz montaz

tych elementéw podlega odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapow robdt potwierdzana jest wpisem

do Dziennika Budowy.

7. ODBIOR ROBOT

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako cato$¢ oraz elementy konstrukcji stalowych
przeznaczone do wbudowania w istniejgca konstrukcje uznaje sie za wykonane i zamontowane zgodnie
z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w
punktach 2,5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.
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Gotowos¢ robdt do odbioru zgtasza Wykonawca. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie
pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru,.

Odbioru ostatecznego robdét dokona komisja wyznaczona przez zamawiajgcego w obecnosci
inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgce roboty dokona ich oceny jako$ciowej na
podstawie przedtozonych dokumentdw, wynikdw badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robét z dokumentacjg projektowg i SST.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokdt odbioru
ostatecznego robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robdt poprawkowych i robdt uzupetniajgcych
wyznaczy komisja. Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z
usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualne;.

8. OBMIAR ROBOT

Generalny Wykonawca bedzie prowadzit ksigzki obmiaru wykonanych robdét dla kazdego obiektu i
branzy.

Prowadzenie ksigzek obmiaru wykonanych robdét nie podwaza ryczattowego charakteru
wynagrodzenia Generalnego Wykonawcy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptatnosci dokonac nalezy na zasadach okreslonych w umowie o wykonanie robét nr U/68/2020.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1993 - Projektowanie konstrukcji stalowych

PN-EN 10020:2003 - Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

PN-EN 10021:2009 - Ogdlne techniczne warunki dostaw stali i wyrobéw stalowych.

PN-EN 10027-1do2 - Systemy oznaczania stali.

PN-EN 10079:2009 - Stal. Wyroby . Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 - Wyroby metalowe . Rodzaje dokumentéw kontroli.

PN-H-93419:2006 z dodatkiem AZ1- Dwuteowniki rownolegtoscienne walcowane na gorgco

PN-EN 10025-2:2019-11 - Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych - Cze$¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych.

PN-EN I1SO 6892-1:2020-05 - Metale. Préba rozciggania - Cze$¢ 1: Metoda badania w temperaturze
pokojowe;j.

PN-EN 10278:2003 - Wymiary i tolerancje wyrobow stalowych o powierzchni jasnej

PN-EN 10163-1:2007 - Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach grubych,
blach uniwersalnych i ksztattownikéw walcowanych na gorgco. Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne.

PN-EN ISO 16120-2:2017-04 - Walcowka ze stali niestopowe] przeznaczona do produkcji drutu -
Cze$¢ 2: Wymagania dla walcéwki ogdlnego przeznaczenia.

PN-EN 10056-1:2017-03 - Katowniki rGwnoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjnej -
Czesc 1: Wymiary.

PN-EN 10162:2005 - Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy.
Tolerancje wymiardw i przekroju poprzecznego.

PN-EN ISO 18275:2018-11 - Materiaty dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do recznego
spawania fukowego elektrodg metalowg stali o wysokiej wytrzymatosci. Klasyfikacja.

PN-EN 10056-1:2017-03 - Kgtowniki rGwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej
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PN-EN 14399 - Zestawy Srubowe wysokiej wytrzymatosci do potgczen sprezanych

PN-EN 1SO 4014:2011 - Sruby z tbem szesciokatnym

PN-EN ISO 4017:2011 - Sruby z gwintem na catej dtugosci z tbem szesciokgtnym

Inne normy hutnicze i metalowe zwigzane z konstrukcjami stalowymi

- Szczegdtowe warunki techniczne wykonania i odbioru

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126) z pdzniejszymi
zmianami (ostatnia zmiana z 2003 r. Dz. U. Nr 80 poz. 718).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

Ze wzgledu na to, ze cze$¢ aktualnych norm jest tylko w jezyku angielskim dopuszcza sie stosowanie
wycofanych norm w jezyku polskim - wg uznania Inspektora Nadzoru.
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K-2 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE ELEMENTOW STALOWYCH

Klasyfikacja wg. Wspdlnego Stownika Zamdwieri ( CPV)
CPV 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
obiektéw budowlanych lub ich czes$ci oraz w zakresie inzynierii
ladowej i wodnej.

CPV 45220000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne

CPV 5262400-5 Wznoszenie konstrukgji ze stali konstrukcyjnej

SPIS TRESCI

1.WSTEP

. MATERIALY

. SPRZET

. TRANSPORT

. WYKONANIE ROBOT

. KONTROLA JAKOSCI

. ODBIOR ROBOT

. OBMIAR ROBOT

. PODSTAWA PtATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE

O 00 N O 1 B W N

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
Modernizacja laboratorium nr 304 w budynku Wydziatu Nauk o Zywnosci i Zywieniu przy ul. Wojska
Polskiego 31/33 w Poznaniu.

1.2, Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji robét.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich
zwigzanych z przedmiotowym obiektem.

1.4. Okreslenia podstawowe
Podtoze — powierzchnia na ktérg naktada sie lub natozono wyréb
Powtoka gruntowa — pierwsza powtoka systemu malarskiego otrzymana przez natozenie farby do
gruntowania
Powtoka miedzywarstwowa — powtoka miedzy powtoka gruntowg a nawierzchniowa
Powtoka nawierzchniowa — ostatnia powtoka systemu malarskiego przeznaczona do ochrony
znajdujacych sie pod nig powtok, przed wptywem $rodowiska, przyczyniajgca sie do catkowitej,
deklarowanej przez system, ochrony przed korozjg, oraz nadajgcg odpowiednig barwe
Farba do gruntowania — farba przeznaczona do naktadania na przygotowane powierzchnie jako
powtoka gruntowa, stosowana zwykle pod nastepne powtoki
Farba do gruntowania do czasowej ochrony — szybkoschngca farba nakfadana na oczyszczong
strumieniowo-sciernie konstrukcje w celu ochrony stali podczas montazu, przy zachowaniu mozliwosci
spawania stali
Grubos¢ powtoki — grubos¢ powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na podtoze
Nominalna grubo$¢ powtoki — grubos$¢ okreslona dla kazdej powtoki lub kompletnego systemu
malarskiego zapewniajgca wymagang trwatos¢
Trwato$¢ systemu malarskiego — oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do
pierwszej wiekszej renowacji
Punkt rosy — temperatura przy ktdrej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie kondensowata na statej
powierzchni
Powierzchnie referencyjne — powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach konstrukcji, stuzace
do oceny czy wytypowany ochronny system malarski wykazuje wiasciwosci takie jak zatozono oraz
stanowigce wzorzec, na podstawie ktdrego ocenia sie przygotowanie powierzchni i wtasciwosci powtok
malarskich.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, bezpieczeristwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
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2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej ST i
dokumentacji projektowe;j.
Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w :
- Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane
- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r, o wyrobach budowlanych
- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r, o systemie oceny zgodnosci
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej
przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie
wyltgcznie systemowych zestawdw malarskich zgodnych z dokumentacjg projektowsa i posiadajacych
aprobate techniczng IBDiM do tego typu zastosowan.

2.2, Wymagania szczegotowe
Materiaty do przygotowania powierzchni betonowych
Materiaty do przygotowania powierzchni powinny odpowiadac zaleceniom podanym w kartach

technicznych stosowanych zestawdw malarskich oraz by¢ zgodne z normami.

Farby

Materiaty malarskie powinny odpowiadac zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych
zestawdw malarskich oraz by¢ zgodne z normami :

Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych powinien odpowiadac
wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.

Farby powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z normami oraz wg kart technologicznych
przyjetych zestawdw malarskich.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny
z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST.
W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru.
Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy,
zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

3.2 Sprzet do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych
Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczenn antykorozyjnych konstrukcji stalowych mogg by¢
wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania
zamierzonych robat.
Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych
zestawoéw malarskich.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

4.2, Transport wyrobow malarskich
Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta , w taki sposéb aby
zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne warunki wykonania robot :
Wykonanie robét powinno by¢ zgodne z normami oraz warunkami technicznymi.
Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu malarskiego oraz zgodnie z
noma
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robdt powinna miescic sie w granicach od + 5°C do +
250C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.
Wilgotnosé wzgledna powietrza w czasie wykonywania robét powinna by¢ nie wieksza niz 80%.

5.2. Zakres wykonywania robot
Przygotowanie powierzchni
Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone , odttuszczone zgodnie z wymaganiami norm.
Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu malarskiego
podanymi w kartach technicznych stosowanych materiatdw. Bezposrednio przed pokryciem
powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy powierzchnie przedmuchac sprezonym powietrzem

Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny odpowiadaé zaleceniom podanym w kartach
technicznych Producenta i aprobatach technicznych IBDiM odnosnie :

- stanu podtoza

- temperatury

- wilgotnosci

Gruntowanie

Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocy sSrodkdw gruntujgcych, bedacych
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczng
IBDiM.

Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna byé wykonywana za pomocg materiatéw bedacych elementem
danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczng IBDiM.
Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci powtok
malarskich winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich
norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych wydanych przez IBDiM.

Metody nanoszenia materiatéw malarskich :

- malowanie pedzlem

- nanoszenie watkiem,

- natryskiwanie.
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Przy naktadaniu poszczegélnych warstw nalezy przestrzegac zalecanych przez Producenta zakresow
temperatur otoczenia i podfoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggngé
zatozong jakosc robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne
do pobierania prébek i bada materiatow oraz robét.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robdt z czestotliwosciag
zapewniajgcy stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i ST.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okres$lone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.
Wykonaweca dostarczy Inspektorowi nadzoru swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom
norm okreslajacych procedury badan.
Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych sprzetu, pracy personelu lub metod badawczych. Wszystkie koszty
zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.2. Kontrola jakosci robot zabezpieczajacych
Kontrola robét obejmuje :
- stwierdzenie wtasciwe] jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,
- sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni ( wizualna ocena przygotowania po-
wierzchni),
- kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia ( wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng
jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.
- oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki ( grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig po-
dang w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta ; grubos¢ te okresla sie jako sSred-
nia arytmetyczna z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inspektora Nadzoru, grubos$¢ okresla
sie metodami nieniszczacymi ;
- oznaczenie przyczepnosci powtoki malarskiej
Ocena poszczegdlnych etapéw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. ODBIOR ROBOT

Odbiér robdt wystepuje na etapach robét znikajacych i ulegajacych zakryciu:

- odbidr podtoza

- odbidr zagruntowania

- odbidr powtok koricowych.

- dokumentacja odbiorowa — atesty, aprobaty, swiadectwa zgodnosci na zastosowane materiaty .

Do odbioru kocowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedktada wszystkie dokumenty
techniczne, Swiadectwa jakosci materiatdw, jak réwniez dziennik wykonania zabezpieczenia
antykorozyjnego oraz protokoty odbioru czesciowego.
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Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej w postaci powtok malarskich uznaje sie za
wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych
normach lub w punktach 2,5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

8. OBMIAR ROBOT

Generalny Wykonawca bedzie prowadzit ksigzki obmiaru wykonanych robét dla kazdego obiektu i
branzy.

Prowadzenie ksigzek obmiaru wykonanych robdét nie podwaza ryczattowego charakteru
wynagrodzenia Generalnego Wykonawcy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptatnosci dokonac nalezy na zasadach okreslonych w umowie o wykonanie robét nr U/68/2020.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN I1SO 8504-1:2002 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Metody przygotowania powierzchni . Cze$¢ 1:Zasady ogdlne.

PN-EN I1SO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Metody przygotowania powierzchni. Czes¢ 2:0brébka strumieniowo — $cierna.

PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wymagania techniczne dotyczace metalowych Scierniw stosowanych w obrébce
strumieniowo — $ciernej . Czes¢ 1 : Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wymagania techniczne dotyczgce niemetalowych $cierniw stosowanych w obrébce
strumieniowo — Sciernej. Cze$¢ 1 : Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN ISO 1244-1:2001Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemdéw malarskich. Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemdéw malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemdéw malarskich . Czes¢ 7: Wykonanie i nadzér prac malarskich.

PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczgce wyrobdw lakierowanych. Czesc 3:
Przygotowanie powierzchni i metody naktadania.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemdéw malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.

Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.

Stopnie skorodowani i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy
stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow.

Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.

Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podfozy stalowych po miejscowym usunieciu
tych powtok.

Ze wzgledu na brak nowszych norm w jezyku polskim podano najbardziej aktualne normy:
e Szczegdtowe warunki techniczne wykonania i odbioru
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e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126) z pdzniej-
szymi zmianami (ostatnia zmiana z 2003 r. Dz. U. Nr 80 poz. 718).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bez-
pieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

Ze wzgledu na to, ze cze$é aktualnych norm jest tylko w jezyku angielskim dopuszcza sie stosowanie
wycofanych norm w jezyku polskim - wg uznania Inspektora Nadzoru.
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