Instalacja biogazova

SKD

OBG

ZKD
PKD

MAG
FSG
DMG

ZGU

Gz

AZM

ZGSil

ZG1
ZG2
ZG3
7G4
ZG5
ZG6
ZG7
ZG8
ZG9

Studnia kondensatu, betonowa, z pigsikets,
przekryta ptys betonovs prefabrykowana, z
wlazemzeliwnym C250, schodkami ztazowymi

Odwadniacz biogazu z odplywem grawitacyjnym,
ze stali OH18N9, z ksztalthprzefciowa
kotnierzowa PE/STAL DN150

Zbiornik kondensatu ze stali OH18N9

Pompka kondensatu- pompasihoekéw czystych,
ze stali OH18N9

Szafka nécienna gazowa, wentylowana

Zawor szybkozamykagy systemu detekciji
metanu

Flitr gazowy siatkowy ze stali 0h18N9
Dmuchawa biogazu z zakresem regulac;ji
wydajnaci 30-100%

Elektrozawér upustowy do biogazu bezramwo
otwarty

Gazomierz turbinowy z przelicznikiem,
korektorem, czujnikami énienia i temperatury, d

biogazu, zgodny z dyrektyaaMID

Analizator zawartéci metanu do biogazu, zgodny
z dyrektyws MID

Stacja usuwania siloksanéw zéma z [CHBH]
uktadu schitadzania biogazu z wytworgieody
lodowej i chtodnia woda lodowa/ biogaz,
podgrzewaczem biogazu [PBG]- wymiennikiem
ciepta woda grzewcza/ bopgaz i zaworem
tréjdrogowym sterowganym temperaguiogazu,
filtrem usuwania siloksanéw wypetnionym
weglem aktywnym [FSK]

Uktad detekcji metanu z dwoma detektorami,
centrallg sterujica, sygnalizatoremavigkowo-
akustycznym, okablowaniem

Zawor kulowy kotnierzowy do biogazu
Zawor kulowy kotnierzowy do biogazu
Zawor kulowy kotnierzowy do biogazu
Zawor kulowy kotnierzowy do biogazu
Zawor kulowy kotnierzowy do biogazu
Zawor kulowy kotnierzowy do biogazu
Zawor kulowy kotnierzowy do biogazu
Zawor kulowy kotnierzowy do biogazu
Zawor kulowy kotnierzowy do biogazu

21500 1szt.
DN150/350 1szt.
DN500 skt.
V=1m3/h, H=35kPa 1szt
170x80xH150cm kd
DN150, PN10 1kpl
DN100,1®N 1 kpl
Qn=320m3/h,

DP=10kPa 1 kpl
DN20, PN10 1kpl
Qn=320m3/h 1kpl

1 kpl

Qn=320m3/h 1kpl
1 kpl

DN150, PN10 1 szt.
DN150, PN10 1 szt.
DN150, PN10 1 szt.
DN150, PN10 1 szt.
DN150, PN10 1 szt.
DN150, PN10 1 szt.
DN100, PN10 1 szt.
DN100, PN10 1 szt.
DN100, PN10 1 szt.
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Podgrzewacz hiogazu
320m3/h, 6kW- woda

Szafka elektryczna

steruj gco zasilaj gca

% r~ ukfadu chtodz gcego biogaz

wody lodowej 0 mocy chtodniczej

moc cht.-6kW- zas. el.- 3x400V, 1,5kW

: FSK )
Filtr usuwania siloksanéw

ZG

PKD
Pompa kondensatu
n=1,5m3h, H=50kPa
1x230V, 180W

ZKD
Zbiornik kondensatu

ze stali OH18N9- DN40

Odplyw kondensatu z putapki
wodnej- DN40- ze stali OH18N9

0BG,
Odwadniacz biogazu
DN150/350- ze stali OH18N9
DN 150 (istniej gca
zewn. inst. hiogazu)

QI

z weglem aktywnym- 320ms/h
ZGSil

Wytwornica wody lodowej
0 mocy chiodniczej 6kW
3x400V, 1,5kwW

Klimatyzator pomieszczenia

Istniej gca czerpnia
scienna 80x132(H) cm

Istniej gca czerpnia
scienna 168x168(H) cm

Istniej gca czerpnia
scienna 80x132(H) cm
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SSA

elektrycznego- moc cht Skw
do pracy catorocznej

ZG1

304 m3h

Studnia kondensatu
betonowa- #1500
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