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Instalacja biogazowa    

SKD 
Studnia kondensatu, betonowa, z płaską kinetą, 
przekryta płytą betonową prefabrykowana, z 
włazem żeliwnym C250, schodkami złazowymi 

Ø1500 1 szt. 

OBG 
Odwadniacz biogazu z odplywem grawitacyjnym, 
ze stali 0H18N9, z kształtką przejściową 
kołnierzową PE/STAL DN150 

DN150/350 1 szt. 

ZKD Zbiornik kondensatu ze stali 0H18N9 DN500 1 szt. 

PKD 
Pompka kondensatu- pompa do ścieków czystych, 
ze stali 0H18N9 V=1m3/h, H=35kPa 1 szt. 

 Szafka naścienna gazowa, wentylowana 170x80xH150cm 1 kpl 

MAG Zawór szybkozamykający systemu detekcji 
metanu 

DN150, PN10 1 kpl 

FSG Flitr gazowy siatkowy ze stali 0h18N9 DN100, PN10 1 kpl 

DMG Dmuchawa biogazu z zakresem regulacji 
wydajności 30-100% 

Qn=320m3/h, 
DP=10kPa 1 kpl 

ZGU Elektrozawór upustowy do biogazu beznapięciowo 
otwarty 

DN20, PN10 1 kpl 

GZ 
Gazomierz turbinowy z przelicznikiem, 
korektorem, czujnikami ciśnienia i temperatury, do 
biogazu, zgodny z dyrektywą MID 

Qn=320m3/h 1 kpl 

AZM Analizator zawartości metanu do biogazu, zgodny 
z dyrektywą MID  1 kpl 

ZGSil 

Stacja usuwania siloksanów złożona z [CHBH] 
układu schładzania biogazu z wytwornicą wody 
lodowej i chłodnicą woda lodowa/ biogaz, 
podgrzewaczem biogazu [PBG]- wymiennikiem 
ciepła  woda grzewcza/ bopgaz i zaworem 
trójdrogowym sterowqanym temperaturą biogazu, 
filtrem usuwania siloksanów wypełnionym 
węglem aktywnym [FSK] 

Qn=320m3/h 1 kpl 

 

Układ detekcji metanu z dwoma detektorami, 
centralką sterującą, sygnalizatorem dźwiękowo- 
akustycznym, okablowaniem  

1 kpl 

ZG1 Zawór kulowy kołnierzowy do biogazu DN150, PN10 1 szt. 
ZG2 Zawór kulowy kołnierzowy do biogazu DN150, PN10 1 szt. 
ZG3 Zawór kulowy kołnierzowy do biogazu DN150, PN10 1 szt. 
ZG4 Zawór kulowy kołnierzowy do biogazu DN150, PN10 1 szt. 
ZG5 Zawór kulowy kołnierzowy do biogazu DN150, PN10 1 szt. 
ZG6 Zawór kulowy kołnierzowy do biogazu DN150, PN10 1 szt. 
ZG7 Zawór kulowy kołnierzowy do biogazu DN100, PN10 1 szt. 
ZG8 Zawór kulowy kołnierzowy do biogazu DN100, PN10 1 szt. 
ZG9 Zawór kulowy kołnierzowy do biogazu DN100, PN10 1 szt. 


