Instalacj a biogazowa

OCZYSZCZALNIA SCIEKOW LYNA- PROJEKTOWANE ZMIANY W UKLADZIE BIOGAZ U w0 SIS | em

wlazemzeliwnym C250, schodkami ztazowymi

Odwadniacz biogazu z odplywem grawitacyjnym,

OBG ze stali OH18N9, z ksztalthprzefciows DN150/350 1szt.
kotnierzowy PE/STAL DN150
ZKD Zbiornik kondensatu ze stali OH18N9 DN500 skt.

Pompka kondensatu- pompaghoekéw czystych,

260 PKD ze stali OH.18N9 V=1m3/h, H=35kP a 1szt.
@X/_ Szafka nécienna gazowa, wentylowana 170x80xH150cm kd
Zawor szybkozamykagy systemu detekcji
Ukad sterowania stacj g MAG etanu DN150, PN10 1kpl
§ _ [lusiwania siloksangw FSG Flitr gazowy siatkowy ze stali Oh18N9 DN100 1PN 1 kpl
e § DN 150- BYPASS DMG Dmuchawa biogazu z zakresem regulaciji Qn=320m3/h, 1 kol
¥ TR — wydajndci 30-100% DP=10kPa P
h P ) Elektrozawor . do biogazu bezrapw:
usuwania siloksanéw ZGU exlrozawor upustowy do biogazu bezramwo DN20, PN10 1kpl
MAG otwarty
DN 100 DN 150 DN 150 o< = | /,_DN 130 DN 150 @ Gazomierz turbinowy z przelicznikiem,
[i j' : - UCkII-IaBdGscmadzaniazwytwornic a Gz korektorem, czujnikami énienia i temperatury, d Qn=320m3/h 1kpl
ZG9 DMG FSG T @ wody lodowej 0 mocy chtodniczej moc biogazu, zgodny z dyrektyMID
cht.-6kW- zas. el.- 3x400V, 1,5kW ; ; ;
[ v Analizator zawartéci metanu do biogazu, zgodny
g T T1 AZM 2 dyrektyws MID 1 kpl
=
(3]
3 i Stacja usuwania siloksanéw z@ma z [CHBH]
FSK 3 SKD uktadu schtadzania biogazu z wytworswody
UKLAD POMIARU PRZEPLYWU BIOGAZU Filtr usuwania siloksanéw = 762 Studnia kondensatu lodowej i chtodnig woda lodowa/ biogaz,
N z weglem aktywnym- 320m3/h betonowa- @1500 . podgrzewaczem biogazu [PBG]- wymiennikiem _
- - | ZAWART $CO METANU- ZGODNY Z DYR MID on o @ %_ PKD ZGsil G pla woda grzewczal bopgaz i zaworem Qn=320m3/h 1kpl
S S — PBG 7G3 /®Q [ @ Pompa kondensatu tréjdrogowym sterowganym temperafiiogazu,
8 B Centralka SSA Podgrzewacz biogazu 1 R il Qn=1,5mdh, H=50kPa filtrem usuwania siloksanéw wypetnionym
d N o0 DN150- ze stali OH18N9 ZG1 1x230V, 180W weglem aktywnym [FSK]
~ etekcji CH 4 elj DN 150 DN 150
%i_ h Uktad detekcji metanu z dwoma detektorami,
\ PE3? centrallg sterujca, sygnalizatorem avigkowo- 1 kpl
R STACJA USUWANIA > |, S
—“—'ﬁﬂ" oML M2 0BG P ZG1 Zawor kulowy kotnierzowy do biogazu DN150, PN10 1 szt.
N - — — ) ) ZG2 Zawor kulowy kotnierzowy do biogazu DN150, PN10 1 szt.
Odwadniacz b e S~ ZKD 0 ! !
== { @ ~ DN\ng/nsl'g(C)% zéog;TiUOHlsNg ~~_ Zbiornik kondensatu ZG3 Zawor kulowy kotnierzowy do biogazu DN150, PN10 1 szt.
ze stali OH18N9- DN40| ZG4 Zawor kulowy kotnierzowy do biogazu DN150, PN10 1 szt.
ZG5 Zawor kulowy kotnierzowy do biogazu DN150, PN10 1 szt.
ZG6 Zawor kulowy kotnierzowy do biogazu DN150, PN10 1 szt.
£G4 AT ZG7 Zawor kulowy kotnierzowy do biogazu DN100, PN10 1 szt.
] Xﬁ ZG8 Zawor kulowy kotnierzowy do biogazu DN100, PN10 1 szt.
DD ﬂ:! = = = = = == = == = S ﬂ:“ = = = = = = = == = S ZG9 Zawoér kulowy kotnierzowy do biogazu DN100, PN10 1 szt
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