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SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

Wymagania ogo6lne SST - 0.000
CPV 45453000-7
1. WSTEP
1.1  Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania robot
budowlanych zwigzanych nadbudowa budynku stacji dmuchaw przy odtluszczaczach wraz ze
zmiang sposobu uzytkowania hali dmuchaw na magazyn odpadéw, wraz z utwardzeniem terenu
pod dojazdy.

1.2 Zakres robét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne, wspolne dla robot
budowlanych objetych szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi zwigzanymi z projektem nad-
budowy i przebudowy w zwigzku ze zmiang sposobu uzytkowania.

Zostang wykonane roboty obejmujace: podwyzszenie budynku z uwagi na wykonanie nowej
konstrukcji i pokrycia dachu, wykucie otworéw w $cianach zewngtrznych dla osadzenia bram
wjazdowych i drzwi do magazynu i rozdzielni, zamurowanie otworu okiennego i okna nad istniejg-
cymi drzwiami, oraz wykonanie sciany dziatlowej pomi¢dzy magazynem odpadow niebezpiecz-
nych, a magazynem odpadow innych niz niebezpieczne i wykonanie w nim bokséow magazynowych
oraz zamurowanie otworu drzwiowego do rozdzielni niskiego napigcia, zlokalizowanej w sasiednim
pomieszczeniu. W pomieszczeniach magazynowych wykonane zostang posadzki przemystowe, na
nosnej ptycie zelbetowej i nowej podbudowie oraz odwodnienie liniowe ze stali nierdzewnej.

Roboty zewnetrzne obejmowac beda: ocieplenie $cian i cokotéw oraz §cian fundamentowych,
wykonanie obrobek blacharskich dachu oraz rynien i rur spustowych, osadzenie daszkoéw nad bra-
mami i drzwiami, drabiny wtazowej na dach, wykonanie elektrycznego o$wietlenia zewngtrznego
I instalacji odgromowe;j.

W zakresie zagospodarowania terenu wykonane zostanie: utwardzenie terenu pod dojazdy do
bram, chodnik wzdtuz Sciany frotowej, opaska z ptyt betonowych po obwodzie budynku, kanaliza-
cja sanitarna

1.3 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi normami i przepi-
sami wykonania i odbioru robot budowlanych.
Uzyte w Specyfikacji Technicznej okreslenia nalezy rozumie¢ w sp0sob okreslony w punkcie 1.5 .

1.5 Okreslenia ogolne:

1. Dziennik budowy — opatrzony pieczgcia Zamawiajagcego zeSzyt z ponumerowanym stronami
stuzgcymi do notowania wydarzen ktore wyniknely w trakcie wykonywania robét, rejestrowania
odbioréw robot, przekazywania polecen pomiedzy Inspektorem Nadzoru, Wykonawca i Projektan-
tem

2. Kierownik budowy — osoba, ktora wyznacza Wykonawca i ktéra jest upowazniona do kierowa-
nia robotami i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach dotyczacych realizacji obiektu.

3. Kosztorys ofertowy — wyceniony przedmiar robot.

4. Przedmiar robot — wykaz robot z podaniem ich ilo$ci (przedmiar) w kolejnosci  technologicznej
ich wykonania.



5. Ksiega obmiarow — zeszyt z ponumerowanymi stronami akceptowany przez inspektora nadzoru ,
ktory stuzy do wpisywania przez wykonawce obmiaru dokonanych rob6t w formie wyliczen i do-
datkowych zalgcznikow. Wpisy w ksiedze obmiaréw podlegaja  potwierdzeniu przez Inspektora
Nadzoru.

6. Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania rob6t zgodnie z dokumentacjg projek-
towa 1 specyfikacjami, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

7. Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna, ktéra jest autorem Dokumentacji Projekto-
wej.

1.6  Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot odpowiada za jako$¢ wykonania robét i za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru, oraz zaleceniami Projek-
tanta.

1.6.1 Przekazanie placu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach przetargowych przekaze wykonawcy,
plac budowy wraz ze wszystkimi wymaganiami uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
lokalizacjg 1 wspotrzgdne gltdwnych tras linii, Dziennik Budowy oraz co najmniej 2 egz. petnej do-
kumentacji projektowej. Po przekazaniu Placu Budowy Wykonawca odtworzy i utrwali geodezyjne
punkty wysokosciowe.
Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych punktow do chwili odbioru
koncowego robot. W przypadku ich uszkodzenie Wykonawca ponosi koszt ich odtworzenia.

1.6.2 Dokumentacja projektowa

1. Wykonawca otrzyma od Zamawiajacego 2 egz. Dokumentacji Projektowej i 1 egz. ST.

2. Jesli w trakcie wykonywania robot okaze si¢ koniecznym uzupetnienie Dokumentacji Projekto-
wej przekazanej przez Zamawiajaceg0o, Wykonawca sporzadzi brakujace rysunki i ST na wiasny
koszt w 4 egz. i przedtozy je do zatwierdzenia.

3. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Pro-
jektowa i ST.

1.6.3 Zgodnosé robot z Dokumentacja Projektowa i ST

1/ Dane okre$lone w dokumentacji projektowej i ST winny by¢ uwazane za warto$ci docelowe.
Cechy materiatow i aparatury winny by¢ zgodne z okreslonymi wymaganiami, lub zblizone do nich
w granicach istniejacej tolerancji, akceptowanej zwyczajowo dla danego rodzaju robot.

2/ W przypadkach, gdy materiaty lub roboty nie sg w pelni zgodne z dokumentacja projektowg lub
ST, ale daja gwarancj¢ wymaganej jakosci robot, to Inspektor Nadzoru moze zaakceptowac takie
materialy, jednak zastosuje odpowiednie potrgcenia od ceny kontraktowej zgodnie z ustaleniami
szczegotowymi ST.

3/ W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sg w pelni zgodne z dokumentacja projektowg lub ST
I nie daja gwarancji wymaganej jakosci robot, to nie powinny by¢ akceptowane przez Inspektora
Nadzoru, wykonane roboty winny by¢ niezwtocznie rozebrane i zastagpione innymi na koszt Wyko-
nawcy.

1.6.4 Zabezpieczenie placu budowy

1/ Wykonawca robdt zobowigzany jest do zabezpieczenia w trakcie wykonywania robot placu bu-
dowy w taki sposob, aby nie stwarzal zagrozenia dla otoczenia — zabezpieczenie i oznakowanie
wykopow.

2/ Wykonawca robot zobowigzany jest do utrzymania ruchu publicznego w trakcie wykonywania
robot w sposdb zapewniajacy bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.



3/ Wykonawca robét zobowigzany jest do w trakcie wykonywania robot do odpowiedniego ozna-
kowania ciggéw komunikacyjnych.
Wszelkie zwigzane z zabezpieczeniem placu budowy koszty ponosi Wykonawca robot.

1.6.5 Ochrona srodowiska w trakcie wykonywania robét
a/ Ustalenia ogélne
Wykonawca winien zna¢ ustalenia ogdélne dotyczace ochrony $rodowiska, oraz wszelkie

przepisy dotyczace ochrony srodowiska i stosowac je w trakcie trwania budowy.
1/ Miejsca na bazy magazyny sktadowiska i drogi wewnetrzne transportowe powinny by¢ tak wy-
brane, aby nie powodowa¢ zniszczen w srodowisku naturalnym.
2/ Powinny by¢ podjete odpowiednie srodki zabezpieczajace przed :

- zanieczyszczeniem zbiornikoéw i ciekéw wodnych szkodliwymi substancjami.

- przekroczenia norm zanieczyszczenia powietrza pytami i gazami.

- przekroczenia dopuszczalnych norm hatasu.

- mozliwo$cig powstania pozaru.
3/ Praca sprzetu budowlanego nie moze powodowac zniszczen w §rodowisku naturalnym .
4/ Materiaty stosowane do robot nie powinny zawiera¢ sktadnikow zagrazajacych $rodowisku.
Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji rob6t norm okreslonych w odpowiednich przepi-
sach dotyczacych ochrony srodowiska obcigzaja Wykonawcg.

b/ Ochrona woéd

Wody powierzchniowe i gruntowe nie moga by¢ zanieczyszczone w zaden sposob w czasie
robot. Jesli zostana zanieczyszczone, t0 winny by¢ oczyszczone. Wszelkie zbiorniki materiatow
napedowych 1 innych szkodliwych dla srodowiska winny by¢ wykonane i obstugiwane w sposob
gwarantujacy ich nie przedostawanie si¢ do otoczenia.

¢/ Ochrona powietrza
Stezenie pylow i zanieczyszczen odprowadzajacych do atmosfery w sgsiedztwie placu bu-
dowy nie moze przekracza¢ wartosci dopuszczalnych przez odpowiednie przepisy.

1.6.6 Ochrona przeciwpozarowa

1/ Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania przepisow o ochronie przeciwpozarowe;.

2/ Wykonawca winien utrzymaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy w magazynach, maszynach i pojazdach.

3/ Materiaty tatwopalne winny by¢ sktadowane w sposob zgodny z przepisami i zabezpieczone
przed dostepem 0sob trzecich.

4/ Maszyny i urzadzenia napg¢dzane silnikami spalinowymi winny by¢ wyposazone W urzadzenia
zabezpieczajace przed rozprzestrzenianiem sig¢ iskier.

5/ Wykonawca w razie wywotania przez niego pozaru na terenie placu budowy lub jego sasiedz-
twie, winien pod kierunkiem odpowiednich stuzb lub samodzielnie go wygasic.

1.6.7 Materialy szkodliwe dla otoczenia

1/ Materialy, ktore w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia nie moga by¢ dopuszczone do uzy-
Cla.

2/ Jesli szkodliwe sktadniki wbudowanych materiatow moglyby si¢ przedosta¢ do wod powierzch-
niowych lub gruntowych, to takich materiatow nie wolno stosowac.

3/ Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do wykonania robét powinny mie¢ §wiadectwa dopuszcze-
nia, okreslajace brak szkodliwego oddziatywania, wydane przez uprawniong jednostke.

4/ Materiaty szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie wykonywania robot moga by¢ stosowane pod
warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpo-



wiednie przepisy. Zamawiajgcy powinien otrzymac¢ zgode na ich uzycie od wilasciwych organoéw
administracji panstwowe;j.

1.6.8 Ochrona wlasno$ci publicznej i prywatnej

1/ Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci pry-
watnej i publicznej.

2/ Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem robét, lub brakiem koniecznych
dziatan ze strony Wykonawcy robot, nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wlasnosci prywatnej lub
publicznej, to wykonawca na swoj koszt naprawi, lub odtworzy uszkodzong wtasnos¢. Stan napra-
wianej wtasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed uszkodzeniem.

3/ Wykonawca jest w pelni odpowiedzialny za spowodowane uszkodzenia uzbrojenia terenu, prze-
woddow, rurociggow , kabli teletechnicznych itp., ktorych potozenie byto wskazane przez zamawia-
jacego lub ich wiascicieli.

4/ Wykonawca na podstawie informacji podanej przez zamawiajacego, a dotyczacych urzadzen
uzbrojenia terenu, powinien przed rozpoczeciem robot od ich wiascicieli danych odno$nie doktad-
nego ich potozenia w obrgbie placu budowy.

5/ O zamiarze rozpoczecia robot w sasiedztwie urzadzen lub ich przetozenia Wykonawca winien
powiadomi¢ wilascicieli tych urzadzen i Inspektora Nadzoru.

6/ Wszelkie uszkodzenia instalacji i urzadzen podziemnych nie wskazanych w informacji dostar-
czonej Wykonawcy przez Zamawiajacego. W pozostatych przypadkach koszt naprawy obcigza
Wykonawce.

1.6.9 Ograniczenia obciazenia pojazdéw

1/ Wykonawca jest zobowigzany do dostosowania si¢ do obowigzujacych ograniczen obcigzen po-
jazdow podczas transportu materiatlow i sprz¢tu na drogach publicznych poza placem budowy.

2/ Specjalne zezwolenie na uzycie pojazdow o ponadnormatywnych obcigzeniach nie zwalniaja
wykonawcy od odpowiedzialnosci za uszkodzenia drég, spowodowane ich ruchem.

3/ Wykonawca odpowiada na wszystkie uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym i bedzie
zobowigzany do naprawy uszkodzonych elementéw na wihasny koszt, w sposob zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru.

1.6.10 Bezpieczenstwo i higiena pracy

1/ Wykonawca jest zobowigzany podczas realizacji robot do przestrzegania przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. Powinien zadba¢ aby personel nie wykonywat prac w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia, oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitar-
nych.

2/ Wykonawca winien zapewni¢ wszelkie urzadzenia zabezpieczajace oOraz sprawny sprzet oraz
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapew-
nienia bezpieczenstwa publicznego.

3/ Wykonawca winien zapewni¢ i utrzymywa¢ w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla per-
sonelu prowadzacego roboty.

4/ Wykopy w miejscach dla osob postronnych nalezy zabezpieczy¢ porgczami ochronnymi umiesz-
czonymi na wysokosci 1,1 m ponad terenem i ustawionymi w odlegtosci co najmniej 1,0 m od kra-
wedzi wykopu.

5/ Przejscia dla pieszych powinny by¢ wyznaczone w miejscach zapewniajacych bezpieczenstwo —
w miejscach przejs¢ przez rowy nalezy wykonaé pomosty o szeroko$ci nie mniejszej niz 0,75 m dla
ruchu 1-kierunkowego — 1,25 m dla ruchu 2-kierunkowego.

6/ Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;j.



1.6.11 Utrzymanie robot

1/ Wykonawca powinien utrzyma¢ roboty do czasu koncowego odbioru, w taki sposéob, aby ele-
menty robot byly w zadawalajacym stanie przez caty czas do momentu tego odbioru.

2/ Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nad-
zoru powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe ( do 24 godzin od otrzymania polecenia ). W prze-
ciwnym razie Inspektor Nadzoru moze natychmiast zatrzymac roboty.

2. MATERIALY

2.1 Zrédta uzyskania materialéw

Zrodla uzyskania wszystkich materiatéw winny by¢ wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem
przed rozpoczeciem robot.

2.2 Wariantowe stosowanie materialéw

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego wyboru rodzaju ma-
terialu w wykonywaniu robot, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim wyborze co
najmniej na 3 tygodnie przed jego uzyciem. Po akceptacji Inspektora Nadzoru wybrany materiat nie
moze by¢ zmieniany.

2.3 Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

1/ Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z placu bu-
dowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru, ktéry moze zezwoli¢ na ich
wykorzystanie do innych robot po przewartosciowaniu ich kosztow.

2/ Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajda si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty Wykonawca
wykonuje na wilasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjgciem i nie zaptaceniem.

2.4 Przechowywanie i skladowanie materialow

1/ Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materiatom warunki sktadowania i przechowywania.
zapewniajgce zachowanie ich jakos$ci 1 przydatnosci do robét i zgodnoséci z wymogami ST. Odpo-
wiedzialno$¢ za wady materialu powstate w czasie przechowania i sktadowania ponosi Wykonaw-
ca. Inspektor Nadzoru moze zezwoli¢ na inny sposob przechowywania materialdw niz podany
w ST, lecz nie zwalnia to Wykonawcy z odpowiedzialnosci za ewentualne powstate z tego tytutu
straty.

2/ Sktadowanie powinno by¢ prowadzone W sposéb umozliwiajacy inspekcj¢ materiatow.

3/ Wszystkie miejsca czasowego przechowywania materialow powinny by¢ po zakonczeniu robot
doprowadzone przez Wykonawce do stanu pierwotnego, w sposob zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.

3. SPRZET

1/ Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje nieko-
rzystnego wpltywu na jako$¢ wykonywanych robot, zarowno na miejscu tych robot jak i przy zata-
dunku i wytadunku materialow, sprzetu itp.

2/ Sprzgt uzywany przez wykonawce powinien by¢ zgodny z jego oferta i powinien odpowiadaé
typom i ilosci wskazanym w ST i projekcie zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

3/ Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowac przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi W Dokumentacji Projektowej, ST, i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie okre-
slonym w kontrakcie.

4/ Sprzet powinien by¢ utrzymywany stale w dobrym stanie technicznym. Na wypadek jego awarii
Wykonawca winien dysponowac sprzetem rezerwowym.

5/ Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego zastosowania
sprzetu, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim wyborze co najmniej na 3 tygodnie
przed jego uzyciem. Po akceptacji Inspektora Nadzoru wybrany sprzet nie moze by¢ zmieniany.
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6/ Sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujagce zachowania warunkoéw kontraktu nie zostang
przez Inspektora Nadzoru dopuszczone do robot.

7/ Przy robotach ziemnych w poblizu istniejacych urzadzen podziemnych prace nalezy wykonywaé
recznie.

4. TRANSPORT

1/ Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takich $rodkéw transportu, ktore nie spowo-
duje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot, zar6wno na miejscu tych robot jak i
przewozonych materiatow itp.

2/ Liczba srodkow transportu powinna gwarantowaé przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST, i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie okre-
slonym w kontrakcie.

3/ Srodki transportu powinny by¢ utrzymane stale w dobrym stanie technicznym. Na wypadek ich
awarii Wykonawca winien dysponowac¢ rezerwowymi srodkami transportu.

4/ Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymogi przepisow ruchu drogo-
wego w odniesieniu do parametrow technicznych.

5/ Srodki transportu nie gwarantujace zachowania warunkoéw kontraktu nie zostang przez Inspekto-
ra Nadzoru dopuszczone do roboét, lub mogg by¢ usunigte przez Inspektora Nadzoru z placu budo-
wy.

6/ Na $rodkach transportu przewozone materialty winny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszcza-
niem i uktadane zgodnie z warunkami ich transportu wydanymi przez ich wytworce.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogoélne zasady wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami kontraktu oraz za
jakos$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych roboét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg projekto-
wa i ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

5.2 Wspolpraca Inspektora Nadzoru i Wykonawcy

1/ Inspektor Nadzoru bedzie podejmowat decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jakoS$cig
robot, materiatdw, postepem robot, oraz przy interpretacjach Dokumentacji Projektowej i ST, po-
nadto w sprawach dotyczacych wypetnienia warunkow kontraktu.

2/ Inspektor Nadzoru bgdzie podejmowat decyzje w sposob bezstronny i sprawiedliwy.

3/ Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji, lub odrzucenia materiatéw i elementow robot
beda oparte na wymaganiach zawartych w kontrakcie, Dokumentacji Projektowej , ST i normach
oraz wytycznych. Przy podjeciu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badan i pomiarow i inne
obiektywne czynniki.

4/ Inspektor Nadzoru jest upowazniony do kontroli wszystkich robot i materiatow na budowie. Po-
wiadamia on Wykonawcg o wykrytych wadach oraz odrzuca wszystkie materiaty i roboty , ktore
nie spetniaja wymagan jakosciowych okreslonych w Dokumentacji Projektowej i ST.

5/ Polecenie Inspektora Nadzoru powinny by¢ wykonane w ciggu 24 godzin od ich otrzymania
przez Wykonawcg, pod grozba zatrzymania robot, czego skutki finansowe poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Program zapewnienia jakosci robét

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do akceptacji Inspektora Nadzo-
ru Program Zapewnienia Jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonania robot, z
uwzglednieniem mozliwosci technicznych, kadrowych i organizacyjnych, gwarantujacych wykona-
nie robot zgodnie z Dokumentacja Projektows, ST oraz poleceniami i ustaleniami z Inspektorem
Nadzoru.

Program ten powinien zawierac :



1/ czg$¢ ogodlng, a w niej :
- organizacje wykonania robot, terminy i sposoby prowadzenia robot
- organizacje ruchu na budowie z oznakowaniem robot
- bhp
- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie zawodowe
- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakosc¢ i terminowos$¢ wykonania robot
- sposob proponowanej kontroli jakosci robét i kierowania nimi
- wyposazenia w sprzgt i aparature i urzadzenia do kontroli

2/ czg$¢ szczegotowa opisujacy dla kazdego rodzaju robot :
- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie wraz z ich parametrami
- rodzaje 1 1lo$¢ srodkoéw transportu

6.2 Zasady kontroli jakosci robét

1/ Celem kontroli jakos$ci robot jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby 0sig-
gna¢ wymagang jakos¢.

2/ Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg robot i materiatdow i powinien w tym celu
zapewni¢ odpowiedni system.

3/ Wykonawca powinien przeprowadzi¢ pomiary i badania materiatdéw i robot w sposob zapewnia-
jacy stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymogami ST.

4/ Wymagania co do zakresu badan i pomiaréw powinny by¢ okreslone w ST. Jezeli nie zostaty
okreslone, to wykonawca powinien ustali¢ zatwierdzi¢ z Inspektorem Nadzoru Zakres i terminy
badan i pomiaréw.

6.3 Atesty jakosci materialow i urzadzen

1/ W przypadku materiatow dla ktorych wymagane sg atesty, kazdy materiat winien by¢ wyposazo-
ny w atesty.

2/ Produkty przemystowe winny by¢é wyposazone w atest wydany producenta, poparte W razie po-
trzeby wynikami wykonanych przez niego badan, ktorych kopie powinny by¢ dostarczone Inspekto-
rowi Nadzoru na jego zyczenie.

3/ Materialy posiadajace wazne atesty i legalizacje moga by¢ badane w dowolnym czasie. Jesli zo-
stanie stwierdzona niezgodnos¢ ich wtasciwosci z ST to zostang one odrzucone.

6.4 Dokumenty budowy

6.4.1 Dziennik budowy

1/ Dziennik budowy jest dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w
okresie od przekazania Wykonawcy Placu Budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowie-
dzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na
Kierowniku Budowy.

2/ Zapisy w Dzienniku Budowy winny by¢ prowadzone na biezaco i powinny dotyczy¢ przebiegu
robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz spraw technicznych i gospodarczych budowy.

3/ Kazdy zapis w Dzienniku Budowy winien by¢ opatrzony datg i podpisem osoby, ktora dokonata
wpisu ( imig, nazwisko, stanowisko stuzbowe ). Zapisy winny by¢ czytelne, trwate, w porzadku
chronologicznym, bez przerw jeden po drugim.

4/ Zataczone do Dziennika budowy protokoty i inne dokumenty powinny by¢ opatrzone kolejnym
numerem zatgcznika, datg i podpisem Inspektora Nadzoru i Kierownika Budowy.

5/ Do Dziennika budowy nalezy wpisa¢ w szczegdlnosci :

- date przekazania Wykonawcy Placu Budowy,

- date przekazania przez Zamawiajagcego Dokumentacji Projektoweyj,

- uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci i harmonogramow robot,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementow robot,

- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach
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- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,
- daty zarzadzenia wstrzymania robot z podaniem powodu,
- zgloszenia i daty odbioréw robot zanikajacych, ulegajgcych zakryciu i koncowych odbiorow robot
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- pogode i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robot podlegajgcym ograniczeniom

i szczegblnym wymogom klimatycznym,
- zgodno$¢ warunkow geotechnicznych rzeczywistych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,
- dane dotyczgce sposobu wykonania zabezpieczenia robot,
- dane dotyczace jako$ci materiatéw i ich badan 1 pomiarow,
- istotne informacje o przebiegu robot.
6/ Propozycje, uwagi i wyjasnienia wykonawcy wpisane do dziennika budowy winny by¢ przedto-
zone do ustosunkowania si¢ Inspektorowi Nadzoru.

7/ Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznacze-
niem ich przyjecia lub zajgciem stanowiska.

8/ Whpis Projektanta do Dziennika budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sig.
Projektant nie jest jednak strong kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy
robot.

6.4.2 Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza Si¢ oprocz ww. nastepujace dokumenty pozwalajace na realizacje
zadania budowlanego:

- protokoty przekazania placu budowy,

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi,

- protokoty odbioru robdt,

- protokoty z narad i ustalen.

6.4.3 Przechowywanie dokumentéw budowy

- dokumenty powinny by¢ przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczo-
nym,

- zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy powinno spowodowac jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem,

- wszelkie dokumenty budowy powinny by¢ zawsze dostepne dla inspektora nadzoru i przedstawia-
ne do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. Odbior robot

7.1 Rodzaje odbioru robot

W zaleznos$ci od ustalen roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez in-
spektora nadzoru przy udziale Wykonawcy:

- odbiory robot zanikajacych i ulegajacym zakryciu,

- odbiory koncowe,

- odbiory ostateczne.

7.2 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

- odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych
robot ktore w dalszej kolejnosci ulegng zakryciu,

- odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiaja-
cym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postgpu robot,

- odbioru robot dokonuje inspektor nadzoru,



- gotowo$¢ robdt do odbioru ww. zgtasza wykonawca robot wpisem do dziennika budowy,  z jed-
noczesnym powiadomieniem inspektora nadzoru. Odbior powinien by¢ przeprowadzony w czasie 3
dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie inspektora,

- jako$¢ 1 ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw w
oparciu o przeprowadzone pomiary i uzgodnieniu z dokumentacja projektowa

I uprzednimi ustaleniami,

- W przypadku stwierdzenia niezgodnosci z przyjetymi ustaleniami inspektor nadzoru ustala zakres
robdt poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczacg zmian i korekt. Moze takze podja¢ decyzje
dokonania potracen,

- przy ocenie odchylen w podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub dodatkowych In-
spektor uwzglednia zasady odbioru podane w specyfikacji technicznej.

7.3 Odbioér koncowy robot

- odbidér koncowy polega na ocenie finalnej wykonania ilosci, jakosci i wartosci robot. Caltkowite
zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru koncowego powinna by¢ stwierdzona przez kierowni-
ka robot wpisem do dziennika budowy i pisemnym zgtoszeniem inspektorowi nadzoru.

- odbidr koncowy powinien nastgpi¢ w terminie ustalonym w warunkach kontraktu, liczac od dnia
potwierdzenia przez inspektora nadzoru zakonczenia robot.

- odbioru robot dokonuje komisja powotana przez Zamawiajgcego, przy udziale inspektora nadzoru
I Wykonawcy. Komisja dokonuje odbioru robot poprzez oceng jako$ciowa na podstawie przedtozo-
nych dokumentéw, wynikéw pomiaréw i badan, oraz ocenie wizualnej, oraz zgodnosci wykonania
robot z techniczng specyfikacja i dokumentacja projektowa,

- w trakcie odbioru robdt komisja powinna si¢ zapoznaé z realizacja zalecen przyjetych w trakcie
odbiorow roboét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu w tym robdt uzupetniajacych i poprawkowych,
- w przypadku nie wykonania wyznaczonych robot uzupetniajacych i poprawkowych komisja prze-
rywa odbior koncowy i ustala nowy jego termin.

7.4 Dokumenty do odbioru koncowego robot

Podstawowym dokumentem odbioru koncowego jest Protokot odbioru koncowego robot.

Do odbioru koncowego Wykonawca obowigzany jest dostarczy¢ nastepujace dokumenty:

- projektowa dokumentacje¢ powykonawcza,

- geodezyjng dokumentacje powykonawcza,

- zalecenia inspektora nadzoru i udokumentowanie jego zalecen,

- zalecenia technologiczne,

- dziennik budowy i ksigge obmiaru,

- protokoty dokonanych, a wymaganych pomiardéw 1 sprawdzen,

- aprobaty zastosowanych materiatow,

- opini¢ technologiczna,

- sprawozdanie techniczne,

Sprawozdanie techniczne powinno zawierac :

- zakres i lokalizacje wykonywanych robét,

- wykaz zmian wprowadzonych w stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez Za-
mawiajacego,

- uwagi dotyczace realizacji robot,

- date rozpoczecia i zakonczenia robot.

W przypadku gdy wg. komisji roboty nie sa pod wzgledem dokumentacji gotowe do odbioru kon-
cowego, komisja wyznacza ponowny termin odbioru koncowego robot.

Zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe i uzupetniajace powinny zostaé zestawione wg. usta-
lonego wzoru, a ich termin wykonania ustala komisja.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

1. ROBOTY ROZBIORKOWE SST -0.001
CPV 45111300-1

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z rozbiorka elementéw konstrukcyjnych i wykonczeniowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleca-
niu i realizacji robot na obiektach wymienionych w pkt. 1.1. SST — 00.00 Wygania ogdlne.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie robdt roz-

biorkowych i demontazowych zwigzanych z nadbudows budynku stacji dmuchaw, przy odtluszczaczach

wraz ze zmiang sposobu uzytkowania hali dmuchaw na magazyn odpadow.

W ramach robo6t nalezy:

— rozebra¢ instalacje technologiczne hali dmuchaw, pomost stalowy nad kanatami technologicznymi, in-
stalacje wod.-kan, centralnego ogrzewania, elektryczng zasilajacg urzadzenia technologiczne oraz insta-
lacj¢ o$wietlenia wewngtrznego i zewngtrznego, instalacj¢ odgromowsa,

— rozebra¢ zewngtrzne czerpnie powietrza wraz z kanatami zelbetowymi,

— wyku¢ otwory w $cianach zewnetrznych dla bram i drzwi,

— wyburzy¢ betonowg posadzke wraz z warstwami podktadowymi oraz blokowymi fundamentami dmu-
chaw,

— rozebra¢ konstrukcje dachu z wytaczeniem podciggow azurowych z jednoczesnym wykonaniem tymcza-
sowego przykrycia z plandeki na belkach drewnianych, nad pomieszczeniem rozdzielni elektrycznej,

— rozebraé rynny i rury spustowe, obrobki blacharskie attyk,

— rozebra¢ oktadziny z ptytek ceramicznych i blachy fatdowej na elewacji,

— zdemontowa¢ drzwi i okna.

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projekto-
wa, SST i poleceniami inspektora.

2. Materialy

Niniejsza specyfikacja nie zaktada stosowania materiatow przy realizacji robot nig objetych. Ogdlne wyma-
gania dotyczace materiatow podano w SST — 00.00 Wygania ogolne.

3. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac rozbiorkowych winien wykazaé¢ sie mozliwoscia korzystania
Z maszyn i sprzetu gwarantujacych wiasciwa, to jest spetniajacg wymagania ST jakos¢ robot. Wykonawca
jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na ja-
kos¢ wykonywanych prac, zarowno w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocni-
czych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow, sprzetu, itp. Sprzet uzywany przez Wy-
konawce winien uzyskac¢ akceptacje Inspektora nadzoru.

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST — 00.00 Wygania ogdlne.
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4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wpltyna na jako$é
wykonanych robot.

Materialy przewozone na $rodkach transportu powinny byé zabezpieczone przed ich przemieszczeniem
i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworcg.

Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w SST — 00.00 Wygania ogdlne.

5. Wykonanie robot

Przed przystapieniem do wykonywania robot nalezy przeprowadzi¢ doktadne badania stanu konstrukcji i
poszczegolnych elementéw sktadowych budynkéw, rozezna¢ otoczenie i ustali¢c metode przeprowadzenia
rozbidrki. Zaktada si¢ prowadzenie recznej metody rozbiorki. W przypadku zastosowania rgcznej metody
mozliwy jest odzysk czgs$ci materiatow, ktore powinny zosta¢ wywiezione z miejsca rozbiorki. Przed rozpo-
czeciem prac nalezy opracowac projekt organizacji robot rozbiorkowych, ktory wraz z metoda prowadzenia
prac podlega zatwierdzeniu przez inspektora.

Usuwanie poszczegélnych elementéw budowlanych obiektu nie moze narusza¢ stateczno$ci elementow
przylegtych oraz elementéw na nich opartych.

Elementy demontowane, materiaty odzyskiwane oraz gruz powinny by¢ przenoszone recznie lub przenosni-
kami w wydzielone miejsce ich sktadowania lub bezposrednio srodki transportu wywozace je poza lokaliza-
cj¢ inwestycji. Przebieg robdt rozbiorkowych powinien by¢ odnotowany w dzienniku budowy.

6. Kontrola jakosci robot

Celem kontroli jest stwierdzenie osiagnigcia zatozonej jakosci wykonywanych robot przy prowadzeniu roz-
biorki istniejacych obiektow budowlanych, jak rowniez kompletnosci wykonanych prac w szczegdlno$ci
w zakresie robot podziemnych (zanikajacych).

Ogblne zasady kontroli jakosci robét podano w SST — 00.00 Wygania og6lne.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi sa: szt., m, m?, m? tony.
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST — 00.00 Wygania ogdlne.

8. Odbior robodt

Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych. Ogolne zasa-
dy odbioru robo6t podano w SST — 00.00 Wygania ogdlne.

9. Podstawa platnoSci

Placi sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inspektora
nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.
Ogolne zasady podstaw ptatnosci podano w SST — 00.00 Wygania ogolne.

10. Przepisy zwiazane

Szczegdtowe przepisy z zakresu warunkow BHP przy robotach rozbiorkowych - Rozp. Min. Bud. i Prze-
mystu Mat. Bud. z dnia 28.03.72 - Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z p6Zniejszymi zmianami.

11. Uwagi szczegotowe

Materiaty uzyskane z rozbiorek do ponownego whudowania zakwalifikuje Inspektor nadzoru.

llosci robot rozbiorkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora nadzoru.

12



2. ROBOTY ZIEMNE SST -0.002
CPV 45111200-0

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot ziemnych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleca-
niu i realizacji robot na obiektach wymienionych w pkt. 1.1. SST — 00.00 Wymagania ogdlne.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wyko-
nanie robdt ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robot wchodza:

B.01.01.00. Wykopy.

B.01.02.00. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy.

B.01.02.01. Wykonanie warstwy filtracyjnej.

B.01.02.02. Podktad zwirowo-piaskowy (wymiana gruntu) pod fundamenty.
B.01.02.03. Podkiad podposadzkowy z zwiru zwyktego.

B.01.02.04. Nasypy konstrukcyjne.

B.01.03.00. Zasypki.

B.01.04.00. Transport gruntu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé¢ ich wykonania, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektows,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Do wykonania robdt we B.01.01.00 materialy nie wystepuja.

Do wykonania robot wg B.01.01.00 materiaty nie wystepujg poza wykonaniem wykopow w ostonie $cianek
szczelnych. Do wykonania $cianek szczelnych przewiduje sie grodzice stalowe, ktorych rodzaj i typ okresla
dokumentacja projektowa. Moga to by¢ na przyktad czesto spotykane grodzice typu G62 wg EN 10248-
1:1999, EN 10248-2:1999. Konstrukcja $cianek szczelnych powinna by¢ taka, aby zabezpieczy¢ wykop
przed naptywem wody z zewnatrz, a §ciany wykopu przed obsuwaniem si¢. W przypadku wykorzystania
Scianek jako elementow przysztej konstrukcji muszg spetnia¢ wymagania zatozone w projekcie technicznym.

2.2. Grunty do wykonania podktadu wg B.01.02.01.

Do wykonania podktadu nalezy stosowaé pospotki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace pospotek:
- uziarnienie do 50 mm,

- taczna zawarto$¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,

- zawarto$¢ frakcji pytowej do 2%,

- zawarto$¢ czastek organicznych do 2%.

2.3. Do wykonania podktadu wg B.01.02.03. nalezy stosowa¢ zwir zwykty.

2.4. Do zasypywania wykopéw wg B.01.03.01 i B.01.03.02 moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego
wykopu, niezamarznigty i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna. odpadki materiatow budowla-
nych itp.

Zasypki za $ciany oporowe, fundamentowe:

—  makx. $rednica ziaren d<120 mm,

- wskaznik réznoziarnistosci U>5,

— wspolczynnik filtracji przy zageszczeniu Is = 1,0 -k >5m/d,

- zawartos$¢ czeSci organicznych 1<2%,

—  odporno$¢ na rozpad <5%.

2.5. Grunt do budowy nasypéw konstrukcyjnych wg B.01.02-04 powinien posiada¢ nastgpujace whasciwosci:
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- max. Srednica ziaren d<120mm,

- wskaznik réznoziarnistosci U>3,

- granica ptynnosci frakcji przechodzacej przez sito 0,425 mm lub 0,5 mm — W<40%,
- zawartos$¢ czesci organicznych 1<2%,

- pecznienie pod wptywem wody P<5%,

- mozliwe jest uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia,

- odporno$¢ na rozpad <10%.

3. Sprzet
Roboty moga by¢ wykonywane r¢cznie lub mechanicznie.
Roboty ziemne mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykopy wqg B.01.01.00.
5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi
Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow przed budowa obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodnosé
rzgdnych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytua-
cyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopoéw konieczne jest kontrolowanie warunkow grunto-
wych w nawigzaniu do badan geologicznych.

5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow

(1) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza si¢ stosowanie nastgpujacych bez-
piecznych nachylen skarp:
w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

- wgruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

2 W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujace zabez-
pieczenia:

- W pasie terenu przylegajacym do goérnej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-krotnej gltebokosci
wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i materiatow, oraz mie¢ spadki umozliwiajace od-
plyw wod opadowych

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane z

zachowaniem bezpiecznych nachylen

- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zalezno$ci od wystgpowania niekorzystnych czynnikow.

5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopow.

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopéw wynosza 10 cm.

5.1.4. Postepowanie w wypadku przeglebienia wykopow

(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢
usuni¢ta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

(3) W przypadku przegltebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza ponizej poziomu pro-
jektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ si¢ z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy — B.01.02.00

5.2.1. Wykonawca moze przystapi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu zezwolenia

Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:
(1) Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w wykopie.

(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkoéw materiatow bu-
dowlanych.
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(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, rownomiernie warstwami grubosci
25cm.

(4) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na calej powierzchni rzutu
obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od Js = 0,9 wedtug
préby normalnej Proctora.

5.2.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

(1) Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.
(2) Przed rozpoczgciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow budowlanych.
(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiernie jedng warstwa.

(4) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na calej powierzchni rzutu
obiektu.

(5) Wskaznik zaggszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug proby normalnej Proc-
tora.

5.3. Zasypki wg B.01.03.00
5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia inspektora, co powinno
by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.3.2. Warunki wykonania zasypki

(1) Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w nim ro-
bot.

(2) Przed rozpoczgciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow bu-
dowlanych i $mieci.

(3) Uktadanie i zaggszczanie gruntow powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:
0,25 m — przy stosowaniu ubijakéw recznych,
0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi tarczami.
0,40 m — przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaznik zaggszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg proby
normalnej Proctora.

(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu §cian powinno by¢ wykonane w sposéb nie powodujacy
uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

6. Kontrola jakos$ci robot

Wymagania dla robét ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.

(1) Sprawdzenie i odbidr robdt ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegdlnionymi
wp. 11.

6.1. Wykopy wg B.01.01.00

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robdt oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
- zgodno$¢ wykonania robot z dokumentacja
- prawidtowo$¢ wytyczenie robot w terenie
- przygotowanie terenu
- rodzaj i stan gruntu w podtozu
- wymiary wykopow
zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

6.2. Wykonanie podktadéw i nasypow wg B.01.02.00

Sprawdzeniu podlega:

- przygotowanie podtoza

- material uzyty na podktad

- grubos¢ i rownomierno$¢ warstw podktadu
- sposob i jakos¢ zageszczenia.
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6.3. Zasypki wg B.01.03.00

Sprawdzeniu podlega:

- stan wykopu przed zasypaniem

- materialy do zasypki

- grubo$¢ i rownomierno$¢ warstw zasypki
—-  sposob i jakos¢ zaggszczenia.

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiarowymi s3:

B.01.01.00 — wykopy — [m?]

B.01.02.00 — podktady i nasypy — [m°]

B.01.03.00 — zasypki — [m?]

B.01.04.00 — transport gruntu — [m®] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.02.00.00 podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. Podstawa platnosci
B.02.01.00 — Wykopy — ptaci si¢ za m® gruntu w stanie rodzimym.
Cena obejmuije:
- Wwyznaczenie zarysu wykopu,
~ odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem; Wykonaw-
ca we wlasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,
- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglgdnieniem wykonania $cianek szczelnych.
B.01.02.00 — Wykonanie podktadéw i nasypow — placi sie za m® podkladu po zageszczeniu.
Cena obejmuije:
—  dostarczenie materiatu
- uformowanie i zageszczenie podktadu z wyrownaniem powierzchni.
B.01.03.00 — Zasypki — ptaci si¢ za m® zasypkKi po zageszczeniu.
Cena obejmuije:
- dostarczenie materiatow
- zasypanie, zaggszczenie i wyrownanie terenu.
B.01.04.00. Transport gruntu — ptaci si¢ za m*® wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwzglednieniem
odlegtosci transportu.
Cena obejmuje:
- zatadowanie gruntu na $rodki transportu
- przewd6z na wskazang odlegtosé
- wyladunek z rozplantowaniem z grubsza
- utrzymanie drog na terenie budowy i na zwalce.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe

i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntow.
PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.
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3.

ROBOTY MUROWE SST -0.003

CPV 45262500-6

1.
1.1

Wstep
Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegotowe]j specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru muréw z materiatéow ceramicznych.
Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot na obiektach wymienionych w pkt. 1.1. SST — 00.00 Wymagania ogolne.

Zakres robét objetych SST

1.4.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektow tzn.:
$ciany z cegly pelnej oraz zamurowania otworéw, podwyzszenia attyk.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
Ogélne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg pro-
jektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

2.2.

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéod zawierajacych thusz-
Cze organiczne, oleje i mut.

Wyroby ceramiczne

Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996

Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

Masa 3,3-4,0 kg

Cegta budowlana petna powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;.

Dopuszczalna liczba cegiet potowkowych, peknigtych catkowicie lub z jednym peknieciem przechodza-
cym przez catg grubos¢ cegly o dlugosci powyzej 6mm nie moze przekraczaé dla cegly — 10% cegiet ba-
danych.

Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

Wytrzymatos¢ na $ciskanie 10,0 MPa

Gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm?®

Wspotczynnik przewodnoscei cieplnej 0,52-0,56 W/mK

Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen po
badaniu.

Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m na inne cegty nie
rozpadta sie.

Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

Wymiary jak poz. 2.2.1.

Masa 4,0-4,5 kg.

Dopuszczalna ilo$é¢ cegiet potowkowych, peknigtych do 10% ilo$ci cegiet badanych

Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.

Wytrzymato$é na $ciskanie 15 MPa.

Odporno$¢ na dziatanie mrozu jak dla cegly klasy 10 MPa.

Odporno$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegly nie
rozpadta si¢ na kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie. Ilos¢ cegiet nie
spetniajgcych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:

- 2na15 sprawdzanych cegiet

- 3na 25 sprawdzanych cegiet

- 5na40 sprawdzanych cegiet.
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2.5. Zaprawy budowlane
Cementowo — wapienna zaprawa murarsko-tynkarska:

— systemowa zaprawa cementowo — wapienna do murowania i wykonywania wewnetrznych
i zewnetrznych wypraw tynkarskich, wyrob zgodny z PN-EN 998-1 i 998-2,

— reakcja na ogien: Al,

—  wytrzymalo$¢ na $ciskanie po 28 dniach: > 0,5 N/mm?,

—  przyczepno$é: > 0,6 N/mm?,

— wspotczynnik przewodzenia ciepta: ~1,11 W/m*K,

— wspotczynnik przepuszczalnosci pary wodnej: 15/35

— absorpcja wody: < 0,7 kg/(m?*m?*h°?),

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

- Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie wczesnie po jej

przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg stateczno$ci.

5. Wykonanie robot

Wymagania ogdlne:

— Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do
pionu i sznura, z zachowaniem zgodnos$ci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworow.

— W pierwszej kolejnoéci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegly
nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.

— Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownOmiernie na calej ich dtugosci. W miejscu potgczenia murow
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

— Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

— Przy murowaniu cegta sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze
polewa¢ lub moczy¢ w wodzie.

— Wngki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

— Mury grubo$ci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

— W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy mu-
row powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow atmosferycznych (np.
przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robot po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzié
stan techniczny murow, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z ceqgly pelnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a mi-
nimalna 10 mm,

— 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna nie powinna
przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy

wypehiaé¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potowek i cegiel utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potowkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wigksza niz 15% catkowitej liczby

cegiet.

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. cegla nowa i rozbiérkowa), nalezy przestrzegaé zasady,
ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegly jednego wymiaru.

b) Potaczenie muréw stykajacych si¢ pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci roézniacej si¢
wiecej niz o Smm nalezy wykonywac¢ na strzepia zazebione boczne.
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6. Kontrola jakoSci

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

e sprawdzenie zgodnosci klasy o0znaczonej na cegtach z zamoéwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,
proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiarow i ksztattu cegly,

- liczby szczerb i peknied,

- odpornos$ci na uderzenia,

- przetomu ze zwroceniem szczegolnej uwagi na zawartos¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazng nalezy ja podda¢ badaniom labora-
toryjnym (szczegolnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).
Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje
w sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatlow i wyroboéw powinny by¢ kazdora-
zowo wpisywane do dziennika budowy.
6.3. Dopuszczalne odchyltki wymiaréw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli

. Dopuszczalne odchylki [mm]
Rodzaj odchylek mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:

—na 1 metrze dtugosci 3 6
— na calej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnacji 6 10
— na calej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dtugosci 1 2
— na calej dlugosci 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu 2
—na 1 m dlugosci 1 10
— na calej dlugosci 10
Odchylenia wymiaréw otworow w swietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerokos¢ +6, -3 +6, -3
wysokosé +15,-1 +15,-10
ponad 100 cm
szeroko$¢ +10, -5 +10, -5
wysoko$é +15, -10 +15, -10

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowg robét jest — m? muru 0 odpowiedniej gruboéci.
I1o$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
8.1. Odbiodr robdt murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych robdot wykonczenio-

wych.
Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy,

— za$wiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdéw dostarczonych na budowe,

— protokoty odbioru poszczegolnych etapow roboét zanikajgcych,

— protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

— wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

— ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy bylty wykonywane przed odbiorem budynku.
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Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow i sprz¢tu na stanowisko pracy

- wykonanie $cian, narozy, przewodow dymowych i wentylacyjnych

~  ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. Przepisy zwiazane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996  Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997  Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementu powszechnego
uzytku.

PN-B-30000:1990  Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komoérkowy.
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4. ROBOTY IZOLACYJNE SST -0.004

CPV 45320000-6

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
izolacji.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleca-
niu i realizacji rob6t na obiektach wymienionych w pkt. 1.1. SST — 00.00 Wygania og6lne.

1.3. Zakres rob6t objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wyko-
nanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej obiektach objetych przetargiem.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projekto-
wa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy .

2.1. Wymagania ogolne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowia-
da¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB i Aprobatach technicznych
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Masy uszczelniajgce nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywaé
dostateczng odporno$¢ w srodowisku, w ktorym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnos$¢ do sklejanych
materiatow, okre$long wg metod badan podanych w normach panstwowych i §wiadectwach ITB i Aproba-
tach technicznych.

Masa uszczelniajagca KMB:

— rodzaj materiatu: dwusktadnikowa polimerowo — bitumiczna masa bez rozpuszczalnikow,

— kolor: czarny

—  gesto$¢ gotowej do naktadania masy ~ 0,7 kg/m?

— powierzchniowa obcigzalno$¢ mechaniczna:0,3 MN/m?

— temperatura migeknigcia: ~ 130°C.

Emulsja bitumiczna:

— bezrozpuszczalnikowa emulsja bitumiczna do wykonywania powtok przeciwwilgociowych,

— konsystencja: plynna,

—  kolor: czarny,

— sucha pozostatos¢: 60%,

— wspotczynnik oporu dyfuzyjnego dla pary wodnej: p: ok. 800.

2.1.3. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w
normach panstwowych i $wiadectwach ITB i Aprobatach technicznych.

2.2. Materiaty do izolacji wodochronnych i wodnych i przeciwwilgociowych.

Systemy izolacyjne powinny spetnia¢ wymagania szczelnosci przy stupie wody o wysokosci 3,0 m, oraz
posiada¢ swiadectwa dopuszczenia do stosowania i aktualne atesty i aprobaty.

Wymagana jako$¢ materiatlow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadcze-
nie o jakos$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym doku-
mentem.

Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jakos¢
nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbior materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja projektowg
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oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przy-
padku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatdéw izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wy-
maganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowaé rowniez materiatlow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

3. Sprzet .

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport .
Materiaty izolacyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

5. Wykonanie robét .

Przygotowanie podktadu

— Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan obcia-
zenia.

— Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ roéwna, czysta i odpylona.

Pozostate dane techniczne wg. Instrukcji producenta.

6. Kontrola jakosci .

6.1. Materialy izolacyjne.

Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadcze-
nie o jako$ci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym doku-
mentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$é
nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbioér materiatow izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowa
oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przy-
padku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem 0 jakosci wystawionym przez producenta
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatlow izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wy-
maganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robét .

Jednostka obmiarowa robdét jest m? powierzchni zaizolowane;.

llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot .

8.1. Odbidr robét izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot wykon-
czeniowych.

Podstawe do odbioru robot powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jako$ci materiatdéw i wyrobow dostarczonych na budowe,
protokoty odbioru poszezegolnych etapow robdt zanikajacych,

protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.
Roboty wqg pozycji 5 - podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. Podstawa platnosci .
Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
dostarczenie materiatow,
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przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

zagruntowanie podtoza,

wykonanie izolacji wraz z ochrong,

uporzadkowanie stanowiska pracy.
10. Przepisy zwiazane .
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
Aprobata techniczna ITB.
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5. OCIEPLENIE SCIAN FUNDAMENTOWYCH, SCIAN BUDYNKU
ORAZ POKRYCIE DACHU SST -0.005
CPV 45321000-3
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych
sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru zwigzanych z ociepleniem $cian fundamentowych i $cian ze-
wnetrznych budynkoéw z wykonaniem wyprawy elewacyjnej oraz ocieplenie i pokrycie dachu.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych  jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Przedmiotem niniejszego opracowania sg szczegdtowe wymagania dotyczace wykonania i odbioru ro-
bot zwigzane ociepleniem $cian fundamentowych, cian budynku i osciezy w systemie posiadajacym aktu-
alng aprobate techniczng, z wyprawa elewacji z zastosowaniem tynku mineralnego oraz pokrycie dachu
plytami warstwowymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami. Wykonawca
robot odpowiedzialny jest za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa SST, zale-
ceniami Aprobaty Technicznej i poleceniami inspektora nadzoru.

2. Materialy

2.1 Ocieplenie cokolu

Materiaty do wykonania nalezy stosowac¢ zgodnie z wytycznymi danego systemu.
Uktad warstw:

— warstwa klejaca: masa uszczelniajaca typu KMB,

- styropian EPS 200, gr. 6 cm,

- klejowa masa tynkarska na siatce z wtokna szklanego,

—  oktadzina cokotu: ptytki klinkierowe w kolorze zielonym.

Parametry techniczne materiatow:

Masa uszczelniajacg KMB:

— rodzaj materiatu: dwusktadnikowa polimerowo — bitumiczna masa bez rozpuszczalnikow,

—  kolor: czarny,
— (Qestos¢ gotowej do naktadania masy; ~0,7 kg/m3
— powierzchniowa obcigzalno$¢ mechaniczna: 0,3 MN/m?
— temperatura migknigcia: ~130°C.
Styropian EPS 200-036:
— wspotczynniku przewodzenia ciepta: 2=0,036 W/(m*K),
— wytrzymato$¢ na zginanie: > 250 MPa,

— naprezenia $ciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym: > 200 MPa,
— stabilnos¢ wymiarowa w statych normalnych warunkach:  +/- 0,5%,
— roéwnomiernie roztozone obcigzenie obliczeniowe, przy
—  ktérym odksztatcenie wzgledne petzania nie przekracza 2%: < 60 kN/m?,
— klasa reakcji na ogien: E.

Siatka z wtdkna szklanego:
— odporna na alkalia,

— oshowa: 24x2x100 mm,

—  watek: 22x100 mm,

— masa powierzchniowa: > 160 g/m?,

— wytrzymato$¢ na rozcigganie: osnowa 1195 N/5 cm, watek 1220 N/5 cm,
— wydluzenie podiuzne: < 3,3 %,
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wydtuzenie poprzeczne: <2,7%.

Zaprawa klejowo — szpachlowa:

zaprawa uniwersalna do mocowania ptyt styropianowych, welny mineralnej oraz do wykonywania na
nich cienkiej warstwy zbrojonej siatka,

baza: mieszanka cementow z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami,

przyczepno$¢ do betonu: > 0,25 MPa,
przyczepnos¢ do styropianu: > 0,08 MPa,
przyczepnos¢ do welny mineralnej: > 0,08 MPa,
wytrzymato$é na sciskanie: > 12 N/mm?,

wytrzymato$é na zginanie: > 4,0 N/mm?2,

Izolacja powlokowa — emulsja bitumiczna:

bezrozpuszczalnikowa emulsja bitumiczna do wykonywania powlok przeciwwilgociowych,
konsystencja: ptynna,

kolor: czarny,

sucha pozostatosé: 60%,

wspotczynnik oporu dyfuzyjnego dla pary wodnej: p: ok. 800.

2.2 Ocieplenie $cian
Wykona¢ systemowe ocieplenie wszystkich $cian zewnetrznych (ponad cokotem) w systemie ETICS.
Uktad warstw:

zaprawa klejaca,

materiat izolacyjny: plyty z weitny mineralnej, twarde gr. 10 cm, o wspotczynniku przewodzenia ciepta
2=0,036 W/(m*K),

taczniki mechaniczne,

zaprawa zbrojaca,

siatka zbrojaca,

podktad tynkarski,

tynk elewacyjny: tynk mineralny do malowania struktura baranek o granulacji do 2 mm,
podktad pod farbe elewacyjna,

farba elewacyjna: silikonowa w kolorze RAL 6019,

elementy uzupetniajace: profile cokotowe, narozne, przyokienne, itd.

Parametry techniczne materialow:

Wszystkie materiaty stosowaé wg technologii zastosowanego tynku oraz zgodnie z instrukcjami producenta
systemu.

Zaprawa klejaco — szpachlowa:

zaprawa uniwersalna do mocowania ptyt styropianowych, welny mineralnej oraz do wykonywania na
nich cienkiej warstwy zbrojonej siatka,
baza: mieszanka cementow z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami,

przyczepno$¢ do betonu: > 0,25 MPa,
przyczepno$¢ do styropianu: > 0,08 MPa,
przyczepno$¢ do welny mineralnej: > 0,08 MPa,
wytrzymato$¢ na $ciskanie: > 12 N/mm?,
wytrzymato$¢ na zginanie: > 4,0 N/mm?2.

Piyty z welny mineralnej:

plyty ze skalnej welny mineralnej do izolacji termicznej w bezspoinowych systemach ocieplen (ETICS),

wspoétczynnik przewodzenia ciepta: 2=0,036 W/mK,
naprezenia $Ciskajace przy 10% deformacii: > 20 kPa,
obcigzenie punktowe: 250 N,
wytrzymatosé¢ na rozcigganie prost. do powierzchni czotowych: > 10 kPa,
stabilno$¢ wymiarowa w podwyzszonej temp. (70°C): < 1%,
przenikanie pary wodnej: MU 1 p=1,
dhugotrwata nasigkliwo$¢ woda: <3 kg/m?

Siatka z wtokna szklanego:

odporna na alkalia,
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— oshowa: 24x2x100 mm,

— watek: 22x100 mm,

— masa powierzchniowa: > 160 g/m?,

— wytrzymatos¢ na rozciaganie: osnowa 1195 N/5 cm, watek 1220 N/5 cm,
— wydtuzenie podtuzne: < 3,3 %,

— wydhuzenie poprzeczne: < 2,7 %.

Tynk mineralny cienkowarstwowy:

— odporny na rozwoj grzybow, alg i plesni,

— hydrofobowy,

— wersja biata do malowania

— baza: mieszanka cementow z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami,
— uziarnienie: 2 mm,

— przyczepnos¢: > 0,25 MPa,

— przyczepno$¢ migdzywarstwowa po starzeniu: > 0,08 MPa,

— wodochtonnoéé¢ po 24 godz.: < 0,5 kg/m?,

— przepuszczalnos$¢ pary wodnej: Sq <1,0 m wg ETAG 004,

— odpornos$¢ na przerastanie przez grzyby plesniowe: odporno$¢ catkowita.
Farba silikonowa:

— kolor RAL 6019

— odporna na rozwdj grzybow, alg i plesni,

— wysoce odporna na warunki atmosferyczne i UV,

— paroprzepuszczalna,

— odporna na zabrudzenia,

— baza: modyfikowane zywice silikonowe i akrylowe z wypetniaczami i pigmentami,
— odpornos¢ na deszcz: po 3 godz.,

— potlysk: Gg,

— przenikanie pary wodnej: kategoria V1 (wg PN-EN 1062-1),

— przepuszczalnosé wody: W5 (wg PN-EN 1062-1),

— ocena stopnia specherzenia: brak pecherzy,

— ocena stopnia ztluszczenia: kategoria 0, brak ztuszczen.

2.3 Pokrycie dachu

Materiaty do wykonania nalezy stosowac zgodnie z wytycznymi i parametrami danego systemu.

Pokrycie dachu z systemowych ptyt warstwowych z rdzeniem z wetlny mineralnej o gr. 15 cm w oktadzinach
z blachy stalowej. Ptyty mocowac do ptatwi z ceownikow h=120 mm, za pomocg tacznikéw dostarczanych
przez producenta ptyt i zgodnie z jego wytycznymi.

Podstawowe parametry ptyt warstwowych:

— rdzen: wela mineralna o gestosci 120 kg/m?®,

— grubos$¢ rdzenia: 15 cm,

— oktladzina z blachy stalowej obustronnie ocynkowanej: gr. 0,5 mm,

— powloki zabezpieczajace: poliester matowy gr. 35 um, w kolorze jasnoszarym RAL 7035

— rodzaj profilowania spodu ptyty: T — trapez,

— wspobtezynnik przenikania ciepta: U = 0,28 W/m?K,

— oddziatywanie ognia zewngetrznego: NRO/Bioor(t1)/A2-s1, dO.

2.1 Warunki dostawy, magazynowanie

- Materiaty systemowe powinny by¢ dostarczone na budowe w oryginalnych, nie napoczetych opakowaniach
z nienaruszonymi etykietami.

- Mokre produkty systemowe nalezy przechowywa¢ w szczelnie zamknigtych, oryginalnych pojemnikach
nie dtuzej niz przez okres wskazany na etykiecie. Pojemniki nalezy chroni¢ przed bezposrednim wptywem
promieniowania stonecznego.

- Zaprawy systemowe nalezy przechowywaé w oryginalnych workach chronionych przed wilgocia nie dtuze;j
niz przez okres wskazany na etykiecie.

- Minimalna temperatura przechowywania masy tynkarskiej i klejacej + 4 °C
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- Ptyty styropianowe podczas przechowywania chroni¢ przed ptomieniem i uszkodzeniem krawedzi.

3. Sprzet

Sprzet budowlany: rusztowania, wiertarki, pace ze stali nierdzewnej, pace plastikowe.

Lub inny sprzet zaakceptowany przez inspektora nadzoru, nie powodujacy niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonywanych robot.

4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma
lub projektem indywidualnym.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

5. Wykonanie robét

5.1 Warunki ogolne

- Temperatura podloza i otoczenia W czasie pracy i przez nastepne 24 godziny powinna wynosi¢ powyzej
+5°C. W tym czasie elewacje nalezy chroni¢ przed zamoczeniem i uszkodzeniem.

- Czasowa ochrona przed deszczem powinna by¢ zapewniona do momentu ostatecznego zakonczenia insta-
lacji obrobek blacharskich i uszczelnien.

- Powierzchnie objete pracami powinny by¢ chronione przed zabrudzeniem.

- W budynku nie moze wystepowac wilgo¢ kapilarna.

- Pomigdzy rusztowaniem, a $ciang nalezy zachowa¢ wystarczajaco duzg odlegtos¢ ( min 45 cm ), a kotwy
zamontowane ze spadkiem od $ciany w celu prawidlowego odprowadzania wody.

- Podtoze powinno by¢ czyste, suche i ptaskie z tolerancja +/- 6 mm na promieniu 1,2 m wolne od wykwi-
tow. Ubytki powinny by¢ uzupetnione za pomoca odpowiednich preparatow, a odchytki od pionu zniwelo-
wane W sposob uzgodniony z inspektorem nadzoru.

- Przed przystapieniem do przyklejania izolacji termicznej nalezy przeprowadzi¢ probe przyczepnosci kleju
do podtoza. Piyty izolacji powinny tworzy¢ ciggla powloke termoizolacyjng. Szpary pomigdzy plytami
wigksze niz 1,5 mm nalezy wypetni¢ materiatem termoizolacyjnym, nie wolno ich wypetnia¢ masa klejaca.

- Powierzchnia powtoki termoizolacyjnej powinna by¢ rowna, nalezy ja sprawdzi¢ przy uzyciu taty dtugosci
CO najmniej 2,5 m.

- Wyprawa elewacyjna musi by¢ nanoszona metoda ciagla, az do naturalnych przerw takich jak naroza bu-
dynku, dylatacje lub linie tasmy maskujacej. Nalezy zapewni¢ odpowiednig liczbe pracownikéw i rusztowan.
Nalezy unika¢ prac na silnie nastonecznionych i nagrzanych powierzchniach. Zaleca si¢ w miar¢ mozliwosci
uzywa¢ materiatu pochodzacego z tej samej serii.

5.2 Ocieplenie scian fundamentowych

Nalezy ociepli¢ sciany fundamentowe i cokoty na wysokos¢ 0,50 m od poziomu przylegtego terenu.

Po oczyszczeniu i wykonaniu izolacji przeciwwilgociowej pionowej mozna przystapi¢ do klejenia phyt sty-
ropianowych. Klejenie nalezy rozpocza¢ od dotu. Mase nalezy naktada¢ punktowo na ptyty, a nastepnie do-
ciskajac je ruchem kolistym przyktada¢ do podtoza. Zalecane jest wykonanie proby polegajacej na przy-
klejeniu 3 probek o wymiarach 25 cm x 25 cm i sprawdzeniu przyczepnosci po trzech dniach. Na czgsci
sciany pod gruntem.

5.3 Ocieplenie $cian

Powierzchnie $cian nalezy oczysci¢ i odpyli¢. Wykona¢ probe przyklejenia welny w sposob zalecany przez
producenta systemu docieplenia.

Wykonanie ocieplenia nalezy rozpocza¢ od zamontowania na cokole listwy cokotowej aluminiowej. Przy-
klejanie ptyt ocieplenia wykona¢ zgodnie z zaleceniami producenta systemu. Do mocowania plyt nalezy
zastosowac taczniki mechaniczne w ilosci 4-6 sztuk na 1 m 2 na catej powierzchni, natomiast 8 sztuk na 1 m?
w strefie krawedziowej. Mocowanie mechaniczne wykona¢ po uptywie 24 godzin od przyklejenia ptyt. Dtu-
gos$¢ tacznikow zakotwiona w warstwie konstrukcyjnej §ciany powinna wynosi¢ co najmniej 6 cm. Po
trzech dniach od przyklejenia ptyt mozna przystapi¢ do wykonywania warstwy zbrojonej, a nastepnie wyko-
nac¢ tynk cienkowarstwowy. Warstwe zbrojona i wyprawe elewacyjna wykona¢ w sposob zalecany przez
producenta systemu i zgodnie z projektem.
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6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci wykonania robot polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z Dokumentacja Pro-
jektowa, Specyfikacja Techniczng wykonania i odbioru robot, oraz poleceniami inspektora nadzoru.
Wszystkie materiaty do wykonania robot musza odpowiada¢ wymogom Dokumentacji Projektowej i Specy-
fikacji Technicznej wykonania i odbioru robot, aprobaty technicznej oraz musza posiada¢ $wiadectwa jako-
$ci producentow.

Sprawdzenie jakosci wykonanych rob6t obejmuje oceneg:

- przygotowanie podtoza

- jako$¢ dostarczonych materiatow — atesty

- grubosci zastosowanych ptyt styropianowych i z welny mineralnej

- ilo$ci facznikow na 1 m?

- faktura i kolorystyki.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa jest:

m?2 — ocieplonej $ciany wraz z tynkiem akrylowym,
m? — pokrytego dachu.

8. Odbior robét
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajacych. Odbior obejmuje wszystkie materiaty
wymienione w punkcie 2 i czynnosci wyszczegolnione w punkcie 5.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ wg zasad okreslonych w umowie na wykonanie robot. Cena obejmuje:
- roboty przygotowawcze

- zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatow,

- wykonanie i demontaz rusztowan,

- prace porzadkowe.

10. Przepisy zwiazane

Aprobata techniczna ITB dla systemu docieplenia.
Karty techniczne produktow.

Instrukcja instalacji wydana przez producenta systemu.
PN-B- 20130:421 ptyty styropianowe
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6. ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI SST 0.006
CPV 45421000-4

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych
sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru zwigzanych z montazem bram, stolarki okiennej i drzwiowej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zle-
caniu i realizacji robot na obiektach wymienionych w pkt. 1.1 SST - 00.00 Wymagania ogolne.

1.3. Zakres robdt objetych SST
Przedmiotem niniejszego opracowania sg Szczegétowe wymagania dotyczace wykonania i odbioru ro-
bot zwigzane z montazem:
- bram segmentowych podnoszonych,
- stolarki okiennej i drzwiowej

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami. Wykonawca
robot odpowiedzialny jest za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa SST, zale-
ceniami Aprobaty Technicznej i poleceniami inspektora nadzoru.

2. Materialy

2.1 Przeznaczenie, zakres i warunki stosowania

Zasady montazu, uzytkowania i konserwacji powinny by¢ okreslone w instrukcji opracowanej przez Produ-
centa i Wnioskodawcg aprobaty technicznej ITB i dostarczonej kazdemu odbiorcy.

2.2 Godnos$¢ z zatozeniami projektowymi

Wykonanie z uwzglednieniem przepisowych szerokosci drzwi w swietle na drodze ewakuacyjnej zgodnie z
rozwigzaniami podanymi w projekcie (rysunki zestawien). Wymiary zewnetrzne nalezy uscisli¢ po wykona-
niu $cian i konstrukgji.

2.3 Okna, drzwi i bramy segmentowe podnoszone,

Okno z profili aluminiowych, uchylne, o wspotczynniku przenikania ciepta max U=1,4 W/m?K. Obramowa-
nie okna malowane proszkowo obustronnie w kolorze RAL 6000.

Drzwi zewnetrzne aluminiowe, o wspotczynniku przenikania ciepta max U=1,3W/m?K. Malowane proszko-
wo w kolorze RAL 6000. Drzwi do rozdzielni elektrycznej z zamknieciem przeciwpanicznym, otwierane
mechanicznie poziomym drgzkiem wg PN-EN 1125.

Bramy podnoszone, segmentowe 0 napedzie elektrycznym, z pasmem przeszklenia, wyposazone w mecha-
nizm zabezpieczajacy (przecigzeniowy) z funkcja rozpoznania przeszkody oraz z mozliwoscig recznego
otwarcia od wewnatrz. Bramy segmentowe musza by¢ oznakowane znakiem CE, wykonane zgodnie z norma
PN-EN 13241. Panele bramy — ocieplane segmenty stalowe, wykonane z ocynkowanej ognhiowo blachy sta-
lowej, wypetnione pianka. Kolor paneli RAL 6000. Brama powinna mie¢ zabezpieczenie przed przytrzasnig-
ciem palcow. Zastosowane sprezyny skretne musza by¢ przewidziane dla min. 25000 cykli (otwar-
cie/zamkniecie). Wat ze spregzynami z przodu nad otworem. Naped z funkcja tagodnego rozruchu i wyha-
mowywania. Oscieznica katowa powinna by¢ wykonana z blachy stalowej ocynkowanej ogniowo,
z bocznym zabezpieczeniem przed przytrzasnigciem, przykrecana bezpieczna szyna biezna i boczna
uszczelka z EPDM. Sterowanie zdalnie za pomoca pilota 2 kanatowego, w komplecie 2 piloty.

3. Sprzet
Roboty nalezy wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzgtu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru oraz
nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot.

4. Transport
Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma
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lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywa¢ i transportowa¢ w od-
rebnych opakowaniach. elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy nalezy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzy-
ciu palet lub jednostek kontenerowych. elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez inspektora nadzoru oraz zabezpieczone przed przesunieciem lub utratg statecznosci.

5. Kontrola jakosci robot

Ocena jakosci powinna obejmowac :

~  sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

_  sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych,

_  sprawdzenie prawidlowo$ci zmontowania i uszczelnienia,

_  sprawdzenie luzéw doktadnosci zamykania i otwierania,

~ sprawdzenie jakosci materiatow z ktorych wykonana zostata stolarka.

6. Obmiar robét
Jednostka obmiarowsa jest:
szt — bramy

7. Odbior robét
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych. Odbior obejmuje wszystkie materiaty
wymienione w punkcie 2 i czynnosci wyszczegolnione w punkcie 5.

8. Podstawa platnosci

Ptaci si¢ wg zasad okreslonych w umowie na wykonanie robot. Cena obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki, osadzenie w przygotowanych otworach, dopasowanie i wyregulowanie,
maskowanie stykéw z osciezami, uporzadkowanie po pracach,

9. Przepisy zwiazane

PN-B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie, walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany, trwaleplastyczny.

30



7. TYNKI WEWNETRZNE SST -0.007

CPV 45410000-4

1. Wstep

1.1. Przedmiot.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkow
wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3._Zakres robét objetych specyfikacja.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majace na celu wy-
konanie tynkéw wewnetrznych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot odpowiedzialny jest za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projekto-
wa, specyfikacja i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Wymagania dotyczace wlasciwosci materiatow.

Cementowa zaprawa tynkarska:

— systemowa zaprawa tynkarska do wykonywania tynku cementowego kategorii 0 — I1I,

— baza: sucha mieszanka spoiwa cementowego, wypetniaczy kwarcowych i dodatkow uszlachetniajgcych,

— grubos$¢ tynku min/max: 6 mm/30 mm,

—  przyczepnosé: 0,3 N/mm?,

— wspotczynnik przepuszczalnosci pary wodnej: u <30,

—  wytrzymalo$¢: kategoria CS Il (1,5 — 5,0 N/mm?,

Cementowo — wapienna zaprawa murarsko-tynkarska:
— systemowa zaprawa cementowo — wapienna do murowania i wykonywania wewnetrznych
i zewnetrznych wypraw tynkarskich, wyrob zgodny z PN-EN 998-1 i 998-2,

— reakcja na ogien: Al,

—  wytrzymalo$¢ na $ciskanie po 28 dniach: > 0,5 N/mm?,

—  przyczepno$é: > 0,6 N/mm?,

— wspotczynnik przewodzenia ciepta: ~1,11 W/m*K,

— wspotczynnik przepuszczalnosci pary wodnej: 15/35

— absorpcja wody: < 0,7 kg/(m?*m2*h05),

zaprawa klejowo-szpachlowa:

— baza: mineralna pasta na bazie cementu z piaskiem kwarcowym, wapna i dodatkow,
— kolor: bialy,

— uziarnienie: 0-0,5mm,

— temp. stosowania: od +5°C do +25°C,

— zaprawa kapilarnie aktywna.

Ptyty silikatowo-wapienne:

— wspotczynnik przewodzenia ciepta: 2=0,040 W/(m*K),
—  gesto$¢ objetosciowa: 85-110 kg/m?,

— wsp. oporu dyfuzyjnego: n=3-7,

— wsp. nasigkliwos$ci kapilarnej: 0,417 kg/m?s%3,

— wsp. zawartosci wilgoci, przy wilg. wzglednej powietrza 80%: 0,040 m¥m3,

—  wsp. wilgotno$ci w stanie nasyconym: 0,956 m3/m3,

— wytrzymatos¢ na Sciskanie: >350 kPa,
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— wymiary ptyty (dt. x szer. x gr.): 500x300x120 mm.

zaprawa klejowo-szpachlowa:

— baza: mineralna pasta na bazie cementu z piaskiem kwarcowym, wapna i dodatkow,

— kolor: biaty,

— uziarnienie: 0 — 0,5 mm,

— temp. stosowania: od +5°C do +25°C,

— zaprawa kapilarnie aktywna.

Uwaga: wszystkie materiaty musza by¢ kompatybilne i zgodne z wymaganiami zastosowanego systemu.
Ptyty uktada¢ zgodnie z instrukcjg producenta.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonywac¢ r¢cznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu odpowiedniego dla danego ro-
dzaju robot.

4. Transport
Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zgodnie z wymogami producenta materia-
low.

5. Wykonanie robét

5.1. Przygotowanie podtozy.

5.1.1. Podtoza z elementow ceramicznych.

Mur powinien by¢ wykonany na niepetne spoiny (tzn. nie zapetnione zaprawg na glebokos¢ 10-15 mm od
lica muru).W przypadku muru wykonanego na pelne spoin nalezy przed przystagpieniem do tynkowania wy-
skroba¢ je na tg glebokos¢ albo zastosowaé inne srodki zapewniajace trwalg przyczepnosé tynku do podioza.
Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy w razie potrzeby podtoze oczysci¢ z kurzu, sadzy, rdzy i substancji
thustych.

5.2. Wykonanie robot (wg PN-70/B-10100).

a) tynki zwykte powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym uwzgledniajagcym wymagania
norm i okres$lajgcym rodzaj, odmiang i kategorig tynku.

b) przed rozpoczeciem robot tynkowych powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia i bruzdy oraz osadzone oScieznice okienne i
drzwiowe (nie dotyczy stolarki koncesjonowanej).

¢) podtoze powinno by¢ przygotowane w sposob zapewniajacy jak najlepsza przyczepnosé tynku.

d) tynk na catej powierzchni powinien by¢ scisle zwigzany z podtozem, a przy tynkach wielowarstwowych
rowniez poszczegodlne warstwy tynku powinny $cisle do siebie przylegaé na catej powierzchni.

e) tynki powinny by¢ wykonywane W temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C.

f) $wieze tynki powinny by¢ zabezpieczone przed gwaltownym wyschnieciem przez zastanianie ich przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych oraz przez ochrong przed wiatrem. W okresie wysokich
temperatur tynki cementowe, cementowo-wapienne i wapienne powinny by¢ w okresie wigzania zaprawy
(ok. 1 tygodnia) zwilzane woda.

6. Kontrola jakosci

6.1. Kontrola jakosci materiatow.

a) przy odbiorze na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rodzaju materiatu i gatunku z projektem technicz-
nym i zamowieniem,

b) wymagana jako$¢ materiatdbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta wlasciwym oznaczeniem ma-
teriatu 1 dostarczeniem swiadectwa lub deklaracji zgodnosci materiatu z odpowiednim dokumentem odnie-
sienia potwierdzajacym dopuszczenie materiatu do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Pol-
ska Norma, aprobatg techniczng). W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem
0 jakosci wystawionym przez producenta — powinien zosta¢ on zbadany zgodnie z odpowiednimi normami,
c) materiaty dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajgcych przez producenta ich jako$¢, nie
moga by¢ dopuszczone do stosowania,

d) nie dopuszcza si¢ do stosowania materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom przed-
miotowych norm,
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e) nie nalezy stosowa¢ materiatow przeterminowanych,
f) wyniki odbioru materiatow i wyrobow powinny kazdorazowo by¢ wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg robot jest m?. Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu (przedmiaru) z uwzgled-
nieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru (Inzyniera).

8. Odbior robot

Roboty tynkarskie, jako zanikajace, wymagaja odbiorow czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowe-

go nalezy przeprowadza¢ dla tych robot do ktorych dostep pozniej bedzie niemozliwy lub utrudniony.

Odbiodr czgsciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

— stanu podloza,

— jakosci zastosowanych materiatow,

— jakosci wytworzonej zaprawy,

— doktadnosci wykonania poszczegolnych warstw (w tym ich wzajemnego przylegania).

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Badanie koncowe tynkow nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu tych robot i powinny one obejmowaé

sprawdzenie:

— zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg robét tynkowych (projektem budowlanym i specyfikacija tech-
niczng wykonania i odbioru robot,

— certyfikatow lub deklaracji zgodnosci zastosowanych wyrobow budowlanych,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— mrozoodporno$ci tynkow zewnetrznych,

— przyczepnosci tynku do podtoza,

— grubosci tynku,

— wygladu i innych wtasciwosci powierzchni tynku,

— prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

— wykonczenia tynku w narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych.

Odbior gotowych tynkéw nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamowieniem , ktorego

przedmiot okreslajg projekt budowlany i spec. techn. wyk. i odbioru robot, a takze dokumentacja powyko-

nawcza. Tynk powinien by¢ odebrany, jezeli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli cho-

ciaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ przyjety.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m? tynku wykonanego zgodnie z zamowieniem i uporzadkowanie stanowiska pra-

cy.

10. Przepisy zwiazane

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-86/B-02354 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Wartosci modularne zasady koordynacji
modularnej

PN-86/B-02355
PN-B-03002

PN-85/B-04500
PN-63/B-06251
PN-71/B-06280

PN-79/B-06711
PN-68/B-10020
PN-80/B-10121
PN-69/B-10023
PN-68/B-10024

PN-70/B-10026

Tolerancja wymiarow w budownictwie. Postanowienia ogolne.

Konstrukcje murowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosci

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatéw zelbetowych. Wymagania
w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.
Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na
budowie. Wymagania i badania przy odbiorze.

Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementow z autokla-
wizowanych betonéw komoérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego porowatego.
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Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.
PN-B-11106:1997  Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.
PN-EN-12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-B-10109:1998  Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.
PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania

przy odbiorze.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi.
PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoi-

wach bezwodnych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.
PN-B-19701:1997  Cementy powszechnego uzytku.
PN-B-30020:1999  Wapno.
PN-B-30041:1997  Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.
PN-B-30042:1997  Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do beton6éw i zapraw.
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8. WYKONANIE OBROBEK BLACHARSKICH, RYNIEN | RUR SPUSTOWYCH
SST -0.008
CPV 45260000-7
CPV 45261320-3
1. Wistep.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleca-
niu i realizacji rob6t na obiektach wymienionych w pkt. 1.1. SST — 00.00 Wygania og6lne.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wyko-
nanie w obiektach obj¢tych przetargiem nastepujacych robot:

— obrobki blacharskie attyk, wszystkich krawedzi dachu, pasow nadrynnowych,

— rynien i rur spustowych,

— parapetow okiennych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projekto-
wa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy .

2.1. Wymagania ogdlne

Wszelkie materiaty do wykonywania napraw powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w Polskich
Normach lub $wiadectwach ITB i Aprobatach technicznych dopuszczajacych dany materiat do powszechne-
go stosowania w budownictwie.

Podstawowe materiaty przewidziane do zabudowy:

- kit asfaltowy uszlachetniony - wymagania wg normy PN-75/B-30175;

-z blachy stalowej gr. 0,6 — 0,7 mm, ocynkowanej, powlekanej w kolorze RAL 6000,

- listwy dociskowe przy obrdbkach blacharskich,

- rynny z blachy jw. érednicy 150 mm;

- rury spustowe z blachy jw. o $rednicy 120 mm,

- uchwyty do rynien i rur spustowych,

- inne materialy pomocnicze i montazowe.

3. Sprzet .

Roboty mozna wykonywac¢ recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigza-
ny do uzywania takich narzg¢dzi, ktore nie spowoduja niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatow i wyko-
nywanych rob6t oraz bgda przyjazne dla srodowiska. Podstawowy sprzet wymagany do realizacji robot:
nozyce do blachy, mlotki, wkretaki, lutownice, wiertarki do metalu, drewna i udarowe, gigtarki do blach,
drabiny i inny sprzet niezbedny do realizacji robot.

4. Transport .
Samochod dostawczy, skrzyniowy i inne srodki transportu — odpowiadajace pod wzgledem typow i ilosci
wymaganiom do wykonania zakresu umownego robot.

5. Wykonanie robét .
Obrobki krawedzi dachow, pas nadrynnowy wykona¢ pasem z blachy stalowej gr. 0,6 — 0,7 mm, ocynkowa-
nej, powlekanej w kolorze RAL 6000 z projektem wykonawczym.
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Wszelkie uszczelnienia stykow z elementami wykonanymi z materiatow o innej rozszerzalno$ci wykona¢ z
uzyciem przeznaczonych do tego celu kitow lub tasm uszczelniajgcych.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych powinny by¢ dostosowane do wielkosci odwadnia-
nych powierzchni dachu (stropodachu). Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym W PN-EN 612:1999, uchwyty zas$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001,
PN-S-94701 :1999 i PN-B-94702:1999

W dachach z odwodnieniem zewngtrznym w warstwach przekrycia nalezy osadzi¢ uchwyty rynnowe (ryn-
haki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

Rynny i rury spustowe powinny by¢:

- wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blach i sktadany w elementy wielo-
cztonowe,

- taczone w zltgczach poziomych na zaklad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na calej dtugo-
Sci,

- rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

- W wpustach osadzi¢ ostony przeciw lisciom.

6. Kontrola jakosci .

Kontrola jako$ci wykonania robot polega na sprawdzeniu, prawidtowosci wykonania elementéw, poziomow
i pionoéw, estetyki wykonania, prawidtowosci spadkow rynien i montazu rur spustowych, sprawdzenia jako-
sci robot blacharskich.

Kontrola wykonania podktadéw pod obrobki blacharskie powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora
nadzoru przed przystapieniem do ich wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami norm.

Kontrola wykonania obrobek blacharskich polega na: sprawdzeniu zamocowania, spadkéw i zabezpieczenia
blacharki przed negatywnym wptywem dalszych proceséw oraz wysunigcia poza projektowang plaszczyzne
$ciany. Kontrola wykonania sytemu rynnowego polega na sprawdzeniu zgodnos$ci ich wykonania z powola-
nymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji.

Wyniki odbiorow materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot

Powierzchnie¢ wykonanych obrébek blacharskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych z doktadnoscig do
0,10 m2, Powierzchnie wykonanych obrobek blacharskich oblicza sie¢ wedtug powierzchni figur geometrycz-
nych, utworzonych przez linie ograniczajace obrobki. W powierzchni¢ wykonanych obrobek blacharskich
sg wliczane wszystkie czynnos$ci zwigzane z jej przygotowaniem, wykonaniem, umocowaniem i uszczelnie-
niem jako kompletna obrobka.

Rynny i rury spustowe oblicza si¢ w metrach z doktadnoscia do 0,1 m. W jednostke obmiarowa sg wliczane
wszystkie czynnosci zwigzane z przygotowaniem, wykonaniem, umocowaniem i uszczelnieniem jako kom-
pletne urzadzenie do odprowadzania wod opadowych.

9. Podstawa platnosci .

Placi si¢ za ustalong ilos¢ wykonach rob6t ustalonych na podstawie ksigzki obmiaréw, sprawdzonej i podpi-
sanej przez kierownika budowy i inspektora nadzoru, wg ceny jednostkowej okreslonej w ofercie wykona-
nych robot, jednostka obmiarowa obejmuje komplet robot w tym:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- Obstuge sprzetu,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan,

- wykonanie rob6t montazowych,

- 0Czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacja stanowiska roboczego.

10. Przepisy zwiazane .

PN-61/B- 10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

94701 :1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.
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PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dach. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokraghych.

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych - czgs¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1:
Pokrycia dachowe, wydane przez ITB - Warszawa 2004 r.

Instrukcje i certyfikaty producenta
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9.

ROBOTY BETONOWE I ZELBETOWE SST - 0.009

CPV 45262311-4

CPV 45262310-7

1. WSTEP

1.1.Przedmiot opracowania SST

Przedmiotem opracowania jest specyfikacja techniczna (ST) wykonania i odbioru rob6t betonowych zakre-
sie zelbetowych w zakresie budownictwa ogolnego i przemystowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) jest podstawa do opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) wykonanej w
oparciu 0 dokumentacj¢ projektowa, ktora bedzie dokumentem przetargowym i zatacznikiem do umowy przy realizacji
i rozliczaniu robdt inwestycyjnych wedtug ustawy o zamoéwieniach publicznych.

1.3. Zakres robét objetych SST
Zakres robot obejmuje:

deskowanie robot betonowych i zelbetowych
wymogi podstawowe i sktad betonow,
zbrojenie obiektéw betonowych,

wykonanie obiektow betonowych,
wykonanie obiektéw zelbetowych.

1.4. Podstawowe okreSlenia i pojecia stosowane w ST

Okreslenia uzyte w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami zawartymi w Cze$ci 1 — warunki ogolne.
2. DOKUMENTACJA PROJEKTOWA

2.1. Dokumentacja konstrukcji betonowych i zelbetowych
Dokumentacja dotyczaca wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinna by¢ przygotowana zgodnie z
wymaganiami podanymi w Rozdz.1 — warunki og6lne, z tym ze:

konstrukcja powinna by¢ zaprojektowana zgodnie z normami panstwowymi,

projekt zbrojenia poszczegdlnych elementow (obiektu) powinien by¢ opracowany zgodnie z wymaganiami poda-
nymi w poz. 6.2.3,

projekt organizacji robot betonowych i zelbetowych powinien by¢ dostosowany do rodzaju i wielkosci
wznoszonego obiektu oraz przyjetych zasad wykonywania robot.

Na rysunkach roboczych powinien by¢ okreslony ksztatt kazdego elementu oraz zaznaczone potozenie
pretow zbrojeniowych lub innych elementéw konstrukcji.

Do dokumentacji powinny by¢ dotaczone wymagania techniczne lub technologiczne w zakresie nie-
zbednym do prawidlowego wykonania robdt betonowych i zelbetowych, z ewentualnym podaniem wy-
magan dotyczacych przygotowania mieszanki betonowej, metod wykonywania robot, wskazowek doty-
czacych stosowania przerw roboczych w elementach konstrukcyjnych, wymagan dotyczacych warunkow
obcigzania konstrukcji, itp.

W przypadkach technicznie uzasadnionych w trakcie rob6t dopuszcza sie odstepstwa od projektu lub
zmiany pod warunkiem ich udokumentowania potwierdzonym przez nadzoér techniczny zapisem w
dzienniku budowy albo innym réwnorzednym dokumentem. Zmiana w stosunku do zatwierdzonego pro-
jektu powinna by¢ dokonana przez projektanta danej konstrukcji lub za jego pisemna zgoda przez nadzor
techniczny, pod warunkiem ze osoba dokonujaca zmian ma uprawnienia do projektowania uzyskane na
podstawie obowiazujacych przepisow.

. Dokumentacja mieszanki betonowej

Przygotowanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane zgodnie z dokumentacja projektowa i
ze sktadnikéw odpowiadajacych normom panstwowym, na ktore producent danego sktadnika wystawit
zaswiadczenie o jakosci.

Mieszanka betonowa powinna by¢ wykonywana zgodnie z recepturg robocza, Ustalong na podstawie
wynikéw badan laboratoryjnych w dostosowaniu do jakosci surowcow, stopnia ich zawilgocenia, pory
roku i innych wymagan wynikajacych z projektu lub ustaleh miedzy wykonawcg robot a projektantem.
Ustalona receptura mieszanki betonowej powinna by¢ przechowywana przez wykonawce robot
i dotaczona do dokumentacji powykonawczej danego obiektu.
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Jezeli dla r6znych fragmentéw budowli pojawia si¢ potrzeba ustalenia odmiennej receptury, to kazda z
nich stanowi oddzielny dokument i powinna by¢ przechowywana oraz dotgczona do dokumentacji po-
wykonawczej danego obiektu zgodnie z wymaganiami podany miw p. 2 i 3.

Wszelkie zmiany dokonywane przez laboratorium w ostatniej recepturze powinny by¢ odnotowywane
w dzienniku budowy lub dzienniku betonowania danej konstrukcji, jezeli taki byt prowadzony.

W okresie przygotowania mieszanek betonowych, ich transportu i uktadania w konstrukcji nalezy pro-
wadzi¢ dziennik zmian atmosferycznych (dane meteorologiczne), ze szczegélnym zwroceniem uwagi na
okresy ponizej +5°C i powyzej 25°C. Dane te powinny by¢ odnotowywane w dzienniku betonowania,
jezeli taki jest na budowie prowadzony, lub w dzienniku budowy.

2.3. Dokumentacja zbrojenia

=

Projekt zbrojenia powinien zawierac:
rozmieszczenie zbrojeniowych pretow stalowych w poszczegdlnych elementach konstrukeji zelbetoweyj,
wykazy pretow zbrojeniowych,
Sposoby taczenia pojedynczych pretéw w siatki lub szkielety zbrojeniowe,
inne szczegdtowe dane niezbedne do prawidtowego wykonania zbrojenia w okreslonych warunkach
wykonania.
Na rysunkach techniczno-roboczych konstrukcji zelbetowych nalezy podawac:
klase stali i znak gatunku stali pretow zbrojeniowych i innych elementéw stalowych,
liczbe i $rednice pretéw zbrojeniowych,
zwymiarowany ksztalt wszystkich pretow zbrojenia, a w razie potrzeby — uchwytéw montazowych.

Zmlana klasy lub gatunku stali podanych w projekcie zbrojenia moze by¢ dokonana przez projektanta danej
konstrukcji, inspektora nadzoru inwestorskiego lub nadzoru technicznego. Zmiana powinna by¢ zaznaczona
na rysunkach i potwierdzona wpisem do dziennika budowy.

3. MATERIALY

3.1. Beton zwykly
3.1.1. Cement

Do betonéw nalezy stosowaé cementy odpowiadajagce wymaganiom podanym w normach panstwo-
wych.

Cementy importowane mogg by¢ uzyte do betonow po zakwalifikowaniu ich do odpowiedniej marki i
rodzaju wg norm panstwowych.

Cementy dostarczone w workach, a rdzniagce si¢ rodzajem, marka oraz $wiadectwem jakosci, powinny
by¢ magazynowane oddzielnie w sposdb umozliwiajacy tatwe ich rozréznienie. Cementy dostarczane
luzem, a réznigce sie¢ rodzajem, markg oraz swiadectwem jakos$ci, powinny by¢ sktadowane w oddziel-
nych silosach. Silosy powinny by¢ oznaczone w sposob umozliwiajacy rozroznienie cementu.

3.1.2. Kruszywa

Do betonow nalezy stosowac kruszywa mineralne zgodnie z normami panstwowymi.

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac si¢ statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnie-
nia.

Do betonu nalezy stosowac kruszywo 0 marce nie nizszej niz klasa betonu.

Uziarnienie kruszywa powinno zapewni¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej kon-
systencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidlowego zageszczenia oraz odpo-
wiedniej urabialnosci. Zalecane uziarnienie kruszyw: drobnego (0 - 2 mm) i grubego (powyzej 2 mm).
Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowac kruszywo przechodzace przez sito o boku oczka
kwadratowego 32 mm.

3.1.3. Woda

Do produkcji betonu nalezy uzywa¢ wody 0 wlasciwosciach okre§lonych w normach panstwowych.

3.1.4. Domieszki i dodatki

Do zmiany warunkéw wigzania i twardnienia betonu, poprawy wiasciwosci mieszanki bez zmian
w zawilgoceniu kruszywa powodujagca w stosunku do poprzedniej receptury roboczej zmiang zawartosci
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catkowitej ilo$ci wody zarobowej w 1 m® mieszanki betonowej o wigcej niz = 5 dm?3. Jest to tzw. korekta
receptury roboczej.

3.2. Beton wodoszczelny
3.2.1. Wlasciwosci i przygotowanie mieszanki betonowej

1.  Wykonywanie betonu wodoszczelnego powinno byé¢ zgodne z ogolnymi zasadami podanymi
w normach panstwowych z uwzglednieniem nastepujacych wymagan dodatkowych:

— wskaznik cementowo-wodny powinien by¢ zgodny z zatozeniami projektowymi,

—  przed przystagpieniem do wykonania nalezy sprawdzi¢ laboratoryjnie wodoszczelno$¢ betonu,

— mieszanka betonowa powinna by¢ co najmniej o konsystencji gestoplastycznej,

— rodzaj i ilos¢ dodatkéw uszczelniajacych powinny by¢ dobierane na podstawie prob laboratoryjnych,
albo wytycznych producentéw dodatkow.

2. Zageszczanie betonu wodoszczelnego powinno by¢ wytacznie mechaniczne.

3. Beton wodoszczelny nalezy utrzymaé w statym nawilzeniu wodg przez co najmniej 14 dni oraz chroni¢
przed bezposrednimi wptywami atmosferycznymi do czasu uzyskania przez niego wymaganej wytrzy-
malosci na $ciskanie.

3.2.2. Zasady ustalania skladu betonu

1. Sktad betonu wodoszczelnego moze by¢ ustalony dowolng metodg i powinien by¢ sprawdzany do-
swiadczalnie w drodze badan wstepnych z uwzglednieniem rzeczywistych warunkéw wykonywania be-
tonu, zaktadajac, ze beton 0 wymaganych witasciwosciach nalezy uzyska¢ przy najmniejszej ilosci ce-
mentu.

2. Przy ustalaniu sktadu betonu wodoszczelnego nalezy uwzglednic:

- cechy fizyczne wynikajace z funkcji i przeznaczenia wykonywanego betonu, zwtaszcza cechy decy-
dujace o trwatosci w czasie eksploatacji (porowatos¢, nasigkliwos$¢, wodoszczelno$é i ew. inne),
- wymagana wytrzymato$¢ betonu zgodnie z norma panstwowa,
- wymagang konsystencje i urabialno$¢ zgodnie z normg panstwows,
Beton wodoszczelny powinien mie¢ klasg nie nizsza niz C16/20.

3.3. Stal zbrojeniowa
3.3.1. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej

1. Do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy stosowac prety ze stali okreslonego gatunku i klasy okreslo-
nych w normach polskich. Dopuszcza sie do zbrojenia konstrukcji z betonu inne rodzaje stali nie okre-
$lone normami panstwowymi, na podstawie §wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie
wydanego przez Instytut Techniki Budowlanej.

2. Do zgrzewanych punktowo ptaskich i przestrzennych szkieletow przeznaczonych do zbrojenia kon-
strukcji z betonu nalezy stosowa¢ prety ze stali zgodnie z polskg norma.

3. Wiasciwosci mechaniczne klas stali zbrojeniowej jak rowniez siatek zgrzewanych oraz wytrzymatosci
charakterystyczne i obliczeniowe okreslaja polskie normy.

3.3.2. Prety zbrojeniowe

1. Dostarczone na budowe prety zbrojeniowe w postaci kregdow lub pretow prostych w wigzkach powinny

mie¢ za§wiadczenie 0 jakosci (atest hutniczy). Kregi i wiazki pretow powinny by¢ zaopatrzone w przy-

wieszki zawierajace: znak wytworcy, srednice nominalna, znak stali, numer wytopu, znak obrébki ciepl-
ne;j.

Prety ze stali klasy A-O powinny by¢ okragte o gtadkiej powierzchni.

3. Prety ze stali klasy A-lI powinny by¢ okragte 0 gtadkiej powierzchni i by¢ oznaczone czerwong farba
olejna przez malowanie z jednej strony koncow pretow.

4.  Prety ze stali klasy A-11, 11l powinny by¢ okragte, a na ich powierzchni powinny znajdowac si¢ uksztat-
towane dwa zeberka podiuzne usytuowane przeciwlegte do siebie i biegnace rownolegle do podtuznej
osi preta. Miedzy tymi zeberkami powinny znajdowac si¢ zeberka poprzeczne nachylone jednoskosnie
(srubowo) do osi podtuznej preta pod katem 60° i rownomiernie rozmieszczone wzdtuz catej dtugosci

preta.

no
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Druty zbrojeniowe powinny by¢ okraggle o gladkiej powierzchni zewnetrznej. Nalezy stosowaé
w budownictwie druty gote, szare i twarde o doktadnosci wymiarow $rednicy okreSlonych w normie
panstwowe;j.

3.3.3. Siatki zbrojeniowe i szkielety zgrzewane

Do zbrojenia konstrukcji z betonu moga by¢ stosowane zgrzewane Siatki zbrojeniowe standardowe lub
typowe. Siatki powinny by¢ wykonane z pretow z drutu gtadkiego lub profilowanego na zimno, krzyzu-
jacych sie pod katem 90°, potaczonych za pomoca elektrycznego zgrzewania punktowego.

Do zbrojenia konstrukcji z betonu moga by¢ stosowane zgrzewane ptaskie i przestrzenne szkielety zbro-
jeniowe.

Ptaskie szkielety zbrojeniowe w postaci prefabrykowanych elementow zbrojen konstrukcji z betonu
powinny by¢ wykonywane ze stalowych pretow prostych krzyzujacych sie pod katem 90°, potgczonych
za pomoca elektrycznego zgrzewania punktowego w miejscach stykow.

Przestrzenne szkielety zbrojeniowe nalezy wykonywa¢ z plaskich szkieletow zbrojeniowych
i pojedynczych pretow stalowych potaczonych za pomoca elektrycznego zgrzewania punktowego lub
spawania elektrycznego tukowego.

. SKEADOWANIE, MAGAZYNOWANIE | PRZECHOWYWANIE MATERIALOW

Zgodnie z Czesciag 1 — warunki ogodlne.
Wedlug zalecen producenta.

4. TRANSPORT | WARUNKI DOSTAWY

4.1
1.

. Ogélne zasady transportu

Srodki transportu mieszanki betonowej nie powinny powodowag:

naruszenia jednorodnosci mieszania (segregacja sktadnikow),

zmian w sktadzie mieszanki w stosunku do stanu poczatkowego wskutek dostawania si¢ do niej opadéw
atmosferycznych, ubytku zaczynu cementowego lub zaprawy, ubytku wody na skutek wysychania pod
wptywem wiatru lub promieni stonecznych itp.,

zanieczyszczenia,

zmiany temperatury przekraczajacej granice okreslone wymaganiami technologicznymi.

Czas trwania transportu, dobor srodkéw i organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca
uktadania mieszanke¢ betonowsg 0 takim stopniu ciektosci, jaki zostat przyjety przy ustalaniu sktadu be-
tonu i dla danego sposobu zageszczania i rodzaju konstrukcji.

Dopuszczalne odchylenie w konsystencji mieszanki betonowej badanej po transporcie w chwili jej uto-
zenia, w Stosunku do zatozonej recepturg, moze wynosi¢ + 1 cm przy stosowaniu stozka opadowego.

W czasie transportu mieszanki betonowej powinny by¢ zachowane wymagania:

mieszanka powinna by¢ dostarczona na miejsce utozenia w zasadzie bez przetadunku; w razie koniecz-
nosci przetadunku liczba przetadowan powinna by¢ mozliwie najmniejsza,

pojemniki uzyte do przewozenia mieszanki powinny zapewnia¢ mozliwo$¢ stopniowego ich oproznienia
oraz by¢ tatwe do oczyszczenia i przeptukania,
przewozenie mieszanki w pudtach samochodow cigzarowych jest niedopuszczalne.

. Transport za pomocg urzadzen samochodowych oraz pojemnikami przemieszczanymi sila ludzka

Transport mieszanki betonowej w pojemnikach samochodowych (gruszkach) mieszajacych ja w czasie
jazdy powinien by¢ tak zorganizowany, aby wytadunek mieszanki nastgpowal bezposrednio nad miej-
scem jej utozenia lub - jezeli jest to niemozliwe - w poblizu betonowanej konstrukcji lub jej elementu.
Oproéznianie pojemnika samochodowego powinno by¢ dokonywane do skrzyni, jezeli dalszy transport
mieszanki odbywa sie pompami, lub bezposrednio do pojemnikéw kotowych (japonek), za pomoca kto-
rych mieszanka jest transportowana na miejsce jej utozenia.

Przy transporcie mieszanki betonowej w zalezno$ci od rodzajow srodkow transportowych, temperatury i
Czasu transportu zaleca sie przyjmowa¢ nastepujgce odlegtosci:

do 15 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o temperaturze normalnej i konsystencji od
wilgotnej do potciektej, pod warunkiem ze transport odbywa si¢ po drogach i dobrze utrzymanej na-
wierzchni,

do 12 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej w specjalnych wywrotkach,
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do 5-8 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej
urzadzeniami przystosowanymi do mieszania w czasie transportu,

do 4-5 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej
bez mieszania w czasie transportu,

do 2-3 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji potciektej bez mieszania w
czasie transportu.

4.3. Transport zbrojenia

Elementy zbrojenia, siatki, pakiety szkieletow ptaskich i szkielety przestrzenne powinny by¢ przewozo-
ne srodkami transportowymi przystosowanymi do tego typu przewozéw, bez uszkodzen i deformacji.
Wymiary i masa elementéw zbrojenia powinny by¢ dostosowane do srodkéw transportu.

Oddzielne prety nalezy przewozi¢ w peczkach, oznakowane i zwigzane drutem.

Szkielety ptaskie jednego rozmiaru powinny by¢ uktadane na przemian na ptask w pakiety po 10—20
szt.

Kazdy szkielet ptaski lub przestrzenny, wyprodukowany w zaktadzie zbrojarskim, powinien by¢ ozna-
kowany przymocowang do niego przywieszka zawierajaca:

znak wytworczy,

oznaczenie i zasadnicze wymiary szkieletu,

zaswiadczenie producenta o jakosci wyrobu.

. KONTROLA WYKONYWANIA | JAKOSCI BETONU

Przy dostawie betonu z wytworni betonow wedtug polskich norm.
Przy wykonywaniu betonu na placu budowy wedtug projektu i polskich norm.

.1. Wymagania ogélne

Badania sktadnikow betonu powinny by¢ wykonane przed przystgpieniem do przygotowania mieszanki
betonowej i prowadzone systematycznie przez caty czas trwania robot betonowych.

Podczas robdt betonowych nalezy przeprowadzaé systematyczng Kontrole dla biezacego ustalania:
jakosci sktadnikéw betonu oraz prawidtowosci ich sktadowania,

dozowania sktadnikéw mieszanki betonowej,
jakosci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zageszczania,

cech wytrzymatosciowych betonu,

prawidtowosci przebiegu twardnienia betonu, terminéw rozdeskowania oraz czg¢sciowego lub catkowite-
go obciazenia konstrukcji.

Sposéb, liczba kontroli jak rowniez forma prowadzenia sprawozdawczosci i wynikéw kontroli powinny
by¢ dostosowane do rodzaju budownictwa i przyjetych metod realizacji.

Kontrola betonu powinna obejmowaé sprawdzenie wszystkich cech technicznych podanych
w niniejszych warunkach technicznych oraz ewentualnie innych cech zaznaczonych w dokumentacji
technicznej.

Kontrola jakosci betonu w konstrukcji moze byé przeprowadzona za pomoca sprawdzonych metod
fizycznych, akustycznych, radiometrycznych lub innych, po uzgodnieniu z nadzorem technicznym i od-
biorca.

W przemystowych i przecietnych warunkach wykonania betonu zakres kontroli powinien obejmowaé
wszystkie wymagane normami panstwowymi wtasciwosci betonu.

Jezeli beton poddawany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli
jakosci dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione
badania przewidziane norma panstwows i niniejszymi warunkami technicznymi oraz ewentualnie inne
badania konieczne do potwierdzenia prawidtowosci przebiegu zabiegow technologicznych.
Dokumentacja techniczna kontroli jakos$ci powinna zawiera¢ wszystkie wyniki badan betonu przewi-
dzianych planem kontroli.

5.2. Kontrola jakosci sktadnikow betonu

1.

Cement:
— dla kazdej partii cementu nalezy przeprowadza¢ badania czasu wigzania, statosci objetosci i wy-
trzymatosci na $ciskanie,
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— cement nie musi by¢ badany, z wyjatkiem cech podanych w p. a, jezeli jest przechowywany zgodnie
Z wymaganiami norm panstwowych, a jego jako$¢ zostata potwierdzona przy dostawie przez cemen-
townie.

W pozostatych przypadkach sg wymagane badania kontrolne cementu przed uzyciem go do wykonania

betonu przez sprawdzenie zgodnosci cech fizycznych i wytrzymatosciowych z wymaganiami odpowied-

nich norm. Sprawdzenie jakosci cementu moze by¢ przeprowadzone przez badanie wytrzymatosci beto-
nu wykonanego z tego cementu.

Kruszywo:

a. dla kazdej dostarczonej partii powinna by¢ przeprowadzona kontrola w zakresie badan niepelnych
wg polskiej normy obejmujacym oznaczenia:

— sktadu ziarnowego,

—  ksztaltu ziaren,

— zawartosci pytéw mineralnych,

— zawartosci zanieczyszczen obcych,

b. w przypadku gdy badania wykaza niezgodno$¢ wilasciwosci danego kruszywa z wymaganiami
norm, uzycie takiego kruszywa do produkcji betonu moze nastapi¢ tylko tacznie z innym kruszy-
wem i pod warunkiem, ze mieszanina tych kruszyw spelnia wymagania okre$lone w normach na
kruszywo stosowane do betonow,

c. biezace badanie kruszywa (np. okreslenie aktualnej wilgotnosci, zawartosci kruszywa drobnego lub
grubego) nalezy przeprowadza¢ w celu ewentualnej korekty zaprojektowanego sktadu betonu.

Badanie wody do celéw budowlanych nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymaganiami norm panstwo-
wych. Nie nalezy bada¢ wody wodociggowej.

Domieszki:
a. kazda partia domieszek lub dodatkéw powinna mie¢ zaswiadczenie o jakosci wystawione przez
producenta,

b. domieszki do betonu nalezy sprawdzi¢ przed uzyciem na zgodno$¢ z odpowiednimi normami, a
ponadto barwe, stan skupienia (ptyn, proszek, pasta), termin waznosci.

. Kontrola procesu wykonywania betonu

Wykonywanie mieszanki betonowej powinno by¢ kontrolowane na biezaco.

W przypadkach gdy beton poddawany jest specjalnym procesom technologicznym, powinna by¢ pro-
wadzona kontrola przebiegu tych procesow. Kontroli powinny podlega¢ parametry, od ktorych zalezy
jako$¢ betonu, a szczegodlnie:

temperatura betonu dojrzewajacego w warunkach innych niz naturalne lub w warunkach obnizonej tem-
peratury,

inne wielkosci, ktorych kontrolowanie przewidujg wymagania technologiczne.

. Kontrola jakosci mieszanki betonowej

Konsystencja i urabialnos¢ mieszanki betonowej powinna by¢ sprawdzana z czgstotliwoscia nie mniej-
sza niz 2 razy na kazda zmiang¢ robocza.

Roznica pomigdzy przyjeta konsystencja mieszanki a konsystencjg kontrolowang w chwili uktadania
mieszanki nie powinna by¢ wigksza niz:

+ 1 cm wg stozka opadowego - dla konsystencji plastycznej,

+ 2 cm wg stozka opadowego - dla konsystencji potcieklej i ciekte;j,

+ 20% ustalonej wartosci wskaznika - dla konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej.

Urabialno$¢ powinna by¢ sprawdzana doswiadczalnie przez probe formowania w rzeczywistych, lub
zblizonych do nich warunkach betonowania. W wyniku prawidtowo dobranej urabialnosci powinno si¢
uzyskac zageszczong mieszanke betonowa o wymaganej szczelnosci. Miarg tej szczelnos$ci jest porowa-
to$¢ zageszczonej mieszanki.

. Kontrola wytrzymalo$ci betonu na Sciskanie

Ocenie podlegaja wszystkie wyniki badania wytrzymato$ci na $ciskanie probek pobranych z danej partii
betonu przy stanowisku betonowania. Liczba proébek powinna by¢ ustalona w planie kontroli jakosci be-
tonu, przy czym nie moze by¢ mniejsza niz: 1 probka na 100 zarobow, 1 probka na 50 m® betonu,
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3 probki na dobe oraz 6 probek na parti¢ betonu. Zmniejszenie liczby probek na partie do 3 wymaga
zgody nadzoru inwestorskiego. Probki pobiera sie losowo, po jednej, rownomiernie W okresie betono-
wania, a nastepnie przechowuje, przygotowuje i bada zgodnie z normg panstwowa.

2. Jezeli w normie lub dokumentacji technicznej nie jest okreslony termin, po ktorym beton powinien
uzyska¢ wymagang wytrzymato$é, to nalezy ja sprawdzi¢ po 28 dniach.

3.  Dopuszcza sig¢ pobieranie dodatkowych probek i badania wytrzymatosci w wieku wezesniejszym od 28
dni - wg polskiej normy.

5.6. Kontrola nasigkliwosci i mrozoodpornosci betonu

Lo

Betony o odpowiedniej marce mrozoodpornosci nalezy kontrolowaé zgodnie z polska norma.
2. Badania nalezy przeprowadza¢ na probkach z betonu przygotowanego laboratoryjnie; dopuszcza sie
badania nasigkliwos$ci na probkach wycigtych z konstrukcji.

5.7. Kontrola przepuszczalnosci wody przez beton

Badanie przepuszczalnosci wody przez beton przeprowadza si¢ na probkach sporzadzonych w laboratorium
przed rozpoczeciem wykonywania obiektu oraz na probkach pobranych przy stanowisku betonowania co
najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu, a takze przy zmianie sktadnikéw betonu i sposobu jego
wykonywania. Dopuszcza si¢ badanie przepuszczalnosci na probkach wycietych z konstrukcji pod warun-
kiem, ze nie powoduje to obnizenia wodoszczelnosci obiektu.

5.8. Dokumentacja z kontroli jakosci betonu

1. Dla kazdej partii betonu powinno by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosci betonu.

2. Zaswiadczenie o jako$ci powinno zawiera¢ nast¢pujace dane merytoryczne:

— charakterystyke betonu, jak Klase betonu, jego cechy fizyczne (np. beton odporny na wptywy atmosfe-
ryczne, wodoszczelny) oraz inne niezbedne dane,

— wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci betonu na $ciskanie oraz typ probek stosowanych do badania,

— wyniki badan dodatkowych (nasigkliwos$¢, mrozoodpornos¢, wodoszczelnosc),

— okres, w ktorym wyprodukowano dang parti¢ betonu.

3. Dokumentacja kontroli betonu powinna w sposob Scisty odzwierciedla¢ jakos¢ i ilo§¢ uzytych sktadni-
kow oraz sposob i warunki wykonania, twardnienia, a takze rzeczywiste cechy betonu znajdujacego si¢
w konstrukcji.

5.9. Kontrola jakosci stali zbrojeniowej

1. Stal zbrojeniowa dostarczona na budowe powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w normach
panstwowych.

2. W zaleznosci od $rednicy pretow i Klasy stali prety zbrojeniowe powinny by¢ dostarczone w postaci
kregdw lub wigzek pretow prostych. Srednica krggéw powinna wynosi¢ 550 - 1000 mm, a ich masa do
1000 kg. Masa wigzek pretow nie powinna przekracza¢ 5000 kg.

3. Prety proste wszystkich klas powinny by¢ dostarczone o dtugosciach:
e 10-12 m - jezeli w zamdwieniu nie okreslono innej dtugosci wymaganej,
e  okreslonych w zaméwieniu (6-12 m) z dopuszczalng odchytka + 100 mm.
Prety o dlugosciach wigkszych od 12 m lub mniejszych od 6 m moga by¢ dostarczone tylko po uzgod-
nieniu z wytworcg. W kazdej zamowionej partii stali dopuszcza sie 6% masy pretdéw 0 dlugosciach
mniejszych od zamawianych, lecz nie mniejszych niz 6 m, jezeli w zamdwieniu nie uzgodniono inaczej.

4. Do kazdej partii stali przeznaczonej do zbrojenia konstrukcji z betonu powinno by¢ dotaczone zaswiad-
czenie 0 jakosci (atest hutniczy).

5. Kazda parti¢ otrzymanej stali i siatek nalezy podda¢ kontroli na zgodno$¢ dostarczonego materiatu z
zamoOwieniem, sprawdzajac: cechowanie, wyglad powierzchni, wymiary, mase oraz prostoliniowos¢ pre-
tow.

o

Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
— na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow, farb lub innych
zanieczyszczen,
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7.

— odchyltki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i uzebrowania powinny si¢ miesci¢ w granicach

okreslonych dla danej klasy sta li w normach panstwowych,

— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywaé¢ odchylenia od linii prostej wigkszego niz 5

mm na 1 m dlugo$ci preta.

Dostarczong na budowe parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zba-
dac laboratoryjnie w przypadku gdy:

— nie ma zaswiadczenia o jakosci stali,
— nasuwaja sie watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,
— stal peka przy gieciu.

6. MASZYNY | SPRZET ZALECANE | NIEZBEDNE DO WYKONANIA ROBOT BETONOWYCH

1.

6.3.

1 ZELBETOWYCH
6.1.

Zageszczanie mieszanki betonowej

Reczne zaggszczanie moze by¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencji ciektej i
poélciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratorow pograza-
nych wykonywac¢ za pomocg sztychowania kazdej utozonej warstwy pretami stalowymi.

a.  Wibratory pograzane

b.  Wibratory powierzchniowe ptaszczyznowe

Wibratory powinny by¢ dobierane do konstrukcji i rodzaju deskowan, przy czym:

a. wibratory wgl¢bne nalezy stosowa¢ do mieszanki betonowej o konsystencji plastycznej
i gestoplastycznej; wibratory wglebne nalezy stosowaé do konstrukcji betonowych i konstrukcji
zelbetowych o niewielkim procencie zbrojenia,

b. wibratory powierzchniowe nalezy stosowa¢ do konstrukcji betonowych lub Zelbetowych
0 najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8 m i o rzadko rozstawionym zbrojeniu,

c. wibratory pretowe nalezy stosowaé do konstrukeji zelbetowych o bardzo gestym zbrojeniu, nie po-
zwalajgcym na uzycie wibratorow wgltebnych.

. Prostowanie i cigcie pretow zbrojeniowych

W przypadku prostowania stali metodg wyciggania - stanowiska pracy, miejsca zamocowania pretow
oraz tras¢ z obu stron toru wyciggowego nalezy zabezpieczy¢ ogrodzeniem chronigcym pracownikow.
Na terenie ogrodzonym zabronione jest:

przebywanie pracownikom wzdtuz wycigganego preta zbrojeniowego w czasie prostowania stali,
przebywanie 0sob nie zatrudnionych przy prostowaniu,
organizowanie innych stanowisk roboczych i sktadowisk.

Do ciecia pretow mozna stosowac: gilotyny, nozyc recznych, Przy cigcia pretow zbrojeniowych nalezy
przestrzega¢ nastepujacych zasad:
w przypadku cigcia pretow nozycami recznymi nalezy cigty pret oprze¢ obustronnie na koztach lub stole
zbrojarskim,

cigcie pretow o $rednicy wigkszej niz 20 mm nozycami jest zabronione,

przy mechanicznym przecinaniu pretow Chwytanie reka pretow w odlegtosci mniejszej niz 50 cm od
nozyc tnacych jest zabronione.

Giecie pretow zbrojeniowych recznie i mechanicznie;

Przy gigciu pretow zbrojeniowych nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

giecie pretow o srednicy do 20 mm moze by¢ wykonywane r¢eznie lub mechanicznie,

prety o srednicy wigkszej niz 20 mm moga byé odginane wyltacznie za pomoca uUrzadzen mechanicz-
nych,

giecie pretow 0 srednicy powyzej 30 mm w stanie ogrzanym nalezy ograniczy¢ tylko do stali walcowa-
nych na goraCo i przy zachowaniu szczegétowych wytycznych dla tego rodzaju giecia, stanowigcych za-
tacznik do dokumentacji technicznej robot zbrojarskich,

zaktadanie pr¢tow, przestawianie odbojnic lub trzpieni przy gigeiu pretow zbrojeniowych na mechanicz-
nej gietarce dopuszczalne jest tylko przy unieruchomionej tarczy gietarki.

45



6.4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU NA PLACU BUDOWY

1.

Zaleca si¢ uzywanie do transportu mieszanki betonowej pompami zamontowanymi na podwoziu samo-
chodowym z ruchomym wysiggnikiem i przymocowanymi do nich przewodami rurowymi, umozliwia-
jacymi podawanie mieszanki betonowej bezposrednio na miejsce jej utozenia.

Nalezy unikaé¢ przemieszczania mieszanki betonowej za pomoca topat, gdyz wystepuje niekorzystne
zjawisko napowietrzania betonu oraz segregacja kruszywa.

Przy niewielkich ilosciach mieszanki betonowe;j zaleca si¢ jej dostarczenie na miejsce utozenia za po-
mocg Wozkoéw kotowych lub taczek, z tym ze napelnianie tych urzadzen powinno by¢ dokonywane bez-
posrednio z betoniarki.

Zbrojenie szkieletow moga by¢ transportowane recznie lub dzwigiem w pozycji na ptask. W pozycji
tej pakiety transportowane dzwigiem nalezy podnosi¢ za pomoca 4 zawiesi w stosownym rozstawie.
Zawiesia lub haki nalezy zaczepi¢ o prety podtuzne o wigkszej srednicy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BETONOWYCH I ZELBETOWYCH

7.1. Deskowanie.

7.1.1 Wymagania ogoélne

1.

5.

Konstrukcja podtrzymujace deskowanie do betonu powinno by¢ wykonane zgodnie z projektem w taki
sposdb, aby moglo przenosi¢ obcigzenia wywotane:
masg wlasng oraz masg sprz¢tu do robdt betonowych (np. taczki, wozki, wibratory),
masg uktadanej mieszanki betonowej, z uwzglednieniem obcigzen dynamicznych od rzucanej lub opusz-
czanej mieszanki, jak tez parcia mieszanki w trakcie jej zaggszczania,

masa zbrojenia konstrukcii,

masa robotnikoéw zatrudnionych przy robotach betonowych i zelbetowych.

Wykonane deskowanie nie powinno odksztatca¢ si¢ pod dziataniem obcigzen omoéwionych wp. 1.
Rusztowanie powinno zachowywaé sztywno$¢ oraz niezmienno$¢ konstrukcji zarowno w trakcie beto-
nowania, jak i dojrzewania mieszanki betonowej.

Deskowania, w ktérych bedzie uktadana mieszanka betonowa, powinny by¢ szczelne i zabezpieczone
przed wyciekaniem zaprawy cementowej z mieszanki.

Prawidtowo$¢ wykonania deskowan i rusztowan nalezy doktadnie sprawdzi¢ z dokumentacja techniczng
oraz potwierdzi¢ jego zgodno$¢ z wymaganiami technicznymi. Dopuszczenie rusztowania do uzytkowa-
nia powinno by¢ potwierdzone zapisem inspektora nadzoru technicznego w dzienniku budowy.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe deskowania nie moga odbiega¢ od podanych w polskiej normie.

7.1.2. Rodzaje deskowan

1.

Deskowania indywidualne (tradycyjne) z drewna lub z czg¢$ciowym uzyciem materiatow drewnopo-
chodnych i innych wykonane na miejscu robot betonowych lub zelbetowych powinno by¢ stosowane w
przypadkach koniecznosci technicznej lub celowosci gospodarczej.

Deskowanie systemowe inwentaryzowanych wykonywane z stypizowanych elementow (ptyt) tagczonych
odpowiednimi $§ciggami z ustawianiem rozstawu za pomoca rozporek.

Konstrukcje deskowania powinny by¢ zgodne z projektem i ogolnymi wymaganiami podanymi w p.
6.12.1.1.

7.1.3. Rozbiorka deskowania

1.

Usuniecie deskowania konstrukcji betonowej lub zelbetowej moze nastapic, gdy beton osiagnie wyma-
gana projektem wytrzymatos¢, stwierdzong na probkach przechowywanych w warunkach zblizonych do
warunkow dojrzewania betonu w konstrukcji lub stwierdzong nieniszczacymi metodami badan.
Usuwanie deskowania powinno by¢ przeprowadzane w sposob wykluczajacy uszkodzenie powierzchni
rozdeskowanych konstrukcji oraz elementéw deskowan.

Ptyty deskowan usuwane za pomoca urzadzen podnosnikowych powinny by¢ przed ich podniesieniem
oddzielone od betonu. Usuwanie deskowania przestawnego konstrukcji bardziej skomplikowanych po-
winno by¢ przeprowadzone w sposob podany w instrukcji roboczej lub w projekcie deskowania.
Niezaleznie od rodzaju deskowan, przy ich usuwaniu nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:
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7.2.

a. Usuniecie bocznych elementéw deskowania nie przenoszacych obcigzenia od cigzaru konstrukcji
dopuszcza si¢ po osiagniecCiu przez beton wytrzymatosci zapewniajgcej nieuszkodzenie powierzchni
oraz krawedzi elementow, jezeli projekt nie zawiera innych wytycznych w tym zakresie,

b.  usunigcie nosnego deskowania konstrukcji zelbetowych dopuszcza si¢ po osiagnigciu przez beton
petnej wytrzymatosci.

c. deskowania inwentaryzowane po zdemontowaniu nalezy oczysci¢ z resztek zaprawy, sprawdzié
starannie, czy nie wymagaja naprawy lub wymiany uszkodzonych elementéw, pokryé srodkami
zmniejszajacymi przyczepnos¢ betonu,

d. rozbiorke deskowan tradycyjnych nalezy przeprowadza¢ ostroznie, aby nie niszczy¢ materiatu; ma-
terial uzyskany z rozbiorki nalezy oczysci¢ z gwozdzi i zaprawy, posegregowac i przygotowac do
ponownego wykorzystania.

Zbrojenie.

7.2.1. Ogélne zasady montazu

1.

~w

Ustawianie lub uktadanie elementow zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedtug przygotowanych
schematoéw zapewniajacych kolejnos¢ robot, przy ktorej wezesniej utozone elementy beda umozliwiaty
dalszy montaz zbrojenia.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen wy-
tworczych i montazowych.

Zbrojenie nalezy uktadac¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposob zabezpieczajacy od uszkodzen i
przemieszczen podczas podawania materiatu i zageszczania mieszanki betonowej.

Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubo$¢ otuliny betonu odpowiadata
warto$ciom podanym w projekcie lub - w przypadku braku w projekcie wedtug polskich norm.

7.2.2. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow

1.
2.

3.

4.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pr¢tow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretow oznaczonego
w projekcie.

Montaz zbrojenia z pretow pojedynczych w belkach i stlupach mozna wykona¢ bezposrednio
w deskowaniu pod warunkiem zapewnienia odpowiedniego dostepu w czasie robot zbrojarskich.
Laczenie poszczegodlnych pretéw zbrojenia miedzy sobg powinno odpowiada¢ wymaganiom podanym
w polskiej normie.

7.2.3. Montaz zbrojenia z siatek zgrzewanych i szKkieletéw plaskich

1.

Montaz zbrojenia z siatek zgrzewanych i szkieletow ptaskich nalezy wykonywaé doktadnie wedtug
rysunkow roboczych elementéw. Poszczegolne siatki i szkielety powinny by¢ usytuowane zgodnie z
projektem.

Przy montazu zbrojenia ptyt siatkami zgrzewanymi nalezy zwrocié¢ szczegolng uwage na usytuowanie
pretow nosnych i rozdzielczych w sposob zapewniajacy projektowang wysoko$¢ uzytkowsg ptyty. Obro-
cenie siatki, czyli zmiana potozenia pr¢tow rozdzielczych i gtéwnych, moze bowiem spowodowac
zmniejszenie nosnosci elementu oraz znaczne przesuniecie pionowe zbrojenia w stykach siatek.

Na dtugos$ci stykoéw i na dlugosci zakotwienia siatek i szkieletow ptaskich powinien znajdowac sie co
najmniej jeden pret poprzeczny lub rozdzielczy.

7.2.4. Montaz zbrojenia ze szKieletow przestrzennych

1.

2.

3.

Szkielety przestrzenne konstruuje si¢ ze szkieletow ptaskich, siatek i pretow taczacych za pomoca
zgrzewania punktowego lub spawania tukowego.

Elementy zaleca si¢ projektowaé¢ i wykonywa¢ bez potaczen na zaktad pretow nosnych szkieletow.
Konieczne potaczenia szkieletow nalezy wykonywaé wg wymagan polskiej normy. Na dlugosci taczenia
powinny by¢ wykonywane strzemiona zamknigete.

Kolejnos¢ i sposob taczenia fragmentow szkieletéw pomigdzy soba powinny by¢ okreslone w projekcie.
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7.3. Betonowanie - ukladanie i zageszczanie mieszanki betonowej

7.3.1. Przygotowanie do ukladania mieszanki betonowej

1.

6.

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowos$¢ wykonania
wszystkich robdt poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:
wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostow itp.,
wykonanie zbrojenia,

przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
wykonanie wszystkich robot zanikajacych, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych,
prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezawodnos¢ zamocowania elementow kotwigcych zbrojenie i desko-
wanie formujace kanaty, przepony oraz innych elementéw ustalajacych potozenie armatury itd.,
gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.

Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu,
ptatkow rdzy, ze zwroceniem uwagi na oczyszczenie dolnej czesci stupkow i $cian.

Powierzchnie oktadzin z betonu przylegajace do betonu powinny by¢ zwilzone woda bezposrednio
przed betonowaniem.

Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna, stali lub innych materiatdow powinny by¢ powleczo-
ne $rodkiem uniemozliwiajacym przywarcie betonu do deskowania. Jezeli w warunkach uzasadnionych
technicznie stosuje si¢ deskowanie drewniane jednorazowe, nalezy je zmoczy¢ woda.

Powierzchnie uprzednio utozonego betonu konstrukcji monolitycznych i prefabrykowanych elementéw
wbudowanych w konstrukcje monolityczne powinny by¢ przed zabetonowaniem oczyszczone z brudu i
szkliwa cementowego.

Woda pozostata w zaglebieniach betonu powinna by¢ usunigta.

7.3.2. Wymagania ogolne dotyczace ukladania mieszanki betonowej

1.

2.

4.

Wysokos¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej nie

powinna przekracza¢ 3 m.

W przypadku uktadania mieszanki betonowej z wigkszych wysokosci od podanych w p. 1 nalezy sto-

sowac rynny, rury teleskopowe, rury elastyczne (r¢kawy) itp. Przy konieczno$ci zastosowania urzadzen

pochytych nalezy ich wyloty zaopatrzy¢ w urzadzenia pozwalajgce na pionowe opadanie mieszanki be-

tonowej nad miejscem jej utozenia bez rozwarstwienia. Przy uktadaniu mieszanki betonowej z wysoko-

$ci wigkszej niz 10 m nalezy Stosowaé odcinkowe przewody gigtkie zaopatrzone W posrednie i koncowe

urzadzenie do redukcji predkosci spadajacej mieszanki.

Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastepujgcych warunkow

0golnych:

e W czasie betonowania nalezy stale obserwowa¢ zachowanie si¢ deskowan i rusztowan, czy nie na-
stepuje Utrata prawidlowosci ksztattu konstrukcii,

e szybko$¢ i wysokos¢ wypelnienia deskowania mieszankg betonowg powinny by¢ okreslone wy-

trzymatoscia i sztywnoscig deskowania przyjmujacego parcie swiezo utozonej mieszanki,

e W okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwtocznie zabezpieczona
przed nadmierng utratg wody,

e W czasie deszczu uktadana i ulozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwtocznie chroniona
przed woda opadowa; w przypadku gdy na $wiezo utozong mieszankg betonowa spadta nadmierna
ilo$¢ wody powodujgca zmiane konsystencji mieszanki, nalezy jg usunac,

e W miejscach, w ktorych skomplikowany ksztalt deskowania formy lub gesto utozone zbrojenie
utrudnia mechaniczne zaggszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowac zageszczanie reczne za
pomocg sztychowania.

Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku robot,

w ktorym powinny by¢ podane:

e datarozpoczecia i zakonczenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentow lub czgséci budowli,

o wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencja mie-
szanki betonowej,

e daty, sposob, miejsce i liczba pobranych probek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie,
a nastepnie wyniki i terminy badan,
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11.

12.

13.

14.

e temperatura zewngtrzna powietrza i inne dane dotyczace-warunkow atmosferycznych.

7.3.3. Zageszczanie mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzadzen mechanicznych.

Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulega¢ rozsegregowaniu, a ilos¢ powietrza w
mieszance betonowej po zaggszczeniu nie powinna by¢ wigksza od dopuszczalnej.

Reczne zageszczanie moze by¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencji ciektej i
,potciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratorow pograzal-
nych.

Przy stosowaniu wibratorow pograzalnych odleglos¢ sasiednich zaglebien wibratora nie powinna by¢
wicksza niz 1,5-krotny skuteczny promien dziatania wibratora. Grubo$¢ warstwy zageszczanej mieszan-
ki betonowej nie powinna by¢ wigksza od 1,25 dlugosci butawy wibratora (roboczej jego czesci). Wibra-
tor w czasie pracy powinien by¢ zagl¢biony na 5-10 cm w dolng warstwe poprzednio utozonej mieszan-
ki.

Przy stosowaniu wibratorow powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolejnych stanowiskach
powinny zachodzi¢ na siebie na odlegtos¢ 10-20 cm. Grubos$¢ zageszczonej warstwy mieszanki betono-
wej nie powinna przekracza¢ w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo 20 cm, a w konstrukcjach zbrojo-
nych podwdjnie - 12 cm.

Czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratorow pograzalnych, predkos¢ posuwu wibratorow
powierzchniowych, jak i skuteczny promien dziatania obydwu typow wibratorow powinny by¢ ustalone
doswiadczalnie dla kazdego rodzaju mieszanki betonowej.

Zakres i sposob stosowania wibratorow powinny by¢ ustalone do§wiadczalnie w zaleznosci od przekro-
ju konstrukcji, mocy wibratorow, odlegtosci ich ustawienia, charakterystyki mieszanki betonowej itp.
Opieranie wibratorow wszelkich typow o prety zbrojeniowe jest niedopuszczalne.

Wibratory powinny by¢ dobierane do konstrukeji i rodzaju deskowan, przy czym:

wibratory wglebne nalezy stosowa¢ do mieszanki betonowej o konsystencji plastycznej
i gestoplastycznej; wibratory wglebne o duzej mocy nalezy stosowaé do konstrukcji betonowych
i konstrukcji zelbetowych o niewielkim procencie zbrojenia i o hajmniejszym wymiarze w jednym Kie-
runku 0,8 m; wibratory wgtebne matej mocy nalezy stosowac do konstrukcji betonowych oraz zelbeto-
wych o normalnym zbrojeniu i 0 wymiarach 0,2-0,8 m,

wibratory powierzchniowe nalezy stosowa¢ do konstrukcji betonowych Iub zelbetowych
0 najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8 m i o rzadko rozstawionym zbrojeniu oraz do wibro-
wania podtozy, stropow, piyt itp.; ptaszczyzny dziatania wibrator6w powierzchniowych na sgsiednich
stanowiskach powinny zachodzi¢ na siebie na odlegto$¢ okoto 20 cm; grubos$¢ warstwy betonu zagesz-
czonego wibratorami powierzchniowymi nie powinna by¢ wieksza niz:

o 25 cm w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo,

e 12 cm w konstrukcjach zbrojonych podwoijnie,
wibratory pretowe nalezy stosowa¢ do Konstrukcji zelbetowych o bardzo gestym zbrojeniu, nie pozwa-
lajacym na uzycie wibratorow wgtebnych.
Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktorej mieszanka betonowa zwigzata na tyle, ze nie
ulega uplastycznieniu pod wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiagniecCiu przez be-
ton odpowiedniej wytrzymatosci i odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardniatego betonu.
Reczne zaggszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywac za pomoca sztychowania kazdej utozonej
warstwy pretami stalowymi w taki sposob, aby konce pretéw wchodzity na glebokosé 5 -10 cm w war-
stwe poprzednio utozona, oraz jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania mtotkiem drewnianym.

7.3.4. Ukladanie mieszanki betonowej w konstrukcjach masywnych

1.

2.

Przebieg betonowania konstrukcji masywnych oraz pomiar temperatury zabetonowanych czgsci powi-
nien by¢ podany w projekcie wykonywania robot.

Mieszanka betonowa powinna by¢ dostarczana na miejsce utozenia w sposob Ciaggly przy maksymalnym
zmechanizowaniu jej transportu i uktadania.

Zageszczanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane za pomoca wibratorow wgltebnych -
pojedynczych lub zespotu wibratorow na wspdlnej ramie. Zageszczanie mieszanki betonowej
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w konstrukcjach masywnych za pomocg wibratorow powierzchniowych dopuszcza sie tylko
w przypadku warstwy wierzchniej.

4. W przypadku uktadania w konstrukcjach masywnych mieszanki betonowej warstwami, gérna po-
wierzchnia poszczegolnych warstw nie powinna by¢ wygladzana (z wyjatkiem ostatniej warstwy
wierzchniej).

5. Betonowanie w konstrukcjach masywnych czesci zamykajacych budowle powinno by¢ przeprowadzone
dopiero po zakonczeniu osiadania i uzyskaniu przez beton wykonanych czgsci sasiednich temperatury
ustalonej w projekcie wykonania robot.

6. Betonowanie blokow fundamentowych pod urzadzenia wywotujace obcigzenia dynamiczne powinno
by¢ wykonane bez przerw roboczych i zgodnie z wytycznymi podanymi w projekcie wykonania robot.

7. Mieszanka betonowa powinna by¢ uktadana warstwami poziomymi o jednakowej grubosci, dostosowa-
nej do charakterystyki wibratoréw przewidzianych do zageszczania mieszanki. Kazda warstwa mieszan-
ki powinna by¢ uktadana bez przerwy i tylko w jedna strong. Uktadanie mieszanki uskokami (schodka-
mi) moze by¢ dopuszczone, jezeli tego rodzaju przebieg betonowania zostat ustalony w projekcie wyko-
nywania robot, a sam przebieg uktadania mieszanki zostat szczegotowo okreslony.

8.  Okres pomiedzy wykonaniem jednej warstwy a rozpoczg¢ciem ukladania nastepnej warstwy powinien
by¢ ustalony doswiadczalnie przez laboratorium badawcze w zalezno$ci od temperatury otoczenia, wa-
runkow atmosferycznych, wlasciwosci cementu i innych przewidywanych czynnikow.

7.3.5. Ukladanie mieszanki betonowej w $cianach

1. Sciany powinny byé betonowane bez przerw roboczych, odcinkami 0 wysokosci nie przekraczajacej
wysokosci 3 m.

2. Betonowanie konstrukcji ramowych powinno by¢ dokonywane bez przerw. W przypadku koniecznosci
wykonania przerwy roboczej w tego rodzaju konstrukcjach miejsce przerwania konstrukcji powinno by¢
przyjete zgodnie z wymaganiami w p. 6.4.8.

3. Dolna cze$¢ sciany powinna by¢ wypetniona na wysoko$¢ 15 cm mieszankg betonowa przeznaczong do
betonowania po uprzednim usunigciu kruszywa o uziarnieniu wigkszym niz 10 mm i 0 wytrzymatosci na
sciskanie nie mniejszej niz przewidziana w projekcie.

7.3.6. Przerwy w betonowaniu

1. Przerwy robocze w betonowaniu konstrukcji powinny si¢ znajdowa¢ w miejscach uprzednio przewi-
dzianych w projekcie.

2. Uksztalttowanie powierzchni betonu w miejscu przerwy roboczej przy bardziej odpowiedzialnych kon-
strukcjach powinno by¢ uzgodnione z nadzorem technicznym.

3. Powierzchnia betonu w miejscu przerwy roboczej powinna by¢ prostopadta do kierunku naprezen
gtéwnych, t j. w zasadzie pod katem ok. 45°.

4.  Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do pota-
czenia stwardniatego ze $wiezym betonem przez usunigcie z powierzchni stwardniatego betonu luznych
okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego i przeptukaniu miejsca przerwania betonu woda.

5. Resztki wody w zagltebieniach betonu powinny by¢ usuniete przed rozpoczeciem betonowania.

6. Okres pomiedzy utozeniem jednej warstwy mieszanki betonowej a natozeniem na t¢ warstwe drugiej
warstwy mieszanki, bez zaliczenia tego okresu jako przerwy roboczej, powinien by¢ ustalony przez nad-
z6r techniczny (laboratorium kontrolne) w zalezno$ci 0d temperatury zewnetrznej, warunkow klima-
tycznych, wiasciwosci cementu i innych czynnikéw wptywajacych na jako$é konstrukcji. Jezeli tem-
peratura powietrza wynosi wigcej niz 20°C, czas trwania przerwy roboczej nie powinien by¢
dhuzszy niz 2 godz.

7. Przy wznowieniu betonowania nie nalezy dotyka¢ wibratorami deskowania, zbrojenia i uprzednio uto-
zonego betonu.

7.3.7. Pielegnacja i dojrzewanie betonu - twardnienie betonu w warunkach naturalnych i jego pielegnacja

1. Warunki dojrzewania $wiezo utozonego betonu i jego pielgegnacja w poczatkowym okresie twardnienia
powinny:

— zapewni¢ utrzymanie okre$lonych warunkow cieplno-wilgotno$ciowych niezbednych do przewidywane-
go tempa wzrostu wytrzymatosci betonu,

— uniemozliwia¢ powstawanie rys skurczowych w betonie,

— chroni¢ twardniejacy beton przed uderzeniami, wstrzgsami i innymi wplywami pogarszajacymi jego
jakos¢ w konstrukcji.
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2. W okresie pielegnacji betonu nalezy:

a.  chroni¢ odstoniete powierzchnie betonu przed szkodliwym dzialaniem warunkéw atmosferycz-
nych, a szczegdlnie wiatru i promieni stonecznych (w okresie zimowym - mrozu) przez ich ostania-
nie i zwilzanie w dostosowaniu do pory roku i miejscowych warunkow Klimatycznych,
utrzymywacé utozony beton w statej wilgotnosci przez co najmniej:

— 7.dni - przy stosowaniu cementow portlandzkich,

— 14 dni - przy stosowaniu cementow hutniczych i innych,

c. polewa¢ woda beton normalnie twardniejacy, rozpoczynajac polewanie po 24 godz. od chwili jego
utozenia,

— przy temperaturze +15°C i wyzej beton nalezy polewa¢ w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godz. w
dzien i co najmniej jeden raz W nocy, a w nastgpne dni co najmniej 3 razy na dobe,

— przy temperaturze ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac,

Duze masywy betonowe powinny by¢ polewane wodg wedtug specjalnych instrukcji.

Duze, poziome lub o niewielkim nachyleniu powierzchnie betonu moga by¢ powlekane srodkami bto-

notwérczymi zabezpieczajacymi przed parowaniem wody. Srodki te nanoszone na powierzchnie $wie-

zego betonu powinny odpowiada¢ nast¢pujagcym wymaganiom:

— utworzenie si¢ szczelnej powtoki powinno nastapi¢ nie pozniej niz w 24 godz. od chwili posmaro-

wania nimi betonu,

— Uutworzona powloka powinna by¢ elastyczna i mie¢ dobrg przyczepno$¢ do betonu $wiezego i
stwardniatego oraz nie ulega¢ zmyciu pod wptywem deszczu,

— $rodek btonotworczy nie powinien przy nanoszeniu przenika¢ giebiej w swiezy beton niz na 1 mm i
nie powinien wywotywac korozji betonu oraz stali.

5. Swiezo ulozony beton stykajacy si¢ z wodami gruntowymi, a szczegélnie ptyngcymi, powinien byé
chroniony przed ich ujemnym wptywem przez czasowe odprowadzenie wody, wykonanie warstwy izo-
lacyjnej wodochronnej lub w inny rownorzgdny sposob przez co najmniej 4 dni od chwili wykonania be-
tonu.

8. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR ROBOT BETONOWYCH | ZELBETOWYCH

8.1. Kontrola wykonania i montaz zbrojenia - wymagania ogélne

o

~w

1.  Zbrojenie wszystkich elementow zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed zabetonowaniem.
Kontrola zbrojenia obejmuje:

— ogledziny,

— badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujacymi przepisami,

— badanie zgodno$ci wymiardéw zbrojenia z projektem,

— badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem,

— sprawdzenie zaswiadczen jakos$ci zgrzewanych siatek szkieletow wykonanych w specjalistycznych za-
ktadach centralnych,

— badanie jakosci potaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.

2. Dopuszczalne odchytki w wykonaniu zbrojenia nie powinny by¢ wieksze niz podano w polskiej normie.

3. Dopuszczalne odchytki w ustawieniu zbrojenia w deskowaniu nalezy okresli¢ wg dopuszczalnych od-
chytek podanych w polskiej normie.

4. Kontrola ustawionego zbrojenia polega na:

— sprawdzeniu wymiaréw zgodnie z projektem roboczym,

— zewngtrznych ogledzinach potaczen wykonanych przy ustawianiu zbrojenia,

— sprawdzeniu usytuowania zbrojenia w deskowaniu zgodnie z wymaganiami podanymi w rozdziatach
specjalistycznych, zwlaszcza rozdz. 6.12.2.

8.2. Kontrola wykonywania i jakosci betonu - wymagania ogélne

1. Badania sktadnikoéw betonu powinny by¢ wykonane przed przystgpieniem do przygotowania mieszanki
betonowej i prowadzone systematycznie przez caly czas trwania robot betonowych.

2. Podczas robot betonowych nalezy przeprowadza¢ systematyczng kontrole dla biezgcego ustalania:

— jakosci sktadnikow betonu oraz prawidtowosci ich sktadowania,

dozowania sktadnikéw mieszanki betonowej,

jakosci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zaggszczania,
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— cech wytrzymatosciowych betonu,

— prawidtowosci przebiegu twardnienia betonu, terminéw rozdeskowania oraz czgsciowego lub catkowite-
go obciazenia konstrukcji.

3. Sposob, liczba kontroli jak rowniez forma prowadzenia sprawozdawczosci i wynikow kontroli powinny
by¢ dostosowane do rodzaju budownictwa i przyjetych metod realizacji.

4. Kontrola betonu powinna obejmowaé sprawdzenie wszystkich cech technicznych podanych
w niniejszych ST oraz ewentualnie innych cech zaznaczonych w dokumentacji technicznej.

5. Kontrola jakosci betonu w konstrukcji moze by¢ przeprowadzona za pomocg sprawdzonych metod
fizycznych, akustycznych, radiometrycznych lub innych, po uzgodnieniu z nadzorem technicznym i od-
biorca.

6. W przemystowych i przecigtnych warunkach wykonania betonu zakres kontroli powinien obejmowaé
wszystkie wymagane normami panstwowymi wlasciwosci betonu.

7. Jezeli beton poddawany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli
jakosci dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglgdnione
badania przewidziane normag panstwows i niniejszymi warunkami technicznymi oraz ewentualnie inne
badania konieczne do potwierdzenia prawidtowosci przebiegu zabiegow technologicznych.

8. Dokumentacja techniczna kontroli jakosci powinna zawiera¢ wszystkie wyniki badan betonu przewi-
dzianych planem kontroli.

9. PRZEDMIAROWANIE | OBMIAROWANIE ROBOT BETONOWYCH I ZELBETOWYCH
9.1. Podstawowe zasady sporzadzania przedmiaru i obmiaru robét

Ilo$¢ robdt ustala sie w oparciu o dokumentacje projektowg (przed przystapieniem do realizacji robot - tzw.
przedmiar), badz w oparciu 0 dokumentacje budowy, prowadzong na placu budowy - ksigzke obmiaru (jest
to tzw. obmiar).

Przedmiar robdt, to okreslenie ilosci robot do wykonania, sporzadzony w oparciu 0 dokumentacje projekto-

wa (rysunki, opis techniczny i technologiczny). Opracowuje sie go w kolejnosci technologicznej wykonania

robot. Przedmiar winien zawierac:

— liczbg porzadkowa

— numer specyfikacji technicznej (ST)

— podstawy do ustalenia jednostkowych naktadéw rzeczowych (w kalkulacji szczegotowej) lub cen jed-
nostkowych robot (w kalkulacji uproszczonej), w oparciu o ktore bedzie prowadzona kalkulacja koszto-
rysowa (KNR, KNNR; itp.),

— opis robot.

— wyliczenie ilosci jednostek przedmiarowych robot, wynikajacych z dokumentacji projektowe;j.

— jednostke miary roboty,

Przedmiar robot jest elementem dokumentacji projektowej

Obmiar robot, to ustalenie z natury iloéci robot juz wykonanych. Sporzadza go wykonawca na budowie w

tzw. ksigzce obmiaru robot przede wszystkim w celu rozliczenia rob6t po ich zakonczeniu.

Zasady okre$lania ilosci robot zaleza od ich rodzaju oraz warunkéw wykonywania i sg takie same

w odniesieniu do przedmiaru oraz obmiaru.

Przedmiar musi cechowac przejrzystos¢. Przyjeta w przedmiarze struktura oraz numeracja kolejnych roz-

dziatow, elementoéw i pozycji jest utrzymana w dalszych etapach kalkulacji kosztorysowej.

— kazdy wymiar, wprowadzony do przedmiaru powinien mie¢ swoj odpowiednik na rysunku, schemacie,
zestawieniu itd., do ktérego sie odwotuje.

— wymiary wprowadzone do obliczen podlegajg ustalonym zasadom ich zapisu. Na ogdt przyjmuje si¢
doktadno$¢ wielkosci wymiarowych do dwoch miejsc po przecinku, za$ liczbe sztuk lub krotnos¢ jako
liczby catkowite. Nalezy przyjmowac kolejno$¢ wpisywania wymiarow niezmienng W catym przedmia-
rze, np. - szerokos¢ - dtugosé - wysokos¢ - ilos¢ lub krotnose.

W przedmiarze robot przyjmuje si¢ kolejnos¢ wprowadzanych robot zgodng z ustalong w harmonogramie

kolejnoscia ich wykonania. Utatwi to biezaca kontrole postepu robdt na obiekcie.

Roboty, ujete w przedmiarze musza mie¢ ten sam stopien scalenia, jak roboty ujmowane w katalogach (me-

toda szczegotowa) lub w cennikach robot (metoda uproszczona), w oparciu 0 ktoére prowadzona jest w na-

stepnym etapie kalkulacja kosztorysowa i rozliczeniowa.
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9.2. Forma przedmiaru i jednostki miary

Przedmiarowanie (obmiarowanie) robot powinno by¢ wykonywane na ujednoliconych formularzach, ktére
powinny by¢ czytelne i jednoznaczne dla negocjujacych stron.

Warunkiem koniecznym, przed przystapieniem do wykonania przedmiaru lub obmiaru robot, jest zapoznanie
si¢ z zasadami przedmiarowania rob6t podanymi w zatozeniach ogdlnych oraz w zatozeniach szczegdtowych
do danego rozdziatu katalogu (KNR, KSNR lub inny katalog bedacy podstawa przyjecia naktadow rzeczo-
wych), gdyz czesto zasady te zawierajg pewne uproszczenia nie pokrywajace si¢ z fizycznymi wymiarami.
Podstawowg jednostka miary jest;

—  przy wyliczeniach powierzchniowych szalowanych - m?,

—  przy wyliczeniach kubaturowych betonu - m*

— przy wyliczaniu stali zbrojeniowej w kg lub tonach

— wszelkie dodatki wedlug danych producenta

10. ODBIORY ROBOT
10.1. Odbior koncowy deskowan

1. Do odbioru deskowan powinny by¢ przedtozone dokumentacje p.6.2.6. oraz dziennik wykonywania
deskowan, jezeli taki byt prowadzony na danej budowie, albo zapisy w dzienniku budowy dotyczace da-
nego rodzaju deskowania.

2. Odstepstwa od postanowien projektu lub instrukcji wykonywania deskowan systemowych inwentary-
zowanych powinny by¢ uzasadnione zapisem w dzienniku budowy i potwierdzone przez nadzor tech-
niczny albo innym réwnorzednym dowodem.

3. Badanie materiatéw lub gotowych elementéw stosowanych do wykonywania deskowania powinno by¢
dokonywane przy dostawie tych materiatow na budowe. Ocena jako$ci materiatlow przy odbiorze de-
skowania powinna by¢ dokonywana posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy i zaswiad-
Czen o jako$ci materiatow lub elementow wystawionych przez producentow.

4.  Przy odbiorze deskowan do wykonywania konstrukcji z betonu nalezy sprawdza¢:

— przekroje i rozstawy stojakow (podpodr) oraz ich usztywnienie (niezmienno$¢ w trakcie betonowa-
nia),
— szczelnos$¢ deskowania,
— prawidtowos¢ wykonania deskowania w poziomie i pionie,
— usuniecie z deskowan wszelkich zanieczyszczen,
— powleczenie deskowania preparatami zmniejszajacymi przyczepno$¢ betonu,
— sprawdzenie dopuszczalnych odchytek wymiarowych.
5. Dopuszcza si¢ nastepujace odchytki wymiarowe przy wykonywaniu deskowan:
odchytka ptaszczyzny lub krawedzi od pionunalm -2 mm,
—  odchylka ptaszczyzny deskowania fundam., ciany lub stupa od pionu na 1 m wysokosci - 1,5 mm,
—  odchylka ptaszczyzny deskowania od pionu na catej wysokosci - 15,0 mm,
—  odchytka plaszczyzny deskowania $ciany lub stupa na calej wysokosci - 10,0 mm,

10.2. Ocena wykonania deskowan

1. Jezeli wszystkie sprawdzenia dadza dodatni wynik, deskowanie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.
W przypadku gdy chociaz jedno ze sprawdzen da ujemny wynik, nalezy deskowanie uzna¢ w catosci lub
w cze$ci za wykonane niewtasciwie.

2. W razie uznania catosci lub czesci deskowania jako wykonanych niewlasciwie nalezy ustali¢ zakres
napraw deskowania i odnotowac¢ to w protokole z oceny deskowan.

3. W przypadku gdyby wykonane deskowanie zagrazato bezpieczenstwu obiektu lub powstataby mozli-
wos$¢ jego deformacji w trakcie betonowania, deskowanie nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami i
powinno by¢ rozebrane oraz wykonane ponownie.

4. Dopuszczenie deskowania do uktadania w nim zbrojenia i uktadania mieszanki betonowej powinno by¢
potwierdzone zapisem w protokole z odbioru deskowania i w dzienniku budowy.

53



10.3. Dokumentacja z odbioru i ocena jakosci wykonania zbrojenia

1.

Z dokonanego odbioru zbrojenia nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktorym powinny byé podane numery
rysunkow roboczych zbrojenia, wszystkie odstepstwa od projektu, stwierdzenie o usunigciu ewentual-
nych wad i usterek zbrojenia i wniosek o dopuszczenie do betonowania.

Do protokotu odbioru zbrojenia dotagczamy:
zaswiadczenia o jakos$ci producentow siatek i szkieletow zgrzewanych,

protokoty badania potagczen zgrzewanych i spawanych wykonanych na placu budowy,
odpisy lub wykaz dokumentow o pozwoleniu na wprowadzenie zmian w projekcie roboczym.
Niezaleznie od protokotu odbioru zbrojenia, dokonanie odbioru zbrojenia wraz z wnioskiem dopuszcza-
jacym zbrojenie do zabetonowania powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

10.4. Odbior koncowy elementéw betonowych i zelbetowych

10.4.1. Dokumenty stanowiace podstawe odbioru

Przy odbiorze konstrukcji monolitycznych z betonu powinny by¢ przedstawione nastepujgce dokumenty:

rysunki robocze z naniesionymi na nich wszystkimi zmianami, jakie zostaty zatwierdzone w czasie bu-
dowy, a przy zmianach zwigzanych z bezpieczenstwem obiektu rowniez rysunki wykonawcze,
dokumenty stwierdzajgce uzgodnienie dokonanych zmian, '

dzienniki robot (jezeli takie byty prowadzone) i dziennik budowy,

wyniki badan kontrolnych betonu,

protokoty odbioru deskowan przed rozpoczeciem betonowania,

protokoty odbioru zbrojenia przed jego zabetonowaniem,

protokoty z pos$redniego odbioru elementoéw konstrukcji lub robét zanikajacych,

protokoty z odbioru fundamentow i ich podtoza,

inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z procesem budowy, majace
wplyw na udokumentowanie jakosci wykonania obiektu budowlanego.

10.4.2. Badanie konstrukcji

1.

Niezaleznie od badan w/w, przy badaniu konstrukcji betonowych i zelbetowych powinna by¢ poddana
sprawdzeniu i ocenie:
prawidtowos¢ cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementoéw oraz zgodnos¢ z projek-
tem otworow i kanatow wykonanych w konstrukcjach, prawidtowos¢ ustawienia cze$ci zabetonowa-
nych, prawidlowos¢ wykonania szczelin dylatacyjnych, prawidtowo$¢ potozenia budowli w planie i jej
rzgdnych wysokosciowych itp.; sprawdzenie powinno by¢ wykonane przez przeprowadzenie uznanych,
odpowiednich pomiarow,
jakos¢ betonu pod wzgledem jego zageszczenia i jednolitosci struktury, na podstawie doktadnych ogle-
dzin powierzchni betonu lub dodatkowo za pomoca nieniszczacych metod badan,

prawidlowo$¢ wykonania robot zanikajacych, np. przygotowania zbrojenia, utozenia izolacji itp.

Przy sprawdzeniu jakosci powierzchni betonéw nalezy wymagac, aby taczna powierzchnia ewentual-
nych rakow nie byta wigksza niz 5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cien-
kosciennych nie wiecej niz 1%. Lokalne raki nie powinny obejmowa¢ wiecej niz 5 % przekroju danego
elementu.

Zbrojenie glowne nie powinno by¢ odstonigte. Dopuszczalne odchytki od wymiarow i potozenia ele-
mentéw lub konstrukcji nie powinny by¢ wieksze od podanych w polskiej normie.

10.4.3. Ocena wykonanych konstrukcji

1.

Jezeli badania dadza wynik dodatni, wykonane konstrukcje betonowe lub zelbetowe nalezy uznaé za
zgodne z wymaganiami warunkéw technicznych. W przypadku gdy chociaz jedno z badan da wynik
ujemny, odbierang konstrukcje badZ okreslong jej cze$¢ nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami ni-
niejszych warunkow.

Deskowanie lub zbrojenie nie przyjete w wyniku sprawdzenia powinno by¢ przedstawione do ponow-
nego badania po wykonaniu poprawek majacych na celu doprowadzenie deskowania lub zbrojenia do
wymagan zgodnych z niniejszymi warunkami.

W przypadku stwierdzenia w czasie badan konstrukcji niezgodnosci z wymaganiami podanymi
w niniejszych warunkach oraz w razie uznania catosci lub cze$ci wykonywanych konstrukcji za nie-
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zgodne z wymaganiami projektu i niniejszych warunkéw nalezy ustali¢, czy w danym przypadku
stwierdzone odstepstwa zagrazajg bezpieczenstwu budowli lub jej czesci.

4. Konstrukcja lub jej czegs¢ zagrazajaca bezpieczenstwu powinna by¢ rozebrana, ponownie wykonana i
przedstawiona do badan.

11. ROZLICZENIE ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Sposob rozliczania prac towarzyszacych i robot tymczasowych zgodnie ogdlnymi warunkami
12. PRZEPISY, OPRACOWANIA POMOCNICZE

12.1. Przepisy

Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2018r. poz. 1202 z p6zn. zm.),

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. - O wyrobach budowlanych (tekst jedn. Dz. U. 2019 poz. 266),
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogolnych
warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. z 2003r. nr 169, poz. 1650),

PN-EN 1990:2004 Eurokod. Podstawy projektowania konstrukcji

PN-EN 1992-1-1:2008/NA:2010 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes¢ 1-1: Reguty ogolne

i reguty dla budynkow,

PN-EN 1992-3:2008/Ap1:2010 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu. Cze¢s¢ 3: Silosy i zbiorniki

na ciecze,

PN-EN 1994-1-1:2008/NA:2010 Eurokod 4: Projektowanie zespolonych konstrukcji stalowo-betonowych.

Cz¢sé¢ 1-1: Reguty ogoélne i reguty dla budynkow,

PN-EN 206-1+A1:2016-12 Beton. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodno$é

PN-B-06265:2018-10
PN-EN 12390-1:2013-03
PN-EN 12504-1:2019-08
PN-EN 13791:2008
PN-EN 12390-2:2019-07
PN-EN 12390-3:2019-7
PN-EN 12350-1:2019-07
PN-EN 12350-2:2019-07
PN-EN 12350-3:2019-07
PN-EN 12350-4:2019-08
PN-EN 12350-5:2019-08

PN-EN 12350-6:2019-08
PN-EN 12350-7:2019-08

PN-EN 12350-8:2019-08

PN-EN 12350-9:2012

PN-EN 12350-10:2012

PN-EN 12390-2:2019-07

PN-EN 12390-3:2019-7
PN-EN 197-1:2012

PN-EN 197-2:2014-05
PN-EN 14216:2015-09

Beton. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢. Krajowe uzupetnienie
PN-EN 206+A1:2016-12

Badania betonu. Cze¢s¢ 1: Ksztalt, wymiary i inne wymagania dotyczace probek
do badania i form

Badania betonu w konstrukcjach. Czes¢ 1: Probki rdzeniowe — Pobieranie, ocena
i badanie wytrzymatos$ci na $ciskanie

Ocena betonu na $ciskanie w konstrukcjach i prefabrykowanych wyrobach beto-
nowych

Badania betonu. Czes¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja probek do badan
wytrzymatosciowych

Badania betonu. Czgs¢ 3. Wytrzymato$¢ na $ciskanie probek do badan.

Bad. mieszanki betonowej. Czg¢$¢ 1: Pobieranie probek i uniwersalna aparatura
Bad. mieszanki betonowej. Czes¢ 2: Badanie konsystenciji metoda opadu stozka
Bad. mieszanki betonowej. Cze$¢ 3: Badanie konsystencji metodg Vebe

Bad. mieszanki betonowej. Cze$¢ 4: Badanie konsystencji metoda oznaczania
stopnia zageszczalnosci
Bad. mieszanki betonowe;j.
ptywowego

Bad. mieszanki betonowej.
Bad. mieszanki betonowe;j.
cisnieniowe

Bad. mieszanki betonowej. Czgs¢ 8: Beton samozageszczalny — Badanie
konsystencji metoda rozptywu stozka

Bad. mieszanki betonowej. Czes¢ 9: Beton samozageszczalny — Badanie
metoda V — lejka

Bad. mieszanki betonowej. Czes¢ 9: Beton samozageszczalny — Badanie
metodg L - pojemnika

Badania betonu. Czgs¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja probek do badan
wytrzymatosciowych

Badania betonu. Cze$¢ 3. Wytrzymatos$¢ na Sciskanie probek do badan.
Cement. Czgs$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku

Cement. Czgs¢ 2: Ocena zgodnosci

Cement - Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementow
specjalnych o bardzo niskim cieple hydratacji
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Czes$¢ 5: Badanie konsystencji metods stolika roz

Czese 6: Gestose
Cze$¢ 7: Badanie zawartos$ci powietrza — Metody



PN-EN 19707:2013-10
PN-EN 12620+A1:2010
PN-EN 13055:2016-07
PN-EN 10080:2007
PN-EN 480-1:2014-12
PN-EN 480-2:2008
PN-EN 480-4:2008
PN-EN 934-1:2009
PN-EN 934-2+A1:2012
PN-EN 14889-2:2007

PN-EN 12878:2014-05

Cement — Cement specjalny. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci

Kruszywa do betonu

Kruszywa lekkie

Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia ogélne
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy

i zaprawa wzorcowa do badania

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czg¢s¢ 2 Oznaczanie
Czasu Wigzania

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes¢ 4: Oznaczanie
ilo$ci cieczy wydzielajacej si¢ samoczynnie z mieszanki betonowej

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czegs¢ 1: Wymagania
podstawowe

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czg¢s¢ 2: Domieszki do betonu. Defini-
cje, wymagania, zgodno$¢, oznakowanie i etykietowanie.

Wilbkna do betonu. Cze$¢ 2. Widkna polimerowe. Definicje, wymagania,
zgodnosé

Pigmenty do barwienia materiatow budowlanych opartych na cemencie i/lub
wapnie. Wymagania i metody badan.
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10.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.

2.1.

MONTAZ KONSTRUKCJI METALOWYCH SST -0.010
CPV 45223100-7
Wstep

. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru konstrukcji stalowych.

Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t na obiektach wymienionych w pkt. 1.1. SST — 00.00 Wymagania ogolne.
Zakres robot wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz elementow Stalowych ujetych w dokumentacji projektowej dotyczacej obiektu.
Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytyczny-
mi.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnosé¢é z dokumentacja pro-
jektows, SST i poleceniami Inspektora.

Materialy
Stal konstrukcyjna

konstrukcja stropodachu: stal S235JR.

2.2.

Wyroby walcowane — ksztattowniki odpowiadajagce wymaganiom:

PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylong wewngtrzng powierzchniag stopek walcowane na
gorgco - Tolerancje ksztaltu i wymiarow,

PN-H-93451:2007 Ceowniki ekonomiczne stalowe, walcowane na goraco — Wymiary,

PN-EN 10365:2017-03 Stalowe walcowane na goraco ceowniki, dwuteowniki | oraz H — Wymiary i
masy,

PN-EN 10034:1996 Dwuteowniki | oraz H ze stali konstrukcyjnej — Dopuszczalne odchytki wymiarowe
i odchytki ksztaltu,

PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco — Tolerancje ksztattu, wymiaréw i masy,
PN-EN 10056-1:2007-3 Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej — Cze$¢
1: Wymiary,

PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej — Toleran-
cje ksztaltu i wymiarow,

PN-EN 10210-1:2007 Ksztattowniki zamkniete wykonane na goraco ze stali konstrukcyjnych niestopo-
wych i drobnoziarnistych — Cz. 1: Warunki dostawy,

PN-EN 10210-2:2019-6 Ksztaltowniki zamknig¢te wykonane na gorgco ze stali konstrukcyjnych— Cz. 2:
Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne,

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych — Cz. 1: Ogolne warunki
techniczne dostawy

PN-EN 10025-2:2019-11 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych — Cz. 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych,

PN-EN 10056-1:2017-3 Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej — Cz. 1:
Wymiary.
Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny mie¢: $wiadectwa odbioru,

trwate oznakowanie, etykiety.
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2.3.

24,

Wyroby walcowane — blachy odpowiadajace wymaganiom:

PN-H-92203:1994 Stal — Blachy uniwersalne — Wymiary,

PN-EN 10029:2011 Blachy stalowe walcowane na goraco gr. 3 mm i Wiekszej — Tolerancje wymiarow i
ksztaltu,

PN-H —92127:1973 Blachy stalowe zeberkowe,

PN-EN 10058:2004 Ptaskowniki stalowe walcowane na goraco ogo6lnego zastosowania - Wymiary i
tolerancje ksztattu i wymiarow,

PN-EN 10051:2011 Tasmy, blachy grube i cienkie walcowane na goraco w sposob ciggly, ciete z tasm
szerokich ze stali stopowych i niestopowych — Tolerancje wymiarow i ksztattu

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny mie¢: §wiadectwa odbioru, trwate
oznakowanie, etykiety.

Ksztattowniki zimnogigte — odpowiadajace wymaganiom.

PN-EN 10219-1:2007 Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonane na zimno ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych — Cz. 1 Warunki techniczne dostawy,

PN-EN 10219-2:2019-07 Ksztaltowniki zamkniete ze szwem wykonane na zimno ze stali konstrukcyj-
nych — Cz. 2 Tolerancje, wymiary, wielkosci statyczne.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny mieé: $wiadectwa odbioru,

trwale oznakowanie, etykiety.

2.5.

Laczniki
Jako taczniki wystepuja: potaczenia na Sruby — odpowiadajace wymaganiom:

PN-EN ISO 4014:2011 Sruby ze tbem szesciokatnym — Klasy doktadnosci A i B,

PN-EN 15048-1:2016-09 Zestawy srubowe do potaczen niespr¢zanych — Cz. 1: Wymagania ogdlne,
PN-EN 15048-2:2016-09 Zestawy srubowe do potaczen niesprezanych — Cz. 2: Badanie, przydatnos¢,
PN-EN ISO 4032:2013-06 Nakretki szesciokatne (odmiana 1) — Klasy doktadnosci A i B,

PN-EN ISO 7089:2004 Podktadki okragte — Szereg normalny — Klasa doktadnosci A,

PN-EN ISO 7090:2003 Podktadki okragte scigte — Szereg normalny — klasa doktadnosci A,

PN-EN ISO 7091:2003 Podktadki okraglte — Szereg normalny — klasa doktadnosci C,

PN-EN 14399-4:2015-04 Zestawy $rubowe wysokiej wytrzymatosci do potaczen spr¢zanych — Cz. 4
System HV — Zestawy $ruby z tbem szeSciokatnym i nakretki szesciokatnej,

PN-EN 14399-5:2015-04 Zestawy srubowe wysokiej wytrzymatosci do potaczen sprezanych — Cz. 5
Podktadki okragte.

Sruby powinny mieé: $wiadectwa odbioru, trwate oznakowanie, etykiety.

2.6. Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych — odpowiadajace wymaganiom:

PN-EN ISO 544:2005 Materiaty dodatkowe do spawania — Warunki techniczne dostawy spoiw do spa-
wania - Rodzaje wyrobéw, wymiary, tolerancje i znakowanie,

PN-EN ISO 21952:2008 Materiaty dodatkowe do spawania — Druty elektrodowe, druty, prety i spoiwa
do spawania tukowego w ostonie gazéw stali odpornych na petzanie — Klasyfikacja.

Elektrody powinny mie¢: opakowanie, $wiadectwa odbioru, jakosci, trwate oznakowanie, etykiety.

2.7. Sktadowanie materiatow i1 konstrukcji

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wyta-

dunku mniejszych elementow mozna uzy¢ wciagarek lub wciagnikow. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie
nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywnic dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢
W sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci
sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
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Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowa¢ konstrukcje niezwtocznie po ich nadej$ciu, segregowac i uktadaé
na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i haprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia
samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwna-
nej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktore po whudowaniu zajmuja potozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym potozeniu.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
Laczniki ($ruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach w magazynie w skrzynkach
lub beczkach.

2.8. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowg przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje in-
spektora nadzoru.

Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- zgodnosci z projektem,

~ jakosci materiatow, spoin, otworéw na $ruby,

— zgodnosci z dokumentacjg odbiorowa wytworni,

- jakos$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie trans-
portu potwierdza inspektor nadzoru wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet
Do wykonania robot nalezy stosowaé nastgpujacy, sprawny technicznie i zaakceptowany przez inspekto-
ra nadzoru, sprzet do montazu konstrukcji:
—  zurawie samochodowe o udzwigu dostosowanym do cigzaru poszczegdlnych elementow,
—  $rodki transportu do przewozenia elementow stalowych,
—  podnosniki koszowe,
— spawarki i palniki gazowe,
—  klucze dynamometryczne,
— rusztowania stalowe.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie powoduje niekorzystnego
wptywu na srodowisko i jako$¢ wykonania robét.
Wykonawca na zgdanie dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem.
Uwaga: dobor sprzgtu montazowego jest czgscig projektu technologii i organizacji robot, ktory nalezy wy-
kona¢ przed przystgpieniem do robot i uzyskac akceptacje inspektora nadzoru.

4. Transport

Do transportu materiatow, sprzetu, elementow konstrukcji stalowej i urzadzen stosowaé sprawne
technicznie $rodki transportu. Warunki transportu powinny zapewni¢ zabezpieczenie elementow przed
wptywem szkodliwych czynnikow atmosferycznych. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie
takich srodkow transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na jakos¢ robot i wlasnosci przewozonych mate-
riatdow 1 elementow konstrukcji.
Wykonawca na biezaco bedzie usuwaé na wiasny koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego po-
jazdami na drogach publicznych oraz na dojazdach do terenu budowy.

5. Wykonanie robot
5.1 Wymagania ogolne
Wykonanie robot musi by¢ zgodne z:

— PN-EN 1090-1+A1:2012 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych — Cz. 1: Zasady oceny
zgodnosci elementéw konstrukcyjnych,

— PN-EN 1090-2:2018-09 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych — Cz. 2: Wymagania doty-
czace konstrukceji stalowych.
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5.2 Klasyfikacja

Konstrukcje objete niniejsza specyfikacja zgodnie z PN-EN 1090-2+A1:2012 sklasyfikowano:
klasa konsekwencji: CC1,

kategoria uzytkowania: SC1,

kategoria produkcii: EXC2,

tolerancje wykonania: klasa 1,

Poziom jakos$ci spoin: C wg PN-EN ISO 5817,
Klasa $rodowiska korozyjnego: C3 wg PN-EN 1SO 12944-2,

Stopien przygotowania powierzchni:  Sa 2 1/2 wg PN-EN ISO 8501-1

Stopien przygotowania powierzchni: P2 wg PN-EN I1SO 8501-3.

Stal S235JR,

Elektrody ER 146,

Sruby M12, ocynkowane, klasa 8.8, nakretki K. 8.

Stosowac zestawy srubowe SB — zestaw do potaczen niesprezanych wg PN-EN 15048.

5.3 Dokumentacja Wykonawcy

Dokumentacja jakosci zawierajaca:

— rysunki warsztatowe wykonywanej konstrukcji,

— schemat organizacyjny i odpowiedzialnos¢ zespotu zarzadzajacego,

— stosowane procedury, metody i instrukcje wykonania,

— plan kontroli konkretnej konstrukcji, w tym okreslenie punktow kontrolnych,
— procedury wprowadzania zmian i postgpowania przy niezgodnosciach.

Plan jako$ci zawierajacy:

— podziat zadan i uprawnien,

— dokumentacja jakosci,

— zapisy podczas kontroli i odbiorow.

5.4 Przygotowanie i obrébka elementéw

Wyroby hutnicze stosowane do wyrobu elementéw stalowych przed wbudowaniem powinny by¢
sprawdzone pod wzgledem:
— gatunku stali,
— asortymentu,
— wilasciwosci,
— wymiar6éw i prostoliniowosci.
Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczaja dopuszczalne odchyt-
ki, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywac pek-
nie¢. Wystagpienie tego typu uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementow. Sprzet uzywany do
prostowania i giecia elementow stalowych powinien by¢ sprawdzony i zaakceptowany przez inspektora nad-
zoru.

5.5 Zakres robot przygotowawczych w zakresie wykonania konstrukcji stalowej

— zakup materiatéw wskazanych do wykonania konstrukciji,

— dobranie metody spawania i materiatow spawalniczych odpowiednio do klasy wykonania konstrukcji,

— przygotowanie szablonow do trasowania ksztattu detali i rozmieszczenia otworow,

— przygotowanie miejsca z zaznaczonym trwale w skali 1:1 osiowym schematem spawanego elementu
montazowego

5.6 Zakres robot przygotowawczych w zakresie montazu konstrukcji stalowej

— przygotowanie miejsc montazu konstrukcji stalowej,

— wyznaczenie osi i rzednych w miejscach montazu konstrukcji,

— wytrasowanie punktéw osadzenia $rub kotwigcych oraz osadzenie $rub kotwiacych

5.7 Zakres robot na wykonanie konstrukcji stalowej
— trasowanie i cigcie detali,
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— przygotowanie brzegéow do spawania,

— zlozenie detali na schemacie i wstgpne scalenie Spoinami montazowymi,
— wstegpna kontrola wymiardw i ksztattow konstrukciji,

— wykonanie koncowego spawania z przeszlifowaniem spoin,

— wykonanie kontroli jakosci spoin,

— wykonanie koncowej kontroli wymiaréw i ksztattow konstrukcji,

— czyszczenie mechaniczne konstrukcji do wymaganego stopnia czystosci,
— wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych.

5.8 Warunki techniczne wykonania robot

5.8.1 Ciecie

Ciecie elementow wykona¢ na podstawie rysunkow warsztatowych.

Metody: cigcie pita, cigcie nozyca gilotynows lub tarczowa, cigcie termiczne. Brzegi po cigciu powinny byé
oczyszczone z gradu, naderwan. Przy cigciu nozycami podniesione brzegi powierzchni cigcia nalezy wyrow-
na¢ na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig cigcia elementow sasiednich.

Zasady i doktadnos¢ cigcia (dopuszczalne odchytki wymiarowe) powinny by¢ zgodne z norma EN 1090-2.

5.8.2. Prostowanie i gigcie

Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur
oraz promieni prostowania i gigcia. W wyniku tych zabiegow w odksztatlconym obszarze nie powinny wy-
stapi¢ rysy i peknigcia.

Ksztattowanie na goraco powinno by¢ zgodne z wymaganiami odpowiedniej normy wyrobu. Podczas pro-
stowania termicznego temperatura stali i proces dopuszczalnego chtodzenia musza by¢ kontrolowane.
W przypadku konstrukcji klas EXC3 i EXC4 nalezy opracowac odpowiednig procedurg (temperatury mak-
symalne, metody nagrzewania i pomiaru temperatury, badania, identyfikacja pracownikow).

Ksztattowanie na zimno powinno by¢ zgodne z wymaganiami odpowiedniej normy wyrobu. Podczas ksztat-
towania nalezy kontrolowa¢ mozliwos¢ zmniejszenia ciggliwosci. Norma EN 1090-2 okresla odpowiednie
warunki geometryczne, np. promien giecia, proporcje $cianek.

5.8.3. Otwory i wycigcia

Wykonywanie otworow zgodnie z norma EN 1090-2.

Metody wykonania otwordéw: wiercenie, wykrawanie, wycinanie laserem, plazma. Przydatno$¢ proceséw
wykonywania otworéw powinna by¢ sprawdzana.

Przy wykrawaniu, nominalna grubo$¢ materiatu powinna by¢ mniejsza niz nominalna $rednica otworu.
W elementach klas EXC3 i EXC4 oraz o grubosci wigkszej lub rownej 3 mm, wykrawanie bez rozwiercania
jest niedopuszczalne. W przypadku elementéw i blach profilowanych o grubosci mniejszej lub rownej 3 mm,
otwory moga by¢ wykonane przez petnowymiarowe wykrawanie.

Wymiary otwordw oraz prze$wity na sruby nalezy wykona¢ zgodnie z normg EN 1090-2.

Nadciecia we wklestych narozach sg niedopuszczalne. Nalezy stosowac zgodnie z normg EN 1090-2 wycig-
ciatypu A lub B.

5.8.4. Scalanie

Scalanie czesci powinno sie odbywaé przy zachowaniu wyspecjalizowanych tolerancji. Doktadnos¢ dopaso-
wania wykonanych elementow, ktére sa wzajemnie potaczone przez wielokrotne styki, powinna by¢ spraw-
dzona za pomoca szablonéw lub prébnego montazu.

5.8.5. Polaczenia spawane

Przed rozpoczeciem robot spawalniczych Wykonawca zgodnie z EN 1090-2 sporzadzi plan spawania, zwie-

rajgcy miedzy innymi nastepujace dane:

— instrukcje technologiczne spawania, zawierajace rowniez wymagane materialty dodatkowe do spawania,
temperatur¢ podgrzewania oraz obrobke termiczng po spawaniu,

— zabiegi potrzebne do uniknigcia znieksztatcen podczas spawania i po spawaniu,

— kolejnos¢ spawania,

— wymagania dotyczace kontroli migdzyoperacyjnych,

—  szczegobly usztywnien,

— zabiegi potrzebne do uniknigcia peknig¢ lamelarnych,
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— wyposazenie specjalne do materiatow dodatkowych,

— ksztatt i wykonczenie spoin w przypadku stali nierdzewnej,
— wymagania i kryteria odbioru spoin,

— wymagania dotyczace identyfikacji spoin,

— wymagania dotyczace ochrony powierzchni.

Przygotowanie i wykonanie spawania:
— zalecane normy: EN 1SO 9692-1 i EN 1SO 9692-2,
— przygotowane brzegi nie powinny mie¢ widocznych peknigé, powinny by¢ suche i czyste,
— spoiny pachwinowe powinny mie¢ poprawng grubo$¢ i brak wad powierzchniowych,
— spoiny czotowe powinny zapewni¢ peten przetop i mie¢ odpowiednig gran spoiny.
Kryteria akceptacji wykonania zgodnie z normg EN 1SO 5817 w zaleznosci od klas wyKonania sg naste-
pujace:
— EXC1: poziom jakosci D,
— EXC2: poziom jakosci C,
— EXC3: poziom jakosci B,
— EXC4: poziom jakosci B+
Przy ocenie akceptacji niezgodnos$ci spawalniczych mozna stosowa¢ normy: EN 1993-1-1, EN 1993-1-9 i
EN 1993-2.

5.8.6. Polaczenia na $ruby
Potaczenia na $ruby nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami normy EN 1090-2 przestrzegajac miedzy

innymi nastepujacych zasad:

— $ruby i nakretki nie powinny by¢ spawane,

— nakretki powinny si¢ obraca¢ swobodnie na gwintach trzpieni srub, w przeciwnym razie nakretki i Sruby
powinny by¢ odrzucone,

— nominalna srednica $ruby w potaczeniach elementow konstrukcji nie powinna by¢ mniejsza niz M12,

— w potaczeniach niesprezanych, pod nakretka powinien zosta¢ co najmniej jeden petny zwoj gwintu,

— w potaczeniach sprezanych pod nakretkg powinny zosta¢ co nhajmniej cztery petne zwoje gwintu,

— w potaczeniach niespr¢zanych powinna by¢ podktadka pod nakretka,

— W potgczeniach sprezanych HV wymagane sg podktadki pod tbem sruby i pod nakretka,

— proces dokrecania $rub powinien by¢ przeprowadzony poczawszy od czesci najbardziej sztywnej w kie-
runku malejacej sztywnosci,

Dokrecanie $rub w potgczeniach sprezanych:

Nominalna warto§¢ minimalnej sity sprezania z godnie z normg EN 1090-2 w [KN]:

Klasa éruby Srednica $ruby w mm
12 16 20 22 24 27 30 36
8.8 47 88 137 170 198 257 314 458
10.9 59 110 172 212 247 321 393 572

Dokrecanie srub wykonaé metodg kontrolowanego momentu dokrecania.5.4. Montaz konstrukcji

5.8.7. Montaz konstrukcji stalowych
Montaz konstrukcji nalezy wykonaé¢ zgodnie z normami:
— PN-EN 1090-1+A1:2012 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych — Cz. 1. Zasady oceny
zgodnosci elementow konstrukcyjnych,
— PN-EN 1090-2:2018-09 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych — Cz. 2: Wymagania doty-
czace konstrukcji stalowych.
Ponadto przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzié, Czy sg spetnione wymagania techniczne doty-
czace bezpieczenstwa robot opisane W §9.2 normy EN 1090-2 oraz sporzadzi¢ projekt wykonawczy monta-
ZU, na podstawie projektu wykonawczego. Na rysunkach pokazuje si¢ Szczegoty scalania konstrukcji stalo-
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wej oraz innych elementéw tymczasowych, niezbednych do zapewnienia statecznosci konstrukcji i bezpie-
czenstwa pracownikoéw podczas montazu.
Na rysunkach nalezy podawac cigzary elementow lub zestawdéw montazowych o masie powyzej 5 ton
oraz okresla¢ potozenie srodkow cigzkosci wszystkich duzych elementéw o nieregularnym ksztaltcie.
Elementy konstrukcji powinny by¢ oznakowane w sposob trwaty i widoczny zgodnie z oznaczeniami
przyjetymi na rysunkach montazowych.
Podpory i zakotwienia:
— przed rozpoczeciem montazu sprawdza si¢ stan i usytuowanie podpor, stosujac odpowiednie srodki po-
miarowe,
— usytuowanie i rzedne podpor, zakotwien powinny spetnia¢ kryteria akceptacji okreslone § 11.2 normy
EN 1090,
— ujawnione niezgodnos$ci podpdr powinny by¢ udokumentowane i usunigte przed rozpoczgciem montazu,
— podlewka i uszczelnienie: wolna przestrzen pod blachg podstawy musi by¢ catkowicie wypetniona (od-
powiednia konsystencja i usuwanie tymczasowych podpor i klinow, otwory odpowietrzajace).

Uszkodzenia konstrukcji podczas transportu, roztadunku, sktadowania i montazu powinny by¢ napra-
wione, a sposob naprawy udokumentowany.

Odchytki i dopasowanie:

— kazda podniesiong cz¢s¢ konstrukcji nalezy niezwtocznie dopasowac, a nastepnie jak najszybciej zakon-
czy¢ montaz,

— stale potaczenia elementow wykona¢ ostatecznie, po odpowiednim wyregulowaniu konstrukcji pod
wzglgdem poziomowania, pionowania i dopasowania stykow.

Tolerancje geometryczne:

— tolerancje podstawowe: istotne ze wzgledu na kryteria oceny no$nosci i Statecznos$ci catej konstrukcji
okresla zatacznik D.1 normy EN 1090-2,

— tolerancje funkcjonalne: istotne ze wzgledu na mozliwo$¢ dopasowania i wyglad okresla zatagcznik D.2
normy EN 1090-2.

Kontrola montazu:

— stan zmontowanej konstrukcji powinien by¢ sprawdzony w celu wykrycia deformacji lub przeciazenia
elementow i upewnienia sie, ze wszystkie tymczasowe ztgcza zostaty usuniete,

— w celu usytuowanie punktéw weztowych nalezy wykona¢ geodezyjny pomiar kompletnie zmontowanej
konstrukcji i udokumentowac.

6. Kontrola jakosci robét
Szczegotowe wymagania dotyczace przeprowadzenia ocen, badan i odbioréw stalowych konstrukcji

okresla norma PN-EN 1090-2:2018-09 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych — Cz. 2: Wymaga-

nia dotyczace konstrukcji stalowych.

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

— wymiary i ksztalt dostarczonego materiatu oraz wtasnosci wytrzymatosciowe

— wymiary i ksztatt elementéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy, prawidtowos¢ roz-
mieszczenia i wielko$ci otworéw na $ruby montazowe,

—  jako$¢ i sposdb przygotowania elementow do spawania,

— jakos$¢ potaczen spawanych w zaleznos$ci od kategorii potaczenia i klasy konstrukcji spawanej,

— wymiary wykonanych elementéw montazowych,

—  ksztatt wykonanych elementéw montazowych,

— jako$¢ wykonania zabezpieczen antykorozyjnych, a w SzCzegdlno$ci sprawdzenie jakos$ci czyszczenia
mechanicznego i grubosci powtok malarskich lub cynkowych,

W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

— osadzenie srub kotwiacych w elementach podporowych,
— rozmieszczenie elementow montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i poziomie,
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— polaczenia montazowe w zakresie ilosci, $rednicy i Klasy wytrzymatosci lacznikéw srubowych,
a w szczegolnosci dokrecenie $rub i hakretek oraz momentu sprezenia W potaczeniach sprezanych.

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiaru sa:

— masa gotowej konstrukcji w tonach,

— powierzchnia w m? pokrycia lub obudowy.

8. Odbior robot
8.1 Cel odbioru
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.
Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy oraz przekazuje inspektorowi nad-
zoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacj¢ powykonawcza robot.
Ocena i badania powinny by¢ wykonane zgodnie z programem badan zawartym w programie jakosci, obej-
mujacym wszystkie stosowane materiaty i wyroby oraz procesy wytwarzania i montazu.
Odbior koncowy konstrukcji powinien obejmowaé sprawdzenie i oceng dokumentéw kontroli i badan catego
okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami normy
PN-EN 1090-2 oraz innych norm technicznych.
W szczeg6lnosci powinny by¢ sprawdzone:
— podpory konstrukciji,
— odchyiki geometryczne uktadu,
—  jako$¢ materiatow i spoin,
— stan i kompletnos$¢ potaczen srubowych,
— protokot dokrecenia $rub,
— stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych.
W protokole odbioru sporzadzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy poda¢ co najmniej:
— przedmiot i zakres odbioru,
— dokumentacje okreslajacg komplet wymagan,
— dokumentacje stwierdzajaca zgodno$¢ wykonania z wymaganiami,
— protokoty odbioru czesciowego,
— parametry sprawdzone w obecnosci komisji,
— stwierdzone usterki,
— decyzje komisji.

8.2 Zakres odbiorow.

8.2.1 Odbidr konstrukcji u Producenta.

Po wykonaniu zabezpieczen antykorozyjnych powinien by¢ dokonany odbior konstrukcji, polegajacy na
ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikow wszystkich badan przewidzianych w programie wytwarza-
nia konstrukcji. Producent powinien przedstawic:

— rysunki warsztatowe,

— dziennik wytwarzania,

— $wiadectwa odbioru i kontroli laboratoryjnej,

— protokoty odbioréw czgsciowych.

8.2.1 Odbidr koncowy

Do odbioru koncowego Wykonawca powinien przedstawi¢ nastgpujace dokumenty:
— dokumentacje powykonawcza,

— protokoty badan kontrolnych,

— etykiety zastosowanych wyrob6éw lub znak B,

— protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych,

— dziennik budowy,

— uzasadnienie odstepstw od dokumentacji potwierdzone przez nadzér techniczny,
— geodezyjny pomiar powykonawczy.
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Odbior koncowy powinien polega¢ na sprawdzeniu:

zgodnosci konstrukcji z dokumentacja techniczna,

prawidtowosci ksztattu i glownych wymiaréw konstrukcji,

prawidtowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementéw sktadowych,
prawidtowosci ztaczy pomigdzy elementami konstrukcji,

dopuszczalnosci odchytek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego i pionowego.

Protokot odbioru koncowego zawiera:

10.

datg, miejsce i przedmiot spisanego protokotu,

nazwiska osob wchodzacych w sktad komisji odbiorowej,

stwierdzenie zgodno$ci wykonanego obiektu z dokumentacja projektows,
wykaz zatwierdzonych odstepstw od rysunkow,

stwierdzenie o dokonaniu odbioru.

Podstawa platnosci
Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

Przepisy i normy zwigzane

PN-EN 1993-1-1:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych — Czesé 1-1: Reguly ogolne i
reguty dla budynkow,

PN-EN 1993-1-4:2007 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych — Czgs¢ 1-4: Reguly ogolne —
Reguty uzupetniajace dla konstrukcji ze stali nierdzewnych,

PN-EN 1993-1-5:2008 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych — Cze$¢ 1-5: Blachownice,
PN-EN 1993-1-8:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych — Cze$¢ 1-8: Projektowanie
weztow,

PN-EN 1090-1+A1:2012 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych — Cz. 1: Zasady oceny
zgodnosci elementéw konstrukcyjnych,

PN-EN 1090-2:2018-09 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych — Cz. 2: Wymagania doty-
czace konstrukcji stalowych.

PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzng powierzchnia stopek walcowane na
goraco - Tolerancje ksztattu i wymiarow,

PN-H-93451:2007 Ceowniki ekonomiczne stalowe, walcowane na goraco — Wymiary,

PN-EN 10365:2017-03 Stalowe walcowane na goraco ceowniki, dwuteowniki | oraz H — Wymiary i
masy,

PN-EN 10034:1996 Dwuteowniki | oraz H ze stali konstrukcyjnej — Dopuszczalne odchytki wymiarowe
i odchytki ksztaltu,

PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco — Tolerancje ksztattu, wymiarow i masy,
PN-EN 10056-1:2007-3 Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej — Czes¢
1: Wymiary,

PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze stali konstrukcyjnej — Toleran-
cje ksztattu i wymiarow,

PN-EN 10210-1:2007 Ksztattowniki zamknigte wykonane na goraco ze stali konstrukcyjnych niestopo-
wych i drobnoziarnistych — Cz. 1: Warunki dostawy,

PN-EN 10210-2:2019-6 Ksztattowniki zamknigte wykonane na goraco ze stali konstrukcyjnych— Cz. 2:
Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne,

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych — Cz. 1: Ogdlne warunki
techniczne dostawy

PN-EN 10025-2:2019-11 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych — Cz. 2: Warunki tech-
niczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych,
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PN-EN 10056-1:2017-3 Katowniki rownoramienne i nierdbwnoramienne ze stali konstrukcyjnej — Cz. 1:
Wymiary.

PN-H-92203:1994 Stal — Blachy uniwersalne — Wymiary,

PN-EN 10029:2011 Blachy stalowe walcowane na goraco gr. 3 mm i wiekszej — Tolerancje wymiarow i
ksztaltu,

PN-H —92127:1973 Blachy stalowe zeberkowe,

PN-EN 10058:2004 Ptaskowniki stalowe walcowane na goraco ogoélnego zastosowania - Wymiary i
tolerancje ksztattu i wymiarow,

PN-EN 10051:2011 Tasmy, blachy grube i cienkie walcowane na goraco W sposob ciggly, cigte z tasm
szerokich ze stali stopowych i niestopowych — Tolerancje wymiarow i ksztattu

PN-EN 10219-1:2007 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonane ha zimno ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych — Cz. 1 Warunki techniczne dostawy,

PN-EN 10219-2:2019-07 Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonane na zimno ze stali konstrukcyj-
nych — Cz. 2 Tolerancje, wymiary, wielkosci statyczne.

PN-EN ISO 4014:2011 Sruby ze them szesciokatnym — Klasy doktadnosci A i B,

PN-EN 15048-1:2016-09 Zestawy srubowe do potaczen niesprezanych — Cz. 1: Wymagania ogodlne,
PN-EN 15048-2:2016-09 Zestawy srubowe do potaczen niespr¢zanych — Cz. 2: Badanie, przydatnose,
PN-EN ISO 4032:2013-06 Nakretki szesciokatne (odmiana 1) — Klasy doktadno$ci A i B,

PN-EN 1SO 7089:2004 Podktadki okragte — Szereg normalny — Klasa doktadnosci A,

PN-EN ISO 7090:2003 Podktadki okragte $ciete — Szereg normalny — klasa doktadnosci A,

PN-EN ISO 7091:2003 Podktadki okragte — Szereg normalny — klasa doktadnosci C,

PN-EN 14399-4:2015-04 Zestawy $rubowe wysokiej wytrzymatosci do potaczen sprezanych — Cz. 4
System HV — Zestawy $ruby z tbem szesciokatnym i nakretki szesciokatnej,

PN-EN 14399-5:2015-04 Zestawy $rubowe wysokiej wytrzymatosci do potaczen sprgzanych — Cz. 5
Podktadki okragte.

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych — odpowiadajace wymaganiom:

PN-EN ISO 544:2005 Materiaty dodatkowe do spawania — Warunki techniczne dostawy spoiw do spa-
wania - Rodzaje wyrobdéw, wymiary, tolerancje i znakowanie,

PN-EN ISO 21952:2008 Materiaty dodatkowe do spawania — Druty elektrodowe, druty, prety i spoiwa
do spawania tukowego w ostonie gazow stali odpornych na petzanie — Klasyfikacja.
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11. OKLADZINY Z PLYTEK CERAMICZNYCH SCIENNYCH WEWNATRZ BUDYNKU
SST -0.011

CPV 45431000-7

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

zwigzanych z wykonaniem oktadzin z ptytek ceramicznych sciennych wewnatrz budynku.

1.2 Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza odbioru czesciowego i koncowego robot oktadzinowych.

1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.4 Zgodnos¢ z dokumentacjg

Roboty oktadzinowe powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem budowlanym uwzgledniajacym wymaga-
nia norm i okres$lajagcym rodzaj i grubos¢ oktadzin.

Dopuszcza si¢ tylko takie odstepstwa od projektu, ktére nie naruszajg postanowien norm, a sg uzasadnione
technicznie i uzgodnione z autorem projektu i sg udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budo-

wy.

1.5 Wymagania ogolne
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ robot oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami inspektora.

2. Materialy

Plytki powinny mie¢ gtadka i 1$nigca powierzchnie licowa, a strong montazowa — chropowata zeberkowa.
Nasigkliwos¢ ptytek nie powinna przekraczaé 14%.

Do mocowania ptytek stosowac kleje.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju rob6t zaak-
ceptowanego przez inspektora.

4. Transport

Ptytki oktadzinowe pakowane sg w kartony lub zafoliowane w pakiety i dostarczane na paletach. Nalezy
sktadowac je w pomieszczeniach zamknigtych, suchych, w dodatnich temperaturach, na rownej i mocnej
posadzce. Do przewozu zaleca si¢ stosowac samochody kryte plandeka z otwieranymi burtami. Przewozone
plytki nalezy zabezpieczy¢ przed przesunigciem. Klejow przeznaczonych do wykonywania oktadzin nie
nalezy transportowac i przechowywac w temperaturze ponizej 5°C.

5. Wykonanie robét

Ptytki mocowa¢ na kleju, na doktadnie wyréwnanym podtozu. Sciany powinny byé suche i odkurzone, a
ewentualne ubytki wyréwnane zaprawg cementowg. Ptytki uktada¢ do wys. 2 m. Uktadanie ptytek rozpo-
czyna si¢ 0d Wyznaczenia rozmieszczenia ptytek. Rozplanowanie powinno by¢ symetryczne wzgledem
otworow okiennych i drzwiowych. Przycinanie ptytek nalezy ograniczy¢ do minimum. uktadanie rozpoczyna
sie od najnizszego pasa ptytek na Scianie, opierajace je na tatach. klej nanosi si¢ na catg powierzchnie plytki
warstwa gr. 1 — 1,5 mm. Grubos$¢ spoin powinna wynosi¢ 2 mm. Narozniki i gorng krawedz wykonczy¢ li-
stwami z PCV w kolorze harmonizujacym z barwa plytek. Po utozeniu oktadzing nalezy wyspoinowac i po
stwardnieniu umy¢.

6. Kontrola jakoSci robét

Wykonanie robot prowadzi¢ zgodnie z SST i dokumentacja projektows.

Sprawdzeniu podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne w trakcie ich prowadzenia. Nalezy zwracaé
uwage na:

sprawdzenie materiatow na podstawie dostarczonych przez producenta dokumentow,
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sposob natozenia kleju,

sprawdzenie szerokosci fugi,

sprawdzenie czy odchylenie ptytek od pionu i poziomu nie jest wigksze niz 2 mm/m,
sprawdzenie tata 2 m czy prze$wit nie jest wickszy niz 2 mm.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowg robot jest m?. Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu (przedmiaru) z uwzgled-
nieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru.

8. Odbidr robot

Odbiodr elementdéw 1 akcesoridw polega na sprawdzeniu ich jakosci pod wzgledem stopnia zwichrowania,
odchytek wymiardw, jednolitosci kolorow oraz zgodno$ci z aprobatami ITB.

Podczas odbioru koncowego nalezy sprawdzic:

— zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych,

grubos¢ warstw mocujacych,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania spoin, dopuszczalne odchylenie 1 mm,

jednolitos¢ barwy ptytek.

6. Podstawa platno$ci
Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m? posadzki wykonanej zgodnie z zaméwieniem i uporzadkowanie stanowiska

pracy.

7. Przepisy zwiazane

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-ISO 13006:2001 Ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Phytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci 1 znakowanie.

PN-EN 159:1996  Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%. Grupa B III.

PN-EN 176:1996  Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E< 3%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997  Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho 0 nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa B lla.

PN-EN 178:1998  Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa B Ilb.

PN-EN ISO 10545-2 Ptyty i ptytki ceramiczne. Oznaczanie wymiardéw i sprawdzanie jakosci powierzchni.
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12. ROBOTY POSADZKOWE SST -0.012
CPV 45432100-5

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej SST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem posadzek wewnatrz budynku.

1.2 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza odbioru czesciowego i koncowego robot posadzkowych.
1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.4 Zgodnos$¢ z dokumentacijg

Posadzki powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem budowlanym uwzgledniajacym wymagania norm i
okreslajacym rodzaj i grubo$¢ posadzek.

Dopuszcza si¢ tylko takie odstepstwa od projektu, ktore nie naruszaja postanowien norm, a sg uzasadnione
technicznie i uzgodnione z autorem projektu i s3 udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budo-
wy.

1.5 Wymagania ogolne

Konstrukcja posadzki powinna by¢ wykonana z takich materiatow, ktore odpowiadaja zatozonym wymaga-
niom techniczno — uzytkowym i nie wywierajg negatywnego wplywu na trwatos¢ podtogi, warunki jej uzyt-
kowania oraz wymagania zdrowotne.

2. Konstrukcja posadzki

Zaprojektowano posadzke przemystowa 0 nastgpujacym uktadzie warstw:
warstwa wierzchnia: systemowa posadzka zywiczna o stopniu antyposlizgowosci R10-R11,
cze$¢ nosna posadzki: ptyta z betonu C30/37, o gr. 18 cm, zbrojona siatkami stalowymi,
warstwa poslizgowa 2 x folia PE gr. 0,3 mm,

polistyren ekstrudowany 4000CS,

1 x folia PE gr. 0,3 mm,

podktad z betonu C16/20,

poduszka piaskowo-zwirowa.

Podstawowe parametry i wymagania

Poduszka piaskowo — zwirowa

Mieszanka piaskowo-zwirowa zaggszczona warstwami do minimum: Ip = 0,60,
wtorny modut odksztatcenia: Ey2 > 100 MPa, Ev,/ Evi < 2,2.

Beton

beton wg PN-EN 206+A1-2016-12,

klasa ekspozycji: XC1, XM1,

klasa betonu: C30/37,

cement: wolnowiazacy 0 niskim cieple hydratacji z niskim skurczem betonu,
minimalna zawarto$¢ cementu: 300 kg/m?,

maksymalne w/c: 0,55,

kruszywo wg PN-EN 12620+A1:2010, uziarnienie <16 mm,

Stal zbrojeniowa

siatka o oczkach 15 x 15 cm,

prety & 6 mm,

gatunek stali BSt500S,

Folia PE

grubos¢ min. 0,3 mm,

wytrzymatos¢ na rozerwanie wzdtuz: > 70 N/mm,

wytrzymatos¢ na rozerwanie w poprzek: > 45 N/mm,

wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu — wzdhuz: > 300%, w poprzek: > 450%,
wodochtonnosé: < 1 %,

zakres temperatur stosowania: od — 40 C do +80°C.

Polistyren ekstrudowany 4000CS

gestos¢ materiatu surowego: 35 kg/m?,
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wspoétczynnik przewodzenia ciepta dla: gr. 5 cm A=0,034 W/mK,

wytrzymatosé¢ na naciski lub naprezenia $ciskajace przy 10% odksztatceniu przy $ciskaniu: 500 kPa,
dopuszczalne naprezenia $ciskajace przy obcigzeniu trwatym przez 50 lat i < 2% odksztatceniu przy $ciska-
niu:180 kPa,

wspoétczynnik sprezyst. (modut Younga): krotkotrwaty 30 000 kPa, dtugotrw. 10000 kPa,

odksztatcenie: obc. 20 kPa, temp. 80°C: < 5%,

odksztatcenie: obc. 40 kPa, temp. 70°C: < 5%,

liniowy wsp. rozszerz. cieplnej: kier. wzdtuzny 0,08 mm/m*K, poprzeczny 0,06 mm/m*K,

nasaczenie woda przy dlugotrwatym zanurzeniu: 0,2 % obj.

Dylatacje

Wozdtuz $écian po obwodzie pomieszczen — dylatacja szerokosci 1 cm na catg grubosé¢ piyty. Wypetniona
w dolnej czesci systemowa tasma piankowa z PE o gr. 10 mm, a w goérnej czgsci na glebokos¢ 3 cm kitem
trwaleplastycznym. W srodkowej czesci posadzki wykona¢ dylatacje pozorne o szerokosci 5 mm i glgboko-
sci 6 cm. Nacigte szczeliny wypehi¢ systemowym watkiem piankowym z PE i zamknaé¢ kitem trwalepla-
stycznym.

Kit trwaleplastyczny

baza chemiczna: poliuretan,

gestosé: 1,35 kg/m3,

stabilnosé: 0 mm,

czas naskorkowania: 60 min,

odksztatcalno$¢; +/- 25%,

wytrzymato$é na propagacje rozdzierania: ~8 N/mm?,

wydtuzenie przy zerwaniu: ~600 %,

powrét elastyczny: > 90 %,

kolor: szary.

Warstwa wierzchnia, posadzka zywiczna

Posadzka systemowa

baza chemiczna — epoksyd,

wyglad: wykonczenie antyposlizgowe R10 — R11, btyszczace,

barwa: jasnoszara,

grubos¢ nominalna: ~2,0 — 3,0 mm,

posypka: piasek kwarcowy: 0,4 — 0,7 mm,

twardos¢ Shore’D: > 76

odpornosé na $cieranie: klasa AR2 wedlug BCA (PN-EN 13813:2003),

wytrzymato$é¢ na sciskanie: > 53 MPa (28 dni/+23°C),

wytrzymatos¢ na zginanie: > 20 MPa (28 dni/+23°C),

wytrzymatos¢ na odrywanie: > 1,5 MPa.

3. Kontrola jakosci robot

Wykonanie robot prowadzi¢ zgodnie z SST i dokumentacja projektowa.
3.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST — wymagania ogolne.

3.2 Kontrola jakosci materiatow.

a) przy odbiorze na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rodzaju materiatu i gatunku z projektem

technicznym i zaméwieniem,

b) wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta wiasciwym oznaczeniem
materiatu i dostarczeniem $wiadectwa lub deklaracji zgodnosci materiatu z odpowiednim dokumentem
odniesienia potwierdzajacym dopuszczenie materiatu do obrotu i powszechnego stosowania

w budownictwie (Polska Norma, aprobata techniczng).
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta — powinien zosta¢ on zbadany zgodnie z odpowiednimi normami,

¢) materialy dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta ich jakos¢, nie

moga by¢ dopuszczone do stosowania,

d) nie dopuszcza si¢ do stosowania materiatow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
przedmiotowych norm,
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e) nie nalezy stosowa¢ materiatlow przeterminowanych,
f) wyniki odbioru materiatow i wyroboéw powinny kazdorazowo by¢ wpisywane do dziennika budowy.

4. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robot jest m?. 1lo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu (przedmiaru) z uwzgled-

nieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru.

5. Odbior robot

Roboty podtogowe i posadzkowe, jako zanikajace, wymagaja odbiorow czesciowych, podczas ktorych

powinna by¢ skontrolowana jako$¢ wykonanych prac i ich zgodnos¢ z wymogami projektu technicznego.

W trakcie prac dotyczacych posadzek sa wymagane nastepujace odbiory czes$ciowe:

— odbior podtoza betonowego pod konstrukcje podtogi,

— jakosci zastosowanych materiatow,

— odbior kazdej z warstw izolacji przeciwwilgociowej (o ile jest zaprojektowana),

— odbior kazdej z warstw izolacji parochronnej (o ile jest zaprojektowana),

— odbior kazdej z warstw izolacji przeciwdzwiekowej (o ile jest zaprojektowana),

— odbior podtogowego podktadu betonowego, z zaprawy cementowej lub z innych materiatow pod po-
sadzke,

— odbior warstw: wyrownawczej, wygtadzajacej, adhezyjnej itp. (o ile sg zaprojektowane)

— odbior posadzki.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Badanie koncowe posadzek nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu tych robdt i powinny one obejmowaé

sprawdzenie:

— kompletnosci przedtozonej dokumentacji,

— zgodnosci ich wykonania z dokumentacja robot posadzkowych (projektem budowlanym i specyfikacja
techniczng wykonania i odbioru robot),

— certyfikatow lub deklaracji zgodnosci zastosowanych wyrobow budowlanych,

— prawidlowosci przygotowania poszczegolnych warstw,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w dwoch roznych kierunkach, w dowolnym miejscu posadzki; przeswit migdzy tatg i po-
wierzchnig posadzki nalezy zmierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowos$ci Spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnigtego wzdtuz spoin na catej ich
dtugosci i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscia do 1 mm,

Wyniki kontroli posadzek powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w projekcie lub niniejszej
specyfikacji i opisane w dzienniku budowy lub protokole zatagczonym do dziennika budowy.

Odbior gotowej posadzki nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci jej wykonania z zamdwieniem, ktorego

przedmiot okreslajg projekt budowlany i spec. techn. wyk. i odbioru robot, a takze dokumentacja powyko-

nawcza. Posadzka powinna by¢ odebrana, jezeli wszystkie wyniki badan kontrolnych sa pozytywne. Jezeli
chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, posadzka nie powinna by¢ odebrana.

6. Podstawa platnosci
Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m? posadzki wykonanej zgodnie z zamowieniem i uporzadkowanie stanowiska

pracy.

7. Przepisy zwiazane

PN-EN 13813:2003  Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Materiaty, wtasciwosci
I wymagania.

PN-EN 13670:2011  Wykonanie konstrukcji z betonu.

PN-EN 13892-3:2005 Metody badania materiatéw na podktady podtogowe. Cz. 3: 0znaczenie odpornosci
na $cieranie wg Boehmego.

PN-EN 13892-4:2004 Metody badania materiatow na podktady podlogowe. Cz. 4: oznaczenie odpornosci
na $cieranie wg BCA.

PN-EN 13892-5:2004 Metody badania materiatdow na podktady podlogowe. Cz. 5: oznaczenie odpornosci
na $cieranie materiatow podktadow podtogowych pod naciskiem toczacego sig kota.

PN-EN 1990:2004 Eurokod. Podstawy projektowania konstrukcji

PN-EN 1992-1-1:2008/NA:2010 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu. Cze$¢ 1-1: Reguty ogdlne
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i reguty dla budynkéw,

PN-EN 1992-3:2008/Ap1:2010 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes¢ 3: Silosy i zbiorniki
na ciecze,

PN-EN 1994-1-1:2008/NA:2010 Eurokod 4: Projektowanie zespolonych konstrukcji stalowo-betonowych.
Czgsé¢ 1-1: Reguty ogoélne i reguty dla budynkow,

PN-EN 206-1+A1:2016-12 Beton. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢

PN-B-06265:2018-10 Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢. Krajowe uzupehnienie
PN-EN 206+A1:2016-12
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13. ROBOTY DROGOWE SST -0.013

CPV 45233140-2

1. Wstep

1.1. Przedmiot.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwia-
zanych z wykonaniem nawierzchni z betonu asfaltowego na dojazdach do bram.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza odbioru czg¢sciowego i koncowego roboét zwigzanych z
wykonaniem nawierzchni asfaltowej.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednia iloscig asfaltu lub polimero-
asfaltu, wytworzona na goraco, w okreslony sposéb, spetniajgca okreslone wymagania.

Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zagg¢szczona.

Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych

(100 kN ) na obliczeniowy pas ruchu na dobe.

2. Materialy

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST — 0.000 ,,Wyma-
gania ogo6lne”.

2.2. Asfalt

W zaleznos$ci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu nalezy stosowaé asfalty drogowe zgodnie z wymagania-
mi technicznymi i normowymi

2.3. Wypelniacz

Nalezy stosowa¢ Wypehiacz, spelniajacy wymagania okreslone w warunkach technicznych i wymaganiach
normowych.

2.4. Kruszywo

W zaleznosci od kategorii ruchu i warstwy nalezy stosowa¢ kruszywa w warunkach technicznych i wyma-
ganiach normowych. Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.5. Asfalt upltynniony

Nalezy stosowa¢ asfalt uptynniony spetniajacy wymagania okreslone w warunkach technicznych i wymaga-
niach normowych.

2.6. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajace wymagania okreslone w warunkach
technicznych i wymaganiach normowych.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST — 0.000 ,,Wymagania og6lne”.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazaé¢

sie mozliwoscig Korzystania z nastgpujacego sprzetu:

—  wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciagtym do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych,

— uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,

—  skrapiarek,

— walcow lekkich, srednich i cigzkich,

—  walcow stalowych ghadkich,

—  walcow ogumionych,
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— szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,
— samochodow samowytadowczych z przykryciem lub termosow.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST — 0.000 ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport materialow

4.2.1. Asfalt

Transport asfaltow drogowych moze odbywaé si¢ w:

— cysternach samochodowych,

— bebnach blaszanych,

Lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inzyniera.

4.2.2. Wypehiacz

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypeliacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposob zabezpieczony
przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workdow.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie
transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym spetnie-
niem warunku zachowania temperatury wbhudowania.

Zaleca si¢ stosowanie samochodow termosow z podwojnymi scianami skrzyni wyposazonej w system
ogrzewczy.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogdélne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w SST — 0.000 ,,Wymagania ogolne”.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inspektorem, Wykonawca dostarczy Inspektoro-
wi Nadzoru do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych
poszczegolnych sktadnikoéw i probki materiatdéw pobrane w obecnosci Inspektora do wykonania badan kon-
trolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,

— doborze optymalnej ilosci asfaltu,

— okresleniu jej wiasciwosci i porownaniu wynikow zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym zapewnia-
jacej prawidtowe dozowanie sktadnikoéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktad-
nikow i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Dozowanie sktadnikow, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z
recepta. Dopuszcza si¢ dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zalez-
nosci od temperatury.

Tolerancje dozowania sktadnikow moga wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie przeptywo-
mierza, lecz nie wiecej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Jezeli jest przewidziane dodanie srodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w sposob

i w ilosciach okreslonych w recepcie.
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5.4. Przygotowanie podloza

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i réwne. Powierzch-
nia podtoza powinna by¢ sucha i czysta.

Nieréwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wieksze od podanych w tablicy 1.

Tablica 1 Maksymalne nierownosci podloza pod warstwy asfaltowe, mm
Podloze pod warstwe
Lp. Drogii place
scieralna wiazaca i wzmacniajaca
1 |Drogiklasv A, 51GP 6 o
2 |Drogiklasy G1 2 9 12
3 |Drogiklasy L 1D oraz place 1 parkingi 12 15

W przypadku, gdy nierdéwnosci podtoza sg wigksze od podanych w tablicy 7, podioze nalezy wyréwnaé
poprzez frezowanie lub ulozenie warstwy wyrownawcze;.
Przed roztozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podtoze nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa
lub asfaltem uptynnionym. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub uptynniacza podano w
tablicy 2.
Powierzchnie czotowe kraweznikow, wlazoéw, wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem i zaak-
ceptowane nrzez Insnektora.

Tablica2 Zalecane ilodci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub

uplynmacza z asfaltu upbmnnionego

Iosé asfaltu po odparowanin

L Podloze de wykonania warstwy wody z emulsji lub
P z mieszankd betonu asfaltowego uplynniacza z asfaltu uplynnionego
kg/m2
Podloze pod warstwe asfaltows
1 |Podbudowanawierzchnia tluczniowa 0d0.7de 10
- |Podbudowa z kruszywa stabilizowanego - -
! = od 0.5 de 07

mechanicznie

. |Podbudowa z chudego betonu lub gruntu

. od03de05
stabilizowanego cementem

Nawierzchnia asfaltowa o chropowate)

powierzchni od 0.2 do 0,5

5.5. Polaczenie miedzywarstwowe

Kazda utozong warstwe nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa lub asfaltem uptynnionym przed utozeniem
nastepnej, w celu zapewnienia odpowiedniego potaczenia migdzywarstwowego, w ilosci ustalonej w

ST. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emuls;ji asfaltowej lub uptynniacza podano w tablicy 3.

Tablica3 Zalecane ilosci asfaltu po odparowanin wody z emulsji asfaltowe) lub
uplynmiacza z asfaltu uplynnionego

Ilosé asfaltu po edparowanin
wody z emulsji lub
uplynniacza z asfaltu uplynnionego
kg/m2

Lp. Polaczenie nowych warstw

1 | Podbudowa asfaltowa

Asfaltowa warstwa wyrdwnawcza lub

. od 03 do 0.5
WZmacniajaca

3 | Asfaltowa warstwa wiaZaca od0,1do0,3
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Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody
lub ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmnie;j:

— 8 h przy ilosci powyzej 1,0 kg/m? emulsji lub asfaltu uptynnionego,

— 2 hprzy ilosci od 0,5 do 1,0 kg/m? emulsji lub asfaltu uptynnionego,

— 0,5 h przy ilosci od 0,2 do 0,5 kg/m? emulsji lub asfaltu uptynnionego.

5.6. Warunki przystgpienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza
od +5° C dla wykonywanej warstwy grubosci > 8 cm i + 10° C dla wykonywanej warstwy grubosci < 8 cm.
Nie dopuszcza si¢ uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opadéw atmos-
ferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarkg wyposazong w uktad z automa-
tycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacja projektowsa.
Zageszczanie mieszanki powinno odbywaé sie bezzwlocznie zgodnie ze schematem przejs¢ walca ustalo-
nym na odcinku prébnym.

Zageszczanie nalezy rozpoczgé od krawedzi nawierzchni ku osi.

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.
Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15 cm
Ztacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.
Z1acze robocze powinno by¢ réwno obcigte i powierzchnia obcietej krawedzi powinna by¢é posmarowana
asfaltem lub oklejona samoprzylepna tasma asfaltowo-kauczukowa. Sposob wykonywania ztacz roboczych
powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST — 0.000 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystagpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej
podano w tablicy 11.

6.3.2. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji.

Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjng z tolerancja okreslong w tablicy 10. Dopuszcza sie
wykonanie badan innymi rownowaznymi metodami.

6.3.3. Badanie wtasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperatur¢ migknienia asfaltu.

6.3.4. Badanie wlasciwosci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotnos¢ wypelniacza zgodnie z
wymaganiami normowymi.

6.3.5. Badanie wtasciwosci kruszywa

Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klas¢ i gatunek kruszywa.

6.3.6. Pomiar temperatury skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na
Skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z
Wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i ST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w
mieszance i odczytaniu temperatury.

76



Doktadnos¢ pomiaru + 2° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w ST.

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie
Produkg;ji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wrtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zaggszczonych metoda
Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
Podaje tablica 12.

6.4.2. Szerokos¢ warstwy

Szerokos¢ warstwy scieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa, z
Tolerancja +5 cm Szerokos¢ warstwy asfaltowej nizej potozonej, nicograniczonej kraweznikiem lub
Opornikiem w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej strony, co najmniej o grubosé¢
Warstwy na niej potozonej, nie mniej jednak niz 5 cm

6.4.3. ROwnos¢ warstwy

Nierownosci podtuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego nie powinny by¢ wigksze od podanych w
tablicy 4.

Tahlica 4 Dopuszczalne merdéwnodct warstw asfaltowych, mm

i Warstwa Warstwa Warstwa
Lp. Drogi i place . s ) ‘s
scieralna wiaZaca wzmacniajaca
1 Diogi klasyv A, 51 GP 4 6 9
2 |Drogiklasy GiZ § 9 12
3 | Drogi klasy L1 D oraz place 1 parkingi g 12 15

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne
z dokumentacja projektowa, z tolerancja + 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja =1 cm
6.4.6. Uksztattowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancja 5cm
6.4.7. Grubos$¢ warstwy

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z grubosciag projektows, z tolerancjg + 10 %. Wymaganie to nie
dotyczy warstw o grubosci projektowej do 2, 5 cm dla ktorej tolerancja wynosi +5 mm i warstwy o grubosci
od 2, 5 do 3,5 cm, dla ktérej tolerancja wynosi + 5 mm

6.4.8. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi. Ztacza
w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzglgdem siebie co najmniej o 15 cm Ztacza
powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa $cieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawa¢ od 3 do 5
mm ponad ich powierzchnie. Warstwy bez opornikoéw powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach gdzie
zaszta konieczno$¢ obciecia pokryte asfaltem.

6.4.10. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksture, bez miejsc przeasfaltowanych ,
porowatych, tuszczacych sie i spekanych.

6.4.11. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Zageszczenie i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i
recepcie laboratoryjnej.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w SST — 0.000 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST — 0.000 ,,Wymagania og6lne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i SST, Jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST — 0.000 ,,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— 0znakowanie roboét, zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,

— dostarczenie materiatow,

— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,

— skropienie migdzywarstwowe ,

— roztozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

— obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

— przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1426  Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie penetracji igla.

PN-EN 1427  Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie temperatury migknienia. Metoda pierscien i kula.

PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie zawartosci wody w emulsjach asfaltowych.
Metoda destylacji azotropowej.

PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie pozostato$ci na sicie emulsji asfaltowych oraz
trwatosci podczas magazynowania metoda pozostatosci na sicie.

PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wtasnos$ci kruszyw. Analiza chemiczna.

PN-EN 1744-4 Badania chemicznych wilasnosci kruszyw. Cz. 4. Oznaczenie podatnosci wypelniaczy do
mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody.

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltéw drogowych.

PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie rozpuszczalnosci.

PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie temperatury famliwos$ci Frassa.

PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco. Cz. 6 Oznaczenie gestosci objetosciowej metoda hydrostatyczng.

PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco. Cz. 8 Oznaczenie zawartosci wolnej przestrzeni.

PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco. Cz. 11 Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem.

PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco. Cz. 11 Okreslenie wrazliwo$ci na wode.

PN-EN 14188-1 Wypetniacze ztaczy i zalewy. Cz. 1 Specyfikacja zalew na goraco.

PN-EN 14188-2 Wypetniacze ztaczy i zalewy. Cz. 2 Specyfikacja zalew na zimno.
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14. Wyposazenie magazynu SST 0.014
CPV 39290000-1
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych
sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru zwigzanych z wyposazeniem magazynu odpadéw niebez-

piecznych i innych niz niebezpieczne.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleca-
niu i realizacji robot na obiektach wymienionych w pkt. 1.1 SST - 00.00 Wymagania ogoélne.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Przedmiotem niniejszego opracowania sg szczegdtowe wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem, dostawg i montazem wyposazenia magazynu odpadéw niebezpiecznych i innych
niz niebezpieczne.

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami. Wykonawca
robot odpowiedzialny jest za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa SST, zale-

ceniami Aprobaty Technicznej i poleceniami inspektora nadzoru.

2. Wyposazenie

Kod odpa- . , Nazwa i parametry
Lp. du Rodzaj odpadu Nazwy odpadow wyposazenia Szt.
Magazyn odpadéw niebezpiecznych
Zbiornik na przepracowany olej
0 poj. ok. 700 I. Wymiary ok.
1,2x0,75x1,2 /dtug.*szer.*wys./
Pojemnik  zewnetrzny  stal.
ocynk. Pojemnik wewngtrzny z
PE. Paleta z rur stalowych.
Inne oleje silni- Oleje powstajace w Og;%cégzvizl;azg;ﬁe\:vycggzgg|}
1 13 02 08* | kowe, przekta- warsztacie samocho- P . ' 1y 1
. - ne kro¢ce wlewu i poboru z
dniowe i smarowe | dowym - ADS .
gwintem zewn. Przytacze odsy-
sania do oprdzniania przez cy-
sterne. + Zamykany lejek wle-
wowy z wkladem sitowym.
Podest 2 stopniowy. Zbiornik
musi posiada¢ wymagane pra-
wem wszystkie dopuszczenia.
Plastikowe i metalowe | Pojemnik o wymiarach ze-
Opakowania zwie- | puszki po farbach, wnetrznych ok. 1,2x1,0x0,6 m
rajagce pozostatosci | olejach, smarach, opa- | /szer.*gteb.*wys./. z PE. Kolor
2 15 01 10* substancji niebez- | kowania po substan- niebieski. Pojemno$¢ 400 1, poj. 3
piecznych lub cjach niebezpiecznych | wychwytu 360 |. Wersja za-
nimi zanieczysz- (np. brudne wiadra), mknigta. Nos$nos¢ 500 kg. Ob-
czone folie zanieczyszczone cigzenie statyczne 2500 kg.
subst. niebezpiecznymi | Szeroko$¢ przeswitu 0,32 m.
Sorbenty,_materla- Rémego rodzaju tkani- Stojak 0 wym. ok_. 1,2x;,2x1:5-
ly filtracyjne (w - . 19 m do zawieszania big-
. . ny do wycierania, za- , . -
tym filtry olejowe : . bagoéw z regulacja wysokosci.
. . nieczyszczone filtry, i g .
nieujete W innych e a Stojak ze stali ocynkowanej
3 1502 02* . szmaty, Scierki i ubra- . 1
grupach) tkaniny . . ogniowo. Wanna wychwytowa
S nia zanieczyszczone . X
do wycierania (np. eI z PE do wsunigcia pod big-bag,
A substancjami niebez- . .
szmaty, $cierki) - . wymiary dopasowane do stoja-
: ’ piecznymi
i ubrania ochronne ka.
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zanieczyszczone
substancjami
niebezp. (PCB)

Filtry samochodowe

Stojak o wym. ok. 1,2x1,2x1,5-
19 m do zawieszania big-
bagoéw z regulacja wysokosci.

Stojak, ze stali ocynkowanej

% . .
4 16 01 07 Filtry olejowe) 5:;2?;%?;; V\fe\évgrsztatu ogniowo. Wanna wychwytowa
z PE do wsuniecia pod big-bag,
wymiary dopasowane do stoja-
ka.
Zuzyte urzadzenia
zawierajace nie-
bezpieqzne el.g- Zuzyte zarowki, $wie- ngykany pojemnik na $wie-
5 16 02 13* menty inne niz tlowki i lampy (dhugosé tlowki z PE o wym. ok
wymienione do 1,5 m) 1,5x0,5x0,35 m.
w 16 02 09 do 16 '
02 12 ($wietlowki,
ZarOWKi)
Zuzyte nieorga-
niczne chemikalia
zawierajace sub-
6 16 05 07* stancje niebez- Przeterminowane od- Pojemnik z PE z pokrywka.
pieczne (np. prze- | czynniki chemiczne Pojemnos¢ 60 I.
terminowane
odczynniki che-
miczne)
Magazyn odpadéw innych niz niebezpieczne
Metalowy kosz skiadany, z
boczng $cianka otwierang. WYy-
Réznego rodzaju ze- | miary ok. 1,2x0,8 m, wys. do
psute sprzegty biurowe | 1,0 m. Nosno§¢ do 1,0 tony.
. .| (kserokopiarki, kompu- | Konstrukcja stalowa ocynkowa-
Zuzyte urzadzenia . Lo -
inne niz wymie- tery, monitory, faksy, | na galwanlcz_nle_ oraz lakiero-
7 16 02 14 nione w 16 02 09 reje_st_ra_tory, _ telefony, | wana, k_olor niebieski. _
do 16 02 13 czajniki,  niesprawne | Skrzyniopaleta z PE, kolor nie-
urzadzenia elektryczne, | bieski, boczna $cianka otwiera-
itp.), zuzyte tusze, | na.
elektronarzedzia. Wymiary ok. 1,2x0,8 m, wys.
ok. 0,8 m. Ladownos¢ do 500
kg.
Pojemnik z PP, kolor niebieski.
Baterie alkaliczne | Réznego rodzaju bate- | Wymiary okoto 0,4x0,3x0,235
8 16 06 04 | z wylaczeniem 16 | rie nie zawierajace | m /diug.*szer.*wys./. Pojemnik
06 03 rteci. zamykany, wrzucanie baterii
przez otwory w pokrywie.
Pojemnik z PE. Wymiary ok.
Inne baterie i . 0,8x0,6x0,45
9 160605 akumulatory Inne baterie. m/dtug.*szer.*wys./. Dno
wzmocnione, zamkniete.
Plastikowe krzesta,
i\i/zor;g/vflﬁug(s);tca C;Lrj]%hz Stojak 0 wym. ok_. 1,2x;,2x1:5-
10 1702 03 Tworzywa sztucz- folie remontowe, 1,9,m do za'W|eszan|a’ blg-
ne szczotki plastikowe i bag_owzregulaq_q wysokosci. _
inne elementy z two- SIOJ_ak, ze stali ocynkowanej
rzyw sztucznych. ogniowo.
11 191204 | Tworzywa sztucz- | Weze bazelinowe,
170904 | neiguma gumowe.
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Zmieszane odpady Rozn.ej dhugosci rury
plastikowo-gumowe
z budowy, remon- !
tow 1 demontazu ZbrOane wewnairz,
12 170904 | . - . materiaty po pracach
INNE Niz wymic- eksploatacyjnych  na
nionew 1709 01, sieciach w tym elemen-
17 09 02, 17 09 03 y
ty rur.
Stojak o wym. ok. 1,2x1,2x1,5-
. K 1,9 m do zawieszania big-
Opak. z papieru i Papierowe artony, bagdéw z regulacjg wysokosci
13 150101 ) paczki réznej wielko- g g e
tektury dci Stojak, ze stali ocynkowanej
' ogniowo.
Stojak o wym. ok. 1,2x1,2x1,5-
. . .. .19 m do zawieszania big-
Opakowania z Opakowania roznej | |« 7 reeulacia wysokodci
14 150102 | tworzyw sztucz- wielkosci, puste worki & guacg wy L
: Stojak, ze stali ocynkowanej
nych plastikowe. .
ogniowo.
Sorbenty, materia-
1yﬁ1_tracyjne, _ Ré2nego rodzaju tkani- Stojak 0 wym. ok: 1,2x1,2x135-
tkaniny do wycie- q - ia fil 19 m do zawieszania big-
rania (np. szmaty ny do wycterania, fil- bagdw, z regulacja wysoko$ci
15 150203 | . T | try, szmaty, $cierki i ] : .
scierki) ubrania X . . | Stojak, ze stali ocynkowanej
. .. | zuzyte ubrania, rekawi- -
ochronne inne niz ce OngWO.
wymienione w 15 '
02 02

Wyposazenie dodatkowe

Regat potkowy: 2 szt. - po jednym w kazdym pomieszczeniu magazynu.
Parametry:

wymiary: 1500x600x2200 mm /dtug.*gleb.*wys./

ilos¢ potek: 4

maksymalna nos$nos¢ potki: 210 kg,

maksymalna no$no$¢ kolumny: 1200 kg,

rozstaw perforacji nog: 25 mm,

poiki z blachy ocynkowanej,

nogi regatow malowane farbg proszkowa w kolorze niebieskim.

Waga elektroniczna: 2 szt. - po jednej w kazdym magazynie, w tym 1 istniejgca do ponownej insta-
lacji.
Waga platformowa z uktadem 4 czujnikow tensometrycznych. Konstrukcja umozliwiajaca mecha-
niczne naktadanie tadunkéw. Pomost z blachy ryflowanej malowanej proszkowo w kolorze szarym.
Parametry:
udzwig: 1500 kg,
dziatka odczytowa: 500 g,
dziatka legalizacyjna: 500 g,
obcigzenie minimalne: 10 kg,
wymiar platformy: 1200x1200 mm,
zakres tarowania: peny,
przetworniki tensometryczne: 4x1P68,
klasa doktadnosci: 111,
port komunikacyjny: RS232(tylko transmisja ciagta),
wyswietlacz: LCD,
zasilanie: 230V akumulator,
legalizacja: wymagana.
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3. Sprzet
Roboty nalezy wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzgtu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru oraz
nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot.

4, Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma
lub projektem indywidualnym. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez od-
powiednie opakowanie. Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi
przez inspektora nadzoru oraz zabezpieczone przed przesunigciem lub utratg statecznosci.

5. Kontrola jako$ci robot

Ocena jakosci powinna obejmowac :
sprawdzenie zgodnosci wymiarow,
sprawdzenie dziatania elementow ruchomych,
sprawdzenie prawidtowosci zmontowania,
sprawdzenie jakosci materiatow.

6. Obmiar robot
Jednostka obmiarows jest:
Kompletna jednostka wyposazenia.

7. Odbidr robot
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty i czynnosci wymienione w punkcie 2.

8. Podstawa platnos$ci

Ptaci si¢ wg zasad okreslonych w umowie na wykonanie robot. Cena obejmuje:
dostarczenie kompletnej jednostki wyposazenia,

montaz, regulacja i uruchomienie,

przeszkolenie pracownikow Zamawiajacego,

uporzgdkowanie pomieszczenia magazynu.
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