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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA



I. Czes¢ Ogdlna Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot
1.Wymagania Ogodlne

1.1. Nazwa zaméwienia
Remontu  budynku nr 61 w
przy ul. Zwirki i Wigury 9/13.

Kompleksie  Wojskowym nr 0044 w  Warszawie

1.2. Przedmiot Specyfikcji Technicznej

Specyfikacja techniczna "ST" odnosi sie do wymagan technicznych, dotyczacych wykonania,
kontroli i odbioru robdt, ktére zostang wykonane w ramach remontu budynku nr 61 w Kompleksie
Wojskowym nr 0044 w Warszawie przy ul. Zwirki i Wigury 9/13.

1.3. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot, stanowi obowigzujacy dokument przetargowy
i kontraktowy wchodzacy w sktad Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia jako zatgcznik
zawierajacy zbidr wymagan w zakresie sposobu wykonania robot budowlanych i instalacyjnych ( objetych
przedmiotem zamodwienia), obejmujacy m. in. wymagania materiatdw, wymagania dotyczace sposobu
wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegoélnych robdt oraz okreslajacy zakres prac, ktore
powinny by¢ ujete w cenach poszczegdlnych pozycji przedmiaru.

1.3.1 Uklad tematyczny Specyfikacji

Specyfikacja niniejsza obejmuje catos¢ problemoéw, warunkdw i procedur, ktére Wykonawca zobowigzany
jest stosowac w trakcie prowadzenia robot budowlanych. Niniejsza Specyfikacje Techniczng podzielono na:
a) - 0golng specyfikacje Techniczng - traktuje o ogdlnych warunkach i procedurach prowadzenia robdt
przez Wykonawce.

b) - Szczegdlng Specyfikacje Techniczng - precyzuje szczegdétowe wymagania i parametry dotyczace
materiatdw, sposobdw realizacji robdt, oraz kontroli i procedur odbioru.

Specyfikacje Techniczng "ST" nalezy odczytywac tacznie z Dokumentacjg Techniczna.

1.4. Zakres robot objetych Specyfikacja "ST" oraz nazwy i kody grup, klas oraz kategorii
robét

Wymagania ogdlne nalezy rozumiec i stosowaé w powigzaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami
Technicznymi.
Roboty budowlane w szczegdlnosci obejmuja:

Obiekt i Roboty

Kod CPV
45.21.31.50-9 Budynek biurowy w Emowie przy ul. Nadwislaficzykéw 2.
45.11.12.00-0 Roboty ziemne
45.26.23.10-7 Roboty zbrojarskie
45.26.23.11-4 Beton
45.45.31.00-7 Konstrukcje stalowe
45.26.25.20-2 Roboty murowe
45.43.21.20-1 Roboty posadzkowe
45.41.00.00-4 Tynki wewnetrzne
45.44.21.00-8 Roboty malarskie
45.42.11.00-5 Stolarka
45.11.11.30-1 Roboty rozbiérkowe
45.42.11.10-8 Przeszklenia, Slusarka aluminiowa
45.43.10.00-7 Ktadzenie ptytek
45.41.00.00-4 Suche tynki gipsowe
45.20.00.00-9 Sufity podwieszane
45.26.00.00-7 Pokrycia dachowe
45.45.00.00-6 | Ocieplanie s$cian budynkow
45.26.21.00-2 Rusztowania
45.23.31.40-2 | Roboty drogowe

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogodw okreslonych prawem polskim.
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Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za
spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub
metod.

1.5. Wyszczegodlnienie prac towarzyszacych i robét tymczasowych

- Wykonanie zabezpieczenia obiektéw w bezposrednim sgsiedztwie budowy poprzez zabezpieczenie przed
uszkodzeniami i zabrudzeniami (zabezpieczenia z folii, ptyt osb, desek itp.)
- Wywoz gruzu.

1.6. Informacje o terenie budowy

Do budynku hali sportowej doprowadzona jest instalacja elektryczna, cieptownicza, zimnej wody i
kanalizacyjna.

Inwestycja znajduje sie czeSciowo wewnatrz budynku hali sportowej, pozostate roboty na otwartym
terenie.

Zaplecze budowy (minimum biuro kierownika budowy) musi spetnia¢ wymagania w zakresie
przechowywania i pracy z materialami zawierajacymi informacje niejawne. Kadra kierownicza
musi posiadac¢ dostep do informacji niejawnych z odpowiednia klauzula dostepu do informacji
niejawnych, a pracownicy zgodnie z instrukcja bezpieczenstwa przemystowego.

1.7. 0Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ prac i ich zgodno$¢ z dokumentacjg kontraktowaq i techniczna,
specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzadzajacego realizacjg umowy.

1.7.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze protokolarnie Wykonawcy Teren Budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

1.7.2. Zgodnos¢ Robét z ST

Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Zamawiajacego Wykonawcy
stanowig czes¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegdlnione choéby w jednym z nich sg
obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczen w dokumentacji, a o ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie
wykonane roboty i dostarczone materiaty bedgq zgodne z ST.

Dane okreslone w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sa odchylenia w
ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i
wykazywaé bliskg zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczac
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z ST i wptynie to na niezadowalajaca
jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na
koszt wykonawcy.

1.7.3. Zabezpieczenie intereséw osob trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujacych przepiséw oraz powinien zapewnié
ochrone wilasnosci publicznej i prywatnej.
Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody spowodowane w trakcie wykonywania robot budowlanych.

1.7.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezbedne dziatania, aby stosowa¢ sie do przepiséow i
normatywow z zakresu ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego terenem. Bedzie unikat
szkodliwych dziatan szczegdlnie w zakresie zanieczyszczen powietrza, wéd gruntowych, nadmiernego
hatasu i innych szkodliwych dla srodowiska i otoczenia czynnikdw powodowanych dziatalnoscig przy
wykonywaniu robdt.



1.7.5. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie.

Wykonawca bedzie przestrzegat przy realizacji robdt przepiséw BHP, a w szczegolnosci zobowigzany jest
wykluczy¢ prace pracownikdw w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia i nie spetniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie
konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa, a takze zapewni odziez ochronng dla pracownikow
zatrudnionych na placu budowy.

Wykonawca bedzie stale utrzymywal wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci, zgodnie z
zaleceniami odpowiednich przepiséw bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

1.7.6. Organizacja planu budowy

Wykonawca bedzie zobowigzany do:

- Utrzymania porzadku na placu budowy;

- Sktadowania materiatéw i elementéw budowlanych;

- Utrzymania w czystosci placu budowy.

1.7.7. Ochrona i utrzymanie Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty oraz urzadzenia, uzywane do
realizacji robdt, od chwili ich rozpoczecia az do daty protokolarnego przejecia przez Zamawiajacego.
Wykonawca musi prowadzic¢ roboty, az do czasu koncowego ich odbioru. Jesli Wykonawca, w jakimkolwiek
czasie zaprzestanie kontynuacji robot, to na polecenie Inspektor Nadzoru, powinien rozpoczaé
kontynuacje robot, nie pdzniej niz w 24 godziny od otrzymania tego polecenia lub w terminie wskazanym
w umowie.

1.7.8. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie mogg by¢ dopuszczone do uzycia.

1.7.9. Zaplecze dla potrzeb Wykonawcy

Zaplecze dla potrzeb Wykonawcy - wskaze Zarzadca obiektu.

1.7.10. Warunki organizacji ruchu

Warunki organizacji ruchu - wskaze Zarzadca obiektu.

1.7.11. Ogrodzenie

Zakres ogrodzenie - wskaze Zarzadca obiektu.

1.7.12. Zabezpieczenie chodnikow i jezdni

Zakres zabezpieczenie chodnikow i jezdni - wskaze Zarzadca obiektu.

1.8. Podstawowe okreslenia

Uzyte w niniejszej Specyfikacji okreslenia nalezy rozumieé nastepujaco:

Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w imieniu Wykonawcy we wszelkich sprawach zwigzanych z prowadzeniem robdt i realizacji

Kontraktu.

Inspektor Nadzoru - osoba wyznaczona przez Zamawiajacego, upowazniona do kontaktow z Wykonawca,
oraz do przeprowadzania odbiordw i biezacej kontroli materiatéw oraz robadt.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do realizacji robdt objetych Kontraktem, zgodne z Dokumentacjq
Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi, normami oraz zaakceptowane przez Inspektor Nadzoru.

Aprobata techniczna - dokument, potwierdzajacy pozytywng ocene techniczng wyrobu i stwierdzajacy jego
przydatno$¢, wydany przez jednostke do tego upowazniong. Spis tych jednostek zestawiony jest w
Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19.12.1994 r.

Certyfikat zgodnosci - dokument wykazujacy, ze wyrdb, proces lub ustuga sg zgodne z okreslong normag
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lub aprobata techniczna.

Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami , stanowiacy urzedowy
dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku robot.

Zarzgdzajacy realizacja umowy, Inzynier budowy Ilub Inspektor nadzoru - w ramach posiadanego
umocowania od zamawiajacego reprezentuje interesy zamawiajacego na budowie przez sprawowanie
kontroli zgodnosci realizacji robét z dokumentacjg projektowa , specyfikacjg techniczng , przepisami ,
zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkéw umowy.

Rejestr obmiaréw - akceptowany przez Inspektora Nadzoru rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzacy
do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robdt w formie wyliczen, szkicdw i ewentualnie
dodatkowych zatgcznikdow. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora
Nadzoru.

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préob zwigzanych z oceng jakosci materiatow oraz Robot.

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru w
formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji Robdt Ilub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy.

Obmiar robdt - pomiar wykonanych robét budowlanych, dokonanych w celu weryfikacji ich ilosci w
przypadku zmiany parametréw przyjetych w przedmiarze robét, albo obliczenia wartosci roboét
dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

Odbidr czesciowy (robdt budowlanych) - nieformalna nazwa odbioru robdt ulegajacych zakryciu i
zanikajacych, a takze dokonywanie préb i sprawdzen instalacji, urzadzen technicznych i przewoddw
kominowych. Odbiorem czesciowym nazywa sie takze odbidr czesci obiektu budowlanego wykonanego w
stanie nadajacym sie do uzytkowania, przed zgtoszeniem do odbioru catego obiektu budowlanego, ktéry
jest traktowany jako ,,odbior koricowy”.

Odbior gotowego obiektu budowlanego - formalna nazwa czynnosci zwanym tez ,odbiorem koncowym?”,
polegajacym na protokolarnym przejeciu (odbiorze) od wykonawcy gotowego obiektu budowlanego przez
osobe lub grupe oséb o odpowiednich kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong przez inwestora. Odbioru
dokonuje sie po zgtoszeniu przez kierownika budowy faktu zakonczenia robét budowlanych, tacznie z
uporzadkowaniem terenu budowy i ewentualnie

terendw przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy.

Przedmiar robdt - to zestawienie przewidzianych do wykonania robot podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét
podstawowych.

Wykonawca - oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcéw badz dostawcow
materiatdéw i ustug objetych umowa z Zamawiajacym.

Zamawiajgcy - nalezy przez to rozumiec Inwestora przedsiewziecia.

Wyréb budowlany - nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepiséw o wyrobach budowlanych
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposdb trwaty w
obiekcie budowlanym wprowadzony do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do
stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.

Dokumentacja Wykonawcza - jest ona podstawg do realizacji robét objetych kontraktem.

Projekt Budowlany - bedacy podstawg do wydania zezwolenia na budowe musi by¢ w posiadaniu
Zamawiajacego i Wykonawcy.

Dokumentacja Powykonawcza - powinna by¢ opracowana przez Wykonawce, w ramach ceny Kontraktowej
i powinna obejmowac cato$¢ wykonanych robot. Dokumentacja Powykonawcza powinna zawieraé
wszystkie zmiany, w stosunku do projektu budowlanego i wykonawczego wynikie w trakcie realizacji
robét.



2. MATERIALY

2.1 Ogdélne wymagania dotyczace materiatow i robét
Wykonawca odpowiedzialny jest za jako$¢ wbudowanych materiatdw oraz za jakos$¢ i terminowosé
wykonanych robét i zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami i obowigzujacymi normami.

Wszystkie materiaty, ktérych Wykonawca uzyje do wbudowywania, musza odpowiada¢ warunkom,
okreslonym wart. 10 Ustawy p.t. "Prawo Budowlane" z dn. 7.07.1994 r. z p6zniejszymi zmianami.
Materiaty, uzyte do wykonania robdt, muszg by¢ nowe i petnowartosciowe. Wszystkie stosowane materiaty
muszg posiadac certyfikat zgodnosci z wymaganiami Polskich Norm lub PN-EN. Materiaty muszg pochodzié
z krajéw Unii Europejskiej lub kandydujacych do niej oraz z Turcji.

Wykonawca, dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatdw, powinien dostarczy¢ atesty wytwdrcy lub
$wiadectwa potwierdzajace jakos¢ materiatdéw.

Okreslone przez projektanta urzadzenia i materiaty nalezy traktowa¢ jako wybrane przez autora
rozwigzania projektowego w celu uzyskania zatozonych parametréw dziatania poszczegdlnych czesci
budynku i instalacji i odpowiadajacego im zatozonego standardu technicznego, a co za tym idzie wszelkie
nazwy firmowe wyrobdéw i materiatéw okreslonych dostawcow nalezy traktowac¢ jedynie jako marki
referencyjne nie stanowigce przeszkody dla Oferenta w doborze urzadzen i materiatdow, z zastrzezeniem
uzyskania w efekcie zatozonych przez projektanta parametrow dziatania instalacji i nie nizszego od
zatozonego standardu technicznego i jakos$ciowego inwestycji.

Zamiana materiatlu innego niz wskazany w dokumentacji projektowej mozliwa jest po
wczesniejszym uzyskaniu zgody projektanta potwierdzajacej rownowazno$¢ przyjetego
standardu, parametrow technicznych i jakosciowych proponowanych materiatdw zamiennych z
przyjetymi w dokumentacji.

W przypadku, gdyby w opisie przedmiotu zamédwienia zatacznikach do SIWZ Zamawiajacy
okreslit przedmiot zamdwienia poprzez wskazanie znakdw towarowych, patentéw lub pochodzenia, zrddta
lub szczegdlnego procesu, ktéry charakteryzuje produkty lub ustugi do dostarczane przez konkretnego
wykonawce, jesli mogtyby to doprowadzi¢ do uprzywilejowania lub wyeliminowania niektorych
wykonawcédw lub produktéw, dopuszcza sie mozliwos¢ sktadania ofert réwnowaznych. Wskazane wyzej
okreslenie przedmiotu zamdwienia ma charakter pomocniczy w przygotowaniu oferty i ma na celu
wskazac oczekiwane standardy co do minimalnych parametréow technicznych oczekiwanych materiatéw i
urzadzen. Przez oferte réwnowazng nalezy rozumie¢ oferte o parametrach technicznych
wytrzymatosciowych jakosciowych, wydajnosciowych nie gorszych od opisu wskazanego przez
Zamawiajacego w opisie przedmiotu zamoéwienia. Parametry wskazane przez Zamawiajacego sq
parametrami minimalnymi, granicznymi.

Wykonawca powotujacy sie na rozwigzania réwnowazne stosownie do dyspozycji art.30 ust.5 ustawy
Pzp musi wykazac¢, ze oferowane dostawy spetniajg warunki okreslone przez Zamawiajacego w stopniu nie
gorszym. W przypadku, gdy wykonawca nie ztozy w ofercie dokumentdw o zastosowaniu innych
materiatdw i urzadzen, to rozumie sie przez to, ze do kalkulacji ceny oferty oraz do wykonania umowy
ujeto materiaty i urzadzenia zaproponowane w opisie przedmiotu zamédwienia.

Zamawiajacy zgodnie z art.30 ust. 4 ustawy Pzp dopuszcza w kazdym przypadku zastosowanie
rozwigzan réwnowaznych opisywanych w tresci SIWZ. Kazdorazowo, gdy wskazana jest w niniejszej SIWZ
lub zaftacznikach do SIWZ norma, nalezy przyjaé, ze w odniesieniu do niej uzyto sformutowania ,lub
rownowazna". Powyzsze nie zwalnia z obowigzkéw wynikajacych z Ustawy Prawo budowlane, co oznacza,
zastosowanie rozwigzan réwnowaznych klasyfikowane jest jako zmiana dokumentacji projektowej, a tym
samym wymaga zgody autora projektu oraz dokumentacji zamiennej.

Wykonawca (Oferent) musi réwniez pamieta¢ o zapisach Prawa Budowlanego i wczesniejszych
uwagach zawartych w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej, ze zamiana materiatu innego niz wskazany w
dokumentacji projektowej i STWIOR mozliwa jest po wczes$niejszym uzyskaniu zgody
projektanta potwierdzajacej rownowaznos$¢ przyjetego standardu, parametréow technicznych i
jakosciowych proponowanych materialow zamiennych z przyjetymi w dokumentacji.

Parametry techniczne, standardy jakosciowe materiatéw, urzadzen i wyposazenia podano
w dokumentacji projektowej oraz Specyfikacji Wyposazenia i Materiatlow stanowiacej zalacznik
do niniejszej specyfikacji.

2.2 Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy. Kazdy
rodzaj robot, w ktéorym znajduja sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i wymiang na wtasny koszt.
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2.3 Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robdt,
byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosc¢ i wiasciwosci oraz byly dostepne do
kontroli przez Inspektor Nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania bedq zlokalizowane w obrebie terenu budowy, w miejscach uzgodnionych
z Inspektor Nadzoru, lub poza terenem budowy, w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.4, Wariantowe stosowanie materiatéw

2.5.

Jesli Dokumentacja Kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co
najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla
badan prowadzonych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢
pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢é zgodny z ofertg
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, programie
zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji kosztorysowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.
Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢

utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony $rodowiska i przepisy
dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych

dopuszczenie sprzetu do uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢
pozniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace realizacje umowy moga by¢ niedopuszczone do
realizacji robot.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng na stan i
jakos$c¢ transportowanych materiatow.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowal sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o0$ przy transporcie
materiatdw/sprzetu na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wiadz co do
przewozu nietypowych fadunkéw i w sposéb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robét i wlasciwosci przewozonych materiatdw.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Kosztorysowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.
Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ uzyte przez
Wykonawce pod warunkiem przywrdcenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég publicznych
na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdét zgodnie z Kontraktem, oraz za jakos¢
zastosowanych materiatdéw i sposobu prowadzenia tych robét.

Roboty musza byc¢ realizowane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, wymaganiami Specyfikacji (ST),
Programem Zapewnienia Jakosci (PZJ), oraz poleceniami Inspektor Nadzoru.
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Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczanie wysokosci wszystkich
elementéw robdt, zgodnie z wymiarami i rzednymi, okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, lub
przekazanymi przez Inspektor Nadzoru, na pi$mie, wpisem do Dziennika Budowy.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczaniu lub wyznaczaniu robot,
zostang poprawione przez Wykonawce, na wtasny koszt.

Sprawdzenia wytyczenia robdot lub wyznaczenia ich wysokosci przez Inspektor Nadzoru, nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inspektor Nadzoru, dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt, musza
by¢ oparte na wymaganiach, sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w Specyfikacjach
Technicznych, a takze w obowigzujgacych normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji, Inspektor
Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatdw i robdt, rozrzuty, normalnie wystepujace w produkcji i
podczas badania materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan polowych oraz inne wyniki,
mogace wptywac na rozwazang decyzje.

Polecenia Inspektor Nadzoru muszg by¢ wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
pod grozba zatrzymania robot.

Cate skutki finansowe, wynikajace z tego tytutu, ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozong
jakos$¢ Robdt.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robot i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania probek, badan materiatdw oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazadac¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdow oraz Robdt z czestotliwoscig
zapewniajacq stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji
Kosztorysowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych.
W przypadku gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru sSwiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadaja wazna legalizacje, zostaty prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom
norm okreslajacych procedury badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mieé nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji. Inspektor Nadzoru bedzie przekazywaé¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogq wptyna¢ ujemnie
na wyniki badan, Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do Robdét badanych materiatéw i
dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang
usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.2 Pobieranie probek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prdobek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ dodatkowe badania tych materiatéw,
ktore budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce
usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora Nadzoru bedg
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru .
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6.3 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymogami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowac wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Przed przystgpieniem do pomiardéw lub badan,
Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzajach i terminie pomiaru lub badan, a po wykonaniu,
wyniki ich wpisze do Dziennika Budowy.

Koszt wykonania niezbednych pomiardw i badan powinien by¢ uwzgledniony w cenie jednostkowej kazdej
pozycji, ktérej dotyczy.

6.4 Raporty z badan

Wykonawca powinien przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportéw z wynikami badan, nie pdzniej
niz w terminie okreslonym w Programie Zapewnienia Jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.5 Badania prowadzone przez Inspektor Nadzoru

Do celdow kontroli jakosci i zatwierdzenia Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robot prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodnos$¢ materiatdw i Robot z wymaganiami ST na podstawie wynikéow badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor Nadzoru moze pobieraé¢ probki materiatdéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy.
Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdérnych lub dodatkowych badan,
albo oprze sie wylacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdw i Robét z
Dokumentacjg Kosztorysowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtdérnych lub dodatkowych
badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.6 Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentéw
technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
- Polskg Norma lub
- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1. i ktére spetniajg wymogi Specyfikacji
Technicznej.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona
do Robét bedzie posiadac¢ te dokumenty, okreslajagce w sposdéb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez
Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.
Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.
Wykonawca winien stosowa¢ materiaty spetniajgce wymagania Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
dn.1108.2004r. w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. nr 198 poz. 2041) oraz Ustawy z dn.16.04.2004r. o
wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92 z2004r. poz. 881)

6.7. Dokumenty budowy
6.7.1 Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym, obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce,
w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy, do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢
za prowadzenie Dziennika Budowy spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy powinny by¢ dokonywane na biezgco, i powinny dotyczy¢ przebiegu robot,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia, oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy musi by¢ zaopatrzony w date jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
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Zapisy muszg by¢ czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio, jeden
pod drugim, bez przerw.
Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty muszg by¢ oznaczone kolejnym numerem
zatacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy oraz Inspektor Nadzoru.
Do Dziennika Budowy nalezy wpisa¢ w szczegdlnosci:
a) date przekazania Wykonawcy placu budowy,
b) date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej,
c) termin rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robdt,
d) przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
e) uwagi i polecenia Inspektor Nadzoru,
f) daty zarzadzenia o wstrzymaniu robét, z podaniem powodu,
g) zgtoszenia i daty odbiorow robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu, oraz czesciowych i
koncowych odbioréw robdt,
h) wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
i) stan pogody i temperature powietrza (dla robét, na ktére majg wptyw warunki pogodowe)
j)  zgodnos$c¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,
k) dane dotyczace czynnosci geodezyjnych, dokonanych przed i w trakcie wykonywania robdt,
1) dane, dotyczace jakosci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki badan, z podaniem, kto je
przeprowadzat,
m) inne istotne informacje o przebiegu robdét.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy, wymagajg pisemnego
ustosunkowania sie przez Inspektor Nadzoru.
Decyzje Inspektor Nadzoru, wpisane do Dziennika Budowy, Wykonawca podpisuje, z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektor Nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant, nie
bedacy strong Kontraktu, nie ma uprawnien do wydawania bezposrednich polecen Wykonawcy robot.

6.7.2 Ksiega Obmiaru

Ksiega Obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw
robdt. Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie w sposob ciagty, w jednostkach przyjetych w
Przedmiarze Robdt, i wpisuje do Ksiegi Obmiaru.

6.7.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatow, orzeczenia, receptury robocze, i kontrolne wyniki badan
Wykonawcy muszg by¢ gromadzone wg zalecen Programu Zapewnienia Jakosci (PZJ). Stanowig one
zatacznik do protokotu Odbioru robdt.

6.7.4 Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy, oprécz wymienionych powyzej, zalicza sie:

a) umowy cywilnoprawne,

b) protokét przekazania terenu budowy,
c) protokoty odbioru robdt zanikajacych,
d) protokoty z narad i ustalen,

e) korespondencje.

6.7.5 Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy powinny by¢ przechowywane na terenie budowy, w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy, spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie, w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektor Nadzoru i przedstawione do wgladu, na
zyczenie Zamawiajacego.
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7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU i PRZEDMIARU ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru Robét

Obmiar i Przedmiar Robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z
Dokumentacjg Kosztorysowg i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.
Obmiaru i Przedmiaru Robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o
zakresie obmierzanych Roboét i o terminie Obmiaru i Przedmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.
Wyniki Obmiaru i Przedmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiardow i Przedmiardw.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze lub gdzie indziej w
Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robot. Btedne
dane zostang poprawione wedtug instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie.
Obmiar i Przedmiar gotowych Robot bedzie przeprowadzony z czestosciag wymagang do celu miesiecznej
pfatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inspektora Nadzoru. Przy wynagrodzeniu ryczaltowym zgodnie z umowag nie bedzie
dokonywany obmiar.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robot i materiatéw

Obmiaru i Przedmiaru nalezy dokonywa¢ w jednostkach zgodnych z przedmiarem robdt,
dopuszczonymi do stosowania i atestowanymi w Polsce urzadzeniami pomiarowymi wg stany
rzeczywistego na budowie, metodami zalecanymi w Polskich Normach odpowiednich dla danego rodzaju
robét.

Obmiar i Przedmiar powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wg PN-ISO 9836:1997.

Ilo$¢ robot nalezy okreslic zgodnie z katalogami naktaddw rzeczowych i kosztorysowymi normami
naktadéw rzeczowych na podstawie Obmiaru i Przedmiaru robot.

(Nalezy okresli¢ zasady dokonywania Obmiaru i Przedmiaréw, np. sposéb pomiaru dtugosci i odlegtosci
pomiedzy punktami skrajnymi ztozonych obiektow budowlanych. Oméwi¢ metody obliczania ilosci robdt,
np. przy obliczaniu powierzchni $cian do tynkowania liczy sie najpierw tgczng powierzchnie Scian tacznie z
otworami i powierzchniami nieotynkowanymi, a nastepnie od tej powierzchni odejmuje sie obliczong
wczesniej tgczng powierzchnie otwordéw i powierzchni nieotynkowanych przy zatozeniu pominiecia w tym
rachunku powierzchni otwordw i powierzchni nieotynkowanych mniejszych od granicznej wielkosci).

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie Obmiaru i Przedmiaru Robdt bedg
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez
Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiadaé
wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caty okres
trwania Robot.

7.4. Czas przeprowadzenia Obmiar i Przedmiaru

Obmiary i Przedmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub koncowym odbiorem Robét, a
takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.
Obmiar i Przedmiar Robot zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar i Przedmiar
Robot podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do Obmiaru i Przedmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb
zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetoéci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw i Przedmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga byc¢
dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do Rejestru Obmiar i Przedmiaréw, ktérego wzér zostanie
uzgodniony z Inspektor Nadzoru.

8. Odbiér ROBOT
Rozliczenie budowy odbedzie sie poprzez wynagrodzenie ryczattowe.

8.1 Rodzaje odbiorow robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich Specyfikacji Technicznych, roboty podlegajg nastepujacym etapom
odbioru, dokonywanym przez Inspektor Nadzoru, przy udziale Wykonawcy:

1. odbidr robét zanikajacych
2. odbidr odcinka robdt lub ich czesci (czesciowy)
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3. odbidr koncowy
4. odbidr pogwarancyjny

8.2 0Odbiér Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
jakosci wykonanych robot, ktore w dalszym procesie ulegng zakryciu.

Odbidr Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robdét. Odbioru Robét dokonuje
Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy z
jednoczesnym powiadomieniem Inspektor Nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie
pozniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inspektor Nadzoru. Jakos$c¢ i ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na
podstawie dokumentow, zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowq, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3 Odbior Odcinka Roboét lub ich czesci (czesciowy)

Odbioru Odcinka Robot dokonuje sie jak przy Odbiorze Koncowym robot.
Odbidér Odcinka polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét, i dotyczy:

a) kazdego Odcinka, w odniesieniu do ktérego w Zataczniku do Oferty ustalono osobny Czas
Wykonania,

b) kazdej znaczacej czesci Robot Statych, ktéra albo zostata ukonczona, albo zostata zajeta lub jest
uzytkowana przez Zamawiajacego,

c) kazdej czesci Robot Statych, ktdra Zamawiajacy wybrat celem zajecia lub uzytkowania przed

ukonczeniem robot.
8.4. 0Odbiér koncowy Robot

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdt w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie Robét oraz gotowos¢ do odbioru kofcowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do Dziennika Budowy z bezzwiocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inspektora
Nadzoru.

Odbioru koncowego Robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w obecnosci Inspektora
Nadzoru i Wykonawcy.

Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przediozonych dokumentow,
wynikédw badan i pomiardw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robdt z Dokumentacjg
Kosztorysowaq i ST .

W toku odbioru koncowego Robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréow
robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania Robot uzupetniajacych i Robot
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robdét poprawkowych lub Robét uzupetniajacych w warstwie
$cieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru
koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych Robdét w poszczegdlinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Kosztorysowa i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu,
komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robét w stosunku do wymagan
przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.5. Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdt jest protokdét odbioru ostatecznego
Robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

1. Dokumentacje Kosztorysowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa,
jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji Umowy.
Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne).
Recepty i ustalenia technologiczne.
Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.
Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiardw (oryginaty).
Wyniki pomiaréow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i
ew. PZ].

oOUuAWN
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7. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST
i ew. PZ].
8. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i
pomiaréw zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ .
9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i
przekazania tych robdt wiascicielom urzadzen.
10. Instrukcje eksploatacyjne.
W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego Robdt.
Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wedtug
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania Robdt poprawkowych i Robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.6. Dokumenty do przyjecia Koncowego Robét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robot jest protokot odbioru koncowego
robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru koncowego Wykonawca jest
zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

Dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami i z aktualnymi uzgodnieniami,
Specyfikacje Techniczne,

uwagi i zalecenia Inspektor Nadzoru, zwtaszcza przy odbiorze robdt zanikajacych i
ulegajacych zakryciu, i udokumentowanie wykonania Jego zalecen,

recepty i ustalenia technologiczne, e) Dzienniki Budowy i Ksiegi Obmiaru,

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne z ST i PZJ,
atesty jakosciowe wbudowanych materiatow,

opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wynikéw badan i pomiaréw

zataczonych do dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ i ST,

10. sprawozdanie techniczne,

11. dokumentacje geodezyjng powykonawcza - inwentaryzacyjna,

12. inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

WONAUTREWN =

Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac:

1. zakres i lokalizacje wykonywanych robot,

2. wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowej przekazanej przez

Zamawiajgcego,

3. uwagi dotyczace warunkoéw realizacji robdt, d) date rozpoczecia i zakonczenia robét.
W przypadku gdy, wedtug Komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbioru koncowego, Komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru
koncowego robdt. Wszystkie zarzadzone przez Komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedg
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Termin wykonania robdt poprawkowych i robét
uzupetniajacych wyznaczy Komisja.

8.7. Odbior pogwarancyjny
Odbidér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robét
zwigzanych z usunieciem wad, ktére ujawnia sie w okresie gwarancyjnym i rekojmi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogdlne

Rozliczenie robdét montazowych sanitarnych etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw
czesciowych robot. Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po
dokonaniu odbioru koncowego.

Podstawe rozliczenie oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt stanowy wartos$c tych robot
obliczona na podstawie:

-okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét potwierdzonych przez
zamawiajacego lub

-ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe lub kwoty pozycji kosztorysowej beda obejmowac:
» koszty organizacji i przygotowania placu budowy,
« robocizne bezposrednig wraz z kosztami,
» warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami
ubytkdéw i transportu na plac budowy,
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« wartos$c¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

»  koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

e podatki obliczane zgodnie z obowigzujgacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na ustawy,

rozporzadzenia ministerialne, Polskie Normy, przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac jako
integralng cze$¢ Dokumentacji Technicznej oraz Szczegodtowych Specyfikacji technicznych, tak jakby
wystepowaty w catosci. Zaktada sie, ze Wykonawca jest doktadnie zapoznany z ich trescig oraz
wymaganiami. Nalezy bra¢ pod uwage ostatnie wydania Polskich Norm, o ile w Dokumentacji lub
Specyfikacjach nie postanowiono inaczej.

Wykonawca zobowigzany jest rowniez do przestrzegania innych norm krajowych (PN), zwigzanych z
wykonywaniem prac objetych Kontraktem i stosowania ich postanowien, chociaz nie zostaty bezposrednio
przywotane w Dokumentacji, na rowni ze wszystkimi innymi normami i wymaganiami tam zawartymi.
1. Obowigzujgce w Polsce normy i normatywy,

2. Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2006r. nr 156 poz. 1118 ze zm.),

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkdw, jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie;

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych

5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004,

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych ARKADY-1987r.;

7. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r. w sprawie
ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektow budowlanych i terendw.

8. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z pézniejszymi zmianami ( Dz. U. z 2000 Nr 71
poz. 838 z pdzniejszymi zmianami).

9. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy

podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz. U. z 2003r. Nr 48 poz. 401).

II. Prace towarzyszace i roboty tymczasowe.

Koszty zwigzane z pracami towarzyszacymi i robotami tymczasowymi nalezy ujaé¢ w kosztach posrednich
pozycji kosztorysowych.
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Szczegotowe specyfikacje techniczne

ZAWARTOSC SST 1 Roboty budowlane
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SST 1 Roboty budowlane

ZAWARTOSC:

SST 1.1,
SST 1.2.
SST 1.3.
SST 1.4.
SST 1.5.
SST 1.6.
SST 1.7.
SST 1.8.
SST.1.9.
SST.1.10
SST.1.11

KOD CPV 45.11.12.00-0 ROBOTY ZIEMNE

KOD CPV 45.26.23.10-7 ROBOTY ZBROJARSKIE
KOD CPV 45.26.23.11-4 BETON

KOD CPV 45.22.31.00-7 KONSTRUKCIJE STALOWE
KOD CPV 45.26.25.20-2 ROBOTY MUROWE

KOD CPV 45.43.21.20-1 ROBOTY POSADZKOWE
KOD CPV 45.41.00.00-4 TYNKI WEWNETRZNE
KOD CPV 45.44.21.00-8 ROBOTY MALARSKIE
KOD CPV 45.42.11.00-5 STOLARKA

.KOD CPV 45.11.13.00-1 ROBOTY ROZBIORKOWE
.KOD CPV 45.42.11.10-8 PRZESZKLENIA,

SLUSARKA ALUMINIOWA

SST.1.12.
SST.1.13.
SST.1.14.
SST.1.15.
SST.1.16.

KOD CPV 45.43.10.00-7 KLADZENIE PLYTEK
KOD CPV 45.41.00.00-4 SUCHE TYNKI GIPSOWE
KOD CPV 45.20.00.00-9 SUFITY PODWIESZANE
KOD CPV 45.26.00.00-7 POKRYCIA DACHOWE
KOD CPV 45.45.00.00-6 OCIEPLANIE SCIAN

BUDYNKOW

SST.1.17
SST.1.18

. KOD CPV 45.26.21.00-2 RUSZTOWANIA
. KOD CPV 45.23.31.40-2 ROBOTY DROGOWE
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST. 1.1.

ROBOTY ZIEMNE
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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot ziemnych dla robét opisanych w Specyfikacji Ogdlnej.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
robdt ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych rob6t wchodza:

Wykopy wewnatrz budynku.

Podsypki.

Podktad pod posadzkowy z piasku zwykiego.

Reczne zasypanie wykopdw gruntem ztozonym na odkiad.

Transport gruntu na samochody, przewdz i wytadunek na wskazanym przez Inzyniera miejscu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, wytycznymi i
okresleniami podanymi w OST Wymagania ogdlne.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodnos$¢ z dokumentacjq projektowg, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Wykonania podkiadu

Do wykonania podktadu nalezy stosowac pospdtki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczgce pospotek:
uziarnienie do 50 mm

faczna zawartosc frakcji kamiennej i zwirowej do 50%.

zawartosc frakcji pytowej do 2 %

zawarto$c¢ czastek organicznych do 2 %.

2.2. Wykonania podkiadu

Do wykonania podktadu nalezy stosowac piasek zwykty.

2.3. Zasypywania wykopow 0

Do zasypywania wykopdw 02 moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, nie zamarzniety i bez
zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna, odpadki materiatéw budowlanych itp.

Zasypki za $ciany oporowe:

max $rednica ziaren d< 120 mm, wskaznik réznoziarnistosci U>5,

wspotczynnik filtracji przy zageszczeniu Is=1.0 -k>5m/d,

zawartos¢ czesci organicznych 1<2%

odpornos¢ na rozpad <5%.

2.4. Grunt do budowy nasypow konstrukcyjnych

Grunt do budowy nasypdéw konstrukcyjnych powinien posiadac¢ nastepujace wtasciwosci: max $rednica ziaren
d< 120mm,

wskaznik réznoziarnistosci U>3,

granica ptynnosci frakcji przechodzacej przez sito 0.425 mm lub 0,5 mm- W<40% zawartos¢ czesci
organicznych 1<2%

pecznienie pod wptywem wody P<5%,

mozliwe jest uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia odpornos¢ na rozpad <10%.

3. SPRZET

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie. Roboty ziemne mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu.
Zageszczanie gruntéw wykonywad ubijakami mechanicznymi.

4. TRANSPORT

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rdwnomiernie na catej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykopy

5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow

(1) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie nastepujacych
bezpiecznych nachylen skarp w wykopach tymczasowych do gteb. 4 m:

w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2: 1;

w skatach zwietrzatych i rumoszach zwietrzelinowych 1: 1 ;

w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1 :1.25

w gruntach sypkich (piaski) i spoistych w stanie plastycznym o nachyleniu 1:1,5

(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujace zabezpieczenia:
w pasie terenu przylegajagcym do gérnej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3krotnej gtebokosci wykopu
powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypdéw i materiatéw, oraz mie¢ spadki umozliwiajgce odptyw waod
opadowych.
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5.1.2. Tolerancje wykonywania wykopoéw

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdw wynosza: = 0,02% dla spadkow terenu; + 5 cm dla rzednych
dna wykopu; = 5 cm dla wymiardéw w planie wykopow o szerokosci dna mniejszej lub réwnej 1,5 m; £ 15 cm
dla wymiaréw w planie wykopdéw o szerokosci dna wiekszej niz 1,5 m; + 10 % dla nachylenia skarp wykopéw
fundamentowych.

5.1.3. Postepowanie w wypadku przeglebienia wykopéw

(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢
usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu

(3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza ponizej poziomu
projektowanego posadowienia nalezy porozumiec sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.
5.2. Wykonywanie podsypek i nasypow wg 5.2.1.Warunki rozpoczecia robét.

Wykonawca moze przystgpi¢ do uktadania podsypek i nasypéw po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera,
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2.2. Warunki wykonania podkfadu pod fundamenty:

(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio po zakoriczeniu prac w wykopie. Przed rozpoczeciem
zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych.

(2) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, réwnomiernie.

(3) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu
obiektu.

5.2.3. Warunki wykonania podkiadu pod posadzki:

(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki. Przed rozpoczeciem
uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych.

(2) Ukfadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rbwnomiernie j jedng warstwa.

(3) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu
obiektu.

(4) Wskaznik zageszczenia podkfadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0.98 wedtug préoby normalnej Proctora.
5.3. Zasypki

5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera co powinno by¢
potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.3.2. Warunki wykonania zasypki:

(1) Zasypanie wykopdw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w nim robot.
(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkdw materiatéw
budowlanych i $mieci.

(3) Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

0.25 m - przy stosowaniu ubijakéw recznych, 0.50-1.00 m - przy ubijaniu ubijakami obrotowo-
udarowymi(zabami) lub ciezkimi tarczami, 0.40 m - przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Is=0.95 wg. proby
normalnej Proctora

(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposo6b nie powodujacy
uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

6. Kontrola jakosci robot

Wymagania dla robét ziemnych podano w punktach 5.1 do 5.3.

Sprawdzenie i odbidr robdt ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegdlnionymi w pkt. 10
6.1. Wykopy

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robdt oraz po ich zakonczeniu

powinny obejmowac: zgodnos$¢ wykonania robét z dokumentacjg prawidtowos$é wytyczenie robét w terenie
przygotowanie terenu, rodzaj i stan gruntu w podfozu wymiary wykopdéw, zabezpieczenie i odwodnienie
wykopdw

6.2. Wykonanie podkladéw i nasypow B.01.02.00 Sprawdzeniu podlega:

przygotowanie podtoza, materiaty uzyte na podktad lub nasyp, grubosc i rownomiernos$¢ warstw podktadu lub
nasypu sposoéb i jakos$¢ zageszczenia

6.3. Zasypki B.02.03.00

Sprawdzeniu podlega: stan wykopu przed zasypaniem materiaty do zasypki

grubos¢ i rbwnomiernos¢ warstw zasypki sposéb i jako$¢ zageszczenia

7. Odbiér ROBOT

Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegajq zasadom odbioru robot zanikajgcych

. zasad ujetych w OST.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze
PN-86/B-02480 - Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.

PN-74/B-04452 - Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-88/B-04481 - Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

BN-77/8931-12 - Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntéw.

BN-83/8836-02 - Przewody podziemne. Roboty ziemne.
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1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace zbrojenia betonu w
konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na terenie budynku nr 61 w Kompleksie Wojskowym nr 0044 w
Warszawie przy ul. Zwirki i Wigury 9/13.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
zbrojenia betonu.
W zakres tych rob6t wchodza:
Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-0 i A-IL.
Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-III.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w "Wymagania ogdline".
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$c¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymaganie dotyczace robot podano w OST
2. Materiaty.
2.1. Stal zbrojeniowa
(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej wg PN-89/H-84023-06
(2) Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali.
* Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretdw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w
PN-81/H-84023. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.
* W technologicznej prébie zginania powierzchnia préobek nie powinna
wykazywac peknieé, naderwan i rozwarstwien.
(3) Wady powierzchniowe.
* Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknieé¢, pecherzy i naderwan.
* Na powierzchni czotowej pretéow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne gotym okiem.
* Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne fuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sq dopuszczalne:
jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwki i pretéw gtadkich,
jesli nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki i pretdw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, zas 0.7
mm dla pretéw o wiekszych $rednicach.
(4) Odbidr stali na budowie.
* Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry
powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawieraé: znak wytwaércy,
$rednice nominalng,
gatunek stali,
numer wyrobu lub partii, znak obrébki cieplnej.
* Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej
wigzki czy kregu. * Wyglad zewnetrzny pretdw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
- na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy,
ttuszczdéw, farb lub innych zanieczyszczen,
- odchytki wymiarow przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny
sie miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach
panstwowych,
- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii
prostej wiekszego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.
* Magazynowanie stali zbrojeniowej.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg
wymiardw i gatunkéw.
(5) Badanie stali na budowie.
* Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy
przed wbudowaniem zbadac laboratoryjnie w przypadku gdy:
- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu)
- nasuwaja sie watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie
ogledzin zewnetrznych
- stal peka przy gieciu
Decyzje o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.
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3. Sprzet

Roboty mogq by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu
sprzetu.

4. Transport

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby unikna¢ trwatych
odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonywanie zbrojenia.

a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

* Prety i walcodwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z

zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota,

* Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi az do catkowitego usuniecia

zanieczyszczen.

Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi

zmian we wiasciwosciach technicznych stali ani pézniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

* Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢

wyprostowane.

* Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem
postanowien normy PN-84/B-03264.

taczenie pretédw nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami

normy PN-84/B-264.

* Skrzyzowania pretow nalezy wigzac¢ drutem miekkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

c) Montaz zbrojenia.

* Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

* Nie nalezy podwieszac i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen wytworczych
i montazowych.

* Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

* Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem szalowania
bocznego.

* Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretdw oznaczonego w
projekcie.

* Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi wyzej
wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Odbiér robot

7.1. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu - wg OST "Wymagania ogdlne"

7.2. 0dbidr koncowy - wg OST

7.3. Odbior zbrojenia.

* Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany
do dziennika budowy.

* Odbidér powinien polegac na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i
postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach,
rozstawu strzemion, wykonania hakdw ztacz i dtugosci zakotwien pretéow oraz mozliwosci dobrego otulenia
pretow betonem.

8. Przepisy zwiazane

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-84/B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot betoniarskich.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres roboét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie
betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.
Podbetony. Dotyczy: podbetonéw pod fundamenty podbetonéw pod Sciany oporowe
Betony konstrukcyjne. Dotyczy:

+ elementéw konstrukcyjnych
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w OST "Wymagania ogdlne".
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymaganie dotyczace robét podano w "Wymagania ogdlne".
2. Materiatly
Przygotowanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane ze sktadnikéw odpowiadajacych Polskim
Normom lub $wiadectwom ITB. Mieszanka moze by¢: wykonywana na budowie - betony o klasie do B20;
wykonywana w specjalistycznych wytwdrniach i dostarczana na budowe w betonowozach - betony o klasie
powyzej B20;
2.1. Sktadniki mieszanki betonowej wykonywanej na budowie.
(1) Cement
Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego t.j. bez dodatkéw mineralnych wg
normy PN-97 /B-19701 :beton klasy B 10- B20 -Cement portlandzki CEM I 32,5
Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe wg
PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny
napis zawierajacy nastepujace dane:

e« Ozhaczenie

*  nazwa wytworni i miejscowosci masa worka z cementem

« data wysyiki

» termin trwatosci cementu
Dla cementu luzem nalezy stosowac¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy
umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i urzadzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢
przystosowane do plombowania i wsypéw i wysypow.
Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci zgodnie z
PN-86/B-04320
Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu.
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢é poddany badaniom wg normy PN80/B-04300 a wyniki ocenione
wg normy PN-80/B-03000. Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy dla ktorej jest atest z wynikami
badan cementowni: mozna wykonac tylko badania podstawowe.
Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie kontroli
obejmujacej:
oznaczenie czasu wigzania wg PN-88/B-04300
oznaczenie zmiany objetosci wg PN-88/B-04300
sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sie rozgnie$s¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w
wodzie.
W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodnos$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.
Magazynowanie i okres sktadowania
Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace: dla cementu pakowanego (workowanego):
skfady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokdw przed opadami) lub
magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach)
dla cementu luzem:
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- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci
cementu znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wtazy do
czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).

Podtoza sktadéw otwartych powinny byc¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement przed
$ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem. Podtogi magazynow zamknietych powinny by¢ suche i
czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwdrce w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.
Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana w sposdb
umozliwiajacy jej tatwe rozrdznienie.

Normy i dokumenty zwigzane.

PN-88/B-04300- Cement. Metody badan.

PN-88/B-3000 - Cement portlandzki.

PN-88/B-3001 - Cement portlandzki z dodatkami.
PN-88/B-3002 - Cementy specjalne.

PN-88/B-3011 - Cement portlandzki szybkotwardniejacy.

(2) Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowac¢ kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-86/B-06712 (zmiana
PN-B-06712/A 1: 1997), z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

3/4 odlegtosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15, ksztattu ziaren wg PN 78/B-06714/16

zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13, zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacq kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

(3) Materiaty do wykonania podbetonu:

Beton klasy B 10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na Sciskanie.
Orientacyjny skfad podbetonu:

- pospotka kruszona 0/40,

- cement hutniczy 25; Ilo$¢ cementu 6%, gd max =2,09gr/cm3, wilgotno$¢ optymalna 8%

Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach: 20/40=30%, 20/10=20%, 0/2=30%

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego dostarczanego z wytworni. Betony klasy:

B20 dla wykonania konstrukcji fundamentdw, $cian zelbetowych wewnetrznych, kanatéw instalacyjnych i
innych elementéw;

BH25 dla wykonania konstrukcji niecek basenowych, wodoszczelno$¢ W8; B30 dla wykonania konstrukcji
stropdw, ram, stupéw, podciagéw i schodéw; Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-88/B-
06250: nasigkliwo$¢ nie wieksza niz 4%

mrozoodpornos$¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie wiekszy od 20% po 150
cyklach zamrazania i rozmrazania.

Wymagania ogdlne wg PN-88/B-06250.

3. Sprzet

3.1. Dozowniki

Dozowniki musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikdw powinno sie odbywaé wytgcznie w
betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolno spadowych).

4. Transport

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej.

(1) Srodki do transportu betonu

* Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)

* Tlo$¢ "gruszek" nalezy dobrac tak aby zapewni¢ wymagang szybkos$¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu wigzania i twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz: 90 minut przy temperaturze otoczenia
+15Co

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robot

5.1 Zalecenia ogdlne.

* Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN- 88/B-06250 i PN-65/B-06251
* Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.
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5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej.

(1) Dozowanie skfadnikéw:

* Dozowanie sktadnikdw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo z dokfadnoscig:
2% - przy dozowaniu cementu i wody

3% - przy dozowaniu kruszywa

Dozatory muszg miec¢ aktualne $wiadectwo legalizacji

* przy dozowaniu sktadnikdw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze

zmiennym zawilgoceniem kruszywa

(2) Mieszanie sktadnikow

* Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywaé wytgcznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu (zabrania sie
stosowania mieszarek wolnospadowych).

* Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

* do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej fatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzujg odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie.

* Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzié: potozenie zbrojenia, zgodnos$c¢ rzednych z
projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkosé
otuliny.

* Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac z wysokosci wiekszej niz 0.75 m od

powierzchni, na ktorg spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac¢ za pomocg
rynny zsypowej (do wysokosci 3.0 m) lub leja zsypowego teleskopowego ( do wysokosci 8.0 m).

* Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegaé

dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzgledniaé nastepujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac wibratorami
wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy ukfadaé bezposrednio z pojemnika Iub rurociggu pompy.
W ptytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych géra i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

(5) Zageszczanie betonu.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

* Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie
wiekszej niz 0.65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezagcymi w ptaszczyznie poziomej.

* Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora.

* Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowac powoli w
stanie wibrujacym.

* Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1.4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0.35-0.7 m.

* Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowac sie
jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

* Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosic¢
od 30 do 60 sekund.

* Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1.0 do
1.5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty
martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

(6) Przerwy w betonowaniu.

* Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio

przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.

* Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen
gtownych.

* Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢

starannie przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz

warstwy pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do
zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze
zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

* W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie
powinno sie odby¢ p6zniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

* W elementach betonowych o klasie wodoszczelnosci min. W6 w kazdej przerwie w betonowaniu konstrukcji
powinna by¢ osadzona tasma uszczelniajaca o szerokosci min. 15 cm.

* Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2
godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.
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(7) Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.
(8) Pobranie prébek i badanie.
* Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych norma
PN-88/B-06250 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.
* Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy
opracowac plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne
konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych,
- badania powinny obejmowa¢:
- badanie sktadnikéw betonu
- badanie mieszanki betonowej
- badanie betonu.
5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
(1) Temperatura otoczenia
* Betonowanie nalezy wykonywaé wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.
* W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do 5°C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili ukfadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.
(2) Zabezpieczenie podczas opaddéw
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposéb postepowania na wypadek wystgpienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia
odkrytych powierzchni $wiezego betonu.
(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
* przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez
okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15MPa.
* Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
* przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjaé
dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.
5.4 Pielegnacja betonu
(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu.
* Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.
* Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +50C nalezy nie pdzniej niz po 12godzinach od zakoriczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe).
* Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy J gdy beton nie bedzie sie tqczyt z
nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie
jakosci pielegnowanej powierzchni.
* Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy
PN-75/C-04630.
* W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
(2) Okres pielegnacji
* Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu
normalnie twardniejgcego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.
* Rozformowanie konstrukcji moze nastgpic¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla
prefabrykatéw.
5.5 Wykanczanie powierzchni betonu
(1) Rownos¢ powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betondw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:
* wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebiert miedzy ziarnami kruszywa,
przetomdw i wybrzuszen ponad powierzchnie,

* pekniecia sg niedopuszczalne,

* rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem! ze zostaje
zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,
* pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze
niz 2,5cm , a powierzchnia na ktérej wystepuja nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany,
* réwnos$c¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom
normy- PN-69/B-10260 t.j. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2mm,
(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
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Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych! to po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:

* wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnac za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio po
rozebraniu szalunkéw,

* raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ i uklepaé, aby
otrzymac rowng i jednorodng powierzchnie bez dotkdw i porow.

* wyrdwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowaé wilgotng
szczotka aby usuna¢ powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie pod betonu

Przed przystgpieniem do uktadania pod betonu nalezy sprawdzi¢ podfoze pod wzgledem nosnosci zatozonej w
projekcie technicznym.

Podtoze winne byc¢ rowne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposdb ciggty z zachowaniem kontroli grubosci oraz
rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci wykonania betondow polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej
wymaganiami. Roboty podlegajq odbiorowi.

7. Odbioér robét

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robdt wg zasad ujetych w OST oraz zasad podanych powyzej.
8. Przepisy zwiazane

PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-88/B-04300 Cement. Metody badan.
PN-88/B-03000 Cement portlandzki.
PN-88/B-03001 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-88/B-03002 Cementy specjalne.
PN-88/B-32250 Woda do betonu i zapraw.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST. 1.4.

KONSTRUKCIJE STALOWE
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét zwigzane z remontem budynku nr 61 w Warszawie przy ul. Zwirki i Wigury 9/13.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.
1.3.Zakres robot wymienionych w SST, Gabaryty elementéw stalowych
Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i
montaz konstrukcji stalowych wystepujacych w obiekcie.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w OST.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, ich zgodno$é z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inspektor Nadzoru.
2. MATERIALY
2.1. Stal
2.1.1. Wyroby walcowane
Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY . PN-88/H-84020. oraz ze stali
niskostopowej o podwyzszonej wytrzymatosci w gatunku 18G2A V PN-86/H-84018.
(1) Rury stalowe bezszwowe przewodowe PN-80/H-74219
Rury dostarczane sg o dtugosciach: fabrykacyjnych 4-12 m; doktadnych do 7 m, z odchytkg +10 mm do 6 m i
+15 mm dla dtugosci powyzej 6 m i srednicy powyzej 133 mm; wielokrotnych (w stosunku do zamdwionych
dtugosci doktadnych ponizej 4 m) z naddatkiem 5 mm na kazde ciecie i z dopuszczalng odchytkg dla catej
dtugosci jak dla dtugosci doktadnych; doktadnych od 7 do 12 m, z odchytkg +10 mm do 6 m i +15 mm dla
dtugosci powyzej 6 m i Srednicy powyzej 133 mm;
(2) Blachy
Blachy uniwersalne PN-83/H-92203, PN-72/H-92203
Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm dla dlugosci do 4.0m; do 100 mm dla dtugosci
wiekszej, szerokosciach 160=700 mm i dtugosciach: dla grubosci do 6 mm - 6.0 m, dla grubosci 8-25 mm - do
14.0 m z odchytka do 250 mm. Tolerancje wymiarowe w/w normy
Blachy grube . PN-80/H-92200
Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm.
Tolerancje wymiarowe ww. normy Blacha zebrowana . PN-73/H-92127
Blache ebrowang dostarcza sie w grubosciach 3.5-8.0 mm. Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250x2500
mm; 1500x3000 mm. Tolerancje wymiarowe . ww. normy.
Bednarka . PN-76/H-92325
Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach o masie:

«  przy szerokosci do 30 mm - do 60 kg

«  przy szerokosci 30 do 50 mm - do 100 kg przy szerokosci 50 do 100 mm - do 120 kg

+ Tolerancje wymiarowe . ww. normy. Prety okragte . PN-75/H-93200100 Prety dostarcza sie o
dtugosciach :

e przy srednicy do 25 mm- 3-10 m

» przy $rednicy 25 do 50 mm - 3-9 m

. Tolerancje wymiarowe . ww. hormy.
2.2. Odbior stali
2.2.1. Odbiér stali na budowie
Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy
element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

«  znak wytworcy profil

e gatunek stali

« numer wyrobu lub partii znak obrébki cieplnej Cechowanie materiatéw

« wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
2.2.2, Odbiér konstrukcji na budowie
Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokdétu ostatecznego odbioru konstrukcji
w wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych zostaty
usuniete. Cechowanie elementéw farbg na elemencie.
2.3. taczniki
Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz pofaczenia na $ruby. 2.3.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwykiej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EB-
146 . PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-246 lub ER-546.
Elektrody EB-146 sg to elektrody zasadowe przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na
obcigzenia statyczne i dynamiczne. Pozycje spawania wszystkie z wyjatkiem pionowo w doét wyrobdw ze stali o
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zawartosci C do 0,35 %. Elektrody doktadnie suszy¢ przed spawaniem (250- 300°C/2h).
Elektrody powinny miec:

» zaswiadczenie jakosci

« spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

+ opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i

wymaganiami producenta.

Do spawania konstrukcji ze stali niskostopowej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych
EB-160 . PN-91/M-69430.
Elektrody EB-160 sa to elektrody zasadowe przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na
duze obcigzenia statyczne i dynamiczne. Pozycje spawania - wszystkie z wyjatkiem pionowo w dét wyrobdw ze
stali o podwyzszonej wytrzymatosci. Elektrody dokfadnie suszy¢ przed spawaniem (do 300°C/2h). Elektrody
powinny miec:

» zaswiadczenie jakosci

« spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

« opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i

‘wymaganiami producenta.

2.3.2. Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
(1) sruby zwykte z tbem szesciokatnym . PN-85/M-82101 s$redniodoktadne klasy: dla srednic 8-16 mm - 4.8-
11, powyzej 16 mm -5.6-11
stan powierzchni PN-84/M-82054/01
tolerancje PN-02/M-82054/02
wtasnosci mechaniczne PN-82/M-82054/03
(2) sruby sprezajace z tbem szesciokatnym . PN-85/M-82101 dokfadne, klasy: 8.8.-1.
stan powierzchni PN-84IM-82054/01 tolerancje PN-02/M-82054/02
wtasnosci mechaniczne PN-82/M-82054/03
(3) s$ruby fundamentowe .PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P, nakretki szes$ciokatne PN-86/M-
82144
wilasnosci mechaniczne PN-82/M-82054/09
(4) podktadki okragte zgrubne PN-78/M-82005
(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw PN-79/M-82009
(6) podkfadki klinowe do ceownikéw PN-79/M-82018
(7) nakretki napinajace rurowe PN-57/M-82268 witasnosci mechaniczne PN-82/M-82054/09
(8) kotwy HIL TI typ HY AT-15-4128/2001
(9) gwozdzie HIL TI typ ENK AT-15-4168/2000
Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: s$ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.
2.3.3. Powtoki malarskie i inne zabezpieczenia antykorozyjne Materiaty na powtoki malarskie zgodnie z SST.
Elementy stalowe zamkniete przed ostatecznym zaspawaniem powinny by¢ Zabezpieczone lotnym inhibitorem
korozji WCHA-LIK AT wydanej przez IBDiM. Zastosowanie preparatu zgodnie z instrukcjg producenta.
Elementy zewnetrzne: wahacze, ciegna podwieszajace, $ruby napinajace, pochwyty ciegien, elementy detali
potaczeniowych powinny by¢ zabezpieczone przez ocynkowanie ogniowe. Powierzchnia stali powinna by¢
oczyszczona do 1 stopnia czystosci przez trawienie w kapieli z kwasem solnym. Szczegdétowe warunki
instrukcji zaktadu wykonujacego cynkowanie.
2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji
(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami lub recznie. Do
wyltadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie
nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy ukfadaé¢ w
sposéb umozliwiajagcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare- mozliwosci
sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktadac na
wyznaczonym miejscu, oczyszczac: i naprawiaé powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej
konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do
poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy, ktére po wybudowaniu zajmujg potozenie
pionowe sktadowaé¢ w tym samym potozeniu.
(2) Elektrody sktadowac¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach,
zabezpieczone przed zawilgoceniem.
(3) taczniki (ruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w. magazynie w skrzynkach lub beczkach.
2.5. Badania na budowie
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inspektor
Nadzoru.
Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

» jakosci materiatow, spoin, otwordow na sruby,

» zgodnosci z projektem,

» zgodnosci z atestem wytworni

» jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji. jakosci powtok antykorozyjnych.
SPRZET
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3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji
Do transportu nalezy zastosowac ciggnik z naczepg o nos$nosci 17,5 T. Do transportu pozostatych elementow
wyszczegdllnionych w p. 1.3. nalezy zastosowal ciggnik z naczepa ogdlnego przeznaczenia jedno- Iub
dwuosiowe , o tadownoséci 6-16 T.
Do montazu elementéw konstrukcji nalezy uzywaé zurawi samojezdnych z wysiegnikiem teleskopowym,
spetniajacych ponizsze parametry: zasieg 16 m, udzwig 15 T, wysoko$¢ podnoszenia 10m.
Do wykonywania prac przy scalaniu, spawaniu oraz innych montazowych nalezy zastosowa¢ pomosty robocze
wspornikowo zamocowane do podpdr ramowych. Pomosty powinny mie¢ dopuszczalne obcigzenie uzytkowe nie
mniejsze niz 1,5 kN/m? .
3.2. Sprzet do robot spawalniczych
Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy' zgodnie z technologig spawania i
dokumentacja konstrukcyjna.
Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wieksze jak 10%. Eksploatacja sprzetu powinna byc¢
zgodna z instrukcja.
Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
« spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow atmosferycznych
« sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
« stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych oswietlone z dostateczng wentylacja;
«  Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektor Nadzoru.
3.3. Sprzet do potaczen na sSruby
Do scalania elementdw nalezy stosowac urzadzenia zaciskowe Sciggajace.
4. TRANSPORT
Elementy konstrukcyjne powinny by¢ przewozone srodkami transportu drogowego p.3.1. Podczas transportu
materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
Sposob sktadowania punktu 2.4.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ciecie elementow
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw. zuzla, naciekdw i rozpryskdw metalu po
cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowad.
5.2. Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz
promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegéow w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpic rysy i
pekniecia.
5.3. Sktadanie zespotow
5.3.1. Czesci do skiadania
Powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w miejscach, ktdore po montazu bedq
niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowac¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci
zespotow i wykonania potgczen wedtug zatgczonej tabeli.
5.3.2. Potaczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokoséci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielkos$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug
wiasciwych norm spawalniczych.
Szczeline miedzy elementami o nie ukosowanych brzegach stosowaé nie wieksza od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20 %, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢
mniejszg
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani ,jesli te mieszcza sie w w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia. braki przetopu, kratery i nawisy lica
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
obrébka spoin
przetopienie grani
wymagana technologie spawania moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne:
spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajacym spawaniem, natomiast pekniecia. nadmierng
ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungé przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.
5.3.3. Potaczenia na $ruby
dtugos$¢ s$ruby powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczbe podktadek, przy
zachowaniu warunku. ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér gtebiej jak na dwa zwoje nakretka i teb $ruby
powinny bezposrednio lub przez podktadke dokfadnie przylegaé do taczonych powierzchni.
powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwg smaru.
$ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.
5.4. Montaz konstrukcji
Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale $rodkéw, ktére zapewnig
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiardw konstrukcji.
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Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéow uprzednio
zmontowanych. Potgczenia wykonywac¢ punktu 5.3.2, 5.3.3. Zabezpieczenia antykorozyjne . punktu 2.3.3.
Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletnos¢ i stan $rub fundamentowych oraz reperéw wytyczajacych osie i
linie odniesienia rzednych obiektu

- porownac wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchyiki nie powinny przekracza¢ wartosci:
5.5.1 Uszkodzenia i odchyiki

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i
sktadowania.

Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznego konstrukcji:

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z projektem oraz wymaganiami ogdlnymi
podanymi w punkcie 1.5.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete SST podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych zasad ujetych w OST.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdélnego przeznaczenia. Gatunki.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
SST 1.5.

ROBOTY MUROWE
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robo6t murowych, ktoére zostang wykonane w ramach remontu budynku nr 61 w Warszawie przy
ul. Zwirki i Wigury 9/13..

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
murdéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w OST

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inspektor Nadzoru. Ogdlne wymaganie dotyczace robot podano w OST.

2. Materialy

2.1. Okreslenia podstawowe

- Cegfa ceramiczna petna - cegta petna wypalana z gliny zwykta PN-75/B-12001, cegita wypalana z gliny
klinkierowa PN-71/B-12008

- Marka zaprawy - symbol liczbowy odpowiadajacy wartosci $redniej na Sciskanie, w MPa, obowigzujacych
norm przedmiotowych,

-Panel kancelaryjny - panel kancelaryjny spetniajacy wymagania Rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 29
maja 2012 r. w sprawie srodkéw bezpieczenstwa fizycznego stosowanych do zabezpieczania informacji
niejawnych jak rowniez wymagania zawarte w Zarzadzeniu nr 57 Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 grudnia
2011 r. w sprawie szczegdlnego sposobu organizacji i funkcjonowania kancelarii tajnych oraz innych niz
kancelaria tajna komdrek organizacyjnych odpowiedzialnych za przetwarzanie informacji niejawnych, sposobu i
trybu przetwarzania informacji niejawnych oraz doboru i stosowania srodkéw bezpieczeristwa fizycznego oraz
Zarzadzenia nr 58 Ministra Obrony Narodowej z dnia 22 grudnia 2011 r. w sprawie szczegdlnego sposobu
organizacji i funkcjonowania kancelarii kryptograficznych. Panel kancelaryjny wykonywany jest zgodnie z
kryteriami normy PN-EN 1143-1:2012 i posiada I klase odpornosci na wfamanie, potwierdzong certyfikatem
zgodnosci Instytutu Mechaniki Precyzyjnej.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Kontrola jakosci

5.1. Materialy betonowe

Przy odbiorze cegiet nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamoéwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej, proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w
sposéb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowad . ponizszej tabeli.

6. Odbior robot

6.1. Odbior robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkdw i innych robét wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty: dokumentacja techniczna,
dziennik budowy, zaswiadczenia o jakos$ci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe, protokdty odbioru
poszczegdlnych etapdéw robdét zanikajacych, protokoty odbioru materiatéow i wyrobdw, wyniki badan
laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe, ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty
wykonywane przed odbiorem budynku.

6.2. Wszystkie roboty objete SST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych . zasad ujetych w OST.

7. Przepisy zwiazane

PN-B-03340: 1999 Konstrukcje murowe zbrojone Projektowanie i obliczenia.
PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-81/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.
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PN-86/B-30020 Wapno

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.
BN-81/6732-12 Ciasto wapienne

PN-EN 1143-1:2012  Szafy, szafy ATM, pomieszczenia i drzwi do pomieszczen
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
SST. 1.6.

ROBOTY POSADZKOWE
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1. Wstep

Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych, ktére zostang
wykonane w ramach remontu budynku nr 61 w Warszawie przy ul. Zwirki i Wigury 9/13..

Zakres stosowan specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz przy zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych
w Przedmiocie specyfikacji.

Zakres robot objetych specyfikacja.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie i odbior robot
okreslonych w Przedmiocie specyfikacji.

2. Materialy

Wszystkie uzyte we wnetrzach podstawowe materiaty powinny mieé aktualne $wiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiada¢ certyfikat na znak
bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 12MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podtoza mlekiem wapienno-cementowym lub preparatem impregnacyjnym, ufozeniem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gfadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masa asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

6. Kontrola jakosci

Wymagana jakos¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

7. Odbiodr robot

Odbiér materiatow i robdt powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatdéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany
laboratoryjnie. Powinien zosta¢ wykonany pomiar rezystancji podtogi pietra II.

8. Przepisy zwiazane

PN-75/C-04630. Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

PN-88/B-30000. Cement portlandzki.

PN-88/B-30001. Cement portlandzki z dodatkami.

PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-87/B-01100. Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i

okreslenia. BN-86/674 7 -06. PN-74/B-12032.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-2787/97
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
SST 1.7.

TYNKI WEWNETRZNE
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1. Wstep

Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdét budowlanych, ktére zostang

wykonane w ramach remontu budynku nr 61 w Kompleksie Wojskowym Warszawie przy ul. Zwirki i

Wigury 9/13. Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz przy zlecaniu i realizacji robot

wymienionych w Przedmiocie specyfikacji.

Zakres robot objetych specyfikacja

Roboty, ktdérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie i odbidr robdt

okreslonych w Przedmiocie specyfikacji.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sq zgodne z odpowiednimi normami i okresleniami podanymi w

czesci dotyczacej zatozen ogdlnych specyfikacji.

Wymagania ogolne dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robdt zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacja,

poleceniami nadzoru inwestorskiego i autorskiego, zgodnie z art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.

2. Materialy

Wszystkie uzyte we wnetrzach podstawowe materiaty powinny miec¢ aktualne $wiadectwa dopuszczenia do

stosowania w budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiada¢ certyfikat na znak

bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub

utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzd, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne.

b) Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw murdéw tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

c) Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi
spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkow zabezpieczajgcych, zgodnie z "Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur" .

d) Zaleca sie chroni¢ s$wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

e) W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, ij. w
ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w

sposéb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdéw powinny by¢ kazdorazowo

wpisywane do dziennika budowy.

6.2. Tynki i gtadzie

Dopuszczalna tolerancja odchylenia powierzchni od kierunku poziomego - 3 mm/1 m i pionowego 2 mm /1 m

7. Odbioér robot

Odbidr robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkoéw i innych robdt wykonczeniowych.

8. Przepisy zwiazane

PN-75/C-04630. Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

PN-68/B-10020. Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-30000. Cement portlandzki.

PN-88/B-30001. Cement portlandzki z dodatkami.

PN-81/B-30003. Cement murarski 15.

PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-65/B-14503. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

BN-81/6732-12. Ciasto wapienne.

PN-85B-04500. Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-86/B-30020. Wapno

Aprobata Techn. ITB AT -15-2787/97 , Aprobata Techniczna ITB Z-21 00/95
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
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1. Wstep

Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem tej czesci specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét malarskich
na terenie budynku budynku nr 61 w Kompleksie Wojskowym Warszawie przy ul. Zwirki i Wigury 9/13.
Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako cze$¢ dokumentacji przetargowej oraz przy zlecaniu i realizacji robot
okreslonych w Przedmiocie specyfikacji.

Zakres robét objetych specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
robét malarskich.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i okresleniami podanymi w
czesci dotyczacej zatozen ogdlnych specyfikacii.

0Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami NA i NI. Ogdlne wymaganie dotyczace robdét podano w czesci ogolnej.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robdt zgodnie z dokumentacjg projektowg, specyfikacja,
poleceniami Nadzoru Inwestorskiego i Autorskiego, zgodnie z art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.
Wykonawca musi przedstawi¢ prébki koloréw w formie wymalowanych fragmentéw $cian o powierzchni ok. 4
m2.

Pisemna aprobata nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za parametry techniczne i wiasciwosé
rozwigzan. Aprobata architekta dotyczy tylko kolorystyki i zasady malowania powierzchni.

2. Materialy

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

4. Transport i skladowanie elementéw

Farby odpowiednio zapakowane i zabezpieczone przed wylaniem lub wyciekiem nalezy transportowac zgodnie z
PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot

5.1. Zasady ogoélne

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz + 8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciaggu 2 dni pomieszczenia powinny byé ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakorczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej
+ 1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac po:

» catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

«  catkowitym ukonczeniu robdt elektrycznych,

e catkowitym utozeniu posadzek,

. usunieciu usterek na stropach i tynkach.

6. Kontrola jakosci
6.1. Powierzchnia do malowania
Kontrola stanu technicznego powierzchni przegotowanej do malowania powinna obejmowac:
e sprawdzenie wygladu powierzchni
sprawdzenie wsigkliwosci,
sprawdzenie wyschniecia podfoza,
sprawdzenie czystosci
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne.

« Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

Badania powitok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania: dla farb lateksowo-
akrylowych nie wczesniej niz po 7 dniach,

dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnoéci powietrza
mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

« sprawdzenie wygladu zewnetrznego;

« sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem i prébnym wymalowaniem fragmentu powierzchni;

« sprawdzenie powioki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz
przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki cze$ciowo lub catkowicie i wykonaé
powtdrnie.
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7. Odbioér robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

Odbidér powinien obejmowac:
« sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene wzrokowa.
« stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci i prawidtowosci uksztattowania powierzchni

8. Przepisy i hormy zwiazane z przedmiotem specyfikacji

PN-75/C-04630. Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

PN-69/B-10280. Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i

wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.

PN-62/C-81502. Szpachldwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-86/B-30020. Wapno

BN-70/6113-32. Farby epoksypoliamidowe do gruntowania.

BN-75/6115-41. Emalie epoksydowe chemoodporne.
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1. Wstep

Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem tej czesci specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonywania i odbioru na terenie
budynku budynku nr 61 w Kompleksie Wojskowym Warszawie przy ul. Zwirki i Wigury 9/13.

Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako cze$¢ dokumentacji przetargowej oraz przy zlecaniu i realizacji robdt
okreslonych w Przedmiocie specyfikacji.

Zakres robot objetych specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
montazu drzwi wraz z elementami towarzyszacymi.

W sktad tych robét wchodzi wykonanie:

drzwi drewnianych i z materiatéw drewnopochodnych.

2. Materialy

Stolarke i S$lusarke drzwiowg nalezy wbudowac¢ kompletnie wykonczona wraz z okuciami i powlokami
malarskimi.

Szczegotowe specyfikacje kazdego typu drzwi zawarto w kartach z numeracja odpowiadajacg oznaczeniom
drzwi na rzutach

Wszystkie uzyte we wnetrzach podstawowe materiaty powinny miec¢ aktualne $wiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiadac¢ certyfikat na znak
bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci.

2.1. Oscieznice

W wiekszoséci drzwi zaprojektowano oscieznice stalowe i drewniane systemowe regulowane, w okleinie
drewnopodobnej Wszystkie oscieznice powinny by¢ dostosowane do grubosci $ciany (z wyjatkiem $cian
szerokosci 30 cm i grubszych).

Przed zamowieniem oscieznic nalezy sprawdzi¢ grubos¢ kazdej Sciany wraz z docelowym wykonczeniem, z
uwzglednieniem tynkdw, okfadzin, paneli drewnianych.

2.2. Elementy wyposazenia drzwi

Okucia budowlane

Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace, zabezpieczajace i
uchwytowo-ostonowe.

Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm wymaganiom
okreslonym w $wiadectwie IT8 dopuszczajagcym do stosowania wyrobu stolarki budowlanej wyposazonego w
okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.

Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powitokami antykorozyjnymi. Okucia nie
zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig otowiang lub farbg ftalowag. chromianowq
przeciwrdzewna.

Zamki

We wszystkich drzwiach do pomieszczen biurowych, komercyjnych zamontowane zostang zamki typu Yale

W pozostatych drzwiach dopuszcza sie zamontowanie zamkow wielozapadkowych bez atestow.

W kabinach wc i tazienkach treneréow nalezy zamontowac wktady z zamkiem tazienkowym, zamykane klamka.
Zamek wpuszczany. Wktadka z mozliwosécia zamkniecia od $rodka i otworzenia od zewnatrz w sytuacji
awaryjnej.

Wszystkie pomieszczenia wyposazone bedg w system sygnalizacji wtamania i napadu wraz z systemem kontroli
dostepu.

Klucze

Wykonawca zobowigzany jest przekazac¢ 4 komplety kluczy do wszystkich zamkdéw, wraz z kluczem "matka’' i
kartami umozliwiajacymi ich pézniejsze kopiowanie.

Wszystkie klucze powinny mieé¢ dotgczone trwate breloczki ze stali nierdzewnej z numerami pomieszczen.
Wykonawca do czasu przekazania obiektu zobowigzany jest strzec wszystkich kluczy oraz dostarczy¢ pisemne
o$wiadczenie, iz nie zostaty skopiowane.

W przypadku zagubienia klucza Wykonawca musi wymieni¢ zamek lub wktad lub na nowy. Niektore grupy
pomieszczen powinny mie¢ zamontowane zamki umozliwiajace otwarcie jednym kluczem (np. pomieszczenia
porzadkowe, pomieszczenia rozdzielni elektrycznych).

Nalezy przewidzie¢ gradacje dostepnosci pomieszczen wraz z odpowiednia konfiguracja zamkow. Gradacja
dostepnosci pomieszczen bedzie wymagata uzgodnienia z Inwestorem lub Uzytkownikiem. Samozamykacze
Czesc¢ drzwi (zgodnie z zapisami w kartach) nalezy wyposazy¢ w samozamykacze. W szczegélnosci:

Drzwi do pomieszczen szatni zawodnikdw w czes$ci wymagaja zastosowania samozamykaczy i systemu
uszczelnien, ze wzgledu na wymagania Obrony Cywilnej. Dla drzwi o kwalifikacji ogniowej wymagane sg
samozamykacze dolne, wbudowane w posadzke - np. prod. GEZE Polska Sp zoo.

Drzwi dymoszczelne na drogach ewakuacyjnych powinny zosta¢ wyposazone w instalacje, ktéra w przypadku
alarmu, zwalnia zaczep elektromagnetyczny, pozostawiajac drzwi zamkniete na czas alarmu.

Urzadzenia "antypanik"

Uszczelki powinny by¢ montowane na catym obwodzie drzwi.

Wymagana jest minimum 5 letnia gwarancja producenta na trwato$¢ uszczelek. Odboje

Wszystkie drzwi wewnetrzne nalezy wyposazy¢ w odboje kauczukowe z trzpieniem ze stali nierdzewnej,
montowane w podtodze lub w Scianie.

Tablice informacyjne przy drzwiach
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Przy kazdych drzwiach na $cianie tabliczka ze szkta klejonego o wymiarach 30x30 cm na $rubach i tulejach
dystansowych ze stali nierdzewnej w odstepie od $ciany 2 cm; krawedzie szkifa zeszlifowane pod katem 45
stopni; na tabliczce (od tylu) folia matowa z numerem pokoju i ew. innymi informacjami. Ilo$¢ znakodw,
wysokosc¢ liter do uzgodnienia z NA i Uzytkownikiem.

2.3. Wymagania szczeg6towe dla wybranych drzwi

Drzwi do pomieszczen biurowych (petne)

Drzwi do pomieszczen technicznych

Wszystkie drzwi do pomieszczen technicznych wyposazone beda w oscieznice drzwiowe posiadajgce ostony
przeciwuderzeniowe. Drzwi do pomieszczen o kwalifikacji ogniowej wyposazone bedq w samozamykacze dolne,
wbudowane w posadzke, dobdr typdw i ich parametrow wedtug dyspozycji NA.

Drzwi do pomieszczen natryskéw i wc:

odporne na wilgo¢,

Drzwi do pomieszczen szatni, pam. sanitarnych w tym dla osdb niepelnosprawnych:

petne, o podwyzszonej odpornosci na wilgo¢, skrzydto wzmocnione, krawedzie z przylga, wktad dZzwiekochtonny
(RwP = 42 dB), uszczelka w przyldze, okucia o dobrej jakosci, urzadzenia samozamykajgce; cokot ze stali
nierdzewnej odporny na uderzenia wézkiem.

2.4. Wymagania dla materiatow

2.4.1. Stolarka drzwiowa

Drewno

Do produkcji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz po6tfabrykaty tarte odpowiadajace
normom panstwowym.

Wilgotno$¢ bezwzgledna drewna w stolarce drzwiowej powinna zawiera¢ sie w granicach 10-16%.
Dopuszczalne wady i odchytki wymiardw stolarki drzwiowej nie powinny by¢ wieksze niz podano ponizej.
Wymiary zewnetrzne - dopuszczalna odchytka 1 mm na 1 m

Réznica dtugosci przekatnych - dopuszczalna odchytka 1 mm na 1 m Grubos$¢ skrzydta - dopuszczalna odchytka
1 mm.

Srodki do impregnowania wyrobdw stolarskich

Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg biologiczng. Nalezy impregnowac:
elementy drzwi,

powierzchnie stykajace sie ze $cianami oscieznic.

Doboru $rodkéw impregnacyjnych nalezy dokonac zgodnie z wytycznymi stosowania srodkéw ochrony drewna
podanymi w swiadectwach ITB .

Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawiera¢ sktadnikdéw szkodliwych dla
zdrowia i powinny mie¢ pozytywng opinig Panstwowego Zaktadu Higieny.

Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych elementéw stolarki
budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikow atmosferycznych - nie nalezy stosowaé do
zabezpieczania powierzchni elementdw od strony pomieszczenia.

Srodki do gruntowania wyrobow stolarskich

Do gruntowania wyrobdéw stolarki budowlanej nalezy stosowaé pokost naturalny lub syntetyczny oraz
bioodporne farby do gruntowania.

Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy podac¢ rodzaj srodka uzytego do gruntowania.
Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej

Do malowania wyrobdéw stolarki budowlanej nalezy stosowac:

do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowac zestaw farb chemoutwardzalnych szybkoschnacych  BN-
71/6113-46

do elementéw pozostatych farby ftalowe podktadowe . BN-79/6113-67 oraz farby ftalowe ogdlnego stosowania
BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogdlnego stosowania BN76/6115-38.

2.4.2. Uszczelki

Uszczelki i przektadki powinny odpowiadac nastepujacym wymaganiom: twardos¢ Shor'a min. 35-40°
wytrzymatos¢ na rozcigganie ok. 8.5 MPa

odpornos$¢ na temperature od -30 do + 80°C

palnos¢ - nie powinny rozprzestrzeniac¢ ognia

nasigkliwos$c¢ - nie nasigkliwe

trwatos¢ min. 20 lat

2.4.3. Wymagania dotyczace izolacyjnosci cieplnej i akustycznej

Wspotczynnik przenikania ciepta "U" oraz klasa izolacyjnosci akustycznej zawarto w kartach dotyczacych
poszczegdlnych drzwi.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Odkurzanie powierzchni ($cian i posadzek) po zakonczeniu prac nalezy wykonywac przy pomocy odkurzacza
przemystowego.

4. Transport i skladowanie elementow

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawieraé¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub
projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu (klamki, zamki, odboje itp.) nalezy
przechowywac i transportowac¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy nalezy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu jednostek
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kontenerowych.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi s$rodkami transportu zaakceptowanymi przez NA i NI, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.
Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.
Wyroby nalezy uktadac¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen
grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
5. Wykonanie robot
Przygotowanie osciezy
Przed osadzeniem oscieznicy nalezy sprawdzi¢ doktadnos$¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylegad
oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze
nalezy naprawic i oczyscic.
Zaleca sie zamontowanie odpowiednich zabezpieczen krawedzi narazonych na uszkodzenia i powierzchni w
czasie prac malarskich lub tynkarskich.
Montaz oscieznic
W wiekszosci drzwi zaprojektowano oscieznice drewniane (poza drzwiami z profili aluminiowych). Wszystkie
oscieznice powinny by¢ dostosowane do grubosci Sciany (z wyjatkiem $cian szerokosci 30 cm i grubszych).
Przed zamdwieniem oscieznic nalezy sprawdzi¢ grubos$¢ kazdej Sciany wraz z docelowym wykonczeniem, z
uwzglednieniem tynkéw, oktadzin, paneli drewnianych.
Oscieznice drzwi wykanczanych panelami drewnianymi (na arenie gtdwnej) nalezy montowac tak aby docelowo
drzwi licem zréwnane byly z licem paneli drewnianych na sasiadujacej z drzwiami $cianie. Moment montazu
drzwi pozostawia sie do decyzji Wykonawcy.
Zaleca sie zamontowanie oscieznic przed montazem okfadzin na $cianach.
Oscieznice nalezy zamocowac kotwigc po obwodzie kotkami rozporowymi odpornymi na korozje, w punktach
rozmieszczonych w oséciezu zgodnie z nastepujacymi wymaganiami:

» drzwi o szerokosci do 150 cm - po 2 punkty w nadprozu i progu oraz po 4 w elementach pionowych;

» drzwi o szerokosci do 200 cm - po 3 punkty w nadprozu i progu oraz po 4 w elementach pionowych;

« drzwi o szerokosci do 200 cm - po 4 punkty w nadprozu i progu oraz po 4 w elementach pionowych.
Doktadnos$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych
Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg od strony muru.
Szczeliny miedzy oscieznica a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
Swiadectwem ITB.
Drzwi i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie; w wypadku drzwi
przesuwnych bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie na prowadnicach.
Po zmontowaniu drzwi nalezy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.
Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementdw stolarskich i Slusarskich:

e luzy miedzy skrzydtami drzwi - 2 mm

* luzy miedzy miedzy skrzydtami a oscieznicg - 1 mm
Ustawienie drzwi nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 2 mm na wysokosci drzwi.
Réznice wymiardéw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od 1 mm na 1 m ditugosci przekatnej.
Osadzanie i uszczelnienie osécieznic drzwi zewnetrznych
W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawic stolarke na podktadkach lub listwach. Elementy kotwigce
osadzi¢ w osciezach.
Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym lub pianka, a szczeline przekry¢ listwa.
Drzwi zewnetrzne nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy osciezem a
oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu $wiadectwem ITB. Zabrania sie
uzywac do tego celu materiatdow wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.
Osadzone drzwi po zmontowaniu nalezy doktadnie wyregulowac i zamknac.
Montaz skrzydet drzwiowych
W przypadku zamontowania skrzydet przed zakonczeniem prac wykonczeniowych i wyposazeniowych
Wykonawca i podwykonawcy (np. prac malarskich) odpowiadajg za ewentualne uszkodzenia powierzchni
skrzydet, klamek i oscieznic.
Drzwi uszkodzone lub zabrudzone w sposob trwaty bedg wymagaty wymiany.
Skrzydta drzwiowe, oscieznice powinny mieé usuniete wszystkie, w tym drobne wady powierzchniowe, np.
pekniecia, wyrwy.
Powtoki malarskie'
Powierzchnia powiok nie powinna mieé uszkodzen.
Barwa powioki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i odpryskow. Wykonane
powloki nie powinny wydzielaé nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.
6. Kontrola jakosci
Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-
721B-1 0180 dla robdt szklarskich.
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje NI i NA po
sprawdzeniu zgodnosci elementéw z wczesniej zaakceptowanymi prébkami i prototypami z uwzglednieniem
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uzgodnionych na ich podstawie zmian.
Odbiér elementéw oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza NI wpisem do dziennika budowy.
Ocena jakosci gotowych do wbudowania drzwi powinna obejmowac sprawdzenie:

» zgodnosci wymiardw i zgodnosci z projektem;

»  jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji, jakosci materiatdw z ktérych zostaty

wykonane drzwi;

»  jakosci powtok malarskich;

» jakosci powtok antykorozyjnych;

»  jakosci spoin, otworédw na s$ruby, okug;

« wykonczenia i wyréwnania krawedzi; zgodnosci z atestem wytworni,

» prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtéow konstrukcyjnych,

. dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
Badanie materiatéw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez
producenta stwierdzajacych zgodnos$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokdt odbioru. Badanie jakosci wbudowania powinno
obejmowac sprawdzenie:
stanu i wygladu elementéow pod wzgledem rownosci, pionowosci i spoziomowania, rozmieszczenia miejsc i
sposobu mocowania, uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami, dziatania skrzydet i elementéw
ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania, stanu i wygladu wbudowanych elementéw oraz ich zgodnosci z
dokumentacja.
Roboty podlegajq odbiorowi przez NI i NA przy udziale przedstawicieli Wykonawcy.
7. Odbior robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.
Odbiér obejmuje wszystkie rodzaje drzwi wraz z elementami towarzyszacymi podane w punkcie 2, oraz
czynnosci wyszczegdlnione w punkcie 5.
Odbiér materiatéw i robot powinien obejmowac¢ zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta
- powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.
Nie dopuszcza sie stosowania do robdot materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajag wymaganiom
technicznym.
Nie nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy. Kontrole i
odbior nalezy przeprowadzi¢ komisyjnie przy udziale przedstawicieli Inwestora i Wykonawcy (w tym
podwykonawcdw podtozy, posadzek i oktadzin $ciennych).
Odbidor powinien obejmowaé:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa stanu i wygladu
elementow pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania, rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
uszczelnienia pomiedzy elementami a oSciezami,
dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania, stanu i wygladu wbudowanych
elementéw oraz ich zgodnosci z dokumentacja. sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni
sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatdw; badania prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomoca
naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscia 1 mm, a szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza
lub suwmiarki.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST. 1.10.

ROBOTY ROZBIORKOWE
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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST:

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt rozbidrkowych zwigzanych z realizacjg zadania na terenie budynku nr 61 w Kompleksie Wojskowym w
Warszawie przy ul. Zwirki i Wigury 9/13.

1.2. Zakres stosowania SST:

Szczegdtowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robdt wymienionych powyzej.

1.3. Zakres robot objetych SST:

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
prac demontazowych i rozbiérkowych.

Zakres prac rozbiorkowych obejmuje w szczegdlnosci:

- odbicie tynkéw wewnetrznych z zaprawy cementowo-wapiennej;

- demontaz stolarki drzwiowej i naswietli;

- demontaz oktadzin podtogowych i $ciennych;

- rozebranie Scianek dziatowych;

- zerwanie starych tapet ;

- skucie posadzki lastryko;

- demontaz obudowy szachow;

- zeskrobanie i zmycie starych powiok malarskich;

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w OST .

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$c¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg kosztorysowg
, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robét sg podane w OST.

2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI
Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, szkto, elementy metalowe (ztom),inne;

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST.

4.2, Transport materiatdw i sprzetu

Do transportu materiatow i sprzetu stosowaé nastepujace sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy uktadac¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie

i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugosé przewozonych elementéw
jest wieksza niz dtugos$¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepisow
obowigzujacych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéow transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos$c¢ i wiasciwosc przewozonych materiatdw i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do prac rozbidrkowych nalezy teren oznakowac zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem o0séb postronnych.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47
poz.401 z p6zniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

Roboty rozbiérkowe i urzadzen towarzyszacych obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementow
wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacja kosztorysowa, SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.

52



Roboty rozbiérkowe mozna wykonywac¢ mechanicznie lub recznie w sposéb okreslony w SST lub przez
Inzyniera. Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania
zbednych

uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce
okreslone w niniejszej SST lub wskazane przez Inzyniera. Elementy i materiaty, ktére zgodnie z niniejszg SST
stajg sie wiasnoscig Wykonawcy, powinny byc¢ usuniete z terenu budowy w miejsce wskazane przez Inzyniera.
Ewentualne rusztowania, konstrukcje podparc i pomosty dla robdt rozbiérkowych wykonawca musi wykona¢ na
wiasny koszt i przedtozy¢ ich projekt do zatwierdzenia Inzynierowi.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami niniejszej specyfikacji.
Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robdt rozbiérkowych, sprawdzeniu
stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtdérnego wykorzystania oraz sprawdzeniu braku
zagrozen na miejscu budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegdlnych pozycji, jest zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robdét.
Jednostkami obmiarowymi sa:

- 1 m2 odbitych tynkoéw, rozebranych Scianek,

- 1 m3 rozebranych elementdéw Scian, stropéw, wykutych otwordw, itp. (rozumianych jako objetos¢
zdemontowanych elementéw) oraz wywozu i utylizacji odpaddw.

8. ODBIORY ROBOT
Ogodlne zasady odbioréw robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Cena robét obejmuje w przypadku wszystkich robdt rozbidrkowych objetych niniejszg ST:
- wyznaczenie zakresu prac,

- oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie
zachowywanych elementéw przed uszkodzeniem,

- przeprowadzenie demontazu,

- rozdrobnienie zdemontowanych elementow,

- oczyszczenie podtoza po zdemontowanych elementach,

- przetransportowanie odpaddéw z miejsca rozbidrki do konteneréw,

- selektywne ztozenie odpadéw w kontenerach.

Cena robdt obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpaddéw:

- zatadunek odpadow,

- zabezpieczenie fadunku,

- przewoz odpaddéw do miejsca utylizacji,

- utylizacje odpadow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z p6zniejszymi
zmianami.
2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)
3. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu I rozbidrki oraz tablicy
informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)
4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegdtowego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegdtowego zakresu rodzajow robot budowlanych, stwarzajacych
zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),
5. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenistwa i ochrony zdrowia (Dz. U.Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST. 1.11.

PRZESZKLENIA, SLUSARKA ALUMINIOWA
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1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji technicznej sg warunki wykonania i odbioru robét

$lusarki okiennej

$lusarki wewnetrznych $cian dziatowych, przeszklonych

$lusarki drzwi wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
zgodnie z przedmiotem specyfikacji.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie i odbiér robdt
okreslonych w punkcie 1.1. dotyczacym przedmiotu specyfikacji.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i okresleniami podanymi w
czesci dotyczacej zatozen ogdlinych specyfikacji.

1.5. Wymagania ogélne dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robdt zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacja,
poleceniami nadzoru inwestorskiego i autorskiego, zgodnie z art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.

1.6. Wymagania odnoszace sie do oferenta

Dane techniczne podane w niniejszej specyfikacji stanowig pod wzgledem jakosci minimum wymagan i sq
wigzace dla oferty przetargowej.

Ponizsze opisy robdt wraz z przedmiarem i dokumentacjg projektowg wyjasniajg catos¢ zasady konstrukcji.
Wytyczne techniczne oraz warunki brzegowe podane w opisie robét i przedmiarze s wigzace w petnym
zakresie.

Szczego6ty konstrukcji nalezy wykonac i zamontowaé odpowiednio do ich funkcji nawet wowczas, gdy w tekscie
opisu robot i przedmiaru nie zostaty ponownie, wyraznie wymienione.

1.7. Planowanie roboét

Sporzadzanie dokumentacji wykonawczej zakresu, zawierajacej rysunki warsztatowe, detale do celéw
realizacji, musi by¢ ujete w cenach jednostkowych. Dokumentacje nalezy przedtozy¢, na 20 dni przed
rozpoczeciem ich realizacji, w 4 egzemplarzach, w celu uzyskania pisemnego zatwierdzenia przez projektanta i
inspektora nadzoru.

Wykonawca przed przystgpieniem do wykonywania prac produkcyjnych musi uzyska¢ pisemng akceptacje
Zleceniodawcy i Projektanta dla probek materiatéw (profili, szkta, okué, blach, powlok wykanczajacych itd.)
Rysunki detali nalezy wykona¢ w skali 1:1,1:2 wzglednie 1:5, rysunki montazowe i zestawieniowe w skali 1:10,
1 :20 wzglednie 1 :50.

Zatwierdzenie dokumentacji przez Projektanta i Inwestora nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialnosci za
wilasciwy obmiar oraz prawidtowos$¢ rozwigzan konstrukcji.

Wykonawca musi dostarczy¢ stosowne dokumenty okreslone Prawem Budowlanym np. Szczegdtowq
Dokumentacje Projektowg przedtozong do akceptacji Projektanta dla rozwigzan indywidualnych nie objetych
aprobatami technicznymi.

1.8. Gwarancja dopuszczenia do stosowania rozwigzan projektowych

W przypadku proponowanych przez Oferenta systemdw elewacyjnych nalezy dotaczy¢ do oferty kopie
dokumentéw gwarantujacych, ze wyroby sg dopuszczone do stosowania w budownictwie zgodnie z Polskimi
Normami i Polskim Prawem Budowlanym, lub w przypadku ich braku nalezy przedstawi¢ sposéb ich uzyskania.
Wszelkie ewentualne koszty testoéw, aprobat, jednostkowych opinii powinny by¢ zawarte w cenie i nie bedg
dodatkowo optacane.

1.9. Realizacja

Roboty montazowe nalezy wykona¢ w uzgodnieniu ze Zleceniodawca, z uwzglednieniem wszystkich warunkow i
wymagan podanych w prawomocnym pozwoleniu na budowe oraz wszystkich obowigzujacych w Polsce
przepisow, odpowiednich norm i wytycznych.

2. Materialy

Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na
terytorium Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiadac¢ aktualne aprobaty techniczne, certyfikat na znak
bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z aprobatg techniczng lub inne stosowne
dokumenty objete prawem.

Aluminium

Przeznaczone do wbudowania wyttaczane profile aluminiowe powinny by¢ wykonane ze stopu aluminium EN
AW-6060 wg PN-EN 573: 1998, stan T6 w PN-EN 515:1996 (Al Mg Si 0,5 F22 wg DIN 1725. T.1).

Ze wzgledu na potozenie budynku wszystkie widoczne powierzchnie sg wstepnie anodowane, a potem
powlekane proszkowo (grubos$c¢ oznaczenia wg PN-EN ISO 2360: 1998: grubos$¢ nominalna 75 - 15 J.Im) w
kolorze zgodnym z projektem.

Z uwagi na charakter obiektu wymaga sie, aby systemodawca $lusarki udzielit 10 lat gwarancji na
proponowane przez siebie rozwigzania, profile oraz powtoki malarskie i 5 lat gwarancji na akcesoria. Ponadto
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udzielane gwarancje muszg zostac poparte odpowiednig polisg ubezpieczeniowa.

Wszystkie powtoki malarskie maja by¢ wykonane zgodnie ze standardem Qualicoat, zas anodowane zgodnie ze
standardem Qualanod.

Wszystkie ksztattowniki, a zwtaszcza blachy (DIN 1745) musza by¢ wykonane ze stopu aluminiowego o
specjalnej jakosci do anodowania AIMg 1 (bezstru ktu rowy , podwojne prostowanie) wedtug europejskiego
znaku jakosci Uakos$¢ A), a ich grubos$¢ w zadnym razie nie moze by¢ mniejsza niz 2 mm dla elementéw
oblachowania.

Dla unikniecia korozji stykowej potaczen z innymi materiatami nalezy zaktada¢ folie lub przektadki oddzielajace.
Zabezpieczenie preparatem antykorozyjnym powierzchni pozbawionych powtok ochronnych na skutek obrobki
ksztattownika.

2.3. Materialy potaczeniowe i mocujace

Elementy potaczeniowe takie jak: $ruby, sworznie itd. Musza by¢ chronione przed korozjg, w potaczeniach z
aluminium niezbedne ich wykonanie ze stali nierdzewnej (klasy min. A2). W elementach nieobcigzonych
statycznie mozna tez stosowac elementy potaczeniowe z aluminium (np. nity).

2.4. Okucia i akcesoria

Wszystkie elementy winny by¢ zaoferowane w stanie kompletnie okutym, tzn. w cene ofertowa nalezy wliczy¢
wszystkie okucia niezbedne do niezawodnego funkcjonowania, nawet jesli nie zostaty one wyraznie i w
szczegdtach wymienione w tekstach przetargowych. Okuciom stawia sie najwyzsze wymagania. Dlatego tez
poszczegdlne detale, szczegdlnie dla konstrukcji drzwiowych wejscia gtéwnego, nalezy przewidzie¢ ze stali
nierdzewnej, a wszystkie $ruby tylko ze stali nierdzewnej.

Wszystkie niewidoczne czesci nalezy wykonac jako zabezpieczone przed korozjg (ocynkowanie, stal
nierdzewna, aluminium badz wykonanie wedtug innej metody).

Drzwi zewnetrzne zostang wyposazone w systemy oku¢ i rozetki okragte lub owalne dla klamek i zamkéw ze
stali nierdzewnej. Wszystkie drzwi beda przystosowane do zamkéw bebenkowych. Drzwi powinny by¢
wyposazone w: 3 zawiasy, uszczelke po catym obwodzie, zamek patentowy atestowany, odboje kauczukowe na
stalowych trzpieniach. Wszystkie drzwi zewnetrzne nalezy wyposazy¢ w samozamykacze i klamki antypaniczne
z sekwencjg zamykania.

Okna otwierane nalezy wykona¢ z kompletnymi okuciami rozwiernymi, rozwierno-uchylnymi - zgodnie ze
specyfikacja.

Elementy oku¢ i akcesoria drzwiowe, widoczne (klamki, pochwyty, zawiasy, itd.) muszg by¢ wykonane zgodnie
z projektem detali architektonicznych, ich probki uzgodnione z projektantem. Elementy te nalezy dostarcza¢ na
budowe, w ujednoliconych partiach, pochodzacych od jednego producenta -dostawcy.

2.5. Materialy izolacyjne i uszczelniajace materialy termoizolacyjne

Wszystkie izolacje muszg by¢ wykonane z niepalnych materiatéw. Zewnetrzng izolacje cieplng budynku
stanowié¢ beda ptyty z wetny mineralnej o gestosci minimum 90 kg/m? lub 45 kg/m? dla wetny mineralnej
kamiennej. Ptyty muszg by¢ hydrofobowe (chtonnos$¢ wody max. 3% objetosci) i odporne na rozktad
biologiczny.

Izolacja cieplna w miejscach styku z podtozem, tam gdzie jest ona zagrozona przez wilgo¢ lub wode deszczowgq
tzn. co najmniej 30 cm nad gorng krawedzig terenu, badz warstwg przewodzacg wode, zostanie wykonana z
materiatu o zamknietych porach.

Ptyty izolacyjne nalezy mocowac do betonu kotwami talerzykowatymi zebatymi, do blach stalowych szpilkami
zgrzewalnymi w iloéci min. 5 szt/m?.

Styki ptyt powinny by¢ docisniete, a przypadku dwdch warstw - przesuniete na zaktadke.

Nalezy wykona¢ nowg hydroizolacje zewnetrznej rampy.

folie izolacyjne
Folie uszczelniajace musza charakteryzowac sie parametrami odpowiadajacymi przewidywanemu
zastosowaniu. Nie mogg zawierac¢ jakichkolwiek agresywnych sktadnikéw, muszg nadawac sie do wystepowania
w bezposredniej stycznosci ze wszystkimi materiatami budowlanymi i wykazywac odpornos¢ na proces
starzenia.
Powinny by¢ jednowarstwowymi materiatami uszczelniajgcymi wykonanymi na bazie EPOM - modyfikowanego
kauczuku.
Stosowane folie uszczelniajace powinny spetniaé ponizsze kryteria jakosciowe:

+ wytrzymatos$é na rozcigganie> 4.0 N/mm

« wydtuzalnos$¢ przy pocigganiu - 250 %

« zachowanie sie przy zginaniu na zimno - bez rys.

» zachowanie podczas proby perforacji - szczelne

* zachowanie podczas nacisku stupa wody - szczelne

» stan po przechowywaniu w cieple: nie tworzg sie pecherze i fatdy zmiana wymiaréw po

przechowywaniu w cieple (3 dni 100°C) - 1 %
» wskaznik oporu dyfuzyjnego wg DIN 53122: min 30 000 (dla paroizolacji 100 000) grubo$¢ minimalna
1,0 mm

Niezaleznie od przyklejenia folie nalezy zabezpieczy¢ przed oderwaniem takze mechanicznie i uszczelni¢ (szyna
zaciskowa). Klejenie liniowe, wybdr klei, przygotowanie wstepne powierzchni sklejenia itd. nalezy wykonac wg
wytycznych producenta folii. Wzajemne przykrycie sklejanych stykéw (zaktaddédw) musi wynosi¢ min. 100 mm.
Uszczelnienie narozy nalezy wykona¢ przy zastosowaniu wulkanizowanych ksztattek. Zleceniobiorca ma
obowigzek dowiedzieé sie u miejscowego Kierownictwa Budowy, czy uszczelnienia dachu i cokotéw sg
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stosowalne z proponowang przez Wykonawce folig i klejem.

Wszelkie uszczelnienia stykow nalezy tak konstruowacd, aby nie byly one wystawione na dziatanie swiatta i
promieni UV. Nalezy przewidzie¢ konstrukcyjne ostony.

Na wszystkich przejsciach elewacji w powierzchnie poziome (np. tarasy, cokoty) nalezy wykonac¢ obrébke
ostonowgq z cynku tytanowego o grubosci min. 0,7 mm i wysokosci ok. 30 cm wraz ze wszystkimi materiatami
mocujacymi dla ostony izolacji cieplnej. We wszystkich poszczegdlnych detalach Wykonawca winien sprawdzic¢
doktadnos$c¢ oddzielenia zimnych i cieptych stref elewacji dla unikniecia szkodliwego roszenia.

W przypadku, gdy w potgczeniach konstrukcyjnych uzywane bedg folie zaréwno z zewnatrz jak i od wewnatrz,
trzeba zwrdéci¢ uwage na to, aby folia zewnetrzna wykazywata jak najnizszy, a folia wewnetrzna, jak najwyzszy
opor dyfuzyjny.

elastyczne tasmy uszczelniajace

Wykazane na rysunkach konstrukcyjnych elastyczne tasmy uszczelniajace na stykach do uszczelniania
oszklenia elementéw, paneli, przylg drzwiowych i ram okiennych winny by¢ wykonane na bazie kauczuku
etylenowo-propylenowego (neoprenu), np. standardu COMPRIBAND.

uszczelnienia natryskiwane

Uszczelnienia tego rodzaju nie sgq dozwolone dla stykéw konstrukcyjnych elewacji, chyba, ze zostaty podane na
rysunkach konstrukcyjnych, a Inwestor - projektant lub jego konsultant wyraznie sie na nie zgodzit.

Dla trwale elastycznych uszczelnien elementéw szklano-aluminiowych po zewnetrznej i wewnetrznej stronie
konstrukcji stanu surowego, ktére wyraznie dopuszcza sie w wykonaniu z materiatdw natryskiwanych, nalezy
postepowac zgodnie z ponizszymi wytycznymi:

Powierzchnie betonu i elementu konstrukcji nalezy starannie oczyscic¢ i odttusci¢. Styki z betonem nalezy
z,agruntowac' przewidzianym przez producenta srodkiem.

Srodek uzywany do powloki gruntujgcej nie moze spowodowacé zmiany barwy graniczacych powierzchni i
elementdw, przez obklejenie graniczacych powierzchni nalezy unikac ich zabrudzenia.

Wolno uzywac tylko takich srodkéw do powtok gruntujacych, ktérych przydatnos¢ zostata sprawdzona razem z
masg uszczelniajgca. Kombinacje srodkéw réznego pochodzenia nie sa dozwolone.

Wartosci PH mas uszczelniajgcych muszg by¢ w zakresie neutralnym.

Wytrzyma/o$¢ mas uszczelniajacych przeciw wptywom atmosferycznym, olejom, benzynie, chemikaliom,
zwilaszcza aktywnemu chlorowi, ozonowi i odpornos¢ na starzenie musi by¢ zagwarantowana i na zyczenie
Zleceniodawcy potwierdzona swiadectwem jakosci.

2.6. Szklenie

Podparcie klockami:

Ciezar wiasny szkiet nalezy trwale przenie$¢ na klocki podpierajace. Wolno stosowac tylko klocki o twardosci
70° Shore (+/- 5°). Klocki muszg tez podpiera¢ wszystkie pojedyncze szyby szklenia, takze zewnetrzne.

3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie, przy uzyciu specjalistycznego sprzetu
przeznaczonego do robét Slusarskich.

4. Transport

Materiaty i konstrukcje mogg by¢ przewozone jedynie srodkami transportu przystosowanymi do tego celu,
zabezpieczajacymi je przed uszkodzeniem.

Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na ca/ej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem,
przesuwaniem lub uszkodzeniem.

Materiaty i konstrukcje powinny by¢ pakowane przy uzyciu folii, drewna, tektury, styropianu. Naroza i wiotkie
elementy nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem powtok.

5.1. Warunki ogoélne

5.1.1. elementy sSlusarki aluminiowej

Wszystkie konstrukcje zewnetrzne $lusarki aluminiowej nalezy zaproponowac jako catkowicie izolowane,
dzielone, z ciagtym zabezpieczeniem przed mostkami termicznymi (przekroje oddzielone termicznie).
Proponowany system: Reynaers lub rownowazny.

5.1.2. Srodki mocujace

Mocowanie elementéw odbywa sie w jak najwiekszym stopniu poprzez montaz na kotkach rozporowych. Roboty
te nalezy uwzgledni¢ w cenach jednostkowych. Nie beda one rozliczane odrebnie. Kotki mocujace muszg
odpowiadac¢ aktualnym przepisom o kotkach tego rodzaju. Kotki z tworzywa sztucznego do mocowan
konstrukcyjnych, nosnych nie sg dozwolone. Mocowania nalezy tak zwymiarowac, aby sity powstajace od
obcigzen pionowych i poziomych mogty by¢ z dostateczng pewnoscig przeniesione przez $rodki mocujace. W
ceny jednostkowe nalezy wliczy¢ srodki kotwigce jak $ruby, katowniki stalowe, ksztattowniki itd., a takze
wszelkie elementy konstrukcji wsporczych (oscieznic).

5.1.4. Izolacje i uszczelnienia

Izolacje cieplne

Nalezy spetni¢ wymagania okreslone w tematycznych polskich przepisach, normach i instrukcjach. Wykazane w
projekcie wykonawczym materiaty i grubosci warstw izolacji wzglednie wykazane tam i wymagane materiaty
budowlane zostaty przyjete przez projektanta i winny by¢ przez Wykonawce sprawdzone. Elementy konstrukgji
nalezy tak zaprojektowac, aby na ich wewnetrznych powierzchniach nie wystepowato szkodliwe roszenie.
Dlatego tez nalezy dla wymienionych elementéw konstrukcyjnych dobiera¢ przekroje oddzielane termicznie.
Sprawdzenie i obliczenie wspotczynnikdw przenikania ciepta poszczegdlnych elementéw konstrukcji oraz ich
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odpornosci na roszenie sg czescig sktadowg $wiadczen Wykonawcy. Tworzenie sie rosy na powierzchniach
ksztattownikéw od strony pomieszczen musi by¢ wykluczone. Na tej zasadzie nalezy zaprojektowac strefy
izolacji z ich wyposazeniem. Do materiatdw izolacyjnych w miejscach styku z betonem nie moze by¢ dostepu
powietrza z pomieszczen i z zewnatrz. Nalezy przewidzie¢ stosowny ekran paroszczelny.
Bardzo starannie nalezy, przez zastosowanie odpowiednich srodkéw, zadbac o to, aby przez otwarte szczeliny
wzglednie wyciecia i potaczenia na zaktad nie nastgpita infiltracja zimnego powietrza. Nalezy zapewni¢
nastepujgce wartosci wspotczynnika U odpowiednio dla:

« zestawdw szklanych zewnetrznych - zgodnie z Projektem Architektury

« catej konstrukcji okien i elementéw przezroczystych écian ostonowych U ? 2,1 W I m?K catej konstrukgji

czeéci nieprzeziemych $cian ostonowych U ? 0,55 W I m?K

. calej konstrukcji drzwi zewnetrznych - wejsciowych U ? 3,0 W I m?K
Szczelno$¢: Do dobrej szczelnosci konstrukcji przywigzuje sie szczegdlng wage, rowniez ze wzgledow
izolacyjnosci cieplnej i akustycznej. Realizacja wymogu uszczelnienia od wiatru niekoniecznie zapewnia takze
uszczelnienia od podcigganej wody. Dlatego tez wskazany jest szczegdlnie staranny montaz,
Izolacje akustyczne
Nalezy spetni¢ wymagania okreslone w tematycznych polskich przepisach, normach i instrukcjach. Wartosci te
sg wartosciami minimalnymi, ktére nalezy zapewni¢ odpowiednimi srodkami konstrukcyjnymi.
Warto$¢ wymaganego wskaznika oceny izolacyjnosci akustycznej poszczegolnych czesci przegréd zewnetrznych
- zgodnie z Projektem Architektury. Nalezy przewidzie¢ konsekwentne oddzielanie poszczegdélnych elementoéw,
aby zapobiec przewodzeniu dzwiekdéw po ich dtugosci.
Po wykonaniu konstrukcji elewacji Zleceniodawca moze zazada¢ przeprowadzenie pomiardw akustycznych
jednej wybranej, newralgicznej konstrukcji. Koszt pomiaréw oraz sporzadzenia i dostarczenia protokotéw
pomiarowych nalezy wliczy¢ w cene jednostkowa. W cene jednostkowg nalezy takze wliczy¢ wszystkie srodki
izolacji akustycznej wymagajace zastosowania na stykach miedzy konstrukcja elewacji i budowlg (sznury na
przyktad w standardzie typu Ethafoam, wypetnienia wetng mineralng uszczelki neoprenowe itd.),
Szczelnosc¢ spoin i stykow
Wspotczynnik przepuszczalnosci stykéw .a" dla wszystkich przegréd powinien wynosié:
a = 0,1 m3/(m*h*daPa2l3) - dla przeszklen statych
a = 0,3 m3/(m*h*daPa2l3) - dla elementéw otwieranych
Zleceniobiorca zastrzega sobie prawo zazgdania zbadania dowolnych elementéw z produkcji, w trakcie
realizacji zlecenia, a takze po ich zamontowaniu, o ile deklarowane i zaakceptowane wczesniej parametry
pokryjq sie w trakcie badan, Zleceniodawca pokryje petne koszty badan.
5.2. Szczego6towy opis wykonania roboét fonowych.
Sposo6b wykonania poszczegdlnych elementow:
Wykonanie slusarki okiennej
Sposo6b wykonania poszczegdlnych elementow:
zastosowac wersje - ukryte skrzydto na przyktad w standardzie systemu Reynaers CS 68 HV. wykona¢ zgodnie
z zestawieniem Slusarki - rozwierne,
zastosowac parapety systemowe aluminiowe ttoczone z systemowymi elementami zakanczajacymi np.
Reynaers.
elementy taczace parapet do konstrukcji okna np. wkrety, nity wykonac¢ w sposdb niewidoczny
wypetnienia okien: typ i rodzaj przeszklenia dla poszczegdlnych konstrukcji przedstawiono w oddzielnym
opracowaniu
Kolor RAL 9006 - prébki przedstawi¢ do akceptacji architekta Wszystkie obrébki wykonac¢ zgodnie z zaleceniami
systemodawcy. Izolacyjnos¢ akustyczna przegrody minimum Rw - 35 dB Ostateczny ksztatt konstrukcji oraz
podziaty uzgodnic z architektem. Aprobata techniczna ITB .
5.2.6. Wykonanie $lusarki wewnetrznej statej
Sposob wykonania poszczegdlnych elementow:
Zastosowanie rozwigzan systemowych na przyktad w standardzie Reynaers CS 59Pa (profile nie izolowane dla
elementow wewnetrznych).
wypetnienie szktem bezpiecznym klejonym lub hartowanym. Kolor RAL 9006 - prébki przedstawi¢ do akceptacji
architekta
Wszelkie zatamania katowe wykona¢ w oparciu o ksztattowniki systemowe.

6. Kontrola jakosci

Sprawdzenie i odbior robdt powinno by¢ wykonane zgodnie z PN oraz sztukg budowlang. Dostawca systemu
aluminiowego na terenie kraju przedstawi aktualny Certyfikat Zarzadzania Jakoscig ISO 9001.

6.1. Wymagania, kryteria oceny:

Doktadnos$¢ wyznaczenia miejsc kotwienia konstrukcji do konstrukcji budynku (stropu, $ciany).
Doktadno$¢ montazu profili szkieletu

Doktadnos$¢ montazu elementow wypetniajacych (oszklenie, oktadziny elewacyjne)

Doktadnos$¢ uszczelnienia elementdw wypetniajacych na przenikanie powietrza i wody opadowej
Zachowanie witasciwosci funkcjonalnych okien i drzwi zamontowanych w $cianach

Wymagania estetyczne

6.2. Dokumenty zwigzane z kontrola jakosci:

Projekt wykonawczy lekkiej sciany ostonowej, zgodny z projektem architektoniczno-budowlanym wraz z
podaniem sposobu montazu lekkiej sciany ostonowej, a w przypadku braku w dokumentacji systemu
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podstawowych szczegdtdw potaczen konstrukcji nosnej i wykonania uszczelnienia zewnetrznego Sciany.
Dokumenty dopuszczenia do stosowania zestawu elementéw do montazu lekkiej $ciany ostonowej (certyfikat
zgodnosci, deklaracja zgodnosci z dokumentem odniesienia - aprobatg techniczng, oswiadczenie dostawcy o
zgodnosci wyrobu z indywidualng dokumentacjg techniczng - w przypadku dopuszczenia wyrobu do
jednostkowego stosowania).

Dowdd akceptacji zastosowanych rozwigzan przez projektanta.

6.3. Zakres oceny:

Dokumentacja

ogdlne sprawdzenie formalne - nazwa obiektu, adres, jednostka projektujaca, ewentualne uzgodnienia
branzowe, zatwierdzenia

Sprawdzenie zgodnosci projektu wykonawczego lekkiej sciany ostonowej i innych konstrukcji z projektem
architektoniczno - budowlanym

Sprawdzenie zgodnosci projektu wykonawczego z dokumentacjg systemowgq oraz instrukcjg montazu (w
przypadku braku w dokumentacji podstawowych szczegdtdw potaczen konstrukcji nosnej oraz wykonania
uszczelnienia zewnetrznego Sciany).

Sprawdzenie dokumentow dopuszczenia do obrotu i stosowania (certyfikat zgodnosci lub deklaracja zgodnosci
z dokumentem odniesienia, o$wiadczenie dostawcy o zgodnosci wyrobu z indywidualng dokumentacjq
technicznag).

6.4. Przyjete tolerancje

Konstrukcje Slusarki aluminiowej nalezy wykonywac¢ wedtug wymiardw z natury i wedtug zatwierdzonych
rysunkéw warsztatowych, przy uwzglednieniu przewidzianych tolerancji wymiaréw. Rysunki detali sporzadzi
Wykonawca i przedtozy je Zleceniodawcy we wtasciwym czasie (okreslonym w harmonogramie szczeg6towym),
pozwalajacym na terminowe rozpoczecie robot na budowie. Nalezy uwzglednic tolerancje przy wytwarzaniu
betonu na miejscu oraz odksztatcenia betonu, wynikajace z petnego obcigzenia, osiadan, petzania lub skurczu.
Wykonawca jest zobowigzany zdja¢ wymiary z natury przed rozpoczeciem montazu.

7. Odbiér robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych wg zasad podanych powyzej. Odbidr robot
powinien by¢ dokonany przez inspektora nadzoru i projektanta i wpisany do dziennika budowy.

8. Przepisy zwiazane z wykonaniem S$lusarki aluminiowej

Dla jakosci i sposobu wbudowania zastosowanych materiatow, wykonawstwa, montazu, wszystkich robdt i
$wiadczen towarzyszacych miarodajne sa gtdwnie obowigzujace w chwili sktadania oferty wiasciwe normy,
przepisy, aprobaty polskie, certyfikaty zgodnosci z aprobatami technicznymi, polskie dopuszczenia do
stosowania, pozwolenia urzedowe. Jesli brak norm tego rodzaju, obowigzuja wtasciwe normy europejskie (EN),
normy DIN.

Roznice miedzy wykazem robdt a normami

Jesli w ponizszych punktach dodatkowych uwag technicznych podano inne dane, niz w odpowiednich normach,
nalezy uwazac za wigzgce wymagania bardziej rygorystyczne.

Szczegdlnie podkresla sie ponadto koniecznos¢ przestrzegania norm podanych ponizej w nastepujacych
grupach:

1. Normy polskie - 2. Normy EN - 3. Normy DIN:

Normy polskie i normy EN oraz przepisy budowlane

PN-EN 485-1:1998 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy. Warunki techniczne kontroli dostaw
PN-EN 485-2:1998 Walcowane wyroby aluminiowe- wiasciwosci mechaniczne
PN-EN 485-4:1998 Walcowane wyroby aluminiowe- tolerancje wymiarowe
PN-EN 573-4:1998 Wyttaczane profile aluminiowe- skfad

PN-EN 755-2:2001 Wyttaczane profile aluminiowe- wiasciwosci mechaniczne
EN 12020-2 Wyttaczane profile aluminiowe-tolerancje wymiarowe

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogdlne

PN-EN ISO 2360:1998 Grubosci powtok anodowanych i poliestrowych

PN-EN ISO 1522:2001 Twardo$¢ wzgledna powtoki

PN-EN ISO 2409: 1999 Odpornos¢ powtoki na odrywanie

PN-ISO 7253:2000 Odpornos¢ powtoki na dziatanie mgty solnej

PN-EN ISO 2812-1 :2001 Odpornos¢ powtoki na dziatanie cieczy

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk
PN-80/H-97023 Wyglad zewnetrzny powtok anodowanych
PN-90/H-04606/02 Stopien uszczelnienia powtoki anodowanej
PN-76/H-04606/03 Odpornos¢ powtoki na korozje

PN-B-13079:1997 Wymogi dotyczace szyb zespolonych

PN-77/B-02011 Obcigzenia wiatrem

PN-EN 12210:2001 Wartosci wzglednego ugiecia czotowego

PN-EN 12208:2001 Wodoszczelnos¢ konstrukgji

PN-B-02151-3:1999 Wskaznik oceny izolacyjnosci wiasciwej
PN-87/B-02151/03 Wazony wskaznik izolacyjnosci akustycznej

PN-EN 20140-3:1999 Kryteria Badan Akustycznych
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PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych.

PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi. Przepuszczalnos¢ powietrza. Metoda badan.

PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelnos$¢. Metoda badan.

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelnos¢. Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenia wiatrem. Klasyfikacja.

PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-88/B-10085/A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

(Zmiana A2)

PN-821B-2000 Obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartosci.

PN-821B-2001 Obcigzenia state

PN-821B-2003 Obcigzenia technologiczne

PN-77/B-02010 Obcigzenia $niegiem

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych.

Ogdlne wytyczne.

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

Wymagania podstawowe.

PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikéw profilowanych na zimno. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

PN-92/H-01107 Stal. Rodzaje dokumentéw kontrolnych.

PN-87/M-69008 Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

PN-90/B-02851 Ochrona przeciwpozarowa budynkdéw. Metoda badania odpornosci ogniowej elementéw
budynkow.

PN-61/B-02153 Akustyka budowlana. Nazwy i okreslenia.

PN-87/B-02151/02 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach.
Dopuszczalne wartosci poziomu dzwieku w pomieszczeniach.

PN-87/B-02152/01 Akustyka budowlana. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Izolacyjnos$¢ od dzwiekdéw powietrznych w budynkach i izolacyjnosc
wewnetrznych elementéw budowlanych.

PN-87/B-02152102 Akustyka budowlana. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Izolacyjnos$¢ od dzwiekéw uderzeniowych.

PN-87/B-02152103 Akustyka budowlana. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Izolacyjnos$¢ od dzwiekéw powietrznych przegréd zewnetrznych i ich
elementow.

PN-83/B-02154/03 Akustyka budowlana. Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od dzwiekéw powietrznych
elementéw budowlanych.

PN-83/B-02154/06 Akustyka budowlana. Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementow budowlanych.

Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od dzwiekéw uderzeniowych stropow.

PN-93/B-10027 Badania odpornosci na uderzenia. Ciata uderzajace i procedura badawcza.

Prawo Budowlane i wszystkie zwigzane akty prawne.

Normy DIN
DIN 1725 T.1. Ksztattowniki aluminiowe - skfad
DIN 17615 T.3. Odchyitki wymiarowe ksztattownikéw aluminiowych

DIN 1748 T.4. Odchytki wymiarowe ksztattownikdw aluminiowych
DIN 1748 T.1. Wymagania dotyczace ksztattownikow aluminiowych

DIN 1050 Stal w budownictwie

DIN 4100 Konstrukcje spawane

DIN 4102 Wiasciwosci materiatdw budowlanych i elementéow budowli w
warunkach pozaru

DI N 4115 Lekkie konstrukcje stalowe

DIN 7168 Odchytki wymiaréw elementéw gotowych

DIN 16936 Folie elastyczne/ kauczuk butylowy

DIN 17612 Anodowo oksydowane czesci z blach i zawiasy z aluminium w
budownictwie

DIN 18360 Prace dot. konstrukcji metalowych

DIN 18364 Prace antykorozyjne na stali i aluminium

DIN 18545 Uszczelnienie oszklenia za pomocg materiatéw uszczelniajgcych

DIN 50975 Powtoki cynkowe, cynkowanie ogniowe

DIN 50976 Ochrona antykorozyjna, wymogi dot. powtok cynkowych
prefabrykatéw z zelaza

DIN 55928 Malowanie ochronne stali Instrukcja 329/ Powtoki malarskie na stali
ocynkowanej.

DIN 1249 ESG

DIN 18203 czes$¢ 1 - 3 Tolerancje w budownictwie wysokim
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DIN EN ISO 13920 Tolerancje dla konstrukcji spawanych
DIN 18201 Tolerancje w budownictwie
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST. 1.12.

KLADZENIE PLYTEK
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1. Rodzaje materiatow
Wszystkie materialy do wykonania robot posadzkowych i okfadzinowych z ptytek powinny odpowiadad
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
2.2.1. Phyty i plytki
Ptytki powinny odpowiadac nastepujacej normie:
- PN-EN 14411:2005 - Ptytki i ptyty ceramiczne - Definicja, klasyfikacja,charakterystyki i znakowanie.
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa. Szczegdlnie dotyczy to
ptytek dla ktédrych muszg byc¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci, mrozoodpornos¢ i twardosc.
1.2.2. Kompozycje klejace i zaprawy
Kompozycje klejgce do mocowania ptytek muszg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12004:2002
lub odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
2.2.3. Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i okfadzin z ptytek to:
- listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe,
- $rodki ochrony ptytek i spoin,
- $rodki do usuwania zanieczyszczen,
- $rodki do konserwacji posadzek i oktadzin.
Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty
techniczne.
2.2.3. Woda
Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac¢ nalezy wode
odpowiadajgca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badania i ocena przydatnosci wody zarobowej, do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu". Bez
badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.
2. Warunki przyjecia na budowe materialow i wyrobow do robét posadzkowych
i okladzinowych z plytek

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajq nastepujace warunki:
- sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i

specyfikacji technicznej (szczegdtowej),
- s wihasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec¢) i oznakowane

(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),
- spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub

jednostkowego zastosowania wyrobdw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdow lub

firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,
- spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia

robot pokrywczych powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach

terminow przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdéw),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot posadzkowych i oktadzinowych z ptytek materiatdw nieznanego
pochodzenia.

Przyjecie materiatdw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatéw.

2.1.Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do roboét posadzkowych i okladzinowych

Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz
wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziatlaniem promieni
stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub
drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robdt, to wode nalezy przechowywaé¢ w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po srodkach
chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materialy mogace zmieni¢ skfad chemiczny
wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. 0gdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogdine"

3.2. Sprzeti narzedzia do wykonywania robot posadzkowych i okladzinowych

Do wykonywania robét posadzkowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zagbkdéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

- faty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,
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- mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,
wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4 WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

41. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogdlne"

4.2. Wymagania szczegotowe dotyczace transportu materiatéw i wyrobéw do robot

posadzkowych i oktadzinowych

Zatadunek i wytadunek wyrobdw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem

mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek
zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki,
wciggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu materiatdw i wyrobdw workowanych muszg umozliwia¢ zabezpieczenie tych
wyrobdw przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty
ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy
chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania robdt, to wode nalezy dowozi¢ w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po s$rodkach
chemicznych lub w takich, w ktdrych wczesniej przetrzymywano inne ptyny badz substancje mogace zmieni¢ skfad
chemiczny wody.

Transport materiatdw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac sie po wczesniej

wykonanych posadzkach. i

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot podano w OST ,,Wymagania ogdine"

5.2. Warunki przystapienia do robét

5.2.1. Przed przystapieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek powinny by¢

zakonczone:

- wszystkie roboty stanu surowego facznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtog,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych iinnych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami

naprawczymi.

5.22. Przystapienie do tych robot powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw
konstrukcji budynku, tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

5.23. Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz +5
st.C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciagu catej doby.

5.2.4.Wykonane posadzki i okladziny nalezy w ciagu pierwszych dwoch dni po utozeniu chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie posadzek z ptytek

5.3.1. Podioza

Podtoza pod posadzki z ptytek moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na Sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie

minimum 3 MPa.

Minimalne grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

- podkfady zwigzane z podfozem - 25 mm,

- podkfady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm,

- podkfady ,ptywajace" ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm.

Powierzchnia podkfadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkdéw, czysta, pozbawiona
resztek starych posadzek i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami
antyadhezyjnymi.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej
dtugosci faty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych pdl nie powinna przekracza¢ 10 m?, a
maksymalna dtugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupow konstrukcyjnych oraz w
styku réznych rodzajéw posadzek. Szczegoétowe informacje o
uktadzie warstw podfogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i
innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowej.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.
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Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie podktadéw
betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym Iub wzmocnienie podktadéw cementowych widknem
polipropylenowym.

Duzym ufatwieniem przy wykonywaniu posadzek z pilytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine
warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,wylewki") samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie
sporzadzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi,
powoduje jednak oszczednosc kleju.

5.3.2. Uktadanie posadzek z plytek

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot posadzkowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiarow, gatunku i odcieni oraz rozplanowac¢ sposéb
ukfadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkos$¢ i szerokosc spoin. Na jednej ptaszczyznie plytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢ wiekszg niz potowa ptytki.
Szczegodlnie starannego rozplanowania wymaga posadzka zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub
skfadajaca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych podtodze.
Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.
Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje" sie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejagca powinna by¢ natozona réwnomiernie i
pokrywac catg powierzchnie podioza. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane
wielkos$¢ zebow i konsystencja kompozycji klejacej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastepujace wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

- 50x50 mm -3 mm

- 100 x 100 mm- 4 mm

- 150 x 150 mm - 6 mm

- 200 x 200 mm - 6 mm

- 250 x 250 mm - 8 mm

- 300x300 mm- 10 mm

- 400x400 mm- 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub pozwoli¢ na wykonanie
wyktadziny w ciggu okofo 10-15 minut.

Grubos$é warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek
i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajac pierwsza ptytke nalezy jg lekko przesunac po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i
docisna¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do piytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisngc i
mikroruchami odsungé na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej kompozycji klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania". Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pokrywaé catg powierzchnig
ptytki. Mozna to osiggna¢ naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych
ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm - okoto 2 mm

- od 100 do 200 mm - okoto 3 mm

- od 200 do 600 mm - okoto 4 mm

- powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usunac¢ jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podiodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okresla¢ dokumentacja
projektowa. Dla cokotdow wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wykfadziny podtogi stosuje sie takie same
kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (wodg).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni posadzki
pacg gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisna¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadtymi i
ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni pltytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe
mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje
sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka. Jezeli
w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.
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Dla podniesienia jakosci posadzki i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny
mogq by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.
5.4. Wykonanie oktadzin
5.4.1. Podloza pod oktadzine
Podtozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga byc¢:

- $ciany beton
malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone fatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie
wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnadiji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania okfadzin mocowanych na kompozycjach klejacych utozonych na podtozach
pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i
gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Uktadanie plytek (oktadzin)

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty,

narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiardéw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob
uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ i przyjeta szerokos$¢ spoin. Na
jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos¢,

wiekszg niz potowa ptytki. Szczegodlnie starannego rozplanowania wymaga okfadzina zawierajgca okreslone w

dokumentacji wzory lub skfada sie z ré6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem piytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, gtadkg tate drewniang lub aluminiowg. Do
usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.
Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybor kompozycji zalezy od
rodzaju plytek i podfoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejaca naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje" sie powierzchnie
zebatg krawedzig ustawiong pod katem okofo 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i
pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos$¢
zebow i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytki.

Zalecane wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub pozwoli¢ na wykonanie

okfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek

wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze
powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jedli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczaé¢ od
przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami" ustawieniu na witasciwym

miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania". Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ miotkiem
gumowym.
Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Ptytki tego pasa
zazwyczaj trzeba przycinac¢ na odpowiednig wysokos¢. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki
(krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.5. Przed
catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usuna¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki

rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sa powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie
pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do $ciany deszczutka do uzyskania
wymaganej powierzchni lica. W przypadku okfadania powierzchni krzywych (np. stupow) nalezy uzywac
odpowiednich szablonéw dociskowych. Po
zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu wodag.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas

powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (wodg).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni okfadziny

pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngC w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadtymi i

ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swiezg zaprawe
mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje
sie poprzez przetarcie zaprawy pacq z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt

szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.
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Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny mogq by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobor preparatow powinien by¢
uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie oktadziny i stawianych im wymaganiom.
Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne"”

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem posadzek i oktadzin z ptytek badaniom powinny podlegac
materiaty, ktére bedq wykorzystane do wykonania tych robét.

Wszystkie materiaty - ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materiaty pomocnicze musza spetnia¢ wymagania
odpowiednich norm Ilub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacii
projektowej.

Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos$¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.
Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robdt posadzkowych
i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
- sprawdzenie réownosci podktadu, ktore przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach
i kierunkach 2-metrowatate,
- sprawdzenie spadkéow podktadu pod posadzki za pomoca 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykonac z doktadnoscig do 1 mm,
- sprawdzenie prawidlowosci wykonania w  podkfadzie szczelin  dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujac pomiardw szerokosci i prostoliniowosci,
- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.
Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek i oktadzin z dokumentacjq
projektowg i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidlowos$¢ ich wykonania rna wptyw na
prawidlowos$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych
robot, rodzaju i grubosci kompozyciji klejacej oraz innych robét ,,zanikajacych".
6.3 Badania w czasie odbioru robot
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych posadzek i oktadzin a w szczegdlnosci:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatdéw i wyrobow,
- prawidtowosci przygotowania podtozy,
- jakosci (wygladu) powierzchni posadzek i okfadzin,
- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami oraz dylatacji.
Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robdt i w trakcie ich wykonywania.
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy podtdg i oktadzin $cian z ptytek powinien obejmowac:
- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzac wizualnie i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptlytek,
- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,
- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciagnietego wzdtuz spoin na
catej ich diugosci (dla spoin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin
pionowych okfadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,
- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem
(lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie
zwigzania ptytek z podktadem,
- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru;
na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m? nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarka z doktadnoscia do
0,5 mm,
- grubosc¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot

lub grubos$¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i
opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i
wykonawcy.

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace posadzek i oktadzin z ptytek

6.4.1. Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

- cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzek
dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej
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przyczepnosé) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg
dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci faty i nie wieksze niz 5 mm na
catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

- spoiny na catej dlugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i
odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i instrukcjg producenta.

6.4.2. Prawidlowo wykonana okiadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

- cata powierzchnia okfadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci
2m,

- spoiny na catej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dhugosci 1 m i 3 mm na dtugosci catej oktadziny,

- elementy wykonczeniowe okfadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg,

producenta. i
7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robé6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne" Kod CPV 45000000-7, pkt 7
7.2. Szczegotowe zasady obmiarowania
Powierzchnie posadzek i okfadzin z ptytek oblicza sie w m na podstawie dokumentacji projektowej
przyjmujac wymiary w $wietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni
odlicza sie powierzchnie stupdw, pilastréow, fundamentdw i innych elementéw wieksze od 0,25 m?

W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacjq a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu

faktycznego. i

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogodine"

8.2. Odbior robé6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sq podtoza. Odbiér

podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt posadzkowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki
badan nalezy poréwnac¢ z wymaganiami dotyczacymi podiozy i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla posadzek i
w pkt. 5.4. dla okfadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podtoza za wykonane prawidtowo tj.
zgodnie z dokumentacjq i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robdt posadzkowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy poditoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i
ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej
wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podiozy) oraz materiatéw
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. 0dbioér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie

dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze korncowym robét.

Celem odbioru czeséciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich

usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robdt jezeli umowa takg forme

przewiduje.

8.4. 0dbiér koncowy

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci

i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér koncowy dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych

dokumentdw, wynikdw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robot

obowiazany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- projekt budowlany,
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- projekty wykonawcze,

- dokumentacje powykonawczg,

- szczego6towe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatdw i
wyrobdw,

- protokoty odbioru podtoza,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznad sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji
podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty posadzkowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiardow sg
pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzka lub okfadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ posadzke lub okfadzine i przedstawi¢ jg ponownie do
odbioruy,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci posadzki
lub oktadziny, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalenn umownych,

- w przypadku, gdy nie sq mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych posadzek lub oktadzin, wykonac je ponownie i powtdrnie
zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.

Protokdt powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzek i okfadzin z ptytek z

zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajacym a

wykonawca.

8.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosc jest

okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzek i oktadzin po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét
poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej posadzek i oktadzin z

uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbidér koncowy roboét".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,

negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie

zauwazone wady w wykonanych posadzkach i oktadzinach z ptytek.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

9.1. Normy

1. PN-EN 14411:2005

Ptytki i ptyty ceramiczne - Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.

2. PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

3. PN-EN ISO 10545-1:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne - Pobieranie probek i warunki odbioru.

4, PN-EN ISO 10545-2:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci powierzchni.

5. PN-EN ISO 10545-3:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej

oraz gestosci catkowitej.

6. PN-EN ISO 10545-4:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity famiacej.

7. PN-EN ISO 10545-5:1999

Phytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru wspétczynnika odbicia.

8. PN-EN ISO 10545-6:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek nieszkliwionych.

9. PN-EN ISO 10545-7:2000

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek szkliwionych.
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10. PN-EN ISO 10545-8:1998

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

31. PN-EN 1015-12:2002

Metody badan zapraw do muréw - Cze$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podtoza stwardniatych

zapraw na obrzutke i do tynkowania.

32. PN-EN 1015-19:2000

Metody badan zapraw do murow - Okreslenie wspotczynnika przenoszenia pary wodnej w stwardniatych

zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

33. PNE101519:2000/A1:2005j

34. PN-EN 197-1:2002

Cement - Czes$c¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementédw powszechnego uzytku.

35. PN-EN 1971:2002/A1:2005

36. PN-EN 197-2:2002Cement - Czes$¢ 2: Ocena zgodnosci.

37. PN-EN 459-1:2003Wapno budowlane - Czesc¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

38. PN-EN 459-2:2003Wapno budowlane - Czes$¢ 2: Metody badan.

39. PN-EN 459-3:2003Wapno budowlane - Czes$¢ 3: Ocena zgodnosci.

40. PN-EN 1008-1:2004Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

41. PN-EN 934-6:2002Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Czes¢ 6: Pobieranie probek, kontrola

zgodnosci i ocena zgodnosci.

42. PN-EN 9346:2002/A1:2006

43. PN-B-30041:1997Spoiwa gipsowe - Gips budowlany.

44, PN-B-30042:1997Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

45. PN-B30042:1997/Az1:2006

46. PN-92/B-01302Gips, anhydryt i wyroby gipsowe - Terminologia.

47. PN-EN 13813:2003Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania - Materiaty - Wiasciwosci i

wymagania.

9.2. Ustawy

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, p6z. 881).

- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004r. Nr204, pdz.
2087).

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, p6z.1118 z p6zn.
zmianami).

9.3. Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegotowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, p6z. 1133).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, pdz.

2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, p6z. 664).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, pdz. 953 z pdzniejszymi zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2004 r. Nr 198, p6z. 2041).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120,
péz. 1126).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, p6z. 690 z
pézn. zmianami).

9.4. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych - Wymagania ogoélne Kod CPV
45000000-7, wydanie II OWEOB Promocja - 2005 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, tom 1 czes$¢ 4, wydanie Arkady -1990 rok.

- Warunki techniczne wykowania i odbioru robot budowlanych, czes¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny z
ptytek ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok.

- Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas - 2001 rok.

- Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych,

- phyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podtoza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok,
bez rakdéw, peknie¢ i ubytkow.
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Potagczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ plaskie i rowne. W przypadku
wystgpienia nierownosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyrownac zaprawg cementowa lub specjalnymi
masami naprawczymi.

W przypadku Scian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut)
zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku okfadzin
wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na
ostro marki M4-M7. W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie
z instrukcjg producenta).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST. 1.13.

SUCHE TYNKI GIPSOWE
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1. MATERIALY
. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w OST
~Wymagania ogélne"
Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-
79405 - wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

22.

Tablica 1
Lp Wymagania GKB ognigg(cllzporn GKBI GKFI wodo- i
) zwykia a wodoodporna ognioodporna
01 02 03 04 05 06
Powierzchnia réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi
2. Przyczepnos$c¢ kartonu do rdzenia karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki
gipsowego sposdb, aby przy odrywaniu rekg rwa sie, nie powodujac
odklejania sie od rdzenia
grubosc¢ 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; >18+0,5
szerokosé 1 200 (+0; -5,0)
3. Wymiary i tolerancje [mm] dtugosc [2000+3000] (+0; -6)
prostopadios réznica w dtugosci przekatnych <5
¢
9,5 <9,5 - - -
4 Masa 1 m> phyty 0 12,5 <12,5 11,0+13,0 <12,5 11+13,0
) grubosci [kg] 15,0 <15,0 13,5+16,0 <15,0 13,5+15,0
>18,0 <18,0 16,0+19,0 - -
Wilgotnosc¢ [%] <10,0
Trwatos¢ struktL!ry przy opalaniu _ >20 _ >20
[min.]
7. Nasigkliwos¢ [%] - - <10 <10
napis na yty grubosc¢' PN
tylnej nazwa, symbol rodzaju pt- —
stronie daté i produkcji
pivtv
8. Oznakowanie kolor szary jasny | szary jasny zielony jasny zielony jasny
kartonu
barwa niebieska czerwona niebieska czerwona
napisu
Tabela 2
PROBA ZGINANIA
. L Obcigzenie niszczace Ugiecie
Grubosc¢ Odlegtosc [N] a a [n%r?w]
nominalna ptyty podpér | _ _
gipsowej [mm] [mm] prostopadle do | rownolegle do | prostopadle do rownolegle do
kierunku kierunku kierunku wiékien | kierunku widkien
witdkien kartonu | widkien kartonu kartonu kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -

Dane dotyczace ptyty gipsowo-kartonowe i o nazwie ,RENOWACYINA", o grub. 6,5 mm.

grubosc¢ - 6,5+0,5 mm
. szerokos¢ - 1200 (+0; -0,5) mm

dtugoéé - [2000-3000] (+0; -6,0) mm
masa 1 m? - 5,5-6,5 kg

bk wn -

obcigzenie niszczace (rozstaw podpdr - 350 mm) - prostopadle do kierunku wtdkien - min. 280N

- réwnolegle do kierunku wiékien - min. 11 ON
2.3. Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skraplania podtoza stosowa¢ mozna wode odpo-wiadajacq
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie
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i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu". Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowac¢ wodociagowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych

tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.4, Piasek
2.4.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. z
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm.
2.4.2. Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.
2.5 Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do $cian murowanych
Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe produkowane przez firmy
specjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju.
3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdlne"
32 Sprzet do wykonywania suchych tynkéw
Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.
4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogolne"
Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wdzka widtowego o
udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogdlne zasady wykonania robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne"
5.2 Warunki przystgpienia do robot

- Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

- Zaleca sie przystapienie do wykonywania okfadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw
murdw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

- Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpadow.

- Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza
miesci sie w granicach od 60 do 80%.

- Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

5.3.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowiacy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien skfada¢ sie z dwoch warstw: dolnej
stanowigcej bezposrednie podioze dla ptyt - nazywanej w dalszej czesci ,warstwg nosng" oraz gornej -dalej
nazywanej ,warstwag gtowng". Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z warstwy
nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane.
Dokonujac wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastepujace
czynniki:

a) ksztatt pomieszczenia:

- jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos$¢ rusztu
zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

- w pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,

- sposO6b zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

- jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaska konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowac ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania
dwuwarstwowe,

- rozstaw rozmieszczenia elementow warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania
podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementéw,

b) grubos$c¢ zastosowanych ptyt:

- rozmieszczenia ptyt,

- rozstaw elementdéw rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci ptyt,
c) funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:

- jezeli sufit stanowi bariere ogniowg to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do
elementow warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztattownikow
stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odpornosé
ogniowg poniewaz o wtasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

5.3.2. Tyczenie rozmieszczenia plyt
Chcac uzyskaé oczekiwane efekty uzytkowe sufitdw, nalezy przy ich wykonywaniu pamietaé¢ o paru
podstawowych zasadach:

- styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny sciany z oknem
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(réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

- przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementdéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
ditugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest,
aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilo$¢ ptyt, nalezy je
tak rozmiesci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazty sie odciete kawatki o szerokosci
zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej dtugosci),

- styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujacych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o
odlegtosc¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg
warstwe ptyt nalezy mocowac¢ mijankowe w stosunku do pierwszej, przesuwajac ja o jeden rozstaw
miedzy noénymi elementami rusztu.

5.3.3. Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego
wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢
wieksze od pieciokrotnej wartosci normalnego obcigzenia przypadajacego na dany tgcznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitdbw moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy

pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitow, jak np.
kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych
zabetonowanych wypustow stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny
wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, muszg posiadaé zabezpieczenie antykorozyjne.

5.5.4. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5 mm. Jesli

tego wymagajg warunki ogniowe, na okfadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej

ogr. 12, 5 lub 15 mm. Ptyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do elementdéw nosnych w dwojaki
sposob:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych
rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
dtuzszymi krawedziami.

Plyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:
- do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,
- do profili stalowych blachowkretami.
5.3.4 Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Dopuszczalna rozpietos¢ miedzy
Grubos¢ ptyty [mm] Kierunek mocowania elementami nosnymi [mm]
9,5 poprzeczny 420
podiuzny 320
12,5 poprzeczny 500
podtuzny 420
15,0 poprzeczny 550

Na podtozu nierébwnym, w celu zmniejszenia ilosci punktéw kotwien lub gdy sufit ma by¢ obnizony,
stosuje sie ruszt dwuwarstwowy. Odlegtosci miedzy listwami w warstwie nosnej zalezg od grubosci
stosowanej w danym przypadku ptyty gipsowo-kartonowej oraz kierunku jej montazu w stosunku do
listew nosnych. Listwy warstwy gtdwnej s rozmieszczane w odlegtosciach (d), uzaleznionych od
wymiardow poprzecznych zastosowanych listew w warstwie nosnej.

Wymiary listew Dopuszczalne odlegtosci (d) miedzy
[mm] elementami kotwigcymi [mm)]
szerokos¢ (e) 50 650
grubos¢ (f) 25
szerokos¢ (e) 50 800
grubos¢ (f) 32
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Wymiary listew nosnych Dopuszczalne odlegtosci (d)

[mm] miedzy listwami gtéwnymi [mm]
szerokosé (e) 50 650
grubosc (f) 25
szerokosé (e) 50 800
grubosc (f) 32

Dla rusztéw dwuwarstwowych mocowanych bezposrednio do podtoza, wymiary listew gtdwnych oraz
dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujacymi je do podtoza sgq nastepujace:
Wymiary listew gtownych Dopuszczalne odlegtosci (a) miedzy

[mm] elementami kotwigcymi [mm]
szerokosé (b) 63 1100
grubosc (c) 38

Wymiary listew gtdwnych oraz dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujacymi je do podtoza,
dla rusztdw dwuwarstwowych w sufitach podwieszanych, sg nastepujace:
Wymiary listew gtéwnych Dopuszczalne odlegtosci (a) miedzy

[mm] elementami kotwigcymi [mm]
szerokoéé (b) 38 1400
grubos¢ (c) 63

5.4. Sufity na ruszcie stalowym

5.4.1. Ruszt stalowy - standard

Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem analogicznym do
niemieckiego systemu S400.

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegdlne firmy
zajmujace sie ich wytworzeniem i dostawa.

Opis ogdlny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6.
Przedtuzenia odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci pomieszczenia, dokonuje sie
przy uzyciu tacznika wzdiuznego (60/110). Ruszt jest pod-wieszany do konstrukcji stropu przy pomocy
wieszakdw gdy chodzi o sufit obnizony (sto-pien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujacego
o odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy tacznikdéw krzyzowych (60/60) - gdy chodzi o sufit mocowany
bezposrednio do podtoza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w
pomieszczeniach dtugich i rdwnoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt
jednowarstwowy stosuje sie rowniez dla sufitow bezposrednio mocowanych do stropdw.

W rusztach dwuwarstwowych do taczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tacznikéw krzyzowych (60/60).

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy poétkami profili UD
27%x28x0,6 mocowanych do $cian.

Grubos¢ ptyty gipsowo-
kartonowej [mm]

Dopuszczalna odlegtosé
miedzy wieszakami

Dopuszczalna odlegtosé
w warstwie gtownej

Dopuszczalna odlegtosé w
warstwie no$nej [mm]

9,5
12,5
15,0

850
850
850

1250
1250
1000

420
500
550

Uwaga: Powyzsze dane dotycza ptyt uktadanych poprzecznie do profili nosnych.

podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy - BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkéw 73, 28-400

Pinczéw.

Informator-Poradnik ,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie" - wydanie IV - Krakdw

1996 r
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1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
sufitdw podwieszanych i $cianek.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych OST.

1.3. Zakres robét objetych SST

Specyfikacja techniczna obejmuj roboty budowlane zwigzane z wykonaniem $cianek dziatowych w zakresie:

— montazu szkieletu z profili z blachy stalowej ocynkowanej,

— obtozenia szkieletu ptytami g-k

— wykonania czynnosci wykonczeniowych.

1.4. Okreslenia podstawowe Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami i SST -,Wymagania ogdlne”, warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdt
budowlano montazowych a takze instrukcjg ITB.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjq projektowg, SST
i poleceniami inspektora nadzoru.

Przy wykonywaniu okfadzin z ptyt g-k nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-10122 Roboty
oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze. Ponadto przy montazu konstrukcji i oktadzin z
ptyt g-k nalezy przestrzega¢ instrukcji producenta.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48, poz.
401).Wymagania ogolne dot. robdt podano w czesci - Specyfikacja ogoélna ST.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Szczeg6towe wymagania dotyczace robot wynikajg z zapisow dokumentacji projektowo kosztorysowej oraz
instrukcji technicznych ITB producentéw i dostawcdéw materiatdéw i urzadzen, aprobat technicznych oraz
niniejszej specyfikacji.

2. Materiaty

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dot. materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w czesci - ,Wymagania ogdine”.
2.2. Szczegbtowe wymagania dotyczace materiatow

2.2.1. Konstrukcja szkieletu — profile z blachy stalowej ocynkowanej, systemowe dostosowane do grubosci
gotowej Scianki wynoszacej 12,0 cm.

2.2.2. Izolacja wewnetrzna Scianek — ptyty z wetny mineralnej o gestosci 80,0 kg/m3 do 120,0 kg/m3 grubosci
zgodnej z wykonang konstrukcja szkieletowq, stanowiaca jej szczelne wypetnienie.

2.2.3. Oktadzina z ptyt gipsowo-kartonowych - ptyta o grubosci 12,5 mm, wykonana z gipsu budowlanego
obtozona obustronnie specjalnym kartonem, oznaczona symbolem GKB.

2.2.4. taczniki do mocowania szkieletédw Scian - kotek rozporowy do betonu 6/40, 6/80 - mocowanie profili
stalowych do betonowych i ceramicznych elementéw budynku.

2.2.5. kaczniki do mocowania ptyt g-k — wkrety samogwintujace otwér, z tbem kielichowym, o dtugosci 25,0 do
55,0 mm.

2.2.6. Ptyty dzwiekochtonne perforowane gr 12,5 mm, ktérych rdzen zawiera dodatek krzemianu
przestrzennego - zeolitu, z fizeling akustyczng i wetng - grubo$¢ 45mm. Klasa C.

2.2.7. Materiaty wykonczeniowe

— gips szpachlowy wg BN-80-6733-09,

— tasmy spoinowe - do wzmacniania potaczen miedzy montowanymi ptytami i zabezpieczenie ich przed
pekaniem podczas eksploatacji,

— uszczelnienia narozy wewnetrznych - do potaczen s$ciana-s$ciana, $ciana-sufit,

narozniki ochronne - zabezpieczenie zewnetrznych narozy scian obtozonych ptytami g-k,

— naroznik do ochrony krawedzi ptyt g-k.

3. Sprzet

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci - ,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzet do wykonania szkieletu i oktadzin z ptyt g-k

Do wykonania s$cianek z okfadzinami ptytami g-k stosuje sie wiertarki, wiertarko-wkretarki, przecinarki,
szlifierki i wyrzynarki otworéow.

4. Transport

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST -,Wymagania ogdlne”

4.2. Transport ptyt g-k

Transport nalezy wykona¢ przy pomocy $rodka transportowego zabezpieczonego przed wptywami
atmosferycznymi (opady deszczu, $niegu itp). Roztadunek powinien odbywac¢ sie w sposdéb reczny lub
zmechanizowany przy pomocy woézka widlowego lub zurawia o odpowiednim udzwigu i wyposazonego w
odpowiednie zawiesie widtowe.

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, ukitadanych poziomo na kilku podkifadkach dystansowych.
Pierwsza ptyta od dotu winna spetniac role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw winien by¢ spiety tasma stalowq
dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek. Pakiety winny by¢ skladowane w pomieszczeniach
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zamknietych i suchych, na réwnym i o odpowiedniej nosnosci ptaskim podtozu. Wysokos¢ sktadowania, do
pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci jeden na drugim.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robot podano w SST

Realizacja kontroli jakosci na budowie powinna odbywac¢ sie w postaci kontroli biezacej wykonywanej
zespotowo Ilub jednoosobowo zawsze =z udziatem Inspektora nadzoru z obowigzkiem sporzadzenia
odpowiedniego protokotu lub wniesienia odpowiedniego wpisu do dziennika budowy. Wykonawca powinien
przedtozy¢ Inspektorowi nadzoru wszystkie proby, atesty, deklaracje zgodnosci producenta dla stosowanych
materiatdw, oswiadczenie, ze zastosowane materiaty spetniajg wymagane normami warunki techniczne przed
rozpoczeciem robot.

5.2. Budowanie szkieletu sciany

Elementami konstrukcyjnymi sq profile z blachy stalowej ocynkowanej o ksztattach ,U” oraz ,C"”. Profil ,U”
mocuje sie do podiogi i sufitu tacznikami w miejscach odlegtych od siebie o max 80,0 cm. Skrajne profile ,C”
mocuje sie do $cian istniejgcych. Pod profile ,U” oraz skrajne profile ,C” podktada sie tasme uszczelniajaca ze
spienionego tworzywa, ktérej zadaniem jest akustyczne uszczelnienie potaczenia. Pozostate profile ,C”
rozstawia sie pionowo w ksztattowniku ,,U” co 60,0 cm. Oscieznice drzwiowe mocuje sie do specjalnie przy nich
postawionych stupkow (profil ,,C”), ktére wymagajg mocowania do sufitu i podtogi. Na nadprozu oscieznicy
umiejscowiony jest rygiel wykonany z profilu ,U”, ktéry jest przymocowany do obu stupkdéw.

5.3. Mocowanie ptyt g-k

Oktadziny z ptyt g-k nalezy wykonywac¢ w temperaturze ni nizszej niz +5 0C i przy wilgotnosci wzglednej
powietrza w granicach od 60 do 80 %. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone. Plyty g-k
mocowane sg pionowo, a ich podtuzne krawedzie powinny styka¢ sie na profilach ,C". Kolejno$¢, w jakiej ptyty
sq mocowane, powinna by¢ uzalezniona od kierunku ustawienia stupkéw ,C”. Przy montazu ptyt nalezy
przestrzegac nastepujacych zasad:

— tak rozmierzy¢ ustawienie ptyt, aby otwdr drzwiowy byt wciety w sasiadujaca z nim ptyte,

— potaczenia ptyt w nadprozu muszg sie opiera¢ na specjalnie tam postawionych odcinkach profilu ,,C”,

— ptyty drugiej strony sciany powinny by¢ mocowane mijankowo w stosunku do pierwszej.

5.4. Czynnos$ci wykonczeniowe - spoinowanie i szpachlowanie

Zadaniem spoinowania jest zamaskowanie wszystkich stykéw ptyt w celu otrzymania jednolitych ptaszczyzn.
Przygotowanie masy szpachlowej odbywa sie zawsze poprzez wsypywanie gipsu do wody wraz z powolnym
mieszaniem. Wskazane jest mieszanie reczne lub mieszadlem mechanicznym wolnoobrotowym. Przedtuzenie
mieszania lub stosowanie mieszadta szybkoobrotowego spowoduje uaktywnienie sie gipsu i w efekcie skrécenie
czasu wigzania. Prawidtlowo przygotowana masa szpachlowa moze by¢ uzywana do okoto 60 minut od
momentu zmieszania z wodg. Niedopuszczalne jest ponowne rozmieszania gestniejgcej masy z réwnoczesnym
dodawaniem wody. Naczynie uzywane do mieszania zaczynu powinno by¢ czyste i pozbawione stwardniatych
czastek poprzednio rozrobionego zaczynu. Obecno$¢ zwigzanych czastek zaczynu w wodzie zarobowej
powoduje efekt negatywny w postaci przy$pieszenia momentu rozpoczecia jego wigzania.

5.4.1. Szpachlowanie potaczen ptyt — potaczenia krawedzi sptaszczonych

Szczeliny na styku ptyt, o szerokosci wiekszej niz 1,0 mm, wymagaja wstepnego wypetnienia szpachléwka do
écian. Na styki miedzy ptytami, o szczelinie mniejszej niz 1,0 mm, mozna bezposrednio naktada¢ warstwe
szpachléwki, stanowigcq podktad pod tasme spoinowa. Na styki, ze szczeling wiekszg, podktad pod tasme
nakfada sie po stwardnieniu szpachléwki, ktérg nalezy najpierw wypetni¢ spoine. Nastepna czynnoscig jest
zatozenie tasmy. Tasme nalezy dokfadnie wcisng¢ w $Swiezo natozong mase oraz pokry¢ wycisnietg spod niej
masg. Tak zaszpachlowana powierzchnia spoiny winna licowa¢ z powierzchnig sasiadujacych ptyt. Ostateczne
szpachlowanie, przy uzyciu pacy i rzadszej masy szpachlowej, nalezy przeprowadzi¢ po stwardnieniu
poprzedniej warstwy. Ostatecznym wykonczeniem spoiny jest szlifowanie drobnoziarnistym papierem Sciernym.
Przy szlifowaniu potaczen nalezy zwraca¢ uwage, aby nie uszkodzi¢ kartonu. Stosowanie tasmy spoinowej
samoprzylepnej nie wymaga wczesniejszego natozenia warstwy podktadowej na miejsce spoinowane. Kolejnos¢
wykonania pozostatych czynnosci nie ulega zmianie.

5.4.2. Szpachlowanie potaczen ptyt — potaczenia krawedzi cietych

W przypadku, gdy do spoinowania jest przewidziana cieta krawedz ptyty, nalezy ja odpowiednio przygotowac
przed zamontowaniem. Nalezy na stronie licowej ptyty, przy pomocy noza, rozwarstwic¢ karton wzdtuz krawedzi
i oderwacé na szerokosci ok. 30,0 mm. Czynnos$¢ te utatwia wczesniejsze nawilzenie kartonu w tym miejscu.
Rdzen gipsowy nie moze byc¢ odstoniety. Nie wolno przecina¢ kartonu nozem w celu ograniczenia odrywanej
powierzchni. Ostre krawedzie ptyty winny by¢ lekko fazowane strugiem. Po zamontowaniu ptyt, pierwsza
czynnoscig przy spoinowaniu tego typu krawedzi jest wypetnienie szpachldwka samego rowka pomiedzy
ptytami, powstatego na skutek fazowania. Po stwardnieniu gipsu w tym rowku, wszystkie pozostate czynnosci
sq takie same, jak przy spoinowaniu sptaszczonych krawedzi ptyt. Szerokos¢ tego ztacza jest wieksza i wynosi
ok. 30,0 mm.

5.4.3. Szpachlowanie innych miejsc na powierzchni ptyty i potaczeniach

tby gwozdzi, wkretéw, ubytki i niewielkie uszkodzenia powierzchni ptyt - szpachluje sie uzywajac matej
szpachelki i ostatecznie szlifuje. Wieksze uszkodzenia powierzchni ptyt - fata sie kawatkami ptyty g-k.
Uszkodzonej powierzchni nalezy nadac ksztatt regularnej figury geometrycznej np. tréjkata. Krawedzie winny
by¢ lekko fazowane. W tak przygotowane miejsce nalezy ,wklei¢” przy pomocy szpachli gipsowej kawatek ptyty
g-k o takim samym ksztatcie.
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Potaczenie z istniejacymi elementami budynku (Sciany, sufity) — rozpoczyna sie od potozenia masy szpachlowej
na ptyty g-k. Nastepnie nakfada sie tasme spoinowg, dostosowujac ja do styku miedzy obu spoinowanymi
ptaszczyznami. Dobrze utozong i doci$nietg tasme powtdrnie pokrywa sie szpachlédwka, a po wyschnieciu
szlifuje. Naroza wewnetrzne $cian obtozonych ptytami g-k — szpachluje sie, wzmacniajac je naroznikowa tasma
papierowa. Tasma osadzona jest na gipsie szpachlowym. Szpachlowa¢ nalezy dwuwarstwowo, a po wyschnieciu
szlifowa¢. Naroza zewnetrzne Scian obtozonych ptytami g-k - zabezpiecza sie przed uszkodzeniami uzywajac
naroznikow metalowych lub tasmy naroznikowej papierowej z wklejonymi paskami metalowymi. Do wstepnego
mocowania naroznikdw blaszanych uzywa sie specjalnego przyrzadu badz niewielkich gwozdzi lub specjalnych
spinek. Narozniki papierowe z wklejonymi metalowymi paskami mocuje sie przy pomocy szpachlowki gipsowej.
Po wstepnym przymocowaniu elementéw zabezpieczajacych krawedzie, pokrywa sie je dwukrotnie masg
szpachlowg i po wyschnieciu szlifuje.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Kontrola jakosci wykonania robdt

Kontrola jakoséci wykonania robot polega na zgodnosci wykonania robdt z dokumentacjq projektowsg,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Roboty nalezy wykonywac zgodnie z warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz warunkami okreslonymi w pkt. 5. Skontrolowac
nalezy:

— prawidlowos$¢ wykonania rusztéw, jakos¢ i wytrzymatosé potaczen i umocowania do podifoza,

— prawidtowos$¢ utozenia i jako$¢ warstwy ocieplajacej i akustycznej z wetny mineralnej,

— prawidtowos¢ utozenia, jako$c¢ i estetyke wykonania oktadziny z ptyt g-k,

— prawidtowos¢ i jakos¢ osadzenia oscieznic drzwiowych.

6.2. Kontrola jakosci materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robot musza odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i
Specyfikacji technicznej oraz muszg posiadac swiadectwo jakosci producentéw i uzyskac akceptacje Inspektora
nadzoru. Wszystkie materiaty muszg odpowiada¢ parametrom wyszczegdlnionym w pkt.2.2. Materiaty muszg
odpowiada¢ takze warunkom okreslonym w pkt. 5. Skontrolowac nalezy:

- jakos¢ ptyt g-k tj. rownosc¢ powierzchni, narozniki i krawedzie (czy nie uszkodzone), wymiary ptyt, zgodnosé
co do rodzaju.

7. Obmiar robdt

7.1. Ogolne zasady obmiaru robdt

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w czesci ST - 00.00. ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowac zgodnie z przedmiarem robot.

8. Odbidr robdt

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w czesci - ,Wymagania ogdlne”. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie
z Dokumentacjq Projektowqg, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji, daty wyniki pozytywne. Odbidér robdt polega na sprawdzeniu zgodnoséci ich wykonania
z projektem budowlanym, projektem wykonawczym i specyfikacjami technicznymi odbieranych elementow.
Zgodnos¢ wykonania robot stwierdza sie na podstawie zgodnosci wynikow badan kontrolnych wymienionych w
specyfikacji technicznej z wymaganiami okreslonymi w specyfikacjach.

8.1 Wymagania szczegotowe przy odbiorze:

— powierzchnie $cian powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe lub o kacie pochylenia przewidzianym w
projekcie. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi przeprowadza sie za pomoca ogledzin
zewnetrznych oraz przykfadania (w dwodch prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0
mb w dowolnym miejscu powierzchni, w naroznikach i na krawedziach. Dopuszczalne odchytki powierzchni i
krawedzi od linii prostej nie wieksze niz 1,5 mm na 1 mb i nie wiecej niz 3,0 mm w pomieszczeniu na
ptaszczyznach pionowych i poziomych oraz nie wieksze niz 2,0 mm odchylenie przecinajacych sie ptaszczyzn od
kata przewidzianego w projekcie,

— powierzchnie muszg by¢ gtadkie, szczelne i suche. Potaczenia na krawedziach muszg by¢ szczelne, gtadkie i
prostoliniowe. Potaczenia ptyt musza by¢ niewidoczne na wykonczonej sciance. Nie dopuszcza sie ugiecia lub
sfalowania powierzchni.

— oscieznice drzwiowe muszg by¢ odpowiednio trwale zamontowane w konstrukcji szkieletowej rusztu, w
sposéb uniemozliwiajacy ich wypadniecie, odspojenie lub wyrwanie z konstrukcji,

— grubos¢ Scianek dziatowych po ich wykonczeniu ma odpowiadaé grubosci projektowanej.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa robot za 1m2 Scianki dziatowej z oktadzinami z ptyt g-k obejmuje

9.1.1. Czynnosci przygotowawcze:

przygotowanie stanowiska roboczego,

obstuge sprzetu nie wymagajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbidrke rusztowan do 4,0 m,

— przygotowanie podtoza,

— oczyszczenie i uprzatniecie miejsca pracy z resztek materiatow i odpaddow.

9.1.2. Czynnosci podstawowe:

— wykonanie rusztéow stalowych

— przymocowanie ptyt g-k wraz z przycieciem i dopasowaniem,

— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw wynikajacych z projektu.
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.1.3. Czynnosci wykonczeniowe:

przygotowanie masy szpachlowej,

szpachlowanie pofgczen i stykdw ptyt,

— zabezpieczenie spoin i krawedzi (tasmy, narozniki itp.)

— szpachlowanie i cyklinowanie wykoriczeniowe.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Przepisy ogdlne

1. Instrukcje ITB, Aprobaty Techniczne,

2. Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

3. Karty i instrukcje techniczne producentéw materiatow i urzadzen,

4. Przepisy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét
budowlano-montazowych.

10.2 Polskie Normy

PN-72/B-10122 - Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 - Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST. 1.15.

POKRYCIA DACHOWE
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1. Warunki ogdélne wg STWiOR
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,Wymagania ogoine"
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny miec¢:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie
materiatdow przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.
2.2. Rodzaje materiatéow
2.2.1.Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.
2.2.2. Papa asfaltowa na tekturze budowlanej wg PN 89/B-27617.
Papa asfaltowa na tekturze skfada sie z tektury powlekanej asfaltem PS40/175 i posypki mineralnej.
Wymagania wg normy PN-89/B-27617 a w szczegolnosci dotycza:
1) Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach;
2) Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu;
3) Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy;
4) Dopuszcza sie naderwanie na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsza niz 30 mm,
nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugosci papy;
5) Papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne rozbarwienie;
6) Wymiary papy w rolce:
- dtugosc: 20 m (£ 0,20 mm),
40 m (£ 0,40 mm), 60 m (£
0,60 mm),
- szerokos¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm (£ 1 cm).
2.2.3. Pakowanie, przechowywanie i transport.
1) Rolki papy powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone i oznakowane.
2) Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w normie
lub $wiadectwie.
3) Rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych, w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikdéw.
4) Rolki papy nalezy ukfadac¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie.
Odlegtos¢ miedzy stosami - 80 cm.
2.2.4. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowany na goraco.
Wymagania wg normy PN-B-24625:1998:
- temperatura mieknienia 60-80°C,
- temperatura zaptonu 200°C,
- zawartos¢ wody - nie wiecej niz 0,5%,
- sptywnosc - lepik nie powinien sptywaé¢ w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin z warstwy
sklejajacej dwie warstwy papy nachylong pod katem 45°,
- zdolno$¢ klejenia - lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze
sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.
2.2.5. Roztwér asfaltowy do gruntowania.
Wymagania wg normy PN-74/B-24622.
226. Kit asfaltowy uszlachetniony KF.
Wymagania wg normy PN-75/B-30175.
22.7. Blacha stalowa ocynkowana ptaska wg normy PN-61/B-10245, PN-73/H-92122.
Blachy stalowe ptaskie o grub. min. 0,5 mm obustronnie ocynkowane w arkuszach.
Grubos¢ powtoki cynku wynosi min. 275 g/m?.
Materiaty pokrywcze moga by¢ przyjete na budowe, jezeli spetniajg nastepujace warunki:
- odpowiadajq wyrobom wymienionym w dokumentacji projektowej,
- sg wiasciwie opakowane i oznakowane,
- spetniajg wymagane wiasciwosci wykazane w odpowiednich dokumentach,
- maja deklaracje zgodnosci i certyfikat zgodnosci.
Wszystkie materiaty dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta
oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.
Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.
3. SPRZET
3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogdlne"
3.2 Sprzet do wykonywania robodt
Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
4. TRANSPORT
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41. 0Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogdine"
42. Transport materiatow:
421. Lepik asfaltowy i materiaty wigzace powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w
sposdéb wskazany w normach polskich.
422. Pakowanie, przechowywanie i transport pap:
1) rolki papy powinny by¢ po $rodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm i zwigzane
drutem lub sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm;
2) na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w PN-89
/B-27617;
3) rolki papy nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow;
4) rolki papy nalezy uktadac¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie.
Odlegtos¢ migdzy warstwami - 80 cm.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne dla podtozy
Podtoza pod pokrycia z papy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-80/B-10240, w przypadku za$ podtozy
nie ujetych w tej normie, wymaganiom podanym w aprobatach technicznych.
Powierzchnia podtoza powinna by¢ réwna, przeswit pomiedzy powierzchnig podioza a tatgq kontrolng o dtugosci 2
m nie moze by¢ wiekszy niz 5 mm. Krawedzie, naroza oraz styki podtoza z pionowymi ptaszczyznami elementow
ponad dachowych nalezy zaokragli¢ tukiem o promieniu nie mniejszym niz 3 cm lub ztagodzi¢ za pomocg odkosu albo
listwy o przekroju tréjkatnym.
Przed murami kominowymi lub innymi elementami wystajacymi ponad dach nalezy - od strony kalenicy -wykonac
odboje o gornej krawedzi nachylonej przeciwnie do spadku potaci dachowej.
Uwaga Wymagania ogdlne - dla wykonania podtozy np.:
- z ptyt zelbetowych,
- z ptyt styropianowych,
- z gfadzi cementowej,
- z ptyt twardych z wetny mineralnej,
- z desek oraz
dylatacji w podtozach i okresleniach wytrzymatosci i sztywnosci podtoza - podane sa w specyfikacjach
technicznych wykonania tych elementéow konstrukcyjnych obiektéw.
5.2. Podktad z desek pod pokrycie papq
Do wykonania pokry¢ dachowych mozna przystapic:
- po sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania podtoza i podktadu z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami
szczegotowymi dla danego rodzaju podtoza,
- po zakonczeniu robét budowlanych wykonanych na powierzchni potaci, na przyktad tynkowaniu komindw,
wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni pionowych, na ktére bedg
wyprowadzane (wywijane) warstwy pokrycia papowego, osadzeniu listew lub klockdw do mocowania
obrébek blacharskich, uchwytéw rynnowych (rynhakéw) itp., z wyjatkiem robdt, ktére ze wzgledéw
technologicznych powinny by¢ wykonane w trakcie uktadania pokrycia papowego lub po jego catkowitym
zakonczeniu,
- po sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowg materiatdw pokrywczych i sprzetu do wykonywania
pokry¢ papowych.
Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w sposéb i zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-
80/B10240,ztymze:
- Pokrycia papowe nalezy wykonywac w porze suchej, przy temperaturze powyzej 5°C.
- Na potaciach o nachyleniu mniejszym niz 20% pape ukfada sie pasami réwnolegtymi do okapu, a przy
nachyleniu potaci powyzej 20% - pasami prostopadtymi do okapu.
- Przy pochyleniu potfaci powyzej 30% arkusze papy powinny by¢ przerzucone przez kalenice i
zamocowane mechanicznie.
- Szerokos$c¢ zaktaddw arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej 10 cm; nalezy je
wykonywac zgodnie z kierunkiem spadku potaci.
- Zaktady kazdej nastepnej warstwy papy powinny by¢ przesuniete wzgledem zaktadéw warstwy spodniej
odpowiednio: przy kryciu dwuwarstwowym o !/, szerokosci arkusza, przy trzywarstwowym - o /5 szeroko$ci
arkusza.
- W pokryciach uktadanych bezposrednio na izolacji termicznej jedna z warstw powinna by¢ wykonana z papy
na tkaninie szklanej lub wtdkninie poliestrowej.
- Papa na welonie szklanym moze stanowi¢ tylko jedng warstwe w wielowarstwowym pokryciu papowym.

- Papy na tasmie aluminiowej nie nalezy stosowac na stropodachach petnych oraz w pokryciach
uktadanych bezposrednio na podtozu termoizolacyjnym.

- W miejscach zatamania powierzchni potaci dachowej i w korytach odwadniajacych pokrycie nalezy
wzmocni¢, uktadajac pod pierwsza warstwe pokrycia dodatkowa warstwe papy.

- W przypadku przyklejania pap do podtoza z ptyt izolacji termicznej nalezy stosowac wytacznie lepik
asfaltowy bez wypetniaczy na gorgco. W pokryciach papowych wielowarstwowych przyklejanych do podtoza
betonowego mozna stosowac do klejenia warstw gornych lepik na zimno. Stosowanie lepikow w odwrotnej
kolejnosci jest niedopuszczalne.
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- Temperatura lepiku stosowanego na gorgco w chwili uzycia powinna wynosic:

+ od 160°C do 180°C dla lepiku asfaltowego,

« od 120°C do 130°C dla lepiku jak wyzej, lecz stosowanego na podtoze ze styropianu.

- Przy przyklejaniu pap lepikiem asfaltowym na zimno nalezy przestrzega¢ odparowania rozpuszczalnikéw

zawartych w warstwie rozprowadzonego lepiku. Okres odparowywania rozpuszczalnikéw zalezy od

warunkow atmosferycznych i wynosi od ~30 min. w okresie upalnego lata do ~2 godz. i wiecej w okresach, gdy

temperatura zewnetrzna osigga ~10°C. Przy temperaturze ponizej 10°C zabrania sie wykonywania pokry¢

dachowych z zastosowaniem lepikdw asfaltowych na zimno.

- Pokrycia papowe powinny by¢ dylatowane w tych samych miejscach i ptaszczyznach, w ktérych wykonano

dylatacje konstrukcji budynku lub dylatacje z sgsiednim budynkiem.

- Papa przed uzyciem powinna by¢ przez 24 godz. przechowywane w temperaturze nie nizszej niz 18°C, a

nastepnie rozwinieta z rolki i utozona na ptaskim podtozu w celu rozprostowania, aby unikng¢ tworzenia sie

garbéw po utozeniu jej na dachu. Bezposrednio przed utozeniem papa moze by¢ luzna zwinieta w rolke i

rozwijana z niej w trakcie przyklejania. Nie dotyczy to przypadkow, gdy muszg by¢ smarowane lepikiem

zarowno podtoze, jak i spodnia warstwa przyklejanej papy.

- Wierzchnia warstwa pokrycia powinna by¢ zabezpieczona warstwa ochronng przed nadmiernym

dziataniem promieniowania stonecznego. W pokryciach papowych funkcje te spetnia posypka papowa

naniesiona fabrycznie na pape wierzchniego krycia. Na powiokach asfaltowych bezspoinowych warstwa

ochronna moze by¢ wykonana z posypki mineralnej lub jako powtoka odblaskowa z masy

asfaltowo-aluminiowej lub innej masy majacej aprobate techniczna.

- Krycie dachéw papa powinno by¢ wykonywane od okapu w kierunku kalenicy.

- Pokrycia papowe z zastosowaniem lepiku asfaltowego na zimno moga by¢ wykonywane tylko na

podtozach betonowych lub z zaprawy cementowej. Nie dopuszcza sie klejenia pap lepikiem asfaltowym na

zimno na podtozach z ptyt izolacji termicznej, styropianu, weiny mineralnej itp. Odstepstwo od tego

wymagania jest mozliwe jedynie w przypadku oceny lepiku na zimno jako przydatnego do zakresu

zastosowania zapisanego w aprobacie technicznej.

- Na podtfozach z ptyt izolacji termicznej na pierwsza warstwe pokrycia nalezy zastosowac pape o

zwiekszonej wytrzymatosci na rozrywanie i przedziurawienie - odpowiadajacg wymaganiom dla papy

asfaltowej na tkaninie technicznej.

5.3. Pokrycia papami asfaltowymi

5.3.1. Pokrycia trzywarstwowe z papy asfaltowej mocowanej do podtoza metodami tradycyjnymi

Pokrycie trzywarstwowe z pap asfaltowych moze by¢ wykonane:

a) w uktadzie podanym w normie PN-80/B-10240 i PN-B-02361:1999,

b) z trzech warstw papy asfaltowej kazda o zawartosci masy powlokowej do 1600 g/m?, klejonych lepikiem do
podtoza z materiatu termoizolacyjnego na dachu o pochyleniu od 3% do 20%,

c) z trzech warstw papy asfaltowej kazda o zawartosci masy powlokowej do 1600 g/m?, klejonych lepikiem do

podtoza betonowego na dachu o pochyleniu od 3% do 30%,

d) z trzech warstw papy asfaltowej kazda o zawartoséci masy powtokowej do 1600 g/m?, klejonych lepikiem na

podtozu drewnianym na dachu o pochyleniu od 3% do 30%.

5.3.2. Pokrycia dwuwarstwowe z papy asfaltowej mocowanej do podtoza metodami tradycyjnymi

Pokrycie dwuwarstwowe z pap asfaltowych moze by¢ wykonane:

a) w ukfadzie podanym w normie PN-80/B-10240 i PN-B-02361:1999,

b) z dwdéch warstw papy asfaltowej lub asfaltowo-polimerowej - kazda o zawartosci masy powtokowej 1600
g/m? - klejonych lepikiem do podtoza z materiatu termoizolacyjnego na dachu o pochyleniu od 3% do 30%,

c) z dwoch warstw papy asfaltowej lub asfaltowo-polimerowej - kazda o zawartosci masy powtokowej 1600
g/m? - klejonych lepikiem do podtoza betonowego na dachu o pochyleniu od 1% do 30%,

d)z dwdch warstw papy asfaltowej - kazda o zawartosci masy powtokowej do 1600 g/m? - klejonych
lepikiem do podtoza z materiatu termoizolacyjnego na dachu o pochyleniu od 20% do 40%,

e)z dwdch warstw papy asfaltowej - kazda o zawartosci masy powtokowej do 1600 g/m? - klejonych
lepikiem do podtoza betonowego na dachu o pochyleniu od 20% do 60%,

f) z dwoch warstw papy asfaltowej - kazda o zawartoéci masy powtokowej do 1600 g/m? - uktadanych na

podiozu drewnianym na dachu o pochyleniu od 20% do 60%.

5.3.3. Pokrycie dwuwarstwowe z papy asfaltowej zgrzewalnej

Pokrycie z dwoch warstw papy asfaltowej zgrzewalnej moze by¢ wykonywane na potfaciach dachowych o

pochyleniu zgodnym z podanym w normie PN-B-02361:1999, tzn. od 1% do 20% na podtozu:

a) betonowym,

b) na ptycie warstwowej ze styropianu z okleing z pap asfaltowych; papa stanowigca okleine ptyt
styropianowych nie jest wliczana do liczby warstw pokrycia.

Papa asfaltowa zgrzewalna jest przeznaczona do przyklejania do podtoza oraz sklejania dwdch jej warstw
metoda zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy ptomieniem palnika gazowego do
momentu nadtopienia masy powtokowej.

Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomocg palnika na gaz propan-butan nalezy przestrzegac
nastepujacych zasad:

a) palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposéb, aby jednoczesnie podgrzewat podtoze i wstege papy od
strony przektadki antyadhezyjnej. Jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na powierzchni ptyty warstwowej

z rdzeniem styropianowym, kiedy nie dopuszcza sie ogrzewania podtoza,

b) w celu unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krotkotrwate, a ptomien palnika
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powinien by¢ ciggle przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowej,

c) niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywu masy
asfaltowej lub jej zapalenia,

d) fragment wstegi papy z nadtopiong powtoka asfaltowa nalezy natychmiast docisna¢ do ogrzewanego
podtoza watkiem o dtugosci réwnej szerokosci pasma papy.

5.3.4. Pokrycie papowe wentylowane

Pokrycie papowe wentylowane jest to pokrycie, w ktérym pierwsza warstwe wykonuje sie z papy

perforowanej lub papy podktadowej wentylacyjnej z gruboziarnistg posypka (klejonej posypka w kierunku do

podtoza) i na tak wykonanej warstwie przykleja sie wtasciwe warstwy pokrycia.

Pokrycie papowe wentylowane moze by¢ wykonane ma zawilgoconym podtozu, jezeli nie ma mozliwosci
odsuszenia go przed przystgpieniem do wykonania pokrycia.

Papy perforowanej nie wlicza sie do liczby warstw pokrycia, papa wentylacyjna za$ (wykonana w postaci
wstegi ciggtej, bez perforacji) moze by¢ wliczana jako pierwsza podktadowa warstwa pokrycia.

Wentylacja przestrzeni utworzonej pod powierzchnig papy perforowanej lub wentylacyjnej moze
nastepowacé w miejscach zamocowan obrobek dekarskich lub przez specjalne kominki wentylacyjne.

Papa asfaltowa wentylacyjna jest przyklejana punktowo do podtoza. Powierzchnia doklejenia do podtoza
powinna by¢ ustalona na podstawie obliczen uwzgledniajgcych warto$¢ ssania wiatru indywidualnie w
przypadku kazdego obiektu, z podziatem dachu na strefy narazone na rézne wartosci tego typu obcigzen. Pape
wentylacyjng ukfada sie bezposrednio na czystym i odkurzonym oraz zagruntowanym miejscowo (punktowo)
podtozu. Poszczegdlne arkusze (pasma) papy wentylacyjnej nalezy przykleja¢ do zagruntowanych miejsc
podtoza oraz skleja¢ ze sobg na zaktad szerokosci 10 cm. Gdyby na szerokosci zaktadu znajdowata sie
posypka, nalezy jq doktadnie usunaé przed sklejeniem papy.

W przypadku zastosowania papy perforowanej papa ta powinna by¢ utozona luzem na zagruntowanym
podiozu, bez taczenia jej na zakiad, lecz jedynie na styk czotowy. Pierwsza warstwa pokrycia papowego jest
przyklejana do podtoza przez otwory w papie perforowanej oraz do pozostatej powierzchnie papy
perforowanej.

Papy wentylacyjnej i perforowanej nie nalezy uktada¢ w miejscach, w ktérych moze nastgpi¢ wnikanie
wody pod pokrycie dachowe, na przykitad w pasmie przyokapowym, przy wpustach dachowych, przy
dylatacjach konstrukcyjnych budynku itp. W miejscach tych nalezy odsunaé pape wentylacyjng na odlegtos¢ ~50
cm i naklei¢ pasmo papy podktadowej.

Przy odpowietrzaniu przestrzeni spod papy wentylacyjnej kominkami wentylacyjnymi s$rednice kominka
nalezy ustali¢ w zaleznoséci od powierzchni przypadajacej na jeden kominek. Kominkéw wentylacyjnych nie
nalezy ustawia¢ w najnizszych partiach potaci dachowych.

5.3.5. Pokrycie jednowarstwowe z papy asfaltowo-polimerowej

Pokrycia jednowarstwowe nalezy wykonywac tylko z pap asfaltowo-polimerowych wierzchniego krycia o

grubosci min. 4,0 mm (mierzonej w pasie bez posypki), ocenionych pozytywnie do jednowarstwowego

krycia przez aprobaty techniczne.

Pokrycia jednowarstwowe, zgodnie z PN-B-02361:1999, sq wykonywane na podtozu:

a) betonowym, na dachu o pochyleniu od 3% do 20%,

b) na izolacji termicznej, na dachu o pochyleniu potaci od 3% do 20%.

Papa w pokryciu jednowarstwowym moze by¢ uktadana:

a) metoda zgrzewania na catej powierzchni,

b) metodgq mocowania mechanicznego w obrebie zaktadu; do podifoza mechanicznego mocowana jest
spodnia czes$¢ zaktadu, natomiast czes$¢ wierzchnia jest doklejana do warstwy spodniej.

Liczba tacznikow mocujacych jest obliczana indywidualnie w przypadku kazdego obiektu, z
uwzglednieniem wartosci ssania wiatru w poszczegdlnych obszarach pofaci dachowej.

W przypadku mocowania mechanicznego papy na podiozu z materialu termoizolacyjnego taczniki
mocujace sg kotwione w warstwie nosnej znajdujacej sie ponizej warstwy termoizolacyjnej.

W rejonie potaci o pochyleniu ponizej 3% (np. zlewni potaciowych, koryt odwadniajacych) niezbedne jest
wzmochnienie pokrycia poprzez utozenie w tym obszarze na podtozu dodatkowo warstwy podktadowej.

5.3.6. Pokrycie dwuwarstwowe z papy asfaltowej lub smotowej zwyktej

Do wykonania pokrycia dwuwarstwowego nalezy stosowac papy podktadowe i papy wierzchniego krycia, z
wyjatkiem pokry¢ z papy smotowej, w ktérych obie warstwy nalezy wykonac¢ z papy smotowej powlekanej
odmiany 400 z mineralizowang powioka.

W pokryciach dwuwarstwowych z pap asfaltowych uktadanych na podtozu z desek na pierwszg warstwe
nalezy stosowac pape podktadowg na tekturze odmiany 400/1200 lub pape wierzchniego krycia posypka do
dotu. W przypadku pokrycia na podtozu betonowym na pierwsza warstwe mozna zastosowac pape na
tekturze odmiany 400/1200 lub na welonie szklanym odmiany P/95/1200. Na drugq warstwe nalezy
stosowa¢ w zaleznosci od spadku, papy wierzchniego krycia na tekturze, pape na welonie szklanym
odmiany W/95/1200, a takze pape na tasmie aluminiowej odmiany 12/800. Papy na tasmie aluminiowej nie
wolno stosowac¢ na stropodachach petnych oraz w pokryciach uktadanych na warstwach izolacji termicznej.
Papa na welonie szklanym moze by¢ zastosowana tylko w jednej warstwie pokrycia.

Pokrycia dwuwarstwowe na deskowaniu nalezy wykonywac rownolegle lub prostopadle do okapu. Kazde
potozone pasmo przybija sie od gory co 40+50 cm, a po natozeniu nastepnego pasma co 10 cm. Drugq
warstwe papy nalezy przyklei¢ lepikiem, a po jej przyklejeniu przybi¢ gérny jej brzeg co ~25-K30 cm
gwozdziami. Pas okapowy drugiej warstwy, jezeli nie ma rynny, powinien by¢ zagiety, podwiniety i przybity do
deskowania.

86



5.3.7. Pokrycie jednowarstwowe z papy asfaltowej lub smotowej zwyktej (pokrycie prowizoryczne)

Pokrycie z jednej warstwy papy wykonuje sie w zasadzie na deskowaniu, rzadziej na podifozu betonowym,

pokrycie takie moze niekiedy stuzy¢ jako podktad pod pokrycie z ptaskich ptytek lub dachowek.

Pokrycie jednowarstwowe z papy moze by¢ wykonywane tylko na potaciach dachéw obiektéw

prowizorycznych.

Do pokrycia jednowarstwowego nalezy stosowad pape asfaltowg wierzchniego krycia na tekturze
wszystkich odmian oraz pape smotowg powlekana z mineralizowang powtoka odmiany 315 i 400.

W zaleznosci od nachylenia potaci dachowych pasma papy moga by¢ uktadane réwnolegle Iub
prostopadle do okapu. Przy kryciu réwnolegtym do okapu taczenie papy powinno by¢ dokonane na zaktad
szerokoséci nie mniejszej niz 10 cm, zgodny z kierunkiem pochylenia potaci dachowej. Przy kryciu
prostopadtym do okapu taczenie papy moze by¢ na zaktad lub na listwy. Szerokos$¢ zaktadu powinna by¢
mniejsza niz 10 cm, zgodnie z kierunkiem przewazajacych wiatrow.

Przy kryciu rownolegtym do okapu pierwsze pasmo papy nalezy zamocowaé wzdtuz okapu przybijajac do
deskowania goérny brzeg w odstepach 40*50 cm. Zamocowanie dolnego brzegu tego pasma papy jest
uzaleznione od sposobu odprowadzenia wody z potaci dachowych. Przy okapach bezrynnowych nalezy zagigé
brzeg pasma papy i przybi¢ do deski okapowej gwozdziami papowymi w odstepach 4+5 cm, przy okapach z
rynnami brzeg papy nalezy przyklei¢ do pasa nadrynnowego za pomocg lepiku na goraco.

Drugie i nastepne pasma papy nalezy potozy¢ tak, aby dolny brzeg ukfadanego pasma zachodzit 10 cm na
pape juz zamocowang. Po zamocowaniu gérnego brzegu uktadanej papy gwozdziami w odstepach 40+ 50 cm,
dolny brzeg przyklei¢ lepikiem i przybi¢ gwozdziami w odstepach 5+10 cm, a zaktad z wierzchu przesmarowac
lepikiem.

Kalenice nalezy pokry¢ przez natozenie brzegdéw pasma papy z obu stron potaci na szerokosci 10+12 cm
lub dodatkowego pasma papy o szerokosci 33 cm.

Wzdtuz krawedzi szczytowej dachu lub wysunietej poza lico $ciany szczytowej pokrycia nalezy obrobic
paskiem papy. Podobnie nalezy wykonywac¢ faczenie papy na zaktadach, przy okapach, $cianach
szczytowych i kalenicy przy pokryciu prostopadle do okapu.

Krycie na listwach moze by¢ wykonywane z utozonymi dodatkowymi paskami papy na listwach lub bez
uktadania paskow.

Listwy o przekroju tréjkata réwnoramiennego o boku 50 mm wyciete z desek grubosci 32 mm powinny by¢
przybite do deskowania gwozdziami w odstepach co 25 cm. Rozstaw listew powinien by¢ dostosowany do
sposobu krycia. Przy kryciu z paskami utozonymi na listwach rozstaw listew powinien réwnac sie szerokosci
papy zmniejszonej o 2 cm. Przy kryciu bez paskdw uktadanych na listwach rozstaw listew powinien rownac
sie szerokosci rolki papy pomniejszonej o 8 cm. Rozstaw listew powinien by¢ taki, aby podiuzne krawedzie
pasm papy, rozwinietych i utozonych prostopadle do okapu, siegaty do wierzchotkéw listew, a przy drugim
sposobie krycia krawedz naktadanego pasma papy powinna siegac¢ do pokrycia utozonego na potaci.

Pasma papy powinny by¢ przybite do listew gwozdziami papiakami w odstepach co 40 cm, a paski papy o
szerokosci 9+10 cm przybite z obu stron do listew gwozdziami papiakami i odstepach 6+10 cm. Przy kryciu
bez paskdw papy, papa pokrywajaca listwe powinna by¢ przybita w sposdb analogiczny jak paski papy.

5.4. Powioki bezspoinowe z mas asfaltowych i asfaltowo-polimerowych

5.4.1. Powtoki bezspoinowe nalezy wykonywac zgodnie z normg PN-80/B-10240 w celu zabezpieczenia
powierzchni pokrycia przed starzeniem atmosferycznym.

5.4.2. Powtoki bezspoinowe wykonuje sie z mas asfaltowych i asfaltowo-polimerowych:

a) na trzech lub dwéch warstwach pap asfaltowych uktadanych na podifozu betonowym, na dachach o
pochyleniu pofaci od 1% do 20%,

b) na trzech warstwach pap asfaltowych uktadanych na izolacji termicznej, na dachach o pochyleniu
potaci od 3% do 20%,

¢) na trzech warstwach pap asfaltowych uktadanych na podtozu drewnianym, na dachach o pochyleniu
potaci od 2% do 20%.

5.4.3. Powtoki bezspoinowe uktadane na starym, uzytkowym pokryciu papowym, regeneruje jedynie
powierzchnie masy powlokowej wierzchniej warstwy pokrycia, nie stanowig zas zabezpieczenia przed
przenikaniem wod opadowych pod pokrycie w przypadku wystepowania uszkodzen mechanicznych
zwigzanych z przerwaniem ciggtosci pokrycia papowego.

5.5. Obrébki blacharskie

55.1. Obrdbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

55.2. Obrdbki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm
mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C. Robdt nie mozna
wykonywacé na oblodzonych podtozach.

5.5.3. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamietac¢ o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajacy przeniesienie ruchow
poziomych i pionowych dachu w taki sposdb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.6. Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych

56.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢
osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

56.2. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny by¢ wyrobione koryta
odwadniajace o przekroju tréjkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowac koryt o przekroju
prostokatnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz Scian attykowych, $cian budynkow
wyzszych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 mm oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.
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5,6.3. Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien
przekracza¢ 25,0 m.

5,6.4. Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkatnym i trapezowym
podtoze wokdt wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome - w celu
osadzenia kotnierza wpustu.

5,6.5. Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest
sytuowanie wpustéw dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponaddachowych.

56.6. Wloty wpustéow dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi
natozonymi na wpust przed mozliwoscia zanieczyszczenia lisémi lub innymi elementami mogacymi stac
sie przyczyng niedroznosci rur spustowych.

56.7. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow dachowych powinny by¢
dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

56.8. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999,
uchwyty zas do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-
94702:1999

56.9. Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN 607:1999.

5.6.10. Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztondw odpowiadajgcych diugosci arkusza blachy i sktadany w elementy
wielocztonowe,

b) taczone w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej
dtugosci,

c¢) mocowane do uchwytow, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,

d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

5.6.11. Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny byc:

a) wykonane z pojedynczych cztondw odpowiadajgcych diugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wielocztonowe,

b) taczone w zigczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w ztaqczach poziomych na zaktad
szerokosci 40 mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

c¢) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposéb trwaty
przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

d) rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na
gtebokos¢ kielicha. )

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji

6.2. Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy
PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokry¢

6.3.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora
nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania prac

pokrywczych,

b) w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola kofncowa) - po zakonczeniu prac pokrywczych.

6.3.2. Pokrycia papowe

a) Kontrola miedzyoperacyjna pokry¢ papowych polega na biezacym sprawdzeniu zgodnosci wykonanych prac z
wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

b) Kontrola koncowa wykonania pokry¢ papowych polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonania z
projektem oraz wymaganiami specyfikacji. Kontrole przeprowadza sie w sposéb podany w normie PN-98 /B-
10240pkt4.

c) Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatow i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo
wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

7. 1. Jednostka obmiarowa robdt jest:

- dla robét - Krycie dachu papa- m? pokrytej powierzchni dachu,

- dla robét - Obrébki blacharskie - m?

- dla robot - Rynny i rury spustowe - 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2. Tlo$¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

Z powierzchni dachu nie potraca sie urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia kazdego

przekracza 0,50 m?.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawe do odbioru wykonania robot pokrywczych papowych stanowi stwierdzenie
zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawczej
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82. Odbidr podioza

82.1. Badania podtoza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru cze$ciowego, podczas suchej pogody, przed
przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.

822. Sprawdzenie rownosci powierzchni podtoza (deskowania) nalezy przeprowadzac¢ za pomoca taty
kontrolnej o dtugosci 2 m lub za pomoca szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy
sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

8.3. Ogolne wymagania odbioru roboét pokrywczych

8.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbioréow czesciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robdt, do ktérych dostep pozniej jest niemozliwy lub
utrudniony.

8.3.2. 0dbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podtoza (deskowania),

b) jakosci zastosowanych materiatéw,

c) doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

d) dokfadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

8.3.3. Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

8.3.4. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.

8.3.5. Podstawe do odbioru robdt pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajgacym odbior czesciowy podioza oraz poszczegdlnych warstw lub

fragmentow pokrycia,

c) zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,

d) protokoty odbioru materiatow i wyrobow, ktére powinny zawierac:

- zestawienie wynikdow badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt pokrywczych z dokumentacja,

- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia.

8.3.6. Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrdbek
blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.3.7. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowg ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:

- poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizycécene

pokrycia,

- w przypadku gdy nie sq mozliwe podane rozwigzania - rozebrac¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych ST) i

ponownie wykonac roboty pokrywcze.

8.4. Odbidr pokrycia z papy

84.1. Sprawdzenie przyklejenia papy do podtoza oraz papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez naciecie i
odrywanie paska papy szerokosci nie wiekszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy nalezy nacig¢ nad
miejscem przyklejenia papy.

84.2. Sprawdzenie przybicia papy do deskowania.

84.3. Sprawdzenie szerokosci zaktaddéw papy nalezy dokonaé w trakcie odbioréw czesciowych i koncowych przez
pomiar szerokoéci zakladéw w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m?.

8.5. Odbidr obrdébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

85.1. Sprawdzenie prawidlowosci potaczen poziomych i pionowych.

85.2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub Scian.

85.3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien.

85.4. Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe moga
by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddw kanalizacyjnych.

8.6. Zakonczenie odbioru

8.6.1. Odbioru pokrycia papa potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawierac:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Pokrycie dachu papa

Placi sie za ustalong ilo$¢ m? krycia z wykonaniem warstwy dolnej i warstwy wierzchniej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- przygotowanie lepiku,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan o wysokosci do 4 m,

- oczyszczenie i zagruntowanie podioza,

- pokrycie dachu papg na lepiku na zimno lub na goragco (warstwa dolna i warstwa wierzchnia),
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- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

- likwidacja stanowiska roboczego.

9.2. Obrdébki blacharskie

Placi sie za ustalong iloé¢ m? obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie,

- zamontowanie i umocowanie obrobek w podtozu, zalutowanie potgczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.3. Rynny i rury spustowe

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ ,m" rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie,

- zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potaczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY

10.1. Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

PN-74/B-24622  Roztwor asfaltowy do gruntowania.

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowanymi na goraco.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu
szklanego.

PN-92/B-27619  Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej. PN-B-

27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym. PN-B-27621:1998 Papa

asfaltowa podktadowa na widkninie przeszywanej. PN-89/B-27617  Papa

asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

PN-B-94702:1999 Dach. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

10.1. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych - cze$¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1:

Pokrycia dachowe, wydane przez ITB - Warszawa 2004 r.
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1. Rodzaje materiatdw i elementéw systemu
Wszystkie materiaty do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Srodek gruntujacy - materiat wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny
roztwér szkta wodnego) stosowany, <zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego
przygotowania przed klejeniem ptyt izolacji termicznej lub na powierzchni  warstwy
zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykonczeniowej.

1.1 Zaprawa (masa) klejaca - gotowy Ilub wymagajacy <zarobienia z woda materiat
(na bazie cementu modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z

cementem, zbrojony widknem szklanym) do klejenia ptyt izolacji termicznej do podtoza,
zréznicowany  zaleznie od rodzaju izolacji  (styropian, wetna mineralna). Wybdér zaprawy
ma wptyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W niektdrych systemach zaprawa klejaca

stosowana jest takze do wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy (stozek
pomiarowy): 10 £1 cm.

1.2. Ptyty termoizolacyjne:
- ptyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 70-040 Fasada,
EPS 80-036 Fasada) majq  zastosowanie jako izolacja termiczna BSO przy

ograniczeniu do wysokosci 25 m powyzej poziomu terenu (budynki nowobudowane)
oraz do 11 kondygnacji wiacznie (budynki wzniesione przed 01.04.1995). Mocowane
sgq, zaleznie od rodzaju podifoza, wysokosci budynku i potozenia na $cianie - metodg
klejenia, za pomoca tacznikdbw mechanicznych lub metodgq tgczona. Ptyty maja
krawedzie proste lub frezowane (pidro/wpust, przylga), poprawiajgce szczelnosc
potaczen. Do elewacji boniowanych produkowane s  gotowe, frezowane elementy
izolacji lub spoiny  frezowane sq na powierzchni zwyktych ptyt. Szczegotowe
wymagania dla ptyt ze styropianu ekspandowanego okresla norma PN-EN 13163,

- ptyty ze styropianu ekstrudowanego - ze wzgledu na nizsza w poréwnaniu ze
styropianem ekspandowanym nasigkliwosg, majq  zastosowanie w strefach o]
podwyzszonym  oddziatywaniu  wilgoci (woda rozpryskowa, wilgo¢ gruntowa), np. na
cokotach budynkdw. Szczeg6towe  wymagania dla ptyt ze styropianu ekstrudowanego
okresla norma PN-EN 13164,

- plyty z wetny mineralnej zwyktej i lamelowej majq zastosowanie na catych
powierzchniach $cian budynkéw Iub, w potaczeniu ze styropianem, tylko na czesci
powyzej 25 m ponad poziomem terenu. Plyty z welny mineralnej zwyklej wymagaja w
kazdym przypadku mocowania mechanicznego, z wetny lamelowej moga by¢,
zaleznie od witasciwosci podtoza, tylko klejone. Szczegdtowe wymagania dla piyt z
wetny mineralnej okresla norma PN-EN 13162,

- inne rodzaje materiatéw termoizolacyjnych - szkto piankowe, pianka mineralna.

1.3. taczniki mechaniczne:

- kotki rozporowe - wkrecane Iub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon,
polipropylen, poliamid, polietylen) Iub =z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym Ilub =z
tworzywa. Wyposazone sq w talerzyki dociskowe, dodatkowo - w krazki
termoizolacyjne, zmniejszajace efekt powstawania mostkow termicznych,

- profile mocujace - metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzace do
mocowania ptyt izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

1.3.1 Zaprawa zbrojaca - oparta na bazie cementu Ilub bezcementowa (np. dyspersja

akrylowo-kopolimerowa), zawierajqca wypetniacze (takze witdkna) masa, nanoszona na

powierzchnie ptyt izolacyjnych, w ktorej =zatapiana jest siatka zbrojaca. W niektérych
systemach tworzy samodzielnie warstwe zbrojona.

1.3.2 Siatka zbrojgca - siatka z wtdkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie)

o gramaturze min. 145 g/m?, wtapiana w zaprawe zbrojaca.

1.3.2.Zaprawy (masy) tynkarskie

- zaprawy mineralne - oparte na spoiwach mineralnych (mineralno - polimerowych)
suche zaprawy do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci
barwienia, zgodnie z zaleceniami producentow, dla poprawy cech optycznych,
nasigkliwosci i odpornosci na zanieczyszczenia wymagajaq  zwykle malowania farbami
elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1,5-6 mm) wykonywane sq W réznych
grubosciach i fakturach powierzchni - typu baranek lub rowkowy (,kornik", ztobiony),

- masy akrylowe (polimerowe) - oparte na spoiwach organicznych (dyspersje
polimerowe) gotowe materiaty do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione
W masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni -jak w
przypadku tynkéw mineralnych,

- masy krzemianowe (silikatowe) - oparte na bazie szkla wodnego potasowego (z
dodatkiem zywicy akrylowej) gotowe materiaty do wykonywania tynkow
cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagaja malowania farbami
elewacyjnymi.  Zaleznie od uziarnienia (1-3 mm) wykonywane w réznych grubosciach i
fakturach powierzchni tynkow - typu baranek, rowkowy lub modelowany,

- masy silikonowe - oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty do
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wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajq

malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni - jak w przypadku
tynkéw krzemianowych.

1.3.3 Farby - farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe (silikatowe) i silikonowe,

stosowane systemowo lub uzupetniajgco na powierzchniach tynkow cienkowarstwowych.
2 Elementy uzupetniajgce (akcesoria systemowe):

- profile cokotowe (startowe) - elementy stalowe lub aluminiowe, stuzgce do
systemowego uksztattowania dolnej krawedzi powierzchni BSO, mocowane do
podfoza za pomocq kotkéw rozporowych,

- narozniki ochronne - elementy: z witdkna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i
aluminiowej (z ramionami z  siatki), stuzace do zabezpieczenia (wzmocnienia)
krawedzi (naroznikdw budynkdw, osciezy itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,

- listwy krawedziowe - elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzace do
wykonywania stykow BSO z innymi materiatami (np. oscieznicami),

- profile dylatacyjne - elementy metalowe lub z widkna szklanego, stuzace do
ksztattowania szczelin dylatacyjnych na powierzchni BSO,

- tasmy uszczelniajace - rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki
(poliuretanowej) do wypetniania szczelin dylatacyjnych, potaczen BSO z oscieznicami,
obrébkami blacharskimi i innymi detalami elewacyjnymi,

- pianka uszczelniajaca - materiat do wypetniania nieszczelnych potgczen miedzy
ptytami izolacji termicznej,

- siatka pancerna - siatka z widkna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura
~500 g/m?), do wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o]
podwyzszonym oddziatywaniu mechanicznym (np. do wysokosci 2 m ponad
poziomem terenu),

- siatka do detali - siatka z witdkna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura
~50 g/m?) do ksztattowania detali elewacji (boniowanie, profile),

- profile (elementy) dekoracyjne - gotowe elementy do  ksztaltowania elewacji (gzymsy,
obramienia, podokienniki), wykonane z granulatu szklanego, styropianu, pokrywane
ewentualnie warstwg zbrojong i malowane,

- podokienniki - systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej

(stalowej, aluminiowej), dostosowane do montazu z BSO.

Uwaga: W sktad wiekszosci systemdéw BSO wchodzi jedynie cze$¢ wymienionych wyzej elementdw.

2.1. Wariantowe stosowanie materiatow

Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych bezspoinowe

systemy ocieplania sg wyrobami budowlanymi i powinny by¢ stosowane zgodnie z wydanymi im aprobatami.

Wynika z tego wymadg koniecznosci

wylacznego stosowania skfadnikow systemu, wymienionych w odpowiedniej Aprobacie Technicznej, pkt 3.1.

Materiaty i elementy.

Na rynku europejskim (w tym krajowym) dokumentem dopuszczajacym BSO do obrotu s Europejskie
Aprobaty Techniczne (EAT), udzielane w oparciu o Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - ETAG nr
004, na rynku krajowym - Aprobaty Techniczne ITB, udzielane w oparciu o Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych (ZUAT).

2.2. Warunki przyjecia na budowe wyrobdw ociepleniowych

Wyroby do systemow ociepleniowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

- sa zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowej),

- sg wlasciwie oznakowane i opakowane,

- spetniajg wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o] dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobdéw lub
firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt ociepleniowych wyrobdw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatdw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2.3. Warunki przechowywania i sktadowania wyrobéw do robot ociepleniowych

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie z

instrukcja producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczng (pkt 4 - Pakowanie, przechowywanie i transport).

Podstawowe zasady przechowywania:

- $rodki gruntujgce, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby - przechowywaé w szczelnie
zamknietych opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem
i dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

- materiaty suche - przechowywaé¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach, w
warunkach suchych, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

- izolacja termiczna - ptyty ze styropianu i wetny mineralnej przechowywac¢ w
warunkach zabezpieczonych przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkow
atmosferycznych,

- siatki zbrojace, listwy, profile, oktadziny - przechowywac w warunkach
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zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.
3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdine"
3.2. Sprzet do wykonywania BSO

3.2.1. Do prowadzenia robdét na wysokosci - wszystkie typy rusztowan i urzadzen
transportu pionowego, stosowanych do robét elewacyjnych,

322 Do przygotowania mas i zapraw - mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe),

stosowane do mieszania mas, zapraw i klejow budowlanych,

3.23. Do transportu i przechowywania materiatéw - opakowania fabryczne, duze
pojemniki  (silosy, opakowania typu ,big bag") do materiatdw suchych i o konsystencji
past,

3.24. Do nakftadania mas i zapraw - tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania
recznego (pace, kielnie, szpachelki, faty) oraz do podawania i naktadania
mechanicznego (pompy, pompy mieszajace, agregaty, pistolety natryskowe), takze w
systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

3.25. Do ciecia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi -
szlifierki reczne, pity reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i
powierzchni ptyt (boniowanie),

3.2.6. Do mocowania ptyt - wiertarki zwykle i udarowe, osprzet  (nasadki) do
ksztattowania otwordw (zagtebianie talerzykow i krazkéw termoizolacyjnych),

3.27. Do ksztaltowania powierzchni tynkow - pace stalowe, z tworzywa sztucznego,
narzedzia do modelowania powierzchni,

3.28. Pozostaty sprzet - przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury

traserskie itp.

4.  WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogdlne"

4.2. Transport materiatéw

Materiaty wchodzace w sktad BSO nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatow,
aprobaty technicznej (pkt 4 Pakowanie, przechowywanie i transport), zasadami eksploatacji Srodkéw
transportowych i przepisami ruchu drogowego.

Wyroby do robot ociepleniowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego,
wodnego i innymi.

Zatadunek i wyladunek wyrobow w jednostkach fadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek wyrobdow transportowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca
sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki,
wciagniki, wozki.

Przy zatadunku wyrobdw nalezy przestrzegaé zasad wykorzystania petnej tadownosci jednostki transportowej.
Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek ftadunkowych w czasie transportu nalezy
stosowac: kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobdw luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materiaty wyscidtkowe,
amortyzujace, takie, jak: maty stomiane, wiégy drzewne, ptyty styropianowe, Scinki pianki poliuretanowej.
5.  WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne"

5.2. Warunki przystgpienia do robdt ociepleniowych
Przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:

- wykonad projekt robot ociepleniowych, zaréwno w przypadku obiektow
nowobudowanych, jak i prac renowacyjnych. Projekt powinien przewidzie¢
zamocowanie elementéw elewacyjnych w  sposob nie powodujacy powstawania
istotnych dla funkcjonalnosci systemu mostkéw termicznych,

- przygotowa¢ plan  bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie
zagospodarowanie placu budowy,

- wykona¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowa¢ i wypetié przebicia, bruzdy i
ubytki,

- wykonac caty zakres robot dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrobki blacharskie),
montazu (ewentualnie  wymiany) stolarki  okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przejs¢ i

przytaczy instalacyjnych na powierzchniach przeznaczonych do wykonania BSO,
- wykona¢  roboty, majace  wplyw na sytuacje  wilgotnosciowg  podtoza, przede  wszystkim
tynki wewnetrzne i jastrychy,
- wykonac zabezpieczenia stolarki, Slusarki, oktadzin i innych elementéw elewacji.
5.3. Wymagania dotyczace podtoza pod roboty ociepleniowe
Przed rozpoczeciem robdt nalezy wykonaé ocene podioza, polegajgca na kontroli jego czystosci, wilgotnosci,
twardosci, nasigkliwosci i rownosci.
Proba odpornosci na Scieranie - ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni lub wystepowania pozostatosci
wykwitdw i spiekow za pomocg dtoni lub czarnej, twardej tkaniny.
Préba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) - wykonanie krzyzowych nacie¢ i zrywanie powierzchni lub ocena
zwartosci i no$nosci podtoza oraz przyczepnosci istniejgcych powtok za pomoca rylca.
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Préoba zwilzania - ocena chtonnosci (nasigkliwosci) podtoza za pomoca mokrej szczotki, pedzla lub spryskiwacza.
Sprawdzenie rownosci i gtadkosci - okreslenie wielkosci odchytek Sciany (stropu) od pfaszczyzny i kierunku
pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartoéci zalezne sg od rodzaju podtoza (konstrukcje murowe,
zelbetowe monolityczne, zelbetowe prefabrykowane, tynkowane). Okreslone sg one w odpowiednich
normach przedmiotowych wymienionych w pkt. 10.1. niniejszej ST. (W specyfikacji technicznej szczegdtowej
nalezy odwotac sie do norm dotyczacych rodzaju podioza wystepujacego na docieplanym obiekcie).

Iloé¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikow, miarodajnych dla
catej powierzchni podtoza na obiekcie.

Kontroli wymaga takze wytrzymatos$¢ powierzchni podtozy. Dotyczy to przede wszystkim podtozy istniejgcych
- zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczacych
wytrzymatosci nalezy wykonac¢ jej badanie metoda ,puli off", przy zastosowaniu urzadzenia badawczego (testera,
zrywarki). Mozna takze wykona¢ probe odrywania przyklejonych do podtoza probek materiatu izolacyjnego.

Szczegdlnej uwagi wymadaja podtoza (warstwowe) $cian wykonanych w technologii wielkoptytowej
(wielkoblokowej). W tym przypadku, poza powierzchnia, ocenie podlega wytrzymatos¢ (stan techniczny) zakotwien
warstwy zewnetrznej,
5.4. Przygotowanie podtoza
Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robdt zasadniczych:

- oczyséci¢  podioze z  kurzu i pytu, usung¢  zanieczyszczenia, pozostatosci  $rodkow
antyadhezyjnych (olejow szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki
materiatu podtoza,

- usunac nierdownosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawq
wyréwnawcza),

- usung¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekad do jego
wyschniecia,

- W przypadku istniejacych podtozy usunaé warstwe ztuszczen, spekan, odspajajacych
sie tynkow i warstw malarskich. Sposdb przygotowania powierzchni (czyszczenie
stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa (rézne rodzaje $cierniw), ci$nieniowa)
nalezy dostosowa¢ do rodzaju i wielkosci powierzchni  podtoza, powstate  ubytki
wypehié zaprawg wyrownawcza,

- wykona¢ inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej szczegdtowej oraz przez producenta systemu,

- wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone

antykorozyjnie.
5.5. Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (BSO)
Roboty nalezy wykonywacé przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych dopuszczalnych warunkéw
atmosferycznych (najczesciej - temperatura od +5 do +25°C, brak opaddéw, silnego nastonecznienia, wysokiej
wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajacych przed
oddziatywaniem opaddw atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru. Niektdre systemy zawierajq
odmiany materiatow, umozliwiajace wykonywanie prac w warunkach podwyzszonej wilgotnosci powietrza i
obnizonej temperatury powietrza (nocnych przymrozkéw). Te szczegdlne warunki danego systemu docieplenia
nalezy uwzgledni¢ w specyfikacji technicznej szczegdtowej.
5.5.1.  Gruntowanie podtoza
Zaleznie od rodzaju i stanu podtoza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanies$¢ srodek gruntujacy na catg
jego powierzchnie.
5.5.2.  Montaz ptyt izolacji termicznej
Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowacé wzdtuz niej listwe
cokotowq (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach). Zamocowac takze profile i
listwy w miejscach krawedzi BSO -zakonczen lub stykéw z innymi elementami elewacji. Za pomocg sznuréw
wyznaczy¢ ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej.

Nanie$¢ zaprawe klejaca na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od réwnosci podtoza, w postaci
plackéw i ciggtego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo - punktowa) lub pacg zgabkowang na catej
powierzchni pityty. Plyty z welny mineralnej nalezy zaszpachlowaé wczesniej zaprawg na catej powierzchni. Nie
nalezy dopuszczac¢ do zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawa.

Ptyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy zastosowaniu wigzania
(przesuniecie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelnos$¢ warstwy izolacji
termicznej poprzez Sciste utozenie ptyt i wypetnienie ewentualnych szczelin paskami izolacji lub - w przypadku
styropianu - pianka uszczelniajaca. Po zwigzaniu zaprawy klejacej, ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej
zeszlifowa¢ do uzyskania réwnej powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz 24
godziny po zakonczeniu klejenia, nalezy wykona¢ ewentualnie przewidziane projektem mocowanie facznikami
mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Diugosc¢ tacznikdw zalezna jest od grubosci ptyt izolacji termicznej, stanu i
rodzaju podioza. Ich rozstaw (min. 4 szt./m?) - od rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu
otwordéw umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a nastepnie wkreci¢ lub wbic trzpienie.

5.5.3. Wpykonanie detali elewacji

W nastepnej kolejnosci uksztattowac detale BSO - oscieza, krawedzie naroznikow budynku i osciezy, szczeliny
dylatacyjne, styki i potaczenia - przy zastosowaniu paskdw cienkich ptyt izolacji termicznej, naroznikéw, listew,
profili, katownikow, tasm i paskdw siatki zbrojacej.

5.5.4. Wykonanie warstwy zbrojonej
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Z paskow siatki zbrojacej wykonaé zbrojenie ukos$ne przy naroznikach otworéw okiennych i drzwiowych. Na
powierzchnie ptyt izolacji termicznej naciggnaé¢ pacq warstwe zaprawy zbrojacej (klejacej), natozy¢ i wtopi¢ w
nig za pomocy pacy siatke zbrojaca, w pierwszej kolejnosci ewentualng siatke pancerng. Powierzchnie warstwy
zbrojonej wygtadzi¢ - siatka zbrojgca powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawa.

5.5.5. Gruntowanie warstwy zbrojonej

Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanies$¢ srodek gruntujacy.

5.5.6. Montaz elementéw dekoracyjnych

Elementy dekoracyjne zamocowac (naklei¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojonej.

5.5.7. Warstwa wykonczeniowa - tynkowanie i malowanie

Warstwe wykonczeniowg wykonac¢ po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojacej - nie wczesniej, niz po uptywie 48
godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan systemowych) nanies¢ mase tynku
cienkowarstwowego i poddaé¢ jego powierzchnie obrdbce, zgodnie z wymaganiami producenta systemu i
dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng szczegdtowg (w SST nalezy te wymagania opisac).
Sposdb wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni.
Powierzchnie tynku pomalowaé wybranym rodzajem farby -zaleznie od wymagan projektu, systemu, warunkow
$rodowiskowych. Ze wzgledu na powstawanie naprezen termicznych na elewacjach potudniowych i zachodnich
nalezy unikac stosowania koloréw ciemnych o wspdtczynniku odbicia rozproszonego ponizej 30.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne"

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét ociepleniowych

Przed przystgpieniem do robot ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktore bedag
wykorzystane do wykonywania robot oraz dokonaé oceny podtoza.

6.2.1. Badania materiatéw

Badanie materiatdw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy, dotyczacych przyjecia
materiatédw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysytce materiatdw przez producenta, potwierdzajacych
zgodnos$¢ uzytych materiatbw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegotowej) pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia oraz normami powotanymi w
pkt. 2.2. niniejszej ST.

6.2.2. Ocena podtoza

Badanie stanu podfoza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w pkt. 5.3. oraz 5.4. niniejszej ST.

6.3. Badania w czasie robot

Jakos¢ i funkcjonalnos¢ BSO zalezy od prawidlowosci wykonania wszystkich kolejnych etapéw systemowo
okreslonych robdt. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robot szczegdlnie wazna jest biezaca kontrola robdt
zanikajacych (ulegajacych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:

6.3.1. Kontroli przygotowania podtoza - nosnosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci
(wykonania warstwy gruntujacej), rownosci powierzchni,

6.3.2. Kontroli  jakosci  klejenia  ptyt izolacji termicznej - montazu profili cokotowych,
przyklejenia ptyt na powierzchni i krawedziach, szczelnosci stykow ptyt, wypetnienia
szczelin, czystoéci krawedzi ptyt, uksztattowania detali elewacji - dylatacji, stykéw i
pofaczen,

6.3.3. Kontroli wykonania mocowania mechanicznego - rozmieszczenia i rozstawu
kotkow rozporowych, pofozenia talerzykow (krazkow) wobec ptaszczyzny ptyt (w
ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),

6.3.4. Kontroli wykonania warstwy zbrojonej - zbrojenia ukosnego otworow,
zabezpieczenia krawedzi, wielkosci zaktadow siatki, pokrycia siatki zbrojacej, grubosci
warstwy i jakosci powierzchni warstwy  zbrojonej, wykonania  jej gruntowania, mocowania
profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowac szkodliwych peknied w warstwie
zbrojonej, tzn. peknieé na potgczeniach ptyt i/lub peknie¢ o szerokosci wiekszej niz 0,2mm,

6.3.5. Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej - sprawdzenie
zakresu wykonania (w przypadku systemowego wymagania),

6.3.6. Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowej:

- tynku - pod wzgledem jednolitosci, réwnosci, koloru, faktury,
- malowania - pod wzgledem jednolitosci i koloru.
6.4. Badania w czasie odbioru robot
6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan, dotyczacych robdét
ociepleniowych, w szczegdlnosci w zakresie:
- zgodnosci z dokumentacjaq  projektowg i specyfikacja  techniczng  (szczegdétowq) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
- prawidtowosci przygotowania podioza,
- prawidtowosci wykonania ocieplenia i szczegotéw systemu ociepleniowego.
Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywaé¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonywania.
Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie dokumentow
czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robdt potwierdzaja, ze przygotowane
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podtoza nadawaty sie do wykonania robdt ociepleniowych, a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2
niniejszej ST.

Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu robdt. 6.4.2.  Opis

badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru roboét nalezy dokona¢ oceny wykonanych robot elewacyjnych z
zastosowaniem systeméw ocieplania $cian poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5.
niniejszej ST, ktdre powinny uwzglednia¢ wymagania producenta systemu docieplenia, normy dotyczace
warunkow odbioru a podane dalej w pkt. 10.1., a takze ,Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robét
elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systemoéw ocieplania $cian" - wyd. przez
Stowarzyszenie na Rzecz Systemdw Ocieplen, Warszawa 2004 r.

M.in. zgodnie z trescig ,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych" dla
tynkdéw o fakturze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym, nalezy stosowac
wymagania normy PN-70/B-10100 , Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania przy odbiorze".

Wedtug tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny miesci¢ sie w nastepujacych
granicach:

Kategoria Odchylenie Odchylenie powierzchni i Odchylenie
twnk11 powierzchni tynku od krawedzi od kierunku przecinajacych sie
ptaszczyzny i ptaszczyzn od kata
iy i ir\u odchylenie krawedzi przewidzianego
od linii prostej pionowego poziomego w dokumentagji
ni nie wieksze niz 3 mm |nie wieksze niz 2 |nie wieksze niz 3 |nie wieksze niz
i w liczbie nie wiekszej [mmna 1 mi mmnalmi 3mmnalm
niz 3 na catej dtugosci |ogdtem nie ogotem nie
faty kontrolnej 2 m wiecej niz4 mm |wiecej niz 6 mm
w na catej
pomieszczeniac |powierzchni
hdo3,5m miedzy
wysokosci oraz  |przegrodami
nie wiecej niz 6 |pionowymi
mm w ($ciany, belki
pomieszczeniac |itp.)
h powyzej 3,5 m
wysokosci
Obowigzujq takze wymagania:
- odchylenia  promieni  krzywizny  powierzchni  faset, wnek itp. od projektowanego
promienia nie powinny by¢ wieksze niz 7 mm,
- dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw nie
powinny by¢ wieksze niz 10 mm na catej wysokosci kondygnacji i 30 mm na catej

wysokosci budynku.

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna posiadac
jednorodny i staty kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej powierzchni lokalnych
wypuktosci i wklestosci, mozliwych do wykrycia w $wietle rozproszonym.
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7.  WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. 0Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne"
7.2. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania
7.21. Powierzchnie ocieplenia $cian budynku oblicza sie w metrach kwadratowych,
jako iloczyn dlugosci $cian w stanie surowym w rozwinieciu przez wysoko$¢ mierzong od
wierzchu cokotu (dolnej krawedzi) do gornej krawedzi warstwy ocieplanej.
72.2. Z powierzchni potraca sie powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworow
wieksze od 1 m?, doliczajac w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnie
osciezy, obliczcong w metrach kwadratowych, jako iloczyn dlugosci osciezy mierzonych w
Swietle ich krawedzi i szerokosci, wraz z gruboscia ocieplenia.
8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. 0Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w OST ,Wymagania ogdlne"
8.2. 0Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Do robdt zanikajacych przy wykonywaniu robot ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz z
ewentualnym gruntowaniem podtoza, klejenie ptyt izolacji termicznej, wykonywanie warstwy
zbrojonej i ewentualne jej gruntowanie.
Ich odbidr powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu. Nalezy przeprowadzi¢
badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji.
W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacjg projektowg i szczegdtowq
specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania nastepnych etapdw robot.
W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj
materiatdw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtorzyc.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).
8.3. Odbidr czesciowy
Odbidér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy odbiorze
koncowym robdt.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.
Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robdt, jezeli umowa
takq forme przewiduje.
8.4. Odbidr koncowy
Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.
Odbiér koncowy przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca
robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robot,

- szczegdbtowe specyfikacje techniczne ze zZmianami wprowadzonymi w  trakcie
wykonywania robdt,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robdt, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania

uzytych materiatéw i wyrobow budowlanych,

- protokoty odbioréw roboét ulegajacych zakryciu i odbioréow czesciowych,

- instrukcje producenta systemu ociepleniowego,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, poréwnac je z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej
robdt ociepleniowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamédwienia oraz dokonac
oceny wizualnej.

Roboty ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty ociepleniowe nie powinny zostac
odebrane. W takim przypadku nalezy wybrac jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy wustali¢ zakres prac korygujacych, usungé niezgodnosci
wykonanego ocieplenia z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegdtowej) i przedstawic¢ je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajgq bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci i
szczelnoséci ocieplenia, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
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koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do
ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sq mozliwe podane  wyzej rozwigzania, wykonawca
zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych robdt ociepleniowych, wykonac¢
je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawieracd:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z = zamowieniem.
Protokdét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy zamawiajacym a wykonawca.

8.5. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu w tym okresie

oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych, zwigzanych z

usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
ocieplenia, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.

8.4. Odbidér pogwarancyjny
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej,

negatywny do ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach ociepleniowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania

ogolne"

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robdt ociepleniowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu

robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiordw czesciowych

robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi wartos¢
tych robodt obliczona na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robdt
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty ociepleniowe
uwzgledniaja;:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatdw, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

- ocene i przygotowanie podtoza,

- zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, okfadzin i innych elementow
elewacyjnych przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania BSO,

- wyznaczenie krawedzi powierzchni BSO (cokdt, styki z ptaszczyznami innych
materiatow elewacyjnych, krawedzie powierzchni) oraz lica ptaszczyzny ptyt izolacji
termicznej,

- gruntowanie podtoza,

- przyklejenie ptyt izolacji termicznej do podioza I|ub mocowanie za pomoca profili
mocujacych, wypetnienie ewentualnych nieszczelnosci,

- szlifowanie powierzchni ptyt,

- mocowanie mechaniczne pilyt za pomocg kotkédw rozporowych - zaleznie od systemu i
projektu robot ociepleniowych,

- ewentualne naklejenie siatki pancernej, wtopienie w warstwe zaprawy i wyréwnanie
ey,

- wykonanie standardowej warstwy zbrojonej - ze zbrojeniem uko$nym otworéw,

- gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy), mocowanie
ewent. elementdw dekoracyjnych (profili),

- wyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych,
brzegowych, dylatacyjnych itp.,, wraz z docieciem potagczen na naroznikach wklestych i
wypuktych, wymaganym zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem, mocowaniem

dodatkowych pasoéw siatki zbrojacej itp.,
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- wyznaczenie przebiegu i montaz (klejenie) profili dekoracyjnych, wraz z
uksztalttowaniem potaczen w naroznikach  wklestych i wypuktych, ewent. zbrojeniem
powierzchni, zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem przy wykonywaniu dalszych
prac, gruntowaniem, malowaniem.

- wykonanie warstwy wykonczeniowej (po wyznaczeniu ewent. ptaszczyzn
kolorystycznych) - tynki, oktadziny, ewent. malowanie,
- usuniecie zabezpieczen stolarki, okfadzin i innych elementéw  elewacyjnych i

ewentualnych zanieczyszczen,

- uporzadkowanie terenu wykonywania prac,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatbw w sposdb uzgodniony ze
Zleceniodawca i zgodnie z zaleceniami producenta,

- likwidacje stanowiska roboczego.

Przy rozliczaniu robdt ociepleniowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych, koszty
niezbednych rusztowan moga by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej
pfatnoséci. Sposéb rozliczenia kosztdow montazu, demontazu i pracy rusztowan, koniecznych do
wykonywania robdt na wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustali¢ w postanowieniach pkt 9 szczegdtowej
specyfikacji technicznej ocieplenia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia (SST).

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Normy

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie.

Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)

produkowane fabrycznie. Specyfikacja. PN-EN 13164:2003/A1:2005(U)

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane

fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana Al).

PN-EN 13499:2005

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania (ETICS) ze

styropianem. Specyfikacja.

PN-EN 13500:2005

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania (ETICS) z welng

mineralna. Specyfikacja.

PN-ISO 2848:1998

Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-ISO 1791:1999

Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994

Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.

Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-69/B-10023

10.2.Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

- Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz.
2016 z 2003 roku z pdzniejszymi zmianami).

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 pdéz. 881 z
dnia 30 kwietnia 2004 r.).

- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamoéwien publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr
19, p6z. 177 z p6zn. zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie
szczegbtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. z 2004 r., Nr 202, p6z. 2072 + zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, pdz. 664).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakimi powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r.
Nr 75, p6z. 690 z pozn. zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadacd
budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 109, p6z. 1156 z dnia 12 maja 2004 r.).

- Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robét elewacyjnych z zastosowaniem
zewnetrznych zespolonych systemodéw ocieplania $cian - Stowarzyszenie na Rzecz
Systemoéw Ocieplen, Warszawa 2004 r.

- Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych
budynkéw Warszawa 2002 r.

- ZUAT 15A/.03/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem
styropianu jako materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej.
Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa, Instytut Techniki
Budowlanej, 2003 r.
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- ZUAT 15A/.04/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem
weilny mineralnej jako materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej.
- Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki
Budowlanej, 2003 r.

- ZUAT 15A/.01/1997 Tworzywowe f{aczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 r.

- ZUAT 15A/.07/2003 taczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w piyty.
Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki
Budowlanej 2003 r.

- ZUAT 15A/111.07/2003 Zaprawy klejace i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r.

- ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Ztozone systemy izolacji
cieplnej z wyprawami tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

- ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - ktaczniki tworzywowe
do mocowania warstwy izolacyjnej ocieplen $cian zewnetrznych. Dz. Urz. WEC212
06.09.2002 r.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych tom | Budownictwo
ogdlne czes¢ 4, Wydawnictwo Arkady Wydanie 4, Warszawa 1990 r.
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Cze$¢ B - Roboty

wykonczeniowe, zeszyt 1. Tynki, ITB 2003 r.
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow
oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w
ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195,
poz. 2011).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnoséci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr
198 poz. 2041).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. z 2003 r.,
Nr 120, péz. 1126).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobow
budowlanych wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z 2004 r. Nr 130, p6z. 1386).
Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia
przepiséw ustawowych Panstw Cztonkowskich odnoszacych sie do wyrobéw budowlanych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST. 1.17.

RUSZTOWANIA
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1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej SST sq wymagania dotyczace realizacji robdt zwigzanych z montazem
i demontazem rusztowan zewnetrznych do wykonania prac dachowych i elewacyjnych
przewidzianych w ramach inwestycji

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji
robdt w inwestycji wymienionej w pkt 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejma czynnosci umoZliwiajace i majace na

celu montaz i demontaz rusztowan niezbednych do realizacji prac przewidzianych w projekcie
wykonawczym dla przedmiotowej inwestycji.

1.3. Zakres robdt objetych specyfikacjg

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robét:

- montaZ rusztowan,

- demontaz rusztowan,

1.4. Okreslenie podstawowe

Okreslenie podstawowe uZyte w niniejszej SST materiaty posiadajg odpowiednie dokumenty
dopuszczajace do stosowania i 0Ogdlng Specyfikacja Techniczna.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
p.2. — Prowadzenie robdt.

1.6. Dokumentacja, ktdrg naleZy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce musi by¢ zgodna z zasadami podanymi

w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej .

Wykonawca dostarczy:

1. Rusztowanie winno posiadac certyfikat bezpieczenstwa ( znak B lub CE ) co oznacza,

Ze dany rodzaj rusztowania zostat dopuszczony do stosowania w budownictwie po
sprawdzeniu zgodnosci wymagan z przepisami.,

2. dokument odbiorowy dopuszczajacy do uzytkowania,

3. dokumentacje techniczna, ktérag moZe stanowié instrukcja montaZu i eksploatacji rusztowania
opracowana przez producenta rusztowania i projekt techniczny rusztowania

sporzadzony dla konkretnego przypadku rusztowania. Instrukcja montaZu i eksploatacji
rusztowania sporzadzona przez producenta winna zawierac :

- nazwe producenta z danymi adresowymi,

- system rusztowania (rusztowanie ramowe, modutowe, ruchome lub inne),

- zakres stosowania rusztowania ze szczegdlnym uwzglednieniem podziatu rusztowan na
typowe i nietypowe, w ktérym powinny sie znalezé informacje na temat :dopuszczalnego obcigZenie
pomostéw roboczych , dopuszczalnej wysokosci rusztowan , dla ktérych nie ma koniecznosci
wykonania

projektu, dopuszczalnego parcia wiatru (strefa obcigZen wiatrem), przy ktérym eksploatacja
rusztowan jest moZliwa,

- sposéb montaZu i warunki eksploatacji urzadzen transportu pionowego (wciagarki),

- informacje na temat ilo$ci pozioméw roboczych i ich wyposaZenia

- warunki montaZu i demontazu rusztowania,

- schematy montaZowe konstrukcji rusztowan typowych , sposoby postepowania

w przypadku montaZu rusztowania nietypowego, specyfikacje elementdéw, ktére naleZg

do danego systemu rusztowania, sposdb kotwienia rusztowania, zabezpieczenia rusztowania,
- wzor protokotu odbioru,

- wymagania montaZowe i eksploatacyjne, zasady montaZu i demontazu rusztowania,
certyfikat bezpieczenstwa rusztowania (kryteria oceny zgodnosci wyrobu pod wzgledem
bezpieczenstwa), okreslajacy zgodnos$¢ danego rusztowania z dokumentami odniesienia

tj.: dokumentacjg rusztowania, oznakowaniem, wytrzymatoscig konstrukcji

rusztowania i podestow, statecznosci rusztowania , urzadzenia piorunochronne, urzadzenia
ostrzegawcze , urzadzenia transportowe, zabezpieczenia przed upadkiem oséb

i przedmiotdw z wysoko$ci , wysitek fizyczny przy montaZu i demontazu , wygoda

pracy na rusztowaniu , zakres merytoryczny instrukcji stosowania i montaZu oraz eksploatacji
rusztowan .

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogodlnej specyfikacji
Technicznej. (p. 3 - Materiaty).

2.2. Materiaty

NaleZy zastosowaé rusztowanie nieruchome przyscienne.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogodlnej Specyfikacji technicznej (rozdziat

4 - sprzet)
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3.2. Sprzet do wykonania robét

Przy montaZu rusztowan uZywany bedzie sprzet systemowy dla danego rusztowania. Jakikolwiek
sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymogdw uzyskania

stosowej jakosci robdt lub przepisdw bezpieczenstwa zostang przez nadzoér inwestorski
zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej -

p. 5 - transport.

1.2. Transport materiatow

Transport elementéw rusztowania bedzie sie odbywat Srodkami przewidzianymi w ofercie
przetargowej i planie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robdt

Ogodlne warunki wykonania podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej

Roboty naleZy wykonywa¢é zgodnie przepisami bezpieczenistwa i higieny pracy, BIOZ

i zaleceniami nadzoru inwestorskiego.

5.2. Wykonanie montaZu

W przypadku gdy rusztowanie systemowe jest montowane zgodnie z instrukcjg montaZu

i eksploatacji rusztowania jest nazwane rusztowaniem typowym i nie wymaga wykonania
dodatkowej dokumentacji projektowej. Wszystkie pozostate rusztowania, czyli rusztowania
systemowe ,ktére sq montowane w konfiguracji innej niZ zawarta w instrukcji montaZu

lub rusztowania niesystemowe sg nazywane rusztowaniami nietypowymi i wymagajq wykonania
dokumentacji projektowej. Rusztowanie rurowo-ztgczkowe nie jest rusztowaniem

systemowym i wymaga opracowania projektu technicznego. Zaleca sie stosowanie rusztowan
systemowych, ktérych montaZ, demontaz i eksploatacje naleZy prowadzié zgodnie z instrukcjg
montaZu i eksploatacji , dostarczong z rusztowaniem przez producenta. W celu bezpiecznego i
poprawnego wykonania rusztowania monterzy rusztowania winni zna¢ te instrukcje. Podczas montaZu,
demontazu i eksploatacji rusztowan naleZy przestrzegad

przepisy bhp. Praca na rusztowaniach wymaga posiadania przez pracownikow badan lekarskich
zgodnych z Kodeksem Pracy i przepisami BHP oraz Planem Bezpieczenstwa i

Ochrony Zdrowia. Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan oraz pracy na rusztowaniach:
- w czasie zmroku, jeZeli nie zapewniono $wiatta dajacego dobra widoczno$é,

- w czasie gestej mgty , opaddéw deszczu , $niegu , gotoledzi,

- podczas burzy i silnego wiatru.

W miejscach wejs¢, przejs¢, przejazddw i przy drogach rusztowania winny mie¢ wykonane
daszki ochronne na wysokosci 2.4 m od terenu i ze spadkiem 45 stopni w kierunku zrodta
zagroZenia. ] )

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt

Ogdlne zasady kontroli robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej

Kontroli bedzie podlegaé:

- stan podtoZa na ktérym bedzie montowane rusztowanie,

- spos6b posadowienia rusztowania,

- sprawdzenie wymiaréw zamontowanych rusztowan z uwzglednieniem dopuszczalnych
odchytek,

- steZenia rusztowan,

- sposob zakotwienia,

- pomosty robocze i ich zabezpieczenia,

- urzadzenia piorunochronne,

- zabezpieczenia catego rusztowania.

W czasie kontroli jakosci bedzie réwnieZ oceniaé bezpieczenstwo wykonywania robét

i wykonywanych elementow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady wykonywania obmiaréw robot

Ogdlne zasady obmiaréw podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej

Podstawg dokonywania obmiardéw okreslajacg sposob i zakres obmiarowania jest

przedmiar dotaczony do dokumentacji przedmiarowej.

7.2.Jednostki obmiarowe

Obmiar robét wykonuje w jednostkach m2 zamontowanego rusztowania wg rzutu Sciany

na ptaszczyzne pozioma, o ile wytyczne producenta nie okreslajg inaczej. Czas eksploatacji

( pracy ) rusztowan wg ilosci roboczogodzin danych roboét wykonywanych z rusztowania

w zaleZnosci od skfadu brygady roboczej.

8. ODBIORY ROBOT i PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne zasady odbioréw i dokonania ptatnosci podano w Ogédinej Specyfikacji Technicznej
Odbiér robét naleZy przeprowadzi¢ kaZdorazowo po ich montaZu. Odbioru dokonuje kierownik
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budowy przy udziale wykonawcy montaZu oraz inspektora nadzoru. Ponadto odbiory
rusztowan (przeglady rusztowan) naleZy wykonywa¢ codziennie przed rozpoczeciem

pracy , sprawdzajac :

- czy rusztowanie nie jest uszkodzone lub odksztatcone ,

- czy jest prawidtowo zakotwione,

- czy nie styka sie z przewodami elektrycznymi ,

- czy stan powierzchni pomostéw roboczych i komunikacyjnych jest wtasciwy (czyste,
niesliskie, stabilne),

- porecze ochronne (czy nie obluzowane lub ich brak),

- czy nie zaszty zjawiska majgce ujemny wpltyw na bezpieczenstwo rusztowania.

Ponadto naleZy prowadzi¢ przeglady dekadowe co 10 dni. Powinien je przeprowadza¢ kierownik
budowy lub konserwator, ktory sprawdzi¢ winien stan rusztowan, czy w konstrukcji
rusztowan nie ma zmian , ktéore mogg spowodowac katastrofe budowlang lub stworzy¢
niebezpieczne warunki pracy na rusztowaniach i eksploatacji rusztowania.

Rozliczenie robot nastepuje na zasadach ustalonych w umowie pomiedzy Wykonawca,

a Zamawiajacym, po zakonczeniu robot i ich odbiorze koncowym.

9. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robdt budowlanych .

2. Dz. U.178/1745/2005 - w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bhp podczas
uZytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy.

3. Ustawa o systemie oceny zgodnosci .

4. Rozporzadzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2 osoby.

5. Rozporzadzenie w sprawie wymagan zasadniczych w sprawie srodkéw ochrony indywidualnej
6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét - dz.5 - Rusztowania-Instrukcja Instytutu
Techniki Budowlanej.

7. Rozporzadzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

8. PN-M-47900-Rusztowania stojgce metalowe robocze.0Ogdlne wymagania i badania

i eksploatacja.

9. PN-EN 39 - Rury stalowe do budowy rusztowan.

10. PN-EN 74 - Ztacza , $ruby centrujace i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych
no$nych wykonywanych z rur stalowych.

11. PN-EN 12811-Tymczasowe urzadzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje stosowane
na placu budowy.

12. PN-EN 12810- Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
SST. 1.18.

ROBOTY DROGOWE
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1.WSTEP

a. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt w
zakresie robot drogowych.

b. Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robdt wymienionych w punkcie 1.1. OST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajagce i majace na celu
wykonanie wszystkich robét drogowych przewidzianych do wykonania w niniejszym kontrakcie.
Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegoétowe dla robdt drogowych ujetych w
pkt.1.3.

c. Zakres Robdt objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robdt w zakresie robét drogowych i obejmujg
Roboty ujete w dokumentacji projektowej.
Zakres rzeczowy roboét objetych specyfikacja:
niwelacje terenu,
wykonanie nawierzchni drogowej , spadki poprzeczne jednostronne, spadki podtuzne od 0,5 do 1,0%,
wykonanie placéow postojowych
z kostki brukowej betonowej szarej na drogach i podjazdach,
wykonanie chodnikéw z kostki brukowej betonowej czerwonej,
nawierzchnia zwirowa przy obiektach biogazu,
wykonanie opaski chodnikowej z kostki brukowej wokoét budynkdédw ob.31, ob.33, ob.39.
Wykonanie wykopdw pod nawierzchnie i sieci wg ST-02 Roboty ziemne.

d. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i OST -
"Wymagania ogolne".

e. 0gdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z postanowieniami
Kontraktu, wymaganiami ST i poleceniami Inzyniera. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentéw wymaga akceptacji Inzyniera.

13. MATERIALY I SKLADOWANIE

a. Kostka brukowa betonowa
Kostka brukowa czerwona z betonu wibraprasowanego, klasa 50, gatunek I, kolor wedtug projektu,
grubos$c¢ 8 i 6 cm, spetniajgca wymagania PN-EN 1338:2005.
Kolor i ksztatt kostki zgodny z projektem, nasigkliwo$¢ ponizej 5 %.
Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkéow. Powierzchnia gérna kostek
powinna byc¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste.
Wiasciwosci:
Wytrzymatos¢ na $ciskanie po 28 dniach ($rednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz 60 MPa.
Dopuszczalna najnizsza wytrzymatos¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 50 MPa (w
ocenie statystycznej z co najmniej 10 kostek).
Nasigkliwos¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250 i wynosi¢ nie
wigcej niz 5%.
Scieralnos¢ kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-EN 206-1 powinna wynosic¢ nie
wiecej niz 4 mm.
Odpornos¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie zwymaganiami PN-EN
206-1 Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢. Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 50
cyklach zamrazania i odmrazania probek jest wystarczajaca, jezeli:
prébka nie wykazuje peknied,
strata masy nie przekracza 5%,
obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie
zamrazanych nie jest wieksze niz 20%.

b. Krawezniki, obrzeza betonowe
Krawezniki i obrzeza betonowe musza odpowiadac¢ normie PN-EN 1340: 2004
Elementy betonowe, prefabrykowane metodg wibraprasowania, przeznaczone dla budownictwa
drogowego, klasa wytrzymatosci “50", gatunek I, kolor i ksztatt zgodny z projektem oraz z wtasciwg
Aprobatg Techniczng IBDiM, nasigkliwos¢ ponizej 5 % wg wykazu:
kraweznik drogowy 100x15x30 cm,
obrzeze chodnikowe 75x6x20 cm.

c. Podsypka cementowo - piaskowa
Na podsypke cementowo - piaskowg i piaskowg nalezy stosowac piasek gruby, odpowiadajacy
wymaganiom PN-B- 06712.
Podsypke cementowo - piaskowq 1:4 stanowi mieszanka cementu (1 czes$¢) i piasku (4 czesci). Nalezy
ja przygotowaé w mieszarkach mechanicznych.
Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawierac sie w granicach od 3 do 5 cm.
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Podsypka powinna by¢ zwilzona wodg zageszczona i wyprofilowana.
d. Ttuczen
Kruszywo bazaltowe w postaci mieszanki ,niesort 0/63", wg PN-B/11112:1996.
e. Piasek gruboziarnisty
Piasek stosowany do wykonywania warstw odcinajacych powinien spetnia¢ wymagania normy PN-B-
11113 dla gatunku 1i 2.
f. Pospodtka
Pospétka na podbudowe powinna sktadem odpowiadac nastepujacym przedziatom:
Frakcja I - piasek $redni: 1-2mm w ilosci okoto 20%,
Frakcja II - piasek gruby: 2-4mm w ilosci okoto 45%,
Frakcja III - drobny zwir: 4-16mm w ilosci okoto 35%.

_ g. Zwir
Zwir - kruszywa mineralne okreslone w PN-B-11111:1996.
14. SPRZET

Roboty mogq by¢ wykonywane recznie lub mechaniczne.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie. Ogdlne wymagania
dotyczace sprzetu podano w ST 00 Wymagania ogdlne.
15. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce $srodkow transportu podano w ST 00 Wymagania ogdlne.
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na
catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.
16. WYKONANIE ROBOT
a. Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST 00 Wymagania ogodlne.
b. Zakres wykonywania robot

Nawierzchnie na drogach i placach zaprojektowano nastepujacej konstrukcji:
warstwa Scieralna z betonu asfaltowego grubosci 5cm,
warstwa wigzaca z betonu asfaltowego grubosci 7cm,
dwuwarstwowa podbudowa z ttucznia kamiennego 12 i 14cm grubosci 26¢cm,
podbudowa dolna z pospotki grubosci 15cm,
warstwa odcinajaca z piasku gruboziarnistego grubosci 10cm.
Nawierzchnie chodnikéw zaprojektowano z kostki brukowej o nastepujacych warstwach:
kostka brukowa betonowa czerwona grubosci 6¢cm,
podsypka cementowo - piaskowa grubosci 4cm,
podbudowa z pospotki grubosci 10cm.
Opaski wokét obiektow zaprojektowano z ptyt chodnikowych 50x50x7cm szerokos$ci 50cm o
nastepujacych warstwach:
betonowe ptyty chodnikowe grubosci 7cm,
podsypka cementowo - piaskowa grubosci 4cm,
podbudowa z pospotki grubosci 10cm.
Krawezniki betonowe typu ulicznego 15x30x100cm na tawie betonowej z oporem beton B15.
Obrzeza betonowe 8x30x75cm na podsypce cementowo-piaskowej.
Przy obiektach biogazu zaprojektowano nawierzchnie zwirowg o nastepujacych warstwach:
nawierzchnia zwirowa grubosci 12cm,
warstwa z piasku gruboziarnistego grubosci 15cm.

i. Wykonanie koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni drdg,

placow i chodnikéw
1. Warunki przystgpienia do robét
Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza dopiero po
zakonczeniu i odebraniu robdt ziemnych oraz wszystkich robot zwigzanych z wykonaniem elementow
odwodnienia i instalacji urzadzen podziemnych w korpusie ziemnym.
Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza
bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze
przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza i wykonywanie tych robot
z wyprzedzeniem jest mozliwe wylacznie za zgodaq Inzyniera, w korzystnych warunkach
atmosferycznych.
W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac sie ruch
budowlany, nie zwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.
2. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej
przygotowane.
Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inzyniera.
Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwiaé¢ naciggniecie sznurkéow lub linek do wytyczenia
robdét w odstepach nie wiekszych niz co 10 metréw. Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy
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dostosowac do rodzaju gruntu, w ktorym prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia. Koryto
mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad na
oszerzeniach lub w przypadku robot o matym zakresie. Sposdb wykonania musi by¢ zaakceptowany
przez Inzyniera.
Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej i OST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odkiad w miejsce
wskazane przez Inzyniera.
Szerokos$c¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz
+10cm i -5cm.
Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg zgodnie z norma,
BN-68/8931-04 [4]. Nierébwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg tata. Nierdwnosci nie mogg
przekracza¢ 20mm.
Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podioza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z
tolerancjg £ 0,5%.
Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1cm, -2cm.
0O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz £ 3 cm dla
autostrad i drég ekspresowych lub wiecej niz = 5 cm dla pozostatych drég.

3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta

(profilowanego podtoza)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuja wieksze odchylenia cech geometrycznych od okres$lonych w
poprzednim punkcie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm,
wyréwnanie i powtdrne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy
jest niedopuszczalne.

4. Profilowanie i zageszczanie podfoza
Przed przystagpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.
Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiajg
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sig, aby rzedne terenu przed
profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.
Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujq zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtebokos$¢ zaakceptowang przez Inzyniera,
dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania obowigzujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci
koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania
wartosci wskaznika zageszczenia Is = 1.00 )
Do profilowania podtoza nalezy stosowac rowniarki. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany w
robotach
ziemnych lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.
Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podtoza
nalezy kontynuowac¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego niz podany powyzej.
Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12.
Minimalna wartos$¢ Is dla ruchu mniejszego od ciezkiego:
gorna warstwa o grubosci 20cm 1,00
na gtebokosci od 20 do 50 cm od powierzchni podtoza 0,97
W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podioze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢
pierwotny i wtérny modut odksztatcenia podtoza wedtug BN-64/8931-02.
Stosunek wtdrnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.
Wilgotnos$¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos¢ gruntu podtoza
podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.

5. Utrzymanie wyprofilowanego i zageszczonego podioza
Podtoze i koryto po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.
Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podfoza nastgpi przerwa w
robotach i Wykonawca nie przystgpi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on
zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny
sposob.
Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej
warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu. Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni
jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek
zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wiasny koszt.

ii. Wykonanie warstwy z piasku gruboziarnistego

1. Przygotowanie podtoza
Podtoze gruntowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w OST D-02.00.00 ,,Robotyziemne” oraz D-
04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczaniem podioza”.
Warstwy odcinajaca i odsaczajaca powinny by¢ wytyczone w sposdéb umozliwiajacy wykonanie ich
zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.
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2. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa
Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu réwniarki, z
zachowaniem wymaganych spadkoéw i rzednych wysokosciowych. Grubos$¢ roztozonej warstwy luznego
kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubos¢ projektowana.
Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykonanie warstwy odsgczajacej lub odcinajacej o
grubosci powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nalezy wykona¢ dwuwarstwowo.
Rozpoczecie uktadania kazdej nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze przez Inzyniera warstwy
poprzedniej.
W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymienié
kruszywo na materiat o odpowiednich wiasciwosciach.
Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsaczajacej lub odcinajacej nalezy przystapi¢ do
jej zageszczania.
Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i stopniowo przesuwac
pasami podtuznymi czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej osi. Zageszczanie nawierzchni o
jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i przesuwac¢ pasami podtuznymi
czesciowo naktadajacymi sie, w kierunku jej gérnej krawedzi.
Nieréwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢é wyréwnywane na biezaco
przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do otrzymania rownej
powierzchni.
W miejscach niedostepnych dla walcéw warstwa odcinajaca i odsgczajaca powinna by¢ zageszczana
ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.
Zageszczanie nalezy kontynuowac¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0
wedtug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481. Wskaznik zageszczenia
nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12.
W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowany w warstwe odsaczajaca lub odcinajaca,
uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia wediug normalnej proby Proctora, kontrole
zageszczenia nalezy oprzeé na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut
odksztatcenia warstwy wedtug BN-64/8931-02 [6]. Stosunek wtdérnego i pierwotnego modutu
odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.
Wilgotnos$¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od
-20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci
optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotnos¢
kruszywa jest nizsza od wilgotnoséci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong ilosciq wody i
rownomiernie wymieszac.

3. Odcinek prébny
Wykonawca powinien wykona¢ odcinek prébny w celu:
stwierdzenia, czy sprzet budowlany do rozktadania i zageszczania jest wlasciwy,
okreslenia grubosci warstwy materiatu w stanie luznym koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci
po zageszczeniu,
ustalenia liczby przej$¢ sprzetu zageszczajacego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wskaznika
zageszczenia.
Na odcinku prébnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatéw oraz sprzetu, jakie beda stosowane
do wykonywania warstwy odcinajacej i odsgczajacej na budowie.
Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

iii. Wykonanie podbudowy z tlucznia kamiennego

Rozscielenie ttucznia w warstwie nawierzchni odbedzie sie mechanicznie, przy uzyciu rowniarki lub
uktadarki kruszywa. Podbudowa powinna by¢ utozona na podiozu zapewniajacym nie przenikanie
czastek podtoza do warstw wyzej lezacych.
Podbudowy ttuczniowe o grubosci 22 cm wykonywane beda w dwdch warstwach - dolna warstwa 11
cm, goérna - 11 cm, zgodnie z wymaganiami PN-84/S-96023.
Zageszczenie wykonane bedzie walcem stalowym, gtadkim, wibracyjnym, dwuwatowym. Watowanie
nalezy wykonywac z polewaniem woda.
Wymagania odnosnie watowania:
zageszczanie powinno odbywaé sie zgodnie z ustalonym schematem przej$¢ walca, w zaleznosci od
szerokos$ci zageszczanego pasa roboczego i grubosci watowanej warstwy,
zageszczanie nalezy prowadzi¢ poczgwszy od krawedzi ku srodkowi, najezdza¢ watowang warstwe
kotem napedowym, w celu unikniecia zjawiska fali przed walcem,
manewry walca nalezy przeprowadzac ptynnie, na odcinku juz zageszczonym,
predkos¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna, w granicach 2-4 km/h na poczatku i 4 - 6 km/h w
dalszej fazie watowania,
watowanie na odcinku tuku poziomego o jednostronnej przechytce poprzecznej, nalezy rozpocza¢ od
dolnej krawedzi ku gérze,
walce wibracyjne powinny posiadac zakres czestotliwosci drgan w przedziale 33 - 35 Hz.
Podbudowa z ttucznia, po zwatowaniu, musi osiggngé¢ wymagang nosnos¢ w zaleznosci od kategorii
ruchu.
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Zageszczenie podbudowy tluczniowej rozscielanej recznie nastgpi przy uzyciu ptyty wibracyjnej.
Szeroko$¢ wykonanej podbudowy z ttucznia powinna by¢ zgodna z projektem.
Jezeli podbudowa nie jest obramowana kraweznikiem, opornikiem lub opaskg, powinna by¢ szersza od
warstwy na niej lezacej o 10 cm z kazdej strony.
Tolerancja szerokosci podbudowy z ttucznia na tukach i prostych w stosunku do podanej w projekcie,
nie powinna przekracza¢ + 5 cm. Rzedne wysokosciowe osi i krawedzi jezdni nie powinny réznic¢ sie od
projektowanych o wiecej niz 2 cm.

iv. Wykonanie podbudowy z pospétki
Wykonanie podbudowy z pospétki to zrzucanie z samochodu samowytadowczego przy wysokosci min.
1m. Nastepnie zageszczenie warstw o grubosci min.25cm, w stanie optymalnej wilgotnosci, co jest
warunkiem uzyskania wskaznika zageszczenia 1s>0,96.

v. Wykonanie nawierzchni z asfaltobetonu
Nawierzchnie na drogach zaprojektowano asfaltowo - betonowg na ktérg sktadajq sie:
warstwa Scieralna z betonu asfaltowy 0/16 o stabilnosci 10 kN zgodnie z PN-74/S-96022,
warstwa wigzaca z beton asfaltowy 0/20 o stabilnosci 11 kN zgodnie z PN-74/8-96022.

1. Oczyszczenie i skropienie warstw nosnych
Materiatem stosowanym przy wykonywaniu skropienia jest szybko rozpadowa kationowa emulsja
asfaltowa, niemodyfikowana klasy Kl. Nalezy stosowa¢ emulsje K 1-60 lub K [-65. Liczby 60 i 65
oznaczajg przecietng zawartos¢ asfaltu w emulsiji.
Powierzchnia warstw konstrukcyjnych nawierzchni, przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna
zosta¢ oczyszczona z luznego kruszywa i pytu. Operacje te nalezy wykonaé przy uzyciu szczotki
mechanicznej lub kompresora. Powierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha i czysta.
Do skropienia nalezy zastosowa¢ emulsje, dla ktérej zalecana ilos¢ asfaltu w kg/m? po odparowaniu
wody z emulsji wynosi:
podbudowa ttuczniowa 0,7 +1,0,
warstwa wigzaca z mieszanki mineralno-bitumicznej 0,1 + 0,3.
Powierzchnia powinna by¢ skropiona emulsjg asfaltowg z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie
wody. Orientacyjny czas powinien wynosi¢ co najmniej:
2,0 godziny w przypadku stosowania 0,5 + 1,0 kg/m? emulsiji,
0,5 godziny w przypadku stosowania 0, | + 0,5 kg/m? emulsji.
2. Wykonanie warstwy wigzacej

Warstwe wigzaca grubosci 7 cm nalezy wykona¢ z betonu asfaltowego 0/20.
Podstawowe wymagania dla betonu asfaltowego na warstwe wigzaca:
stabilno$¢ wg Marshalla w +60 °C, nie mniej niz 11 kN,

odksztatcenia wg Marshalla 2,0 +4,0 mm,
modut sztywnosci wg metody petzania pod obcigzeniem statycznym 0,1 MPa po | godzinie, +40 °C, nie
mniej niz 16,0 MPa.

Cechy fizyczne:

wskaznik zageszczenia warstwy nie mniej niz 98 %,

zawartos¢ wolnych przestrzeni 4,5+8 %,

stopien wypetnienia wolnych przestrzeni lepiszczem nie wiecej niz 75 %,

nasigkliwos¢, nie wiecej niz 4 %.

Penetracja w temperaturze 25 °C 45 +60 PN-C-04134

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji wykona w obecnosci Inzyniera, kontrolng produkcje w
postaci zarobu prébnego. Pozytywne przeprowadzenie préby bedzie potwierdzone przez Inzyniera i
upowazni wykonawce do podjecia robét zasadniczych.

Uktadanie mieszanki na warstwe wigzaca powinno odbywac sie w sprzyjajacych warunkach
atmosferycznych, tj. przy suchej i cieptej pogodzie, w temperaturze powyzej 5 °C. Zabrania sie
uktadania mieszanki w czasie deszczu i opaddéw $niegu. Przed przystgpieniem do uktadania powinna
by¢ wyznaczona niweleta. Niweleta zostanie wyznaczona przy uzyciu stalowej linki, stanowigcej
horyzont odniesienia dla czujnikdw automatyki ukfadarki. Przed przystgpieniem do ukfadania,
urzadzenia robocze uktadarki nalezy podgrzac¢. Ukfadanie mieszanki powinno odbywaé sie w sposéb
ciggty, bez przestoju z jednostajng predkoscig 2 + 4 m na minute. W zasobniku uktadarki powinna
zawsze znajdowal sie mieszanka. Ztacza poprzeczne, wynikajace z konca dziennej dziatki, nalezy
wykonaé przez réwne obciecie, a nastepnie posmarowanie lepiszczem i zabezpieczenie listwg przed
uszkodzeniem.

Ztacze poprzeczne ze starg nawierzchnia, nalezy wykonac poprzez wciecie na diugos¢ okreslong w
Dokumentacji Projektowej.

Ztacza podtuzne powinny by¢ wykonane po obcieciu krawedzi i posmarowaniu lepiszczem.

Ztacza poszczegdlnych warstw, powinny byc¢ przesuniete o okoto 20 cm wzgledem siebie.

Nalezy stosowac sposéb zageszczenia opracowany i sprawdzony na odcinku probnym w dostosowaniu
do konkretnego zestawu sprzetu. Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna
wynosi¢ nie mniej niz 135 °C. Warstwe nalezy zagesci¢ do uzyskania wskaznika zageszczenia 98 %.

Za przygotowanie receptur betonu asfaltowego odpowiada Wykonawca, ktory przedstawia je
Inzynierowi do zatwierdzenia. Receptury powinny by¢ opracowane dla konkretnych materiatow
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zaakceptowanych wczesniej przez Inzyniera i przy wykorzystaniu reprezentatywnych prébek tych
materiatow.
Receptury powinny by¢ opracowane przez laboratorium Wykonawcy w oparciu o nastepujgce zrodta:
zatozenia materiatowe ujete w PZ],
wytyczne niniejszej specyfikacji,
wyniki wykonywanych petnych i niepetnych badan materiatow.
Utozona i zageszczona warstwa, ma charakteryzowac sie nastepujacymi cechami:
jednorodnoscig powierzchni,
nasigkliwos¢ (max. 4 %),
rownos¢ - nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 6 mm.
ilo$¢ miejsc wykazujacych odchylenia nie moze przekracza¢ 2 na jednym hektometrze
grubos$¢ warstwy nawierzchni (tolerancja £ 5 mm),
szeroko$¢ warstwy nawierzchni (tolerancja = 5 cm),
zawartos$¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni (5+9 %).
W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarcza¢ kopie
raportéw dla Inzyniera. Badania kontrolne Wykonawca powinien wykonywa¢ z czestotliwoscig
gwarantujgcg zachowanie wymagan jakosci robét.
3. Wykonanie warstwy Scieralnej

Warstwa Scieralna z betonu asfaltowego 0/16, grubosci 5 cm
Materiaty stosowane do produkcji mieszanki z betonu asfaltowego jak wyzej.
Wymagania dla betonu asfaltowego na warstwe Scieralng:
Cechy mechaniczne:
stabilno$¢ wg Marshalla w 60 °C, nie mniej niz 10 kN,
odksztatcenia wg Marshalla 2,0 + 4,5 mm,
modut sztywnosci wg metody petzania pod obcigzeniem statycznym 0,1 MPa po | h, +40°C nie mniej
niz 14 MPa.
Cechy fizyczne:
zawartos$¢ wolnych przestrzeni 2,0 + 4,0 %,
stopien wypetnienia wolnych przestrzeni lepiszczem: 78+86 %,
nasigkliwos¢, nie wiecej niz: 2 % objetosci.
Zasady wbudowania mieszanki podane wyzej z nastepujgcymi zmianami:
Poczatkowa temperatura zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz 130 °C (asfalt D70).
Temperatura w trakcie zageszczania powinna zawierac sie w przedziale 140 do 115 °C.
Zageszczanie nalezy ukonczy¢ w ciagu 15 minut i uzyskaé wskaznik zageszczenia 98 %.
Wymagania koncowe podano wyzej z nastepujacymi zmianami:
nieréownosci nie mogq przekraczaé¢ 4 mm,
nasigkliwos¢ nie moze przekraczac 2 %,
wolne przestrzenie w warstwie 2+5 %.

vi. Wykonanie chodnikéw z kostki brukowej
Chodniki z kostki brukowej nalezy utozy¢ na warstwie pospotki grubosci 10cm ubijanej warstwami i
podsypce cementowo-piaskowej grubosci 4cm w proporcji 1:4. Podsypke piaskowg wykonac¢ w sposdb
umozliwiajacy uktadanie kostki z wymagang dokfadnoscia, tzn. jako warstwe wyréwnawczg
Podsypka piaskowa bedzie wykonana recznie.
Kostke nalezy uktada¢ na tak przygotowanej podsypce w sposob okreslony przez Producenta w
instrukcji stosowania materiatu. Kostke nalezy uktada¢ mozliwie Scisle, przestrzegajac wigzania spoin,
ktérych szerokos¢ okresla sie 2 + 3 mm.
Spoiny nalezy wypetni¢ zasypka piaskowg po ubiciu kostki. Warunki techniczne nawierzchni z kostki
okresla norma dla klinkieru drogowego PN-59/5-96019.
Ubijanie wibracyjne utozonej kostki polega na trzech przejsciach stalowej ptyty wibratora dla
wprasowania kostki w podsypke. Nastepne trzy przejscia, podczas ktérych piasek jest rozmiatany po
powierzchni kostek dla wypetnienia spoin.
Oceny  jakosci wbudowanego materiatu nalezy dokonywac na biezaco zgodnie
z wymaganiami Aprobaty Technicznej, jak dla kostki gatunku I.
Dopuszczalne odchylenia od projektowanej niwelety opaski wynosi 0,5%.

vii. Wykonanie opaski z ptyt chodnikowych
Opaske wokot obiektdow z ptyt chodnikowych betonowych nalezy utozy¢ na warstwie pospétki grubosci
10cm ubijanej warstwami i podsypce piaskowej grubosci 4cm.
Podsypka piaskowa bedzie wykonana recznie. Wykonanie polega na rozscieleniu w korycie gruntowym
warstwy piasku odpowiedniej grubosci i ubiciu ich. Dopuszczalne odchylenia od projektowanej niwelety
chodnika wynosi 0,5%.

viii. Utozenie kraweznikéw i obrzezy betonowych
Kraweznik drogowy nalezy utozy¢ na fawie betonowej (beton B15) z oporem wysokosci 15cm, zgodny
z PN-88/B-06250.
Obrzeze chodnikowe utozy¢ na podsypce z piasku (kruszywo mineralni) zgodny z PN-B-11113:1996.
Wytyczenie sytuacyjno-wysokosciowe odcinkdw wbudowania kraweznikéw i obrzezy, wykonaé nalezy
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na podstawie Dokumentacji Projektowej.
Roboty ziemne (wykopy) zwigzane z wykonaniem koryta gruntowego pod krawezniki i obrzeza
wykonane beda recznie. Geometria wykopu oraz gtebokos$é¢ - zgodnie z “Katalogiem Powtarzalnych
Elementow Drogowych" i Dokumentacja Projektowg oraz wymaganiami PN-S-02205:1998.
Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna
wykopu ew. konstrukcji szalunku.
tawa betonowa wykonana bedzie z betonu klasy B-15, we wczesniej przygotowanym korycie
gruntowym. Wykonanie fawy betonowej polega na rozscieleniu dowiezionego betonu oraz odpowiednim
jego zageszczeniu.
Roboty zwigzane z wbudowaniem kraweznikdw winny by¢ wykonane przy temperaturze otoczenia nie
nizszej niz 5 °C. Wbudowania kraweznika nalezy dokonac zgodnie z “Katalogiem Powtarzalnych
Elementéw Drogowych". Przy wbudowywaniu kraweznika nalezy bezwzglednie przestrzegaé wytyczonej
trasy przebiegu kraweznika oraz usytuowania wysokosciowego, zgodnego z Dokumentacjq Projektowa.
Dopuszczalne odstepstwa od dokumentacji projektowej, to £ | cm w niwelecie kraweznika i £ 5 cm w
usytuowaniu poziomym.
Podsypka piaskowa pod obrzeza i odwodnienie wykonana bedzie recznie. Wykonanie podsypki polega
na rozscieleniu w korycie gruntowym warstwy piasku grubosci 5 cm i jej ubiciu. Wbudowane obrzeza
nalezy obsypa¢ gruntem od strony przeciwnej niz chodnik. Dopuszczalne odchylenia od projektowanej
niwelety obrzeza wynoszg 0,5%.
Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu i ze Swiattem
(odlegtoscia goérnej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami
dokumentacji projektowej.
Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym.
Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Nalezy wypetni¢ je piaskiem lub zaprawg
cementowo-piaskowa w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Spoiny
musza by¢ wypetnione catkowicie na petna gtebokos¢.
iXx. Wykonanie nawierzchni zwirowej
Nawierzchnia bedzie wykonana recznie na podsypce piaskowej grubosci 10cm.
Wykonanie polega na rozscieleniu w korycie gruntowym warstwy zwiru odpowiedniej grubosci 4-7cm i
ubiciu jej. Dopuszczalne odchylenia od projektowanej niwelety wynosi 0,5%.
17. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robdt podano w ST - 00 ,, Wymagania ogdlne”.
Po zakonczeniu robot przy kazdym obiekcie nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania nawierzchni z
zatozeniami projektu pod wzgledem geometrii nawierzchni i spadkéw poprzecznych oraz podtuznych.
a. Badania jakosci wykonanych nawierzchni
Utozona i zageszczona warstwa, ma charakteryzowac sie nastepujacymi cechami:
jednorodnoscig powierzchni,
rownos¢ - nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 6 mm.
grubos¢ warstwy nawierzchni (tolerancja £ 5 mm),
szeroko$¢ warstwy nawierzchni (tolerancja = 5 cm),
zawartos$¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni (5+9 %).
i. Badanie grubosci nawierzchni
Sprawdzanie grubosci nawierzchni nalezy wykona¢ co najmniej w dwdch losowo wybranych miejscach
odbieranej nawierzchni. Grubos$¢ warstwy nawierzchni nie moze sie rézni¢ od projektowanej wiecej niz
+ 10 %.
ii. Badanie pochylenia nawierzchni
Sprawdzenie pochylenia nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg niwelatora. Réznice pomiedzy
pochyleniami rzeczywistymi a projektowanymi nie powinny by¢ wieksze niz 0,2%.
iii. Badanie rzednych niwelety nawierzchni
Sprawdzenie rzednych niwelety nawierzchni nalezy wykonac¢ za pomoca niwelatora, na dtugosci nie
mniejszej niz 0,1 powierzchni odbieranej nawierzchni. Rzedne wysokosSciowe osi i krawedzi jezdni nie
powinny sie rézni¢ od projektowanych wiecej niz o £ | cm.
iv. Badanie rownosci nawierzchni
Sprawdzenie réwnosci nawierzchni nalezy wykonywac¢ za pomocg planografu w sposdéb ciggty, a w
przypadku jego braku, za zgoda Inzyniera, tatg 4-metrowg, co najmniej w dwdch losowo wybranych
miejscach odebranej nawierzchni. Nierdwnosci nawierzchni nie powinny przekracza¢ 5 mm.
18. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robdt podano w ST - 00 ,, Wymagania ogolne”.
Dla wykonania chodnikéw, opasek chodnikowych z kostki brukowej oraz nawierzchni drogi i
nawierzchni zwirowych jednostka obmiarowa jest - m?
19. ODBIOR ROBOT
Ogdine wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST 00 Wymagania ogdline.
20. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,Wymagania
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Ogolne".

AWNH

N

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

18.
19.

20.
21.
22.
23.
24.
25.

26.
27.
28.
29.
30.
31.

32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.

39.
40.

41.

42.

43.
44,
45,
46.
47.
48.
49.

a. Normy
PN-B-06050:1999
BN-77/8931-12
PN-B-10021
BN-80/6775-03/01

BN-80/6775-03/04

BN-64/8845-02
PN-EN 1338:2005
PN-B-11111:1996

PN-B-11113:1996
PN-76/B-067114/00
PN-76/B-06714/10
PN-76/B-06714/12
PN-78/B-06714/13
PN-91/B-06714/15
PN-78/B-06714/16
PN-78/B-06714/17
PN-B-06714/19

PN-77/B-06714/18
PN-B-06714-26

PN-91/B-06714/34
PN-B-11112
PN-B-11113
BN-88/6731-08
PN-EN-19701
PN-EN 197-1

PN-EN 196-1:1996
PN-86/B-04320
PN-88/B-04300
PN-EN 196-2:1996
PN-EN 196-3:1996
PN-EN 197-1:2002

PN-88/B-30001
PN-88/B-30002
PN-88/B-30011
PN-5-96023
PN-S/02205:1998
BN-77/8931-12
BN-64/8931-02

BN-64/8931-01
BN-64/8931-02

BN-70/8931-05
PN-S-96012

PN-5-96013
BN-68/8931-04
PN-S5-06102
PN-S-02204:1997
BN-68/8931-04
BN-70/8931-06
PN-EN 1436:2000
IDT EN 1423:1997

21. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingdw i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania
Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,

parkingdw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe
Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i odbioru.

Betonowa kostka brukowa. Wymagania i metody badan

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.

Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
Badania. Postanowienia ogolne.

Badania. Oznaczenie jamistosci.

Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.
Badania. Oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych.
Badania. Oznaczenie skfadu ziarnowego.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie wilgotnosci.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci
bezposrednia.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci
organicznych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkalicznej.

Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych.

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
Cement. Transport i przechowywanie.

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.
Cement. Skifad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uz

Metody badania cementu. Oznaczenie wytrzymatosci.

Cement. Odbiorcza statyczna kontrola jakosci.

Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.

Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci.
Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgace cementu
pow. Uz.

Cement portlandzki z dodatkami.

Cementy specjalne.

Cement portlandzki szybkotwardniejacy.

Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z tlucznia kamiennego

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

Drogi samochodowe - Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

metoda

zanieczyszczen

Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obcigzenie piytg

Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego.

Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni

podatnych i podtoza przez obcigzenie ptyta.

Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika nosnosci gruntu jako podtoza
nawierz pod

Drogi samochodowe. Podbudowa i
stabilizowanego cementem.

Drogi samochodowe. Podbudowa z chudego betonu. Wymagania i badania
Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg,
Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.
Drogi samochodowe. Odwodnienie drdg.

Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg
Drogi samochodowe. Pomiar ugie¢ podatnych ugieciomierzem belkowym.
Materiaty do poziomego oznakowania drdg

Wymagania dotyczace poziomych oznakowan drdg

ulepszone podioze z gruntu
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9.

b. Inne dokumenty
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury =z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881).
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z
pozniejszymi zmianami).
Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych, IBDiM - Warszawa 1997
Katalog typowych konstrukcji nawierzchni sztywnych, IBDiM, Warszawa, 2001
Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje -
zeszyt 60, IBDiM, Warszawa
WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakosci gryséw i zwirdw kruszonych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni drogowych, CZDP, Warszawa,
1984
Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwiekszonej odpornosci na odksztatcenia trwate.
Wytyczne oznaczania odksztatcenia i modutu sztywnosci mieszanek mineralno-bitumicznych
metoda pefzania pod obcigzeniem statycznym. Informacje, instrukcje - zeszyt 48, IBDIM,
Warszawa, 1995
Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych. Centralne Biuro Projektowo - Badawcze Drog i
Mostow z 1979 i 1982 roku.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych - wyd. Arkady, W-
wa 1989r
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