D-04.03.01
D-04.03.01. OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE EMULSJA WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

1.1 Nazwa zadania
NAZWA ZAMIERZENIA BUDOWLANEGO:

REMONT NAWIERZCHNI DROGOWEJ WRAZ ZREMONTEM INFRASTRUKTURY DROGOWEJ | SIECI KANALIZACIJI
SANIT. W PASIE DROGOWYM CZESCI ULICY LIPOWEJ W M. REKOWO GORNE

BRANZA: DROGOWA

LOKALIZACJA:
Gm. Puck, pow. Pucki, woj. pomorskie
dz. nr 21/4, 27/4, 28/4, 31/180, 31/2, 30/3, 31/3, 39/1, 39/2, 40/5

jednostka ewidencyjna 221107_2, Puck-G
Obregb 0017, Rekowo Goérne

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
oczyszczeniem i skropieniem emulsjg asfaltowg warstw nawierzchni.

1.3.  Zakres robdt objetych ST

Specyfikacje techniczne (ST) stanowia podstawe do oczyszczenia i wykonania skropienia emulsjg nastepujacych warstw
nawierzchni:

e  Warstwy podbudowy zasadniczej z MN z kruszywem
o Warstwa wiazaca z betonu asfaltowego.
o  Warstwa podbudowy z betonu asfaltowego

1.4. Informacje ogolne o terenie budowy
Informacje ogoélne zwarto w DM-00.00.00.
1.6 OkreS$lenia podstawowe

Stosowane okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
Specyfikacji Technicznej (ST) DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.4.

2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materialdow podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” punkt 2.

Do wykonania skropienia stosuje si¢ nastgpujace emulsje kationowe, zgodnie z norma PN-EN 13808 ,Asfalty i lepiszcza
asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych” oraz wymaganiami technicznymi ,,Kationowe emulsje asfaltowe
na drogach publicznych. WT-3 Emulsje asfaltowe”:

e Emulsja C 60 B3 ZM,

e Emulsja C 60 B4 ZM.

Czas sktadowania emulsji nie powinien przekracza¢ dwoch tygodni. Emulsje nalezy sktadowac¢ w temperaturze powyzej 3°C.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 3.
3.1.  Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy stosowac szczotki mechaniczne, sprezarki, samochodowe beczki z woda
wyposazone w pompy cisnieniowe, szczotki r¢czne oraz inny sprzgt zatwierdzony przez Inzyniera.

3.2.  Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
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Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy stosowaé skrapiarki wyposazone w urzadzenia pomiarowe pozwalajgce na kontrole i
regulacje temperatury, ci$nienia, obrotdow pompy dozujacej lepiszcze, predkosci jazdy skrapiarki oraz ilosci rozktadanego
lepiszcza. Zbiornik na lepiszcze powinien by¢ izolowany termicznie. Skrapiarka powinna zapewnia¢ rozkladanie lepiszcza z
tolerancjg £10% w stosunku do ilosci zatozonej, od 0,2 1/m? do 2,0 I/m2. Dodatkowo skrapiarka powinna by¢ wyposazona w
lancg do r¢cznego sprysku emulsji.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST DM-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” punkt 4.

Transport emulsji powinien odbywac¢ si¢ w cysternach samochodowych. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do
transportu powinny by¢ czyste i nie zawiera¢ resztek innych lepiszczy. Rodzaj $rodka transportu i odlegto§¢ powinny by¢
uzgodnione z producentem emulsji.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 5.

5.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie
potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dostgpnych nalezy uzywac szczotek r¢cznych. Zanieczyszczenia stwardniate
nie dajace si¢ usunag¢ mechanicznie, nalezy usunac recznie przy uzyciu odpowiedniego sprzgtu. Na terenach niezabudowanych
bezposrednio przed skropieniem, nawierzchni¢ mozna oczysci¢ sprezonym powietrzem.

5.2.  Skropienie oczyszczonych warstw nawierzchni

Oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha. Skropienie mozna rozpoczaé po akceptacji jej oczyszczenia
przez Inzyniera. Przed przystapieniem do robot Wykonawca przeprowadzi probne skropienie w celu okreslenia optymalnych
parametréw pracy skrapiarki, wymaganej iloSci lepiszcza w zalezno$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia
oraz uzyska akceptacje Inzyniera.

Skropienie nalezy wykonaé¢ réwnomiernie, w miejscach trudno dostgpnych oraz przy nieregularnym uksztattowaniu drogi w
planie dopuszcza sie reczne spryskiwanie przy uzyciu lancy. Wykonane skropienie nawierzchni nalezy pozostawi¢ przez okres
niezbedny do catkowitego rozpadu emuls;ji i odparowania wody. Orientacyjny czas rozpadu i odparowania wody wynosi :

e Dla warstwy gruntujacej z emulsji C 60 B4 ZM — 24 godziny,

e Dla warstwy szczepnej z emulsji C 60 B3 ZM - od 4 do 8 godzin.

Do czasu ukladania warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej, Wykonawca zabezpiecza skropiong powierzchnie,
dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany (samochody dowozgce materiat niezbedny do wykonania nastepnej warstwy).

W zaleznos$ci od rodzaju spryskiwanej warstwy nalezy stosowaé odpowiedni typ emulsji w ilo§ciach podanych w tablicy 1.

Tabela 1. Rodzaje emulsji i iloéci (kg/m?) asfaltu po odparowaniu wody z emulsji.
Warstwa, na ktorg emulsja jest nanoszona Emulsja C 60 B4 ZM Emulsja C 60 B3 ZM
Podbudowa z kruszywa tamanego, 0,5-0,7
stabilizowanego mechanicznie
Podbudowa z mieszanki cementowo-emulsyjnej | 0,3 0,6
Podbudowa z betonu asfaltowego 0,3-0,5
Warstwa wigzaca 0,1-0,3

5.3.  Warunki atmosferyczne prowadzenia robét

Wykonywanie skropienia powinno odbywacé si¢ gdy podtoze jest suche i wolne od stojacej wody lub lodu. Minimalna
temperatura powietrza powinna by¢ wyzsza od +5°C. Zabrania si¢ wykonywania skropienia w czasie opadow deszczu oraz
silnego wiatru (v > 35 km/godz) . Prowadzenie rob6t w okresie od 15 listopada do 15 kwietnia wymaga zgody Inzyniera

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 6.
6.1. Sprawdzenie jakoSci lepiszcza

Ocena jakos$ci lepiszcza uzytego do wytworzenia emulsji, do skropienia warstw nawierzchni powinna by¢ oparta na
wystawionych przez producenta §wiadectwach zgodnosci z PN-EN 12591:2002. W przypadku braku $wiadectwa zgodnosci,
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Wykonawca powinien przedstawi¢ wilasne badania. Wykonawca ma obowigzek kontrolowa¢ dla kazdej dostawy emulsji
asfaltowej barwe, jednorodnos$é, lepkos¢ oraz indeks rozpadu.

6.2. Sprawdzenie oczyszczenia

Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej polega na ocenie wizualnej doktadno$ci wykonania.

6.3. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia

Jednorodnos$¢ skropienia nalezy oceni¢ wizualnie, a kontrolg ilosci rozktadanego lepiszcza zaleca si¢ przeprowadzi¢ w oparciu 0
pomiar ilosci asfaltu pozostajacego po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody przypadajacy na jednostke¢ powierzchni.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania og6élne” punkt 7.

Jednostka obmiaru jest 1 m? oczyszczonej powierzchni warstwy konstrukcyjnej i skropionej odpowiednim rodzajem emulsji

asfaltowej.

8. ODBIOR WARSTWY

Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru warstwy podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” punkt 8.

Wykonane odcinki warstwy sa zatwierdzane przez Inzyniera na podstawie oceny wizualnej, wynikow badan laboratoryjnych i

ewentualnie innych szczegdtowych polecen Inzyniera. W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania robot
poprawkowych. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 9.

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji
kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawa platnosci jest warto§¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢
wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji
projektowe;j.

Cena jednostki/ kwoty ryczattowej robot bedg obejmowac:

Prace pomiarowe i przygotowawcze,

Oznakowanie robot,

Dostawe materialow,

Oczyszczenie podtoza,

Wykonanie skropienia emulsjg warstw konstrukcyjnych (potgczenia miedzywarstwowego),

Przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych oraz geodezyjnych,

Inne niezbgdne prace zwigzane bezposrednio z oczyszczeniem warstwy oraz wykonaniem skropienia emulsja warstw
konstrukcyjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.  PN-EN 12591 Asfalty i lepiszcza drogowe. Specyfikacje asfaltow drogowych.
2. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych”
3. Wymagania techniczne ,,Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych. WT-3 Emulsje asfaltowe™:
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STRONA BEZ TEKSTU
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