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D-05.03.05b  NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO. WARSTWA WIAZACA

1.  WSTEP

1.1 Nazwa zadania

NAZWA ZAMIERZENIA BUDOWLANEGO:

REMONT NAWIERZCHNI DROGOWEJ WRAZ ZREMONTEM INFRASTRUKTURY DROGOWEJ | SIECI KANALIZACIJI
SANIT. W PASIE DROGOWYM CZESCI ULICY LIPOWEJ W M. REKOWO GORNE

BRANZA: DROGOWA

LOKALIZACJA:

Gm. Puck, pow. Pucki, woj. pomorskie

dz. nr 21/4, 27/4, 28/4, 31/180, 31/2, 30/3, 31/3, 39/1, 39/2, 40/5
jednostka ewidencyjna 221107_2, Puck-G

Obregb 0017, Rekowo Goérne

1.2 Przedmiot SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe wykonania warstwy wigzacej z betonu asfaltowego AC 16 W 35/50 gr. 5 cm
1.3. Zakres robot objetych ST

Specyfikacje Techniczne (ST) stanowia podstawe do zaprojektowania oraz wykonania i odbioru warstwy wiazacej, z betonu
asfaltowego AC 16W dla ruchu KR3 gr. 5 cm

1.4. Informacje ogolne o terenie budowy
Informacje ogoélne zwarto w DM-00.00.00.
1.5. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
Specyfikacji Technicznej (ST) DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.4.

2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” punkt 2.
2.1. Rodzaje stosowanych materialow

Do wykonania betonu asfaltowego na warstwe wiazaca i wyrownawcza nalezy stosowac nastepujace materiaty:
e Asfalt drogowy 35/50,

e Kruszywo,

e  Wypehiacz wapienny,

e Srodek adhezyjny.

2.2. Asfalt Drogowy

Nalezy stosowaé asfalt drogowy 35/50 wg PN-EN 12591:2004. Dla kazdej dostawy (cysterny) wymagana jest deklaracja
zgodnos$ci z PN-EN 12591:2004. Nie zezwala si¢ na mieszanie asfaltow z réznych rafinerii.

2.3. Kruszywo

Do betonu asfaltowego AC 16w nalezy stosowac kruszywo wedlug PN-EN 13043 , Kruszywo do mieszanek bitumicznych i
powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu” oraz
wymagan technicznych ,,Kruszywo do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach publicznych”
WT-1 ,,Kruszywa 2008”.

2.3.1. Wypeiacz
Nalezy stosowaé wypelniacz wapienny, spetniajacy wymagania wg WT-1 Kruszywa 2008, Cz¢$¢ 2 [9] i podane w tablicy 1.
2.3.1. Kruszywo

W zalezno$ci od kategorii ruchu nalezy stosowa¢ kruszywa grube i drobne wg wymagan podanych odpowiednio w tablicy 2 i 3.
Sktadowanie kruszywa powinno odbywa¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z
innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.
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2.4.

Moga by¢ stosowane dodatki modyfikujace na podstawie norm lub aprobat technicznych. Pochodzenie, rodzaj i wtasciwosci
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Dodatki

dodatkéw powinny by¢ deklarowane.

Nalezy stosowaé ciekle $rodki adhezyjne lub wapno hydratyzowane jezeli zastosowane kruszywo i asfalt nie wykazuje
powinowactwa fizykochemicznego, zapewniajacego odpowiednia przyczepnos$¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odporno$é
mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody. Rodzaj $rodka i jego ilo$¢ powinna by¢ dostosowana do konkretnego
kruszywa i lepiszcza. Oceng przyczepno$ci nalezy okre$li¢ na podstawie badania wedlug PN-EN12697-11, metoda C, kruszywo
8/11 jako podstawowe. Przyczepno$¢ lepiszcza do kruszywa powinna wynosi¢ co najmniej 80%, przy jednoczesnym spelnieniu

odpornoéci gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody wg PN-EN12697-12 podanej w punkcie 5.

Tablica 1. Wymagane wlasciwosci wypelniacza do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

Punkt WT-1 Wiasciwos$ci wypetiacza Wymagania
Kruszywa dla ruchu KR3
2008
5.2.1. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10; Zgodne z tablicg 24 WT-1
5.2.2. Jako$¢ pylu wedlug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBEF10
5.3.1. Zawarto$¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1 %(m/m)
5.3.2. Gesto$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7: Deklarowana przez producenta
54.1. Wolne przestrzenie w suchym zaggszczonym wypetniaczu wedtug Vasjas
PN-EN 1097-4, wymagana kategoria:
5.4.2. Przyrost temperatury migknienia wedlug PN-EN 13179-1, Ares8/25
wymagana kategoria:
5.5.1. Rozpuszczalno$é w wodzie wedlug PN-EN 1744-1, kategoria nie WSio0
WyZsza niz:
55.3. Zawarto$¢ CaCO3 w wypelniaczu wapiennym wedtug PN-EN 196- CCno
21, kategoria nie nizsza niz:
55.4. Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym, Kal0 lub Ka Deklarowana
wymagana kategoria:
5.6.2. ,»Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: BNpeklarowana

Tablica 2. Wymagane wlasciwosci kruszywa drobnego lub o ciaglym uziarnieniu do warstwy wigzacej z betonu

Punkt WT-1 Wiasciwosci kruszywa drobnego Wymagania dla kategorii ruchu
Kruszywa KR3

2008

4.1.3. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; wymagana kategoria: Gr85

4.15. Tolerancja uziarnienia, odchylenie nie wigksze niz wedhug Grc20
kategorii:

4.1.6. Zawarto$¢ pyhu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: fi6

4.1.7. Jako$¢ pylu wedlug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBEf10

4.1.10. Kanciasto$¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8, Ecs30
kategoria nie nizsza niz:

4.3.1. Gestos$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: Deklarowana przez producenta

45.3. Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1 p.14.2; meprc0,1

kategoria nie wyzsza niz:

Tablica 3. Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa grubego

Wymagania dla kategorii ruchu

KR3
4.1.3. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza niz: Gc90/20
4.14. Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wigksze niz wedtug G20115
kategorii:
4.1.6. Zawarto$¢ pylu wedhug PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: f2
4.1.8. Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedlug PN-EN 933-4; Flzs lub Slzs
kategoria nie wyzsza niz:
4.1.9. Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszone;j i Coon Cosn
famanej w kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5; kategoria nie
nizsza niz:
4.2.2. Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wedlug normy PN-EN 1097-
2, rozdziat 5; kategoria co najmnie;j:
e  Grupa kruszyw A (tablica 8.1 — WT-1.) LA20 LA2s
e  Grupa kruszyw B (tablica 8.1. — WT-1) LAso LAso
4.3.1. Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: Deklarowana przez producenta
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4.3.3. Gesto$¢ nasypowa wedhug normy PN-EN 1097-3: Deklarowana przez producenta

44.1. Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, zatacznik B; kategoria nie Wem0,59
WyZsza niz:

44.2. Mrozoodporno$¢ wedtug PN-EN 1367-1; kategoria nie wyzsza niz: F1

445, -Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3, wymagana SBLa
kategoria:

452, Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wedtug PN-EN Deklarowany przez producenta
932-3:

45.3. Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1 p.14.2; merc0,1
kategoria nie wyzsza niz:

46.1. Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego Wymagana odpornosé
powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p.19.1:

4.6.2. Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem Wymagana odpornosé
wedhug PN-EN 1744-1 p.19.2:

4.6.3. Stalos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wedlug PN-EN V35
1744-1, p. 19.3; kategoria nie wyzsza niz:

a) Jezeli nasigkliwos$¢ jest wigksza, nalezy bada¢ mrozoodpornos¢ wedtug p. 4.4.2.

3. SPRZET
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” punkt 3.
3.1.  Wytwornia mieszanki bitumicznej (WMB )

Nominalna wydajno$¢ wytwdrni powinna wynosi¢ co najmniej 100 ton/godz lub posiada¢ zasobniki do magazynowania goracej
mieszanki pozwalajace na prowadzenie robdt bez przerw i przestojow. Wytwdrnia powinna by¢ wyposazona w urzadzenia
automatycznego sterowania produkcja, system automatycznego wydruku przebiegu produkcji oraz w izolowany termicznie
zasobnik do czasowego magazynowania mieszanki. Uktady dozowania kruszyw, wypehiacza oraz asfaltu i dodatkow powinny
posiada¢ $wiadectwo stanu technicznego wydane przez uprawniona instytucje. Swiadectwo wymaga odnowienia co najmniej raz
w roku. Parametry pracy WMB powinny spetniaé nastgpujace wymagania:

e Doktadno$¢ dozowania sktadnikow (jako % w stosunku do masy sktadnika) — dla kruszywa — 2,0%; dla wypelniacza —
1.0%; dla asfaltu i dodatkoéw — 0,3%,

e  Doktadno$¢ pomiaru temperatury — 5 °C,

e  Zdolnos¢ utrzymania temperatury wytworzonej mieszanki w granicach 140-180 °C,

o Wilgotno$¢ kruszywa po przejsciu przez suszarke — najwyzej 0,5%.

Wytwornia powinna by¢ wyposazona w sprawnie dziatajacy uktad odpylania, umozliwiajacy dodawanie wychwyconych pytow
do mieszanki mineralno — asfaltowej. Zawarto$¢ pytéw w gazach odlotowych nie moze przekracza¢ 20 mg/m?3

Wykonawca musi posiada¢ $wiadectwo dopuszczenia wytworni do ruchu przez wlasciwe organy administracji panstwowej (np.
inspekcje sanitarng , wtadze ochrony srodowiska).

3.2. Ukladarka

Wykonawca powinien posiada¢ co najmniej dwie uktadarki z elektronicznym sterowaniem grubosci uktadanej warstwy. Stot
uktadarki powinien by¢ podgrzewany oraz posiada¢ ptynng regulacje czestotliwosci i amplitudy wibracji deski oraz regulacje
parametréOw pracy ubijakow. Systemy sterowania musza zapewni¢ mozliwos¢ statej predkosci poruszania si¢ uktadarki w
zakresie od 1 m/min. Do 50 m/min. Uktadarka powinna mie¢ mozliwo$¢ uktadania w jednym przejsciu warstwy o grubosci od 4
cm do 15 cm, oraz na szeroko$¢, co najmniej 7,5 m.

3.3.  Sprzet zageszczajacy
Do zaggszczania mieszanki Wykonawca moze stosowac nastepujacy sprzet:

Walce statyczne gladkie;

Walce wibracyjne;,

Walce ogumione o regulowanym ci$nieniu w oponach;

Wibracyjne zaggszczarki ptytowe — do zaggszczania w miejscach trudno dostgpnych;

3.4.  Sprzet do obcinania pionowych krawedzi oraz frezowania lokalnych nierownosci

Do obcinania pionowych krawedzi oraz do frezowania lokalnych nieréwnos$ci moga by¢ wykorzystane samodzielne narzgdzia
(pily, frezarki) lub osprzet na specjalistycznym pojezdzie.

4. TRANSPORT
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Transport powinien si¢ odbywaé w sposob uniemozliwiajacy zanieczyszczenie transportowanej mieszanki mineralno-asfaltowej
oraz drog publicznych, po ktéorych bedzie odbywal si¢ transport. Mieszanka mineralno-asfaltowa bedzie przewozona
samochodami samowytadowczymi pod przykryciem plandekami. Wykonawca wykona pomosty do skrapiania skrzyn
samochodow emulsjg oraz do rolowania plandek. Transport powinien by¢ takiej tadownosci i tak zorganizowany, aby nie
dopusci¢ do spadkow temperatury przewozonej mieszanki z wytworni do miejsca wbudowania, ponizej 10% temperatury
wyj$ciowej. Samochody z wyciekami oleju, niedopasowane do uktadarki, lub z uktadem zawieszenia powodujgcym segregacije
mieszanki beda natychmiast wycofane przez Wykonawce.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogélne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 5.

Przed przystapieniem do rob6t, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt
sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej i wyniki badan laboratoryjnych oraz probki materiatow pobrane w obecnosci Inzyniera. W
projekcie sktadu podana bedzie recepta robocza.

5.2. Projektowanie betonu asfaltowego

Projekt mieszanki mineralno-asfaltowej powinien zosta¢ wykonany metoda empiryczna wg WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008.
Projektowanie polega na:

e Doborze sktadnikow mieszanki mineralnej,
o Doborze optymalnej ilosci asfaltu,
e  Okresleniu jej whasciwosci i pordwnaniu wynikoéw z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mies$ci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez krzywe
graniczne. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawarto$ci
asfaltu podano w tablicy 4.

Tablica 4. Rzedne krzywych granicznych mieszanki mineralnej i minimalna zawarto$ci asfaltu dla wiazacej i wyrdwnawczej z
betonu asfaltowego AC 16W, dla ruchu KR3

Wymiar oczek sit #, mm Uziarnienie
22,4 100

16 90 - 100
11,2 65— 80

2,0 25-30
0,125 5-10
0,063 3-7
Minimalna zawarto$¢ asfaltu w mieszance mineralno-asfaltowej, Bmin 4,4
%,

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek betonu asfaltowego. Zaprojektowany
beton asfaltowy powinien spetnia¢ wymagania zawarte w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagania wobec podbudowy z betonu asfaltowego AC 16W, dla ruchu KR3

Wiasciwosc Warunki zageszczenia wg Metoda i warunki badan ‘Wymagane warto$ci
PN-EN 13108-20 KR3
Zawarto$¢ wolnych C.1.3, ubijanie PN-EN 12697-8, p.4 Vmin 4,0
przestrzeni 2 x 75 uderzen Vmax7,0
Odpornos¢ na C.1.20, watlowanie PN-EN 12697-22, WTS airo;3
deformacje trwate Pgs — P10o metoda B w powietrzu PRD AR50
PN-EN 13108-20, D.1.6. 60°C,
10 000 cykli
Odporno$¢ na C.1.1, ubijanie PN-EN 12697-12, lecz przechowywanie w ITSRso
dziatanie wody 2 x 25 uderzen 40°C zjednym cyklem zamrazania,
badanie w 15°C

Recepta powinna zawiera¢ sklad procentowy dozowania wstgpnego zimnych kruszyw oraz sktad procentowy mieszanki
mineralno—asfaltowej (ewentualnie wagowy, w kg) ustawiony na WMB na jedno mieszanie podajacy dozowanie kruszyw
goracych, wypelniacza podstawowego, Wypelniacza z ukladu odpylania, asfaltu, srodka adhezyjnego. Cechy fizyczno-
mechaniczne mieszanki maja by¢ zgodne z wymagania wobec podbudowy z betonu asfaltowego AC 16W podanymi w tablicy 5.
Recepta robocza powinna podawaé Zrodta pochodzenia materiatow oraz wyniki ich badan, ktére powinny byé zgodne z
wymaganiami przedstawionymi w rozdziale 2.
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5.3. Wytwarzanie mieszanki betonu asfaltowego

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wytwarza¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym zapewniajacej prawidlowe dozowanie
sktadnikow, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury skladnikow i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.
Sktadniki powinny by¢ dozowane wagowo zgodnie z receptg. Dopuszcza si¢ dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu
zmiany jego gestosci w zalezno$ci od temperatury. Tolerancje dozowania sktadnikoéw powinna wynosi¢ jedng dziatke elementarng
wagi, wzglednie przeptywomierza, lecz nie wigcej niz +2% w stosunku do masy sktadnika. Asfalt w zbiorniku powinien by¢
ogrzewany w sposob posredni z uktadem termostatowania, zapewniajagcym utrzymanie statej temperatury z tolerancja +£5°C.

Maksymalna temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosi¢ dla asfaltu 35/50 do 190°C.
Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki betonu asfaltowego powinna wynosi¢ dla asfaltu 35/50 od 155°C do 195°C.

Transport mieszanki, od momentu wytworzenia do momentu wbudowania nie moze trwa¢ dtuzej niz 2h.

5.4. Przygotowanie podloza (polaczenie miedzywarstwowe)

Podloze pod warstwe wigzaca z betonu asfaltowego stanowi warstwa podbudowy z betonu asfaltowego. Czysta i suchg warstwe
nalezy skropi¢ emulsj¢ asfaltowa, kationowa, zgodnie z ST-D.04.03.01.

Nalezy unika¢ stosowania nadmiaru emulsji. Miejsca, w ktorych stwierdzono nadmiar emulsji beda oczyszczone na koszt
Wykonawcy. Uktadanie warstwy wigzacej mozna rozpocza¢ po stwierdzeniu, ze nastapit rozpad emulsji i odparowata woda.

Nierownosci warstwy podbudowy nie powinny przekracza¢ 12 mm dla ruchu KRS i 15 mm dla ruchu KR3.

5.5.  Warunki atmosferyczne prowadzenia robot

Whbudowanie mieszanki powinno odbywac si¢, gdy podtoze jest suche i wolne od stojacej wody lub lodu. Minimalna temperatura
powietrza powinna by¢ wyzsza od +5°C, gdy grubo$¢ uktadanej warstwy jest nie mniejsza od 8 cm i +10°C, gdy grubos¢
uktadanej warstwy jest mniejsza od 8 cm. Zabrania si¢ ukladania mieszanek w czasie opadéw deszczu oraz silnego wiatru (v >
35 km/godz). Prowadzenie robot w okresie od 15 listopada do 15 kwietnia wymaga zgody Inspektora Nadzoru.

5.6. Przygotowanie geodezyjne

Dla uzyskania zgodnej z projektem niwelety, spadkow poprzecznych i lokalizacji w planie, uktadanie warstwy podbudowy
powinno si¢ odbywaé w odniesieniu do systeméw laserowych lub systemu linek prowadzacych biegnacych po obu stronach
warstwy, ze szpilkami wysoko$ciowymi rozmieszczonymi nie rzadziej niz co 10 m.

5.7. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy wiazacej z betonu asfaltowego

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca podaje technologi¢ prowadzenia robot od przygotowania podtoza pod wzgledem
czystosci, przygotowania geodezyjnego, przygotowania formalnoprawnego, przez organizacje pracy WMB po sktad zespotu
uktadajacego na drodze i schemat pracy walcow. Opis metody wykonania powinien zawiera¢ dane techniczne o sprzecie, sposobie
organizacji pracy oraz informacje o sktadzie osobowym i kwalifikacjach zatrudnionego personelu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazona w uktad z automatycznym sterowaniem
grubosci warstwy i1 utrzymaniem niwelety zgodnie z dokumentacja projektowa w sposob ciagly, bez postojow uktadarki.
Minimalna temperatura mieszanki wysypywanej z wywrotki do kosza uktadarki powinna byé wyzsza od 140°C. Zaleca si¢
uktadanie warstwy na cala szeroko$¢ lub dwoma rozscietaczami poruszajacymi si¢ réwnolegle jeden za drugim w odstepie
maksymalnym do 50 m (powstaje goracy szew roboczy). Szczegdlnej starannos$ci wymaga prawidlowe zagegszczenie i nadanie
jednakowego wygladu mieszance w obrebie potaczenia roboczego (szwu). Wyjatkowo w szczegolnych przypadkach dopuszcza
si¢ mozliwos¢ recznego uktadania mieszanki.

Powierzchnie urzadzen obcych jak krawezniki, studzienki itp., powinny by¢ przesmarowane asfaltem 35/50.

Natychmiast po sprawdzeniu, ze ulozona warstwa nie wykazuje usterek, nalezy przystapi¢ do jej zageszczania. Minimalna
temperatura zageszczanej mieszanki (mierzona bezposrednio za stotem uktadarki) nie powinna by¢ nizsza od 125°C.
Zageszczanie powinno odbywacé sie zgodnie z zatwierdzonym schematem watowania oraz praktycznymi zasadami, takimi jak:

Walce powinny dochodzi¢ jak najblizej uktadarki,

Walce wibracyjne nie mogg powodowa¢ miazdzenia ziaren,

Zaggszczanie nalezy rozpoczyna¢ od potaczen ( szwow ) i od nizszej krawedzi ,

Manewry zmiany kierunku ruchu walcow powinny si¢ odbywac na zaggszczonej warstwie,
Zabroniony jest postdj walcow na zageszczonej warstwie o temperaturze powyzej 80°C.
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Sprzet i metoda zaggszczenia powinny zapewni¢ jednorodne i wymagane zageszczenie warstwy w catym jej przekroju.

Uktadanie powinno by¢ tak zorganizowane, aby ograniczy¢ ilos¢ szwow poprzecznych (potaczenia dziatek dziennych) oraz
szwow podtuznych. Zageszczenie i potaczenie mieszanki bitumicznej w rejonie szwu powinno spetnia¢ wymagania takie same jak
dla pozostatej nawierzchni. Szwy poprzeczne kolejno nastepujacych po sobie warstw bitumicznych powinny by¢ przesunigte o co
najmniej 1 m.

Powierzchnia szwoéw poprzecznych wykonywanych na zimno powinna by¢ pionowa, uzyskana przez nacigcie pita oraz
przesmarowana odpowiednim rodzajem emulsji lub asfaltu 35/50 przed uktadaniem przylegtego pasa.

Uktadanie warstw asfaltowych nalezy tak zaplanowac, aby kolejne gorace szwy podtuzne byty przesunigte wzgledem siebie o co
najmniej 15 cm i aby w warstwie $cieralnej nie wypadty one pod $ladem kot.

W przypadku technologicznych postojow rozscietacza nalezy wykonaé poprzeczny szew roboczy gdy czas postoju przekracza 20
minut.

6.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 6.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania materialow zgodnie z punktem 2 i przedstawi¢ ich
wyniki Inspektorowi Nadzoru.

Dostarczany material powinien posiada¢ odpowiednie §wiadectwo jakosci stwierdzajace zgodnos¢ jego cech z wymaganiami
podanymi w rozdziale 2. Dodatkowo wykonawca wykona badania sprawdzajace wiasciwosci materiatow dla kazdej dostawy
kruszywa, wypehiacza i lepiszcza na probkach reprezentatywnych, w nastgpujacym minimalnym zakresie:
1. Kruszywo

e Analiza sitowa,

e  Zanieczyszczenia obce.
2. Wypehiacz

e Uziarnienie,

e  Wilgotnosé.
3. Asfalt

e Penetracja w temperaturze 25 °C,

e  Temperatura mi¢gknienia wg P i K.

Na wniosek Inspektora Nadzoru oraz w przypadkach watpliwych nalezy wykonaé petne badania danego materialu , zgodnie z
wymaganiami podanymi w rozdziale 2.

6.2. Badania w czasie produkcji i wbudowywania betonu asfaltowego
W czasie produkcji i wbudowywania betonu asfaltowego nalezy kontrolowac:

1. Sklad betonu asfaltowego poprzez wykonanie ekstrakcji. Ekstrakcj¢ mieszanki nalezy wykonywaé¢ minimum raz dziennie
przy produkcji wytworni do 500 Mg i dwa razy dziennie przy produkcji powyzej 500 Mg. Probke nalezy pobiera¢ w
miejscu wbudowywania po roztozeniu przez uktadarke okoto 1-1,5 m. od krawedzi uktadanej warstwy lub ze $rodka
transportowego — wedtug uzgodnienia miedzy Wykonawca a Inzynierem. Masa probki powinna wynosi¢ okoto 5 kg (sktad).
Sklad powinien by¢ zgodny z recepta. Zadna z badanych prébek nie moze nie moze wykazywaé uziarnienia odbiegajacego
od zaprojektowane o wigcej niz podano w tablicy 6. Wszystkie wymagania powinny by¢ spetnione jednoczesnie.

2. Temperatura skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinna by¢ mierzona w sposob ciagly w WMB.
Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i ST. Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej
powinna by¢ mierzona dla kazdego pojazdu podczas zatadunku i w czasie wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltoweyj.
Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i ST.

3. Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy ocenia¢ wizualnie podczas jej produkcji, zatadunku, roztadunku oraz
whbudowywania.

Tablica 6. Dopuszczalne odchylki pojedynczego wyniku badani i $redniej arytmetycznej wynikéw badania zawartosci
poszczegodlnych sktadnikow

Badana cecha Liczba wynikow badan

1 2 3-4 5-8 9-19 >20
Zawarto$¢ lepiszcza + 0,60 +0,55 +0,50 +0,40 +0,35 +0,30
rozpuszczalnego
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[% m/m]

Kruszywo o wymiarze < +4,0 +3,6 +3.2 +29 +24 +1,5
0,063 mm [% m/m]

Kruszywo o wymiarze < +5,0 +44 +3,9 +34 +27 +2,0
0,125 mm [% m/m]

Kruszywo o wymiarze od +8,0 +6,1 +5,0 +4,1 +33 +3,0
0,063 mm

do 2 mm [% m/m]

Kruszywo o wymiarze od > 2 + 8,0 +6,1 +5,0 +4,1 +33 +3,0
mm [% m/m]

Kruszywo o wymiarze od > -9,0 -7,6 -6,8 -6,1 -55 -5,0

5,6 mm [% m/m] +5,0 +5,0 +5,0 +5,0 +5,0 +5,0

6.3. Badania i pomiary wykonanej warstwy

Czestotliwo$é, zakres badan i pomiarow oraz tolerancje wykonanej podbudowy z betonu asfaltowego podano w tablicy 7.

Tablica 7. Czgstotliwo$¢, zakres badan i pomiardéw oraz tolerancja wykonanej warstwy wigzacej z betonu asfaltowego AC 16W

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiarow Dopuszczalne
tolerancje

1. Szeroko$¢ warstwy 10 razy na odcinku dtugosci 1 km +5cm
2. RoOwnos¢ poprzeczna warstwy 10 razy na odcinku dtugosci 1 km <9mm
3. Rownos¢ podtuzna warstwy Cata dlugos¢, planografem <9 mm
4. Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku dtugosci 1 km +0,5 %
5. Rzedne wysokos$ciowe warstwy 10 razy na odcinku dtugosci 1 km +10 mm
6. Uksztaltowanie osi w planie W charakterystycznych punktach +5 cm
7. Krawedz i obramowanie warstwy Cata dlugosc
8. Zacza (szwy) podtuzne i poprzeczne Cata dlugosé
9. Wyglad warstwy Ocena ciggla
10. Zaggszczenie warstwy 2 punkty na kazdej dziatce dziennej i nie
11. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w rzadziej niz po jednym punkcie na kazde 1000

warstwie m?
12. Grubos$¢ warstwy +10%

Grubosé, zageszczenie oraz zawarto$¢ wolnych przestrzeni warstwy. Kontrole grubosci, zageszczenia oraz zawartoSci
wolnych przestrzeni utozonej warstwy przeprowadza si¢ na probkach srednicy 100 mm wycietych z ulozonej warstwy w dwoch
losowo wybranych punktach na kazdej dzialce dziennej i nie rzadziej niz po jednym punkcie na kazde 1000 m2. W kazdym
punkcie odwierca si¢ dwie probki. Dopuszcza si¢ tolerancje dla $redniej grubosci warstwy +10% jej projektowej grubosci.
Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w warstwie powinna wahac si¢ w granicach od 4 do 7 %, wskaznik zaggszczenia nie powinien
by¢ mniejszy niz 98 %.

6.4. Postepowanie z odcinkami wadliwymi

Odcinki niespetniajagce wymagan rozdzialu 6 Kontrola Jakosci Robot, Wykonawca naprawi na swoj koszt wedlug metody i w
terminie zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

W uzasadnionych przypadkach, za zgoda Zamawiajacego i Projektanta do odbioru odcinkéw wadliwych mozna zastosowac
procedure potracen opisana w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008.

7. OBMIAR ROBOT
Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 7.
Jednostka obmiaru jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy wiazacej z betonu asfaltowego AC 16W o grubosci zgodnej

z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera oraz 1 m® wykonaj warstwy wyrdwnawczej z betonu asfaltowego AC
16W.

8. ODBIOR ROBOT
Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru warstwy podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 8.

Wykonane odcinki warstwy sg zatwierdzane przez Inzyniera na podstawie oceny wizualnej, wynikow badan laboratoryjnych,
pomiarow geodezyjnych i ewentualnie innych szczegétowych polecen Inzyniera.
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0. PODSTAWA PEATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 9.

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostk¢ obmiarowa ustalong dla danej pozycji
kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawa platnos$ci jest warto§¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglgdniaé
wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji
projektowej.

Cena jednostki/kwoty ryczattowej robdt beda obejmowac:

Prace pomiarowe i przygotowawcze,

Oznakowanie robot,

Zakup materiatow,

Dostawe materialow i produkcj¢ mieszanki,

Opracowanie receptury laboratoryjnej

Przygotowanie podtoza i wykonanie potaczenia migdzywarstwowego,
Transport mieszanki z wytworni do uktadarki,

Roztozenie i zaggszczenie mieszanki,

Przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych oraz geodezyjnych,

Inne niezbedne prace zwigzane bezposrednio z wykonaniem warstwy wiazace;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12591:2004  Asfalty i produkty asfaltowe . Wymagania dla asfaltéw drogowych.

2. PN-EN 13043:2004  Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalef stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu,

3. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fata.

4. Wymagania technicznych ,,Kruszywo do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach publicznych” WT-1
,Kruszywa 2008”

5. Wymagania technicznych ,,Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych” WT-2 , Nawierzchnie asfaltowe 2008”

6.  Procedury badan do projektowania sktadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych, Zeszyt 64 IBDiM, Warszawa 2002.

=

Strona 128



