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D -07.05.01

BARIERY OCHRONNE STALOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z montazem drogowych barier ochronnych stalowych, ktore zostang wykonane
w ramach ,,Rozbudowy skrzyzowania drogi powiatowej nr 1405G z droga powiatowa 1412G na skrzyzowanie typu
rondo w miejscowosci Kamien”.

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy planowaniu i realizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza wykonania robot wymienionych w p.1.1. zwigzanych z montazem:

- barier ochronnych, stalowych o parametrach i lokalizacji zgodnych z zatwierdzonym Projektem Stalej
Organizacji Ruchu.

Szczegdtowa lokalizacja barier zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna -urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego zapobiezenia
zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza koron¢ drogi,
przejechaniu pojazdu na jezdni¢ przeznaczona dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania
kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi znajdujacymi si¢ w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest prowadnica wykonana z
profilowanej tasmy stalowe;.

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony drogi, przeciwdziatajaca
niebezpiecznym nastepstwom zjechania z drogi lub je ograniczajaca.

1.4.4. Bariera dzielgca -bariera ochronna umieszczona na pasie dzielacym drogi dwujezdniowej lub bocznym pasie
dzielacym, przeciwdziatajgca przejechaniu pojazdu na druga jezdnig.

1.4.5. Bariera ostonowa - bariera ochronna umieszczona migdzy jezdnig a obiektami lub przeszkodami statymi
znajdujacymi si¢ w poblizu jezdni.

1.4.6. Bariera wysiggnikowa - bariera, w ktdorej prowadnica zamocowana jest do stupkow za posrednictwem
wysiggnikow zapewniajacych odstep miedzy stupkiem a prowadnica co najmniej 250 mm.

1.4.7. Bariera przekladkowa - bariera, w ktdérej prowadnica zamocowana jest do stupkéw za posrednictwem
przektadek zapewniajacych odstep miedzy prowadnicg a stupkiem od 100 mm do 180mm.

1.4.8. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej ta§my stalowej, majacy za
zadanie umozliwienie ptynnego wzdhiznego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktorego prowadnica
powinna odksztatcaé si¢ stopniowo i w sposob plastyczny.

1.4.9. Przektadka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okraglej, prostokatnej) lub ksztattownika stalowego
(np. z ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 140 mm, umieszczony pomigdzy prowadnica a stupkiem,
ktérego zadaniem jest nadanie barierze korzystniejszych wlasciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowe;j),
powodujacych, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztalcania lub przemieszczania stupkéw nie jest odginana
do dotu, lecz unoszona ku gorze.

1.4.10. Wysiggnik - element bariery, wykonany zwykle z odpowiednio wygietej blachy stalowej lub z ksztalttownika
stalowego, umieszczony pomiedzy prowadnicg a stupkiem, ktérego zadaniem jest utrzymanie prowadnicy w okreslonej
odlegtosci od stupka, zwykle okoto 0,3 do 0,4 m, co zapewnia duza podatno$¢ prowadnicy bariery w pierwszej fazie
kolizji oraz do$¢ tagodnie obcigza stupki sitami od nadjezdzajacego pojazdu.

1.4.11. Poczatkowy odcinek zderzeniowy (terminal) — urzadzenie energochlonne stanowigce odcinek czoltowy
(poczatkowy lub wyjatkowo koncowy) bariery ochronnej o konstrukcji i wtasciwosciach niwelujacych lub przynajmniej
ograniczajacych nastgpstwa najechania przez pojazd na poczatek bariery w zakresie parametrow funkcjonalno-
kolizyjnych okre§lonych w przeprowadzonych badaniach zderzeniowych. Jako poczatkowy odcinek zderzeniowy
pomimo tego, ze posiada wilasciwosci pochlaniania energii uderzenia pojazdu nie moze by¢ stosowana ostona
energochtonna (poduszka zderzeniowa) spelniajaca wymagania klasyfikacyjne normy PN-EN 1317-3 poniewaz nie
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zapewnia potwierdzonego badaniami , odpowiedniego poziomu bezpieczenstwa w przypadku uderzenia pojazdu w
potaczenie z bariera ochronna.

1.4.12 Znormalizowana szeroko$¢ pracujgca bariery ,,WN” - jest to odleglo$¢ miedzy boczng powierzchnig czotowa
bariery od strony ruchu pojazdu przed zderzeniem, a maksymalnym dynamicznym bocznym potozeniem jakiejkolwiek
wigkszej czgéci systemu. Szerokos§¢ pracujaca jest miarg odksztalcenia poprzecznego bariery okreslona zgodnie z
norma PN-EN 1317-2:2010.

1.4.13 Znormalizowane ugi¢cie dynamiczne ,,DN” - jest to maksymalne boczne dynamiczne przemieszczenie
jakiegokolwiek punktu powierzchni czotowej systemu powstrzymujacego od strony najechania pojazdu, okreslone
zgodnie z normg PN-EN 1317-2:2010.

1.4.14 Poziom intensywno$ci zderzenia - jest to parametr odzwierciedlajacy oddziatywanie systemu
powstrzymujacego (bariery) na osoby znajdujace si¢ w pojezdzie. Okre$lany jest przy uzyciu wskaznikow ASI
(wskaznik intensywnosci przyspieszenia) oraz THiV (teoretyczna predko$¢ glowy podczas zderzenia), okreslony
zgodnie z norma PN-EN 1317-2:2010

1.4.15 Znormalizowana intruzja pojazdu ,,VIN” — jest to maksymalne boczne potozenie pojazdu mierzone od lica
nieodksztatconej konstrukcji bariery, okreslone zgodnie z norma PN-EN 1317-2:2010.

1.4.16. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w Specyfikacji D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 2.

Zgodnie z Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r (Dz.U. Nr 92 poz 881) oraz
Rozporzadzeniem MI z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych
oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. r 245 poz. 1782) wszystkie wyroby budowlane w tym
drogowe bariery ochronne musza by¢
e oznakowane znakiem ,,CE” w odniesieniu do barier ochronnych;

e oznakowane znakiem ,,CE” lub znakiem ,,B” w odniesieniu do terminali zderzeniowych

oznakowane znakiem ,,CE” lub znakiem ,,B” w przypadku urzadzen energochtonnych/terminali zderzeniowych.

W praktyce oznacza, ze
e produkty znakowane znakiem ,,CE” musza posiada¢ wystawiong przez ich Producenta Deklaracje Wiasciwosci

Uzytkowych jak réwniez Europejski Certyfikat Stalosci Wiasciwosci Uzytkowych wydany przez notyfikowang

jednostke certyfikujaca;

produkty znakowane znakiem ,B” musza posiada¢ wystawiong przez ich Producenta Krajowa Deklaracje
Wiasciwosci Uzytkowych jak rowniez Krajowy Certyfikat Statosci Wiasciwosci Uzytkowych wydany przez
notyfikowang jednostke certyfikujaca;

W przypadku montazu na barierach oston przeciwol$nieniowych wg SST D-07.09.01a ostony przeciwol$nieniowe
powinny by¢ tak zaprojektowane by byly kompatybilne z barierami ochronnymi spetniajgcymi wymagania EN 1317-2.

2.2. Materialy do wykonania barier ochronnych stalowych

Dopuszcza si¢ do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, na ktére wydano Certyfikat
Statosci Wiasciwosci Uzytkowych ,,CE” w oparciu o przeprowadzone z wynikiem pozytywnym badania zderzeniowe.

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okreslone sa poprzez typ bariery przewidywany nawiazujacy
do ustalen producenta barier. Do elementéw tych moga nalezec:

- prowadnica,

- stupki,

- pas profilowy,

- wysiegniki,

- przektadki, wsporniki, $ruby, podktadki, §wiatta odblaskowe,

- faczniki ukosne,

- obejmy stupka, itp.

Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych moga wystapi¢ materialy do wykonania elementow
betonowych jak fundamenty, kotwy wraz z ich deskowaniem.
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2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych

2.3.1. Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej powinien odpowiada¢ ustaleniom producenta barier. Rozwigzania
materiatowe i konstrukcyjne prowadnic powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna certyfikowanego systemu.

Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gladka i wolna od widocznych wad, bez ubytkow powloki antykorozyjnej.
Prowadnice mogg by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.

2.3.2. Stupki

Rozwigzania materiatowe i konstrukcyjne shupkéw barier ochronnych powinny by¢ zgodne z dokumentacja
techniczng certyfikowanego systemu.
Ksztattowniki moga by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach.

2.3.3. Inne elementy bariery

Zastosowanie innych elementéw bariery, jak np. wysiegniki, taczniki uko$ne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki,
przektadki, $ruby, $wiatla odblaskowe itp. powinno by¢ zgodne z Dokumentacja Techniczng Producenta barier
w zakresie wymiarow, odchylek wymiardw, rozmieszczenia otwordéw, rodzaju materialu, ew. zabezpieczenia
antykorozyjnego itp.

Materiaty i konstrukcja tych elementéw powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczng certyfikowanego systemu,
a w przypadku elementow dodatkowych zgodne z ustaleniami Producenta danego systemu barier. Wszystkie
ocynkowane elementy i tgczniki przewidziane do mocowania migdzy sobg elementéw bariery powinny by¢ czyste,
gladkie, bez peknigé, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Dostawa wickszych wymiarowo elementéw bariery moze by¢ dokonana luzem lub w wigzkach. Sruby, podktadki
i drobniejsze elementy lgcznikowe moga by¢ dostarczone w pudelkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub
paletach, w zaleznosci od wielkosci i masy wyrobow.

Elementy bariery powinny by¢ przechowywane zgodnie z zaleceniami Producenta.

2.3.4. Elementy poczatkowe i konicowe barier stalowych

Odcinki poczatkowe i koncowe barier powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i wytycznymi
Producenta barier.

2.3.5. Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery przed korozja

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw bariery ustala producent w taki sposob, aby zapewni¢ trwatosé
powtoki antykorozyjnej przez okres min. 5 lat. Powloka cynkowa powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN ISO
1461. Ubytki powtoki i uszkodzenia podczas montazu, nie dyskwalifikujace elementow, nalezy naprawiaé na budowie
przez cynkowanie natryskowe lub malowanie zestawem farb wysoko cynkowych z duza zawartoscig czesci statych.

W przypadku braku wystarczajacych danych minimalna grubos¢ powloki cynkowej powinna wynosié¢ 60 um.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6élne” pkt 3.
3.2. Sprzet do montazu barier

Wykonawca przystepujacy do montazu barier ochronnych stalowych powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzetu:

- zestawu sprzetu specjalistycznego do montazu barier,

- zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,

- wiertnic do wykonywania otworéw pod stupki,

- koparek kotowych,

- urzadzen wbijajacych lub wibromtotow do pograzania stupkéw w grunt,

- tadowarki, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczgce transportu podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 4.
4.2. Transport elementéw barier stalowych

Transport elementow barier moze odbywac si¢ dowolnym srodkiem transportu. Elementy konstrukcyjne barier nie
powinny wystawac poza gabaryt srodka transportu. Elementy dtuzsze (np. profilowang tasme stalowa, pasy profilowe)
nalezy przewozi¢ w opakowaniach producenta. Elementy montazowe i polaczeniowe zaleca si¢ przewozi¢ w
pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i1 wytadunek elementow konstrukcji barier mozna dokonywaé za pomocg zurawi lub r¢cznie. Przy
zatadunku i wyladunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy konstrukcji przed pomieszaniem. Elementy barier nalezy
przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozja i uszkodzeniami mechanicznymi.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wlasciwych robot nalezy na podstawie Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji lub wskazan
Inzyniera:

- wytyczy¢ tras¢ bariery zgodnie z zatwierdzonym Projektem Statej Organizacji Ruchu, z uwzglednieniem
elementow kolidujacych, takich jak sieci uzbrojenia terenu, elementy odwodnienia powierzchniowego, kanalizacji itp.,

- ustali¢ lokalizacje stupkow,

- okresli¢ wysoko$¢ prowadnicy bariery,

- okresli¢ miejsca odcinkow poczatkowych i koncowych bariery,

- ustali¢ ew. miejsca przerw, przejsc¢ i przejazdow w barierze, itp.

- badania no$nosci gruntu.

5.3. Osadzenie stupkéw

5.3.1. Shupki wbijane lub wwibrowywane bezposrednio w grunt

Jezeli Inzynier na wniosek Wykonawcy ustali bezposrednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkéow w grunt,
to Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera:

- sposob wykonania, zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujacy odksztatcen lub uszkodzen
shupka,

- rodzaj sprzetu, wraz z jego charakterystyka techniczng, dotyczacy urzadzen wbijajacych (np. mlotow, bab,
kafaréw) recznych lub mechanicznych wzglednie wibromtotow pograzajacych stupki w gruncie poprzez
wibracje¢ i1 dzialanie udarowe.

Wartosci wskaznika zaggszczenia gruntu, w ktorym zaglebione sa stupki barier ochronnych powinny by¢
zgodne z normg PN-S 02205.

5.3.2. Shupki kotwione w fundamencie betonowym

W przypadku lokalnych kolizji stupkéw barier z infrastruktura podziemna/konstrukcja obiektow mozliwe jest
kotwienie stupkow zakonczonych blachg podstawy do fundamentu, pod warunkiem dopuszczenia takiej mozliwosci w
Instrukcji montazu danego systemu barier. Sposob kotwienia (liczba, $rednica, rodzaj i glgboko$é kotew wg ustalen
Producenta bariery)

5.3.3. Tolerancje osadzenia stupkow

Dopuszczalne odchytki osadzonych stupkéw powinny by¢ zgodne z instrukcja montazu zatwierdzonego systemu
barier.

Bariery nalezy zmontowaé w sposob zapewniajacy plynny przebieg linii prowadnicy w planie i profilu, z wyjatkiem
miejsc uzasadniajacych zatamania, takich jak: odgigcia odcinkéw poczatkowych/koncowych/przejsciowych, potaczenia
odcinkéw barier o rdznej konstrukcji/wysokosci itp.

5.4. Montaz bariery

Spos6b montazu barier statych zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzyniera.

Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcjg montazowa lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi
ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkos$cig otworéw w elementach bariery,
powinien doprowadzi¢ do zapewnienia rownej 1 ptynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu. Przy montazu bariery
niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otwordéw lub cie¢, naruszajacych powloke cynkowa poszczegdlnych
elementow bariery. W przypadku koniecznosci wykonania elementéw wynikowych o mniejszych dlugosciach, innych
niz handlowe wszelkie cigcia i otworowania elementéw beda wykonywane warsztatowo z p6zniejszym naniesieniem
wlasciwej powtoki cynkowej na element stalowy po dokonanej obrobce.

Montaz wysiggnikow i1 przektadek ze stupkami i prowadnica powinien by¢ wykonany $cisle wedlug zalecen
producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementow (obejm, wspornikow itp.) oraz
wiasciwych $rub i podkladek.

Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwagge na poprawne wykonanie, zgodne z Dokumentacja Projektowa i
wytycznymi producenta barier:

- odcinkéw poczatkowych i koncowych bariery, o wlasciwej dlugosci odcinka (np. 4 m, 8 m, 12 m, 16 m), z
zastosowaniem facznikéw ukos$nych w miejscach niezbednych przy potaczeniu poziomego odcinka
prowadnicy z odcinkiem nachylonym, zakonczonym w gruncie/poditozu, z odchyleniem odcinka w planie w
miejscach przewidzianych dla barier skrajnych,

- odcinkow barier o wlasciwych diugosciach odcinka bariery wg parametrow kolizyjnych barier okreslonych
w PSOR,

- odcinkow przejsciowych pomigdzy réznymi typami i odmianami barier, zgodnie z ustaleniami PSOR,

- przerw, przejs¢ i przejazdow w barierze w celu np. dojscia do innych urzadzen, przejscia pieszych z pobocza
drogi za barier¢ w tym na chodnik mostu, na skrzyzowaniu z drogami, przejscia przez pas dzielacy, przejazdu
poprzecznego przez pas dzielacy,

,,Rozbudowa skrzyzowania drogi powiatowej nr 1405G z drogg powiatowg 1412G na skrzyzowanie typu rondo w miejscowosci Kamier”’



D-07.05.01 Bariery ochronne stalowe str. 213

- dodatkowych urzadzen, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, ostony stupkow bariery, itp.
Na odcinkach przejsciowych df. min. 12 m na styku istniejacych i projektowanych barier Wykonawca dobierze
rodzaj bariery w zalezno$ci od zastosowanych nowych barier.

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone -po prawej stronie jezdni,

b) biale -po lewej stronie jezdni.

Elementy odblaskowe nalezy umocowa¢ do bariery w sposob trwaty, zgodny z wytycznymi producenta barier.
Odleglos¢ pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi nie powinna by¢ wigksza niz:

- na odcinkach prostych i na tukach o R>500 m — odleglo$¢ elem. L=52 m

- na tukach o R<500 m — odlegto$¢ elem. L= 0,IR z zaokragleniem do wymiaru otworow w tasmie
nx2.0m.

5.5. Tolerancje montazu barier

Dopuszczalne odchytki wysokosci barier ochronnych zgodnie z Instrukcja Montazu barier zachowujac ptynna linig
barier wzgledem niwelety drogi lub terenu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:
- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatow wykonane przez dostawcow itp.),
- sprawdzi¢ cechy zewngtrzne gotowych materiatow. Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca
przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Wszystkie materialy dostarczone na budowg z zaswiadczeniem o jako$ci (atestem) producenta powinny by¢
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiardw.

Badania powierzchni i wymiaréw wyrobow wykonuje si¢ nie rzadziej niz 5 do 10 badan wybranych losowo
elementow w kazdej dostarczonej partii wyrobow liczacej 1000 elementow.

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wlasciwosci dostarczonych
wyrobow i materialow w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

6.4. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy zbadac:

a) zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z zatozeniami (lokalizacja, wymiary, wysoko§¢ prowadnicy nad
terenem),

a) w miejscach potencjalnych kolizji z pozostatymi elementami infrastruktury, nalezy si¢ upewnié¢ ze potencjalne
kolizje zostaly wytyczone geodezyjnie i wlasciwie oznaczone,

c) zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiardéw, zgodnie z punktem 2 i katalogiem (informacja) producenta
barier,

d) poprawnos$¢ osadzenia stupkéw, zgodnie z punktem 5,

d) poprawno$¢ wykonania robdt w miejscach kolizyjnych w sposoéb zapewniajacy podczas montazu barier brak
uszkodzen wczes$niej wykonanych robot,

f) prawidtowo$¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

g) poprawnos¢ umieszczenia elementow odblaskowych, zgodnie z punktem 5.

Wykonawca barier przedtozy do odbioru o$wiadczenie o montazu barier oraz dokrgceniu wszystkich Srub
mocujacych zgodnie z instrukcja montazu.

Sposob postepowania z robotami wykonanymi wadliwie:

W przypadku stwierdzenia wadliwie wykonanych robot, Wykonawca na wtasny koszt, bez prawa do dodatkowego
wynagrodzenia z tego tytutu zobowiazany jest do doprowadzenia zgodno$ci wykonanych robot z wymaganiami ST:

W odniesieniu do wad materiatowych:

e W przypadku niewielkich wad zwiazanych np. z uszkodzeniami montazowymi (lokalne uszkodzenia powtoki
cynkowej, otarcia) nalezy wadliwe elementy naprawi¢, w sposob zalecany przez Producenta, z uzyciem
preparatu wysokocynkowego, pozwalajacego na uzyskanie trwato$ci nie mniejszej niz fabryczna powloka
cynkowa — rekomenduje si¢ preparaty o zawartosci czystego cynku minimum 95%.

e W przypadku powaznych wad dyskwalifikujacych przydatnos¢ uzytkowa elementu taki jak np. : deformacje
elementu, uszkodzenia mechaniczne rzutujace na wytrzymalo$¢ elementu — uszkodzone elementy nalezy
bezwzglednie wymieni¢ na nowe pozbawione stwierdzonych wad.
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W odniesieniu do wad w zakresie wykonanych robot — montaz niezgodnie ze SST oraz Instrukcja montazu,
przekroczenie dopuszczalnych tolerancji montazowych, montaz niezgodnie z Projektem i ustaleniami Nadzoru
Autorskiego — nalezy dokona¢ ponownego montazu doprowadzajac do zgodnosci z odpowiednimi dokumentami.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w Specyfikacji D-M-U-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:
e 1mb bariery danego typu o parametrach zgodnych z PSOR.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robot podano w Specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
8.2. Sposéb odbioru robét

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

W przypadku niezgodno$ci, cho¢ jednego elementu robdét z wymaganiami, roboty uznaje si¢ za niezgodne
z Dokumentacjg Projektowa i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wiasny koszt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji D-M-U-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
pkt 9.

9.2. zakres robot objetych pozycja sprzedazowa

Zakres robot objetych pozycja sprzedazows:

e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

e zakup i dostarczenie materialow,

e osadzenie stupkow bariery przez bezposrednie wbicie, wzglednie wwibrowanie w grunt,

e montaz bariery ( zaleznie od konstrukcji: prowadnicy, wysiggnikow, przekladek, obejm, wspornikow itp.
Z pomoca wlasciwych $rub i podktadek) z wykonaniem niezbednych odcinkdéw poczatkowych i konicowych,
montaz elementdw odblaskowych,

e przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,
e uporzadkowanie terenu

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 10025 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco.

PN-H-93461-15 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy. Tolerancje wymiardéw i

przekroju poprzecznego.

PN-EN ISO 1461  Powloki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowag (cynkowanie jednostkowe).
Wymagania i badania.

PN-EN 1317-1 Systemy ograniczajgce droge. Czes¢ 1: Terminologia i ogdlne kryteria metod badan.

PN-EN 1317-2 Systemy ograniczajace droge. Cze$¢ 2: Klasy dziatania, kryteria przyjecia badan zderzeniowych i
metody badan barier ochronnych i balustrad.

PN-EN 1317-3 Systemy ograniczajace droge. Cze$¢ 3: Klasy dziatania, kryteria przyjecia badan zderzeniowych i
metody badan poduszek zderzeniowych.prEN 1317-7 Systemy ograniczajace drogg -- Czgs¢ 7:
Klasy dziatania, kryteria przyjecia badan zderzeniowych i metody badan dla koncowek barier
ochronnych. Road restraint systems -- Part 7: Performance classes, impact test acceptance
criteria and test methods for terminals of safety barriers.

10.2. Inne dokumenty
Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych na drogach krajowych, GDDKIiA, kwiecien 2010r.
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