1. Przedmiot Specyfikacji
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Przedmiotem niniejszej Specyfikacji jest renowacja istniejacej kanalizacji sanitarnej rur
PVC, kamionkowych, stalowych i zeliwnych DN200 i DN400 metoda bezwykopowa
otgcznej dtugosci ok. 580 mb wraz z czyszczeniem, frezowaniem wystajgcych
przykanalikdw i korzeni oraz pracami towarzyszagcymi w Nowym Tomyslu.

Renowacja studzienek kanalizacyjnych metoda chemii budowlanej w ul. Konopnickiegj
oraz metoda jednoczesciowego wktadu z filcu i maty szklanej nasgczanych zywica
epoksydowa w ul. Poznanskiej

Instalacja ksztattek kapeluszowych dtugich o dtugosci do 10mb - 1 sztuka

2. Renowacja rekawem termoutwardzalnym z zastosowaniem zywic epoksydowych
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Renowacje nalezy wykonaé¢ metoda rekawa nasgczonego zywicg i utwardzanego na
miejscu (CIPP). Nie dopuszcza sie tgczenia wyktadzin w obrebie jednego odcinka
poddawanego renowacji w tym takze tgczenia spiralnego.

Stosowane materiaty muszg by¢ przeznaczone do stosowania przy renowac;ji kanalizacji
sanitarnej.

Do nasgczania rekawa nalezy zastosowac zywice epoksydowe. Nie dopuszcza sie
stosowania zywic poliestrowych.

Rekaw nasgczony zywicami epoksydowymi z wyraznym pigmentem w celu kontroli
nasgczania rekawa. Barwa rekawa przed zainstalowaniem powinna by¢ na catej jego
powierzchni jednakowa pod wzgledem odcienia i intensywnosci (kolor niebieski,
czerwony, zotty, zielony). Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne rekawa powinny by¢
gtadkie, pozbawione wad w postaci niejednorodnosci i wtrgcen ciat obcych, konce rekawa
powinny by¢ obciete rowno i prostopadle do osi. Nie zezwala sie na stosowanie zywic
bezbarwnych (przezroczystych). Do renowacji nalezy uzy¢ rekawa filcowego.

Rekaw musi by¢ nasgczony dwukomponentowa zywicg epoksydowg przy pomocy
dynamicznego uktadu wttaczajgcego i mieszania komponentéw. Zamawiajgcy dopuszcza
tylko nasgczanie rekawa na placu budowy, przy udziale przedstawiciela Zamawiajgcego.
Rekaw musi by¢ nasaczony zywica przy pomocy specjalnych mieszalnikdw sterowanych
komputerowo. Nasgczenie rekawa przy zastosowaniu podcisnienia, w warunkach
kontrolowanych. Pojazd do nasgczania musi posiada¢ urzadzenia do petnej kontroli tego
procesu wraz z petnymi wydrukami pokazujgcymi stosunek mieszania zywic na kazdym
etapie. Nie dopuszcza sie recznego mieszania zywic.

Po nasaczeniu rekawa Wykonawca przedstawi w formie wydruku caty raport z mieszania
zywic. Raport powinien zawiera¢: metry biezace nasaczonego rekawa, stosunek
mieszania, ilos¢ wttoczonej zywicy i utwardzacza, temperature zywicy i utwardzacza,
warto$é powietrza vacum na pompie prézniowej, gestosé¢ zywicy, wszystkie notowane
z czestotliwoscia co do 15 sek. Wydajnos¢ pompy mieszajgcej min. 40kg/min.

Barwa rekawa przed zainstalowaniem powinna by¢ na catej jego powierzchni jednakowa
pod wzgledem odcienia i intensywnosci.

Rekaw musi trwale zwigzaé sie z rurg poprzez sklejenie, nie dopuszcza sie stosowania
dodatkowych folii tzw. prelineréw.

Wymagane parametry rekawa po utwardzeniu:

- kolor: wyrazny pigment

- sztywnos$é obwodowa nie mniejsza niz: 2,0kN/m2

- grubos$¢ DN200 min. 4,5 mm



- grubos¢ DN400 min. 7,5 mm

- Odpornos$¢ chemiczna w zakresie pH 6-9 i temperatury do 60°C.

- Modut E dla samej zywicy epoksydowej nie mniejszy niz 3800 N/mm2 zgodnie z DN EN
ISO 178.

2.10 Odpornosc¢ chemiczna na wptyw zalegajgcych osadéw.

211 Zdolnos¢ rekawa do przenoszenia obcigzen gruntu, obcigzen hydrostatycznych oraz
obcigzen eksploatacyjnych.

2.12 Zamawiajgcy wymaga zastosowania zywic epoksydowych bezskurczowych - w przypadku
stwierdzenia skurczu Wykonawca bedzie zobowigzany do usuniecia rekawa i ponownego
jego montazu przy uzyciu zywic bezskurczowych.

2.13 Rekaw filcowy, wykonany z filcow poliestrowych, cato$¢ musi by¢é nasgczona zywicami
epoksydowymi. Nie dopuszcza sie odbioru rekawa, ktéry bedzie posiadat zmarszczenia
lub fatdy. W takim przypadku Wykonawca bedzie zmuszony na wtasny koszt usunaé
catosc¢ rekawa i zainstalowaé nowy.

2.14 Nalezy zastosowac zywice nie zawierajgce styrenu

2.15 Wymiary rekawa dobrane do S$rednicy kanatu. Przyleganie rekawa do powierzchni
wewnetrznej kanatu na catej dtugosci rownomiernego utwardzenia rekawa. Nie dopuszcza
sie pozostawienia wolnych przestrzeni miedzy istniejacym przewodem, a materiatem
zastosowanym do renowacji. Zastosowany do renowacji system musi sie trwale zwigzac¢
(sklei¢) z rurg poddawang remontowi w taki sposdb, zeby nie dopusci¢ do penetracji wod
gruntowych w przestrzen pomiedzy rurg remontowana, a zainstalowang wyktadzing.

2.16 Szczelnos¢ kanatu w 100%.

2.17 Wykonawca ma zapewni¢ wtasciwy stan kanatu po renowacji w postaci jednorodnej
powierzchni kanatu - odksztatcenia, nieregularnosci wyktadziny dopuszczalne sag
w przypadku zmiennej geometrii naprawianego przewodu np.: tuki, zmiany Srednicy,
przesunie¢ na ztgczach, pekniecia kanatu.

2.18 Utwardzenie rekawa musi by¢ przeprowadzone przy pomocy specjalistycznego
urzadzenia grzejnego o minimalnej mocy 1200KW. Wygrzewanie rekawa bedzie
potwierdzone raportem, pokazujagcym caty proces grzania jak i chtodzenia wody
w rekawie.

Zamawiajgcy zagda przedtozenia do oferty kart technicznych zywicy jak i rekawa. Przedstawienia
opisu technologii jak i sprzetu jakim bedzie to wykonywane, wraz z podaniem nazwy producenta.

Wszystkie powyzsze dane muszg by¢ dostarczone wraz z ofertg, w przypadku braku jakichkolwiek
dokumentow lub innych niz wymagane, Zamawiajgcy ma prawo odrzuci¢ oferte

3. Renowacja studzienek kanalizacyjnych
3.1. Metoda chemii budowlanej - ul. Konopnickiej w Nowym Tomyslu

Do remontu studni zastosowany zostanie system chemii budowlanej, spetniajgcy ponizsze
parametry tj.:

- do tgczenia elementéw studzienek, do fugowania cegiet - jednosktadnikowa szybkowigzaca
zaprawa naprawcza, odporna na dziatanie siarczandw w klasie ekspozycji XA 2 (wg normy PN-
EN 206-1),



- do smarowania wnetrza studzienki - warstwa szczepna dla zapraw i podtozy mineralnych,
trwale odporna na dziatanie siarczandéw,

- do naprawy kinety i spocznikow - jednosktadnikowa szybkowigzgca zaprawa naprawcza,
odporna na dziatanie siarczanéw w klasie ekspozycji XA 2 (wg normy PN EN 206 1),

- do zatamowania dynamicznych wyptywéw wody przez nieszczelnosci w Sciekach -
jednosktadnikowa, szybkowigzgca, peczniejgca zaprawa przeznaczona do zamykania miejsc
wyptywu wody,

- do zablokowania doptywu wody saczacej sie (fzawiacej) przez nieszczelnosci w $ciankach
jednosktadnikowa zaprawa szybkowigzgca, peczniejgca w porach, siarczanoodporna, bez
chlorkdéw, przeznaczona do uszczelniania powierzchni zawilgoconych i mato intensywnych
sgczen wody,

- do wypetnienia ubytkéw w kregach i sciance betonowej, do osadzania stopni wtazowych
w studzience lub komorze - jednosktadnikowa, szybkowigzgca, bezskurczowa,
siarczanoodporna zaprawa, do stosowania w strefach statego obcigzenia woda,

- do uzupetnienia ubytkéw wewnatrz studzienki - Srednioziarnista zaprawa polimerowo -
cementowa przeznaczona dla agresywnego srodowiska, odporna na dziatanie siarczanéw
w klasie ekspozycji XA 2 (wg normy PN-EN 206-1).

Sciany studni nalezy oczys$cié za pomoca obrotowych dysz czyszczacych, sprzezonych
zwysokocisnieniowa pompag o cisnieniu pracy okoto 350 bar. Czyszczenie pod wysokim
ci$nieniem musi zostaé wykonane urzgdzeniem umieszczonym w osi studni, umozliwiajgcym
swobodne przemieszczanie sie gtowicy czyszczgcej w kierunku géra — doét.

Uszczelnienie nalezy wykonywaé za pomocg zaprawy naprawczej, wodoodpornej i odpornej na
zwiagzki agresywne zawarte w $ciekach. Wtasciwa renowacje nalezy wykonywaé poprzez
réwnomierny natrysk zaprawy szybkowigzacej na wewnetrznej Scianie studni na grubos’é 10mm,
przyczepnos$é do podtoza nie powinna byé mniejsza niz 1MPa. Po wykonaniu czyszczenia jak i po
wykonaniu cementacji, Wykonawca przeprowadzi na zgdanie Zamawiajgcego badanie pull-off (w
sumie 10 % badanych studzienek). Cement nalezy nanosié gtowica umieszczong w osi studni,
umozliwiajgca rozrzut zaprawy pod cisnieniem.

Do Wykonawcy nalezy réwniez demontaz starych oraz montaz nowych stopni wtazowych
(zeliwnych powlekanych).

Ponadto nalezy uzupetniaé ubytki i niedostateczne wyprofilowanie ksztattu studzienek,
naprawiaé ubytki i nieszczelnosci na wejsciach rur kanatéw do studzienek, skuwaé niepozadane
wlewki betonu, usuwaé zalegajgce wytamane fragmenty rur i innych zanieczyszczen.

3.2. Metoda wktadu jednoczesciowego z filcu i maty szklanej, nasaczonej zywica
epoksydowa - ul. Poznanska w Nowym Tomyslu.

Do remontu studni zastosowany zostanie system technologii polegajgca na uzyciu do renowacji
monolitycznego wktadu wykonanego z wtékna filcowego i wtékna szklanego ECR pokrytego
wewnatrz PVC.

W studniach kanalizacyjnych poddawanych renowacji w pierwszej kolejnosci nalezy dokonaé
wyciecia stopni wtazowych. Nastepnie studnie nalezy doktadnie oczyécié przy zastosowaniu
metody hydrodynamicznej. Po oczyszczeniu w studni umieszcza sie oktadzine nasgczong zywica
epoksydowg. Oktadzina musi byé dobrana idealnie do ksztattu studni, jednoczesciowa, siegajgca
od dolnej czesci $lizgu, az do gérnej krawedzi wtazu (w ulicy). Grubo$é materiatu oktadziny nie
moze byé mniejsza niz 4mm.



Materiat powinien by¢ instalowany w jednej czesci, zabrania sig taczenia jego w obrebie studni.
Materiat filcowo/szklany pokryty od wewnetrznej strony studni PVC, musi by¢ szczelny.

Utwardzenie nastepuje przy zastosowaniu pary. Po utwardzeniu nalezy wykonaé odwierty
przytaczy w studni oraz odwierty w dolnej czesci studni.

Zamawiajgcy nie wymaga montazu nowych stopni wtazowych w studniach wykonanych
rekawem.

Zamawiajacy zada przedtozenia do oferty kart technicznych zywicy jak i rekawa. Przedstawienia
opisu technologii jak i sprzetu jakim bedzie to wykonywane, wraz z podaniem nazwy producenta.

Wszystkie powyzsze dane musza byé dostarczone wraz z oferta, w przypadku braku jakichkolwiek
dokumentoéw lub innych niz wymagane, Zamawiajacy ma prawo odrzucié oferte.

Ze studzienek nalezy usunaé wszystkie wewnetrzne osady: miekkie i twarde, tj. produkty korozji
i erozji, luzne elementy, korzenie. Czyszczenie nalezy prowadzié przy wykorzystaniu
specjalistycznego sprzetu, a wszystkie osady musza zostaé wydobyte na powierzchnig
i odwiezione na wskazane sktadowisko osadéw (zgodnie z ustawg o odpadach).

Zamawiajgcy zada przedtozenia do oferty kart technicznych zywicy jak i rekawa. Przedstawienia
opisu technologii jak i sprzetu jakim bedzie to wykonywane, wraz z podaniem nazwy producenta.

Wszystkie powyzsze dane muszg by¢ dostarczone wraz z ofertg, w przypadku braku jakichkolwiek
dokumentoéw lub innych niz wymagane, Zamawiajgcy ma prawo odrzuci¢ oferte.

4. Instalacja ksztattek kapeluszowych

Naprawe przytaczy wykonaé¢ z zastosowaniem filcu wraz z zywica epoksydowa. Naprawa ma
polegac¢ na wytozeniu we wnetrzu kolektora gtéwnego materiatu z filcu, ktéry jest na state zszyty
z rekawem instalowanym w przytaczu. W miejscu wejscia w przytacze kapelusz bedzie posiadat
dodatkowe uszczelnienie z materiatu peczniejacego pod wptywem wody. Zapewni to dodatkowe
uszczelnienie jak i stabilizacje kapelusza w przytgczu. Kapelusz dtugi wraz z rekawem powinien
by¢ instalowany w przytgczy metodg inwersji, aby uniemozliwi¢ powstawanie fatd lub zmarszczen
na filcu. Rekaw z elastycznego filcu, pokonujacy tuki do 90 stopni oraz zmiany Srednic np. DN150
na DN200. Instalacja tylko i wytgcznie od strony kolektora gtéwnego. Ze wzgledu na duze spadki
przytaczy, Zamawiajacy wymaga stosowania zywic o zwiekszonej gestosci, aby uniemozliwié
sptywanie jej z gérnej czesci kanatu. Rekaw w przytaczu musi by¢ na state zwigzany z materiatem
filcowym w kolektorze gtéwnym. Nie dopuszcza sie instalacji metodg packera lub poprzez
taczenie kapelusza irekawa. Rekaw na dtugosci do 10 mb ma by¢ wykonany bez zadnego tgczenia.
Utwardzenie rekawa tylko za pomoca pary.

Wymagane parametry ksztattki po utwardzeniu:

- kolor: wyrazny pigment

- modut sprezystosci E = min. 3200N/mm2 wg DIN PN-EN 1228
- sztywnos$é obwodowa nie mniejsza niz: 2,0kN/m2

- grubos$¢ DN150 3,0 mm

- grubos¢ DN200 4,5 mm

- gestosé zywicy min. 4.000 mPa.s



Po wykonaniu renowacji Wykonawca wykona inspekcje TV kamerg satelitarng od strony kolektora
gtéwnego. Zamawiajgcy razem z Wykonawcag na etapie renowacji kolektorow wskaze ilos¢ sztuk
przytaczy do renowacji.

Zamawiajgcy zada przedtozenia do oferty kart technicznych zywicy jak i rekawa. Przedstawienia
opisu technologii jak i sprzetu jakim bedzie to wykonywane, wraz z podaniem nazwy producenta.

Wszystkie powyzsze dane musza by¢ dostarczone wraz z ofertag, w przypadku braku jakichkolwiek
dokumentoéw lub innych niz wymagane, Zamawiajgcy ma prawo odrzucic¢ oferte.

5. Czyszczenie, frezowanie i inspekcja powinna spetniaé nastepujace warunki
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Czyszczenie kanalizacji powinno odbywac¢ sie samochodem z funkcja recyklingu, aby
jednoczesnie zasysac wyciggniety osad,

Frezowanie wykona¢ robotem z zainstalowana szlifierkg pneumatyczng wraz z wtasna
kamera kolorowa, robot powinien precyzyjnie wycia¢ korzenie z kazdego ztgcza oraz
zeszlifowa¢ wystajgce przykanaliki.

Inspekcja po renowaciji kanatu i studni powinna by¢ wykonana skanerem 3D do kanalizacji.
Zapis na ptycie DVD w ogélnodostepnym formacie (ewentualnie dostarczenie
oprogramowania umozliwiajacego przegladanie zapisu).

. Do obowigzkéw wykonawcy nalezy

Urzadzenie, zabezpieczenie i utrzymanie terenu na ktéry m beda wykonywane prace
renowacyjne i frezujace,

Zapewnienie zrodta poboru energii (agregat pradotworczy),

Optata za pobrang wode,

Uzyskanie zgody na zajecie terenu, projekt organizacji ruchu i koszty z tym zwigzane (jezeli
bedg wymagane przepisami),

Oznakowanie terenu, zgodnie z przepisami BHP,

Czyszczenie kanatu przed naprawg wozem ci$nieniowym oraz wywoédz osaddéw na
sktadowisko odpadéw.

Wyciecie korzeni wraz z ich usunieciem oraz zeszlifowanie wystajacych przykanalikéw,
Usuniecie przeszkod kamiennych,

Inspekcja przedwykonawcza kanatu kamerg z obrotowa gtowica.

Inspekcja powykonawcza kanatu i studni skanerem 3D.

Zakres prac zwigzanych z kinetami na studniach rewizyjnych i przykanalikach, obejmuje ich
otwarcie przy pomocy robota frezujacego po montazu rekawa.

Utrzymanie porzadku w trakcie prowadzenia robdét oraz uporzadkowanie terenu po ich
zakonczeniu.



