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1.1.Stan zachowania

1.1.10PIS OBIEKTU

Rok produkcji 1919,
Producent: R.SONNTAG Maschinenfabrik ZWOETZEN b. GERA-REUSS

Korpus nozycy wykonany z ksztattownikbw oraz grubych blach stalowych
potgczonych w technice nitowania. Mechanizm ziozony z przektadni zebatych
napedzajgcych uktad dzwigniowy potgczony przegubowo z elementami roboczymi.
Naped: pierwotnie centralny, wtérnie indywidualny — silnik elektryczny. Nozyce stuzyty
do ciecia blach i ksztattownikéw stalowych oraz wykonywania w nich otworow.
Zastosowanie specjalistycznych narzedzi pozwalato na rozszerzenie zakresu

wykonywanych prac do np. nitowania lub wycinania otwordéw o ztozonych ksztattach.

1.1.2 STAN ZACHOWANIA

Wieloletnia eksploatacja oraz dorazne naprawy i ,modernizacje” sg przyczyng wielu
wiekszych i mniejszych uszkodzen, brakéw elementéw oraz niesprawnosci. W wielu
miejscach widoczne naprawy wykonane w sposob nie zawsze staranny i fachowy.
Obiekt pokryty wtérnie powtokami farby. W widocznych miejscach uszkodzen i
przetarc farby wystepujg nawarstwienia produktéow korozji. Miejsca - gniazda w ktérych
wykonywano operacje ciecia ksztattownikow, wykrawano otwory oraz nitowano sg
pozbawione nozy, zagtownikéw i wybijakéw. Wtdrna instalacja napedu indywidualnego
z tekstolitowg przekfadnig oraz skrzynkg zasilania-destrukt .Zdekompletowana i
uszkodzona w wielu miejscach wtérna instalacja zasilania i oswietlenia gniazd

roboczych .



Fot.1 Widok ogdlny

Fot.2 Widok z prawej strony



Fot.3 Widok przektadni



Fot.6 Widok gniazda wybijania otwordw i nitowania



Fot.7 Widok gniazda wybijania otwordw i nitowania

1.2. Zabezpieczenie na czas prac konserwacyjnych

Obiekt wymaga demontazu z uwagi na koniecznosci wykonania prac konserwacji
poza miejscem posadowienia. Przy demontazu nalezy zachowac¢ szczegdlng
ostroznosé. Dotyczy to w szczegolnosci odspojenia korpusu od posadzki. Do dla
zminimalizowania uszkodzen przenoszenia obiektu nalezy stosowaé pasy o

stosownej wytrzymatosci.



Fot.9 Naprawa korbowodu

1.2.1.PRACE PRZYGOTOWAWCZE

Z uwagi na brak dokumentacji technicznej nozyc wielofunkcyjnych, podczas
demontazu elementéw nalezy wykona¢ dokumentacje fotograficzng i techniczng

opisowo-inwentaryzacyjng.



Fot.10 Widok gniazda nozyc blach

Fot.11 Widok gniazda nozyc blach



Fot.12 Widok gniazda nozyc blach
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Fot.13 Widok gniazda nozyc do prfili
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1.3. PROGRAM PRAC KONSERWATORSKICH

1. Wykonanie pelnej dokumentaciji fotograficznej i opisowej.

2. Odspojenie korpusu od posadzki

3.  Wykonanie stratygrafii

4. Demontaz wszystkich mechanizméw i elementéw ruchomych.

5. Oczyszczenie elementéw mechanizméw ze starych smaréw

i olejow.
6. Usuniecie przemalowan do pierwotnej powloki malarskiej.
7. Demontaz wtérnych elementéow napedu indywidualnego

8. Rekonstrukcja brakujacych elementéw

9. Usuniecie produktow korozji z powierzchni metalowych.

10. Odttuszczenie powierzchni.

11. Natozenie powiok zabezpieczajacych na powierzchnie

zewnetrzne miota.

12. Posadowienie maszyny na wskazanym miejscu z

zabezpieczeniem przeciwpytowym.
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13. Wykonanie dokumentacji powykonawczej

Fot.14 Widok gniazda wybijak otworéw

Fot.15 Widok dolnej partii korpusu pod gniazdem wybijaka otworéw
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Fot.17 Dzwignia mechanizmu wybijak otworow
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1.4.Metodyka postepowania i zalecenia

Wykonanie dokumentacji przedwykonawczej w postaci dokumentacji fotograficznej
opisowej jest nieodzowne dla prawidtowego pdzniejszego montazu zdemontowanych
mechanizmdéw urzgdzenia. Podobnie dokumentacja fotograficzna wszystkich etapow
prac powinna ilustrowacC technologie i materiaty zastosowane przy konserwacji i
rekonstrukcji oraz uzyskany efekt koncowy. Podczas prac demontazu nalezy
zachowac ostroznosci starac sie bezzniszczeniowo lub z minimalnymi uszkodzeniami
demontowaé¢ elementy urzgadzenia. Dotyczy to w szczegdlnosci nieroztgcznych
potagczen jak spawy czy nity, ale rowniez zapieczonych skorodowanych potgczen
Srubowych. Odkuwanie posadzki w okolicy korpusu nalezy wykonac ze szczegdlna
ostroznoscia.

Kazdy demontowany element nozyc wymaga indywidualnego ostroznego podejscia w
zalezno$ci od jego stanu zachowania mozliwego do oceny tylko przy bezposrednim
ogladzie. Elementy wykonane ze stopu na bazie miedzi powinny pozosta¢ w
naturainym kolorze stopu. Ich powierzchnie zewnetrzne powinny zostaé
zabezpieczone antykorozyjnie inhibitorem, a nastepnie farbg transparentng
potmatowa. Usuniecie przemalowan metodg chemiczng zapewne odstoni wiele miejsc
z nawarstwieniami produktéw korozji. Powierzchnie elementéw powinny zostaé
oczyszczone z nalotéw korozyjnych. Zalecana technologia oczyszczania to metody
strumieniowo S$cierne. Przed natozeniem powiok zabezpieczajgcych antykorozyjnie
upowazniony przedstawiciel muzeum dokona odbioru stanu powierzchni oraz
dalszego sposobu ich zabezpieczenia. W wybranych miejscach nalezy pozostawi¢
Swiadki kolejnych przemalowan. Miejsca gdzie zostang pozostawione swiadki powinny
zostaC uzgodnione z upowaznionym przedstawicielem Muzeum. Nawarstwienia
przemalowan nalezy usuwa¢ mechanicznie, chemicznie lub za pomocg obrobki
strumieniowo-$ciernej przy zastosowaniu delikatnego medium np. w postaci lodu.
Ostateczna decyzja dotyczgca uzupetnien zachowanej pierwotnej powtoki malarskiej
nalezy do upowaznionego przedstawiciela Muzeum. Przed przystgpieniem do
zaktadania powlok zabezpieczajgcych nalezy przedstawi¢ odkryte powierzchnie
upowaznionemu przedstawicielowi zleceniodawcy dla ustalenia zakresu rekonstrukciji

pierwotnych wymalowan. Zaktada sie pozostawienie tzw. zniszczen uzytkowych
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powierzchni pokrytej farbg. Powierzchnia pozbawiona powitoki malarskiej by¢ w
kolorze stali lekko spatynowanym bez nawarstwien korozyjnych. W przypadku
zachowania duzej powierzchni pierwotnej powitoki malarskiej w dobrym stanie
zachowania uzupetnienia mogg wymagac niewielkie fragmenty. Kolor zastosowanych
powitok wykanczajgcych nalezy uzgodni¢ ze upowaznionym przedstawicielem
Muzeum przed przystgpieniem do prac. Prace montazowe nalezy prowadzi¢ zgodnie
ze sporzgdzong dokumentacjg demontazu. Brakujgce elementy potgczen — Sruby i
nakretki-nalezy uzupetni¢. Wszelkie sprawy budzgce watpliwosci przy prowadzeniu
Przywrécenie pierwotnego przystosowania do napedu centralnego wymaga

zastosowania kola pasowego w miejscu zainstalowanego silnika elektrycznego.

Z uwagi na niebezpieczenstwo powstania urazow ciata przy manipulowaniu

elementami ruchomymi nozyc, nalezy je unieruchomié w sposéb odwracalny.

Tylko tak przygotowana maszyna moze by¢ udostepniana w miejscu jej

docelowe] lokalizacji. Do zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni

wewnetrznych w panewkach, powierzchniach pracujgcych suwliwie itp. nalezy
zastosowac smary i oleje syntetyczne z uwagi na ich wtasciwosci. Po montazu nalezy
uzupetni¢ wszelkie drobne uszkodzenia powtok malarskich oraz zabezpieczy¢ smarem

maszynowym powierzchnie wspotpracujgce obrotowo i ciernie.

1.4.1. OCZYSZCZANIE METODA STRUMIENIOWO-SCIERNA

Do usuwania starych zabezpieczeh antykorozyjnych oraz produktéw korozji nalezy
zastosowa¢ metode strumieniowo-scierng. W przypadku niewielkich plam
nawarstwien produktéw korozji np. na elementach przektadni mozna zastosowac
mikropiaskarke. Wazne jest wstepne reczne usuniecie nawarstwien smarow.
Powierzchnie wspofpracujgce ciernie jak panewki tozysk, przektadnie zebate czy

zarysy gwintéw nalezy ostonic¢ przed wptywem obrébki strumieniowo Scierne;j.

W wyniku zastosowania obrébki strumieniowo $ciernej uzyskamy wymagany wysoki
stopien czystosci, co najmniej Sa 2% oraz optymalng chropowatosé, co zwieksza
przyczepnosc¢ srodkow zabezpieczajgcych. Jako materiat Scierny zaleca sie uzycie

Scierniw specjalistycznych z atestem, o niskiej zawartosci wolnej krzemionki i pytow, z
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uwagi na bezpieczenstwo wykonujgcego prace, oraz o duzej ostrosci ziaren, co
wptywa na duzg wydajnos¢ procesu oczyszczania. Dobrym wyborem bedg Scierniwa

na bazie szkta lub korundu o niskiej gradaciji.

Podczas prac, nalezy zachowa¢ obowigzujgce przepisy BHP. Nieodzowne jest

stosowanie ekranow podczas prac obrébki strumieniowo-scierne;.

Szczegodlng uwage nalezy zwr6ci¢ przy usuwaniu produktow korozji metodag
strumieniowo-scierng na stykach tgczonych elementéw stalowych. W tych miejscach
wymagana jest wyjgtkowa doktadnos¢. W przypadku braku mozliwosci petnego
oczyszczenia i pozostawienia warstwy produktow korozji nalezy zastosowac

stabilizacje za pomocg roztworu taniny.

1.4.2. ZABEZPIECZANIE ANTYKOROZYJNE

Kolory farb nawierzchniowych uzytych do konserwacji, nalezy uzgodni¢ z
upowaznionym przedstawicielem Muzeum. Kolor powtoki zewnetrznej wraz z
wykonczeniem powinien odpowiada¢ kolorowi pierwotnie zastosowanemu zgodnie z
badaniami stratygraficznymi. Z uwagi na warunki, w jakich bedzie prezentowany
obiekt, farba nawierzchniowa moze by¢ na bazie poliuretanu lub akrylu. Farba
podktadowa powinna by¢ wykonana na bazie cynku powyzej 90%. Powierzchnie
elementéw nozyc, ktore pierwotnie nie posiadaty powtok malarskich, po usunieciu
produktow korozji i doprowadzeniu powierzchni metalu do stanu przypominajgcego
normalne uzytkowanie nalezy zabezpieczyC farbg bezbarwng w wykonczeniu
matowym. Aplikacje powtok nalezy prowadzi¢ zgodnie z ich kartami technicznymi. Dla
doszczelnienia powtok malarskich po zakonczeniu prac nalezy wszystkie powierzchnie

miota pokry¢ roztworem wosku Cosmoloid H 80 w benzynie lakowe;.
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1.4.3. ZABEZPIECZANIE NA CZAS ROBOT BUDOWLANYCH

Po montazu wszystkich elementow miota sprezarkowego i posadowieniu na ptycie
fundamentowej nalezy wykona¢ pytoszczelne zabezpieczenie umozliwiajgce
prowadzenie prac budowlano remontowych w hali kuzni. Wszystkie elementy mtota
nalezy szczelnie ostoni¢ za pomocg folii polietylenowej typu Stretch natozonej w kilku
trwatych i szczelnych warstwach. Tak zabezpieczony obiekt nalezy obudowac ptytami
OSB o grubosci i wymiarach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniami mozliwymi
podczas prowadzenia ww. prac przy hali kuzni. W potgczeniach ptyt nalezy

zastosowac krawedziaki drewniane, cato$¢ ma by¢ mocowana wkretami .
1.5. Masa i powierzchnia elementéow
WYMIARY OBRYSOWE: 2480x2340x1150 (mm)

POWIERZCHNIA:2.=~17 000 dm?

Fot.18 Korbowdd w gérnym potozeniu
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