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BLUZA

1. Opis ogolny
Bluza wykonana z elanobaweiny, zapinana na 4 guziki ubraniowe, kolnierz

wykiadany. Na przodzie bluzy po lewej stronie naszyta kieszert gorna. Dot bluzy

wykonczony pasem z regulacja jego obwodu {guziki i dziurki). D6t rekawa podwinigty
i przestebnowany.

2. Rysunek modelowy

)
3. Wymagania techniczne
3.1. Materiaty: _
tkanina zasadnicza elanobawetna;
- skiad - 65% poliester, 35% bawgina z tolerancjg £ 5%,
- gramatura 230 - 250g/m?,
< Zmiana wymiarow wzd{uznych i poprzecznych po praniu w temp. 60°C
maksymalnie 3% wg normy PN-EN 1SO 5077:2011 metoda 2A wg normy PN-
EN 180 6330:2002,
- odpornosé wybarwietl na pranie. w femp, 60°C (zmiana barwy, zabrudzenie
bieli bawetny) — 4° wg normy PN-EN 1SO 106-C06:2010 warunki badania
- odpornost wybarwien na pot kwasny i alkaliczny - zmiana barwy nie mniej niz
4°, zabrudzenie bieli bawelny nie mniej niz 4° wg, normy PN-EN 18O 105~
E04:2011, ,
+ bdpornoéé na pilling nie mniej niz 4° wg. normy PN-EN 180 12945-1:2002,
- kolor ciernnozielony.
3.2. Dodatki:

a) nici z widkien odcinkowych poliestrowych o masie liniowej 150 dtex'x 3 lub
200 dtex x 2w kolorze ciemnozielonym, wymagania wg PN-ISO 1139:1998
PN-EN 1258(:2002,

b) guziki ubraniowe o $rednicy 18 - 20 mm poliestrowe lub bakelitowe
czterootworowe w kolorze czarnym - 8. szt.,

¢} etykieta informacyjna.

3.3. Rodzaje szwow i Sciegbw maszynowych.
‘Warunki wykonania muszg odpowiadaé parametrom okrelonym w Polskich
Nermach:




~ $oiegi zgodnie z PN-P-84502:1983 - Wyroby kenfekeyjne - Sciegi -
Klasyfikacja i oznaczenia,

- szwy zgodnie z PN-P-84501:1983 - Wyroby konfekeyjne —~ Szwy - Klasyfikacja
i oznaczenia,

Szczegoly wykonczenia

a) wszystkie szwy lgczace szerokosei 1 cm — overlock 5 nitkowy, szew
fancuszkowy,

b} podwinigcie dotu rekawa, kieszeni 1 + 1 stebnéwka, gestosé 371 cm,

c) naszycie kieszeni 2-igtdwka o rozstawie 4,8 do 6,4 mm, gestost 3/1 cm,

dy stebnowka krawedz; kotnierza, obtozenia przodu | pasa oraz maocowanie
pasa na przodzie i tyle ~ stebnowka zwykia, odlegloéé od brzegu 0,3 cm,
gestosé 3/1 cm,

&) wykoticzenie krawedzi oblozenia przodu — ovetlock 3 nitkowy.

Szwy na poczatku i koncu zamocowad przeszytiem wsteczrym celem

zabezpieczenia przed pruciem.

4. Tabela rozmiaréw

~Oznaczenie rozmiaru _
M L | Xt | OXAL ] XXXL

Obwdod kiatki . ) Wzrost
piersiowej 170 176 182 188 194

100 , X

104 X

108 ‘ ' X

120 _ X.

132 X

5. Zestawienie elementéw skiadowych bluzy

. Nazwa clementow losé ¢zesci - tkanina o
LP- | skiadowych ‘zasadnicza Uwagi

1. | Ty 1

2. | Przéd 2 W wyrobie nie
3. | Rekaw 2 dopuszcza sie
4. | Kolnierz 2 sztukowania
5. | Kieszen gérna 1 slementow
8. | Pas 1

Razem: )
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6. Rysunek techniczny




)
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Rys. Regulacja dbwodu pasa biodrowego

B

przodu

7. Tabela wymiaréw
2 2 Woazrost/ obwéd kiatki piersiowsj/ rozmiar s
- .
§- 2 Wyszczegdinienie 170 | 176 | 182 | 188 | 194 | &
§- ¢ 100 | 104 | 108 | 120 | 132 §
| _ | M L[ XL | XL | XxxL
A. |Diugosé tytu od wszycia kolnierza 64 68 72 76, 30 +1
B. |Dlugosé przodu od szwu 68 72 76 BO 84 #1
barkowego przy kolnierzu do dolu S |
C. % cbwodu klatki piersiowej 68 69 70 72 74 1
D..| ¥ obwodu dotu 59 62 65 | 68 71 #1
E. |Dlugos¢ rekawa od szwu barkowego &0 62 64 66 69 +1
do dolu ,
F. %iogwndu rekawa na wysokosci 22. 24 268 | 28 30 | 205
pacny
G. | obwodu dotu rekawa 17 17 17 18 18 | 405
Szerokost obrebu dolu rekawa 2 2 2 | 2 2 0.2
- H. {Szerokosc¢ konierza posrodkd tylu 8.5 85 | 85 | 85 85 | £05
l. |8zerokosé przodu kotnierza 9 9 g 9 9 0,5
J. 10dleglosé od krawedzi przodu do 4 4 4 4 4 10,5
wszycia koinierza
K. {Odlegiosé kieszeni od szwu 2 21 22 | 23 24 | %1
barkowego przy kolnierzu
L. [Odlegio$¢ kieszeni od krawedai 11 1 i1 1" 1 1 205
przodu .
M. |Dhigosé kieszeni 15. 15 18 15 15 +0.5
N. [Szeroko3¢ kieszeni 14 |14 | 14 | 14 | 14 | 05
Q. [Szerokesc pasa 8 B 6. 6 6 | do+1
iOdlegtosc elementow regulacii
obwotu pasa od Srodia tylu -
| P1. |pierwsza kolumna dziurek 15 | 17 19 | 2 23 | 202
P2. tdruga kolumna dziurek: 176 | 195 | 216 | 236 | 265 0,2
P3. lwszycia guzikow 21 23 25 27 20 | #02
Dziurki zapiecia bluzy. _
a) odleglost od gornej krawedzi 1,6 15 1.5 | 15 1.5 1 05
przody do dziurki gornej
b) odleglosé dziurek ad krawegdz 2 2 2 2 2 +0.2
przodu
Odlegto$é guzikéw od Krawedzi 2 2 2 2 2 +0,2




8. Cechowanie wyrohu
Wszywka mformacy;na zamocowana na wewngtrznej stronie bluzy posrodku tylu w
szwie wszycia kolnierza.
‘Wszywka informacyjna zawiera nastepujgce dane:
- nazwa producenta (logotyp),
- rozrmiar,
- ozhaczenie sposobu kenserwadji,
- rodzaj tkaniny-zasadniczej.

9. Pakowanie wyrobu '
Biuzy pakowane po 10 szt. do rekawa foliowego. Tak zapakowane ukiadane sg do
kartonu po 50 sztuk. Na Kartonie nalezy uniiescié etykiete zakiadows zawierajgea
nastepujgce dane:
- petna nazwa producenta z adresem zakiadu,
- nazwa produkiu,
- rodzaj tkaniny zasadniczej.
- rozmiar, |
- ozZnaczenie sposobu konserwadii.
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CZAPKA ZIMOWA
1. Opis ogoiny

Czapka wykonana z przedzy akrylowej, wywijana, zakrywajaca uszy w rozmiarze
uniwersalnym. : .

2. Rysunek

3. Wymagania techniczne
3.1. Materialy:
przedza akrylowa:
- skiad ~ 100% akryiu
- gramatura 120 — 130 g/m?,
- kolor czarmy.
4. Cechowanie wyrobu
Wszywka informacyjna zamocowana na wewnetrznej stronie czapki zawierajgca’
nastepujace dane:
- nazwa producenta (logotyp),
- rodzaj tkaniny zasadniczej.
- oznaczenie sposobu konserwacii,
5. Pakowanie wyrobu _

(v Czapki pakowane po 10 szt. do rekawa foliowego. Tak zapakowane ukiadane $3 do
kartonu. po 100 sztuk, Na kartonie nalezy umiescic etykiete zakiadowa zawierajaca
nastepujgce dane:

- peina nazwa producenta z adresem zakiadu,
- nazwa produkiu,

- rodzaj tkaniny zasadniczej.

- pznaczenie sposobu kenserwacji.
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KOC DO SPANIA
1. Opis ogdlny
Koc do spania, w ksztafcie prostokgta o wymiarach 150 cm x 200 cm.
2. Wymagania techniczne:
2.1. Tkanina zasadnicza:
e tkanina o sktadzie: wetna 60 %, bawetna 20 %, poliester 20 % poliester, z tolerancjg + 3 %;
® gramatura — nie mniej niz 633 g/m?‘i 7%,;
e odporno$¢ na zrywanie — nie mniej niz 30 daN dla osnowy i watku
wg normy PN-EN 1SO 13934-1:2013;
e odpornos¢ wybarwien na pot kwasny i alkaliczny:
- zmiana barwy - nie mniej niz 4
- zabrudzenie bieli bawetny nie mniej niz 4
wg normy PN-EN 1SO 105-E04:2011;
e odpornos¢ wybarwien na tarcie suche - nie mniej niz 3
wg normy PN-EN ISO 105-X12:2005;
e kolor —krata biato/bezowo - brgzowa.

2.2. Tkanina zasadnicza — dzianina dwustronnie drapana o parametrach:
e 100 % poliester;
e gramatura — nie mniej niz 310 g/m?
®* zmiana wymiardw wazdfuznych i poprzecznych po praniu w temperaturze 40°C -
maksymalnie 5%
wg normy PN-EN IS0 5077:2011 metoda 2A
wg normy PN-EN ISO 6330:2012 metoda 4M;
e odpornos¢ wybarwien na pranie w temperaturze 40°C:
- zmiana barwy — nie mniej niz 4
- zabrudzenie bawetny - nie mniej niz 4
wg normy PN-EN 1SO 105-C06:2010/A1S;
e odpornos¢ wybarwier na pot kwasny i alkaliczny:
- zmiana barwy - nie mniej niz 4
- zabrudzenie bieli bawetny nie mniej niz 4
wg normy PN-EN ISO 105-E04:2011;
e odpornosc¢ wybarwien na tarcie suche - nie mniej niz 3
wg normy PN-EN SO 105-X12:2005;
e odpornos¢ przebicie kulka:
- 24 daN wg normy PN-EN ISO 9073- 5:2008
e kolor —szary lub ciemnoszary

3. Pakowanie wyrobu
e Wyroby ztozone, pakowne po 5 szt. w worki foliowe, po wczeéniejszym przewigzaniu tasma.
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KOSZULKA GIMNASTYCZNA

1. Opis ogdlny
Koszulka typu T-shirt z krétkim rekawem wykonana z dzianiny bawetnianej. Koszulka wykoniczona
pod szyjg lamdéwka wykonang z dzianiny bawetniane;j.

2. Rysunek z oznaczeniem wymiaréw

3. Wymagania techniczne
3.1. Materiaty:
Dzianina zasadnicza o parametrach:
e 100 % bawetna;
e gramatura 120 — 160 g/m’;
e kolor —ciemnoszary lub szary



e zmiana wymiaréw wzdfuznych i poprzecznych po praniu w temp. 40°C -
maksymalnie 5%
wg normy PN-EN ISO 5077:2011 metoda 2A
wg normy PN-EN 1SO 6330:2012 metoda 4M;
e odpornosé wybarwien na pranie w temp. 40°C:
- Zzmiana barwy — nie mniej niz 4
- zabrudzenie bawetny — nie mniej niz 4
wg normy PN-EN ISO 105-C06:2010/C1S
wg normy PN-EN 1SO 105-C06:2010/A1S;
e odpornos¢ wybarwien na pot kwasny i alkaliczny:
- zmiana barwy - nie mniej niz 4
- zabrudzenie bieli bawetny - nie mniej niz 4
wg normy PN-EN 1SO 105-E04:2011;
e odpornosé przebicie kulka:
- nie mniej niz 10 daN
wg normy PN-EN 1SO 9073- 5:2008;

3.2. Dodatki:
e nici - 100% poliester, masa liniowa 120 dtex, w kolorze dzianiny zasadniczej lub
zblizonym;

e etykieta informacyjna.
3.3 Warunki wykonania muszg odpowiadad parametrom okreslonym w Polskich Normach:
o <ciegi zgodnie z PN-P-84502:1983 - Wyroby konfekcyjne — Sciegi - Klasyfikacja i
oznhaczenia;
e szwy zgodnie z PN-P-84501:1983 -Wyroby konfekcyjne — Szwy - Klasyfikacja i
oznaczenia;
3.4. Szczegoty wykoniczenia:
e podwdjne szwy na wykoriczeniu rekawéw i dotu koszulki;

e szwy na poczatku i koricu zamocowac celem zabezpieczenia przed pruciem.

4, Tabela wymiaréw (w cm):

Wielkosé
Vearonk M L XL XXL XXXL
170 X
176 X
182 X
188 X
194 X




5. Zestawienie elementéw sktadowych koszulki gimnastycznej

Czesc sktadowa llosc

przéd

tyt

lewy rekaw
prawy rekaw
lamowka
Razem:

nlRrikr(krikr|k

6. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego (w cm):

o = Wielkos¢ “
FE M [ L ] oo [oxxe [Oxxxe )
Nazwa wymiaru S 2 Warost &
g » | 170 | 176 | 182 | 188 | 194 °
Wymiary w centymetrach
Dtugosc od sz barkowego A 71,0 73,0 75,0 77,0 79,0 2,0
przy dekolcie do dotu
Szeroko$¢ na linii pachy B 47,0 50,0 53,0 56,0 59,0 2,0
Szerokos$¢ na linii barkow C 42 43 44,5 46 47,5 1
Dtugosc rekawa D 21 22 22 22,5 23 1
Gtebokosé pachy E 22 23 24 25 26 1
Szerokosé rekawa u dotu F 18 19 19 19,5 20 0,5
Szerokos¢ dekoltu G 16 17 17 17,5 18 0,5
Gtebokosc dekoltu H 10 10 10,5 10,5 11 0,5

7. Cechowanie wyrobu
Wszywka rozmiarowa zamocowana jest na wewnetrznej stronie koszulki poérodku podkroju tytu,
w szwie wszycia lamowki.
Wszywka rozmiarowa zawiera nastepujgce informacje:
e nazwa producenta (logotyp);
® rozmiar;
e oznaczenie sposobu konserwacji;
e rodzaj tkaniny zasadniczej.



8. Pakowanie wyrobu
Koszulki pakowane sa pakietami po 10 szt. do rekawa foliowego. Tak zapakowane uktadane s3 do
kartonu po 50 sztuk. Na kartonie znajduje sie etykieta zaktadowa zawierajgca nastepujgce dane:
e petna nazwa producenta z adresem zakfadu,
e nazwa produktu,
e rozmiar,

e oznaczenie sposobu konserwacii,
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KURTKA ZIMOWA
1. Opis ogdiny

Kgrtka -z—_imp_war wykonana z. elanobawelny, z wkladem ocieplanym pikowanym.
Na przodzie kurtki naszyte 2 kieszenie. Dot rekawa wykonczony mankigtem,

sciggnietym guma. Dot kurtki wykoriczony pasem, $ciagnietym gumg. Kurtka

zapinana na guziki i napy.
2, Rysunek modelowy
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3. Wymagania techniczne
3.1. Materialy:

a)

b)

tkanina zasadnicza elanobawetna;

- 0 skladzie 65% poliester 35% bawelna z tolerancjg + 5%,

- gramatura 230 - 250g/m?,

- Zmiana wymiaréw wzdiuznych i poprzecznych po praniu w temp. 60°C
maksymalnie 3% wg normy PN-EN 180.5077:2011 metoda 2A wg normy
PN-EN 1SO 6330:2002, o B

- odpornoét wybarwien na pranie w temp. 80°C (zmiana barwy, zabrudzenie
bieli bawelny) — 4° wg normy PN-EN 18O 105-C06:2010 warunki badania
C18,

- odpornoéé wybarwien na pot kwasny i alkaliczny - zmiana barwy nie mniej
niz 4°, zabrudzenie bieli bawelny nie mniej niz 4° wg. normy PN-EN SO
105-£04:2011,

~odpornoséé na pilling nie mniej niz 4° wg. normy PN-EN 150 12945-1:2002,

- kalor ciemnogzarym. _ |

podszewka z ocieplaczem — tkanina stylonowa w Kolorze czarnym o grama-
turze ,5gjglm2 + 104 przepikowana biala widkning puszystg o gramaturze
100g/m”~.

3.2. Dodatki:

a)

nici z widkien odcinkowych poliestrowych o masie liniowej 150 dtex x 3 ub
200 dtex x 2 w Kolorze tkaniny zasadniczej lub zblizonym, speiajgce.
wymagania wg PN-ISO 1139:1998 PN-EN 12590:2002,




b) guziki ubraniowe o $rednicy 18 - 20 mm poliestrowe lub bakelitowe
czterootworowe w kolorze czarnym 5 szt
¢} napy metalowe -3 kpl.,
d) tasma gumowa,
&) tasma wieszakowa,
f) etykieta informacyina.
3.3. Rodzaje szwow i $ciegéw maszynowych.

Warunki wykonania musza odpowiadad parametroms okreslonym w Polskich

Normach: '

- §¢iegi zgodnie z PN-P-84502:1983 - Wyroby konfekeyjne — Sciegi -
Klasyfikacja i oznaczenia,

~ szwy zgodnie z PN-P-84501:1883 - Wyroby konfekcyjne — Szwy -
Klasyfikacja i oznaczenia.

Szczegbly wykohiczenia _

1} szwy barkowe, szwy boczne, Zszycie | wszycie rekawa — stgbnowka, gestosé:
3/1 cm, odleglosé szwow od krawedzi 1 om,

2) stebnéwka krawedzi kolnierza, przodu, plisy przodu, naszycia plisy przodu —
odlegtosé od krawedzi 0,7 cm, gestosé 3/1 cm,

3) mankiet i pas biodrowy sciggniety tasmg gumowa przestgbnowang posrodku
szerokosci — gestosé Sciegu 3/1 'om,

4) naszycie kieszeni 2-igiéwka © rozstawie 4,8 do 6,4 mm,

5) wewnetrzne szwy pikdwki wykonczone overlockiem 5 nitkowym {blok +
rekaw + bark).

Szwy na poczatku i koricu zamocowaé przeszyclem wstecznym celem
zabezpieczenia przed pruciem..

4. Tabela rozmiaréw

Oznaczenie rozmiaru
Mo L | XL ] XX | XXX

Obwod klatki Wzrost
piersiowej 170 176 182 188 104

100 X '

104 X

108 . X

120 I : X

32 | | I




.

5. Zestawienie elementéw skladowych kurtki

Nazwa elementéw llo$é elementow skladowych

Lp. skiadowych Tkanina Podszewka
. ‘zasadnicza z O‘Giepiaﬁzam

Przéd

Rekaw

2
Kotnierz 1

Kieszenie boczne

Plisa 1

Mankiety

©|o|N|o|; s iv

Oblozenia

RO RN IR B Mo D

Razem:
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6. Rysunek techniczny
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7. Tah‘eia'wymiarﬁw

2 % Wzrost/obw. K. piers./rozmiar =
y e?é Wyszczegolnienle 170 | 178 | 182 | 188 | 194 | &
5o 100 | 104 | 108 | 120 | 132 | §
= M| L | XL | XKL | XXXL
1 [Tyt dlugosé od wszycia 5 77 79 81 83 £1
kotnierza do doly wraz z
pasem
Przéd
2a |dlugost od szwu barkowego 75 77 79 81 83 +1
przy kolnierzu do dolu .
2b |szerokosé oblozedt przodu 9 9 9 9 9 +0,5
gora, _ _
2c  |szerokosc oblozen przodu 6 B 6 6 6 |05
dolem
3a. i1¥; obwodu kiatki piersiowej 65 87 70 73 77 *1
3b |% obwodu dohs nie §ciagnigtege | 75 72 75 77 80 +1
guma .
Kieszenie
4a  |diugost 21 21 21 21 21 +0.5
4b _|szerokosé 19 19 19 | 19 19 | £05
4¢  |odieglosé od krawedzi zapigte] 6 6 6 6 8 +0,5
plisy.
4d_ lodleglosé od krawedzi pasa 3 3 3 3 3 +0.5
4e . 1dugosc otword 15, 15 15 15 15 |do+1
Rekawy e
5a_ |dhigosé od wszycia przy szwie. | 61 63 B85 68 7 +1




@

g Wizrost/obw, I. piers./rozmiar 8
L3 - '
R Wyszezegéinienie 170 | 176 | 182 | 188 | 194 | &
59 100 | 104 | 108 | 120 | 132 | S
ol VI T T T
barkowym do dohi wraz z '
mankigtem ]
| 5b Iszerokosépod pacha w polowie 27 28 29 30 31 +0.5
5S¢ |dlugos¢ mankietu - cata L 40 40 | 40 40 40 | 0.5
5d__|szerokost mankietu B 6 8 8 6 +0,5
Kolntigrz: ' '
Ba_|szerokosé posrodkuy tyiu 12 12 12 12 12 | 0.6
6b iszerokesé przodu 12 12 12 12 12 1305
8¢  ledieglosé od krawedzi przodu 4 4 4 4 4 +0,5
do wszycia kolnierza | |
7. |Plisa - szerokosé g 9 9 9 9 0,5
8. [Pas - szeroko$t pasa 6 6 8 6 6 0.5
Dziurki - odleglosc od gérnej 3 3 3 3 3 +0,5
krawgdzi przodu do dziurki
gornei
Guziki - (wedtug znaczenia 2 | 2 2 | 2 2 | 403
dziurek) odlegto$é od krawedzi
przodu
Napy +0,3
a) odlegiosé od gorme) krawedzi | 3 3 3 3 3 | 20,3
przodu do napy. gérnej
b) odiegtess doinej napy od 3. 3 3 3 3 +0,3
krawgdzi dolnej _
¢} napa srodkowa umieszczona | 3 3 3 3 3 +0,3
réwnomiernie migedzy napa.
gorng i dolhg _
d) odlegloss .od krawedzi 25 2.5 25 25 2.8 1203
przodu plisy

8. Cechowanie wyrobu.

Wszywka informacyjna zamocowana ha wewnegtrznej stronie kurtki posrodku tytu w
szwie wszycia kolnierza. _

Wszywka informacyjna zawiera nastgpujgce dane:

< nazwa producenta (logotyp),

- rozmiar, '

- pzhaczenie sposobu konserwacii,

- radza) tkaniny zasadniczej.

. Pakowanie wyrobu

Kurtki pakewane sg pojedynczo do rekawa foliowego. Tak zapakowane ukiadane sg
do kartonu po 10 sztuk. Na kartonie nalezy umiegcic etykiete zakiadowa zawierajaca
hastepujace dane:

- petna nazwa producenta z adresem zaktadu,
- nazwa produklu,

- rodzaj tkaniny zasadnicze).

- rozmiar,

- oznaczenie sposobu konserwaci,

Blura K‘r’fa: ¢

: iR R sty IneaR
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I. Fotografia materaca

II. Rysunek techniczny poduszki

500 mm

J{H} mm




IIL.

Opis

Przedmiotemn warunkdw technicznych jest materac jednoczgéciowy z poduszka. Mate-
rac wykonany z tkaniny odpornej na zginanie, zmywalnej, paraprzepuszczalnej, nie-
przepuszezajacy ptynéw, nie powodujacych odparzen i odlezyn, Rdzen materaca jest
wykonany z trudno zapalnej pianki poliuretanowej DS3040FR, o zwigkszonej twardo-
gci 30 kg/m®. Pianka DS3040FR jest oparta na formule: Melaniny, Poliolu ALCUPOL
F- 5611 i uniepalniacza TRIS — CHLOROISIPROPYL-PHOSPHATE L[ - 11 gwa-
rantuje trudno zapalno$é pianki materaca. Poduszka wykonana z tkaniny roélinnej w
kolorze bialym, kremowym i bezowym, wypetniona szarpankg z czystych synietycz-

nych surowedw odpadowych,

IV. Wykaz materialow i dodatkow

Materac jednoczesciowy

L.p. |Nazwa czesci Nazwa materiatu Wymagania
1. |Rdzen Materaca DS3040FR (Trudno zapalna
pianka poliuretanowa). Do BS 5852:Part 2 : 1982,
stworzenia trudno zapalnej Ignition source 5 (Crib
pianki uzyto zestawienic 5) as Schedule 1 Part |
Melaniny, Poliolu ALCUPOL F-
5611 i uniepalniacza TRIS -
CHLOROISIPROPYL-
PHOSPHATE L.F - 11.
2. Tkanina zewngtrzna iTkanina SAMED C460 Spelnia wszelkie
wymogi stawiane
! | zasadniczym wyrobom !
1 imedycznym :
Poduszka _
L.p. |Nazwa czgsc ‘Nazwa materialu WWymagania
1. Tkanina Tkanina surowa bawelniana Gramatura 230-
300 g/m’
2. Wypetnienie Szarpanka z czystych
syntetycznych surowcow
odpadowych |

SN

R




V. Wymiary

Materaca:

Dlugosé: 1950mm (£5 mm)
Szerokodé: 750mm (£5 mm)

Grubos¢: I SOmm, I (=5 mm)

Poduszka:

Diugodé: 500mm (+5 mm)
Szerokosé: 400mm (=5 mm)

V1. Wilasnosci fizykomechaniczne
Plyta pianki
Rodzaj Badania | Wielkosé Wymagania Metodyka Badania
Gestoéé pozorna Kg/m? 27,5-30,5 PN-EN ISO 845:2000
Napreznie kPa 3.95-30
$ciskajgce CLD PN-EN 180 3386-1:2000
(40%)
r % -
Elastycznosé powyzej 45 PN-EN ISO 8307:2000
%
QOdksztalcenie ponizej 7 PN-EN ISO 1856:2004
trwatle (50%)
Palno$é wg BS spelnia BS 5852: : Part 2 : 1982, Ignition so-
5852 urce 5 (Crib 5) as Schedulel Partl
Tkanina pokryciowa materaca o L - o
P {PARAMETRY M WIELKOSC  METODA |
1. Masa powierzchniowa g/m? Szer.11Bem PN-EN IS0 2286-2 |
175 +20 Metoda A
szer.145cm
133+ 10
2. |Sila zrywajaca DaN PN-EN ISO 1421
- Wzdluzna Sem >20 Metoda |
- Wszerz zle ]
3. | Wodoszezelnosé mm siupa > 2000 PN-EN1SO 1734
wody
4. | Paroprzepuszczalnosc g/m*/24h =300 Instrukeja laboratoryjna
. L 7 ) !-BAL:EI:-OIZ




‘5 . |Zmiana wymiardw po praniu dla: % : PN-EN 25077
| Szer. materialu 145cm
! - Wzdluzna i >3
i - Wszerz J <2
Szer. materialu 110cm
: - Wadluzna j <35
i - Wszerz : :
Powloka | moo%
’6' Konstrukcja wyrobu Nosnik Poliester 100%
7. i Atest Higieniczny
| Atesty/ Certyfikaty . Badanie tlacego papierosa i rownowaznika zapatki
' Badanie wodoszezeInosci, paroprzepuszezalnosei

VIL.  Srednie normy zuzycia materialéw

Materac
Wymagania Jednostka miary
Plyta pianki | szt
Tkanina szer. 110cm 4.10mb
Podnszka
Wymagania Jednostka miary
Tkanina bawelniana surowa 0.55mb
Szarpanka bawelniana lkg

VIII. Elementy skiadowe kompletu

Kompletny materac 16zkowy jednoczgsciowy sktada si¢ z nastgpujacych elementow:

- materac szt

- poduszka 1szt




&

IX. Przechowywanie i etykietowanie

Materac i poduszke nalezy przechowywaé w suchych i czystych pomieszezeniach.
Etykieta powinna zawierac:

- nazwe i znak firmowy producenta

- nazwe wyrobu

X. Atesty i certyfikaty

1. Raport z badan wodoszczelnosci

2. Atest higieniczny

3. Ocena zapalnosci mebli tapicerowanych

4. Oswiadczenie o dezynfekeji

5. Wyznaczenie przepuszczalnodei pary wodnej
6. Ocena zapalnodci pianki poliuretanowej




NAR()D()W\I” INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
- PANSTWOWY ZAKLEAD HIGIENY

NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH
- NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAKLAD HIGIENY SRODOWISKA
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE

24 Chocimska 00-791 Warsaw o Phone (22) 5421354; (22) 5421349 o Fax (22) 5421287 © c.mail: sek-zhk @pzh.gov.pl

ATEST HIGIENICZNY HK/B/0719/02/2014
HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL '

Wyrob / product:  Nieprzemakalne pokrycia materacy szpitalnych:
SANMED, VITAMED, SPAMED, ELASTIMED

Zawierajacy poliester, poliuretan, inne skladniki wg dokumentacji producenta
/ containing:

Przeznaczony do  stosowania w obiektach stuzby zdrowia w tym w szpitalach (pod przescieradta)
{ destined:

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy spetnieniu nastepujacych warunkow
/ is acceptable according {o hygienic criteria with the following conditions:

- bez zastrzezen

Whytwarca / producer:
SANWIL POLSKA Sp.zo.0.
37-700 Przemysl
ul Lwowska 52

Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for:

SANWIL POLSKA Sp. zo.0.
37-700 Przemy$

ul. Lwowska 52

Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po przedstawieniu stosownych dowodéw
przez kidragkolwiek strone. Niniejszy atest traci waznos$é po 2019-058-04
lub w przypadku zmian w recepturze albo w technologii wytwarzania wyrobu.

The certificate may be corrected or cancelled after appropriate motivation.
The certificate loses its validity after 2019-08-04
or in the case of changes in composition or in technology of production.

Data wydania alestu higienicznego: 4 wrzesnia 2014 Kiarownik

. " Zakiadu Higieny Srodowiska
The date of issue of the certificate:  4th September 2014 gieny
Reprodukowame kepiowane folografowanie, skancwanee, digtahzaga Alestu Higienicenago % C—’"
w celach marketingowych bez zgody NIZP-PZH jest zabronione rBozena Ogmsx(a / [ -

www.pzh.gov.pl

T
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INSTYTUT INZYNIERII

MATERIALOW WLOKIENNICZYCH
90-520 L.6dZ, ul. Gdanska 118

tel.: Dyrehitor (48 42) 637-73-61, Centrala. (48 42) 637-76-33 , fax. (45 42) 637-75-00,
bezpojrednl, laboratordum.(48 42) 637-71- 53

LABORATORIUM BADAN FIZYKO-CHEMICZNYCH
Certyfikat Akredytacji Nr L29/3/98

RAPORT Z BADAN WYZNACZANIA WODOSZCZELNOSCI NR 241a/NJC/01

Metoda badania:
PN-EN 20811
PN-ISO 811:1997 Tekstylia. Wyznaczanie wodoszczelnosci.
Metoda ci$nienia hydrostatycznego.

Zlecenigdawca:

SSANWIL” § A
ul. Lwowska 52
37-700 Przemysl

Przedmiot badan: _ o
Material SANMED C-460 Hew e
Pebieranie prob: SR

Dostarczone przez zleceniodawce

Wyniki badan
wartosé
Proba ! 2 3 4 3 $rednia
Wodoszezelnosé | cm ] 300 | 326 292 | 305 280 301
Wodoszczelnosé po dziatanin
srodkow dezynfekcyjnych 286 | 300 314 | 271 270 288
(alkohol etylowy 70%) [cm]
Aklimatyzacja - klimat normalny
Badanie - warunki otoczenia
Temperatura wody - 202 °C
Przyrost cisnienia wody - 60+ 3 cm/min; od dolu
Strona badanej probki - { membrana/powloka
Badania wykonal/a: Podpis Kierownika
mgr in2. Terz;zl‘zlowak Laboratorium:
(A Laboyeaioriuim dadan
Data otrzyianta proby: 30.10.2001 r. _ Fizykb- /Chemigzn Fh
Data wykonania badania:  05.11.2001 . WA ?‘Jfﬂ@
migt g m)‘ﬂ-wm :'-'?x'.'"ﬂ'k_?u e
UWAGEK ) ! '
1. Wyniki badan odnoszy si¢ jedynic do badanej proby, g
2. Raportzawiera | strong.
3. Bez pisemnej zgody laboratorium badawczego raport nie moze by¢ powiclany inaczcj jak tytko w calosei.
4. W przypadku postugiwania sig ninigjszym raportemn , za zgodnos$t wyrobu 2 badana préba odpowiedzialnoéé

ponosi Zleceniodawca,

Laboratorium badawcze. akredytowane przer. Polskie Centrum Badan i Certyfikacji posiada cerlyfikat akredytacii
nr L 29/3/98 w zakresie badai okreslonych w zalqezniku do certyfikatu.




Przemysl, 9.07.200%

Materaly typu Sanmed (C-460, C-461, C-464) poddano v wewngliznym

laboratorum,  daalaniu dostepniych  srodkow
preparaty:

Inciding Plus
- Incidin Liquid Spray

Incschin Foarm

76%, alkohol etylowy

stvierd

Agreszia Cicharska

e BLTals

Tpenngecd; W o

derynfekujgoych.  Wykorzystano

FONO. 17 MO7E Urywar tych srodkow do dezynfeka

'“MEAEA&%&&%‘A Polaha xpo2 o
n7iAL RQZVIOJU

st B2 377 30 Przeniy st
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INSTYTUT INZYNIERII

MATERIALOW WLOKIENNICZYCH
90-520 X.6dz, ul. Gdanska 118

tel: Dyreltor (48 42) 637-73-61, Centrata. (48 42) 637-76-33 , fax. (4842) 637-75-00,
bezposrednl. laboratoriam.(48 42) 637- 71- 53

LABORATORIUM BADAN FIZYKO-CHEMICZNYCH
Cerlyfikut Akredylacji Nr L29/3/98

RAPORT Z BADAN WYZNACZANIA PRZEPUSZCZALNOSCI PARY WODNEJ
NR 242/NJC/0I

Metoda badania:

Procedura NJC/2/95. Tekstylia. Wyznaczanie
przepuszczalnodcl pary wodnej - WDD.[ wg DIN 53122 czeéé 1]

Zleceniodawea:

SANWILY S.A
ul, Lwowska 52
37-700 Przemysl

Przedmiot badan:
Material SANMED C-460 . e o
-Pobieranie préb: i

Dostarczone przez zleceniodawce.

Wyniki badan:

Wartosci przepuszczalnoéci pary wodnej - WDD [g/m® 24 h] 484

Warunki badania: Temperatura T 37 % 1°C;wilgotnosé wzgledna RH - 90 %2

Badania wykonal/a: Podpis Kierownika
mgr inz. gg:izszka Kaleta Laboratorium:

' Laboyatoniuin Badan
Data otrzymania praby:; 30.10.2001r. Flzy Iﬁé},;@i_} e\mw ; l[j yeh
Data wykonania badania: ~ 31.10.2001r. NV J\* A

mgi g \(}MJZW?H Matingiesha

UWAGI:

1. Wyniki badar odnoszg si¢ jedynie do badancj préby.

2. Raport zawicra 1 strong.

3. Bez pisemngj zgody laboratorinm badawczego raport nie moze by¢ powielany inaczej jak tylko w calosci.

4. W przypadim postugiwania si¢ niniejszym raportem , za zgedno$¢ wyrobu z badang préby odpowiedzialnogé
ponesi Zleceniodawca,

Laboratorium badawcee, akredylowane przez Polskic Centrum Badari i Cerlyfikacji posiada certyfikat akredytacii '
nr L 2%/3/Y8 w zakresie hadan okreglonych w zalaezniku do certyfikatu.



INSTYTUT INZYNIERIL

MATERIAEOW WLOKIENNICZYCH
90-520 Lodz, ul. Gdanska 118

Tel.: (48 42): Centrala 253 44 00, Laboratorinm 253 44 36, Fax, 253 44 90

LABORATORIUM BADAN PALNOSCI WYROBOW

J— g oot SR - Sz T TRt T e iweaTT ae oSSR e

RAPORT Z BADANIA ODPORNOSCI NA ZAPALENIE
UKLADU TAPICERSKIEGO

Znak sprawy: NRP-900-1 4007 ) Nr 97/NRP/07

Metods badania:
1. PN-EN 1021-1:2006 Meble. Ocena zapalnodei mebli
tapicerowanych. Zrodio zaplonu: tlacy papieros.
2. PN-EN 1021-2:2006 Meble. Ocena zapalnosci mebli
tapicerowanych. Zrodto zaplonu: rownowaznik ptomienia zapatki.

Zleceniodawca:
SANWIL SA -
ul. Lwowska 52
37-700 Przemysl
INSTYTUT INZYNIER)
Przedmiot badan: MATERIALOW WEOKIENNICZYCH

Uklad tapicerski:

- dzianina poliestrowa powleczona powtoky poliuretanowa
o nazwie SANMED C 460,

- pianka poliuretanowa T-30/SG

Prébka do badan wraz z charakterystyka - dostarczona przez Zleceniodawce

Wyniki badan:

Nr normy Metoda badania Wynik

. ., . Nie wystypilo pulenie w postaci lenia
PN-EN 1021-1 | #rédlo zaplonu: tlacy papieros | ani palenie sig plomieniem

zrodlo zaptonu: rownowaznik | Nic wystapilo palenic w postaci tlenia

PN-EN 1021-2 plomienia zapatki uni palenie sig ploticniem

Wyniki powyzszego badania odnosza sig jedynie do zapaino$ci kombinacji materiatow w danych warunkach badania,

nie s4 one przeznaczone do oceny calkowitego polencjalnego zagrozenia poZarawego uzywanych materiatow,

Badanir{a}ﬁykonai:
mgr ing: guﬁ‘ggjﬁ\ir Majewski

Data otrzymania prébki:  28.05.2007
Data wykonania badania: 05.06.2007

UWAGHE:
1. Wyniki badan odnosza si¢ jedynie do badanej probki.
2, Raport zawiera 2 sirony.

Bez pisemnej zgody taboratorium badawczego ruport nie moze by¢ powielany inaczej jak tylko w calosci,

o

ponosi Zleceniodawcea.

W przypadku postugiwania sig niniejszym rapotiem, z zgodnosc wyrobu z badang probky odpowiedzialnosé

90-520 Léd?, ul. Gganska 118
tel (42) 253-44-00 RE

N 001123017

-

[aboriorivm baduwcze, akredvtowane przez Palskie Centrum Akredyt
pdpomusci na zapalenie, wysoky lemperalurg. chemikalia oraz wlasnode dymotworezyel w procesic spalania.

acji posiada certy fikat akredytacii AB 029 w zakresic hudan




Tetden and Appnre! Selutmns Centre:
The Warehouse. Brewery Lane, Leigh
Lancashire, WY 2RJ. United Kingdom

Tul enb 0y 1942 265 700
Fax +4d (0) 1942670 788
v iietiek comicansumarGooss

FLAMMABILITY TEST REPORT

Report No.: LEHTX00635992 Date Received: 25/06/12  Date Tested: 29/06/12 Date 1ssued: 03/07/12

Company Name & Address: ORGANIKA S.A,
UL. BOCZNA 10
82-200 MALBORK

POLAND

Contact Name: RAFAL BURACZYNSK!

Sample Details

Style no.: CME - 30160

Production date: Not stated

Batch no.: 2060808

Colour : White

Supplier: Organika S.A.

Retailer: Not stated

End use: Furniture

Fibre content: Polyurcthane foam

Sample description; White coloured polyurcthane blocks

Test Method Prc Treatment Flammability Performance Requirements Result
As Schedule 1 Part |
BS 5852: Part 2: 1982, None {Ignition test for polyurethane foam in slab
Ignition source 5 (Crib 3). or cushion form} of PASS
The Fumniture and Furnishings (fire} (safety)
Regulations 1988 (as amended).
N //_ F
STEVEN OWEN CAROLESPOWART ANDREWIITE
{Chemical Technologist) Flammabiline Technieian) Quality-Manager)

Report No.: LEHTX00635992 Page 1 of 2

ITS Testing Services (L) Limited
Rnmastored i Englard and \Wales Noo 1400z Reqisferng Gilce 25 Sawle Rew, Lonean WIS ZES




XI. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Lp Data Zmiana dotyczy Akeept
fstr. 1 tre$¢ zmiany/ {data i podpis/

Uwagi

Dokumentacje wykonat

DYREKTOR
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CENTRALNY ZARZAD SEUZBY WIEZIENNEJ
BIURO KWATERMISTRZOWSKO ~ INWESTYCYJNE

WARUNKI TECHNICZNE

- NACZYNIA STOLOWE
WIELOKROTNEGO UZYTKU
(MISKA, TALERZ, KUBEK)

Warszawa 2014 .




®

KUBEX (witlokrotnego uzytku bez uchwytu)
Material: polipropylen PP, SAN styren/akrylonitryl lub peliwgglan

Grubos¢ cianki: 1,5 - 4 mm. w Kazdym mw;scu oferowanego produktu
Pojemmosé: min. (},5 L

Zewnetrzna srednica podstawy: 70— 85 mm.
Gdrna sréﬂmca mwngtrma’ 85 « 100 mmn.

przykladowy wyglad Kubka



TALERZ PEYTKI (wielokrotnego uzytku )

Material: polipropylen PP, SAN styren/akrylonitryl lub poliweglan.

Grubosé Scianki: 1,5~ 4 mm, w kazdym miejseu oferowanego produktu

Wysoko$é talerza: 25 - 35 mm.

Zewnetrzna Sredniea podstawy: 170 - 200 mm.

Gorna Srednica zewnetrzna: 205 - 240 mm.

Wymiary uchwytu: minimalna dlugosé uchwytu: 35mm., maksymalna dlugosé uchwytu:
80mm., minimalna szerokost uchwytu: 15mm., maksymialna szerokosé uchwytu: 25mm.
Kolorystyka : zielone, 26lte

i
preykladowy wyglad talerza plytkiego




MISKA - TALERZ GLEBOKI (wiclokrotnego uzytku )

Material: polipropylen PP SAN styren/akrylonitryl lub poliweglan

Grubosé Seianki: 1,5 - 4 mm. w kazdym micjscu oferowanego produktu

Wysokost miski: 70 — 85 mm.

Zewnetrzna Srednica podstawy: 130 - 180 mm.

Gorna Sredniea zewngtrzna: 165 -~ 220 mim.

Pojemno$é: min. 1,0 1

Wymiary uchwytu: minimalna dingo$é uchwytu: 35mm., maksymaina diugosé uchwytu'
80mm., minimalna szerokosé uchwytu: 15mm,, maksymalna szerokos$é uchwyti: 25mm
Kolorystyka : zielone, Zélte

e

przykiadowy wyglad miski - talerza glgbolkiego.




W przypadkn naczyn nalezy zachowaé wigksza $rednicg gornej krawedzi w stosunku
do podstawy umozliwiajgce modulowe skladowanie (jedno w drugie).
Kazdy z wyzej wymienionych wyrobéw winien hyé oznaczony, ¢ jest dopuszezony

tdo kontaktu z zywnolciy. Wyroby pewyisze powinny hyé zgodne z nw. przepisami Unii
Eurepejskiej;

L. Rozporzadzenie (WE) nr 1935/2004 Parlamentu Europejskiego i Rady z dma
27 paidziernika 2004 r. w sprawie materialdw i wyrobéw przeznaczonych do Kontaktu
z Zywnoicig oraz uchy!amce dyrektywy S0/S90/EWG i 89/109/EWG (Dz.Urz. UE
L.338/4 2 13.11.2004r. £ poz. zm.)

2. Rozporzsgdzeme Komxsﬁ (‘WTC) nr2023/2006 w sprawie dobrej praktyki produkcyjnej
(Pz.Urz. UE L 384/75 2 29.12.2006r. + zmiana Dz.U, UE L86/9 z 28.03.2008r)

3. Rozporzygdzenie Komisji (WE) nr 10/2011 z dnia 14 stycznia 2011 r. w sprawm
materialdw i wyrobéw z tworzyw sztucznych przeznaczonych do kontaktu z zywnodeig
(Dz.Urz UE L 12/1 2 15.01.2012x)

%:ms' rarsrskes tr;;wsb;c:} nedn
Géi’*f&iﬁgﬁ 2 aﬂa &k ’wﬁz;en:aeg

Filedar » &&%w Witecki
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CENTRALNY ZARZAD SLUZBY WIEZIENNEJ
BIURO KWATERMISTRZOWSKO — INWESTYCYJNE

WARUNKI TECHNICZNE

PANTOFLE RANNE

Warszawa 2014 i,



Pantofle ranne
Wykonany w calosei 2 miskkiogo PVC, Jednolity wirysk, podeszwa z bieznikiem
zapewniajacym dobry: przyczepnosé do podloza kolor czamy lub granatowy zastosowanie -

pantofe] calodzienny lub klapek kapielowy, numeracja 38-47 lub alternatywnie.

DYREKTOR
Blura Kevgibon lfz;‘:m%@vmwa@;eygﬁag}@
( > Cartraingy Latady Sty prionie)

plik Boghisiaw Witsok




CENTRALNY ZARZAD StUZBY WIEZIENNE]J
BIURO KWATERMISTRZOWSKO-INWESTYCYINE

WARUNKI TECHNICZNE

PIZAMA

Warszawa 2020 .



PIZAMA
1. Opis ogdlny wyrobu wykonanego wg wzoréw ,A” lub ,B":
1.1. Pizama wg wzoru ,A” - pizama z bluza wktadang przez gtowg i spodniami.

e Bluza — z dtugim rekawem wktadana przez gtowe. Przéd z dwoma karczkami wszytymi na
zaktadke. Tyt jednoczesciowy. D6t i rekawy podwinigte i przestgbnowane. Karczek przy szyi
i dekolcie wykoriczony laméwka wykonang z tkaniny zasadniczej.

e Spodnie — dtugie, bez rozporka, Sciggnigte guma w pasie.

1.2. Pizama wg wzoru ,B” - pizama z bluzg wktadang przez gtowe i spodniami.

*  Bluza — z dtugim z dtugim rekawem wkiadana przez gfowe. Przéd jednoczesciowy, tyt
jednoczeéciowy. D6t i rekawy podwinigte i przestebnowane. Dekolt wykoriczony lamowka
wykonana z dzianiny zasadniczej. Koszula wykonana z dzianiny Singiel.

* Spodnie — dtugie, bez rozporka, Sciagniete guma w pasie.

2. Rysunki z oznaczeniem wymiaréw
2.1. Pizama wg wzoru ,A":

O N




2.2. Pizama wg wzoru ,,B”:

N




3. Wymagania techniczne

3.1.1 Dla wyrobu wg wzoru ,A”
Tkanina o parametrach:

100 % bawetna;

tkanina flanela jednostronnie drapana;

gramatura 150 — 160 g/m2 + 5%;

zmiana wymiaréw wzdtuznych i poprzecznych po praniu w temperaturze 40°C -
maksymalnie 3%

wg normy PN-EN ISO 5077:2011 metoda 2A

wg normy PN-EN 1SO 6330:2012 metoda 4M;

odpornos¢ wybarwien na pranie w temp. 40°C:

- zmiana barwy — nie mniej niz 4

- zabrudzenie bawetny — nie mniej niz 4

wg normy PN-EN ISO 105-C06:2010 warunki badania C15,
odpornoéé wybarwien na pot kwasny i alkaliczny:

- zmiana barwy - nie mniej niz 4

- zabrudzenie bieli bawetny - nie mniej niz 4

wg normy PN-EN SO 105-E04:2011;

odpornos¢ na zrywanie nie mniejsza niz30da N

wg normy PN-EN 1SO 13934-1:2013;

kolor jednolity niebieski lub pasiaste.

3.1.2. Dla wyrobu wg wzoru ,,B”
Dzianina singiel:

100 % bawetna;

gramatura 150g/m?2 + 10%;

zmiana wymiaréw wzdtuznych i poprzecznych po praniu w temperaturze 40°C -
maksymalnie 5%

wg normy PN-EN 1SO 5077:2011 metoda 2A

wg normy PN-EN ISO 6330:2012 metoda 4M;

odporno$¢ wybarwien na pranie w temp. 40°C:

- zmiana barwy — nie mniej niz 4

- zabrudzenie baweltny — nie mniej niz 4

wg normy PN-EN 1SO 105-C06:2010/A1S,

odpornosé wybarwieri na pot kwasny i alkaliczny:

- zmiana barwy — nie mniej niz 4

- zabrudzenie bieli bawelny — nie mniej niz 4

wg normy PN-EN I1SO 105-E04:2011,

odpornoéc na tarcie suche — zabrudzenie bieli — nie mniej niz 3
wg PN EN IS0 105-X12:2005;

kolor jednolity jasnoniebieski lub pasiaste;



3.1.3. Dodatki dla wyrobéw wykonanych wg wzoréw ,A” i ,B”:

nici z widkien odcinkowych poliestrowych o masie liniowej 150 dtex x 3 lub 200 dtex x
2 w kolorze tkaniny zasadniczej, wymagania wg PN-ISO 1139:1998 PN-EN
12590:2002;

etykieta informacyjna.

3.2. Warunki wykonania dia wyrobéw wykonanych wg wzoréw ,A” i ,B” muszg odpowiadaé
parametrom okreslonym w Polskich Normach:

$ciegi zgodnie z PN-P-84502:1983 - Wyroby konfekcyjne - Sciegi — Klasyfikacja i

oznaczenia;
szwy zgadnie z PN-P-84501:1983 - Wyroby konfekcyjne - Szwy — Klasyfikacja
i oznaczenia,

3.3. Szczegoty wykonczenia:
3.3.1. Dla wyrobdéw wykonanych wg wzoréw ,A”:

podwinigcie dotu koszuli i rekawa 1 + 1,5- stebndwka, gestosé éciegu 3/1 cm;

szwy boczne, szew barkowy, wszycie rekawa - overlock 5 nitkowy, cieg fancuszkowy;
dekolt wykoriczony laméwka szerokosci 1 cm- stebnéwka, gestoéé 3/1 cm.

Szwy na poczatku i koricu zamocowaé przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia
przed pruciem.

3.3.2. Dla wyrobéw wykonanych wg wzoréw ,,B”:

podwinigcie dotu koszuli i rekawa dwuigtéwka drabinkowa (Renderka) od 0,6 do 0,8
cm;

szwy boczne, szew barkowy, wszycie rekawa - overlock 4 nitkowy;

dekolt wykoriczony laméwka szerokoéci 1 cm- dwuigtéwka drabinkowa (Renderka).
Szwy na poczatku i koricu zamocowaé przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia
przed pruciem.

4. Tabela wymiaréw dla wyrobéw wykonanych wg wzoréw ,,A” i ,B” (w cm):

—_— Obwéd Wazrost
pasa i XL XXL
klatki piersiowej 176 182 188
104 94 X
108 98 £
120 110 A




5. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego (w cm):
5.1. Pizama wykonana wg wzoru ,A

Lp. Wyszczegdlnienie L XL XXL | Tolerancja
1 TYL
Dtugoéé mierzona przez rodek 78,5 80,5 83,5 1,0
2 PRZOD
ii}%ugos’é od szwu barkowego przy dekolcie do dotu - 80,5 82,8 86,7 1,0
Eiugoéé karczka od szwu barkowego przy dekolcie - 31 348 372 0,5
Szeroko$¢ na linii klatki piersiowej - 3 64 66 72 1,0
Szeroko$¢ na dole - 2 65 67 73 1,0
3 REKAW
Dtugosé mierzona od wszycia - 5 64,5 66 67,5 1,0
Szeroko$¢ na linii pachy - & 23 23,5 25 1,0
Szeroko$é na dole - 7 16,8 17,2 18,1 1,0
4 | Szerokoéé lamawki 1 1 1 1,0
Lp. Wyszczegolnienie L XL XXL | Tolerancja
1 | Dtugosé spodni-a 109 113 117 1,0
2 | Szeroko$é w pasie - b 61,5 63,5 69,5 1,0
3 | Szerokoé¢ nogawki na dole-c 25,5 26 27,5 1,0
5.2. Pizama wykonana wg wzoru ,,B”
Lp. Wyszczegdlnienie L XL XXL | Tolerancja
1 TYL
Dtugoéé mierzona przez Srodek 78,5 80,5 83,5 1,0
2 PRZOD
i)iugoéc’ od szwu barkowego przy dekolcie do dotu - 80,5 828 86,7 1.0
szeroko$é na linii klatki piersiowej - 3 64 66 72 1,0
Szerokos¢ na dole - 2 65 67 73 1,0
3 REKAW
Dtugoéé mierzona od wszycia - 4 64,5 66 67,5 1,0
Szerokoéc na linii pachy - 5 23 23,5 25 1,0
Szerokosé na dole - 6 16,8 17,2 18,1 1,0
4 | Szerokosé lamowki 7 1 1 1 1,0
Lp. Wyszczegolnienie L XL XXL | Tolerancja
1 | Dtugosé spadni-a 109 113 117 1,0
2 | Szeroko$¢ w pasie - b 61,5 63,5 69,5 1,0
3 | Szerokos¢ nogawki na dole - ¢ 25,5 26 27,5 1,0




6. Cechowanie wyrobéw wykonanych wg wzoréw ,A” i ,B”:
Wszywka rozmiarowa zamocowana na wewnetrznej stronie bluzy, posrodku podkroju tytu w szwie
wszycia lamowki.
Wszywka zawiera nastepujgce informacje:
® nazwa producenta (logotyp);
®  rozmiar;
® oznaczenie sposobu konserwacii;
® rodzaj tkaniny zasadniczej.
7. Pakowanie dla wyrobéw wykonanych wg wzoréw ,A” i ,B”:
Pizama pakowana jest w kompletach — bluza i spodnie - pakietami po 5 szt. do rekawa foliowego.
Tak zapakowane uktadane sg do kartonu. Na kartonie znajduje sig etykieta zaktadowa zawierajaca
nastepujace dane:
® petna nazwa producenta z adresem zaktadu;
® nazwa produktu;
®  rozmiar;
® oznaczenie sposobu konserwacii;
® rodzaj tkaniny zasadniczej.
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Podusrka

Poduszka mala (wigzienna) - wymiary db.50 cm szer. 40 om (+/-3cm), waga ok. 1 kg.
Tkanina — naturalna tkanina rodlinna w kolorze biatym, kremowym i bezowym, o gramaturze
300g/m®. Wypelniacz - szarpanka 2 ¢zystych syntetycznych surowcdw  odpadowych
wykoficzona przeciwpalnie,
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a na poduszki

Poszewka mafa (wigzienna) — bawelnigna (100%), wymiary di.5Icm szer.4lom (+/3em),
tkanina biala, poscielowa, gramatura 140-145 g/m?, Otwor na poduszke na diuzszej krawedzi
poduszki, umigszezony symetrycznie, o dlugosci 40 em (- 1 c¢m), bez guzikéw, zzakiadka.
Gatunek pierwszy.

BYREKTOR
B Reglonbsirzowsiar-ifigsalydingn
Canizralfege Zjrradu ‘oiz; &’*Agmma

ik E‘{i‘;xss‘aw Wfffecki




 CENTRALNY ZARZAD SEUZBY WIEZIENNEJ
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Polbuty

Cholewka wykonana z materialu obuwniczego skéropedobnego: w kolorze czarnym,
tradycyjnie sznurowana (oczka szewskie, dwa komplety sznurowadel), podeszwa z formowanej
gumy, bieznik antyposlizgowy, montowana systemem przeszywano-klejonym, kolor ¢zarmy,
podpodeszwg z usztywniaczein metalowym wykonana z wtornej skory, tegoéé H, nomeracja 38~
47, Zastosowanie ~ obuwie ogdlnego wrvtku (PN-77/091030, PN-86/0-91011)
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I. OPIS OGOLNY:
Przedmiotem warunkéw technicznych jest przescieradto w ksztalcie prostokata o wymiarach 140

cm x 200 cm.

II. RODZAJ TKANINY:
Bawelna 100%, o gramaturze 150-160 g/m?

III. TOLERANCJA WYMIAROW:
1. szerokosé 140 cm £ 2 cm

2. dtugos¢ 200 cm £+ 3 cm
IV. KOLORYSTYKA - biel

V. WYMAGANIA DOTYCZACE TKANINY POSCIELOWEJ:
1. Zmiana wymiaréw po pierwszym praniu (%):
a) osnowa 5%
b) watek 5%
2. Odpornos¢ wybarwien, nie mnigj niz:
a) pranie:
- zmtana barwy — 3-4
- stopien zabrudzenia bieli tkaniny bawehianej — 3
b) pot:
- zmiana barwy — 3-4
- stopien zabrudzenia bieli tkaniny bawelnianej — 3
c) tarcie suche:

- stopien zabrudzenia bieli tkaniny bawelnianej — 3
VI. Wyroby zloZzone pakowane w torebki foliowe po 10 szt.

Y REKTOR
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I. OPIS OGOLNY:

Przedmiotem warunkéw technicznych jest reczmik frotte w ksztalcie prostokata o wymiarach
50 cm x 100 cm. '

II. RODZAJ TKANINY:
Bawelna 100%, o gramaturze 290 g/m? + 15

HL.MASAWYROBU JEDNEJ SZTUKI - 145 g+ 7

IV. TOLERANCJA WYMIAROW:
1. szeroko$¢ 50 cm =2
2. dlugosé¢ 100 cm £ 3

V. WYMAGANIA DOTYCZACE TKANINY RECZNIKOWE]J:
1. Sita zrywajaca (daN) w stanie aklimatyzowanym, nie mnigj niz:
a) osnowa — 20 daN
b) watek — 20 daN
2. Wodochlonno$¢ po praniu (%) nie mniej niz 250
3. Odpomos¢ wybarwien, nie mniej niz;
a) pranie
- zmiana barwy — 4
- stopien zabrudzenia bieli tkaniny bawelnianej — 4
b) tarcie mokre

- stopien zabrudzenia bieli tkaniny bawelnianej — 3 — 4

VL KOLORYSTYKA
Recznik kolorowy z napisem ,,ZK — AS”

VIL.Wyroby zlozone pakowane w torebki foliowe po 10 szt.

YREKTOR

D
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L. OPIS OGOLNY:

Przedmiotern warunkéw technicznych sa skarpety wiezienne ze Sciagaczem.

II. RYSUNEK WZORCOWY

III. TABELA WYMIAROW:
Oznaczenie Wielko$¢ i wymiary w cm Tolerancja
wymiary wg odchylen
rysunku
Rozmiar 25-26 27-28 29-30
dhugosé a 22 24 26 +0,5
catkowita
dhugosé al 3,5 3,5 3,5 +0,5
Sciggacza nie
mniej niz
dhugosé stopy c 25 27 29 + 0,5
minimalna 20 20 20 +0,5
rozciagliwosé
Sciagacza

Wg PN-P-04882 ,, Metody badar wyrobéw widkienniczych. Wyznaczanie wymiaréw”’
Wg PN-P-04887 ,, Wyroby ponczosznicze. Wyznaczanie rozciqgliwosci poprzecznej”’

IV. WYMAGANIA TECHNICZNE:

1. Przedza surowa — min. 50% bawelny, pozostala czes¢ widkna syntetyczne poliamidowe.

2. Charakterystyka splotu — §ciagacz — dwuprawy 1x]

- cholewka i stopa — lewo — prawy (Ip)




TN

3. Kolorystyka — czarne, stalowe, brazowe, zielone lub niebieskie

4, Zmiana wymiar6w po praniu (%), nie wiecej niz + 12 w dlugosci catkowitej oraz + 4 w
szerokoSci (stopa) — wg PN-P-04886 ,Metody badain wyrobow widkienniczych.
Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu”

5. Rozciagliwosé Sciggacza, nie mniej niz 20 cm

V. ZNAKOWANIE, SKEADOWANIE, PAKOWANIE
Kazda para zlaczona poprzez przeszycie etykiety jednostkowej. Po zioZeniu skarpety

banderolowane sa po 10 par. Opakowanie zbiorcze — 100 par.

VL. JAKOSCIOWANIE
Wg PN-P-06729 ,, Wyroby poriczosznicze. Stopnie jakosci.”

DYREKTOR

Biura Kwatapni sko-i ;
Centralne Z@: %1 Wiezienne]
plk Marek Osk
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OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
SLIPY MESKIE

1. Opis ogbiny

Slipy meskie wykonane z dzianiny bawetnianej w kolorze szarym. Gora slipow
oraz podkroje wykonczone sg podwinieciem z guma. Przdd slipbw z zaszewka
i wzmocnieniem.

2. Rysunek z oznaczeniem wymiaréw

N

' DO W LT ‘
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3. Wymagania technickne C

- 3.1 Materiaty:
Dzianina zasadnicza o parametrach:

- 100% baweina,

- wartosci wskaznika zmiany wymiaréw po praniu cdpowiadajg normie
PN-P-84004:2003 Tekstylia - Dzianiny i wyroby dziane - Wartosci
wskaznika zmiany wymiaréw po praniu,

- gramatura dzianiny 120-160 g/m?,

- Kkolor szary.




()

3.2 Dodatki:

a) nici 100% poliester, masa liniowa 120 dtex, w kolorze dzianiny zasadniczej

lub zblizonym,
b) tasma gumowa o szerokosci 15 mm,
c) tasma gumowa o szerokosci 6 mm,
d) etykieta informacyjna.

3.3 Warunki wykonania muszg odpowiadac¢ parametrom okréélonym w Polskich

Normach:

a) &ciegi zgodne z PN-P-84502:1983 — Wyroby konfekcyjne — Sciegi

— Klasyfikacja i oznaczenia,

b) szwy zgodne z PN-P-84501:1983 - Wyroby konfekcyjne

— Klasyfikacja i oznaczenia.

3.4 Szczegodty wykonania:
a) pas wykonczony guma 15 mm,
b) podkroje nogawek wykonczone gumag 6 mm,

- Szwy

¢) $Srodek przodu ze wzmocnieniem zszyte do boczkdéw przodu owerlokiem

4-nitkowym, ‘
d) szew krocza oraz boki slipébw zszyte owerlokiem 4-nitkowym.

4. Tabela wymiarow

Slipy meskie
Rozmiar S M L XL XXL XXXL XXXXL
Obw. pasa 72-79 80-87 88-95 96-103 104-111 112119 |120-127
5. Zestawienie elementéw skiadowych slipow meskich
Czesc skladowa llosé
srodek przodu 2
boczki przodu 2
tyt 1
Razem: 5
6. Tabela wymiaréw wyrobu gotoweg'o
Wielkosci
S M | L| XL [ XXL| XXXL | XXXXL | &
c
Nazwa wymiaru Wazrost g
164 | 164 | 170|176 | 182 | 188 | 194 | °
Wymiary w centymetrach
A 7 8 8 | 85|85 9 9 1

Diugosé po boku




Polowa obwodu pasa (przy Sciggnietej B los!| 30 | 32|36 40 43 46 15
gumie) '
Szerokos¢ krocza c |10,1} 10,3 [10,5{10,7 109 | 111 11,3 |05
Wysokos$é przodu D | 24 | 245 | 25 |255| 26 | 26,5 27 1

7. Cechowanie wyrobu

Wszywka rozmiarowa wszyta jest na wewnetrznej stronie slipéw do lewego boku.

Wszywka rozmiarowa zawiera nastepujg informacje:
- hazwa producenta,

- rozmiar,

- oznaczenie rozmiaru konserwaciji,

- rodzaj tkaniny zasadniczej.

8. Pakowanie wyrobu

Slipy pakowane sa pakietami po 10 szt. do worka foliowego. Jesli itos¢ slipow
jest mnigjsza, niz ustalona pojemnos$é pakietu, pozostata ilosC jest pakowana
do worka foliowego — wyraznie opisanego, jako worek zawierajgcy mniejszg,
niz 10 szt., liczbe produktu. Tak zapakowane slipy ukiadane sg do kartonu.
Na kartonie znajduje sie etykieta zaktadowa zawierajgca nastgpujgce dane:

petna nazwa producenta z adresem zaktadu,

nazwa produktu,

rozmiar,
- oznaczenie sposobu konserwacii,
- rodzaj tkaniny zasadnicze.
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SPODENKI GIMNASTYCZNE

1. Opis ogdlny
Krétkie spodenki gimnastyczne w kolorze ciemnoniebieskim. Géra spodenek wykonczona
podwinigciem imitujgcym pasek. W podwinigciu umieszczona taséma elastyczna oraz sznurek do
reguiacji obwodu pasa. D6t nogawek wykoriczony podwinieciem.

2. Rysunek z oznaczeniem wymiaréw

T

3. Wymagania techniczne:
3.1. Materiaty
3.1.1. Tkanina zasadnicza elanobawetna:
e dzianina elanobawetna, sktad: 65% poliester, 35% bawetna z tolerancja * 5%;
e gramatura 150 - 175 g/m?%
e zmiana wymiaréw wzdtuznych i poprzecznych po praniu w temp. 60°C -
maksymalnie 3%
wg normy PN-EN ISO 5077:2011 metoda 2A
wg normy PN-EN 1SO 6330:2012 metoda 4M;
e odpornos$é wybarwien na pranie w temp. 60°C:
- zmiana barwy — nie mniej niz 4
- zabrudzenie bawetny — nie mniegj niz 4
wg normy PN-EN ISO 105-C06:2010/C1S,



3.1.2. Tkanin
-]
(]

3.2. Dodatki:

[ ]

[}

(]
3.3 Warunki

odpornoéé¢ wybarwien na pot kwasny i alkaliczny:
- zmiana barwy - nie mniej niz 4

- zabrudzenie bieli bawetny - nie mniej niz 4

wg normy PN-EN I1SO 105-E04:2011;

odpornoéé na pilling - nie mniej niz 4

wg normy PN-EN 1SO 12945-1:2002;

kolor ciemnoniebieski lub granat.

a zasadnicza bawetna:

dzianina podbiciowa (dresowka) petelka, sktad: 93 % bawetna, 7% elastyn;
gramatura 180 g/m’ + 10%

zmiana wymiaréw wzdtuznych i poprzecznych po praniu w temp. 40°C -
maksymalnie 5%

wg normy PN-EN ISO 5077:2011 metoda 2A

wg normy PN-EN 1S0 6330:2012 metoda 4M;

odporno$é wybarwien na pranie w temp. 40°C:

- zmiana barwy — nie mniej niz 4

- zabrudzenie bawetny — nie mniej niz 4

wg normy PN-EN ISO 105-C06:2010/51S,

odporno$é wybarwien na pot kwasny i alkaliczny:

- zmiana barwy - nie mniej niz 4

- zabrudzenie bieli bawetny - nie mniej niz 4

wg normy PN-EN 1SO 105-E04:2011;

odpornosé wybarwien na tarcie suche — nie mniej niz 3

wg normy PN-EN |1SO 105-X12:2005;

kolor ciemnoniebieski lub granat.

nici z widkien poliestrowych o masie liniowe] 150 dtex x 3 lub 200 dtex x 2 w kolorze
tkaniny zasadnicze] lub zblizonym, wymagania wg PN-ISO 1139:1998 PN-EN
12590:2002;

tasma gumowa o szerokosci 30 mm;

sznurek poliestrowy o minimalnej szerokosci 5 mm;

etykieta informacyjna.

wykonania musza odpowiadaé parametrom okreslonym w Polskich Normach:

éciegi zgodnie z PN-P-84502:1983 - Wyroby konfekcyjne — Sciegi - Klasyfikacja i
oznaczenia;

szwy zgodnie z PN-P-84501:1983 -Wyroby konfekcyjne — Szwy - Klasyfikacja i
oznaczenia;

3.4. Szczegoty wykoriczenia:

podwdjne szwy na wykonczeniu nogawek spodenek;
szwy na poczatku i koficu zamocowac celem zabezpieczenia przed pruciem.



4, Tabela wymiardow (w cm):

Obwdéd Wielkosc
pasa M L XL XXL XXXL
90 X
98 X
106 X
114 X
120 X
5. Zestawienie elementéw sktadowych spodenek gimnastycznych
Czes$¢ sktadowa llos¢
Nogawka przednia 2
Nogawka tylna 2
Razem 4
6. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego (w cm):
o s Wielkosé =
5 2 Mo L [ oxe [ oxx | oxxxL T
Nazwa wymiaru g 2. Obwad pasa E
5w 90 | 98 | 106 | 114 | 120 S
Wymiary w centymetrach
Dt S¢ po bok rnej
ugosc po boku od gomej A 48 51 54 57 60 0,5
krawedzi od dotu
Erwanlnn g B 33 37 41 45 48 1,5
(przy sciggnietej gumie)
Szerokos¢
Zerokosc pasa c 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 0,2
Dt S¢
Hugosc o kraku od szwy D 200 | 200 | 200 | 200 | 200 0,5
siedzeniowego do dotu

7. Cechowanie wyrobu
Wszywka rozmiarowa zamocowana jest na wewnetrznej stronie spodenek w szwie pasa.
Wszywka zawiera nastepujace informacje:
e nazwa producenta (logotyp);
e rozmiar;
e oznaczenie sposobu konserwacji;
e rodzaj tkaniny zasadniczej.
8. Pakowanie wyrobu
Spodenki pakowane sg pakietami po 10 szt. do rekawa foliowego. Tak zapakowane uktadane s3 do
kartonu po 50 sztuk. Na kartonie znajduje sie etykieta zaktadowa zawierajgca nastepujgce dane:
e pefna nazwa producenta z adresem zaktadu;
e nazwa produktu;
e rozmiar;
e oznaczenie sposcbu konserwacji;
e rodzaj tkaniny zasadniczej.
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SPODNIE

1. Opis ogoiny
Spodnie diugie, biodrowe. W gérze spodni doszyty jest pasek z regulacjg obwodu
poprzez przyszyte guziki i wyszyte dziurki. Kieszenie na przodzie spodni wykonane
poprzez naszycie taty kieszeniowej od wewnetrznej strcny nogawki. Otwory kieszeni
wykonczone przestebmwanym obrgbem: Rozporek zapinany na 3 guziki, czwarly

posrodku paska zapinany przez wierzch. Dt nogawek podwiniety (1+2 cm) i przeste-
bnowany. Spodnie wykonane z elancbaweiny.

2. Wymagania techniczne

2.1. Materialy:

tkanina zasadnicza elanobawelna:

- sktad - 65% poliester, 356% bawelnia z toleranch + 5%,

- gramatura 230 - 250g/m?,

- zZmiaha wymiaréw wzdiu:mych i poprzecznych po praniu w temp. 60°C
maksymalnie 3% wg normy PN-EN 1$0.5077:2011 metoda 2A wg normy PN-
EN ISO 6330:2002, | __

- odporno$¢ wybarwien na pranie'w temp. 60°C (zmiana banwy, zabrudzenie bieli
bawetny) —4° wg normy PN-EN ISO 105-C06:2010 warunki badania C18,

- adpornest wybarwieni na pot kwasny i alkalrczny Zmiana barwy nie mnigj niz
zé‘; fggmdzeme bieli bawelny nie mnigj niz 4° wg. normy PN-EN I1SO 105-

11

- odpornoéé na pilling nie mniej niz 4° wy. normy PN-EN IS0 12945-1:2002,
- kolor ciemnozielonym. ‘
2.2, Dodatki:
a) nici zwiokien odeinkowych poliestrowych o masie liniowej 150 dtex x 3 fub 200
© diex x 2 w kolorzeé clemnozielonym, wymagania wg PN-ISO 1139:1998 PN-EN
12590:2002,
b} guziki spodniowe o Srednicy 16 - 18 mm poliestrowe iub bakelitowe
czterootworowe w kolorze czarnym - 6 szt.,
¢} etykieta informacyjna.
2.3. Rodzaje szwdw i Sciegdw maszynowych.
Warunki wykonania muszg odpowiadaé parametrom okreslonym w Polskich
Normach:.
- émegl zgodme Z PN-P-84502:1983 - Wyroby konfekeyjne - Seteg « Klasyfikacja
i oznaczenia, ) _ _ _ _
~szwy zgodnie z PN-P-84501:1983 - Wyroby i(onfekcyjne.- 8zwy -- Klasyfikacja
i oznaczenia.
Szezegoty wykonczenia
a) -wszystkie szwy tgczace szerokosci 1 cm — overlock 5. nitkowy, szew
lancuszkowy,
b) podw;mgc:e dotu fiogawki 1 + 2 stebndwks, gestosé 311 em,
) naszycie kieszeni 2-igldwka o rozstawie 4,8 do 6,4 mm, gestos¢ 3/1 cm,
d) stebnowka krawgdzi pasa oraz mocowanie pasa — - stebnéwka zwykta,
odlegtost od brzegu 0,2 om, gestosé 3/1 cm.
Szwy na poczatku | koricu zamocowac przeszyc:em--wstecznym celem
zabezpieczenia przed pruciem:
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3. Tabela rozmiarow

Oznaczenie rozmiary
M f L T X T XXE XXX
; o _ Wazrost
Obwed pasa 75T~ 178 182 188 194
86 X
96 X
108 X _
116 X
122 X
4. Zestawienie elementéw skladowych bluzy
. Nazwa elementéw llosé czescei - tkanina -
Lp. skladowych zasadnicza Uwag
1. | Nogawka czesé tyina 2 - o
2. | Nogawka czesé przednia 3 gi;[fggéz e
i e cezenious 2 ertukowania
5. | Listéwka lewa 1 slementow
Razem: 8
5. Rysunek techniczny
E
i
%.
A
|

e
D coerherdest
e -




6. Tabela wymiaréw

%’ % Wazrost/ obwéd pasal rozmiar s
yg Wyszczegalnienie 170 | 176 | 182 | 188 | 194 §
8o 86 | 96 | 108 | 116 | 122 | B
S - -
it IR M| L | XL XKL | XKL
A.  |Dlugosé spodni po boku 106 | 108 | 111 | 114 | 117 #1
B. [Dlugosé nogawki od szwu 76 78 80 82 84 +1
siedzeniowego do dolu - -
C.__{% szerokosci nogawki w udzie 35 | 37 | 39 | 41 | 43 +1
D. |“szerokosci nogawki u dolu 20 1 A 22 23 24 £1
Szerokost obrebu dolu nogawki 2 2 2 2 2
E._|¥ obwodu pasa 43 | 48 | 54 | 58 | 61 £
F. _|Cala diugos¢ paska 1 101 1 113 | 121 127 +1
@,  |Dlugosé otweru kieszeni 17 17 17 17 17 0.5
H. |Szerokosd iaty kieszeni u gory 15 15 | 15 15 15 +1
I |Szerokosé laty kieszeni u dolu 17 1 17 17 17 17 &1
J. _|Dlugoéé laty kieszeni 30 | 30 | 30 | 30 | 30 | 05
K. iSzerokosé listewki lewsj 55 1 85 55 5.5 55 +0.5
L. _[Qdleglosé stebnowania od krawedz 45 | 45 1 45 | 45 | 45 0,5
Pedwinigcie prawej krawedzi rozporka! 35 | 35 | 35 | 35 | 35 | #05
M.  |Dlugosc rozporka dotu od 20 | 20 | 20 | 20 20 +1
wzmochienia do wszycia pasa
Odleglodé dziurek od krawedzi 15 15 | 1.5 15 1,5
rozporka .
QOdleglosé guzika gérnego od 2 2 2 2 2
krawedzi rozporka .
Odlegio$t pozostalych guzikéw od 1.8 15 1,5 1,5 1.5
krawedzi roZporka
Odlegtosé elementow regulaci
obwodu pasa od $rodka tylu
(jedna strona skraca obwod pasa
o5 cm) ~
N1, !wewnetrzna krawedz dziurki 13 13, 13 13 13 0.2
N2. [$rodek guzika 8 8 8 8 8 0,2

7. Cechowanie wyrabu _
Wszywka informacyjna zamocowana na wewngtrznej stronie spodni posrodku tylu
w szwie wszycia paska.

Wszywka informacyjna zawiefa nastepujace dane:

- nazwa producenta (logotyp),
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~'rozmiar,
- 0Znaczenie sposcbu konserwagii,
- rodzaj tkaniny zasadniczey,

Pakowanie wyrobu

Spodnie pakowane po 10 szt. dorekawa foliowego. Tak zapakowane ukiadane sg do
kartonu po 50 sztuk. Na kartonie nalezy umiescié etykiete zakladowg zawierajgeca
hastepujace dane:

- pefna nazwa producenta z-adresem zakladu,

- nazwa produkiu,

~ rodzaj tkaniny zasadniczej.

- rozmiar,

- 0znaczenie sposobu konserwadii,
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OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Szczoteczka do zgbow dla dorostych CPV 33711710-7

wymiary oprawy: 180x13x5 mm =+ 5%

ilo§¢ otwordw: minimum 38

materiat nabicia: wlosie syntetyczne

twardos¢ nabicia: $rednia

kolor: dowolny z wyjgtkiem rézu, czerwieni, fioletu i bieli

opakowanie: zbiorcze 50 lub 100 szt. szczoteczek opakowanych jednostkowo

wymagana dokumentacja, ktérag Wykonawca dolaczy do oferty: specyfikacja towaru, atest PZH lub
inne dokumenty potwierdzajace dopuszczenie danego wyrobu do obrotu — jesli s3 wymagane
odrebnymi przepisami.

Produkt musi odpowiada¢ Polskim normom przenoszacym normy europejskie lub normom innych
panstw cztonkowskich Europejskiego Obszaru Gospodarczego przenoszgcych te normy, lub
parametrom odnoszacym sie do tych norm.
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SZTUCCE WIELOKROTNEGO UZYTKU
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LYZKA (wiclokrotnego uZytku)

Material — polipropylen PP, SAN styren/akrylonitryl lub poliweglan
Dlugosé catkowita 175 - 190 mm '

Diugosé uchwytu 120 — 125mm

Szerokoéé uchwytu 16~ 20mm

Dhugosé czedei czerpakowéj 55 — 65mm

Szeroko$¢ czesei czerpakowej 40 ~ 45mm

Grubo$é uchwytu 3 — dmm

Kolorystyka:: ziclone, zélte

przykiadowy wygl;d lyzki




WIDELEC (wielokrotnego nzytku)

Material - polipropylen PP, SAN styren/akrylonitryl lub poliweglan
Dlugo$é catkowita 175 ~ 190 mm ‘

Diugoié uchwytu 120 ~ 125mm

Szerokoéé uchwytu 16 —20mm.

Dlugosé czesel zebnej 45 — 60mm

Szerokosé czesei Zgbnej 29 ~35mm

110 zgbéw 3-4

Grubo$é uchwytu 3 — 4mm

Kolorystyka : zielone, Zéite

przykladowy wyglad widelca




NOZ (wielokrotnego uzytka)

Material — polipropylen PP, SAN styren/akrylonitry] lub poliweglan
Dlugosé calkowita 175 — 190:mm

Dlugosé uchwytu 95 -~ 100mm

Szerokoié uchwytu 16 — 20mm ‘

Dlugosé czesci tnycej (zgbkowaiiej) 80 — 90mm

Szerokosé-czesei tngeef 20 ~25mm

Gruboéé uchwytu 3 — dmm

Kolorystyka : zielone, zélte

przykladowy wyglad noza




W przypadku naczyid naley zachowaé wickszy Srednie¢ gornej krawedzi w stosunku
do podstawy umozliwiajyce modulowe skladowanie (jedno w drugie).

Kazdy z wyiej wymicnionych wyrobéw winien byé oznaczony, ie jest dopuszczony do
kontaktu z ZywnoScin. Wyroby powyisze powinny by¢ zgodne z nw, przepisami Unii
Europejskiej:

1. Razponqdzeme (WE) nr 1935!20&4 Parlamentu Furopéjsklegb i Rfudy 7 dnia 27

Zywnofeiy oraz nchylaum dyrektywy SBIS%IEWG 89!109fEWG (Dz.Urz. UE L. 338/4
z 13.11,2004r. 2 péZ. zm.)
2. Razporzqdzeme Komisji (WE) nr 2023/2006 w sprawie dobrej praktyki produkcyjaej
(Dz.Urz, UE L 384/75 2 29.12.20061, + zmiana Dz.U, UE L.86/9 z 28.03.2008r.)
3. Rozperzadzeénie Koniisji (WE) nr 10/2011 2 dnin 14 stycznia 2011 r. w sprawie
materialow i wyrobow z tworzyw sztucznych przeznaczonych do kontaktn z zywnoscig
. Dz Urz. UE L 12/1 215.01.2012r)

Zamawiajaey Zada dostarczenia wraz z oferty po jednym egzemplarzu z oferowanych
wyrobdw, Zamawiajacy nie zwraca zalgezonych prébek.
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1. OPIS OGOLNY:
Przedmiotem warunkéw technicznych jest cierka do naczyn w ksztalcie prostokata o wymiarach

45 ecm x 75 cm.

II. RODZAJ TKANINY:
Bawetna 100%, o gramaturze 235 g/m?® £ 5%

III. TOLERANCJA WYMIAROW:
1. szerokos¢ 45cm 4 1 cm
2. dh:lgoéé 75 cm+2cm

IV. KOLORYSTYKA - braz

V. OPIS OBROBKI TECHNOLOGICZNEJ:

Krawedzie Scierki nie wykonczone krajka sa podwinigte i przeszyte wzdluz podwinigcia.

VI. Wyroby zloZzone pakowane w torebki foliowe po 10 szt.
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Trrewiki

Trzewiki - Cholewka wykonana z materialu obuwniczego skoropodobnego w kolorze
czarnym, tradycyjnie sznurowana (oczka szewskie, dwa komplety sznurowadel), podeszwa
z formowanej gumy, bieznik antyposlizgowy, montowana systemem przeszywano-klejonym,
koloi czatny, podpodesziva 7 usztywniaczem metalowym wyKonana z wtornej skory, tegost H,
numeracja 38-47; Zastosowanie~ obuwie ogélnego uzytku (PN-77/091030, PN-86/0-91011)
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