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1. WSTEP

1.1. Nazwa zamoéwienia

Naprawa powlok malarskich konstrukcji stalowej zadaszenia  Stadionu Miejskiego w
Bialymstoku.

1.2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z naprawa ochronnych powlok malarskich zabezpieczenia
antykorozyjnego i ogniochronnego konstrukcji stalowej zadaszenia Stadionu Miejskiego w
Biatymstoku przy ul. Stonecznej 1.

1.3. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument w postepowaniu o
udzielenie zamOwienia publicznego przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.2.

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania i odbioru rob6t polegajacych na
naprawie powlok malarskich zabezpieczenia antykorozyjnego i ogniochronnego konstrukcji
stalowej zadaszenia stadionu, obejmujgcych w swym zakresem.

» calkowite usuni¢cie wszystkich istniejgcych powlok malarskich tj. nawierzchniowej
poliuretanowej, powloki ogniochronnej peczniejacej i podktadowej epoksydowej,

» przygotowanie podloza przez oczyszczenie metoda strumieniowo - S$cierng lub
szlifowanie/szczotkowanie rgczne z wykorzystaniem narzedzi z napgdem mechanicznym,

» aplikacja i sezonowanie nowych powlok ochronnych, zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w dalszej czesci niniejszej SST,

1.5. Informacje o terenie wykonywania robét

Roboty beda wykonywane na terenie obiektu bedacego w uzytkowaniu.

Wszystkie Roboty mozna wykonywa¢ z terenu dziatki obiektu stadionu tj. nie zachodzi potrzeba
korzystania z dzialek sgsiednich w tym z pasa ruchu drogowego. Zamawiajacy udostepni odplatnie
korzystanie z pradu i wody. Ponadto Zamawiajgcy udostepni bezplatnie miejsce postoju dla
sprzetu oraz miejsce sktadowania materiatow.

1.6. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
i wytycznych oraz nizej zdefiniowanymi okresleniami;

Przedstawiciel Wykonawcy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Przedstawiciel Zamawiajgcego, — w ramach posiadanego umocowania od zamawiajgcego
reprezentuje interesy zamawiajacego na terenie wykonywania robdt przez sprawowanie kontroli
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zgodnosci realizacji tych robdt z przedmiarami, rysunkami i specyfikacja techniczna, przepisami
prawa, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami SWZ i warunkami umowy.

Polecenie przedstawiciela Zamawiajgcego — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Przedstawiciela Zamawiajgcego w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych
spraw zwigzanych z prowadzeniem robot.

Odbior koricowy — formalna nazwa czynnosci, polegajgca na protokolarnym przejeciu (odbiorze)
od Wykonawcy wykonanych robot przez komisje powolang przez Zamawiajgcego . Odbioru
dokonuje si¢ po zgloszeniu przez Przedstawiciela Wykonawcy faktu zakonczenia robot
budowlanych, tacznie z uporzadkowaniem terenu wykonywania robét i ewentualnie terenéw
przylegtych i potwierdzeniu zakonczenia rob6t przez przedstawiciela Zamawiajacego.

Wyrob budowlany —nalezy przez to rozumie¢ wyrdb, o ktérym mowa w ustawie z dnia 16 kwietnia
2004 r. o wyrobach budowlanych ( Dz. U. z 2021 r. poz.1213) oraz Rozporzadzeniu Parlamentu
Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011ri oznacza kazdy wyréb lub zestaw
wyprodukowany i wprowadzony do obrotu w celu trwalego wbudowania w obiektach
budowlanych lub ich czgsciach, ktorego wilasciwosci wpltywaja na wlasciwosei uzytkowe
obiektéw budowlanych w stosunku do podstawowych wymagafi dotyczacych obiektow
budowlanych.

Deklaracja wlasciwosci uzytkowych - dokument dopuszczajgcy wyréb budowlany do obrotu lub
stosowania na zasadach okreslonych w ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. z2021 r, poz. 1213) i warunkach okreslonych w Rozporzadzeniu Parlamentu
Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajace zharmonizowane.
warunki wprowadzenia do obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajgce dyrektywe Rady
89/106/EWG.

Farba — substancja powtokotwodrcza stanowigca mieszaning barwnikow i pigmentow ze spoiwem,
shuzgca do ochronnego i dekoracyjnego pokrywania powierzchni.

System malarski do zabezpieczania konstrukcji stalowych — zestaw materiatdw z ktérych wykonuje
si¢ poszczegbdlne warstwy powloki malarskiej, gwarantujacy uzyskanie powtoki o wymagane;j
trwalosci zabezpieczenia antykorozyjnego i wymaganych parametrach odpornosci ogniowe;j
konstrukcji stalowe;.

Rozcienczalnik - lotna ciecz dodawana do farby w celu zmniejszenia lepkosci do wartosci
przewidzianej dla danego wyrobu.

Powtoka antykorozyjna podkiadowa —powltoka z farby epoksydowej antykorozyjnej, ktéra mozna
naklada¢ na stal oczyszczong metodg strumieniowo-§cierng do stopnia Sa 21/2 lub metoda reczng
do stopnia czystosci St3 wg PN-EN ISO 8501-1 lub rOwnowaznej

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowo zastosowane $rodki zwigkszajace odpornosé
obiektu lub jego elementu na dzialanie korozji.

Powloka ogniochronna — powloka z farby peczniejacej pod wplywem wysokiej temperatury w
trakcie pozaru, opOzZniajgca osiggniecie przez konstrukcje stalows wysokiej temperatury
powodujacej utrate statecznosci konstrukeji.

Powloka nawierzchniowa zabezpieczajgca —farba poliuretanowa dwuskladnikowa z
utwardzaczem, wykazujgca wysoka odporno$é na utratg barwy i potysku w warunkach
atmosferycznych z duzym naslonecznieniem, ktéra zabezpiecza powloke ogniochronng przed
warunkami atmosferycznymi.

Aklimatyzacja (sezonowanie) powloki - stabilizacja powloki malarskiej w celu uzyskania przez nig
zaktadanych wlasciwosci uzytkowych.
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Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktorym material malarski po zmieszaniu
sktadnikéw nadaje sie do nanoszenia na podtoze.

Punkt rosy - temperatura, w ktorej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po
obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastepuje
wykraplanie si¢ wody zawartej w powietrzu.

Trwatos¢ systemu zabezpieczenia - oczekiwany czas dzialania ochronnego systemu malarskiego
do pierwszej wigkszej renowacji okreslany zgodnie z norma ISO 12944-1 lub réwnowazng . Okres
trwatosci nie jest okresem gwarancji.

R-nosnosé ogniowa elementow budynku- no$nos$¢ okre§lana w minutach wg. normy PN-EN 1363-
1:2012, badania odpornosci ogniowej - cze$¢ 1 wymagania ogdlne lub réwnowaznej i PN-EN
1365-2:2014 badania odpornosci ogniowej elementéw nosnych lub réwnowazne;.

1.7. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Caly proces wykonania i nadzoru rob6t powinien byé przeprowadzony zgodnie z normg PN-EN
ISO 12944 Farby i lakiery lub rownowazng. Ochrona przed korozja konstrukeji stalowych za
pomoca ochronnych systemow powlokowych.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektows, SST i poleceniami Przedstawiciela Zamawiajacego.

Przed rozpoczeciem robét, Wykonawca przeprowadzi uzgodnienia z Zamawiajgcym dotyczace
harmonogramu rob6t uwzgl¢dniajgcego planowane imprezy na terenie obiektu. Teren robot
nalezy na biezaco porzadkowac, nie dopuszcza si¢ pozostawiania jakichkolwiek elementow .

1.8. Zgodnos¢ wykonawstwa z dokumentacja

Dokumentacja projektowa, szczegélowa specyfikacja techniczna, oraz inne dokumenty
przekazane Wykonawcy przez Zamawiajacego stanowig podstawe realizacji rob6t. Wymagania
wyszczegblnione choéby w jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte
byty w catej dokumentacji. W wypadku rozbieznosci opis wymiardw wazniejszy jest od odczytu
ze skali rysunkdéw. Wszystkie wykonane roboty i wbudowane materiaty musza by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa i SST. W wypadku odkrycia przez Wykonawce bledu lub opuszczenia
w dokumentach okreslajacych zakres i przedmiot umowy powinien on powiadomic¢ o tym fakcie
Przedstawiciela Zamawiajacego w celu dokonania odpowiednich zmian i poprawek.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszag by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej
SST i dokumentacji projektowej. Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane
spelniajace warunki okreslone w:

ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jedn. Dz. U. z 2023 r. poz. 682),

ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r. poz. 1213),
ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jedn. Dz. U. z 2022 r. Nr
1854).

Rozporzadzeniu Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011r.
ustanawiajgce zharmonizowane warunki wprowadzenia do obrotu wyrobéw budowlanych i
uchylajace dyrektywe Rady 89/106/EWG i ktére spelniajag wymogi okre$lone w Szczegélowe;j
Specyfikacji Technicznej SST-01.

Jakiekolwiek wyroby budowlane, ktore nie spehniajg tych wymagan beda odrzucone.
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Przed przystapieniem do wykonywania rob6t Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia
Przedstawicielowi Zamawiajacego ,deklaracji wlasciwosci uiytkowych wyrobow” dla
materialéw, ktére ma zamiar stosowaé, wydanych na podstawie i zgodnie z wyzej wymienionymi
ustawami i rozporzadzeniami wydanymi na podstawie tych ustaw.

2.2. Wymagania dotyczace kompletnego systemu malarskiego

Wymagania dla farb wchodzacych w sktad systemu zabezpieczenia konstrukcji stalowej

Farby wchodzace w sklad systemu malarskiego muszg zapewniaé¢ dluga trwatosé systemu (15-25
lat) oznaczang jako H na podstawie normy PN-EN ISO 12944-1 lub réwnowaznej w Srodowisku
agresywnosci klasy C 3 okre$lanym na podstawie normy PN-EN-ISO 12944 lub réwnowazne;j.

e dwuskladnikowa farba epoksydowa antykorozyjna do powloki antykorozyjnej,
ktéra mozna naktada¢ na stal oczyszczong do stopnia Sa 2 /2 lub St 3 zgodnie z normg
PN-EN ISO 8501 lub réwnowazna,

e farba rozpuszczalnikowa pgcznicjaca do powloki ogniochronnej odporna na dziatanie
warunk6w atmosferycznych a w szczegdInosci opadow deszezu i kondensacji pary wodnej
zapewniajaca odpornos¢ ogniowa R 60 dla shupéw i skratowan slupéw oraz R 30 dla
pozostalej konstrukeji, okre$lana w minutach wg. PN-EN 1363-1:2012 lub rOwnowaznej.

e dwuskladnikowej farby poliuretanowej do powtoki nawierzchniowej zabezpieczajacej.

Farby wchodzace w sklad systemu musza by¢ odporne na degradacje w temperaturach w zakresie
od -22 °C do + 80 °C, przy wielokrotnym przekraczaniu temperatury 0°C, typowego dla klimatu
umiarkowanego przejsciowego.

2.3. Opis i wymagania dla systeméw malarskich na poszczegélnych elementach konstrukeji

Nizej wymieniono specyfikacje istniejacych powtok malarskich, ktére ulegly degradacji i nalezy
je odtworzy¢ w istniejagcym systemie lub réwnowaznym tj. musi byé zachowana klasa nosnosci
ogniowej (R opisana w pkt 2.2.) wymagana dla poszczegdinych elementdéw konstrukcji stalowej
oraz wymagana wysoka (H opisang w pkt 2.2.) trwalo$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego.

Grubosci istniejagcych powlok malarskich byly dobierane przez producenta systemu tj. przez firme
PPG w oparciu o podang klas¢ $rodowiska C3, oraz tzw. wspdlczynnik masywnosci dla
poszczegolnych elementéw konstrukcji.

Wszystkie elementy konstrukcji stalowej wg danych w dokumentacji projektowej maja powtoke
antykorozyjna grubosci min 100 pym wykonang z farby epoksydowej Amercoat 139, 3146, 71TC
lub Amelock 400C oraz nizej opisany system malarski na poszczegdlnych elementach konstrukcji:

2.3.1. Dzwigary dachowe -wymagana nosno$¢ ogniowa R 30

e Blachownica gorna i dolna pod zadaszeniem,

system SG 585, gr. min. 390 pm;
-Farba przeciwpozarowa Steelguard FM 801: gr. >390 um
-Farba nawierzchniowa Amercoat 450S: gr. >100 um

Laczna grubos¢: >590 pm

e Zakratowania grube pod zadaszeniem,

system SG 585, gr. min. 480 um:
-Farba przeciwpozarowa Steelguard FM 801: gr. >480 um
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-Farba nawierzchniowa Amercoat 450S: gr. >100 pum
Y.aczna grubosé: >680 um

e Zakratowania drobne pod zadaszeniem,

system SG 585, gr. min. 420 pm:

-Farba przeciwpozarowa Steelguard FM 801: gr. 2420 um
-Farba nawierzchniowa Amercoat 450S: gr. >100 pm

L.aczna grubosé: >640 pm

e Blachownica gérna poza zadaszeniem,

system SG 562, gr. min. 510 pm:
-Farba przeciwpozarowa Steelguard FM 562: gr. >510 pum
-Farba nawierzchniowa Amercoat 450S; gr. >100 pm

Laczna grubosé: >710 um

e Stezenie gornej i dolnej blachownicy poza zadaszeniem,

system SG 550, gr. min. 710 pym:
-Farba przeciwpozarowa Steelguard FM 550: gr. >710 um
-Farba nawierzchniowa Amercoat 450S: gr. >100 um

L.aczna grubosé: >910 um

2.3.2. Slupy i polaczenia -wymagana nosnos¢ ogniowa R 60

¢ Blachownica gorna poza zadaszeniem,

system SG 562, gr. min. 510 pm:
-Farba przeciwpozarowa Steelguard FM 562: gr. >510 pm
-Farba nawierzchniowa Amercoat 450S: gr. >100 pm

Laczna grubos¢: >710 um

e Nogi stupa,

system SG 562, gr. min. 1110 pm:
-Farba przeciwpozarowa Steelguard FM 562: gr. 21110 pm
-Farba nawierzchniowa Amercoat 4508S: gr. >100 pm

Laczna grubos¢: >1310 um

e Skratowania mi¢dzy shupami,

system SG 550, gr.min. 1460 pm:
-Farba przeciwpozarowa Steelguard FM 550: gr. 21460 pm
-Farba nawierzchniowa Amercoat 450S: gr. >100 pm

Yaczna grubos¢: >1660 pm
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e Stezenie gornej i dolnej blachownicy poza zadaszeniem,

system SG 550, gr. min. 710 um:
-Farba przeciwpozarowa Steelguard FM 550: gr. >710 um
-Farba nawierzchniowa Amercoat 4508S: gr. >100 pm

Laczna grubosé: > 910 pm.

2.3.3. Platwie- wymagana odpornos¢ ogniowa R 30

e Platwie pod zadaszeniem,

System SG 585, gr. min. 390-720 pm:
-Farba przeciwpozarowa Steelguard FM 801: gr. >390-720 pm
-Farba nawierzchniowa Amercoat 450S: gr. 2100 um

Laczna grubosé: >590-920 pm

e Platwie i konstrukcje poza zadaszeniem,

system SG 550, gr. min. 810-1220 pm:
-Farba przeciwpozarowa Steelguard FM 550: gr. >810-1220 pm
-Farba nawierzchniowa Amercoat 450S: gr. >100 pm

}.aczna grubos¢: > 1010-1420 um.

2.3.4. Elementy pomostow- wymagana odpornos$¢ ogniowa R 30

System SG 585, gr. min. 390 pm
-Farba przeciwpozarowa Steelguard FM 801: gr. 2390 um
-Farba nawierzchniowa Amercoat 450S: gr. >100 pm
Laczna grubosé: >590 pm

2.3.5 Kalenica i belka pomostu- wymagana odporno$¢ ogniowa R 30

system SG 562, gr. min. 1110 pm:
-Farba przeciwpozarowa Steelguard FM 562: gr. >1110 pym
-Farba nawierzchniowa Amercoat 450S: gr. >100 pm
L.aczna grubosé: >1310 pm

W przypadku stosowania farby Steelguard FM 801 nalezy sprawdzié, czy podane grubosci
spelniaja wymagania klasy nosnosci ogniowej dla danych elementéw konstrukeji.

W razie trudnosci w nabyciu farb Steelguard 550 i Steelguard 562 mozliwe jest ich zastgpienie
farba Steelguard 801 lub Steelguard 851 pod warunkiem uzyskania akceptacji producenta farb
(PPG) lub w przypadku zastosowania systemu réwnowaznego tj. zapewniajagcego wymagang
trwato$¢ systemu powlok (H) i no$nosé ogniowg odpowiednio R30 i R60, grubosci powlok oraz
rodzaje farb muszg by¢ uzgodnione z dostawcg systemu malarskiego.

System powinien zabezpieczy¢ konstrukcje stalowa przed oddzialywaniem termicznym pozaréw
standardowych do wymaganej no$nosci ogniowej R okreslanej na podstawie normy PN-EN 1363-
1:2001 lub réwnowaznej. Kazdy wyréb powinien mie¢ szczelnie zamykane firmowe opakowanie
z etykietg zawierajacg m. innymi nastgpujace informacje:
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nazwa i adres producenta,

nazwa wyrobu zgodna z wydang deklaracjg wtasciwosci uzytkowych wyrobu,
masa netto,

termin przydatnosci do uzycia,

informacje dot. zagrozen dla zdrowia i zycia,

warunki przechowywania i transportu,

oznakowanie znakiem budowlanym.

2.4, Przechowywanie

Wyroby lakierowe nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone
budynki lub wydzielone pomieszczenia. Temperatura wewnatrz pomieszczenn magazynowych
powinna wynosi¢ +5°C do +25°C. Ponadto warunki przechowywania powinny uwzgledniac¢
wymagania okreslone przez Producenta i powinny uwzglednia¢ podane okresy gwarancji.

3. SPRZET
3.1.Sprz¢t do wykonania robét

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narze¢dzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wplywu na jako$¢é materialéw i wykonywanych rob6t oraz beda przyjazne dla srodowiska. Do
wykonywania prac malarskich niezbedne jest posiadanie nastgpujgcego sprzetu:

-ci$nieniowe urzgdzenia do czyszczenia stali metoda strumieniowo-$cierna,

-szlifierki kgtowe,

-odkurzacz przemystowy

-pedzle, walki malarskie, urzadzenia do natrysku pneumatycznego farby,

-wiaderka, kratki malarskie, mieszadla elektryczne wolnoobrotowe,

-podnosniki, zwyzki z koszami o wysokosci podnoszenia do 24 i do 30 m

-drabiny, rusztowania,

-inny drobny sprz¢t pomocniczy.

3.2, Sprzet kontrolno- pomiarowy

Wykonawca powinien posiadac:

- termohigrometr do oceny wilgotnosci i temperatury powietrza,
- termometr kontaktowy do oceny temperatury podioza,
- grubos$ciomierz do pomiaru grubosci powlok na podtozu stalowym,
- komplet wzorcow do kalibracji miernika grubosci,
- latarka do oceny powierzchni w miejscach zacienionych,
- tasme i n6z do oceny przyczepnosci wg ISO 16276-2 lub réwnowaznej,
tasme do oceny zapylenia wg ISO 8502-3, lub réwnowaznej
- lusterko na teleskopie.
Wykonawca powinien tez posiada¢ niezbedne normy zawierajgce wzorce do oceny stopnia
oczyszczenia i zapylenia powierzchni oraz oceny przyczepnosci powtok.

4. TRANSPORT
Do transportu materialow i urzadzen nalezy stosowa¢ sprawne technicznie $rodki transportu:

-samochody dostawcze o tadownosci 0.9 t,
-samochody skrzyniowe o tadownosci 5-10t,
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Materialy nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach, uklada¢ réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas
transportu. Przy zaladunku i wyladunku nalezy przestrzega¢ zasad okreslonych w przepisach BHP.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich s$rodkow transportu, ktére nie wplyna
niekorzystnie na jako$¢ robét i wlasciwosci przewozonych materialow. Przy ruchu po drogach
publicznych srodki transportowe musza spelniaé wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania roboét

Spos6éb wykonania powlok wyszczegélnionych w pkt. 2 powinien by¢ zgodny z instrukcja
producenta, niniejsza SST, dokumentacjg techniczng (rysunkami) i poleceniami Przedstawiciela
Zamawiajacego. Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca winien uzgodni¢ z Przedstawicielem
Zamawiajacego planowany do zastosowania system malarski, technologie i harmonogram robét.

Nakladanie kolejnej powtoki malarskiej powinno nastgpi¢ dopiero po wyschnigciu poprzedniej
powloki i jej aklimatyzacji zgodnie z wymogami okre$lonymi w dokumentacji technicznej farby.
Nakladanie powlok malarskich powinno by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej
niz +5°C, przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 80%, w dni pogodne (bez deszczu
i mgly). Nalezy przestrzega¢ zasady, aby temperatura malowanej powierzchni byta co najmniej o
3°C wyzsza od temperatury punktu rosy. Nie wolno tez nakiadaé farby na zbyt mocno rozgrzane
powierzchnie konstrukcji stalowej tj. powyzej +40°C.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by §wieza powloka malarska nie byta narazona w czasie schniecia
na dziatanie kurzu i deszczu. Na poszczegolne warstwy podkladu, zabezpieczenia ogniochronnego
i malowania nawierzchniowego nalezy uzywaé materiatéw o réznych kolorach.

5.2. Przygotowanie powierzchni konstrukeji stalowych

Zabezpieczane powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z warunkami stosowania farb,
podanymi w kartach technicznych producenta i powinny spetnia¢ wymagania podane w normie
PN-EN ISO 12944-4: 2001 lub réwnowaznej.

Przed malowaniem nalezy usuna¢ wszystkie istniejagce powloki malarskie i powinny byé

wykonane nizej wymienione czynnosci:

— mycie powierzchni w celu jej odttuszezeniu,

— usunigcie wszystkich istniejagcych powlok malarskich,

— oczyszczenie powierzchni metodg strumieniowo-$cierng do stopnia czystosci Sa 21/2 Iub
metoda reczng przy uzyciu narzedzi mechanicznych do stopnia czystosci St3 wg PN-EN ISO
8501-1 lub réwnowazne;j,

— usunigcie z oczyszczonych powierzchni pytu i kurzu bezposrednio przed naktadaniem powlok
przy uzyciu odkurzaczy przemystowych aby uzyska¢ wymagany stopien pozostatosci kurzu
okreslony w karcie technicznej farby. Badanie to przeprowadza si¢ wg normy PN-EN ISO
8502-3 lub réwnowaznej za pomocg bezbarwnej, przezroczystej taSmy samoprzylepne;j.
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5.3. Wykonanie powloki antykorozyjnej

Powtoke antykorozyjng nalezy nakladaé na czyste i suche podloze i nalezy ja wykonaé przed
uptywem max. 6 godzin od chwili zakonczenia przygotowania powierzchni przy wuzyciu
dwusktadnikowej, epoksydowej farby antykorozyjne;.

Farbe antykorozyjng nalezy przygotowywaé do aplikacji i naklada¢ na podloze zgodnie z
warunkami jej stosowania okre§lonymi przez producenta w kartach technicznych wyrobu.
Grubosé powloki (po wyschnieciu) powinna wynosi¢ min. 100 pm.

5.4. Wykonanie powloki ogniochronnej

Do wykonywania powtoki ogniochronnej (peczniejace]j) zabezpieczenia nalezy stosowaé farbe
rozpuszczalnikowg odporng na wilgo¢. Farba ta moze by¢ nakladana metoda natrysku, pedzlem
lub walkiem na zabezpieczone antykorozyjnie wyschnigte i odpylone podloze zgodnie z
wytycznymi producenta. Grubos¢ warstwy ogniochronnej zalezy od wymaganej klasy nosnosci
ogniowe]j konstrukcji stalowej, wskaznika masywnosci przekroju zabezpieczanego elementu oraz
temperatury krytycznej stali i powinna by¢ zgodna z wymogami okreslonymi przez producenta
systemu malarskiego. Wykonana grubos$¢ zabezpieczenia powinna zapewni¢ osiagnigcie przez
konstrukcje stalowag wymaganej klasy odpornosci ogniowej okreslonej w pkt 2.3.

5.5. Wykonanie powloki nawierzchniowej zabezpieczajacej

Do wykonywania powloki nawierzchniowej  zabezpieczajacej nalezy stosowaé farbe
poliuretanowg dwuskladnikowsg z utwardzaczem, wykazujaca wysoka odpornosé na utratg barwy
i polysku w warunkach atmosferycznych z duzym nastonecznieniem, ktéra zabezpiecza powloke
ogniochronng przed warunkami atmosferycznymi.

Farbe nawierzchniowg nalezy przygotowywaé do aplikacji i naktada¢ na podloze zgodnie z
warunkami jej stosowania, okreslonymi przez producenta w karcie technicznej wyrobu. Grubo$é
warstwy zabezpieczajgcej nawierzchniowe] powinna wynosi¢, co najmniej 100 pm, optymalnie
150 pm, lecz nie wiecej niz 200 um. Powloke nawierzchniowa nanosi¢ dwoma lub trzema
warstwami.

5.6. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrona srodowiska

Podczas wykonywania robdt malarskich nalezy przestrzegaé warunkéw bezpiecznego stosowania
wyroboéw malarskich podanych przez producenta w kartach charakterystyki wyrobow.

W przypadku czyszczenia konstrukcji stalowej metodg strumieniowo-$cierng z uzyciem $cierniwa
nalezy wykonaé ostony strefy pracy tak, zeby nie dopusci¢ do przedostawania si¢ pylu do
przyleglego terenu i Srodowiska.

Roboty zwigzane z wykonaniem powlok malarskich stwarzaja duze zagrozenie dla zdrowia
pracownikdw, nalezy wiec przestrzegaé ponizszych zalecen odno$nie wykonywania robot:

Podczas czyszczenia konstrukcji, pracownikow nalezy zaopatrzy¢ w pyloszczelne skafandry oraz
maski chronigce drogi oddechowe. Przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i
naktadaniem materialéw malarskich, nalezy przestrzegaé zasad higieny osobistej, a w
szczegllnosci nie przechowywad zywnosci i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu
stanowisk pracy, nie spozywaé positkdw w miejscach pracy, rece my¢ w przypadku zabrudzenia
tamponem zwilzonym w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu woda z mydlem, skore rak i
twarzy posmarowa¢ przed pracag odpowiednim kremem ochronnym.

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych przepisow BHP i ochron¢ $rodowiska odpowiada
Wykonawca. Podczas naktadania farb nalezy $cisle przestrzegaé przepisow i wskazdéwek
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umieszczonych na opakowaniach. W bezposredniej bliskosci farb nie wolno uzywac otwartego
ognia ani spawac.

Odpady powstale podczas prowadzenia rob6t Wykonawca przekaze do utylizacji uprawnionym
podmiotom na wlasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI

W celu dokonania oceny wykonania rob6t, Wykonawca jest obowigzany posiada¢ niezbedny
sprzet kontrolno- pomiarowy wymieniony w pkt. 3.2.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robdt z wymaganiami niniejszej
SST oraz wymogami okreslonymi w kartach technicznych farb.

W trakcie wykonania robdt wykonuje si¢ nizej wymienione badania:

-ocene stopnia oczyszczenia powierzchni dokonuje si¢ poprzez badanie wizualne i poréwnanie z
wzorcami fotograficznymi i definicjami opisowymi zawartymi w normie PN-EN ISO 8501-1 lub
rOwnowaznej.

Po obrébce strumieniowo-$ciernej wymagany jest stopief czystosci powierzchni min Sa2'/2 aw
przypadku czyszczenia powierzchni narzgdziami recznymi z napgdem mechanicznym wymagany
jest stopien czystosci St3.

- badanie przyczepnosci powlok oznaczone metodg siatki nacie¢ —-wymagany stopien 0 -2 wg PN-
EN ISO 2409:2013 lub réwnowaznej,

- badanie przyczepnosci powloki do podloza stalowego oraz przyczepnosci miedzy warstwowej
oznaczong metoda odrywania > 5,0 MPa, (wg PN-EN ISO 4624:2016) lub rownowaznej. Na
elementach o powierzchni do 50 m? badanie przyczepno$ci wykonuje si¢ dla kazdej powloki w
min. w 2 miejscach na wszystkich elementach. Na elementach o powierzchni powyzej 50 m?
badanie przyczepnosci powloki wykonuje sie dla kazdej powtoki min. w 2 miejscach na kazde 50
m? powloki.

-ocena pozostalosci kurzu. Powierzchnia przed natozeniem farby powinna by¢ oczyszczona z
pozostalosci kurzu. Badanie pozostatosci kurzu przeprowadza si¢ wg normy PN-EN ISO 8502-3
lub réwnowaznej za pomocg bezbarwnej tasmy samoprzylepnej, ktéra przyklejamy na badane;j
powierzchni. Po oderwaniu ta§my przyklejamy ja na ptyte obrazowa i poréwnujac wzrokowo
powierzchni¢ taSmy z wzorcami zamieszczonymi w/w normie, na tej podstawie oceniamy stopien
iloéci kurzu (od 1 do 5); wymagany jest stopien ilosci kurzu max 2.

-pomiar grubosci powlok dokonuje si¢ wg normy PN-EN ISO 19840 lub réwnowaznej i
poréwnuje si¢ do wymaganych grubosci powlok okreslonych w pkt 2.2.

- wyglad gotowej powloki dokonuje si¢ wizualnie i sprawdza si¢ wystepowanie wad w postaci:
braku pe¢cherzy, odstawania powloki od podtoza i miejsc niepokrytych, spekan, kraterow wg PN-
EN ISO 12944-7:2018 - ocena wzrokowa lub réwnowazne;j.

Badanie przyczepnosci powlok do podtoza na elementach o powierzchni do 50 m?, wykonuje sig
dla kazdej powloki w min. w 2 miejscach na kazdym malowanym elemencie konstrukcyjnym.
Na elementach konstrukcyjnych o powierzchni powyzej 50 m?, badanie przyczepnosci powlok
wykonuje sie dla kazdej powloki min. w 5 miejscach na kazde 50 m? wykonanej powloki.
Badanie grubosci powlok na elementach o powierzchni do 50 m?, wykonuje sie dla kazdej
powloki w min. w 10 miejscach na kazdym malowanym elemencie konstrukcyjnym. Na
elementach konstrukcyjnych o powierzchni powyzej 50 m?, badanie grubosci powlok wykonuje
si¢ dla kazdej powtoki min. w 20 miejscach na kazde 50 m? wykonanej powloki.

Stopien oczyszczenia i odpylenia powierzchni dla elementéw konstrukcyjnych o powierzchni do
50 m? bada si¢ w min. 5 miejscach na kazdym malowanym elemencie konstrukcyjnym, a na

11
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elementach o powierzchni powyzej 50 m? , min. 5 miejscach na kazde 50 m? przygotowanej
powierzchni .
7.  PRZEDMIAR I OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest m? kompletnej gotowej systemowej powloki malarskiej na konstrukcji
stalowej mierzone w rozwinieciu z doktadnoscia dwoéch miejsc po przecinku.

8. ODBIORY ROBOT

8.1. Odbiér robét ulegajacych zakryciu

Odbioru robot ulegajacych zakryciu dokonuje Przedstawiciel Zamawiajacego w obecnosci
Przedstawiciela Wykonawcy wg nizej wymienionych punktéw

‘L_p Punkt odbioru ) Opis

1 Przygotowanie podtoza Podtoze przygotowane do nakltadania pierwszej

| Jest odbierane na podstawie ocenywarstwy.
wizualnej przez poréwnanie : i .
wzorcami (stopnia czystodc) w %Podloze .oczys.zczone, odpylone i sprawdzone przez
normy PN-EN ISO 8501-1 lubKontrole jakosci wykonawey
réwnowaznej i (stopnia odpylenia)
wg normy PN-EN ISO 8502-3 lub|

| réwnowaznej |

‘2 Powloka antykorozyjna Odbierana jest wykonana powloka antykorozyjna
Jest odbierana na podstawie gotowa do nakladania powloki ogniochronne;j. Powloke.l
wynikéw pomiaréw, badaf i oceny jest spr'ftwdzona przez wykonawcg, .ewentualne braki

| wizualnej grubosci uzupelnione, a wady naprawione.

3 Powtoka ogniochronna Odbierana jest wykonana powloka ogniochronna
Jest odbierana na podstawie gotowa do nakladania warstwy nawierzchniowej
wynikéw pomiardw, badas i oceny zamykajacej. Powloka jest sprawdzona przez
wizualnej ’ wykonawce, ewentualne braki grubosci uzupeknione, a

| wady naprawione.

4 Powloka nawierzchniowa Odbierana jest powloka nawierzchniowa zamykajaca.
zamykajaca Powloka jest sprawdzona przez wykonawce, ewentualne

Jest odbierana na podstawie braki grubo$ci uzupelnione, a wady naprawione.

wynikéw pomiaréw, badan i oceny
'wizualnej

8.2. Odbidr czesciowy

Odbioru czgsciowego wykonanych robot dokonuje Przedstawiciel Zamawiajgcego w obecnosci
Przedstawiciela Wykonawcy. Odbidr czgsciowy polega na sprawdzeniu ilo$ci wykonanych robét
iich jakosci. Odbior czesciowy wykonanych robét stanowi podstawe do platnosei czgSciowych za
wykonane roboty .

8.3. Odbiér koricowy

12
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Odbiér koncowy bedzie przeprowadzony przez komisje powolang przez Zamawiajgcego przy
udziale Wykonawcy.

Odbidr koncowy bedzie obejmowac;

- ocen¢ wygladu powlok, ktdra przeprowadza si¢ wizualnie na kompletnym wymalowaniu
systemu malarskiego dokonujac ogledzin powloki okiem nieuzbrojonym z odleglosei 0,5-1,0 m
przy $wietle naturalnym lub sztucznym rozproszonym. Za niedopuszczalne wady beda
uznawane grube zacieki w formie firanek z pecherzami, grube zacieki konczace si¢ kroplami
farby, pomarszczenia w postaci wygladu skorki pomaranczowej, kratery przebijajace powloke
do poprzedniej warstwy, specherzenia calego zestawu, zmarszczenia, spckania wglebne,
zanieczyszczenia obce w powloce, uszkodzenia mechaniczne.

Odbiér robdét powinien byé potwierdzony protokoltem zawierajagcym:

-wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
-stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zaméwieniem.

Do odbioru koficowego wykonanych powlok malarskich konstrukcji stalowych Wykonawca
przedstawi nastgpujace dokumenty:

- dokumentacj¢ powykonawczg dla poszczegdlnych elementow konstrukcji stalowej z opisem
zastosowanego systemu i podanymi grubosciami naniesionych powtok,

- karty charakterystyki wyrobow dla farb wchodzacych w sklad zastosowanego systemu
malarskiego,

- dziennik budowy,

- raporty sporzadzane w trakcie wykonywania powlok dla poszczegdlnych elementach konstrukcji
stalowej, zawierajace dane pogodowe (tj. temperatura, wilgotno$¢ powietrza, temperatura punktu
rosy) w trakcie wykonywania rob6t, wyniki z oceny stopnia oczyszczenia powierzchni, pomiarow
grubosci poszczegdlnych powltok wchodzacych w sklad systemu malarskiego.

Odbiér rob6t powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierajgcym:

-wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,
-stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt z umowa i stwierdzenie o
kompletnosci dokumentéw dostarczonych przez Wykonawce.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa obejmuje roboty podstawowe, roboty tymczasowe i prace pomocnicze
wymienione w opisie poszczegélnych pozycji kosztorysowych w katalogach nakladow
rzeczowych (KNR lub KNNR) oraz :

-wykonanie i rozbidrke rusztowan lub prace podnosnika i innego niezb¢dnego sprz¢tu,
-wykonanie prac zabezpieczajacych teren wykonania robét w tym wygrodzenie 1 oznakowanie
terenu wykonania rob6t zgodnie z przepisami BHP

-przygotowanie powierzchni do malowania

-wykonanie powloki antykorozyjnej,

-wykonanie powloki ogniochronnej,

-wykonanie powloki nawierzchniowej zabezpieczajgcej,

-uporzadkowanie, oczyszczenie terenu z pozostalosci po robotach,

-wykonanie prac kontrolno-pomiarowych,

-opracowanie dokumentacji powykonawczej.
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10.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Ustawy i rozporzadzenia

-ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jedn. Dz. U. z 2023 r. poz. 682),

-ustawa z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo zaméwien publicznych (Dz.U. z 2022 r. poz.1710 z
pdzn. zm.) \

-ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r. poz. 1213),
-ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jedn. Dz. U. z 2022 r. Nr

1854).

-Rozporzadzeniu Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011r.
ustanawiajace zharmonizowane warunki wprowadzenia do obrotu wyrobéw budowlanych i
uchylajace dyrektywe Rady 89/106/EWG

10.2. Normy

PN-EN 1363-1, Badanie odpornosci ogniowej. Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne.

PN-EN 13501-2+A1:2010, Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementow
budynkéw. Czes¢ 2: Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci ogniowej, z
wylaczeniem instalacji wentylacyjne;j.

PN-ENV 13381-4:2004, Metody badawcze ustalania wplywu zabezpieczen na odpornosé
ogniowa elementdéw konstrukcyjnych. Czegs¢ 4: Zabezpieczenia elementow stalowych.
PN-EN ISO 12944-1:2018-01 Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich - Czgé¢ 1: Ogolne wprowadzenie
PN-EN ISO 12944-2:2018-02 Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomoca ochronnych systemow malarskich - Czes¢ 2: Klasyfikacja §rodowisk
PN-EN ISO 12944-3:2018-02 Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich - Czgé¢ 3: Zasady projektowania
PN-EN ISO 12944-4:2018-02 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich - Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i
sposoby przygotowania

powierzchni

PN-EN ISO 12944-5:2020-03 Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich - Cze$¢ 5: Ochronne systemy
malarskie

PN-EN ISO 12944-6:2018-03 Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomoca ochronnych system6éw malarskich - Cze$é 6: Laboratoryjne metody
badan wtasciwosci

PN-EN ISO 12944-7:2018-01 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich - Cze$é 7: Wykonywanie i nadzér
prac malarskich

PN-EN ISO 12944-8:2018-01 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich - Cze$¢ 8: Opracowanie
dokumentacji dotyczacej nowych prac i renowacji

PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktéw - Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni - Stopnie skorodowania
i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podlozy stalowych
po catkowitym usunigciu wczesniej natlozonych powtok

PN-EN ISO 8501-2:2011 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktéw - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Stopnie przygotowania
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wczesniej pokrytych powlokami podlozy stalowych po miejscowym usunieciu tych
powtok

PN-EN ISO 8501-3:2008 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw -Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni - Cze$¢ 3: Stopnie
przygotowania spoin, ostrych krawedzi i innych obszaréw z wadami powierzchni

PN-EN ISO 8501-4:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktéw - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Czeé¢ 4: Stany
wyjsSciowe powierzchni, stopnie przygotowania i stopnie rdzy nalotowej w powigzaniu z
oczyszczaniem strumieniem wody pod wysokim ci$nieniem

PN-EN ISO 8502-3:2017-03 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéow - Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni - Ocena
pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda
z ta$mg samoprzylepng)

PN-EN ISO 8504-1:2020-04 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow - Metody przygotowania powierzchni - Cze$¢ 1: Zasady og6lne
PN-EN ISO 8504-2:2020-04 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw - Metody przygotowania powierzchni - Cze¢$é 2: Obrébka
strumieniowo-§cierna

PN-EN ISO 8504-3:2019-01 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw - Metody przygotowania powierzchni - Cze$¢ 3: Czyszczenie
narzedziem recznym i narz¢dziem z napgdem mechanicznym

PN-EN ISO 16276-2:2008 Ochrona konstrukcji stalowych przed korozja za pomocy
ochronnych systeméw malarskich - Ocena i kryteria przyjecia adhezji/kohezji
(wytrzymatos$ci na odrywanie) powloki - Cz¢s¢ 2: Badanie metods siatki nacieé i metodg
naciecia w ksztalcie X

PN-ISO 19840:Farby i lakiery -- Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich -- Pomiar i kryteria przyjecia grubosci suchych powlok
na chropowatych powierzchniach

PN-EN ISO 2813:2014-11 Farby i lakiery - Oznaczanie polysku zwierciadlanego
niemetalicznych powlok lakierowych pod katem 20 stopni, 60 stopni i 85 stopni

PN-EN ISO 4618:2014-11 Farby i lakiery - Terminy i definicje

PN-EN ISO 4628-1:2016-03 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okres$lanie ilosci
1 rozmiaru uszkodzefi oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Czesé 1:
Wprowadzenie ogdlne i system okreslania

PN-EN ISO 4628-2:2016-03 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okreslanie ilosci
1 rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Cze$¢ 2: Ocena
stopnia specherzenia

PN-EN ISO 4628-3:2016-03 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okreslanie ilosci
i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Cze$¢ 3: Ocena
stopnia zardzewienia

PN-EN ISO 4628-4:2016-03 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okres$lanie ilosci
i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Czes$¢ 4: Ocena
stopnia spekania

PN-EN ISO 4628-5:2016-03 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okreslanie ilosci
i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Czeéé 5: Ocena
stopnia zhuszczenia

PN-EN ISO 4628-6:2012 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okreslanie ilosci i
rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Cze¢$¢ 6: Ocena
stopnia skredowania metodg tasmy
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e PN-ENISO4628-7:2016-03 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok - Okre$lanie ilo$ci
i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Czg$é 7: Ocena
stopnia skredowania metodg aksamitu.




