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KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2018/0683 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostala wydana zgodnie 2z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
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Gebaiide 1027, 55483 Hahn-Flughafen, Niemcy

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0683 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Deski, belki, pale i stupki z tworzyw hanit®
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem Krajowej Oceny Technicznej sa deski, belki, pale i stupki z tworzyw hanit®
(oznaczenie typu wyrobu), produkowane przez HAHN KUNSTSTOFFE GMBH, Gebaiide 1027, 55483
Hahn-Flughafen, Niemcy, w zakfadzie produkcyjnym w Niemczech.

Wyroby objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng produkowane sg z tworzyw sztucznych
o nazwach handlowych hanit® DUCTILE (hanit® 1) i hanit® ROBUST (hanit® 3), uzyskiwanych w wyniku
mieszania tworzyw sztucznych: polietylenéw LDPE i HDPE (75 + 85 %), polipropylenu PP (5 + 10 %),
barwnikow, stabilizatorow (4 %) i domieszek. Wyroby z tworzyw hanit® charakteryzujg sie budows
jednowarstwowa. Obrébka wyrobow odbywa sie przez frezowanie, wiercenie i ciecie.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujacy asortyment wyrobow:

a) wyroby wykonane z tworzywa hanit® DUCTILE (hanit® 1):
o deski ryflowane:
— o dtugosci do 3000 mm i przekroju (195 x 28) mm,
— o dtugosci do 3000 mm i przekroju (165 x 48) mm,
— o dtugosci do 3000 mm i przekroju (197 x 60) mm,
— o dtugo$ci do 3000 mm i przekroju (197 x 40) mm,
— o dtugosci do 3000 mm i przekroju (170 x 40) mm (na pidro i wpust),
b) wyroby wykonane z tworzywa hanit® ROBUST (hanit® 3):

e deski ryflowane, o diugosci do 3000 mm i przekroju (195 x 45) mm,

¢ deski nieryflowane (gtadkie):
— o dtugosci do 2800 mm i przekroju (120 x 35) mm,
— o dtugosci do 2800 mm i przekroju (120 x 50) mm,
— o dtugosci do 2800 mm i przekroju (120 x 60) mm,
— o dlugosci do 1500 mm i przekroju (60 x 20) mm,
— o dtugosci do 2800 mm i przekroju (100 x 20) mm,
— o dtugosci do 2800 mm i przekroju (125 x 25) mm,
— o dlugosci do 2800 mm i przekroju (60 x 30) mm,
—  odlugosci do 2800 mm i przekroju (100 x 30) mm,
—  odlugosci do 2800 mm i przekroju (125 x 35) mm,
— o dhugosci do 2800 mm i przekroju (80 x 40) mm,
— o dtugosci do 2800 mm i przekroju (105 x 45) mm,
— o dlugosci do 2800 mm i przekroju (130 x 28) mm (na pioro i wpust),
—  odtugosci do 2800 mm i przekroju (130 x 38) mm (na pidro i wpust),
—  odtugosci do 2800 mm i przekroju (125 x 30) mm (na pidro i wpust),
— o dtugosci do 2800 mm i przekroju (120 x 45) mm (na pioro i wpust),
— o dlugosci do 2800 mm i przekroju (200 x 42) mm (na pidro i wpust),

o belki kwadratowe:

— o dlugosci do 3000 mm i przekroju (40 x 40) mm,
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— o dlugosci do 3000 mm i przekroju (50 x 50) mm,

—  odtugosci do 3000 mm i przekroju (70 x 70) mm,

— o dhugosci do 3000 mm i przekroju (90 x 90) mm,

— o dhugosci do 3000 mm i przekroju (100 x 100) mm,

— o diugosci do 3000 mm i przekroju (120 x 120) mm,

— o dtugosci do 3000 mm i przekroju (150 x 150) mm,
e belki prostokatne:

o dlugosci do 6000 mm i przekroju (160 x 80) mm,

|

o diugosci do 6000 mm i przekroju (230 x 80) mm,

o dtugosci do 2800 mm i przekroju (240 x 160) mm,

|

o diugosci do 2250 mm i przekroju (210 x 155) mm,
o pale:
— odtugosci do 2900 mm i $rednicy 80 mm,
— o dtugosci do 2900 mm i $rednicy 100 mm,
— o dlugosci do 2800 mm i $rednicy 120 mm,
— o dlugosci do 2800 mm i $rednicy 150 mm,
— o dtugosci do 10000 mm i srednicy 200 mm,
— o dtugosci do 12000 mm i srednicy 250 mm,
e stupki:
— odtugosci do 2900 mm i $rednicy 80 mm,
— o dlugosci do 2900 mm i $rednicy 100 mm.
Cechy identyfikacyjne tworzyw hanit® DUCTILE (hanit® 1) i hanit® ROBUST (hanit® 3) podano
w Zatgczniku A.
Rysunki wyrobéw objetych Krajowg Ocena Techniczng wraz z wymiarami podano
w Zataczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Deski, belki, pale i stupki z tworzyw hanit® sg przeznaczone do wykonywania nawierzchni
chodnikéw, Sciezek, ciagdw pieszych, kltadek, schoddw, promenad, balkonow i taraséw. Wyroby objete
niniejszg Krajowg Oceng Techniczna mogg by¢ rowniez stosowane do wykonywania pomostow,
pochylni, obiektéw matej architektury, elementéw ogrodzen itp.

Wyroby z tworzyw hanit® moga byé stosowane wytacznie na zewnatrz pomieszczen.

Wyroby objete ninigjszg Krajowg Oceng Techniczng moga by¢é mocowane bezposrednio do
podtoza, mechanicznie za pomocag wkretow do drewna lub srub albo za posrednictwem rusztu. Sposéb
mocowania i podparcia wyrobow z tworzyw hanit® nie jest objety niniejsza Krajowa Oceng Techniczna.

Wyroby powinny byé stosowane zgodnie z:

— projektem technicznym opracowanym dla okreslonego zastosowania, polskimi normami

i przepisami techniczno-budowlanymi, a w szczegdlnosci z rozporzagdzeniem Ministra
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Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny

odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2015 r., poz. 1422, z pdzniejszymi zmianami),

postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

wytycznymi okreslonymi w instrukcji stosowania wyrobow, opracowanej przez producenta

i dostarczanej odbiorcom wyrobow.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe desek, belek, pali i stupkéw z tworzyw hanit® oraz metody zastosowane

do ich oceny podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Zasadnicze charakterystyki Witasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 Tolerancje wymiardw:
.a) wymiary,mm_ ...l wgrysunkowB1+B10 PN-EN 15534-1:2014
b) odchylki, % +3%
2 Odporno$¢ na poslizg desek gtadkich )
i ryflowanych, PTV 236 PN-EN 15534-1:2014
3 Wytrzymatosc na $ciskanie pali, stupkow i
i belek, przy 10% odksztatceniu, MPa 215
PN-EN ISO 604:2006
4 Modut sprezystosci przy $ciskaniu pali, > 500
stupkow i belek, MPa =
5 Wiasciwosci przy zginaniu belek:
) wylymaiosc na 20NanE MPE L =5, I PN-EN 178:2011
b) modut sprezystosci przy zginaniu, rozstaw podpér 64 mm
MPa =600
6 Wiasciwosci przy zginaniu desek:
8) ugiedie przy obcigzeniu 500 N, mm — SR TESS 501
b) wytrzymatos¢ na zginanie przy ugieciu
20 mm, MPa
7 Odpornos¢ desek na uderzenie ciatem - .
twardym przy energii uderzenia 7 J, brak pekniec o diugosci =10 mm | pn_EN 15534-1:2014
w temp. +23°C i -20°C i wgniecen o glebokosci = 0,5 mm
8 Odpornos¢ na starzenie okreslona PN-ISO 7724-2:2003
zmiang barwy AEab* po 300 h i PN-ISO 7724-3:2003
napromieniowania <6 PN-EN 1SO 4892-2:2013
(met. A)
PN-EN 15534-4:2014
9 Nasigkliwo$¢ po 28 dniach zanurzenia wartosc $rednia < 7,0 .
w wodzie, % warto$¢ pojedyncza < 9,0 PN-EN 15534-1:2014
" jednolita zmiana barwy
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Tablica 2
Poz Wymiar deski, Rozstaw podpér, Ugiecie przy obcigzeniu | Wytrzymato$¢ na zginanie
' mm mm 500 N, mm przy ugigciu 20 mm, MPa
1 B 3 4 5
1 | 28 x 195, dt. do 3000 300 >5
2 | 20x60, dt. do 1500
3 | 20x 100, dt. do 2800
200 >15
4 | 25x 125, dt. do 2800
5 | 30 x 60, dt. do 2800
6 | 30x 100, dt. do 2800
300 >25
7 | 35x 125, dt. do 2800
8 | 28x 130, dt. do 2800
9 | 38 x130, dt. do 2800
300 > 30
10 | 30 x 125, dt. do 2800
1
1 45 x 120, dt. do 2800 wartoscé srednia <2,0
12 60 x 120, dt. do 2800 wartos¢ pojedyncza < 2,5
13 | 50 x 120, dt. do 2800 500 50
]
14 | 42 x 200, dt. do 2800
15 | 35x 120, dt. do 2800
16 | 40 x 80, dt. do 2800
300 > 65
17 | 45x 105, dt. do 2800
18 | 40 x 170, dt. do 3000
600 > 65
19 | 45 x 195, dt. do 3000
20 | 48 x 165, dt. do 3000 700 >100
21 | 40 x 197, dt. do 3000 600 >100
22 | 60 x 197, dt. do 3000 800 >170

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Deski, belki, pale i stupki z tworzyw hanit® powinny by¢ dostarczane w oryginalnych

opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajgcy niezmiennosé

ich wtasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem

Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania

wiasciwosci uzytkowych wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz. U. z 2016 1., poz. 1966, z pézniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony na

wyrobie budowlanym,

nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢

nazwe i adres siedziby producenta,
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— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane

wihasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0683 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢é zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wtasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobdéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 4 oceny i weryfikacji stato$ci wtasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig

zmiany surowcow, skiadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad
i procedur, wtacznie z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewniaé¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiladnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wg p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych

w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcii.
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Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, ze wyroby spelniaja kryteria oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg byé w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) wymiarow,

b) gestosci objetosciowej tworzyw.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuja sprawdzenie:
a) odpornosci desek na poslizg,
b) wiasciwosci desek przy zginaniu,
c) odpornosci desek na uderzenie
d) nasigkliwosci wodg,

e) temperatury mieknienia tworzyw wedtug Vicata.

5.5. Czestotliwosc badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobu. Wielkos¢ partii wyrobu powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowe;j
kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0683 wydanie 1 jest pozytywna oceng
wihasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk desek, belek, pali i stupkéow z tworzyw hanit®,
ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowien Oceny, majg wplyw na
spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktorych wyrob bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0683 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajacym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z pdzniejszymi
zmianami (Dz. U. z 2016 r., poz. 1570, z pdZniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Krajowa Ocena Techniczna, moga by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym,
jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg
deklaracje wtasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0683 wydanie

1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
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6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0683 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2017 r., poz. 776).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobdw od odpowiedzialnosci za ich
prawidtowg jakos¢, a wykonawcoéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznosc¢ Krajowej Oceny Technicznej moze byé przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) Raport z badan nr LM00-01419/18/Z00NZM, Zaktad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 15534-1:2014 Kompozyly wytworzone z materiatow na bazie celulozy i tworzyw
termoplastycznych (powszechnie zwane kompozytami polimerowo-
drzewnymi (WPC) lub kompozytami z wiéknem naturalnym (NFC)).
Czesc 1: Metody badan przeznaczone do charakteryzowania mieszanin
i wyrobow.

PN-EN 15534-4.2014 Kompozyty wytworzone z materialdow na bazie celulozy i tworzyw
termoplastycznych (powszechnie zwane kompozytami polimerowo-
drzewnymi (WPC) Ilub kompozytami z witdknem naturalnym (NFC)).
Czesc 4: Specyfikacje profili podtogowych i ptytek.

PN-EN ISO 178:2011 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwosci przy zginaniu.

PN-EN ISO 604:2006 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wlasciwosci przy $ciskaniu.

PN-EN ISO 4892-2:2013 Tworzywa sztuczne. Metody ekspozycji na laboratoryjne Zrodfa swialtfa.

Czesc 2: Lampy ksenonowe fukowe.

PN-ISO 7724-2:2003 Farby i lakiery. Kolorymetria. Czes¢ 2: Pomiar barwy.

PN-ISO 7724-3:2003 Farby i lakiery. Kolorymetria. Czes¢ 3: Obliczanie réznic barwy.

PN-EN ISO 845:2010 Tworzywa sztuczne porowate i gumy. Oznaczanie gestosci pozornej.
PN-EN ISO 306:2014 Tworzywa  sztuczne.  Tworzywa  termoplastyczne.  Oznaczanie

temperatury mieknienia metodg Vicata (VST).



ENEN©
10/17 ITB-KOT-2018/0683 wydanie 1 I [] I-

PN-EN 1770:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan. Oznaczanie wspodfczynnika rozszerzalnosci ciepiney.
AT-15-8799/2012 Pale z tworzyw sztucznych hanit®
AT-15-8766/2012 Deski, profile kwadratowe i belki z tworzyw sztucznych hanif®
ZALACZNIKI
Zatacznik A. Cechy identyfikacyjne tWOTZYW ...........oiiiiiiiiiiii et 11
12

Zalacznik B, RYSUNKI ..ooieiiiiic et ea e e e e et e et e et e e
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Zatacznik A.

Tablica A1. Cechy identyfikacyjne tworzyw hanit® DUCTILE (hanit® 1) i hanit® ROBUST (hanit® 3)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé objetosciowa, kg/m?3:
a) hanit® DUCTILE (hanit® 1) 940 + 10% PN-EN ISO 845:2010
b) hanit® ROBUST (hanit® 3) 950 + 10%
2 Temperatura migknienia wediug Vicata, °C:
. . PN-EN 1SO 306:2014
a) hanit® DUCTILE (hanit® 1) 50+ 10 (metoda B50)
b) hanit® ROBUST (hanit® 3) 45+ 10
3 Wspdtczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej, <15-10% PN-EN 1770:2000
w zakresie temperatur od -20°C do +70°C, K - '

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0683 wydanie 1
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Detail A
Poz. Maksymalna dlugosé, mm Wymiary przekroju, mm
1 2 3
1 3000 195 x 28
2 3000 165 x 48
3 3000 197 x 60
4 3000 197 x 40

Rys. B1. Deski ryflowane, wykonane z tworzywa hanit® DUCTILE (hanit® 1)
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Poz. Maksymalna dlugos¢, mm Wymiary przekroju, mm
1 2 3
1 3000 170 x 40

Rys. B2. Deski ryflowane, taczone na piéro i wpust, wykonane z tworzywa hanit® DUCTILE (hanit® 1)
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Poz. Maksymalna diugosé, mm Wymiary przekroju, mm

1 2 3
1 3000 195 x 45

Rys. B3. Deski ryflowane, wykonane z tworzywa hanit® ROBUST (hanit® 3)

Zataeznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0683 wydanie 1
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Poz. Maksymalna dlugos¢, mm Wymiary przekroju, mm
1 2 3
1 2800 120x 35
2 2800 120 x 50
3 2800 120 x 60
4 1500 60 x 20
5 2800 100 x 20
6 2800 125x25
7 2800 60 x 30
8 2800 100 x 30
9 2800 125 x 35
10 2800 80 x 40
11 2800 105 x 45

Rys. B4. Deski nieryflowane (gtadkie), wykonane z tworzywa hanit® ROBUST (hanit® 3)
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Poz. Maksymalna dlugos¢é, mm Wymiary przekroju, mm

1 2 3

1 2800 130 x 28
2 2800 130 x 38
3 2800 125 x 30
4 2800 120 x 45
5 2800 200 x 42

Rys. B5. Deski nieryflowane (gtadkie), taczone na pidro i wpust, wykonane z tworzywa hanit® ROBUST

(hanit® 3)
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Poz. Maksymalna dlugo$é, mm Wymiary przekroju, mm
1 2 3
1 3000 50 x 50
2 3000 70x 70
3 3000 90 x 90
4 3000 100 x 100

Rys. B6. Belki kwadratowe, wykonane z tworzywa hanit® ROBUST (hanit® 3)
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Poz. Maksymalna dlugosé, mm Wymiary przekroju, mm
1 2 3
1 3000 40 x 40
2 3000 120 x 120
3 3000 150 x 150

Rys. B7. Belki kwadratowe, wykonane z tworzywa hanit® ROBUST (hanit® 3)
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Poz. Maksymalna diugos¢, mm Wymiary przekroju, mm
1 2 3
1 6000 160 x 80
2 6000 230 x 80
3 2800 240 x 160
4 2250 210 x 155

Rys. B8. Belki prostokatne, wykonane z tworzywa hanit® ROBUST (hanit® 3)
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Poz. Maksymalna diugosé, mm Srednica przekroju, mm
1 2 3
1 2900 80
2 2900 100
3 2800 120
- 2800 150
5 10000 200
6 12000 250
Rys. B9. Pale, wykonane z tworzywa hanit® ROBUST (hanit® 3)
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