Wyposazenie warsztatu w MAPiIRB w tebie
w ramach postepowania przetargowego

na wykonanie 2 etapu robét budowlanych.

Przedmiar D.4 Wyposazenie Poz. 273 Wyposazenie warsztatu

1. Suszarka dla 6 kombinezondéw nurkowych 1 kpl.

Urzadzenie / urzadzenia do suszenia 6 kombinezondw nurkowych suchych sktadajgce sie z stelaza wykonanego
z rurek ze stali nierdzewnej wraz z dyszami nawiewnymi oraz dmuchawy cieptego powietrza. Stelaz musi
zapewnia¢ mozliwo$¢ podwieszenia kombinezonu nurka w pozycji odwrotnej. Dmuchawa / dmuchawy powinna
zapewnia¢ odpowiedni przeptyw powietrza i nagrzewanie go do temperatury =38°C. Zasilanie dmuchaw 230V
AC. Dmuchawy muszg by¢ wyposazone w filtry powietrza.

Wykonanie indywidualne wg wskazowek zamawiajgcego oraz urzadzen podobnych.

Kompletne urzgdzenie powinno zostac zainstalowane i uruchomione w pomieszczeniu 1.20 — PtUKALNIA SPRZETU
NURKOWEGO.

2. System do napetniania butli tlenowych dla nurkéw powietrzem 1 kpl.
oraz mieszankami nitroxowymi.

3 stopniowa sprezarka do napetniania butli tlenowych dla nurkéw: cisnienie napetniania 230-330 bar, naped
silnikiem elektrycznym 400V nie mniej niz 10kW, wydajnos$¢ nie mniejsza niz 400l/min poziom hatasu nie
wiekszy niz 72 dBA, automatyka oprdzniania kondensatu, kontrola temperatury urzadzenia, automatyka
utrzymania poziomu oleju, automatyczne wytgczanie przy przekroczeniu temperatur gtowic, automatyczne
wytgczanie przy spadku cisnienia oleju, dwa rdwnolegte ci$nienia napetniania 200 i 300bar. Sprezarka
wyposazona (min.) w panel napetniania dla czterech butli.

Potaczony ze sprezarkg magazyn powietrza o pojemnosci 200l i ci$nieniu 300 bar.

Dodatkowy panel napetniania dla dwadch butli tlenowych.

System napetniania butli wyposazony w konsole umozliwiajgcg przygotowanie mieszanek powietrznych Nitrox
i Trimix z dwoma wlotami tlen/hel z indywidualnymi manometrami i zaworami obrotowymi, przytgcze powie-
trza, przytacze wyjsciowe wyposazone w manometr klasy 1.0 0-250bar, zintegrowane gniazdo pomiarowe

z redukcjg cisnienia.

Wyposazenie dodatkowe:

- analizator sktadu mieszanki w butlach z wyswietlaniem zawartosci He i O, z doktadnoscig + 1 % oraz gazu
balansowego,

- zbiornik ze stali nierdzewnej do chtodzenia butli o wym: L-100, W-60, H-60,z zaworem spustowym,
umieszczony na podwyzszeniu 20 cm o obcigzalnosci 300 kg.

System zainstalowany i uruchomiony w pomieszczeniu 1.31 — SPREZARKOWNIA.




3. Zestaw narzedzi do utrzymania terenu. 1 kpl.

Zestaw narzedzi do utrzymania terenu wg zatgczonej odrebnie specyfikacji OG.
Narzedzia na dedykowanym wieszaku / wieszakach w pomieszczeniu 1.30 1.23 WARSZTAT RZEMIESLNICZY.

4. Odkurzacze przemystowe dla warsztatow. 2 kpl.

Odkurzacze przemystowe do pracy na sucho i mokro o parametrach (nie gorszych niz) i wyposazeniu: wydatek
powietrza 73l/s, podcisnienie 25kPa, pojemnos¢ zbiornika 30I, waz ssgcy 4m. Wyposazone w: 2. stalowe rury
ssgce, ssawka podtogowa na sucho i mokro, ssawka szczelinowa, gniazdo do podtaczania elektronarzedzi z
automatycznym wigczaniem, czyszczenie filtra. Zasilanie 230V AC.

5. Przecinarka stotowa precyzyjna. 1 kpl.

Precyzyjna przecinarka stotowa. Wielkos¢ stotu (minimum) 650x300mm. Wielkos¢ przesuwnego stotu
formatowego z prowadnicg pryzmatyczna (minimum) 1300x250mm, dtugosé obcinania krawedzi (ruch stotu,
min.) 1000mm. Wysokos¢ ciecia 80mm (min.). Stét wyposazony w przedtuzenie i poszerzenie stotu o =650x
=400mm.

Rozmiar tarczy tngcej 254mm (min.). Tarcza uchylana w zakresie 90°-45°,

Naped - silnik elektryczny 230V AC o mocy 3kW (min.).

Stét oraz korpus urzadzenia wykonany z zeliwa.

Na wyposazeniu zestaw tarcz tngcych 250 (254)mm: tarcza do ciecia wzdtuznego i poprzecznego 24 zeby

z naktadkami z weglika spiekanego, tarcza do ciecia wzdtuznego i poprzecznego drewna klejonego, sklejki, LDF,
MDF, ptyt wiérowych, 40 zebow z naktadkami z b. twardego weglika spiekanego, tarcza z tukowg powierzchnig
natarcia o uzebieniu daszkowo—ptaskim z naktadkami z super twardego weglika spiekanego (S), przeznaczone
do doktadnego ciecia pojedynczego wzdtuznego i poprzecznego ptyt wiérowych, ptyt okleinowanych,
laminatow, ptyt MDF i HDF oraz innych twardych materiatéw jednorodnych 48 zebdw.

Przecinarka zainstalowana w pomieszczeniu 1.23 WARSZTAT RZEMIESLNICZY, w miejscu instalacji powinien zostac
przewidziany indywidualne punkt zasilania.

Miejsce instalacji przecinarki nalezy ustali¢ z Zamawiajgcym po przedstawieniu proponowanego typu
urzadzenia.

6. Wiertarka stotowa. 1 kpl.

Kolumnowa wiertarka stotfowa o parametrach: $rednica wiercenia w metalu nie mniej niz @16mm, zakres
obrotéw =350-=2400 obr./min, odlegto$¢ wrzeciona od kolumny nie mniej niz 150mm, skok wrzeciona nie
mniej niz 90mm, zakres regulacji wysokosci stotu na kolumnie nie mniej niz 330mm, naped silnik elektryczny
230V AC o mocy nie mniejszej niz 0,5kW, mocowanie narzedzi we wrzecionie — stozek Morse’a Mk2, na
wyposazeniu uchwyt wiertarski samocentrujgcy ze stozkiem Mk2, imadto wiertarskie.

Wiertarka zamocowana do stotu roboczego w pomieszczeniu 1.23 WARSZTAT RZEMIESLNICZY, w miejscu instalacji
powinien zostac przewidziany indywidualne punkt zasilania.

Miejsce instalacji wiertarki nalezy ustali¢ z Zamawiajgcym po przedstawieniu proponowanego typu urzadzenia.

7. Szlifierka stotowa. 1 kpl.

Warsztatowa szlifierka stotowa z dwoma tarczami szlifierskimi ®=205mm, tarcze do ogdlnych prac szlifierskich
oraz szlifowania precyzyjnego, naped silnik elektryczny 230V AC o mocy nie mniejszej niz 550W.

Ostony tarcz, podpdrki, przezroczyste ostony oczu z powiekszeniem (tarcza do prac precyzyjnych) .

Szlifierka zamocowana do stotu roboczego w pomieszczeniu 1.23 WARSZTAT RZEMIESLNICZY, w miejscu instalacji
powinien zostac przewidziany indywidualne punkt zasilania.

Miejsce instalacji szlifierki nalezy ustali¢ z Zamawiajgcym po przedstawieniu proponowanego typu urzgdzenia.




8.Urzadzenie wysokocisnieniowe do mycia. 1 kpl.

Urzadzenie wysokoci$nieniowe do mycia wodg zimng: mosiezna pompa 3 ttokowa, cisnienie robocze nie
mniejsze niz 15MPa, cisSnienie maksymalne nie mniejsze niz 22MPa, wydajnos¢ ttoczenia nie mniejsza niz
550I/h, automatyczne obnizanie ci$nienia po wytgczeniu, zasilanie 230VAC, zintegrowany beben na waz
wysokocisnieniowy, waz wysokocisnieniowy nie krétszy niz 15m, pistolet i lanca spryskujaca, w zestawie dysza
rotacyjna oraz myjka do mycia powierzchni ptaskich (szeroko$¢ mycia ok. 30 cm, obudowa ze stali nierdzewnej,
kotka, tozyska ceramiczne, mozliwo$¢ odsysania wody, zaopatrzona w zestaw dysz odpowiednich do urzadzenia
wysokocisnieniowego)

9. Urzadzenie do spawania z obstugg wielu metod spawania. 1 kpl.

Urzadzenie spawalnicze z mozliwoscig spawania metodami MIG/MAG, TIG i elektrodg otulong.

Zasilanie 230V AC. Zakres prad spawania nie mniejszy niz: MIG/MAG 10-210A, TIG 10-230A, MMA 10-180A.
Srednica drutu MIG/MAG 0,8-1,2 mm. Elektrody otulone ¢1,5-4mm. Wyposazenie: uchwyt spawalniczy MIG
3m, wktad spiralny do uchwytu MIG/MAG, koricowki pragdowe (0.8 i 1.0), uchwyt elektrodowy 4m, uchwyt
spawalniczy TIG 4m (suchy, regulacja pradu géra-dot, przycisk otwierajgcy elektrozawér ), przewéd masowy
4m, rolka podajnika drutu 0.8mm/1.0mm, w3z gazowy 1.5m

10. Stanowisko spawalnicze. 1 kpl.

Stanowisko spawalnicze: warsztatowy stot spawalniczy ze stolikiem obrotowym i rusztem, szafka narzedziowa,
wentylacja (odcigganie zanieczyszczonego powietrza) stanowiska roboczego od géry poprzez ssawke
samonosnego ramienia odciggowego lub od dotu przez komore ssgcg z rusztem, wydajnos¢ wentylatora nie
mniej niz 1500m?3/h, zasilanie 3F 400V AC.

Kompletne urzadzenie powinno zostaé zainstalowane i uruchomione oraz podtgczone do wentylacji
zewnetrznej w pomieszczeniu 1.30 — WARSZTAT.

Miejsce instalacji nalezy ustali¢ z Zamawiajgcym po przedstawieniu proponowanego typu urzadzenia.

11. Przeno$ny kompresor ttokowy ze zbiornikiem. 1 kpl.

Kompresor ttokowy ze zbiornikiem: niskoobrotowa sprezarka dwucylindrowa jednostopniowa z zeliwnymi
cylindrami i gtowicami, napedzana silnikiem elektrycznym 230V AC o mocy nie mniejszej niz 2,2 kW, wydajnos¢
nie mniejsza niz 340 I/min, sprezarka zabudowana na zbiorniku o pojemnosci nie mniejszej niz 100I, cisnienie

w zbiorniku ok. 10 bar, zabudowany reduktor z szybkoztgczem, zabudowane kdétka transportowe, zawér spustu
kondensatu, zawér bezpieczenstwa, certyfikat UDT, lub rownowazny. Urzgdzenie wyposazone w poliuretanowy
waz spiralny do sprezonego powietrza o dtugosci minimum 9m zakoriczony szybkoztgczkami %4” oraz pistolet do
pompowania kot z manometrem i przyciskami +/- sterujgcymi funkcjg pompowania, pistolet do
przedmuchiwania z wymiennymi dyszami (min. 5 réznych), pistolet cisnieniowy do mycia ze zbiornikiem ptynu

myjgcego.

12. Odsniezarka spalinowa z napedem, ggsienicowa. 1 szt.

Odséniezarka spalinowa z napedem ggsienicowym: szerokos$¢ zabieraka nie mniejsza niz 80cm, wysokos¢
zabieraka nie mniejsza niz 55cm, wydajnos¢ nie mniejsza niz 65ton/h, wyrzut ok. 17m, regulacja wysokosci
zabieraka, uktad jezdny — ggsienice, naped hydrostatyczny, silnik z rozrusznikiem elektrycznym o mocy nie
mniejszej niz 7,6 kW (SAE J1349).

13. Kosiarka spalinowa do trawy z napedem. 1 szt.

Kosiarka do trawy z napedem: szerokos¢ koszenia nie mniejsza niz 47 cm, wysokos$¢ koszenia w zakresie nie
mniejszym niz 2,5 — 7,9 cm, kosz o pojemnosci nie mniejszej niz 65, funkcje zbierania do kosza, rozrzucania
badz mielenia, naped hydrostatyczny, podwéjne tozyskowanie kéf, silnik o mocy min. 3,6kW (SAE J1349) OHC
z automatycznym ssaniem.




