WYMAGANIA DOTYCZACE STOSOWANIA ARMATURY
NA SIECI WODOCIAGOWEJ

Zasuwy kotnierzowe, klinowe do instalacji wodociggowych:

Zabudowa dtuga F5;

Testy : proba szczelnosci wodg wg PN-EN 1074-1 i 2/PN-EN 12266, préba momentu
obrotowego zamykania zasuwy, obie préby dla wszystkich produkowanych zasuw;
Korpus i pokrywa: z Zeliwa sferoidalnego (GGG-50), z powtokg ochronng z farb
epoksydowych wg wymogow GSK-RAL, o min. grubosci 250 um;

Wymagane jest wykazanie oznakowania zasuw iz zostaty one wykonane w rezimie
utrzymania jakosci przewidzianym wymogami norm RAL-GZ 662, przez przedtozenie
aktualnych certyfikatow produktowych np. GSK-RAL,;

Wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucje wystawiajgcg certyfikat lub
jej uznanego partnera wszystkich wynikéw badan przewidzianych wymogami norm RAL-
GZ 662 z ostatniego roku potwierdzajgce utrzymanie jakosci procesu produkcji, zarbwno w
przypadku przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL GSK, jak i
rownowaznego.

Odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym: producenta, srednice DN, ci$nienie
nominalne i materiat korpusu;

Sruby pokrywy wykonane ze stali nierdzewnej, catkowicie schowane w gniazdach i
zabezpieczone masg plastyczng na gorgco;

Uszczelka potgczenia pokrywy i korpusu: z gumy NBR, zagtebiona w rowku w pokrywie;
Trzpien zasuwy wykonany ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym na zimno, z
ogranicznikiem posuwu klina;

Trzpien odizolowany, na catej dtugosci, od kontaktu z zeliwem pokrywy;

Uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy EPDM stanowigca gtowne
uszczelnienie zasuwy (nie dopuszcza sie rozwigzania gdzie gtbwne uszczelnienie stanowi
o-ring), min. 4 o-ringi doszczelniajgce oraz pierscieh zgarniajgcy z gumy NBR;

Klin wykonany z zeliwa sferoidalnego (GGG-50), nawulkanizowany zewnetrznie i
wewnetrznie, powtokg z gumy EPDM o min. grubosci 1,5 mm;

Prowadnice klina wewnetrznie wzmocnione wktadkg z odpornego na Scieranie tworzywa
sztucznego zawulkanizowane, wspotpracujgce z rowkami w korpusie;

Nakretka klina: z mosigdzu o podwyzszonej wytrzymatos$ci, na state potgczona z klinem,
Przelot przez komore klina: cylindryczny na catej dtugosci i nie zawezony na koncu;

Obejmy do nawiercania na rury PE / PCV:

wykonanie czeéci goérnej i dolnej obejmy z zeliwa min. GGG-40,

dopuszcza sie dla srednic DN 250 mm i wiekszych dolng czes¢ obejmy ze stali
nierdzewnej min. AlSI 304,

tgczenie czesci gornej i dolnej czterema srubami ze stali nierdzewnej min. 1.4301,
nakretki ze stali kwasoodpornej min. 1.4401 z powtokg odporng

na $cieranie umieszczone w zagtebieniu w dolnej obejmie;

pokrycie wewnetrzne i zewnetrzne powtokg farby epoksydowej min.250um;
uszczelka obejmy wykonana z gumy EPDM,;

wyktadzina wewnetrzna obejmy dolnej i goérnej wykonana z gumy SBR;



Zasuwy do instalacji wodnych, przytagczeniowych, do nawiercania:

korpus i pokrywa wykonane z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40, z powtokg ochronng z
farb epoksydowych wg wymogéw GSK-RAL, o min. grubosci 250 pm;

wymagane jest wykazanie oznakowania zasuw iz zostaty one wykonane w rezimie
utrzymania jakosci przewidzianym wymogami norm RAL-GZ 662, przez przedtozenie
aktualnych certyfikatow produktowych np. GSK-RAL,;

wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucje wystawiajgcg certyfikat lub jej
uznanego partnera wszystkich wynikéw badan przewidzianych wymogami norm RAL-GZ
662 z ostatniego roku potwierdzajgce utrzymanie jakosci procesu produkcji, zarowno w
przypadku przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL GSK, jak i
rbwnowaznego

Sruby pokrywy wykonana ze stali nierdzewnej, catkowicie schowane w gniazdach i
zabezpieczone masg plastyczng na gorgco;

uszczelka potgczenia pokrywy i korpusu: z gumy EPDM, zagtebiona w rowku w korpusie;
trzpien wykonany ze stali nierdzewnej, z gwintem walcowanym na zimno oraz
ogranicznikiem posuwu klina;

trzpien odizolowany, na catej dtugosci, od kontaktu z zeliwem pokrywy;

uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy EPDM stanowigca gtéwne
uszczelnienie zasuwy, min. 4 o-ringi doszczelniajgce oraz gorny pierscien zgarniajgcy z
gumy NBR;

klin wykonany z mosigdzu o podwyzszonej wytrzymatosci, nawulkanizowany zewnetrznie
powtokg z gumy EPDM;

prowadnice klina wspétpracujgce z ptaszczyzng prowadzgcg w korpusie;

koncowki zasuwy: jedna strona - gwint zewnetrzny, druga strona - kielich typu ISO do rur
PE oraz gwint wewnetrzny umozliwiajgcy przytaczenie aparatu nawiercajgcego i
wykonanie przytgcza pod cisnieniem;

przelot zasuwy peten, rowny Srednicy nominalnej i bez zawezen;

Hydranty nadziemne do instalacji wodnych z pojedynczym zamknieciem :

przytgcze hydrantu: kotnierzowe, wg PN-EN 1092-2; DN80-100;

testy: proba szczelnosci wodg wg PN-EN 14384, wytrzymatos¢ korpusu;

certyfikat CNBOP w Jozefowie;

atest PZH Warszawa;

hydrant powinien posiada¢ dwa odejscia - nasady typu Storz o srednicy DN 75 mm,
wykonane ze stopu aluminium zgodnie z PN-91/M-51024 oraz PN-91/M-51038;

gtowica hydrantu wykonana z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40, epoksydowana i
powleczona dodatkowo odporng na promieniowanie UV powtokg poliestrowa;

gtowica posiada oznakowani okreslajgce: producenta, srednice DN, ciSnienie nominalne i
materiat gtowicy;

gtowica ma mozliwos$¢ obrotu o dowolny kat;

hydrant wyposazony jest w zawdr napowietrzajgcy wykonany z mosigdzu;

nadziemna czes$¢ kolumny wykonana jest ze stali nierdzewnej lub z Zeliwa sferoidalnego;
czes¢ podziemna wykonana z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40;

ochronna powtoka przeciwkorozyjna: zewnetrznie i wewnetrznie farba epoksydowa wg
wymogow GSK-RAL, o min. grubosci 250 um,



wymagane jest wykazanie oznakowania hydrantow iz zostaty one wykonane w rezimie
utrzymania jakosci przewidzianym wymogami norm RAL-GZ 662, przez przedtozenie
aktualnych certyfikatow produktowych np. GSK-RAL,;

wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucje wystawiajgcg certyfikat lub jej
uznanego partnera wszystkich wynikéw badan przewidzianych wymogami norm RAL-GZ
662 z ostatniego roku potwierdzajgce utrzymanie jakosci procesu produkcji, zarowno w
przypadku przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL GSK, jak i
rownowaznego.

konstrukcja hydrantu umozliwia wymiane wewnetrznych czesci hydrantu, bez demontazu
hydrantu z sieci i zamykania zasuwy;

potgczenie kolumny nadziemnej z podziemng za pomocg Srub oraz tulei wykonanych ze
stali nierdzewnej;

ttok hydrantu wykonany z zeliwa sferoidalnego (min. GGG-40) jako jednolity odlew pokryty
elastomerem, pracujgcy w siedzisku ttoka przez co hydrant uszczelnia sie obwodowo;
siedzisko ttoka hydrantu wprasowane i wykonane z mosigdzu odpornego na
odcynkowanie;

trzpien hydrantu wykonany ze stali nierdzewnej, ttoczony;

uszczelnienie trzpienia zbudowane z gérnego pierscienia zabezpieczajgcego oraz

mosieznej tulei z o-ringami;

nakretka trzpienia wykonana z mosigdzu o podwyzszonej wytrzymatosci;

rura potgczeniowa trzpienia wykonana ze stali nierdzewnej potgczona z trzpieniem oraz z
ttokiem metodg prasowania (nie dopuszcza sie potgczen Srubowych);

hydrant wyposazony w automatyczne odwodnienie, dziatajgce jedynie w zamknietej
pozyciji ttoka hydrantu;

kolor hydrantu : czerwony lub niebieski;

Dodatkowo :

Hydrant w dolnej czesci chroniony specjalng otuling z tworzywa sztucznego, utatwiajgca
rozsgczanie wody w gruncie i zabezpieczajgcg przed wrastaniem korzeni do odwodnienia;

taczniki z potagczeniem wzmocnionym

konstrukcja: rownoprzelotowy, kotnierzowo-kielichowy lub kielichowy;

potgczenie wzmocnione eliminuje koniecznos¢ stosowania blokow oporowych;
zastosowanie: do potgczen rur PE i u-PVC, stalowych (max. WP = 16 bar) ; do rur ze stali
nierdzewnej, AC, Bi-PVC, CFW GRP ( max. WP = 10 bar)

korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40, z powtokg ochronng z farb
epoksydowych o grubosci min. 250 uym, zgodnie z wytycznymi GSK;

wymagane jest wykazanie oznakowania tgcznikow iz zostaty one wykonane w rezimie
utrzymania jakosci przewidzianym wymogami norm RAL-GZ 662, przez przedtozenie
aktualnych certyfikatow produktowych np. GSK-RAL,;

wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucje wystawiajgcg certyfikat lub jej
uznanego partnera wszystkich wynikéw badan przewidzianych wymogami norm RAL-GZ
662 z ostatniego roku potwierdzajgce utrzymanie jakosci procesu produkcji, zarowno w
przypadku przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL GSK, jak i
rownowaznego.

odlew korpusu z oznakowaniem okres$lajgcym: producenta, Srednice DN, zakres
uszczelnien, cisnienie nominalne i materiat korpusu;

owiercenie kotnierzy: wg normy DIN 2501;



pierécien teleskopowy np. SupaGrip™ wykonany ze staliwa;

Sruby i podktadki wykonane ze stali nierdzewnej 1.4301 z powtokg przeciwcierng;
uszczelnienie kielichdéw - uszczelka wargowa z gumy EPDM,;

uszczelnienie realizowane dzieki zmianie utozenia uszczelek, a nie ich zgniataniu;
zaciski blokujgce wykonane z brgzu armatniego (dla rur PE/PVC) i hartowanej stali
nierdzewnej (dla rur stalowych/zeliwnych/ze stali nierdzewnej/AC/CFW GRP);
maksymalne odchylenie osiowe 1 x +4°;

Skrzynki uliczne do zasuw i podstawy do skrzynek:

korpus skrzynki z PA+ (poliamidu), nie dopuszczalne jest zastosowanie z PEHD
pokrywa z zeliwa szarego (GG-20)

wkfadka i sruby pokrywy: ze stali nierdzewnej 1.4301

montaz skrzynki na podstawie z HDPE, ktéra umozliwia stabilizacje skrzynki
podstawa ma mie¢ mozliwos¢ blokady uchwytéw przedtuzacza teleskopowego

Ksztaltki zeliwne kolnierzowe:

Ksztaltka zgodna z PN-EN 545.
Korpus z zeliwa sferoidalnego min. GJS-400-15 (GGG-40).

Wewnatrz i na zewnatrz powtoka z farby epoksydowej zgodna
z DIN 30677-2 i wytycznymi GSK.



