
WYMAGANIA DOTYCZĄCE STOSOWANIA ARMATURY
 NA SIECI WODOCIĄGOWEJ

Zasuwy kołnierzowe, klinowe do instalacji wodociągowych:
 Zabudowa długa F5;

 Testy : próba szczelności wodą wg PN-EN 1074-1 i 2/PN-EN 12266, próba momentu 
obrotowego zamykania zasuwy, obie próby dla wszystkich produkowanych zasuw;

 Korpus i pokrywa: z żeliwa sferoidalnego (GGG-50), z powłoką ochronną z farb 
epoksydowych wg wymogów GSK-RAL, o min. grubości 250 µm;

 Wymagane jest wykazanie oznakowania zasuw iż zostały one wykonane w reżimie 
utrzymania jakości przewidzianym wymogami norm RAL-GZ 662, przez przedłożenie 
aktualnych certyfikatów produktowych np. GSK-RAL;

 Wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucję wystawiającą certyfikat lub 
jej uznanego partnera wszystkich wyników badań przewidzianych wymogami norm RAL-
GZ 662 z ostatniego roku potwierdzające utrzymanie jakości procesu produkcji, zarówno w
przypadku przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL GSK, jak i 
równoważnego.

 Odlew korpusu z oznakowaniem określającym: producenta, średnicę DN, ciśnienie 
nominalne i materiał korpusu;

 Śruby pokrywy wykonane ze stali nierdzewnej, całkowicie schowane w gniazdach i 
zabezpieczone masą plastyczną na gorąco;

 Uszczelka połączenia pokrywy i korpusu: z gumy NBR, zagłębiona w rowku w pokrywie;

 Trzpień zasuwy wykonany ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym na zimno, z 
ogranicznikiem posuwu klina;

 Trzpień odizolowany, na całej długości, od kontaktu z żeliwem pokrywy;

 Uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy EPDM stanowiąca główne
uszczelnienie zasuwy (nie dopuszcza się rozwiązania gdzie główne uszczelnienie stanowi 
o-ring), min. 4 o-ringi doszczelniające oraz pierścień zgarniający z gumy NBR;

 Klin wykonany z żeliwa sferoidalnego (GGG-50), nawulkanizowany zewnętrznie i 
wewnętrznie, powłoką z gumy EPDM o min. grubości 1,5 mm;

 Prowadnice klina wewnętrznie wzmocnione wkładką z odpornego na ścieranie tworzywa 
sztucznego zawulkanizowane, współpracujące z rowkami w korpusie;

 Nakrętka klina: z mosiądzu o podwyższonej wytrzymałości, na stałe połączona z klinem,

 Przelot przez komorę klina: cylindryczny na całej długości i nie zawężony na końcu;

Obejmy do nawiercania na rury PE / PCV:
 wykonanie części górnej i dolnej obejmy z żeliwa min. GGG-40,

 dopuszcza się dla średnic DN 250 mm i większych dolną część obejmy ze stali 
nierdzewnej min. AISI 304,

 łączenie części górnej i dolnej czterema śrubami ze stali nierdzewnej min. 1.4301,

 nakrętki ze stali kwasoodpornej min. 1.4401 z powłoką odporną 
na ścieranie umieszczone w zagłębieniu w dolnej obejmie;

 pokrycie wewnętrzne i zewnętrzne powłoką farby epoksydowej min.250μm;

 uszczelka obejmy wykonana z gumy EPDM;

 wykładzina wewnętrzna obejmy dolnej i górnej wykonana z gumy SBR;



Zasuwy do instalacji wodnych, przyłączeniowych, do nawiercania:
 korpus i pokrywa wykonane z żeliwa sferoidalnego min. GGG-40, z powłoką ochronną z 

farb epoksydowych wg wymogów GSK-RAL, o min. grubości 250 µm;
 wymagane jest wykazanie oznakowania zasuw iż zostały one wykonane w reżimie 

utrzymania jakości przewidzianym wymogami norm RAL-GZ 662, przez przedłożenie 
aktualnych certyfikatów produktowych np. GSK-RAL;

 wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucję wystawiającą certyfikat lub jej
uznanego partnera wszystkich wyników badań przewidzianych wymogami norm RAL-GZ 
662 z ostatniego roku potwierdzające utrzymanie jakości procesu produkcji, zarówno w 
przypadku przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL GSK, jak i 
równoważnego

 śruby pokrywy wykonana ze stali nierdzewnej, całkowicie schowane w gniazdach i 
zabezpieczone masą plastyczną na gorąco;

 uszczelka połączenia pokrywy i korpusu: z gumy EPDM, zagłębiona w rowku w korpusie;

 trzpień wykonany ze stali nierdzewnej, z gwintem walcowanym na zimno oraz 
ogranicznikiem posuwu klina;

 trzpień odizolowany, na całej długości, od kontaktu z żeliwem pokrywy;

 uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy EPDM stanowiąca główne 
uszczelnienie zasuwy, min. 4 o-ringi doszczelniające oraz górny pierścień zgarniający z 
gumy NBR;

 klin wykonany z mosiądzu o podwyższonej wytrzymałości, nawulkanizowany zewnętrznie 
powłoką z gumy EPDM;

 prowadnice klina współpracujące z płaszczyzną prowadzącą w korpusie;

 końcówki zasuwy: jedna strona - gwint zewnętrzny, druga strona - kielich typu ISO do rur 
PE oraz gwint wewnętrzny umożliwiający przyłączenie aparatu nawiercającego i 
wykonanie przyłącza pod ciśnieniem; 

 przelot zasuwy pełen, równy średnicy nominalnej i bez zawężeń;

Hydranty nadziemne do instalacji wodnych z pojedynczym zamknięciem :
 przyłącze hydrantu: kołnierzowe, wg PN-EN 1092-2; DN80-100;

 testy: próba szczelności wodą wg PN-EN 14384, wytrzymałość korpusu;

 certyfikat CNBOP w Józefowie;

 atest PZH Warszawa;

 hydrant powinien posiadać dwa odejścia - nasady typu Storz o średnicy DN 75 mm, 
wykonane ze stopu aluminium zgodnie z PN-91/M-51024 oraz PN-91/M-51038;

 głowica hydrantu wykonana z żeliwa sferoidalnego min. GGG-40, epoksydowana i 
powleczona dodatkowo odporną na promieniowanie UV powłoką poliestrową;

 głowica posiada oznakowani określające: producenta, średnicę DN, ciśnienie nominalne i 
materiał głowicy;

 głowica ma możliwość obrotu o dowolny kąt;

 hydrant wyposażony jest w zawór napowietrzający wykonany z mosiądzu;

 nadziemna część kolumny wykonana jest ze stali nierdzewnej lub z żeliwa sferoidalnego;

 część podziemna wykonana z żeliwa sferoidalnego min. GGG-40;

 ochronna powłoka przeciwkorozyjna: zewnętrznie i wewnętrznie farba epoksydowa wg 
wymogów GSK-RAL, o min. grubości 250 µm, 



 wymagane jest wykazanie oznakowania hydrantów iż zostały one wykonane w reżimie 
utrzymania jakości przewidzianym wymogami norm RAL-GZ 662, przez przedłożenie 
aktualnych certyfikatów produktowych np. GSK-RAL;

 wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucję wystawiającą certyfikat lub jej
uznanego partnera wszystkich wyników badań przewidzianych wymogami norm RAL-GZ 
662 z ostatniego roku potwierdzające utrzymanie jakości procesu produkcji, zarówno w 
przypadku przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL GSK, jak i 
równoważnego.

 konstrukcja hydrantu umożliwia wymianę wewnętrznych części hydrantu, bez demontażu 
hydrantu z sieci i zamykania zasuwy;

 połączenie kolumny nadziemnej z podziemną za pomocą śrub oraz tulei wykonanych ze 
stali nierdzewnej;

 tłok hydrantu wykonany z żeliwa sferoidalnego (min. GGG-40) jako jednolity odlew pokryty
elastomerem, pracujący w siedzisku tłoka przez co hydrant uszczelnia się obwodowo;

 siedzisko tłoka hydrantu wprasowane i wykonane z mosiądzu odpornego na 
odcynkowanie;

 trzpień hydrantu wykonany ze stali nierdzewnej, tłoczony;

 uszczelnienie trzpienia zbudowane z górnego pierścienia zabezpieczającego oraz
mosiężnej tulei z o-ringami;
 nakrętka trzpienia wykonana z mosiądzu o podwyższonej wytrzymałości;

 rura połączeniowa trzpienia wykonana ze stali nierdzewnej połączona z trzpieniem oraz z 
tłokiem metodą prasowania (nie dopuszcza się połączeń śrubowych);

 hydrant wyposażony w automatyczne odwodnienie, działające jedynie w zamkniętej 
pozycji tłoka hydrantu;

 kolor hydrantu : czerwony lub niebieski;
Dodatkowo :
 Hydrant w dolnej części chroniony specjalną otuliną z tworzywa sztucznego, ułatwiającą 

rozsączanie wody w gruncie i zabezpieczającą przed wrastaniem korzeni do odwodnienia;

Łączniki z połączeniem wzmocnionym
 konstrukcja: równoprzelotowy, kołnierzowo-kielichowy lub kielichowy;

 połączenie wzmocnione eliminuje konieczność stosowania bloków oporowych;

 zastosowanie: do połączeń rur  PE i u-PVC, stalowych (max. WP = 16 bar) ; do rur ze stali
nierdzewnej, AC, Bi-PVC, CFW GRP ( max. WP = 10 bar)

 korpus wykonany z żeliwa sferoidalnego min. GGG-40, z powłoką ochronną z farb 
epoksydowych o grubości min. 250 µm, zgodnie z wytycznymi GSK;

 wymagane jest wykazanie oznakowania łączników iż zostały one wykonane w reżimie 
utrzymania jakości przewidzianym wymogami norm RAL-GZ 662, przez przedłożenie 
aktualnych certyfikatów produktowych np. GSK-RAL;

 wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucję wystawiającą certyfikat lub jej
uznanego partnera wszystkich wyników badań przewidzianych wymogami norm RAL-GZ 
662 z ostatniego roku potwierdzające utrzymanie jakości procesu produkcji, zarówno w 
przypadku przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL GSK, jak i 
równoważnego.

 odlew korpusu z oznakowaniem określającym: producenta, średnicę DN, zakres 
uszczelnień, ciśnienie nominalne i materiał korpusu;

 owiercenie kołnierzy: wg normy DIN 2501;



 pierścień teleskopowy np. SupaGrip™ wykonany ze staliwa;

 śruby i podkładki wykonane ze stali nierdzewnej 1.4301 z powłoką przeciwcierną;

 uszczelnienie kielichów - uszczelka wargowa z gumy EPDM;

 uszczelnienie realizowane dzięki zmianie ułożenia uszczelek, a nie ich zgniataniu;

 zaciski blokujące wykonane z brązu armatniego (dla rur PE/PVC) i hartowanej stali 
nierdzewnej (dla rur stalowych/żeliwnych/ze stali nierdzewnej/AC/CFW GRP);

 maksymalne odchylenie osiowe 1 x ±4º;

Skrzynki uliczne do zasuw i podstawy do skrzynek:
 korpus skrzynki z PA+ (poliamidu), nie dopuszczalne jest zastosowanie z PEHD
 pokrywa z żeliwa szarego (GG-20)
 wkładka i śruby pokrywy: ze stali nierdzewnej 1.4301
 montaż skrzynki na podstawie z HDPE, która umożliwia stabilizację skrzynki 
 podstawa ma mieć możliwość blokady uchwytów przedłużacza teleskopowego

Kształtki żeliwne kołnierzowe:
 Kształtka zgodna z PN-EN 545.

 Korpus z żeliwa sferoidalnego min. GJS-400-15 (GGG-40).

 Wewnątrz i na zewnątrz powłoka z farby epoksydowej zgodna 
z DIN 30677-2 i wytycznymi GSK.


