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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot technologicznych przy budowie sieci wodociggowej z przytgczami dla zamierzenia
budowlanego ,,Projekt przebudowy sieci wodociggowej z przytaczami w Ztobiznie o dtugosci okoto
1500 m”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczng jako czes¢ Dokumentéw Przetargowych i Umowy, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robdét opisanych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi Normami
Technicznymi (PN i EN-PN), Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Rob6t (WTWIOR )i
postanowieniami Umowy. Ponadto:

+ wodociag - zespdt wspdipracujacych ze sobg obiektdw i urzgdzen inzynierskich przeznaczony do
zaopatrywania ludnosci i przemystu w wode,

+ sie¢ wodociggowa - uktad przewoddw i ich uzbrojenia znajdujacych sie poza budynkami odbiorcéw,
zaopatrujgcy w wode ludnos$¢ lub zaktady,

+ przylacze wodociggowe - rurocigg wraz z urzgdzeniami, przeznaczony do dostarczenia
wody odbiorcom, taczacy sie¢ wodociggowa z wewnetrzna instalacjg obiektu zasilanego w
wode

+ armatura wodociggowa - urzadzenia montowane na sieci wodociggowej zapewniajgce
prawidtowe dziatanie i eksploatacjg, W zaleznosci od przeznaczenia:

- armatura zaporowa - zawory sekcyjne sieciowe i odcinajgce

- armatura przeciwpozarowa - hydranty ppoz DN 80

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
postanowieniami Umowy, dokumentacjg projektowg i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Wszystkie uzyte do budowy materiaty powinny by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie.
Materiaty stosowane w sieci wodociggowej powinny by¢ tak dobrane, aby ich sktad a takze wzajemne
oddziatywanie nie powodowaty pogorszenia jakosci wody oraz zmian powodujacych obnizenie trwato$ci sieci.
Stosowa¢ materialy zgodne z wytycznymi niniejszej SST i dokumentem pn. ,WYMAGANIA DOTYCZACE
STOSOWANIA ARMATURY NA SIECI WODOCIAGOWEJ” zatagczonym do dokumentaciji techniczne;.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robdt bedgcych przedmiotem niniejszej ST sa:

2.1. Rury

Nalezy zastosowac rury zgodne z normg PN-EN 12201 -2 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych
do przesytania wody oraz do ci$nieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Polietylen (PE). Cze$¢ 2 -Rury.
Szereg wymiarowy SDR17 (dwuwarstwowe), nominalne ci$nienie robocze 10,0 baréw. Wymagany atest
higieniczny PZH.
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* rury ci$nieniowe wodociggowe polietylenowe PE100, @160x9,5 SDR17, PN10 w sztangach
*  rury cisnieniowe wodociggowe polietylenowe PE100, @90x5,4 SDR17, PN10 w sztangach
*  rury ci$nieniowe wodociggowe polietylenowe PE100, @63x3,8 SDR17 PN10 w zwojach

* rury ci$nieniowe wodociggowe polietylenowe PE100, @50x3,0 SDR17 PN10 w zwojach

*  rury cisnieniowe wodociggowe polietylenowe PE100, @40x2,4 SDR17 PN10 w zwojach

« rury ci$nieniowe wodociggowe polietylenowe PE100, @32x2,0 SDR17 PN10 w zwojach

Dtugosci poszczegoinych rur wg profili podtuznych i tabeli nr 2 Zestawienie przytaczy
2.2. Ksztattki elektrooporowe i bose do rur polietylenowych

Nalezy zastosowac rury zgodne z normg PN-EN 12201 -3 Systemy przewodow rurowych z tworzyw
sztucznych

do przesytania wody oraz do cisnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Polietylen (PE). Cze$¢ 3 -
Ksztattki

Szereg wymiarowy SDR17, nominalne cisnienie robocze 10,0 baréw. Wymagany atest higieniczny PZH.

- fuki do zgrzewania LS @ 160x9,5 PE100 kat 90°, 60, 45°, 30°, 22, 11 SDR17 PN10
- tuki do zgrzewania LS @ 90x5,4 PE100 kat 902, 60°, 22° SDR17, PN10
- trojniki do zgrzewania 90°, redukcyjne ©160/90 PE100, SDR17, PN10
- tuleje kotnierzowe @160 PE100, SDR17, z kotnierzem PP/stal PN10 i uszczelkg
- tuleje kotnierzowe @90 PE100, SDR17, z kotnierzem PP/stal PN10 i uszczelkg
- tuleje kotnierzowe @63 PE100, SDR17, z kotnierzem PP/stal PN10 i uszczelkg
- elektromufa, przejscie PE/mosigdz z gwintem zewnetrznym ©@63/2”, @50/2”, @40/2”, @32/2”
- elektromufa z zaciskami montazowymi @40 i @32
- elektrokolano 90° z zaciskami montazowymi @40 i @32
- elektroredukcja z zaciskami montazowymi @63/40

llosci poszczegoinych ksztattek wg tabeli nr 1 Zestawienie elementow.
2.3. Armatura

2.3.1. Zasuwy kotnierzowe, klinowe do instalacji wodociagowych:

e Zabudowa dtuga F5;

* Testy : préba szczelnosci wodg wg PN-EN 1074-1 i 2/PN-EN 12266, préba momentu
obrotowego zamykania zasuwy, obie préby dla wszystkich produkowanych zasuw;

* Korpus i pokrywa: z zeliwa sferoidalnego (GGG-50), z powtokg ochronng z farb
epoksydowych wg wymogéw GSK-RAL, o min. grubosci 250 um;

*  Wymagane jest wykazanie oznakowania zasuw iz zostaty one wykonane w rezimie
utrzymania jakosci przewidzianym wymogami norm RAL-GZ 662, przez przedtozenie
aktualnych certyfikatow produktowych np. GSK-RAL,;

* Wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucje wystawiajgcg certyfikat lub jej
uznanego partnera wszystkich wynikow badan przewidzianych wymogami norm RAL-GZ
662 z ostatniego roku potwierdzajgce utrzymanie jakosci procesu produkcji, zaréwno w
przypadku przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL GSK, jak i
rownowaznego.

*  Odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym: producenta, srednice DN, ci$nienie
nominalne i materiat korpusu;

«  Sruby pokrywy wykonane ze stali nierdzewnej, catkowicie schowane w gniazdach i
zabezpieczone masg plastyczng na gorgco;

* Uszczelka potgczenia pokrywy i korpusu: z gumy NBR, zagtebiona w rowku w pokrywie;
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* Trzpien zasuwy wykonany ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym na zimno, z
ogranicznikiem posuwu Klina;

* Trzpien odizolowany, na catej dtugosci, od kontaktu z zeliwem pokrywy;

*  Uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy EPDM stanowigca gtéwne
uszczelnienie zasuwy (nie dopuszcza sie rozwigzania gdzie gtbwne uszczelnienie stanowi

o-ring), min. 4 o-ringi doszczelniajgce oraz pierscien zgarniajacy z gumy NBR;

*  Klin wykonany z zeliwa sferoidalnego (GGG-50), nawulkanizowany zewnetrznie i
wewnetrznie, powtokg z gumy EPDM o min. grubosci 1,5 mm;

* Prowadnice klina wewnetrznie wzmocnione wkfadka z odpornego na scieranie tworzywa
sztucznego zawulkanizowane, wspotpracujgce z rowkami w korpusie;

* Nakretka klina: z mosigdzu o podwyzszonej wytrzymatosci, na state potgczona z klinem,

* Przelot przez komore klina: cylindryczny na catej dtugosci i nie zawezony na konhcu;

»  Srednice zasuw DN150, DN80 i DN50 — ilo$¢ wg tabeli elementéw

2.3.2. Hydranty nadziemne do instalacji wodnych z pojedynczym zamknigciem:

* przytgcze hydrantu: kotnierzowe, wg PN-EN 1092-2; DN80

* testy: proba szczelnosci wodg wg PN-EN 14384, wytrzymatos¢ korpusu;

» certyfikat CNBOP w Jézefowie;

* atest PZH Warszawa;

* hydrant powinien posiada¢ dwa odejscia - nasady typu Storz o $rednicy DN 75 mm,
wykonane ze stopu aluminium zgodnie z PN-91/M-51024 oraz PN-91/M-51038;

* gtowica hydrantu wykonana z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40, epoksydowana i
powleczona dodatkowo odporng na promieniowanie UV powtokg poliestrowa;

* gfowica posiada oznakowani okreslajgce: producenta, srednice DN, ci$nienie nominalne i
materiat gtowicy;

* gftowica ma mozliwo$¢ obrotu o dowolny kat;

* hydrant wyposazony jest w zaw6r napowietrzajacy wykonany z mosigdzu;

* nadziemna czes¢ kolumny wykonana jest ze stali nierdzewnej lub z Zeliwa sferoidalnego;

* czes¢ podziemna wykonana z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40;

*  ochronna powtoka przeciwkorozyjna: zewnetrznie i wewnetrznie farba epoksydowa wg wymogéw GSK-RAL, o
min. grubosci 250 pm,

* wymagane jest wykazanie oznakowania hydrantéw iz zostaty one wykonane w rezimie
utrzymania jakosci przewidzianym wymogami norm RAL-GZ 662, przez przedtozenie
aktualnych certyfikatow produktowych np. GSK-RAL,;

* wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucje wystawiajgca certyfikat lub jej
uznanego partnera wszystkich wynikow badan przewidzianych wymogami norm RAL-GZ
662 z ostatniego roku potwierdzajgce utrzymanie jakosci procesu produkcji, zarébwno w
przypadku przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL GSK, jak i
rownowaznego.

*  konstrukcja hydrantu umozliwia wymiane wewnetrznych czesci hydrantu, bez demontazu
hydrantu z sieci i zamykania zasuwy;

* potaczenie kolumny nadziemnej z podziemng za pomoca Srub oraz tulei wykonanych ze
stali nierdzewnej;

* tlok hydrantu wykonany z zeliwa sferoidalnego (min. GGG-40) jako jednolity odlew pokryty
elastomerem, pracujgcy w siedzisku ttoka przez co hydrant uszczelnia sie obwodowo;

* siedzisko ttoka hydrantu wprasowane i wykonane z mosigdzu odpornego na odcynkowanie;

* trzpien hydrantu wykonany ze stali nierdzewnej, ttoczony;

* uszczelnienie trzpienia zbudowane z goérnego pierscienia zabezpieczajacego oraz
mosieznej tulei z o-ringami;

* nakretka trzpienia wykonana z mosigdzu o podwyzszonej wytrzymatosci;
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rura potgczeniowa trzpienia wykonana ze stali nierdzewnej potgczona z trzpieniem oraz z
ttokiem metodg prasowania (nie dopuszcza sie potgczen srubowych);

hydrant wyposazony w automatyczne odwodnienie, dziatajgce jedynie w zamknietej pozycji
ttoka hydrantu;

kolor hydrantu : czerwony lub niebieski;

ilo$¢ hydrantow — 15 szt.

Dodatkowo :

Hydrant w dolnej czesci chroniony specjalng otuling z tworzywa sztucznego, utatwiajaca
rozsgczanie wody w gruncie i zabezpieczajgcg przed wrastaniem korzeni do odwodnienia;
Z uwagi na gtebokos$¢ posadowienia sieci rozdzielczej @160, niektére hydranty wymagaja
dodatkowej ksztattki zeliwnej dwukotnierzowej w czesci podziemnej pomiedzy kolanem
kotnierzowym ze stopkg a korpusem hydrantu.

2.3.3. Laczniki z potagczeniem wzmochionym
konstrukcja: réwnoprzelotowy, kotnierzowo-kielichowy lub kielichowy;
potgczenie wzmocnione eliminuje koniecznos¢ stosowania blokoéw oporowych;
zastosowanie: do potgczen rur PE i PVC-U,
korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40, z powtokg ochronng z farb
epoksydowych o grubosci min. 250 um, zgodnie z wytycznymi GSK;
wymagane jest wykazanie oznakowania tgcznikow iz zostaty one wykonane w rezimie
utrzymania jakosci przewidzianym wymogami norm RAL-GZ 662, przez przedtozenie
aktualnych certyfikatow produktowych np. GSK-RAL;
wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucje wystawiajgca certyfikat lub jej
uznanego partnera wszystkich wynikow badan przewidzianych wymogami norm RAL-GZ
662 z ostatniego roku potwierdzajgce utrzymanie jakosci procesu produkcji, zarébwno w
przypadku przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL GSK, jak i
rownowaznego.
odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym: producenta, srednice DN, zakres
uszczelnien, cisnienie nominalne i materiat korpusu;

owiercenie kotnierzy: wg normy DIN 2501;

pierscien teleskopowy np. SupaGrip™ wykonany ze staliwa;

Sruby i podktadki wykonane ze stali nierdzewnej 1.4301 z powtokg przeciwcierna;
uszczelnienie kielichow - uszczelka wargowa z gumy EPDM;

uszczelnienie realizowane dzigki zmianie utozenia uszczelek, a nie ich zgniataniu;
zaciski blokujgce wykonane z bragzu armatniego (dla rur PE/PVC)

maksymalne odchylenie osiowe 1 x +4%;

- kielichowo-kotnierzowy DN 150 — 3 szt, kielichowo-kielichowy DN150 — 1szt, kielichowo -

kielichowy DN80 — 2 szt

2.3.4. Skrzynki uliczne do zasuw i podstawy do skrzynek:

korpus skrzynki z Zzeliwa lub z PA+ (poliamidu), nie dopuszczalne jest zastosowanie z PEHD
pokrywa z zeliwa szarego (GG-20)

wkiadka i sruby pokrywy: ze stali nierdzewnej 1.4301

montaz skrzynki na podstawie z HDPE, ktéra umozliwia stabilizacje skrzynki

podstawa ma mie¢ mozliwos¢ blokady uchwytéw przedituzacza teleskopowego

2.3.5. Obudowy do zasuw

obudowa teleskopowa — dzieki rozsuwaniu lub wsuwaniu rur teleskopowych i trzpienia
mozliwe jest doktadne posadowienie obudowy i ustalenie wysokosci

zabezpieczone przed dostawaniem sie zanieczyszczen i wody powierzchniowej z
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zewnatrz
rura ochronna i przesuwna z PE
tep do klucza -zeliwo sferoidalne

- obudowy do zasuw DN150, DN80, DN50 - ilo$¢ wg tabeli nr 1 ,Zestawienie elementow

wodociggu”

- obudowy z trzpieniem do nawiertki - ilos¢ wg tabeli nr1 ,, Zestawienie elementéw wodociggu”

2.3.6. Ksztaltki zeliwne kotnierzowe:

Ksztattka zgodna z PN-EN 545.
Korpus z zeliwa sferoidalnego min. GJS-400-15 (GGG-40).

Wewnatrz i na zewnatrz powtoka z farby epoksydowej zgodna z DIN 30677-2 i wytycznymi
GSK.

- tréjniki kotnierzowe T 90° DN 150/150, DN 150/80, DN 150/50, DN 80/80
- kr6éce dwukotnierzowe FF DN 150 |=500 i I= 300

- kr6éce dwukotnierzowe FF DN 80 =200

- fuk kotnierzowy FFK 90° DN 150

- fuk kotnierzowy FFK 45° DN 80

- fuk kotnierzowy 90° Q DN 80

- tuk kotnierzowy 90° N ze stopkg DN 80

- zwezka dwukotnierzowa FFR DN 150/80, DN 150/100
- kotnierz zaslepiajagcy DN 150

2.4. Armatura przytaczy wodociggowych

2.4.1. Obejmy do nawiercania na rury PE / PCV:

wykonanie czesci gérnej i dolnej obejmy z zeliwa min. GGG-40,
taczenie czesci gornej i dolnej czterema Ssrubami ze stali nierdzewnej min. 1.4301,

nakretki ze stali kwasoodpornej min. 1.4401 z powtokg odporng
na scieranie umieszczone w zagtebieniu w dolnej obejmie;

pokrycie wewnetrzne i zewnetrzne powtoka farby epoksydowej min.250um;
uszczelka obejmy wykonana z gumy EPDM;
wyktadzina wewnetrzna obejmy dolnej i gornej wykonana z gumy SBR;

- Srednica obejmy do rur PE @160/2” — ilo$¢ wg zestawienia Tabela nr 1

2.4.2. Zasuwy do instalacji wodnych, przytaczeniowych, do nawiercania:

korpus i pokrywa wykonane z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40, z powtokg ochronng z farb
epoksydowych wg wymogdéw GSK-RAL, o min. grubosci 250 um;

wymagane jest wykazanie oznakowania zasuw iz zostaty one wykonane w rezimie
utrzymania jakosci przewidzianym wymogami norm RAL-GZ 662, przez przedtozenie
aktualnych certyfikatow produktowych np. GSK-RAL,;

wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucje wystawiajgca certyfikat lub jej
uznanego partnera wszystkich wynikow badan przewidzianych wymogami norm RAL-GZ
662 z ostatniego roku potwierdzajgce utrzymanie jakosci procesu produkcji, zarébwno w
przypadku przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL GSK, jak i
rownowaznego

Sruby pokrywy wykonana ze stali nierdzewnej, catkowicie schowane w gniazdach i
zabezpieczone masg plastyczng na gorgco;

uszczelka potgczenia pokrywy i korpusu: z gumy EPDM, zagtebiona w rowku w korpusie;
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* trzpien wykonany ze stali nierdzewnej, z gwintem walcowanym na zimno oraz
ogranicznikiem posuwu Klina;

» trzpien odizolowany, na catej dtugosci, od kontaktu z zeliwem pokrywy;

» uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy EPDM stanowigca gtowne
uszczelnienie zasuwy, min. 4 o-ringi doszczelniajgce oraz gorny pierscien zgarniajacy z
gumy NBR;

*  klin wykonany z mosigdzu o podwyzszonej wytrzymatosci, nawulkanizowany zewnetrznie
powtokg z gumy EPDM,;

* prowadnice klina wspétpracujgce z ptaszczyzng prowadzgcg w korpusie;

*  koncéwki zasuwy: jedna strona - gwint zewnetrzny, druga strona - kielich typu ISO do rur PE
oraz gwint wewnetrzny umozliwiajacy przytgczenie aparatu nawiercajgcego i wykonanie
przytgcza pod ci$nieniem;

*  przelot zasuwy peten, rowny Srednicy nominalnej i bez zawezen;

- Srednica zasuwy przytgczeniowej DN 50/2” — ilo$¢ wg zestawienia Tabela nr 1

Szczegotowe zestawienie elementdéw armatury wg schematu montazowego projektu technicznego wykonawczego
oraz Tabeli nr 1 ,Zestawienie elementéw wodociagu”.

2.5. Dokumentacja

Wszystkie materiaty i urzgdzenia przewidywane do wbudowania bedg zgodne z

postanowieniami Umowy i poleceniami Inspektora Nadzoru. W oznaczonym czasie przed
wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace zrodta wytwarzania i
wydobywania materiatéw oraz odpowiednie swiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i
stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe skiadowanie i wbudowanie zgodnie z zatozeniami
PZJ.

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

- deklaracje zgodnosci w przypadku wyrobéw znakowanych znakiem budowlanym ,B”
- deklaracje wtasciwosci uzytkowych w przypadku wyrobéw oznaczonych znakiem ,CE”

Rury i ksztattki winny posiadac atest higieniczny. Armatura powinna posiadac certyfikat ochrony
antykorozyjnej.

Kopia deklaracji ma byc¢ przekazana razem z wyrobem w formie elektronicznej lub
papierowej (na zgdanie). Wyrobowi muszg towarzyszy¢ instrukcje stosowania i informacje
dotyczgce bezpieczenstwa.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane kazda dostarczona
partia bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy. Produkty
przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikdéw tych badan bedg dostarczone
przez Wykonawce Inzynierowi. Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan beda
odrzucone.

2.6. Skladowanie materiatow

2.6.1. Rury i ksztattki PE

Magazynowane rury powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwymi dziataniami promieni
stonecznych, temperatura nie wyzsza niz 40°C i opadami atmosferycznymi. Dtuzsze sktadowanie rur
powinno odbywaé sie w pomieszczeniach zamknietych lub zadaszonych. Rur nie wolno nakrywaé
uniemozliwiajgc przewietrzanie.

Rury o réznych srednicach i grubosciach winny by¢ sktadowane osobno, a gdy nie jest to
mozliwe, rury o grubszej Sciance winny znajdowac sie na spodzie.
Oryginalnie zapakowane wigzki mozna sktadowac po trzy, jedna na drugiej do wysokosci maksymalnie 3 m, przy
czym ramki wigzek winny spoczywac na sobie. Luzne rury mozna sktadowaé w stosach w potozeniu poziomym
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na ptaskim i rbwnym podtozu na podktadach drewnianych lub z innego materiatu nie powodujacego uszkodzenia
rur o szeroko$ci nie mniejszej niz 10 cm, grubosci min. 2,5 cm i w odstepach 1-2 m. Wysokos$¢ sktadowania rur
w stosy nie powinna przekraczac¢ 1,5 m wysokosci dla rur w opakowaniu fabrycznym i 1,0 m dla rur
sktadowanych luzem w pryzmach. Wykonawca jest zobowigzany uktadac rury wedtug poszczeg6lnych grup,
wielkosci i gatunkow w sposéb zapewniajgcy stateczno$é oraz umozliwiajacy dostep do poszczegdinych
stoséw lub pojedynczych rur,

Zabezpieczenie przed rozsuwaniem sie dolnej warstwy rur mozna dokona¢ za pomocg kotkow i
klinébw drewnianych. W przypadku uszkodzenia rur w czasie transportu i magazynowania nalezy czesci
uszkodzone odcigé, a konce rur sfazowac¢. Szczegdlnie nalezy zwraca¢ uwage na zakonczenia rur i
zabezpieczac je ochronami (kolpaki, wkiadki itp.).

2.6.2. Armatura / zasuwy, hydranty, ksztattki zeliwne /

Sktadowanie armatury i elementéw rurociggéw powinno odbywaé sie w pomieszczeniach
magazynowych zabezpieczonych przed wptywami atmosferycznymi , w sposéb uporzadkowany z
zachowaniem wyzej wymienionych srodkéw ostroznosci. Elementy rurociggéw powinny by¢ sktadowane
z dala od substanciji dziatajgcych korodujaco.

2.6.3. Uszczelki, sruby itp.

Sktadowanie uszczelek, ztgczek i innych drobnych materiatéw / smary, srodki do czyszczenia /
powinno odbywac sie w pomieszczeniach magazynowych w sposéb uporzadkowany z zachowaniem
wyzej wymienionych srodkdw ostroznosci

3. SPRZET

Do wykonania rob6t bedacych przedmiotem niniejszej ST stosowa¢ nastepujacy, sprawny
technicznie i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru, sprzet:

. zuraw samochodowy 5 - 6 Mg,

. kompresor

. wciggarka reczna 3-5 Mg

. podnos$nik sSrubowy

. zgrzewarka do rur i ksztattek PE zgrzewanych doczotowo z ptytg grzejna
. zgrzewarka do rur zgrzewanych elektrooporowo

. betonomieszarka do 3,0 Mg

. zuraw przesuwny 0,5-0,75 Mg

. zesp6t pragdotwércezy trojfazowy, przewozny 55kVA

Sprzet montazowy musi by¢ sprawny i dostosowany do technologii i warunkéw wykonania rob6t oraz
wymogow wynikajgcych z racjonalnego ich wykorzystania na budowie. Zgrzewarki powinny posiada¢
wazne $wiadectwo kalibracji.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robgt.

Sprzet uzywany do realizacji rob6t powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu organizacji
robét, ktdry uzyskat akceptacje Inspektora Nadzoru.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentédw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego, urzadzen i urobku z rob6t ziemnych stosowaé
nastepujgce, sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru $rodki transportu:
*  Samochdd skrzyniowy 5-10 Mg
* Samochod dostawczy 0,9 Mg
e Przyczepa diuzycowa do 10 Mg
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4.1. Ogdine wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie transportu materiatow zgodnie z wymaganiami
obowigzujacych PN i EN-PN, WTWOR i postanowieniami Umowy.

4.2. Transport rur

Rury moga by¢ przewozone wytgcznie samochodami skrzyniowymi o odpowiedniej dtugosci.
Przewo6z i prace przetadunkowe powinny sie odbywac przy temperaturze powietrza w przedziale +5
do +30°C. Szczegoblna ostroznos¢ zachowac w temperaturze bliskiej 0°C. Podczas prac
przetadunkowych rur nie nalezy rzucac i przeciggac po podtozu, lecz musza by¢ przenoszone.

Rury PE przewozi¢ w pakietach przy uzyciu przektadek drewnianych i tasmy stalowej, wysoko$¢ pakietow nie
powinna przekraczac 2,0 m. Zabezpieczy¢ przed przemieszczaniem sie w czasie transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ robdt i wrasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny by¢ zgodne z
ustaleniami ST, PZJ oraz projektu organizacji rob6t, ktory uzyskat akceptacje Inspektora Nadzoru.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego
tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

4.3. Transport armatury

Armature nalezy przewozi¢ zgodnie z zaleceniem producenta. W przypadku braku takich
zalecenh, mozna zastosowac dowolny srodek transportu przy zapewnieniu odpowiedniego
zabezpieczenia przez przemieszczaniem sie i uszkodzeniem

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie zasadami podanymi w ST, wymaganiami
obowigzujgcych PN i EN-PN, WTWOR i postanowieniami Umowy.

5.2. Zakres robét przygotowawczych

a) prace geodezyjne zwigzane z wyznaczeniem zakresu robét i obiektu

b) prace geotechniczne w zakresie kontroli zgodnosci warunkéw istniejgcych z Projektem

c) przejecie i odprowadzenie z terenu wod odpadowych i gruntowych

d) wykonanie niezbednych drdg tymczasowych, zasilania w energie elektryczng i wode oraz
odprowadzenia Sciekdéw

e) oznakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowym (drogi kotowe)

f) dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatéw, urzgdzen i sprzetu budowlanego

g) sprawdzenie stanu materiatéw pod wzgledem ujawnienia ewentualnych uszkodzen

Projektowana os$ kanatu powinna by¢ oznaczona w terenie przez geodete z uprawnieniami.
O$ przewodu wyznaczy¢ w sposoéb trwaty i widoczny, z zatozeniem ciggow reperéw roboczych.
Punkty na osi trasy nalezy oznaczy¢ za pomoca drewnianych palikow, tzw. kotkdw osiowych z
gwozdziami. Kotki osiowe nalezy wbi¢ na kazdym zatamaniu trasy, a na odcinkach prostych co ok.
30-50m. Na kazdym prostym odcinku nalezy utrwali¢ co najmniej 3 punkty. Kotki $wiadki wbija sie
po dwu stronach wykopu, tak aby istniata mozliwo$¢ odtwarzania jego osi podczas prowadzenia
robét. W terenie zabudowanym repery robocze nalezy osadzaé w $cianach budynkéw w postaci
hakéw lub bolcéw. Cigg reperéw roboczych nalezy nawigzaé do reperdw sieci panstwowe;j.

5.3. Zakres rob6t towarzyszacych
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+ roboty rozbiérkowe - rozebranie elementéw nawierzchni jezdni lub chodnikéw nalezy wykonaé
zgodnie z zasadami oméwionymi w ST ZDR 2.01.
+ roboty ziemne, podtoze i obsypka rur oraz zasypka wykopu - zgodnie z zasadami
oméwionymi w ST ZRZ 1.01,
+ odbudowa nawierzchni — nalezy wykonac¢ zgodnie z zasadami oméwionymi w
ST ZDN 2.02.

5.4. Zakres robét zasadniczych
5.4.1.0g0lne warunki uktadania (montazu) przewodoéw

Sposbdb montazu przewoddw powinien zapewniac utrzymanie kierunku i spadkéw zgodnie
z dokumentacjg projektowa. Opuszczanie i uktadanie przewodu na dnie wykopu moze odbywac sie
dopiero po przygotowaniu podioza. Przed opuszczeniem rur do wykopu nalezy sprawdzi¢ ich stan
techniczny - nie moga mie¢ uszkodzen oraz zabezpieczy¢ je przed zniszczeniem poprzez
wprowadzenie do rur tymczasowych zamknie¢ w postaci zaslepek, korkéw itp.

5.4.2. Uktadanie przewodu na dnie wykopu

Rury mozna opuszczac do wykopu recznie. Uktadanie odcinka przewodu odbywa sie na
przygotowanym podfozu. Rury uktadac na podtozu uksztattowanym na kat 120°. Podtoze profiluje
sie w miare ukfadania przewodu, a grunt z podtoza wykorzystuje sie do stabilizacji utozonej juz
czesci przewodu poprzez zageszczenie po jego obu stronach. Nalezy przy tym zwréci¢ uwage na
to, aby osie tgczonych odcinkéw przewodu pokrywaty sie. Przewodd po utozeniu powinien scisle
przylegac do podtoza na catej swej dtugosci.

Nie wolno wyréwnywacé kierunku utozenia przewodu przez podktadanie pod niego twardych
elementow, takich jak np. kawatki drewna, kamieni itp. Odchylenia osi utozonego przewodu od
ustalonego w dokumentacji kierunku nie powinno przekracza¢ 0,01 m.

Przyjecie odpowiedniego sposobu uktadania przewodu na dnie wykopu zalezy od
technologii wykonania ztgczy i innych weztéw oraz rodzaju wykopu.

Ztgcza powinny pozostac odstoniete do czasu przeprowadzenia préby na szczelnosé przewodu.

Przebieg rurociggéw PE oznaczy¢ tasma lokalizacyjno -ostrzegawczg z metalizowang
wktadka lub tasmg ostrzegawczg i drutem miedzianym.

5.4.3. Metody taczenia rur

Nalezy stosowac¢ generalng zasade, ze przy tgczeniu rur obowigzujg procedury podane przez
ich producentow.

a/ potgczenia zgrzewane

Rury PE tgczy¢ za pomocg zgrzewania doczotowego lub ztgczek elektrooporowych ( do
Srednicy Dz 90 PE — wytagcznie zgrzewanie elektrooporowe ).

Wszystkie zgrzewane powierzchnie winne by¢ czyste i suche. Czas zgrzania, temperatura
i sita docisku muszg by¢ doktadnie spetnione i dostosowane do uzywanego surowca, $rednicy rury
i grubosci scianki, tak aby fizyczne wiasciwosci materiatu zostaty zachowane.
W miejscach ztaczy wykonac dotki montazowe dla umozliwienia wykonania zgrzewu. Ksztatt i wielkos¢ dotka
montazowego musi zapewni¢ warunki czystosci - nie zanieczyszczenia okolic zgrzewu piaskiem.

Zgrzewanie elektrooporowe

Charakterystyczng cechg wszystkich systemédw zgrzewania elektrooporowego jest to, ze ksztattka
posiada wbudowany element grzejny w postaci spiralnie zwinietego drutu oporowego, zatopionego w jej
wewnetrznej powierzchni . Podczas przeptywu pradu przez drut wydzielajace sie ciepto rozgrzewa materiat
na wewnetrznej powierzchni ztgczki i na zewnetrznej powierzchni rury, powodujac jego uplastycznienie oraz
wzajemne przenikanie sie tworzywa . Petng wytrzymato$¢ uzyskuje sie po ostudzeniu. Czas chtodzenia
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zalezy od $rednicy. Proby cisnieniowe mozna wykona¢ po catkowitym schtodzeniu wszystkich potaczen.
Przyjmuje sie czas minimum 1 godziny od ostatniego zgrzewania. Parametry ksztattek sg zapisane w
postaci nadruku, kodu kreskowego lub karty magnetycznej. W niektorych systemach zgrzewarka sama
odczytuje parametry drutu oporowego.

Zgrzewanie doczotowe.

Zgrzewanie doczotowe polega na ogrzaniu czotowych powierzchni tgczonych elementow w
styku z ptytg grzewcza do ich uplastycznienia, a nastepnie po odjeciu ptyty na wzajemnym
docisnieciu do siebie uplastycznionych powierzchni. Na wytrzymatos$¢ potgczen zgrzewanych
wptyw majg: czystos¢ taczonych powierzchni, wtasciwa sita docisku, czas docisku, czas
nagrzewania w gtagb, czas wyjecia ptyty grzejnej i dosuniecia taczonych powierzchni, czas
taczenia, czas chtodzenia, temperatura ptyty grzejnej. Zgrzewanie doczotowe umozliwia tgczenie
rur i ksztattek. Jest stosowane na ogét dla srednic od 90 mm Jezeli zachodzi konieczno$¢
zgrzewania doczotowego w temperaturze ponizej 0° C, w czasie deszczu, mgty, silnego wiatru —
nalezy stosowaé namioty ostonowe oraz ewentualnie ogrzewanie (wéwczas na czas ogrzewania
konce rur powinny by¢ zamkniete). Rury i ksztattki fgczone metodg zgrzewania doczotowego
muszg miec tg samag grubosc¢ scianki.

Ciecie rur

W przypadku koniecznosci dostosowania dtugosci rur do odlegtosci miedzy ksztattkami nalezy dokonac
ciecia rury. Ciecie wykonywaé w korytku drewnianym pozwalajacym utrzymac doktadnosé ciecia i jego
prostopadtos¢ do osi rury. Ciecie wykonywac za pomoca recznej pitki do drewna.
Skracanie ksztattek jest niedopuszczalne.

b/ potgczenia kotnierzowe

Do tgczenia z armaturg kotnierzowa lub innymi elementami uzbrojenia sieci zaopatrzonymi w kotnierze
wykorzystane beda tuleje / kré¢ce kotnierzowe /. Ksztattki dogrzane bedg technikg doczotowa lub
elektrooporowa do konca rury lub innej ksztattki. Przed dogrzaniem tulei nalezy zatozy¢ na nig odpowiedni
stalowy kotnierz dociskowy z odpowiednim zabezpieczeniem antykorozyjnym. Do uszczelnienia takiego
potaczenia stosowaé uszczelki gumowe z wktadem stalowym oznaczane symbolem G-St. Sruby stosowane do
skrecania potgczen winny bys$ wykonane z materiatu odpornego na korozjg np. stal nierdzewna. Nalezy je
dokreca¢ kluczem dynamometrycznym w kolejno$ci naprzemiennej ( metoda ,po krzyzu” ). Nalezy réwniez
zwroci¢ uwage, aby taczone elementy byty ustawione wspoétosiowo.

5.4.4. Montaz armatury

Zasuwy posadowi¢ na blokach betonowych i zaopatrzy¢ w skrzynki uliczne . Powierzchnie terenu wokot
skrzynki utwardzi¢ betonem lub wybrukowac¢ Przedtuzacze do zasuw zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
spadniecia z trzpienia zasuwy zawleczkami. Stosowac obudowy regulowane teleskopowe. Zasuwy oznaczy¢
tabliczkami informacyjnymi zgodnie z PN-86/B-09700. Tabliczki montowa¢ na obiektach trwatych lub na
stupkach wykonanych z rury stalowej czarnej ® 40 dt. 2,5 m osadzonej 0,5 m w bloku fundamentowym z betonu
C15/20 o wymiarach 40x40x40 cm.

5.4.5. Montaz hydrantéw

Odgatezienia do hydrantéw zaprojektowano w formie tréjnika na sieci gtéwnej. Lokalizacja hydrantéw
dostosowano do ,Rozporzadzenia MSWIA z dn. 24 lipca 2009 r w sprawie przeciwpozarowego za
opatrzenia w wode oraz drog pozarowych”. Odlegto$é miedzy hydrantami nie powinna przekracza¢ 150 m.
Hydranty powinny by¢ zlokalizowane w pasie zielonym poza chodnikiem. Kazdy hydrant powinien mie¢
zabudowana zasuwe odcinajgcg w poblizu hydrantu.

5.4.6. Dezynfekcja wodociagu
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Wykonang sie¢ wodociggowa nalezy doktadnie przeptukac i zdezynfekowac po pomysinie
przeprowadzonej probie szczelnosci. Plukanie wodociggu nalezy wykona¢ wodg wodociggowa do uzyskania
optycznie czystej wody na wylocie z ptukanego odcinka. Dezynfekcje rurociggu przeprowadza cie przy
uzyciu wapna chlorowanego lub wody chlorowej, o stezeniu chloru nie mniej niz 25 g / m® Srodek winien
pozostaé w przewodzie przez 24 godziny. Po zakonczeniu powtérnego ptukania pobiera sie probe wody do
badan laboratoryjnych i ich wynik decyduje o przekazaniu wodociggu do eksploatacii.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdine zasady kontroli jakosci robét

a) ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét, dostawy materiatow, sprzetu i srodkow
transportu podano w ST ,Wymagania ogélne"
b) wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jako$ci rob6t, materiatéw i urzagdzen
¢) wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci rob6t (zgodnie z
PZJ) na terenie i poza placem budowy
d) wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

62. Kontrole i badania laboratoryjne

a) badania laboratoryjne muszg obejmowac sprawdzenie podstawowych cech materiatow podanych
w niniejszej ST oraz wyspecyfikowanych we wiasciwych PN (EN-PN) lub Aprobatach
Technicznych, a czestotliwos¢ ich wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i
reprezentatywnych wynikéw dla catosci wybudowanych lub zgromadzonych materiatow. Wyniki
badan Wykonawca przekazuje Inspektorowi Nadzoru w trybie okreslonym w PZJ do akceptacii.

b) wykonawca bedzie przekazywac¢ Inspektorowi Nadzoru kopie raportéw z wynikami badan nie
pdzniej niz w terminie i w formie okreslonej w PZJ

6.3. Badania jakosci rob6t w czasie budowy

Badania jakosci rob6t w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi wiasciwych
WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatow i systeméw
technologicznych.

W szczegdlnosci kontrola powinna obejmowac :

- badanie gtebokosci utozenia przewodu, jego odlegtosci od budowli sgsiadujgcych i ich zabezpieczenia

- badanie utozenia przewodu na podtozu,

- badanie odchylenia osi przewodu i jego spadku.

- badanie zastosowanych ztaczy i ich szczelnosci

- badanie zmian kierunku przewoddw i ich zabezpieczenie przed przemieszczaniem

- sprawdzenie montazu armatury, sprawdzenie rzednych posadowienia skrzynek zasuw w stosunku do
projektowane;j i istniejgcej nawierzchni

6.4. Proby szczelnosci przewodu

W celu sprawdzenia szczelnosci i wytrzymatosci potaczen przewodu nalezy przeprowadzi¢ préby
szczelnosci - hydrauliczne. Préby szczelnosci nalezy wykona¢ dla kolejnych odbieranych odcinkéw przewodu
na zgdanie inwestora lub uzytkownika nalezy rowniez przeprowadzi¢ prébe szczelnosci catego przewodu.
Sposoéb przeprowadzania i petny zakres wymagan zwigzanych z prébami szczelnosci okreslono w normie.
Niezaleznie od wymagan okreslonych w normie nalezy zachowaé nastepujace warunki przed przystgpieniem
do przeprowadzenia préby szczelnosci:

+ ewentualne wymagania inwestora zwigzane z prébg powinny by¢ jasno okreslone w projekcie,
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+  zastosowane do budowy przewodu materiaty powinny by¢ zgodne z obowigzujgcymi
przepisami,

* odcinki poddawane probie szczelnosci mogg mie¢ dtugos¢ ok. 150 - 200 m w przypadku
wykopow o Scianach umocnionych - wszystkie ztgcza powinny by¢ odkryte oraz w petni widoczne i
dostepne,

« odcinek przewodu powinien byé na catej swojej dtugosci stabilnie zabezpieczony przed wszelkimi
przemieszczeniami - wykonana doktadnie obsypka,

+ wszelkie odgatezienia od przewodu powinny by¢ zamknigte,

+  profil przewodu powinien umozliwia¢ jego odpowietrzenie w najwyzszych punktach badanego
odcinka,

*  nalezy sprawdzac wizualnie wszystkie badane potgczenia.

W czasie prowadzenia proby szczelnosci nalezy w szczegdlnosci przestrzegac nastepujacych warunkow

«  przewdd nie moze by¢ nastoneczniony a zimg temperatura jego powierzchni zewnetrznej
nie moze by¢ nizsza niz 1 °C,

* napetnianie przewodu powinno odbywacé sie powoli od najnizszego punktu,

« temperatura wody wykorzystywanej przy prébie cisnienia nie powinna przekracza¢ 20°C,

+  po catkowitym napetnieniu wodg i odpowietrzeniu przewodu nalezy pozostawi¢ go na 12 godzin w
celu ustabilizowania,

*  po ustabilizowaniu sie prébnego cisnienia wody w przewodzie nalezy przez okres 30 minut
sprawdza¢ jego poziom,

«  wwypadku préby pneumatycznej napetnianie przewodu powietrzem powinno sie odbywac
dwuetapowo z przeprowadzeniem ogledzin badanego odcinka migdzy etapami,

*  po uzyskaniu cisnienia probnego nalezy przewdd pozostawi¢ przez okres do 24 godzin dla
wyréwnania temperatury powietrza wewnatrz przewodu z temperaturg otoczenia i po tym
czasie nalezy przystgpi¢ do kontrolowania cisnienia (wtasciwa proba szczelno$ci trwajgca nie
dtuzej niz 24 godziny) w odstepach co 30 minut,

«  caly przewdd moze by¢ poddany prébie szczelnosci dopiero po uzyskaniu pozytywnych wynikéw
préb szczelnosci poszczegolnych jego odcinkdéw oraz po jego zasypaniu, z wyjatkiem miejsc
tgczenia odcinkdw,

Cisnienie probne P, powinno wynosic:
+ dla odcinka przewodu o cisnieniu roboczym p; do 1 MPa p, = 1,5 pr lecz nie nizsze niz 1MPa
+ dla odcinka przewodu o ci$nieniu roboczym pr ponad 1 MPa pp = Pr + 0,5 MPa

Szczelnos¢ odcinka i catego przewodu powinna byé sprawdzona zgodnie z obowigzujgca norma.
Po zakonczeniu préby szczelnosci nalezy zmniejszy¢ cisnienie powoli w sposdb kontrolowany a przewdd
powinien by¢ oprozniony z wody.
Wyniki préb szczelnosci powinny by¢ ujete w protokotach, podpisanych przez przedstawicieli wykonawcy,
nadzoru inwestycyjnego i uzytkownika.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogélne".
Obmiar rob6t okresla ilo$¢ wykonanych rob6t zgodnie z postanowieniami Umowy.
llo$¢ robot oblicza sie wedtug sporzgdzonych przez stuzby geodezyjne pomiaréw z natury,
udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w
niniejszej ST i ujmuje w ksiedze obmiaru.
Wszystkie urzagdzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru rob6t podlegajg akceptacii Inspektora
Nadzoru i muszg posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w ST ,Wymagania ogéine".
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Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci i wartosci.

Gotowo$¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajgc Inspektorowi
Nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robét.

Odbior jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami Umowy oraz obowigzujgcymi
Normami Technicznymi (PN,EN-PN)

8.1 Zasady szczegotowe
8.1.1 Odbiory techniczne przewodu

W procesie realizacji budowy przewodu majg miejsce odbiory czesciowe i odbiory koncowe. Odbiory
czesciowe 0dnoszg sie do poszczegdlinych etapdw robét przed zakonczeniem budowy kolejnych
odcinkéw przewodu, a w szczegdlnosci robo6t podlegajgcych zakryciu. W zwigzku z tym, ich zakres
obejmuje:

* sprawdzenie zgodnosci wykonanego odcinka z dokumentacjg w tym w szczeg6lnosci
zastosowanych materiatéw,

+ sprawdzenie prawidtowosci wykonania rob6t ziemnych, a w szczegdlnosci podtoza, podsypki,
zasypki, gtebokosci utozenia przewodu, odeskowania,

+ sprawdzenie prawidtowosci montazu odcinka przewodu, a w szczeg6lnosci zachowania kierunku i
spadku potgczen, zmian kierunku,

+ sprawdzenie prawidtowosci zabezpieczenia odcinka przewodu, a w szczegolnosci przy
przejsciach przez przeszkody, wzmocnienia, przeprowadzenie proby szczelnosci na cisnienie.

Przed przekazaniem przewodu lub jego odcinka do eksploatacji, nalezy dokona¢ odbioru koncowego,
ktory polega na:

+ sprawdzeniu protokotow odbioru czesciowego i stwierdzenia zrealizowania zawartych w nich
postanowien usunigcia usterek i innych niedomagan, w szczegolnosci sprawdzenia protokotéw z
préb szczelnosci,

» sprawdzenie aktualnosci dokumentacji technicznej, uwzgledniajgc wszystkie zmiany i
uzupetnienia.

Odbiory czesciowy i koncowy, powinny by¢ dokonane komisyjnie przy udziale przedstawicieli wykonawcy,
nadzoru inwestycyjnego i uzytkownika oraz potwierdzone wtasciwymi protokotami. Jezeli w trakcie
odbioru jakies wymagania nie zostaty spetnione lub tez ujawnity sie jakie$ usterki, nalezy uwzglednic¢ je w
protokole, podajgc jednoczesnie termin ich usuniecia.

Odbidr przytaczy na posesjach odbywa sie w obecnosci Wiasciciela posesiji. Z odbioru przytacza nalezy
sporzadzi¢ protokot odbioru robét, z podpisem Wiasciciela posesiji na protokole.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnosc¢ za jednostke obmiarowg roboty nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Urnowy,
obmiarem robét, oceng jakosci uzytych materiatow i jakosci wykonania robét, na podstawie wynikéw
pomiaréw i badan.
Zgodnie z postanowieniami Umowy nalezy wykonac¢ zakres rob6t wymieniony w p. 1.3. :
A roboty przygotowawcze,
A roboty ziemne,
A roboty montazowe
A kontrola jakosci
Cena wykonania rob6t obejmuije:
a) prace geodezyjne zwigzane z wyznaczeniem, realizacjg i inwentaryzacja powykonawczg robét i
obiektu wraz ze sporzgdzeniem wymaganej dokumentacji (mapy powykonawczej)
b) prace geotechniczne wraz z dokumentacjg powykonawcza
¢) badania laboratoryjne rob6t i materiatéw wraz z opracowaniem dokumentaciji
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d) oznakowanie prowadzonych robét w pasie drogowym (drogi kotowe) zgodnie z projektem
organizacji ruchu, odtworzenia i optaty za zajecie pasa drogowego,

e) dostarczenie materiatdéw, sprzetu i urzgdzen oraz ich sktadowanie

f) wykonanie niezbednych tymczasowych nawierzchni komunikacyjnych

g) wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych

h) dostarczenie obiektow zaplecza budowy, zagospodarowanie terenu budowy

i) wykonanie okreslonych w postanowieniach Umowy badan, pomiaréw i sprawdzen robot

j) wykonanie robét zasadniczych, wykonczeniowych; montazu osprzetu;

k) odtworzenie do stanu pierwotnego nawierzchni i terenu na posesjach prywatnych po wykonaniu
przytaczy

) zasypanie wykopéw do poziomu spodu konstrukcji docelowej drogi wojewddzkiej wraz z utozeniem
warstwy nawierzchni tymczasowej z niesortu pozyskanego z przekruszenia nawiewrzchni i
podbudowy z rozbiérki — na drodze i chodnikach

1) uporzadkowanie placu budowy po robotach

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. WTWIO Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB
e PN-B-10736:1999 Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewoddéw wodociggowych
i kanalizacyjnych. Warunki techniczne wykonania.
* PN-EN 805: 2002 Zaopatrzenie w wode. Wymagania dotyczace systeméow
zewnetrznych i ich czesci sktadowych
. PN-B-01060 Sie¢ wodociggowa zewnetrzna, Obiekty i elementy
wyposazenia.
Terminologia
» PN-EN 805:2002 Zaopatrzenie w wode. Wymagania dotyczace systeméw zewnetrznych i ich
czesci sktadowych
e PN-EN-12201:2004 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody
i do cisnieniowego odwadniania i kanalizacji -polietylen (PE)

+ PN-81/B-10725 Wodociagi. Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania przy
odbiorze.
. PN-92/B-01706 Instalacje wodociggowe. Wymagania w
projektowaniu.
*  PN-84/H-74101 Rury zeliwne cisnieniowe do potgczen sztywnych
* PN-91/B-10703 Wodociggi — Przewody z rur zeliwnych i stalowych uktadanych
w ziemi. Ochrona katodowa. Wymagania i badania.
. PN-92/M-74001 Armatura przemystowa .Ogdlne wymagania i
badania
. PN-EN 545:2010 Rury, ksztattki i wyposazenie z zeliwa sferoidalnego
oraz ich zlgcza do
rurociggéw wodnych
« PN-86/B-09700 Tablice orientacyjne do oznaczania uzbrojenia na przewodach
wodociggowych.

* Wymagania techniczne COBRI INSTAL nr 3 Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci
wodociggowych — 2001 r.

Wymagania i badania przy odbiorze oraz inne obowigzujgce PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajow UE w
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