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1 WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét posadzkarskich w budynku | Liceum
Ogdlnoksztatcagcego w ZSO 1, w Katowicach, przy ul. Sienkiewicza 74

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna (SST) bedzie stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robo6t objetych specyfikacja.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie:
- pokrycie podtog ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktore stanowig wierzchni
element warstw podtogowych (zakres robo6t zgodnie z przedmiarem robét),
- pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng
i ksztaltujgcg forme architektoniczng oktadanych elementéw (zakres robot
zgodnie z przedmiarem robot).
Specyfikacja obejmuje wykonanie wykfadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji
klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogodlne
wymagania dotyczgce robot podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-
7.

2 MATERIALY
2.1.0gdlne wymagania dotyczgce materiatow

Materiaty stosowane do wykonywania :

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi

normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.



2.2_.Materiaty

Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.1 Piyty i ptytki ceramiczne

ptytki powinny odpowiadaé nastepujgcym normom:

- PN-EN 176:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho
o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B I.

- PN-EN 177:19967— Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho
o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B Il a

- PN-EN 178:1998 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho
o matej nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B Il b.

- PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho
o matej nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B III.

2.2.2. Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejgce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetniac
wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢c wymagania odpowiednich aprobat
technicznych lub norm.

2.2.3. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i oktadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
- Srodki ochrony ptytek i spoin,
- $rodki do usuwania zanieczyszczen
- Srodki do konserwacji wykfadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez
producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.4. Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych, zapraw klejowych i mas do
spoinowania stosowac nalezy wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-
32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw”.

Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitng.

Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.5. Piasek



Piasek powinien spetniaC wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa
mineralne.
Piaski do zapraw budowlanych w szczegdlnosci:
- nie powinny zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie piasek drobnoziarnisty:
0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty: 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty: 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do
warstw wierzchnich — srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito
o przeswicie 0,5 mm.

2.2.6. Cement

Do stosowania dopuszczone sg tylko cementy podane ponizej.
Nie wolno stosowac zadnych materiatdow zamiennych.

- Cement hutniczy, marki 25 i 35 zgodnie z normg PN-88/B30005.

- Cement portlandzki marki 25 i 35zgodnie z normg PN-88/B-30000

2.2.7 Kruszywo

Zatozenia ogdlne: Kruszywo naturalne, wolne od zanieczyszczen. Kruszywo
drobnoziarniste (od 0 do 2 mm): frakcje o uziarnieniu mniejszym ni 0,063 mm nie
powinny przekraczaé 4%. Nalezy uzywacC tylko czystego, naturalnego piasku
o ostrych krawedziach. Kruszywo grube (od 2 do 96 mm): nalezy uzywacC zwiru
naturalnego, mieszanki zwiru i famanego zwiru, famanych kamieni lub mieszanki tych
materiatow, zawierajgcej nie wiecej niz 15% ptaskich lub wydtuzonych ziaren.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

3 SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania
ogolne” Kod CPV 45000000-7

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i okladzin

do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki witosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokos$ci zgbkoéw 6
do 12 mm do rozprowadzania kompozyciji klejgcych,

- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz
pojemniki do przygotowania kompozycji klejgcych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Rodzaje sprzetu uzywanego do robot betonowych oraz oktadzin $cian i posadzek
pozostawia sie do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzgdzajgcym realizacjg



umowy. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania
wymagan jakosciowych robdt, zostang przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy
zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4 TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod
CPV 45000000-7

4.2. Transport i sktadowanie materiatéw

Transport materiatbw do wykonania wykfadzin i okfadzin nie wymaga specjalnych
SrodkOéw i urzgdzen. Zaleca sie uzywacC do transportu samochoddéw pokrytych
plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone
materiaty w sposob wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku duzych iloSci
materiatdw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku
i roztadunku urzgdzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatdw podtogowych na budowie musi byé w pomieszczeniach
zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.
Mieszanke betonowg i wszystkie materiaty niezbedne do wykonania elementéw
wchodzgcych w skfad robdt betonowych, nalezy przewozi¢ stosujgc specjalistyczne
pojazdy do tego przystosowane. Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.

Cement i wapno suchogaszone, workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami
transportu i w odpowiedni sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

Kleje, glazura, terakota — mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu,
zabezpieczajgc je przed opadami atmosferycznymi.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania roboét

Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogoélne” Kod CPV
45000000-7

5.2. Warunki przystgpienia do robét
1) przed przystgpieniem do wykonywania wykfadzin powinny byc¢
zakonczone: - wszystkie roboty stanu surowego tgcznie
z wykonaniem podfozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtég,

- roboty rozbiérkowe istniejgcych posadzek ,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych



i innych np. technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji
podtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub
masami naprawczymi.

2) Roboty  wykfadzinowe [ oktadzinowe nalezy = wykonywac
w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura ta powinna
utrzymywac sie w ciggu catej doby.

3) Wykonane okfadziny i wyktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdéch dni
chronié¢ przed nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wykladziny
5.3.1. Podtoza pod wyktadziny

Ukfadanie mieszanki betonowej powinno przebiega¢ zgodnie ze sztukg budowlang,
a takze =zaleceniami przedstawionymi w niniejszym opracowaniu. Mieszanke
betonowg nalezy uktada¢ bezzwtocznie po opuszczeniu betoniarki, nie dopuszczajgc
do jej segregaciji lub utraty sktadnikéw.

Podczas uktadania mieszanki betonowej nie dopuszcza sie stosowania rur i innych
urzgdzenh wykonanych z aluminium.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usung¢ z podtoza gruz i inne
zanieczyszczenia.

Powierzchnie starego betonu nalezy sku¢ i oczysci¢ a z do odstoniecia kruszywa.
Powierzchnie kontaktowe nalezy pokry¢ srodkiem wigzgcym.

Wykonczenie, do osiggniecia odpowiedniego wyréwnania, powinno by¢ wykonane
po catkowitym rozprowadzeniu i usunieciu nadmiaru wody, ale jeszcze dla betonu
znajdujgcego sie w stanie plastycznym. Wyréwnanie powierzchni powinno zostac
sprawdzone przez przytozenie trzymetrowej przyktadnicy. W przypadku stwierdzenia
jakichkolwiek zagtebien nalezy je natychmiast wypetni¢ swiezo zarobionym betonem,
wyréwnac, zagescic i ponownie poddac¢ pracom wykonczeniowym.

Betony po wykonaniu prac wykonczeniowych powinny by¢ chronione przed
zniszczeniem fizycznym, a w przypadku jego wystgpienia naprawione. Powinny by¢
takze chronione przed dziataniem chemikaliéw, srodkéw i materiatow metalowych
oraz innych $rodkéw powodujgcych zabrudzenie.

5.3.1.1. Dopuszczalne odchytki w dokladnosci wykonania podtozy

Nieréwnosci powierzchni nie powinny przekracza¢é 5 mm niezaleznie od miejsca
i kierunku. Sprawdzenia dokonuje sie przyktadnicg trzymetrowej dtugosci potozong
na najwyzszym punkcie.

Wzniesienia na wykonhczonej posadzce powinny sie miesci¢ w zakresie 10 mm
tolerancji za wyjatkiem podtozy majgcych zagwarantowa¢ odptyw do rynien
podtogowych lub kanatéw, ktére powinny dobrze spetniaé swoje zadanie pomijajgc
tolerancje. Wykonawca jest catkowicie odpowiedzialny za odpowiednie
funkcjonowanie ukonczonej budowli. Spadki nalezy poprawic jesli jest to konieczne
dla uzyskania catkowitego odptywu. Odchytki w grubosci podtozy nie powinny by¢
wieksze ni 5 mm.



5.3.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do robdét wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wg wymiaréw, gatunku
i odcieni oraz rozplanowac¢ sposéb uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin.
Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne
powinny mie¢ jednakowg szerokos¢ wiekszg niz potowa piytki. Szczegdlnie
starannego  rozplanowania wymaga wykladzina  zawierajgca  okresSlone
w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybor kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan
stawianych wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana
zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika
w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejgcg naktada sie na poditoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie
.przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50 stopni.
Kompozycja klejgca powinna by¢ utozona réwnomiernie i pokrywaC catg
powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zebdw pacy zalezy od wielkoéci ptytek. Prawidtowo
dobrane wielko§¢ zebow i konsystencja kompozycji klejacej sprawiajg, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowaé nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od
wielkosci ptytek:

- 50 x 50mm -3mm

- 100 x 100mm — 4mm
- 150 x 150mm — 6mm
- 200 x 200mm — 6mm

- 250 x 250mm — 8mm

- 300 x 300mm — 10mm
- 400 x400mm — 12mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m?
lub pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz
rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi sSrednio okoto 6-8 mm.

Po utozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii do wybranego
naroznika. Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesung¢ po poditozu (okoto
1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisngc dla uzyskania przyczepnosci kleju do
ptytki. Nastepne pitytki nalezy dotozy¢ do sagsiednich, docisng¢ i mikroruchami
odsungc¢ na szerokosc¢ spoiny.

Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki
uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobijaé mtotkiem
gumowym.



W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna
by¢ pod catg powierzchnig ptytki. Mozna to osiggng¢ naktadajgc dodatkowo cienkg
warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100mm okoto 2mm,
- 0d 100 do 200mm okoto 3mm,
- od 200 do 600mm okoto 4 mm
- powyzej 600mm okoto 5-20mm

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungé
jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac¢ listwy dylatacyjne
i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegoty cokotu powinna
okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotdw wykonywanych 2z ptytek
identycznych jak dla wykfadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do
spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej ni po 24h od utozenia ptytek.
Doktadny czas powinien byC okreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejgce;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy
zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe
fugowg) po powierzchni wyktadziny paca gumowg. Zaprawe nalezy dokfadnie
wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi
plytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng ggbka. Swiezg
zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty
ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg
z naklejong gtadkag gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura
i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez; lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie
brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych
i innych o powierzchni porowate;.

5.4. Wykonanie oktadzin

5.4.1 Podtoza pod oktadzine

Ukfadanie ptytek ceramicznych zaczynamy od oceny podtoza, od sprawdzenia jego
podstawowych witasciwosci tzn. czy jest ono: nosne, stabilne, czyste, réwne
i nienasigkliwe.

Nosnos¢ podtoza sprawdzamy m.in. poprzez jego zarysowanie ostrym narzedziem.

Gdy fragmenty podtoza tatwo sie kruszg i odspajajg to podtoze uzna¢ mozna za
stabe, jesli zas podtoze rysuje sie trudno — za mocne.
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W przypadku podtozy z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy sprawdzi¢ czy podtoze
jest stabilne tzn. czy sie nie ugina.

Wszystkie podtoza nalezy starannie oczysci¢ z resztek olejow, woskéw, lub zywic.
Najprostsza metoda oceny chtonnosci podtoza polega na rozlaniu na nim wody
i sprawdzeniu jak szybko ona wsigka. Gdy proces ten przebiega szybko nalezy
ograniczy¢ chtonnosc¢ podtoza poprzez jego zagruntowanie emulsjg gruntujgca.

5.4.2 Sposob wykonania oktadziny

W trakcie prac glazurniczych nalezy pamietac, ze:
- wykonuje sie je w temperaturze od +5 do +25°C,
- ptytek ceramicznych nie nalezy moczy¢ przed przyklejeniem,
- fugowanie i uzytkowanie moze nastgpic¢ nie wczesniej ni po 24 h,
- petng wytrzymato$¢ oktadziny uzyskujg dopiero po trzech dniach.

Ukfadanie glazury na powierzchni Scian zaczyna sie od zamocowania na $cianie
prostej, gtadkiej taty drewnianej lub aluminiowej. Do zamocowania taty nalezy uzyc
poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek,
pamietajgc o powiekszeniu wymiaru ptytki o podwdjny wymiar spoiny.

Na $cianach z ptyt gipsowo-kartonowych zaprawe klejowg naktada sie rownomiernie
stalowg paca zebatg. Zaprawe naktada sie wstepnie gtadkg strona pacy, a nastepnie
rozprowadza po powierzchni Sciany czescig zebatg. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od
wielkosci ptytek i stopnia perforacji ich spodniej ptaszczyzny.

Przyklejanie ptytek rozpoczyna sie od dotu, w dowolnym narozniku, jesli
z rozplanowania wynika ze powinna sie tam znalez¢ cata ptytka. Je$li pierwsza ptytka
musi by¢ docinana, zaczg¢ nalezy od przyklejenia drugiej, catej ptytki w odpowiednim
dla niej miejscu. Plytke nalezy przycisngé rekg do Sciany (ptytki o wiekszym
rozmiarze dobija sie dodatkowo gumowym miotkiem).

Aby sprawdzi¢, czy natozona na $ciane zaprawa klejgca posiada jeszcze
wiasciwosci klejagce, zaleca sie wykonanie testu. Polega on na przycisnieciu palcéw
reki do potozonej zaprawy. Jesli klej pozostaje na palcach, wéwczas mozna
kontynuowac przyklejanie ptytek. Jesli zas palce pozostajg czyste, nalezy usungé
starg warstwe kleju ze Sciany i nanies¢ nowa.

Czas na korygowanie potozenia ptytki wynosi na ogot okoto 10min. Odpowiednio
dobrane konsystencja zaprawy klejgcej i wielko$¢ zebdw pacy powinna zapewnié, ze
po docisnieciu ptytki klej pokrywa¢ bedzie catg jej powierzchnie (minimum 2/3
powierzchni). Nalezy to sprawdzi¢, odrywajgc co pewien czas $wiezo potozong
ptytke od Sciany.

Jako ostatnie przykleja sie ptytki docinane w narozach i przy o$ciezach. Ptytki w tych
miejscach zazwyczaj trzeba docig¢ na odpowiednig szerokos¢ na skutek
symetrycznego rozplanowania ptytek na $cianie. W tym celu nalezy dokfadnie
zmierzy¢ wymiar na jaki nalezy docig¢ ptytki.

Wymierzong szerokos¢ zaznaczy¢ w postaci linii ciecia na powierzchni ptytki. Wzdtuz

zaznaczonej linii nalezy zarysowac¢ szkliwo przy uzyciu maszynki do ciecia ptytek
ceramicznych, a nastepnie przetamaé ptytke. Maszynka do glazury jest niezbedna
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przy nacinaniu terakoty o stosunkowo duzej grubosci lub gdy chcemy uzyskac
bardzo waskie paski glazury np. 2 cm szerokosci.

Jesli otwoér ma sie znajdowa¢ w srodku ptytki, to wykonaé go nalezy uzywajgc
wiertarki ze specjalng przystawkg i wierttami diamentowymi lub przy pomocy pitki ze
specjalnym wolframowym brzeszczotem. W drugiej metodzie nawierca sie otwor
w ptytce, przewleka przez niego brzeszczot pitki, a nastepnie — po ponownym
zamontowaniu w oprawce pitki — wycina otwor.

Jesli otwdr ma sie znajdowac na brzegu ptytki, to wykonujemy go cegami flizarskimi
lub pitg ze specjalnym wolframowym brzeszczotem. Przy matych otworach lepiej
postuzy¢ sie cegami. Po zaznaczeniu i nacieciu ksztattu wyciecia na ptytce (od strony
glazury), odtamuje sie je kawatek po kawatku.

Po utozeniu ostatniego, gornego rzedu ptytek zdejmuje sie fate, uwazajgc przy tym,
aby nie obluzowa¢ przyklejonej pierwszej warstwy ptytek. Jesli pod tatg znajduje sie
zaprawa, to nalezy jg ostroznie usungc szpachelka. Uktadanie oktadziny ceramiczne;j
konczy sie usuwajgc krzyzyki dystansowe ze spojen.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000-7.

6.2. Badania przed przystgpieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonaniem wyktadzin i oktadzin
badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania roboét
i podtoza. Wszystkie materialty — ptytki, kompozycje klejagce, jak réwniez materiaty
pomocnicze muszg spetniaC wymagania odpowiednich norm lub aprobat
technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej.

Kazda partia materiatdbw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub
deklaracje zgodnosci, stwierdzajgca zgodnos¢ witasnosci technicznych z okreslonymi
w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢é wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych
powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wyglagdu powierzchni podktadu pod wzgledem
wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci
i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przykfadajgc
w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowa fate,

- sprawdzenie spadkow podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-

metrowej taty i poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykonac
z doktadnoscig do 1 mm,
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- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych
i przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szeroko$ci i prostoliniowosci,

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1i 5.4.1,
wpisywane do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badanie w czasie robot

Badania w czasie robo6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin
i oktadzin z dokumentacjg projektowg. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé
sprawdzenia technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozyciji klejacej
oraz innych robét ,zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robo6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia
wszystkich  wymagan  dotyczgcych  wykonanych  wyktadzin i  oktadzin,
a w szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami , ktére
naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania podfozy,

- jakosci (wyglgdu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami
i dylatacji. Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan
dokonanych przed przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy wyktadzin podtdg i oktadzin Scian powinien
obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe
i odcieh nalezy sprawdzac¢ wizualnie i porowna¢ z wymaganiami projektu
technicznego oraz wzorcem ptytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg faty
kontrolnej dtugosci 2 metrow przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym
miejscu; przeswit pomiedzy tatg, a badang powierzchnig nalezy mierzyé
z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci i doktadnosci spoin za pomocg cienkiego drutu
naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich dtugosci (dla spoin wyktadzin
podtogowych i poziomych oktadzin Scian) oraz pionu (dla spoin pionowych
oktadzin $ciennych) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadno$cig do 1Tmm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie
drewnianym mtotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny
gluchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin

zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m?
nalezy zmierzy¢ szerokosc spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm,
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grubo$¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar wykonywany
w trakcie realizacji robot lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia
kompozycji klejacej.

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2
niniejszego opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym
przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce wyktadzin i okladzin

6.5.1.

6.5.2.

prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng
z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin dla ktorych roéznorodnos¢ barw jest
zamierzona),

cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek
wiasciwej przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny
wydawac gtuchego odgtosu,

grubos$¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg
producenta,

dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziome;j
(mierzone tatg dlugosci 2 metrow) nie powinno by¢ wieksze ni 3 mm na
dtugosci taty i nie wieksze ni 5 mm na catej dtugosci i szerokosci posadzki,

spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg byC wypetnione zaprawg do
spoinowania,

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz
2 mm na diugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokos$ci posadzki dla
ptytek pierwszego gatunku i odpowiednio 3mm i 5mm dla ptytek gatunku
drugiego i trzeciego,

szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem
wskazanym w projekcie,

listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcja
producenta.

Prawidtowo wykonana okfadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:
cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng

z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktérych réznorodno$é barw jest
zamierzona),

cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek
wiasciwej przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny
wydawac gtuchego odgtosu,
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- grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg
producenta,

- dopuszczalne odchylenie od krawedzi kierunku poziomego i pionowego nie
powinno przekracza¢ 2 mm na dtugos$ci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekraczac
2mm na dtugosci 2 m,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢é wypetnione zaprawg do
spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej ni 2
mm na dtugosci 1 m i 3 mm na catej dlugosci oktadziny,

- elementy wykohczeniowe wyktadzin powinny by¢é osadzone zgodnie
z dokumentacjg i instrukcja producenta.

7 OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza sie w metrach kwadratowych na podstawie
dokumentacji projektowej przyjmujgc wymiary w Swietle $cian w stanie surowym.
Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupdw, pilastrow, fundamentow
i innych elementdéw wiekszych od 0,25m?.

W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym
powierzchnie oblicza sie wg stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg
stanu faktycznego.

8 ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogoélne” Kod CPV
45000000-7.

8.2. Odbidér robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wykfadzin i oktadzin elementem

ulegajgcym zakryciu sg podfoza. Odbiér podioza musi byé dokonany przed
rozpoczeciem robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

15



W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego
opracowania. Wyniki badain nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczgcymi podtoz
i wymienionymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla wykfadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podfoza za
wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i SST i zezwoli¢ do przystgpienia
do robdt wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢
odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np.
szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy
naprawa jest niemozliwa.

(szczegodlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute
i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu
(podtoza ) oraz materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub w protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru
czesciowego roboét dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych
wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek
w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia
roboét jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.3. Odbioér ostateczny (korncowy)

Odbiér ostateczny stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonania robot
w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektows.

Odbidér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiarow oraz dokonanej ocenie
wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna
okresla¢c umowa. Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce
dokumenty:

- projekt budowlany,

- projekty wykonawcze,

- dokumentacje powykonawcza,

- szczegotowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robot,
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- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych
materiatéw i wyrobow,

- protokoty odbioru podtoza,

- protokoty odbioréow czesciowych,

- instrukcje producentow dotyczgce zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja zobowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi
dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4.
niniejszej SST, poréwnac je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w pkt.
6.5. oraz dokonac¢ oceny wizualne;j.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane jezeli wszystkie wyniki
badan i pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokumenty sg
kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociaz by jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub okfadzina nie
powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych
rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy poprawiC¢ wyktadzine lub oktadzine i przedstawic ja
ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika
i trwatosci wyktadziny lub oktadziny zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na
dokonanie odbioru kohcowego 2z jednoczesnym obnizeniem wartosSci
wynagrodzenia w stosunku do ustaleh umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca
zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin,
wykonac je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich
uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokét podpisany przez przedstawicieli
zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét powinien zawieracé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek za wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnoéci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin
z zamoOwieniem.

Protokoét odbioru korncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohcowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.4. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego
dtugosc¢ jest okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu
wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych
w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad.
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Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin
i okfadzin z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4 ,Odbior ostateczny robo6t”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji
gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcehn wynikajgcych z obnizonej jakosci
robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonywanych oktadzinach i wyktadzinach.

Odbidr robét oktadzinowych nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania
a zamowieniem, ktorego przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz niniejsza
specyfikacji techniczna wykonania i odbioru robdét, a takze dokumentacja
powykonawcza, w ktorej sg uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac
malarskich.

Zgodnos¢ wykonania robét stwierdza sie na podstawie zgodnosci wynikow
badan kontrolnych wymienionych w p.5 z wymaganiami norm, aprobat technicznych
i niniejszg specyfikacja.

Roboty oktadzinowe wykonane niezgodnie z wymienionymi wymaganiami
mogg byC odebrane pod warunkiem, Zze odstepstwa nie obnizajg witasciwosci
uzytkowych i komfortu ich uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je poprawi¢
i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Protokot odbioru powinien zawierac:

- ocene wynikow badan,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t z zamdwieniem,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania
0golne” Kod CPV 45000000-7.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg za wykonane roboty
wyktadzinowe i oktadzinowe bedzie dokonywana w nastepujgcy sposaob:

- w oparciu o wartos¢ robot okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej
w dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie
wykonanej ilosci robot.

Rozliczenie bedzie dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot
i ich koncowym odbiorze.

9.3.Zasady ustalenia ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty wykfadzinowe i oktadzinowe obejmuja:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,
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- wartos¢ zuzytych materiatdw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami
wynikajgcymi z technologii robo6t z kosztami zakupu,

- wartos¢ pracy sprzetu z narzutami,

- koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny.

Ceny jednostkowe uwzgledniajg rownie przygotowanie stanowiska roboczego
oraz wykonanie wszystkich niezbednych robot pomocniczych i towarzyszgcych
takich jak np. osadzenie elementow wykonczeniowych i dylatacyjnych,
rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajgce, osSwietlenie tymczasowe,
pielegnacja wykonanych wyktadzin i okfadzin, wykonanie zaplecza socjalno —
biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie
i likwidacja stanowisk roboczych.

10 PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.Normy

- PN-ISO 13006:2001Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

- PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje,
klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

- PN-EN ISO 10545-1/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek
i warunki odbioru.

- PN-EN ISO 10545-2/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow
i sprawdzanie jakosci powierzchni.

- PN-EN ISO 10545-4/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie
wytrzymato$ci na zginanie i sity tamigce.

- PN-EN ISO 10545-5/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci
na uderzenia metoda pomiaru wspotczynnika odbicia.

- PN-EN ISO 10545-10/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie
rozszerzalnosci wodne;j.

- PN-EN ISO 10545-11/1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci
na pekniecia wioskowate ptytek szkliwionych.

- PN-EN ISO 10545-12/1999 Ptytki i pityty ceramiczne. Oznaczenie
mrozoodpornosci.

- PN-EN ISO 10545-13/1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci
chemiczne;j.

- PN-EN ISO 10545-14/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci
na plamienie.
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PN-EN I1SO 10545-15/1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania
ofowiu i kadmu.

PN-EN I1SO 10545-16/2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych
réznic barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni
wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie i odksztatcenia poprzecznego
dla klejow cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania
techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie
odpornosci chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek Cz.2 oznaczenie
odpornosci na Scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek Cz.3: oznaczenie
wytrzymatosci na zginanie i sciskanie.

PN-EN 12808-:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek Cz.4:0znaczenie
skurczu

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek Cz.5: oznaczenie
nasigkliwosci wodne;j.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych),
klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-887B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t tom | czes¢ 4, wydanie Arkady
1990 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych czesé B zeszyt 5
Oktadziny i wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004r.
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