SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 05.03.08. POWIERZCHNIOWE UTWALENIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonawstwem powierzchniowego utrwalenia
nawierzchni podczas wykonywania ,,Remont drogi lesnej nr 220/171 w Le$nictwie Cminsk
w Nadlesnictwie Zagnansk”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. OkreSlenia podstawowe
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1.4.1. Podwdjne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym
polegajacym na kolejnym roztozeniu nastgpujacych warstw materiatu:

warstwa lepiszcza,

warstwa kruszywa,

druga warstwa lepiszcza,

warstwa drobniejszego kruszywa.

2. MATERIALY
2.1. Kruszywa

2.1.1. Wymagania dotyczace kruszyw. Do podwodjnego powierzchniowego utrwalenia nalezy
stosowa¢ kruszywo tamane o frakcjach: 24 mm i 6,3-10 mm lub 2-5 mm i 8-11 mm lub 5-8 i 8-11
lub inne frakcje zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

2.1.2. Skladowanie kruszyw.

Wykonawca zapewni sktadowanie kruszyw na skladowiskach zlokalizowanych jak najblizej
wykonywanego odcinka powierzchniowego utrwalenia. Podtoze sktadowiska powinno by¢ rowne,
dobrze odwodnione, czyste, o twardej powierzchni zabezpieczajacej przed zanieczyszczeniem
kruszywa w czasie jego sktadowania i poboru. Kazda frakcja kruszywa, jego klasa i gatunek beda
sktadowane oddzielnie, w sposob uniemozliwiajacy ich mieszanie si¢ zar6wno w czasie
sktadowania, jak réwniez tadowania 1 transportu.

2.2. Lepiszcza

2.2.1. Wymagania dla lepiszczy.

Niniejsza SST uwzglednia jako lepiszcze do powierzchniowego utrwalenia, tylko drogowa
kationowg emulsje asfaltowg szybkorozpadowa modyfikowane rodzaju K1-70MP

Wykonawca do wykonania powierzchniowych utrwalen zapewni lepiszcza od jednego dostawcy.



3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania powierzchniowego utrwalenia powinien wykazaé si¢

mozliwoscig korzystania z nast¢pujacego sprzetu:

- szczotki mechanicznej (do zdrapywania i usuwania zanieczyszczen nawierzchni przed
wykonaniem powierzchniowego utrwalenia),

- kombajnu do powierzchniowych utrwalen (z elektronicznym sterowaniem pozwalajacy na
precyzyjne dozowanie emulsji i kruszywa),

- skrapiarka i rozzsypywacz

- walca drogowego ogumionego (do przywatowania roztozonego kruszywa),

- agregatu ssgcego (odkurzacz do zbierania kruszywa) - do usuwania luznego kruszywa po
wykonaniu powierzchniowego utrwalenia.

4. TRANSPORT

4.1. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami (asortymentami) i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2. Transport lepiszczy

Transport emulsji powinien odbywa¢ si¢ odpowiednio przystosowanymi do tego materialu
cysternami samochodowymi. Wyjatkowo, za zgoda Inspektora Nadzoru, dopuszcza si¢ do
transportu emulsji beczki lub inne pojemniki stalowe.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalozenia ogélne

Powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym, ktory pozwala na
uszczelnienie istniejacej nawierzchni, zapewnia dobre wilasciwosci przeciwposlizgowe warstwy
Scieralnej, natomiast nie wplywa na poprawe jej no$nosci i rownosci.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Powierzchniowe utrwalenie mozna wykonywa¢ w okresie, gdy temperatura otoczenia nie jest
nizsza od +10°C przy stosowaniu asfaltowej emulsji kationowej temperatura utrwalanej nawierzchni
powinna by¢ me nizsza niz +5 C przy emuls;ji asfaltowej. Nie dopuszcza si¢ przystapienia do robot
podczas opadow atmosferycznych.

5.3. Oczyszczenie istniejgcej nawierzchni

Przed przystapieniem do rozktadania lepiszcza, nawierzchnia powinna by¢ doktadnie oczyszczona
za pomocg Szczotki mechanicznej. W szczegdlnych przypadkach (bardzo duze zanieczyszczenie)
oczyszczenie nawierzchni mozna wykona¢ przez sptukanie woda (z odpowiednim wyprzedzeniem
dla wyschniecia nawierzchni).

5.4. Oznakowanie roboét

Wykonawca na czas trwania robot ma obowigzek oznakowania miejsca robdt, a jego koszt
uwzgledni w cenie oferty

5.5. Rozkladanie lepiszcza

Rozktadana emulsja asfaltowa powinna posiada¢ nastepujacg temperature:
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- emulsja K1-70MP - od 65 do 75°C.

Jezeli powierzchniowe utrwalenie jest wykonane na potowie jezdni, to zlacze srodkowe przy
drugiej warstwie powinno by¢ przesunigte od 15 do 30 cm, przy czym zalecane jest wykonanie
powierzchniowego utrwalenia na calej szerokosci jezdni w tym samym dniu.

Przy rozpoczynaniu skrapiania nawierzchni nalezy pamigtaé, ze wtasciwa jednorodnos$¢ i i1lo$¢
lepiszcza uzyskuje si¢ dopiero po uptywie krotkiej chwili od momentu otwarcia jego wyptywu.

5.8. Rozkladanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane rownomierng warstwg na Swiezo roztozonej warstwie lepiszcza.
Przy stosowaniu emulsji asfaltowej czas, jaki uptywa od chwili roztozenia lepiszcza do chwili
roztozenia kruszywa powinien by¢ mozliwie jak najkrotszy (kilka sekund).

5.9. Walowanie

Bezposrednio po roztozeniu kruszywa, ale nie pézniej niz po 5 minutach nalezy przystapi¢ do jego
walowania. Do watowania powierzchniowych utrwalen najbardziej przydatne sa walce ogumione

8-10 Mg. Dla uzyskania wlasciwego przywatowania mozna przejs¢ co najmniej 5-krotne przejscie
walca ogumionego w tym samym miejscu przy stosunkowo duzej predkosci od 8 do 10 km/h.

Przy wykonywaniu podwdjnego powierzChniowego utrwalenia, pierwsza warstwe kruszywa watuje
si¢ tylko wstepnie (jedno przejscie walca).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza i kruszywa lub
przedstawi¢ dokumenty stwierdzajace dopuszczenie do stosowania w budownictwie (np. deklaracje
zgodnosci z polskimi normami lub aprobatami technicznymi) w odniesieniu do wbudowywanych
materiatow i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

6.2. Badania w czasie roboét

6.2.1. Sprawdzanie stanu czysto$ci nawierzchni. W trakcie prowadzonych robot Wykonawca
powinien sprawdzac stan powierzchni nawierzchni, na ktorej ma by¢ wykonane powierzchniowe
utrwalenie - powinna by¢ wyremontowana oraz oczyszczona z zanieczyszczen.

6.2.2. Sprawdzenie temperatury otoczenia i nawierzchni. Wykonawca zobowigzany jest do
prowadzenia codziennych pomiardw temperatury otoczenia i nawierzchni, co do zgodnos$ci z
wymaganiami okreslonymi w pkt 5.4.

6.2.3. Sprawdzanie temperatury lepiszcza. Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia statych

pomiardéw temperatury lepiszcza - rozktadana emulsja asfaltowa powinna posiada¢ temperature od
65°C do 75°C.

6.3. Badania dotyczace cech geometrycznych wykonanego powierzchniowego utrwalenia

6.3.1.  Szeroko$¢ nawierzchni. Po zakonczeniu robot, tj. po okresie pielegnacji, Wykonawca w
obecnosci Inspektora Nadzoru dokonuje pomiaru szerokosci powierzchniowego utrwalenia.

6.3.2. Ocena wygladu zewnetrznego powierzchniowego utrwalenia. Powierzchniowe utrwalenie
powinno si¢ charakteryzowa¢ jednorodnym wygladem zewngtrznym. Powierzchnia jezdni powinna
by¢ rownomiernie pokryta ziarnami kruszywa dobrze osadzonymi w lepiszczu, tworzacymi
wyrazng grubg makrostruktura.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr kwadratowy) wykonanego podwojnego powierzchniowego
utrwalenia.



8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Lena wykonania 1 m (jednego metra kwadratowego) podwodjnego powierzehniowego utrwalenia
nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- transport i sktadowanie kruszyw,

- transport i sktadowanie lepiszczy,

- dostawe i prace sprzgtu do robot,

- przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania powierzchniowego utrwalenia,

- podwodjne roztozenie lepiszcza,

- podwadjne roztozenie kruszywa,

walowanie,

zebranie nadmiaru kruszywa

przeprowadzenie pomiardéw i1 badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;j.



