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OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zaméwienia jest dostarczenie:

1. Aktualizacji programu dydaktyczno-przemystowego do uczenia sie programowania i do
programowania obrabiarek sterowanych numerycznie CNC w zakresie toczenia i frezowania.

2. Licencji programu dydaktyczno-przemystowego do uczenia sie programowania i do
programowania obrabiarek sterowanych numerycznie CNC w zakresie toczenia i frezowania.

Szczegétowy opis przedmiotu zaméwienia wskazanego w pkt | 1. - aktualizacja programu
dydaktyczno-przemystowego do uczenia sie programowania i do programowania
obrabiarek sterowanych numerycznie CNC w zakresie toczenia i frezowania.

Przedmiotem zaméwienia jest dostarczenie  aktualizacji pakietu  profesjonalnego
i specjalistycznego oprogramowania MTS ISO extended w wersji 8.0 PL, ktére spehia
nastepujgce warunki:

1) W ramach zamoéwienia zostanie dostarczona aktualizacja 20 licencji sieciowych i 5
indywidualnych na oprogramowanie MTS ISO extended w wersji 8.0 PL wraz z subskrypcjg
i opieka techniczng trwajgcg do 31 marca 2022 r; dostarczone licencje powinny by¢ sieciowe
(ptywajace), nieograniczone czasowo i wieczyste,

2) Dostarczone licencje powinny dziata¢ w dwdch wersjach jezykowych: polskiej oraz angielskiej
lub umozliwiaé instalacje osobnych wersji programu w jezyku polskim i angielskim,

3) Pojedyncza licencja powinna obejmowaé peten pakiet oprogramowania spetniajgcego warunki
opisane w punkcie 2. szczegbétowego opisu przedmiotu zamowienia.

Pakiet oprogramowania objety pojedyncza licencjg musi:
1) Dziata¢ na komputerach z systemem 64-bitowym Windows 7/8/10,

2) Dziata¢ w dwdch wersjach jezykowych: polskiej oraz angielskiej lub umozliwia¢ instalacje
osobnych wersji programu w jezyku polskim i angielskim,

3) Uaktualnia¢ posiadang wersje oprogramowania 7.5 do wers;ji 8.0,

4) Powinno umozliwia¢ uczenie sie programowania maszyn numerycznych w zakresie toczenia
i frezowania w neutralnym $rodowisku kodoéw ISO w nastepujacych konfiguracjach:
- toczenie w pieciu osiach: X, Z, C, Y, B,
- frezowanie w pieciu osiach: X, Y, Z, A/B, C,
- HAAS — toczenie w czterech osiach: X, Y, C, Y,
- Heidenhain iTNC530 — frezowanie w pieciu osiach: X, Y, Z, A/B, C,
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- Pocket NC V2-10 — frezowanie w pieciu osiach: X, Y, Z, A, C,

5) Powinno posiada¢ modut umozliwiajgcy rysowanie rysunkéw ptaskich i automatyczne
przetwarzanie ich na kody NC do sterowania obrabiarkami. Dla toczenia i frezowania.,

6) W celu realizacji zadan dydaktycznych system (oprogramowanie) dydaktyczno-przemystowy
musi umozliwia¢ dostosowane do poziomu ksztatcenia réznorodne mozliwosci programowania
— edytor NC, programowanie dialogowe, programowanie interaktywne. Mozliwosci te muszg
by¢ sprzezone z wizualizacjg 3D przestrzeni zblizonej do realnej obrabiarki realizujgcej na
biezgco tworzony program, z wizualizacjg przedmiotu obrabianego 3D i procesu obrébki 3D.
Jednoczes$nie musi by¢ zagwarantowane wykrywanie kolizji w przestrzeni obrabiarki i btedéw
logicznych, matematycznych lub geometrycznych oraz dostep do funkcji pomocniczych
utatwiajgcych i podnoszacych atrakcyjnosé pracy w systemie. Wszystkie btedy powstajgce
w trakcie tworzenia programu muszg by¢ na biezgco wykrywane i pokazywane, a system
powinien wskazywac sposéb eliminacji tych btedow,

7) Oprogramowanie musi umozliwia¢ zastosowanie nowoczesnych cykli obrébkowych,

8) Powinno umozliwia¢ uzytkownikowi pisanie programéw metodg interaktywng pokazujgcg na
biezgco reakcje maszyny na kolejne bloki programu, a takze programowanie dialogowe
(gotowe maski z instrukcjami dla danego typu sterowania plus objasnienia tych instrukc;ji
i mozliwos¢ programowania poprzez wpisywanie wylgcznie wartosci do odpowiednio
uaktywnianych pol parametréw danej instrukcji) oraz programowanie konturu metodg
geometryczng (ciggu konturowego),

9) Musi umozliwiaé transmisje programow z komputera bezposrednio na obrabiarke,

10) Musi mie¢ mozliwos¢ zastosowania opcjonalnego modutu egzaminacyjnego do sprawdzania
poziomu wiedzy uzytkownika w zakresie umiejetnosci programowania obrabiarek sterowanych
numerycznie systemu za pomocg tworzenia testéw sprawdzajgcych na bazie istniejgcych
programéw NC bezposrednio na komputerze,

11) Musi umozliwiaC programowanie obrabiarek sterowanych numerycznie bezposrednio
z klawiatury komputera lub pomocniczego pulpitu sterujgcego wyswietlanego na ekranie PC.
NIE poprzez modelowanie i uzyskiwanie kodéw NC automatycznie jako efekt modelowania
bryt 3D lecz bezposrednio z klawiatury,

12) Musi mie¢ mozliwosé wyswietlania pulpitu sterujgcego na ekranie komputera umozliwiajgcego
obstuge obrabiarki (w tym w trybach: JOG, kétko reczne, najazd na punkt referencyjny, MDI,
EDIT, AUTO),

13) Musi posiada¢ modu Teach-In umozliwiajgcy poruszanie narzedziami we wszystkich osiach,
a ruchy te zapamietywane muszg by¢é przez obrabiarke poprzez automatyczne
wygenerowanie odpowiednich blokéw NC programu, w ktérych ruchy te zostang zapamietane,

14) Musi umozliwia¢ programowanie dialogowe dostepne w edytorze NC. Ponadto edytor musi
posiada¢ funkcje wyszukiwania, przenumerowania blokéw programu NC, zaznaczania
kolorami wybranych blokéw,

15) Musi mie¢ mozliwos¢ pisania programow w trybie interaktywnym z mozliwoscig przeskoku
o blok do przodu lub blok do tytu, przeskoku do dowolnego zaznaczonego bloku programu,

16) Musi mie¢ mozliwos¢ wyswietlania rysunku programowanego detalu na ekranie komputera,
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17) Musi umozliwia¢ mocowanie jednoczesnie wiecej niz jednego przedmiotu obrabianego na
stole frezarki,

18) Oprogramowanie musi dziata¢é na komputerach osobistych PC w sieci lokalnej lub innej sieci
PC w srodowisku Windows w wersji: Windows 10,

19) Obstuga musi odbywac sie z zastosowaniem klasycznej klawiatury komputera i myszki,

20) Oprogramowanie musi mie¢ charakter otwarty, tj. umozliwiaC wprowadzanie witasnych
elementow przestrzeni maszyny (narzedzia, uchwyty etc),

21) Oprogramowanie musi umozliwia¢ uzytkownikowi wprowadzanie do systemu wiasnych
narzedzi i uchwytéw wedtug katalogéw dowolnych producentéw narzedzi i uchwytow,

22) Do systemu powinny by¢ dotgczone materiaty techniczne towarzyszgce w formie instrukcji
obstugi, zeszytow ¢wiczen, procedur zastosowania, materiatdw dydaktycznych i technicznych
umozliwiajgce uzytkownikowi petne wykorzystanie mozliwosci systemu. Wszystkie te
materiaty powinny byé dostepne w formie elektronicznej w jezyku polskim i obejmowac
zagadnienia z zakresu toczenia jak i frezowania,

23) Samo oprogramowanie powinno mie¢ wbudowany modut pomocy umozliwiajgcy bezposrednie
postugiwanie si¢ materiatami pomocniczymi dydaktycznymi w trakcie programowania bez
koniecznosci korzystania ze zrédet zewnetrznych,

24) Musi pokazywaé model matematyczny przedmiotu obrabianego i mie¢ zintegrowang funkcje
testu kolizyjnosci oraz funkcje kontroli jakosci wyrobu; musi pozwalaé na wilgczanie
i wytgczanie testu kolizyjnosci podczas symulacji obrobeki,

25) Musi umozliwia¢ zapisywanie wykonanego detalu i wykorzystanie go do dalszej obrébki na tej
samej lub innej obrabiarce w przestrzeni 3D zaréwno dla tokarki, jak i dla frezarki,

26) System musi posiada¢ gotowe do uzycia biblioteki narzedzi skrawajacych 3D,

27) System musi posiada¢ dostep do postprocesoréw umozliwiajgcych automatyczne
przetwarzanie programoéw napisanych w neutralnym kodzie ISO na jezyki:
- HAAS — toczenie w czterech osiach: X, Y, C, Y,
- Heidenhain iTNC530 — frezowanie w pieciu osiach: X, Y, Z, A/B, C,
- Pocket NC V2-10 - frezowanie w pieciu osiach: X, Y, Z, A, C,

28) System musi posiada¢ mozliwos¢ bezposredniej transmisji programu zdatnego do wczytania
na konkretng obrabiarke bezposrednio z komputera.

Szczegélowy opis przedmiotu zamoéwienia wskazanego w pkt | 2. — dostawa licencji
programu dydaktyczno-przemystowego do uczenia sie programowania i do
programowania obrabiarek sterowanych numerycznie CNC w zakresie toczenia
i frezowania.

Przedmiotem zaméwienia jest dostarczenie licencji profesjonalnego i specjalistycznego
oprogramowania dydaktyczno-przemystowego do uczenia sie programowania i do programowania
obrabiarek sterowanych numerycznie CNC w zakresie toczenia i frezowania, ktére spetnia
nastepujgce warunki:
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1) W ramach zaméwienia zostanie dostarczonych 30 licencji indywidualnych wraz z subskrypcjg

2)

3)

i opiekg techniczng trwajgcg do 31 marca 2022 r; dostarczone licencje powinny by¢ sieciowe
(ptywajgce), nieograniczone czasowo i wieczyste,

Dostarczone licencje powinny dziata¢ w dwoch wersjach jezykowych: polskiej oraz angielskiej
lub umozliwia¢ instalacje osobnych wersji programu w jezyku polskim i angielskim,

Pojedyncza licencja powinna obejmowac peten pakiet oprogramowania spetniajgcego warunki
opisane w punkcie 2. szczegétowego opisu przedmiotu zamowienia.

Pakiet oprogramowania objety pojedyncza licencjg musi:

1)

2)

3)

4)

5)

Dziata¢ na komputerach z systemem 64-bitowym Windows 7/8/10,

Dziata¢ w dwéch wersjach jezykowych: polskiej oraz angielskiej lub umozliwia¢ instalacje
osobnych wersji programu w jezyku polskim i angielskim,

Posiada¢ wersje oprogramowania 8.0 PL,

Powinno umozliwia¢ uczenie sie programowania maszyn numerycznych w zakresie toczenia
i frezowania w neutralnym srodowisku kodoéw ISO w nastepujgcych konfiguracjach:

- toczenie w pieciu osiach: X, Z, C, Y, B,

- frezowanie w pieciu osiach: X, Y, Z, A/B, C,

- HAAS - toczenie w czterech osiach: X, Y, C, Y,

- Heidenhain iTNC530 — frezowanie w pieciu osiach: X
- Pocket NC V2-10 - frezowanie w pieciu osiach: X, Y

.Y, Z,A/B, C,
Z,AC,

Powinno posiada¢ modut umozliwiajgcy rysowanie rysunkéw ptaskich i automatyczne
przetwarzanie ich na kody NC do sterowania obrabiarkami. Dla toczenia i frezowania.,

6) W celu realizacji zadan dydaktycznych system (oprogramowanie) dydaktyczno-przemystowy

7

8)

9)

musi umozliwia¢ dostosowane do poziomu ksztatcenia réznorodne mozliwosci programowania
— edytor NC, programowanie dialogowe, programowanie interaktywne. Mozliwosci te muszg
by¢ sprzezone z wizualizacjg 3D przestrzeni zblizonej do realnej obrabiarki realizujgcej na
biezgco tworzony program, z wizualizacjg przedmiotu obrabianego 3D i procesu obrébki 3D.
Jednoczeénie musi by¢ zagwarantowane wykrywanie kolizji w przestrzeni obrabiarki i btedéw
logicznych, matematycznych lub geometrycznych oraz dostep do funkcji pomocniczych
utatwiajgcych i podnoszacych atrakcyjno$é pracy w systemie. Wszystkie btedy powstajgce
w trakcie tworzenia programu muszg byé na biezgco wykrywane i pokazywane, a system
powinien wskazywac sposob eliminacji tych btedow,

Oprogramowanie musi umozliwia¢ zastosowanie nowoczesnych cykli obrébkowych,

Powinno umozliwiaé uzytkownikowi pisanie programoéw metodg interaktywng pokazujacg na
biezgco reakcje maszyny na kolejne bloki programu, a takze programowanie dialogowe
(gotowe maski z instrukcjami dla danego typu sterowania plus objasnienia tych instrukciji
i mozliwos¢ programowania poprzez wpisywanie wytgcznie wartosci do odpowiednio
uaktywnianych pol parametréw danej instrukcji) oraz programowanie konturu metodg
geometryczng (ciggu konturowego),

Musi umozliwia¢ transmisje programow z komputera bezposrednio na obrabiarke,

»~Zintegrowany Program Rozwoju Politechniki Gdanskie;j”
POWR.03.05.00-00-2044/17



E“"g”;.zsek.e Unia Europejska | "«
.ur P€] ,I ) Europejski Fundusz Spoteczny W
Wiedza Edukacja Rozwdj *

10) Musi mie¢ mozliwo$¢ zastosowania opcjonalnego modutu egzaminacyjnego do sprawdzania
poziomu wiedzy uzytkownika w zakresie umiejetnosci programowania obrabiarek sterowanych
numerycznie systemu za pomoca tworzenia testow sprawdzajgcych na bazie istniejgcych
programéw NC bezposrednio na komputerze,

11) Musi umozliwia¢ programowanie obrabiarek sterowanych numerycznie bezposrednio
z klawiatury komputera lub pomocniczego pulpitu sterujgcego wyswietlanego na ekranie PC.
NIE poprzez modelowanie i uzyskiwanie kodéw NC automatycznie jako efekt modelowania
bryt 3D lecz bezposrednio z klawiatury,

12) Musi mie¢ mozliwos¢ wyswietlania pulpitu sterujgcego na ekranie komputera umozliwiajgcego
obstuge obrabiarki (w tym w trybach: JOG, koétko reczne, najazd na punkt referencyjny, MDI,
EDIT, AUTO),

13) Musi posiada¢ modu Teach-In umozliwiajgcy poruszanie narzedziami we wszystkich osiach,
a ruchy te zapamietywane muszg by¢ przez obrabiarke poprzez automatyczne
wygenerowanie odpowiednich blokéw NC programu, w ktérych ruchy te zostang zapamietane,

14) Musi umozliwia¢ programowanie dialogowe dostepne w edytorze NC. Ponadto edytor musi
posiada¢ funkcje wyszukiwania, przenumerowania blokéw programu NC, zaznaczania
kolorami wybranych blokéw,

15) Musi mie¢ mozliwos¢ pisania programéw w trybie interaktywnym z mozliwoscig przeskoku
0 blok do przodu lub blok do tytu, przeskoku do dowolnego zaznaczonego bloku programu,

16) Musi mie¢ mozliwos¢ wyswietlania rysunku programowanego detalu na ekranie komputera,

17) Musi umozliwia¢ mocowanie jednoczesnie wiecej niz jednego przedmiotu obrabianego na
stole frezarki,

18) Oprogramowanie musi dziata¢ na komputerach osobistych PC w sieci lokalnej lub innej sieci
PC w srodowisku Windows w wersji: Windows 10,

19) Obstuga musi odbywac sie z zastosowaniem klasycznej klawiatury komputera i myszki,

20) Oprogramowanie musi mie¢ charakter otwarty, tj. umozliwia¢ wprowadzanie wiasnych
elementow przestrzeni maszyny (narzedzia, uchwyty etc),

21) Oprogramowanie musi umozliwia¢ uzytkownikowi wprowadzanie do systemu wtasnych
narzedzi i uchwytéw wedtug katalogéw dowolnych producentéw narzedzi i uchwytéw,

22) Do systemu powinny by¢ dotgczone materiaty techniczne towarzyszgce w formie instrukcji
obstugi, zeszytow ¢wiczen, procedur zastosowania, materiatéw dydaktycznych i technicznych
umozliwiajgce uzytkownikowi petne wykorzystanie mozliwosci systemu. Wszystkie te
materiaty powinny by¢ dostepne w formie elektronicznej w jezyku polskim i obejmowac
zagadnienia z zakresu toczenia jak i frezowania,

23) Samo oprogramowanie powinno mie¢ wbudowany modut pomocy umozliwiajgcy bezposrednie
postugiwanie sie materiatami pomocniczymi dydaktycznymi w trakcie programowania bez
koniecznosci korzystania ze zrodet zewnetrznych,

24) Musi pokazywaé model matematyczny przedmiotu obrabianego i mie¢ zintegrowang funkcje
testu kolizyjnosci oraz funkcje kontroli jakosci wyrobu; musi pozwalaé na wigczanie
i wylgczanie testu kolizyjnosci podczas symulacji obrébki,
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25) Musi umozliwia¢ zapisywanie wykonanego detalu i wykorzystanie go do dalszej obrébki na tej
samej lub innej obrabiarce w przestrzeni 3D zaréwno dla tokarki, jak i dla frezarki,

26) System musi posiadaé gotowe do uzycia biblioteki narzedzi skrawajacych 3D,

27) System musi posiada¢ dostep do postprocesoréw umozliwiajagcych automatyczne
przetwarzanie programéw napisanych w neutralnym kodzie ISO na jezyki:
- HAAS — toczenie w czterech osiach: X, Y, C, Y,
- Heidenhain iTNC530 — frezowanie w pieciu osiach: X, Y, Z, A/B, C,
- Pocket NC V2-10 - frezowanie w pieciu osiach: X, Y, Z, A, C,

28) System musi posiada¢ mozliwo$¢ bezposredniej transmisji programu zdatnego do wczytania
na konkretng obrabiarke bezposrednio z komputera.

V. Wykonawca musi zapewni¢ wsparcie techniczne do 31 marca 2022 r. Wsparcie powinno
obowigzywa¢ w godzinach roboczych (od godz. 7:30 do godz. 15:30) w formie telefonicznej lub
mailowej, maksymalny czas reakcji (czas od dokonania zgtoszenia przez Zamawiajgcego do
uzyskania informacji zwrotnej dotyczacej rozwigzania problemu) na dowolne zgtoszenie
zamawiajgcego musi wynosi¢ maksimum 48 godzin w dni robocze. Wsparcie techniczne powinno
by¢ udzielane w zakresie:

1) Problemow z dziataniem oprogramowania, brakiem dziatania pakietu oprogramowania,
2) Probleméw z aktywacja licencji,
3) Probleméw z aktualizacjg oprogramowania.

V. Wykonawca musi zapewni¢ przeszkolenie, wyznacznych przez Zamawiajacego osob, z zakresu
obstugi oprogramowania:

1) Szczegotowy termin szkolenia zostanie uzgodniony przez Zamawiajacego i Wykonawce po
otrzymaniu dostawy oprogramowania przez Zamawiajgcego.

2) Szkolenie powinno trwa¢ 2 dni robocze i odby¢ sie od poniedziatku do pigtku w godzinach
8:00 — 16:00) oraz obejmowac 8 godzin dziennie (1 godzina = 45 min) zaje¢ nastepujacych po
sobie.

3) W szkoleniu uczestniczy¢ bedzie 20 oséb.

4) Szkolenie musi by¢ zakonczone wydaniem certyfikatéw uczestnictwa uczestnikom. Certyfikaty
powinny zosta¢ dostarczone Zamawiajgcemu w okresie 7 dni od zakonczenia szkolenia.

5) Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu certyfikaty dla uczestnikdw szkolenia w wersji
papierowej (2 oryginaty: 1 dla uczestnika i 1 dla Zamawiajgcego) potwierdzajgce udziat
w szkoleniu. Certyfikat bedzie zawierat informacje o zakresie realizowanej ustugi (temat
i zakres szkolenia) wraz z sumaryczng liczbg godzin, terminie realizowanej ustugi, oraz dane
o0s6b prowadzgcych szkolenie wraz z ich podpisami.

6) Certyfikaty, materiaty szkoleniowe, oraz inne materiaty wykorzystywane podczas szkolenia
powinny zawiera¢ informacje o wspétfinansowaniu szkolenia ze srodkéw wspdélnotowych wraz
z wymaganymi logotypami. Materialy powinny mie¢ oznaczenia zgodnie z wytycznymi
dotyczacymi promocji projektu wspdéifinansowanego ze $rodkéw Europejskiego Funduszu
Spotecznego w ramach Programu Operacyjnego Wiedza Edukacja Rozwdéj 2014 - 2020
(oznakowanie/logotypy dostarczy Zamawiajacy).
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7) Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu najpdzniej w dniu szkolenia bezzwrotne materiaty
w jezyku polskim dla kazdego uczestnika szkolenia oraz jeden egzemplarz do dokumentac;ji
projektu. Materiaty powinny byé przygotowane w formie elektronicznej i przestane na
wskazany przez Zamawiajacego adres e-mail. Materialy powinny zostaé przekazane
uczestnikom szkolenia przed przystgpieniem do realizacji szkolenia pod rygorem odwotania
realizacji szkolenia.

8) Wykonawca zobowigzany jest do przekazania Zamawiajgcemu w formie papierowej oryginatu
listy obecnosci:

e W przypadku szkolenia przeprowadzanego w trybie stacjonarnym lista obecnosci ma by¢
podpisana przez uczestnikdw szkolenia, opatrzona datg i podpisem prowadzacego
zajecia,

e W przypadku szkolenia przeprowadzanego w trybie zdalnym lista obecnosci ma byc¢
wyeksportowana i wydrukowana z platformy, na ktérej jest prowadzone szkolenie.
Dodatkowo ma ona by¢ opatrzona datg i oryginalnym podpisem prowadzgcego szkolenie.

9) Szkolenie powinno sie odby¢ w siedzibie Zamawiajgcego - Politechnika Gdanska lub na
platformie Wykonawcy do przeprowadzania szkolen w formie zdalne;j.

10) W przypadku szkolenia w siedzibie Zamawiajgcego zapewni on na czas trwania szkolenia
sale, rzutnik oraz flipchart oraz dostep do Internetu.

11) Koszty dojazdu prowadzacego szkolenia do siedziby Zamawiajgcego, noclegoéw i wyzywienia
pokrywa Wykonawca.

12) Tematyka szkolenia powinna obejmowac¢ w szczegolnosci:
a) obstuge oprogramowania,
b) programowanie czesci toczonej,
c) programowanie czesci frezowanej.
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