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1.0.

PRZEZNACZENIE

Twardy hetm lotniczy zwany dalej hetmem typu THL-5 NV przeznaczony jest
do uzytkowania na $migtowcach (np. Sokét, Mi-2, Mi-8, Mi-14, Mi-24) oraz
na samolotach tlokowych (np. Wilga, AN-2) wyposazonych
w kompatybilng z hetmem, niskoomowg instalacje poktadowg. W przypadku
wystepowania instalacji wysokoomowej, nalezy uzy¢é urzadzenia
dopasowujgcego UD-1 (opcja przy zamowieniu).

Hetm stuzy do zapewnienia zatodze tgcznosci radiowej oraz tgcznosci
fonicznej poprzez stosowany w samolocie radiotelefon poktadowy.

Hetm chroni stuch przed nadmiernym hatasem zewnetrznym oraz gtowe
przed przypadkowymi urazami.

Po wysunieciu wizjera hetm chroni wzrok przed zbyt jaskrawym $wiattem
bezposrednim i odbitym.

Hetm wyposazony jest w zaczep do montazu gogli noktowizyjnych PNL-3.

Hetm zapewnia poprawng fgczno$¢ przy poziomie szuméw w kabinie
do 120 dB.
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2.0.0PIS HELMU (Rys. 1, 2)

1.

Hetm lotniczy typu THL-5 NV sktada sie z :

skorupy hetmu (1) wykonanej z tkanin szklanych przesyconych zywicg
syntetyczng,

ostony wizjera (2) wykonanej z tkaniny szklanej przesyconej zywica
syntetycznag,

wizjera (3) wykonanego ze szkta organicznego barwionego,

zespotu zawieszenia mikrofonu (5) umozliwiajgcego poprawne ustawienie
mikrofonu w stosunku do ust,

zespotu zawieszenia stuchawek (6) wraz z kompletng instalacjg foniczna,
zespotu czepka pozwalajgcego na poprawne osadzenie hetmu na glowie,
wktadu amortyzujgcego

zaczepu noktowizora (7)

Hetm lotniczy typu THL-5 NV zapewnia tgcznos¢ radiowa (foniczng) przy
zasilaniu ukfadu wzmacniacza i mikrofonu pragdem stalym o napieciu
3do10V.

Zasilanie nastepuje przez telefon pokiadowy lub radiostacje. Napiecie
wyjsciowe z obwodu mikrofonu i wzmacniacza wynosi 0,8 — 1 V w czasie

wymawiania gtosno samogtoski ,A”.

Hetm lotniczy typu THL-5 NV odporny jest na ponizsze warunki mechaniczno-
klimatyczne:

- temperatura otoczenia od 223 - 323 K

- wilgotnos¢ wzgledna do 98 %

- ci$nienie obnizone do 74,66 hPa (56 mm Hg)
- wibracja 18-300 Hz

- przecigzenie +5¢g

Hetm i jego skorupa, w zakresie zdolnosci amortyzacyjnej, wytrzymatosci
na uderzenia i wytrzymatosci na przebicie, spetniajg wymagania fizyko-
mechaniczne normy EN-397.
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Opis techniczny i Instrukcja eksploatacji hetmu THL-5 NV
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Rys.1 Hetm THL-5 NV (widok z przodu)

1. Skorupa hetmu (twardy hetm)
2. Ostona wizjera

3. Wizjer

4. Zawieszenie wizjera

5. Uchwyt mikrofonu kompletny
6. Zespét zawieszenia stuchawek
7. Zaczep noktowizora

8. Uchwyt przewodu noktowizora
9. Mechanizm opuszczania wizjera
10. Nakretka radetkowana

11. Wtyczka RWN

13. Odciggi stuchawek
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Opis techniczny i Instrukcja eksploatacji hetmu THL-5 NV
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Rys. 2 Hetm THL-5 NV (widok z tytu)

1. Skorupa hetmu (twardy hetm)
2. Osfona wizjera
4. Zawieszenie wizjera
9. Mechanizm opuszczania wizjera
10. Nakretka radetkowana
12. Przycisk mechanizmu opuszczania wizjera
13. Odciag muszli stuchawek
14. Gniazdo zigcza mikrofonowego
15. Wiyczka ztgcza mikrofonowego
16. Potencjometr
17. Rzep mocujacy do zasilacza noktowizora
18. Wigzka gtéwna
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5. Instalacja foniczna wyposazona jest:

a)mikrofon magnetyczny typu MM-216 szt. 1

b)wzmacniacz mikrofonowy GL-251 szt. 1

c)wktady stuchawkowe typu WSd91 szt. 2

d)potencjometr P-16-1K szt. 1

e)wtyczka RWN1-5-25z-P1 szt. 1
UWAGA:

na zyczenie zamawiajgcego hetm moze by¢ wyposazony w inny typ wtyczki
6. Elementy instalacji fonicznej posiadajg nastepujace parametry:

a)mikrofon magnetyczny typu MM-216

- modut impedancji 600 +45%
-35%
- skutecznos$¢ nie mniejsza od 0,5 mV/N/m?

b) wzmacniacz mikrofonowy typu GL-251

- roboczy przedziat czestotliwosci 300 — 3500 Hz
- skuteczne wzmocnienie napieciowe przy
czestotliwosci 1000 Hz 23-28dB

- wspoétczynnik zawartosci harmonicznych
na czestotliwosci 1000 Hz przy SEM

generatora 10 mV 8 % - 45%
- nieréwnomiernos¢ charakterystyki
w roboczym przedziale czestotliwosci 4 dB
- modut impedancji wyjsciowej 200 +45%
- 35%
- dopuszczalne napiecie zasilania 0V

c) wkiad stuchawkowy typu WSd91

- rezystancja stuchawki 2600 £20%
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3.0. SCHEMAT IDEOWY INSTALACJI FONICZNEJ

1. Mikrofon MM-216
2. Wzmacniacz mikrofonowy GL-251
3. Wkiadki stuchawkowe — WSd 91

4. Potencjometr
5. Wtyczka RWN1-5-2Sz-P1
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4.0.PRZYGOTOWANIE HELMU DO PRACY

Przed rozpoczeciem eksploatacji hetmu nalezy bezwzglednie sprawdzic¢
oporno$¢ wyjscia stuchawkowego urzadzenia (radiostacja, telefon
poktadowy) do ktérego ma by¢ podtgczony hetm.

Zabrania sie podtgczenia hetmu w przypadku gdy napiecie zasilania i jego
polaryzacja nie sg zgodne z wymaganiami niniejszej instrukcji (patrz schemat
ideowy instalacji fonicznej punkt 3.0.)

Zbyt wysokie napiecie zasilania, niewtasciwa polaryzacja uktadu zasilania
mikrofonu i wzmacniacza mogg by¢é powodem uszkodzenia tranzystoréw
wzmachniacza mikrofonowego.

Zbyt niskie napiecie =zasilania powyzszego ukfadu bedzie powodem
mniejszego sygnatu na wyjsciu wzmacniacza mikrofonowego, co bedzie
bezposrednim powodem pogorszenia tgcznosci radiowe;.

Podtagczenie przewodéw do wtyczki pokazane jest na schemacie ideowym
instalacji fonicznej w punkcie 3.0.

W przypadku wystgpienia zaktécen po podtgczeniu hetmu do radiostacji lub
telefonu poktadowego w czasie nadawania, sprawdzi¢ potgczenie ,masy”
zespotow radiostaciji wzgledem ,masy” samolotu i doprowadzi¢ do zgodnosci
z wymaganiami zawartymi w instrukcji obstugi radiostacji, sprawdzi¢
podtgczenie wtyczki ztgcza mikrofonu ( po podtgczeniu czerwone kropki na
wtyczce i gniezdzie muszg by¢ naprzeciw siebie).

[las)
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5.0 REGULACJA ZAWIESZENIA
Najistotniejszym, po otrzymaniu helmu przez uzytkownika, jest
dokonanie wiasciwej requlacji gwarantujacej stabilne utrzymywanie sie
hetmu na glowie uzytkownika. Hetm posiada szeroki zakres regulacji
( w 5 punktach ) i tylko od sameqo uzytkownika zalezy pézniejszy
komfort lotu w hetmie.

1. Hetmy produkowane sg w trzech rozmiarach:

- rozmiar maty oznaczony na tabliczce znamionowej, jako ,Rozmiar 17 —
obejmujgcy gtowy od rozmiaru 52 do 56,

- rozmiar duzy oznaczony na tabliczce znamionowej, jako ,Rozmiar 2" —
obejmujgcy gtowy od rozmiaru 57 do 60.

- rozmiar wielki oznaczony na tabliczce znamionowej, jako ,Rozmiar 3" —
obejmujgcy gtowy od rozmiaru 60 do 63.

Nalezy wtasciwie dobra¢ wielko$¢ hetmu do wielkosci gtowy.

2. Zakfadanie hetmu na gtowe:

- helm nalezy uchwyci¢ za wystajgce ze skorupy odciggi stuchawek.
W pierwszej fazie naktada¢ hetm w ten sposdb aby ucho lewe lub prawe
catkowicie umiesci¢ w ostonie stuchawki, nastepnie rozciagajac skorupe
przez ciggniecie za odciggi zawieszenia stuchawek, natozy¢ hetm na gtowe i
drugie ucho.

Po natozeniu hetmu na gtowe i stwierdzeniu, ze hetm jest zbyt luzny lub

zbyt ciasny nalezy przeprowadzi¢ requlacje wg ponizszych zalecen pkt.
3 do 6.

3. Dopasowanie wylozenia tapicerskiego hetmu do gtowy nastepuje poprzez:

- skrécenie lub wydtuzenie trzech tasm podtrzymujacych czepek, skrécenie lub
wydtuzenie tasm przeprowadza sie przez dociggniecie lub poluzowanie tasm
klamerkami, zamocowanych do tylnego wytozenia rys. 3.

UWAGA: Minimalny luz miedzy czepkiem a wkifadkg hetmu wynosi 5 mm.

(rys.3)

- skrécenie lub wydtuzenie tasmy obwodu gtowy. Skrécenie lub wydtuzenie
tasm przeprowadza sie przez dociggniecie lub poluzowanie tasmy klamerkag
(rys.3), zamocowang do tylnego wytozenia.

- Skrocenie lub poluzowanie tasmy poduszki (rys. 3)
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Regulacje przeprowadzi¢ tak, aby ostony stuchawek pasowaty do gtowy
z lekkim dociskiem, co zapewnia dobre wyciszenie hatasu zewnetrznego.

ostateczne dopasowanie oston uszu do glowy przeprowadzi¢ przez dobranie
odpowiedniej grubosci podkiadki specjalnej — wkiadu amortyzujgcego
wpinanego od wewnatrz do skorupy hetmu

Regulacja paska pod brode:

wyregulowac¢ dtugos¢ paska pod brode tak, aby hetm byt pewnie osadzony
na gtowie, jednak pasek nie moze zbyt mocno uciska¢ czesci twarzy.

Regulacja potozenia mikrofonu:

wyregulowac¢ dtugos¢ wysiegnika mikrofonu po czesciowym odkreceniu
nakretki radetkowanej mocujacej wysiegnik do hetmu tak, aby przy pomocy
przegubow mozna byto usytuowa¢ mikrofon w odlegtosci 0,5 do 1,5 cm od
ust.

po wyregulowaniu dtugosci wysiegnika, dokreci¢ nakretke radetkowang
(10 Rys.1,2).

w przypadku poluzowania sie przegubdow uchwytu mikrofonu — dokrecic
pokretta w przegubach uchwytu mikrofonu.

Zmiany regulac;ji:

po natozeniu wyregulowanego hetmu na gtowe w pierwszych minutach
noszenia hetmu mozna odczu¢, ze hetm uciska gtowe, ucisk ten ustepuje
po kilkunastu minutach, gdyz wytozenie tapicerskie hetmu dopasowuje
sie do gtowy. W przypadku, gdy ucisk nie ustepuje postapi¢ w nastepujgcy
sposoéb:

ucisk na czoto ($lad odcisku na czole po zdjeciu hetmu) — poluzowa¢ tasme
obwodu gtowy (rys.3)

ucisk na gtowe w okolicach uszu — podwyzszy¢ lub obnizy¢ czepek przez
wydtuzenie lub skrdécenie trzech tasm podtrzymujgcych czepek (rys.3), oraz

zmieni¢ grubo$¢ podkiadek specjalnych, znajdujgcych sie w komplecie
hetmu.

Po kazdym natozeniu hetmu na glowe nalezy dociggng¢ tylng tasme

zawieszenia poduszki rys.3, zmniejsza to ucisk hetmu na glowe, oraz lepiej
stabilizuje hetm na gtowie.
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Opis techniczny i Instrukcja eksploatacji hetmu THL-5 NV
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Rys. 3 WYtOZENIE TAPICERSKIE HEEMU - requlacja

Skorupa hetmu

minimum 5 mm

Whktadka hetmu
3 klamry regulacji czepka

Klamra regulacji dopasowujgcej

klamra regulacys taséme obwodu gfowy

poduszki

[las)



Opis techniczny i Instrukcja eksploatacji hetmu THL-5 NV
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6.0. MOCOWANIE GOGLI

Hetm wyposazony jest w elementy umozliwiajgce mocowanie gogli noktowizyjnych
PNL-3. Helm wyposazony jest w zaczep gogli (7) rys.1, rzep do mocowania
zasilacza (17) rys.2 oraz uchwyt przewodu (8) rys.1.

Montaz i regulacje gogli noktowizyjnych przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjg
producenta gogli.

Rys. 4 Helm THL-5 NV — widok z boku z goglami PNL-3

uchwyt przewodu goghi

gogle noktowizyjne

zasilacz

[las)
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Rys.5 Hetm THL-5 NV z goglami PNL-3
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7.0. PRACE OBSLUGOWE

7.1 Obstuga codzienna hetmu polega na ocenie wyglgdu pod katem ewentualnych
uszkodzen mechanicznych i zuzycia eksploatacyjnego elementow
wymiennych, ze zwrdceniem uwagi na:

7.1.1 czy nie wystepujg; przetarcia lub naderwania zewnetrznej powtoki
przewodoéw (szczegdlnie w miejscach wyjscia przewodoéw z oston
stuchawek i ztgcz)

7.1.2 zewnetrzny stan skorupy hetmu (skorupa hetmu nie moze posiadac
pekniec¢ lub przebic).

7.1.3 ocena stanu poduszek ochronnika stuchu. Niezwykle waznym jest fakt,
ze stan poduszek bezposrednio wptywa na stopien ttumienia hatasu.

Zabrania sie uzytkowania niesprawnego hetmu.

7.2 Co szes¢ miesiecy eksploataciji:

7.2.1 oraz kazdorazowo w przypadku stwierdzenia przez uzytkownika
pogorszenia sie parametrow hetmu, nalezy dokonac ich sprawdzenia
i skutecznosci dziatania instalacji fonicznej. Fakt ten nalezy odnotowaé
w metryce hetmu.

W przypadku ztego odbioru nalezy wymieni¢ wktady stuchawkowe.

W przypadku ztej tacznosci przy nadawaniu nalezy wymieni¢ mikrofon,
o ile ta wymiana nie da wystarczajgcych efektéw wymieni¢
wzmacniacz mikrofonowy znajdujgcy sie w lewej ostonie ucha.

W czasie demontazu mikrofonu i powtdérnym jego montazu nalezy
zwrdci¢ uwage, aby mikrofon byt zwrécony do ust tg samg strong
(oznaczenie w formie kropki na mikrofonie w strone ust) . Ze wzgledu
na rézng czutos$¢ jednej i drugiej strony mikrofonu, montaz mikrofonu
strong o mniejszej czutosci w strone ust moze by¢ powodem gorszej
styszalnosci.

Mikrofon czysci¢ tylko z zewnatrz przez potarcie flanelg zamoczong
w spirytusie rektyfikowanym — ilo$¢ spirytusu do mycia wynosi 2g.

[las)
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7.2.2  oceni¢ stan skorupy i wizjera.

Zabrudzong skorupe zewnetrzng hetmu i wizjer czysci¢ flanelg
namoczong w wodzie z mydtem.

Brudny wizjer mozna czysci¢ flanelg namoczong w spirytusie
rektyfikowanym — ilo$¢ spirytusu do jednorazowego mycia wynosi 5g.

Nie wolno przemywa¢ wizjera zadnymi rozpuszczalnikami aktywnymi
chemicznie lub benzynami, gdyz powodujg one powstawanie na
powierzchni wizjera mikropeknieé i jego matowienie.

Porysowany wizjer mozna polerowaé pastami polerskimi
przeznaczonymi do szkfa organicznego (plexi).

7.2.3 Ocenic¢ stan tapicerki hetmu.

Tapicerke hetmu wykonang z tkanin i skéry czysci¢ przez pocieranie
brudnych miejsc flanelg zamoczong w benzynie ekstrakcyjne;.

UWAGI:
- Zamoczony lub wilgotny hetm suszy¢ w pomieszczeniu
o temperaturze 20-40°C.

- W czasie czyszczenia elementéw hetmu spirytusem przestrzegac
zasad higieny i bezpieczehstwa z uwagi na fatwopalno$¢ spirytusu.

7.3 Po okresie 5 lat od momentu rozpoczecia eksploatacji helmu mozna
przekaza¢ go do producenta w celu przegladu i weryfikacji pod katem
dalszego uzytkowania.

[las)



16

8.0. NAPRAWA | WYMIANA ZESPOLOW

1.

Naprawe i sprawdzanie hetmu przeprowadzi¢ przy pomocy typowych
narzedzi i przyrzadéw znajdujgcych sie w stuzbie zabezpieczenia
wysokosciowo-ratowniczego.

Naprawe uszkodzonych zespotéw i podzespotéw hetmu przeprowadza sie
przez ich wymiane. Wszystkie podzespoly mocowane sg do hetmu
za pomoca wkretéw i nakretek co znacznie utatwia ich wymiane.

Uszkodzona laminatowa skorupa hetmu (peknieta lub podziurawiona)
dyskwalifikuje catkowicie hetm i tego typu uszkodzenia nie podlegaja
naprawie. Hetm z uszkodzong skorupg podlega kasacji w catos$ci.

Wymiane elementow tapicerki (zawieszenie stuchawek (6) rys.1, wylozenie
przednie i tylne przeprowadzamy po odkreceniu ostony wizjera (2) rys.1,
a nastepnie odkrecajgc odpowiednie elementy tapicerki.

Podczas montazu wkrety i nakretki mocujgce nalezy zabezpieczy¢ przed
samoczynnym odkreceniem poprzez zastosowanie preparatu do zigcz
(dopuszcza sie do uzycia w tym celu lakieréw epoksydowych lub olejnych
natozonych na gwint).

W czasie wymiany wzmacniacza mikrofonowego GL-251 znajdujgcego sie w
lewej ostonie ucha, do lutowania nalezy stosowac lut miekki (stop cyny)
i w czasie lutowania nalezy bezwzglednie odprowadzaé ciepto matymi
szczypcami z nézki do ktérej lutuje sie przewdd.

Nie odprowadzenie ciepta moze spowodowac przegrzanie i uszkodzenie
elementéw potprzewodnikowych wzmacniacza.

Po wymianie wzmacniacza mikrofonowego GL-251 lub mikrofonu MM-216
nalezy sprawdzi¢ napiecie wyjsciowe toru mikrofonowego przy uzyciu bloku
ITOM 2z kompletu KSR-5 (lub innego urzadzenia sprawdzajgcego
wskazanego przez producenta hetmoéw).

Sprawdzenie przy uzyciu bloku ITOM polega na pomiarze napiecia
wyjsciowego toru mikrofonowego (mikrofon, wzmacniacz) podczas dziatania
na mikrofon z odlegtosci 10 mm sygnatu widma akustycznego ,sztucznych
ust” o natezeniu 95 dB mierzonym na ich wyjsciu. Wynik sprawdzenia uznaje
sie za pozytywny jezeli wskazania woltomierza bloku ITOM zawierajg sie w
granicach 0,8 do 1,0 V dziatki na skali ,A”. Dopuszcza sie sprawdzanie toru
mikrofonowego przez gtosne wymawianie samogtoski ,A” do mikrofonu
(zamiast sztucznych ust), wowczas wskazania woltomierza bloku ITOM
powinny  wychyli¢ sie w granicach 0,8 do 1,0 V dziatki
na skali ,A”.

[las)
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W przypadku zbyt luznego obracania sie przegubéw uchwytu mikrofonu (5)
rys.1 nalezy dokreci¢ pokretta znajdujgce sie na osiach przegubow.

W czasie wymiany szyby wizjera (3) rys.1 lub ostony wizjera (2) rys.1, zwroci¢
uwage aby po wymianie szyba wizjera nie ocierata o ostone wizjera.

W przypadku ocierania szyby wizjera o ostone nalezy pod punkty mocujgce
ostone wizjera do hetmu podtozy¢ odpowiedniej grubosci podktadki ze skoéry
lub gumy (pomiedzy skorupe a ostone wizjera w miejscach mocowania)
wzglednie odpowiednio dogig¢ zawieszenie (4) rys.1, do ktérego
przymocowany jest wizjer. W zapasowej szybie wizjera przed jej montazem
nalezy wywierci¢ dwa skrajne otwory ¢ 3,5 wg otworéw na nakiadce
i zawieszeniu (4) rys.1.

W przypadku nie pasowania otworéw mocujgcych ostone wizjera do hetmu
nalezy otwory w ostonie powiekszy¢ o okoto 1 mm celem jej swobodnego
dopasowania.

Wykaz elementéw wymiennych:

CZESCI ZAMIENNE

. | llos¢
Lp | Szkic czesci Nazwa czesci Nr rysunku czgsci na1 [UWAGI
lub typ wyrobu .
wyrob
1 Wktadka stuchawkowa WSda1 2
2 Mikrofon MM-216 1
3 Wzmacniacz GL-251 1
mikrofonowy
4 Wiazka stuchawek THL-5NV 16.21.00 | 1
5 @ 11— Uchwyt mikrofonu kpl. THL-5 31.26.00 1
Wiazka mikrofonu z
6 |=g——1 gniazdem THL-5 16.32.00 1

[las)




18

Wiazka mikrofonu z

7 | oee—— wtyezka THL-5 16.50.00
dla
rozmiaru
THL-5 1M.11.00.00 NV 1
dla
8 Ostona wizjera THL-5 2D.11.00.00 NV rozmiaru
2
THL-5 3W.11.00.00 NV dla
rozmiaru
3
dla
rozmiaru
THL-5 1M.18.00.00 NV 1
dla
9 Wizjer THL-5 2D.18.00.00 NV rozmiaru
2
THL-5 3W.18.00.00 NV dla
rozmiaru
3
o O g . .
1o |(O9I0) | Zawieszenie THL-5 23.00.00 NV
i stuchawek-tapicerka
11 ‘:ﬁ‘:ﬂ:f’ WyloZenie przednie THL-5 21.00.00
12 m Wytozenie tylne THL-5 22.00.00
13 . Czepek hetmu THL-5 20.01.00
Cienka
THL-5 28.01.00 NV 5mm
14 ‘ Podkfadka specjalna | THL-5 28.02.00 NV Srednia
THL-5 28.03.00 NV Gruba
15mm
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Czepek pilota nr 55

Czepek pilota nr 58

THL-5 27.01.00

THL-5 27.02.00

15
Czepek pilota nr 60 THL-5 27.03.00
Czepek pilota nr 63 THL-5 27.04.00
)
16 N Torba na hetm THL-5 34.00.00
=]
_ f}ﬁ . . W=5
17 = Nakretka specjalna THL-5 31.18.00 W=35
Wkret WPM4x5
Wkret WPM4x6
18| -§=-
Wkret WPM4x7
Wkret WPM4x8
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9.0. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

1. Helmy mogg by¢ przewozone dowolnymi s$rodkami

po zabezpieczeniu przed opadami,
obowigzujacych przepiséw w transporcie przedmiotéw szklanych.

2. Hetmy nalezy przechowywac¢ w opakowaniu dostawcy, w pomieszczeniach o
temperaturze od 263 — 303 °K (-10 do 30°C) i wilgotnosci wzglednej

do 85%.

3. Atmosfera w magazynach winna by¢é wolna od par czynnikow aktywnych

chemicznie.

4. Hetmy nie mogg by¢ narazone w czasie przechowywania na bezposrednie

promieniowanie stonca lub elementéw grzejnych.

10.0. KOMPLETACJA

W sktad jednego kompletu hetmu wchodza:

pPON=

NG

Hetm lotniczy THL-5 NV — 1 szt.

Wizjer zapasowy — 1 szt.

Czepki pilota - 2 szt.

Wktad amortyzujgcy — 1 kpl.

zawiera: 2 szt. o grub. 5mm (zamontowane)

2 szt. o grub. 10mm
2 szt. o grub. 15mm

Poduszka ochronnika stuchu - 2 szt.

Torba na hetm - 1 szt.

Opis techniczny i instrukcja eksploatacji -1 szt.

Metryka - $wiadectwo jakosci i karta gwarancyjna - 1 szt.

[las)
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11.0. GWARANCJA | TRWALOSC

1. Wytwdrca gwarantuje niezawodng prace nowego hetmu typu THL-5 NV
w okresie okreslonym w dotgczonej do hetmu karcie gwarancyjnej, liczac
od daty odbioru.

2. W czasie uzytkowania zabrania sie:
- rzucania hetmem,
- noszenia hetmu i ciggniecia za przewdd zasilania elektrycznego,
- brudzenia ré6znego rodzaju smarami, olejami, ttuszczami itp.
3.  Wytwdrca zobowigzuje sie do usuwania na swoj koszt ewentualnych usterek
powstatych w okresie gwarancyjnym z winy wytworcy,
o ile zachowane bedg nastepujgce warunki:
- hetm winien by¢ uzytkowany i przechowywany w warunkach zgodnych
z niniejszym ,Opisem Technicznym i Instrukcjg Eksploatacji Twardego
Hetmu Lotniczego typu THL-5 NV”

- wprowadzenie zmian konstrukcyjnych nie uzgodnionych z wytwdérca
powoduje utrate praw gwarancyjnych.

4, Gwarancja nie obejmuje porysowania lub innych uszkodzen wizjera
i laminatowej skorupy hetmu oraz usterek hetmu w przypadku niewtasciwego,
niezgodnego z przeznaczeniem, uzytkowania hetmu.

5. Resursu technicznego hetmu nie okresla sie w eksploatac;i.
6. W okresie eksploatacji zezwala sie na wymiane zespotéw.

Wymiane zespotéw przeprowadzi¢ zgodnie z rozdziatem 8.0. ,Naprawa
i wymiana zespotow”.

7. Helmy po wypadku nalezy bezwzglednie wycofaé¢ z eksploatacji.

Bielsko-Biata 2022r.
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PRODUCENT:

i

as

43-309 Bielsko-Biata ul. Junacka 2a
Tel. +48 33 496 49 49, +48 33 496 49 50, +48 33 496 49 51

E-mail: biuro@fas.com.pl

www.fas.com.pl
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