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	[bookmark: _Toc466356381]MON/ŻYWN/Z/03
Pieczywo chrupkie typu lekkie - żytnie
a’ 50 g
	KARTA KATALOGOWA PALETOWEJ JEDNOSTKI ŁADUNKOWEJ - PJŁ

	
	  Rodzaj opakowania: jednostkowego – folia przezroczysta OPP grubość 57 µm
transportowego – pudło klapowe wymiary wewnętrzne: 575 x 390 x 230
 zewnętrzne: 585 x 400 x 240


	Widok uformowanej PJŁ
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Rzut poziomy I warstwy
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I. Dane techniczne paletowej jednostki ładunkowej

1. Wymiary PJŁ w mm                                                                             1200 x 800 x 864
2. Ilość ułożonych warstw w PJŁ                                                                                       3
3. Ilość opakowań transportowych w jednej warstwie w szt.                                            4
4. Ilość opakowań transportowych w PJŁ w szt.                                                             12
5. Maksymalna ilość PJŁ w stosie 3. Maksymalna wysokość stosu  w mm               2592
II. Zalecenia szczegółowe

1. Formowanie PJŁ powinno być dokonane w sposób określony na rysunkach.
2. Jednostkę ładunkowa należy formować wyłącznie na paletach sprawnych technicznie z produktów o nieuszkodzonych opakowaniach transportowych.
3. Zabezpieczyć ładunek na palecie. Uformowaną PJŁ spinać co najmniej dwiema taśmami wzdłuż i dwiema taśmami w poprzek, stosując wzdłuż krawędzi pojedyncze, a nawet podwójne kątowniki tekturowe. Stosować taśmę stalową wg PN-EN 13247:2007, polipropylenową lub inną o podobnych parametrach wytrzymałościowych.



WYKAZ PRODUKTÓW SKŁADOWANIA SPOSOBEM OKREŚLONYM W KARCIE MON/ŻYWN/Z/03


	Lp.
	NAZWA PRODUKTU
	OPAKOWANIE TRANSPORTOWE
	PALETOWA JEDNOSTKA ŁADUNKOWA

	
	
	Ilość opakowań jednostkowych
	Masa produktu netto
(kg)
	Masa brutto (kg)
	Ilość opakowań jednostkowych
	Masa produktu netto
(kg)
	Całkowita masa brutto (kg)

	1.
	Pieczywo chrupkie typu lekkie - żytnie
a’ 50 g
	96
	4,8
	5,65
	1152
	57,6
	93


UWAGA: realizacja po raz pierwszy zamówienia producenta produktu na pudła powinna być poprzedzona wykonaniem prototypu pudła i zweryfikowaniem jego wymiarów wewnętrznych poprzez praktyczne zapakowanie odpowiednich ilości produktu, stosownie do przeznaczenia opakowań.


	[bookmark: _Toc466356428]A/01
Pieczywo chrupkie typu lekkie - żytnie
a’ 50 g
	SPOSÓB PALETYZACJI

	
	  Rodzaj opakowania: jednostkowego – folia przezroczysta OPP grubość 57 µm
transportowego – pudło klapowe wymiary wewnętrzne: 575 x 390 x 230
zewnętrzne: 585 x 400 x 240

	Widok uformowanej PJŁ

Rzut poziomy I warstwy
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	I. Dane techniczne  jednostki paletowej 
1. Wymiary Jednostki Paletowej w mm             1200 x 800 x 1585
2. Ilość ułożonych warstw w Jednostce Paletowej                         6
3. Ilość opakowań transportowych w jednej warstwie w szt.        4
4. Ilość opakowań transportowych w Jednostce Paletowej w szt. 24
5. Maksymalna ilość Jednostek Paletowych w stosie: 2. Maks. wysokość stosu  w mm   4755
II. Zalecenia szczegółowe
1. Formowanie Jednostki Paletowej powinno być dokonane w sposób określony na rysunkach.
2. Jednostkę paletową należy formować wyłącznie na paletach sprawnych technicznie z produktów o nieuszkodzonych opakowaniach transportowych.
3. Zabezpieczyć ładunek na palecie. Uformowaną Jednostkę Paletową spinać co najmniej dwiema taśmami wzdłuż i dwiema taśmami w poprzek, stosując wzdłuż krawędzi pojedyncze, a nawet podwójne kątowniki tekturowe. Stosować taśmę stalową wg PN-EN 13247:2007, polipropylenową lub inną o podobnych parametrach wytrzymałościowych.



WYKAZ PRODUKTÓW SKŁADOWANIA SPOSOBEM OKREŚLONYM W KARCIE A/01


	Lp.
	NAZWA PRODUKTU
	OPAKOWANIE TRANSPORTOWE
	JEDNOSTKA PALETOWA 

	
	
	Ilość opakowań jednostkowych
	Masa produktu netto
(kg)
	Masa brutto (kg)
	Ilość opakowań jednostkowych
	Masa produktu netto
(kg)
	Całkowita masa brutto (kg)

	1.
	Pieczywo chrupkie typu lekkie - żytnie
a’ 50g
	96
	4,8
	5,65
	2304
	115,2
	161


UWAGA: realizacja po raz pierwszy zamówienia producenta produktu na pudła powinna być poprzedzona wykonaniem prototypu pudła i zweryfikowaniem jego wymiarów wewnętrznych poprzez praktyczne zapakowanie odpowiednich ilości produktu, stosownie do przeznaczenia opakowań.
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