
Współczynnik tarcia R f[%]
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Stopie ń plastyczno ści IL
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Stopie ń zagęszczenia I D
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Wytrzymało ść na ścinanie w 
warunkach bez odpływu s u [MPa]
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Edometryczny moduł ściśliwo śći 
M [MPa]
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Tarcie na tulei f s  [MPa]
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Opór na sto żku  q c[MPa]
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