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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TYNKI | OKLADZINY WEWNETRZNE - CPV 45410000-4

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania

i odbioru tynkdw wewnetrznych i okfadzin wewnetrznych w rozbudowywanym obiekcie pod

nazwa: .
ROZBUDOWA O WINDE WRAZ Z NIEZBEDNA PRZEBUDOWA ( STREFY WEJSCIOWEJ)
W CELU DOSTOSOWANIA BUDYNKU GMINNEGO WIELOFUNKCYJNEGO DLA OSOB
NIEPELNOSPRAWNYCH W MIEJSCOWOSCI WISNIOWA, NR DZ. 324

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na

celu wykonanie tynkow zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

* Tynki wewnetrzne
-wykona¢ jako mokre cementowo — wapienne kat. Il lub z ptyt gipsowo - kartonowych mocowanych
do $cian murowanych na plackach gipsowych

.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wodd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetniaC wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w

szczegolnosci:

-  nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- miec¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze-
Swicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jedno-
barwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju




cementu i wapna.

2.4. Materiaty do suchych tynkow
2.4.1. Piyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997
2.4.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakornczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych
w okresie obnizonych temperatur”.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢é w czasie wigzania i tward-
nienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

5.2.1. Spoiny w murach

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokos$ci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy
z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji tlustych mozna usungC przez zmycie 10%
roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien byé wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢é mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowacC zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku
1:1:2.

5.4. Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych - glazura .

Okfadziny ceramiczne powinny by¢é mocowane do podtoza warstwg wyréwnujgcg lub bezposrednio
do réwnego i gtadkiego podtoza.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczy$ci¢ z grudek zaprawy i brudu,
tluszczow , resztek farby i emulsji szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie $cian murowanych nalezy natozy¢  zaprawe
wyréwnujaca.

Przygotowanie zaprawy

Klej przygotowuje sie przez wsypanie do wody i wymieszanie reczne lub mechaniczne. Klej nadaje
sie do uzycia po uptywie 5 minut i po ponownym pomieszaniu . Swoje wiasciwosci klej zachowuje
prze 4 godziny ( lub zgodnie z zaleceniem producenta zastosowanego kleju) Elementy
ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiardw, gatunkéw i odcieni barwy.
Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie ukfadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej
+5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno byé
wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na
dtugosci faty dwumetrowe;.




Na przygotowane zagruntowane podtoze nanosi sie zaprawe klejowg pacg zebatg w mozliwie
jednym kierunku. Nie nalezy jednorazowo naktadaé zaprawy na zbyt duzg powierzchnie . Po
naniesieniu zaprawy nalezy naniesc ptytke i docisngé do podtoza

Fugowanie

Powierzchnie ptytek oczysci¢ wilgotng ggbka. Zaprawe wprowadza sie gteboko i szczelnie w
spoiny za pomocg pacy lub szpachelki gumowej. Nastepnie powierzchnie ptytek oczyscié.

Aby zachowa¢ optymalne warunki wigzania cementu fugi utrzymywac przez kilka dni wilgotne.
Spoiny przeznaczone do zamkniecia za pomocg elastycznego uszczelniacza (silikon) nie mogg byé
catkowicie wypetnione zaprawg fugowa. W celu zwiekszenia odpornosci fugi ( po ok. 2 tygodniach )
na zabarwienie i nasigkliwo$¢ zaleca sie stosowanie srodka ochronnego do ptytek glazurowych.

5.5. Wykonywanie suchych tynkéw

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktadacé:

- bezposrednio na podtozu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej lub
aluminiowe;j,

- na podkfadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podkitadzie z listew lub tat drewnianych,
umocowanych do podtoza.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje sie specjalnymi blachowkretami
przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujgc ptyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby piyty
nie spoczywaty bezposrednio na podtodze ale powinny byé podniesione i docisniete do sufitu
(dystans miedzy podtogg a krawedzig ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).

Zigcza ptyt nalezy oklei¢ tasmg papierowg perforowang lub z widkna szklanego i zaszpachlowaé
zaprawa gipsowa.

6. Kryteria oceny jakosci i odbioru

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
- sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatéw,

- sprawdzenie dokfadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

7. Kontrola jakosci

7.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy materiatbw ceramicznych z zamowieniem,

préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiardw i ksztattu ptytek,

- liczby szczerb i peknieg,

- odpornosci na uderzenia.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci plytek przez probe dorazng nalezy jg poddac
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku
wykfadziny zewnetrznej).

7.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke i kon-
systencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7.3. Piyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwoéw, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg robot jest m?. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbidr podtoza

Odbidér poditoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych.
Podtoze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podtoza
odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbidr tynkow




8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od

linii prostej — nie wieksze niz 3mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugo$ci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni

miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli prze-

nikajgcych z podtoza, pilsni itp.,

- trwate Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek nie-
dostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

8.3. Odbiér suchych tynkéw
Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od pfaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.

9. Podstawa ptatnosci

Tynki wewnetrzne

ptaci sie za ustalong ilo§¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

- reperacje tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Suche tynki

Placi sie za 1 m? okfadziny wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- przygotowanie podioza,

- mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,

-  uporzagdkowanie miejsca pracy.

Okfadziny $cian

Placi sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni utozonej okfadziny wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuije:

- przygotowanie zaprawy,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- moczenie ptytek, docinanie ptytek,

- ustawienie i rozbiérkg rusztowan,

- wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebic,

—  obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- reperacje tynkow i oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Elementy murowe z kamienia
naturalnego.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe



