SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-A11l
STOLARKA I SLUSARKA



WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét w ramach robét budowlanych przy realizacji zadania:

~BUDOWA WIATY CZTEROSTANOWISKOWEJ DLA AMBULANSOW ORAZ
PRZEBUDOWA I ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA POMIESZCZENIA SALI
KONFERENCYJNEJ NA SKEADNICE AKT W BUDYNKU STACJI POGOTOWIA
RATUNKOWEGO (KATOWICE)”

1.2. Zakres stosowania

Wymagania ogdlne nalezy rozumiec i stosowaé w powiagzaniu ze Specyfikacjami Technicznymi
dla poszczegélnych rodzajow robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko
w przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych
z doswiadczenia oraz uznanych regul i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu
przepiséw bhp.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okredlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST s3 zgodne
z obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

e Element konstrukcyjny - czeé¢ konstrukcji stuzaca do przeniesienia sit.

e Zlacze - konstrukcja utworzona przez przylegle czesci dwoéch lub wiecej wyrobow,
elementéw budowlanych zestawionych razem albo potaczonych z zastosowaniem lub bez
tacznikow.

o Ksztaltownik - wyréb hutniczy o stalym, lecz ztozonym przekroju poprzecznym, matym
w stosunku do jego dlugosci.

e Drzwi - konstrukcja do zamykania otworu, przeznaczona gléwnie do zapewnienia
dostepu, dzialajaca na zawiasach przegubowych, osi obrotu lub za pomoca przesuwu.

1.4. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza ST obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu montaz stolarki i $lusarki drzwiowej i okiennej, klap oddymiajgcych oraz bram
garazowych. Zastosowaniu podlegaja tylko i wylacznie wyroby odpowiadajace wymaganiom
norm, dokumentacji projektowej i posiadajace niezbedne aprobaty techniczne.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogoélne wymagania dotyczace rob6t podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 1.5 niniejszej
specyfikacji technicznej. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich
zgodnos¢ z dokumentacja projektowq, ST i poleceniami Inzyniera.



2. MATERIALY

Ogoélne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w czesci
»~Wymagania ogolne” pkt 2 specyfikacji technicznej. Wszystkie uzyte materialy powinny miec
aktualne $&wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiada¢ aktualne aprobaty techniczne, certyfikat na znak
bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z aprobata techniczng lub inne
stosowne dokumenty objete prawem. Elementy $lusarskie dostarczone na budowe, jako wyrob
wykonane wg wymiaréw pobranych z natury wykonczone, wyposazone w uchwyty
montazowe. Zaleca sie stosowanie rozwigzan preferowanych przez producentéw.

Zestawienie stolarki drzwiowej oraz okiennej przedstawiono na rysunkach dokumentacji
techniczne;j.

W budynku zastosowano drzwiowa stolarke zewnetrzna aluminiowa/stalowa natomiast
okienng aluminiowa oraz PCV. Calos¢ stolarki zewnetrznej bedzie w kolorze grafitowym.
Stolarke wewnetrzng drzwiowgq jak i okienng zaprojektowano jako drewniang, aluminiowa,
stalowa.

3. SPRZET

Do wykonania montazu stolarki i $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych robot i bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie
z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej i ST.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania og6lne

Ogoélne wymagania dotyczace transportu podane sa w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 4
niniejszej specyfikacji technicznej.

4.2. Transport materialow

Drzwi i okna powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta. Wyroby
powinny by¢ opakowane pojedynczo lub na paletach w kompletnym zestawie elementéw
sktadowych, z dolaczong instrukcja montazu i wbudowania. Opakowania powinny
zabezpiecza¢ wyréb przed uszkodzeniami mechanicznymi i odksztalceniami. Wyroby powinny
by¢ przechowywane i transportowane zgodnie z PN-B-05000:1996.

Do dostarczanych odbiorcy drzwi i okien powinna byé dotaczona informacja zawierajaca
co najmniej dane z oznakowania oraz:

— numer i data wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— nazwa jednostki certyfikujacej, ktéra brata udzial w ocenie zgodnosci - dotyczy drzwi

przeciwpozarowych i/lub dymoszczelnych,

— znak budowlany.
Do dostarczanego odbiorcy zestawu wyrobéw do wykonywania écian powinna by¢ dotaczona
informacja zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

— nazwe i adres producenta,

— oznaczenie (nazwe systemu),

— numer Aprobaty Technicznej ITB (AT-15-2777/2013),

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,



— znak budowlany.

Spos6b oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U Nr
198/2004, poz. 2041, z péZniejszymi zmianami). Transport materialéw musi odbywac sie przy w
sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem.
Pakowanie, przechowywanie i transport powinien by¢ realizowany wg instrukcji Producenta
dostosowanej do polskich przepisow przewozowych. Kazda partia wyrobéw powinna zawierac
wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma. Elementy do transportu
nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy moga by¢ przewozone dowolnym
srodkiem transportu. Za uszkodzenia powstate podczas transportu odpowiada Wykonawca
rob6t objetych niniejsza ST.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogoélne

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w czesci ,Wymagania Ogolne” pkt.5 niniejszej
specyfikacji techniczne;j.

5.2. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materialu i sprzetu powinno odbywa¢é sie
zgodnie ze specyfikacja podang w projekcie technicznym. Przed przystgpieniem do montazu
stolarki nalezy sprawdzi¢ dokladnos$¢ wykonania otworéw pod oScieznice, ktére powinny by¢
wykonane zgodnie wymaganiami wykonania rob6t murowych. W przypadku stwierdzenia
wad w wykonaniu lub zabrudzeni powierzchni osciezy nalezy je naprawic¢ i oczysci¢. Prace
powinny by¢ tak przygotowane, aby zapewnione bylo harmonijne i bezpieczne wykonywanie
montazu i osadzanie elementéw $lusarskich. Przed montazem drzwi nalezy sprawdzi¢ poziom
posadzki w strefie obrotu skrzydia drzwi. W przypadku braku docelowej formy wykoriczenia
posadzki nalezy zachowaé¢ odpowiednig szczeline montazowa (grubos¢ elementéw
wykonczeniowych + 5 mm).

5.3. Przygotowanie podloza

Dokladnosé wykonania i stan powierzchni konstrukcji wsporczej powinien zostaé¢ sprawdzony
przed przystapieniem do roboét:

— powierzchnia podlozy powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacja projektowa,

— powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i zanieczyszczen.

5.4. Montaz stolarki okiennej i drzwiowej

Montaz nalezy wykonac przez specjalistyczna firme zgodnie z instrukcja producenta.

W sprawdzone i przygotowane oscieze o oczyszczonych z pytu powierzchniach nalezy wstawic

stolarke na podkiadkach lub listwach. Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢

sprawnoé¢ dziatania skrzydel przy otwieraniu i zamykaniu. Elementy kotwiace osadzone

w oéciezach:

— na wysokosci elementu po obydwu stronach okna stosowaé co najmniej po dwa elementy
mocujace w odleglosci nie wigkszej niz 200 mm od naroza,

— maksymalna odleglo$¢ pomiedzy punktami mocowania wynosi 700 mm,



— dodatkowe elementy mocujace stosowane sa przy punktach zamykajacych, aby zapobiec
powstawaniu odksztalcer podczas zamykania,
— na szerokosci elementu - jeden element kotwigcy na 1 mb.

Ustawienie drzwi nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie. Dopuszczalne odchylenie od pionu
powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej niz 3 mm. Réznice
wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

— 2 mm przy dlugosci przekatnej do 1 m,

— 3 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m,

— 4 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.

5.5. Montaz Slusarki

Przy przemieszczaniu elementéw metalowych przeznaczonych do osadzenia we fragmenty
budynku nie wolno wyrzadza¢ szkéd w pracach juz wykonanych. Prace pomocnicze zwigzanie
z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobéw metalowych nalezy przygotowac¢ w taki
sposob, aby bylo zapewnione bezpieczeristwo i higiena pracy oséb, zgodnie z obowiazujacymi
przepisami w tym zakresie.

Wyroby metalowe powinny by¢ osadzane zgodnie z dokumentacja techniczng lub instrukcja
zaakceptowana przez Inzyniera. Montaz wyrobéw powinien sprowadzaé sie do scalania
polaczeniami Srubowymi elementéw wyrobu i mocowania wyrobu do podtoza. Wiercenie lub
przebijanie otworéw w elementach w trakcie montazu jest nie dopuszczalne ze wzgledu
na zastosowane powtoki antykorozyjne wyrobow.

Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworéw montazowych w podtozu.
Wklejenie kotkéw mocujacych powinno byé wykonane z wyprzedzeniem wystarczajacym
do uzyskania dopuszczalnej wytrzymatosci potaczenia do przeprowadzenia montazu wyrobu
do podtoza. Nie dopuszcza sie do montazu wkretami, Srubami z uszkodzonymi tbami.

Dlugosci $rub powinny by¢ ustalane w zaleznosci od catkowitej grubosci taczonych czesci,
uwzgledniajac naddatek na podkladke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki. Sruby nie
powinny wystawa¢ ponad nakretke wiecej niz o 2 zwoje gwintu, a wkrecone w gwintowany
otwoér przelotowy nie powinny wystawac ponad plaszczyzne taczonych czesdci lub elementéw.
Do taczenia elementéw metalowych z konstrukcja budynku stosowaé nalezy zlaczy
rozporowych, kotkéw kotwigcych. Osadzanie kotkéw rozporowych powinno by¢ dokonywane
z zachowaniem odpowiednich zasad:

otwor powinien odpowiada¢ srednicy kotwy,

— z otworu nalezy usuna¢ pyl i drobiny urobku,

wecisnac kotek w wywiercony otwoér lekkim uderzeniem miotka,

przestrzegac najmniejszej dopuszczalnej glebokosci osadzenia,

— kotek rozprezaé¢ dokrecajac srube dopuszczalnym momentem.

W przypadku kotew wklejanych:

otwor powinien by¢ nieco wiekszy od érednicy kotwy,

kotwe posmarowac klejem,

wcisnaé w oczyszczony z pylu otwor,

po osiagnieciu pelnej nosnosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna przystapic
do montazu wyrobéw metalowych.

Zlacza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzenn wyrywajacych powinny by¢
metalowe wkrecane (stalowe tuleje kotwigce, min M10 L=100 mm) lub wklejane. Wszystkie
wyroby metalowe montowac zgodnie z rysunkami szczegétowymi.



5.6. Montaz parapetow

Przygotowa¢ otwory w murze w sposéb zapewniajacy swobodne osadzenie parapetu,
zakladajac wpust w mur ok. 3 - 8 cm na jedna strone. Sprawdzi¢, czy montowany parapet miesci
sie w otworach. Jezeli wymiar parapetu powoduje koniecznoé¢ stosowania wiekszych wpustéw,
mozna wykonaé wyciecia w parapecie w ksztalcie litery "L" w celu unikniecia wiekszych
szczelin.

Zabezpieczy¢ parapet przed uszkodzeniami montazowymi. Podsunaé parapet do okna tak, aby
jego krawedzie osadzi¢ w przygotowany w oknie do tego celu felc lub pod oscieznice
na glebokos¢ ok. 1cm, jednoczesnie stosujgc niewielki spadek (okoto 1%) w kierunku wnetrza
pomieszczenia.

Usztywni¢ parapet poprzez wyklinowanie od dolu i od géry. W zaleznosci od dilugosci
parapetu stosowaé przynajmniej dwa kliny od dotu i jedna wypore od géry przy dilugosci
do 130cm., a w miare wzrostu dlugosci parapetu stosowaé wieksza ilos¢ klinéw i wypor.
Wypelni¢ szczeline pianka poliuretanowa lub zaprawa cementowa. Po utwardzeniu pianki
usungé¢  wszelkie nadlewy i  obrobi¢ szczeline zaprawa cementowo-wapienng
i gtadzig tynkowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w pkt 6 ,Wymagania ogélne” ogdlnej
specyfikacji techniczne;j.

6.2. Kontrola jakosci wyrobow

Zasady prowadzenia kontroli powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-88/B-10085 i PN-

67/B10086.

W celu oceny jakosci stolarki budowlanej nalezy sprawdzi¢:

- zgodno$¢ wymiaréw,

— jakos¢ materialéw uzytych do wykonania stolarki,

prawidlowosé¢ wykonania z uwzglednieniem szczegoétéw konstrukcyjnych,

— sprawnoéc¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania okué.

W celu oceny jakosci $lusarki nalezy sprawdzic:

zgodnosé¢ wymiardow,

— staniwyglad elementéw pod wzgledem réwnoéci, pionowoéci i spoziomowania,

— prawidlowosé¢ wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych,

— sprawnoéc¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania oku,

— wymagania estetyczne, stan i wyglad wykoniczenia wbudowanych elementéw na zgodnos¢
z dokumentacja techniczna.

Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokot.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 7 specyfikacji
techniczne;j.

Jednostkami obmiarowymi dla stolarki i §lusarki sa:

— [szt] - montowanych oscieznic,

— [m] - montowanych parapetéw,




— [m?] - montowanych skrzydet drzwiowych, okien, klap oddymiajagcych oraz bram
garazowych.

Wielkosci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem

zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogolne

Ogoélne wymagania dotyczace odbioru robét zwigzanych z montazem stolarki i §lusarki podano
w ogolnej specyfikacji technicznej w czesci , Wymagania ogdlne” w pkt 8.

Sprawdzeniu bezwzglednie podlegaja:

— jako$¢ dostarczonej stolarki i §lusarki,

— poprawnos¢ wykonania montazu.

W wyniku odbioru nalezy:

— sporzadzié czeSciowy protokoét odbioru robét,

— dokona¢ wpisu do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daly wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami ST i dokumentacjg projektowa.

8.2. Odbiodr elementéw przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujace cechy:

— zgodnos¢ wykonania elementéw i ich skladowych z dokumentacja techniczng,

— wymiary gotowego elementu i jego ksztalt,

— prawidlowos¢ wykonania polaczenn (przekroje, diugos¢ i rozmieszczenie $rub), Srednice
otworow,

— dotrzymanie dopuszczalnych odchylek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

— rodzaj zastosowanych materialéw,

— zabezpieczenie wyrobéw przed korozja.

8.3. Odbioér elementéw po wbudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujace cechy:

— prawidlowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,

— zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem,

— jakoé¢ wykonania,

— odchytki wymiaréw,

— prawidlowos¢ dziatania,

— prostokatnosc skrzydet,

— plaskosc¢ skrzydet,

— izolacyjnosci akustycznej - w przypadku drzwi o deklarowanej izolacyjnosci akustycznej,

— odpornosci ogniowej i dymoszczelnosci (w przypadku drzwi z deklarowana odpornoscia
ogniowa tacznie z dymoszczelnoscia producent moze wykonac tylko jedno z tych badan).

W wyniku odbioru nalezy:

— sporzadzié¢ czeSciowy protokét odbioru robét,

— dokona¢ wpisu do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daly wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy

uzna¢ za zgodne z wymaganiami ST i Dokumentacji Projektowej. Jezeli chociaz jeden wynik



badania bedzie negatywny, zakres prac okreslonych niniejsza szczegoélowa specyfikacja
techniczng nie moze zosta¢ odebrany. W takim przypadku nalezy przyjac jedno z rozwigzan:

9.

poprawié i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczefistwu uzytkowania i trwatosci
okladziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ ostatecznie wartos¢ wykonanych
robét,

w przypadku gdy nie sa mozliwe powyzsze rozwigzania, usuna¢ efekt blednie wykonanych
prac i ponownie je wykonac.

PODSTAWA PEATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w pkt 9 w czesci , Wymagania ogdlne”
specyfikacji techniczne;.

Cena jednostkowa montazu 1 sztuki [szt] o$cieznic obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie narzedzi i sprzetu,

przygotowanie i oczyszczenie podloza,

montaz o$cieznic,

uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

usuniecie pozostalosci , resztek i odpadéw materiatow,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materialow zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m?] stolarki:

przygotowanie stanowiska roboczego

dostarczenie narzedzi i sprzetu,

przygotowanie i oczyszczenie podloza,

montaz stolarki i §lusarki,

uporzadkowanie miejsca wykonywania roboét,

usuniecie pozostalosci , resztek i odpadéw materiatow,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowar i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztaltu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-88/B-10085/ A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. (Zmiana
A2)

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-75/B94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach.

Izolacyjnosé akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnosé
akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania.

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia.
PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo - Terminologia.

Umowa, warunki Kontraktu.



Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy

od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie
przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



