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Arkusz uzgodnien — tylko w dokumentacji oryginalnej
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1. Fotografia wyrobu
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Zestaw przyborow do konserwacji obuwia
- Wzé6r 816/MON



2 Opis ogoliny wyrobu

Zestaw przyboréw do konserwacji obuwia zestawiono w tablicy 1. Zestaw poszczegoélnych przyboréw znajduje
sie w woreczku wykonanym z tkaniny drelichowej art. US-18 barwionej na kolor khaki z nadrukiem
maskujgcym ,pantera” lub z tkaniny drelichowej bawetniano-poliestrowej US 22/1 barwionej na kolor
jasnozielony z nadrukiem maskujgcym ,pantera”.

3 Wymagania techniczne

Do wykonania zestawu obowigzuja:
- zatwierdzona wojskowa dokumentacja techniczno-technologiczna,
- zatwierdzony wzor.

3.1 Wykaz elementow zestawu

Tablica 1
Lp. Wyszczegdlnienie Dane techniczne Wymagania
Drewniany z wtosem naturalnym,
1. | Mazak dtugos¢ oprawy (13+15)cm,
wysokosé czesci pracujgcej (20£2)mm
Szczotka do obuwia Drewniana z wtosem naturalnym,
2. : dtugos¢ oprawy (11,5+13,5)cm, wg wzoru
migkka g . T
wysokos¢ czesci pracujgcej (20£2)mm
. Drewniana z wtosem syntetycznym,
3. Szczotka do obuwia dtugos¢ oprawy (15+17)cm,
twarda oz o S
wysokos¢ czesci pracujagcej (20£2)mm
Karta Charakterystyki
Pasta do obuwia . S wg
4| specjalnego Masa — nie mniej niz 40g (mi) wymagan WE 1907/2006,
z pdzn. zm.
Tkanina art. US-18 barwiona na kolor Tkanina art. US-18
khaki z nadrukiem maskujgcym wg Przedmiotowych
.pantera” o masie powierzchniowe;j Warunkéw Technicznych
Woreczek na przybory | (295+15) g/m? lub tkanina drelichowa (PWT) 01-03:2006
do konserwacji bawetniano-poliestrowa US 22/1 lub
barwiona na kolor jasnozielony Tkanina art. US 22/1 wg
z nadrukiem maskujgcym ,pantera” Warunkéw Technicznych (WT)
5. 0 masie powierzchniowej (255+£10) g/m? art. US-22/1
Bawetniany lub syntetyczny - kolor
Sznurek czarny lub khaki - @ (5+8)mm wg wzord
Nici svntetvezne Kolor khaki — masa liniowa (40+8) tex, PN-EN 12590:2002
yntety minimalna sita zrywajgca 10N PN-1SO 1139:1998

Zestaw przyborow do konserwacji obuwia zawiera:
- mazak — 1 sztuka,

- szczotka do obuwia migkka — 1 sztuka,

- szczotka do obuwia twarda — 1 sztuka,

- pasta do obuwia specjalnego — 1 opakowanie,

- woreczek na przybory do konserwacji — 1 sztuka.



4  Cechowanie i pakowanie

4.1 Cechowanie

Do woreczka zawierajgcego zestaw przyboréw do konserwacji obuwia nalezy przymocowa¢ za pomocg
tworzywowego tgcznika etykietg jednostkowa zawierajacg nastepujgce dane:

—  nazwe Wykonawcy i Producenta,

—  nazwe wzoru,

—  numer wzoru,

—  wykaz elementoéw w zestawie,

—  symbol i sktad surowcowy tkaniny zasadniczej wg PN-P-01703:1996,

—  jakos¢ wyrobu podang stownie,

—  znak kontroli jakosci,

—  numer partii produkcyjnej,

—  date produkgcji (miesigc i rok),

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 1 rok,
gwarancja — wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Etykieta zbiorcza powinna zawiera¢ nastepujgce dane:

—  nazwe Wykonawcy i Producenta,

—  nazwe wzoru,

—  numer wzoru,

—  wykaz elementéw w zestawie,

— symbol i sktad surowcowy tkaniny zasadniczej wg PN-P-01703:1996,

—  jakos¢ wyrobu podang stownie,

—  znak kontroli jakosci,

— numer partii produkcyjnej,

—  date produkcji (miesigc i rok),

—  ilos¢ sztuk w opakowaniu zbiorczym,

— informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 1 rok,
gwarancja — wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Zamieszczenie na etykietach informacji innych niz wskazane wyzej jest niedopuszczalne.
Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wedtug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich.

4.2 Pakowanie

Skompletowane woreczki nalezy pakowa¢ po 20 sztuk do kartonu zbiorczego o wymiarach (40x60x25) cm
(szerokos$¢ x dtugosé x wysokosc¢), wykonanego z tektury tréjwarstwowej. Na karton nalezy naklei¢ etykiete
zbiorcza.

Przybory do konserwacji obuwia nalezy przechowywa¢ w suchym, zamknietym pomieszczeniu oraz
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem mechanicznym i zabrudzeniem.



5 Zasady weryfikacji zgodnosci

5.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej WDTT nalezy prowadzi¢ wedtug zasad
okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na
potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa (t. j. Dz.U. z 2018 r. poz. 114, z pézn.zm.) oraz zgodnie z
rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegétowego wykazu
wyrobéw podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobow
przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa (t. j. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania hadzoru
nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komoérkach i jednostkach
organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowe;j (t. j. Dz. U. z 2015 r. poz.
259) organem sprawujgcym nadzor nad czynno$ciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku jest
szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez Szefa Agencji Uzbrojenia, ktorej
jest podlegte RPW.

Zestaw przyboréw do konserwaciji obuwia podlega ocenie zgodnosci w trybie |.

Tkanina zasadnicza na woreczek w przypadku zastosowania tkaniny art. US-18 barwionej na kolor khaki z
nadrukiem maskujgcym ,pantera” podlega ocenie zgodnosci w trybie |, w przypadku zastosowania tkaniny
drelichowej bawetniano-poliestrowej art. US-22/1 barwionej na kolor jasnozielony z nadrukiem maskujgcym
.pantera” podlega ocenie zgodnosci w trybie IlI.

5.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobow prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w
umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci’). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie
zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159, z pézn. zm.).

5.2.1 Postanowienia ogdlne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT przeprowadza sie badania
kontrolne, zwane badaniami okresowymi (O).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania sa:

—  Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT);

—  wzor wyrobu;

— normy wskazane w niniejszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT powinny zosta¢ zwolnione przez
stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i
pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikéw badan okresowych niezgodnych z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ

realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie badanej partii wyrobéw. Zwolnienie partii

moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobéw

pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:

- przed wprowadzeniem materiatdéw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny, przedziny,
dzianiny i widkiennicze pokrycia podtogowe — Badania odbiorcze lub

- z partii wyrobow zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze

dla partii wyrobow o liczno$ci nie wiekszej niz 20 000 szt., o tym samym oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej

jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatéw (z tej samej jednolitej partii

materiatowej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodno$ci.

Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakoSci
z udziatem komisji Wykonawcy.



Badania PUIW realizuja:

— Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania
jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 2.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobéw z WDTT. Partie wyrobéw nalezy
uznac¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych wtasciwosci lub ocenianych innych
wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobéw, nie spetnia wymagan podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkoéw realizacji
produkcji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodnosé z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobraé losowo
z biezacej partii produkcyjnej materialy stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich ocene
organoleptyczng WOBWSM.

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonej oceny organoleptycznej nalezy zaliczy¢ do badan okresowych partii
produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatdw stosowanych w wyrobie/wyrobéw
gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii produkcyjnej wyrobu za niezgodnag
z wymaganiami okreslonymi w WDTT.

5.2.2 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobow. Pozytywny wynik badan jest podstawg
zwolnienia wyrobu.

Badania okresowe przeprowadza sie dla kazdej partii wyrobéw w danym roku kalendarzowym dostaw.
Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okres$lonym w tablicy 2.

5.2.3 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca przedmiotu, WOBWSM lub Szefostwo Stuzby Mundurowej Inspektoratu Wsparcia Sit Zbrojnych
moze zaproponowa¢ wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane
zmiany mogg mie¢ wptyw na charakterystyki techniczne, jako$¢ lub wtasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed
ich wprowadzeniem przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury
realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg
Nr 314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz.
274, z pézn. zm.).

5.2.4 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresOw wymagan i metod badan dla poszczegdlnych rodzajéw badah kontrolnych
przedstawiono w tablicy 2.



Tablica 2
Wykonywaé
L podczas
Lp. Rodzaje badan Wyma'?ae:jngg |wmgetody badan
o]
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do +
badan
11 Spravx_/dz'eme dokur_nentac_jl zakupg WDTT rozdz. 3.1 +
materiatdw zasadniczych i dodatkow
12 Sprawd;eme ;godnosgl uzytych materiatéw WDTT rozdz. 3.1 +
zasadniczych i dodatkéw
Ogledziny zewnetrzne wyrobow
o |- sprawd;enlg zgodnosci cechoqula . WDTT rozdz. 4 +
(informacji umieszczonych na etykietach i
pakowania
3 | Badania szczegétowe wyrobow
Sprawdzenie wygladu ogélnego wyrobu oraz L
3.1 |zgodnosci z WDTT i wzorem (badania Sgsvr;?)rzsgdgﬁis\x/l +
organoleptyczne)
32 Spraw_dzenl_e zgodnos$ci wymiaréw wyrobu WDTT rozdz.6 +
Z wymiarami wyrobu wg rysunku

Uwagi:

1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakos$ci.

2. Wprowadzone w tablicy 2 oznaczenia badan:
,0” - okresowe,
- ,*° - badania wykonuje sie.

5.3 Wzér wyrobu

Aktualny wzér przedmiotu do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg
dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dla przedmiotow
umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania
przedmiotu, takze w ramach badah laboratoryjnych).

5.4 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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6 Rysunek woreczka z wymiarowaniem
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Wymiary woreczka podane w mm z tolerancjg do 5%.
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7 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej



