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PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyréb poprzez okreslenic parametréw, jakie powinien
spelnia¢ w zakresie wymagan:

L]

L]

technicznych,
jakosciowych,
zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania,

w odniesieniu do:

]
®
L]

2.

nazewnictwa,

symboali,

badan i metedologii badan,
znakowania oraz oznaczania wyrobu.

ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zaméwien publicznych oraz
w systemie oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczeristwa

pansiwa.

3.

DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

3.1. Dokumentacja techniczno-technologiczna

Dokumentacja techniczno-technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji produkeji,
powinna zawiera¢, co najmniej:

identyfikacjg wyrobu, nazwe wyrobu;

rysunki pogladowe;

wykaz surowcow, materialow i dodatkow;

zestawienie elementéw skladowych;

zestawienie Sredniego zuzycia materialdw i dodatkéw;

warunki wykonania wyrobu, w tym:

¢ podstawowe operacje kroju, szycia,

* rodzaje szwow i Sciegbw laczacych elementy wyrobu,

e pestodé szwow,

® rodzaj i rozmieszezenie przeszy¢ linii stebnowych,

¢ parametry podklejania elementéw wkladami odziezowymi;

rysunki okreflajgce sposéb wymiarowania wyrobu (wynwary wyrobu gotowego,
pozycjonowanie i wyniiary orfa);

etapy i zakres kontroli podczas produkcji wyrobu (warunki odbiotu jakosciowego
surowcdw i dodatkow, kontrola migdzyoperacyjna i koncowa):

tabelg wymiaréw wyrobu gotowego dla wszystkich zamawianych rozmiaréw;
tabele wymiaréw stalych i pomocniczych dla haftu orla;

cechowanie (rozmieszczenie i tres¢), w tym:

°  wszywki,

e etykiety jednostkowe,

o etykiety zbiorcze,
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3.2 Dokumenty odniesienia

Podstawowe akty prawne:

Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady 2 dnia 18 grudnia 2006 r.
w sprawie rejestracii, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie
chemikaliow (REACHY} i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajace Dyrektywe
1999/45/WE oraz uchylajace Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji
(WE) nr 1488/94, jak réwniez Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG,
93/67T/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE 22006 r. Nr L 396, s. | z pdZn. zm.).

Normy:

¢ PN-P-01701:1952 Tkaniny. Oznaczenia splotow tkackich;

s PN-ISO 3801:1993 Tekstylia, Tkaniny. Wyznaczanie masy Hniowej i powierzchniowe;;

e PN-EN ISO 13934-1:2013-07 Tekstylia. Wiadciwosci plaskich wyrobow przy rozcigganiu.
Czesd 1. Wyznaczanie maksymalne sily 1 wydluzenia wzglednego przy maksymalnej sile
metods paska;

¢ PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Czesé X12:
Odporos¢ wybarwienl na tarcie;

¢ PN-EN ISO 105-C06:2010 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Czgsé C06: Odpornosé
wybarwien na pranie domowe i komunalne;

¢ PN-EN ISO 105-E01:2013-06 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Czesé EOQL:
Odpornosé wybarwien na dziatanie wody;

e PN-EN ISO 105-E04:2013-06 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Cze§¢ E04:
Odpornos¢ wybarwien na dzialanie potu;

« PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia. Wyznaczanie zmiany wymiardw po praniu i suszeniu.

e PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia. Metody prania domowego 1 suszenia stosowane do badania
plaskiego wyrobu widkienniczego;

¢ PN-EN ISO 3759:2011 Tekstylia. Przygotowanie, znakowanie i pomiar probek plaskiego
wyrobu i odziezy do wyznaczania zmiany wymiarow;

e PN-EN ISO 3175-2:2010 Tekstylia - Czyszczenic chemiczne i wykonczanie - Sposoby
postepowarnia przy stosowaniu tetrachloroetylenu;

e PN-EN ISO 3758:2012 Tekstylia. System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli;

e PN-EN 12590:2002 Tekstylia. Przemystowe nici szwalne wykonane w catodei lub czedciowo
z widkien syntetycznych;

o 150 4916:1991 Textiles. Seam types. Classification and terminology (Tekstylia. Rodzaje
szwow. Klasyfikacja i terminologia).

o IS0 4915:1991 Textiles. Stitch types. Classification and terminology (Tekstylia. Rodzaje
$ciegow. Klasyfikacja i terminologia);

o PN-P-84507:1985 Wyroby konfekeyjne. Stopnie jakoici;

o PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010 Ocena zgodnosci, Deklaracia zgodnodei skiadana przez
dostawce. Cze$é 1: Wymagania ogolne;

e PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia. Oznaczanie pH ekstraktow wadnych;

e PN-EN 14362-1:2012  Tekstylia. Metody oznaczania niektorych amin aromatycznych
powstalych z barwnikdw azowych. Czes¢ 1; Wykrywantie zastosowania nicktdrych barwnikéw
azowych dostgpnych bez ekstrakeji;
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o PN-EN 14362-3:2012 Tekstylia. Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
powstalych z barwnik6w azowych, Czgsé 3: Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikow
azowych, mogacych uwalniaé 4-aminoazobenzen;

e PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia. Oznaczanie formaldehydu. Czgs¢ 1: Formaldehyd wolny
i zhydrolizowany (metoda ekstrakeji wodnej);

o PN-EN 16711-1:2016-01 Tekstylia. Oznaczanie zawartodci metali - Czg$¢ 1 Oznaczanie
metali z wykorzystaniem mineralizacji mikrofalowej;

s PN-EN 1[6711-2:2016-01 Tekstylia. Oznaczanie zawartosci metali - Czgs¢ 2: Oznaczanie
metali ekstrahowanych roztwvorem sztucznege potu kwasnego;

e PN-72/P-04604 Metody badai surowcow widkienniczych — Rozpoznawanie widkien;

Uwaga: W przypadku zastapienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji technicznej
dopuszcza si¢ stosowanie dokumentdw normatywnych je zastgpujacych lub réwnowaznych.

4. OPIS OGOLNY WYROBU

Furazerka - czapka d&wiczebna do munduru Ewiczebnego jest jednym z  elementow
umundurowania funkcjonariuszy Policji. Wykonana z tkaniny typu rip-stop, bawelniano-
poliestrowej, wykonczonej oleo- i wodoodpornie, wréznych rozmiarach dostosowanych
do wymiaréw uzytkownika.

Opis wyrobu

Furazerka powinna posiadaé dwie kwatery wewngtrzne, dwie kwatery zewngtrzne (wylogi)
i denko wykonane z tkaniny zasadniczej oraz podszewke. Od wewngtrz, dookola kwater
przyszyta jest ta$ma. Kwatery wewnglrzne, zewngtrzne i denko podklejone sa wkiadem
odziezowym 1. Kwatera zewnetrzna wykoriczona obszyciem przewinigtym do wierzchu tak,
ze jego krawedZ wystaje okolo 1-2 mm nad kwater¢. W przodzie furazerki prawa kwatera
zewnetrzna naszyla jest na lewg kwaterg zewngtrzng, Na kwaterze zewngtrznej prawej, na $rodku
przodu furazerki powinien by¢ wykonany haft orla z napisem POLICJA na wkladzie odziczowym
2, umieszczony w odleglosci 10 + 1 mm od podstawy furazerki.

Opolny wyglad furazerki przedstawiono na zdjgeiach 1 2.

Zdjecie 1. Furazerka - widok ogélny, przéd, tyl
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Zdjecie 2. FuraZzerka widok ogdlny - bok prawy

5. WYMAGANIA

5.1 Wymagania techniczne

5.1.1.

Wrykaz materialdw i dodathkéw

Tabela 1. Zestawienie materiatéw i dodatkdow do wykonania furazerki

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Lp. Nazwa materialuw/dodatkn
tkanina bawelniano-poliestrowa typu rip-stop spelniajaca
. . wymagania okredlone w aktualnej specyfikacji technicznej
1. | Tkanina zasadnicza nr ST-3/Ckt/2017,Tkanina na mundury ¢éwiczebne (bluzy,
spodnie) i furazerki - bawelniano-poliestrowa typu rip-stop”
2 | Podszewka Ekanix‘la. polieslrqu, w ) kolorze cif:nmogranatowym,
spelniajaca wymagania okre$lone w Tabeli 2
3 | Tagma lkana. ty},)u. welur, poliestrowa, w kolorze czarnym
o szerokosei 22 mm + 2 mm
4. | Wkiad odziczowy 1 tkany Z kle'jem,. w kolorze gzalym-lub cza-rn).fm o masie
powierzchniowej 100+10 g/m*, odporny na pranie wodne,
5. i Wklad odziezowy 2 wldkninowy z klejem, odporny na pranie wodne.
rdzeniowe poliester/poliester, nr handlowy 80, w kolorze
6. | Nici odziezowe ciemnogranatowym, spelniajgce wymagania normy PN-EN
12590:2002
. . oliestrowe z wldkien odcinkowych, nr handlowy 40,
7. |Nici do haftu metalizowane N ) V) y
metalizowane w kolorze zlotym
. . . Hestrowe 2z wlokien odcinkowych, nr handiowy 40,
8. | Nici do haftu metalizowane POTIESTTOMN o Y )
metalizowane w kolorze srebrnym
. oliestrow dokien odcinkowych, nr handlo
9. | Nici do haftu p €z W yeh, or handlowy 40,

w kolorze niebieskim

Uwaga: Przed rozpoczeciem produkeji Wykonawca powinien zgromadzi¢ i dokona¢ przegladu
podwiadezen jakosciowych producentow dla kazdej nowej dostawy materialéw 1 dodatkow
potwierdzajgce wymagania zawarte w Tabeli I.
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5.1.2. Wymagania techniczne podstawowych materialdéw i dodatkow

1. Zgod

nosé tkaniny

zasadniczej

z aktualna

Specyfikacia

Techniczng

nr 8T-3/Ckt/2017 ,,Tkanina na mundury ¢wiczebne (bluzy, spodnie) i furazerki - baweliniano-
poliestrowa typu rip-stop nalezy potwierdzi¢ certyfikatem zgodnosct OiB z akredytowanej
jednostki certyfikujace;j.

2. Wymagania dla podszewki zawarte w Tabeli 2 nalezy potwierdzi¢ aktualnymi wynikami
badan wykonanych w laboratoriach badawczych posiadajgcych akredytacje w zakresie
wyimienionych parametrdw dla kazdej nowej dostawy.

Tabela 2. Wymagania dla podszewki
Lp. Parametr Jm. I Wymagania Metodyka badania
L. Sklad surowcowy 100% poliester PN-72/P-04604
2. Splot _%,_.WWE (2) PN-P-01701:1952
3. Masa powierzchniowa g/m? 100410 PN-ISO 3801:1993
Maksymalna sila przy rozcigganiu
4 e osnowa N 700 PN-EN ISO 13934-1:2013-
' e watek 500 07
nie mniej niz
Zmiana wymiarow po pigeiu
praniach w temp. 40°C
5. i suszem't} 5 PN-EN IS0 5077:2011
¢ kierunek wzdluzny +2 PN-EN ISO 6330:2012
¢ kierunek poprzeczny +2
nie wigcej niz
Zmiana wymiardw po pigciu
czyszezeniach chemicznych
6. ’ e kierunek wzdhliiy % +2 PN-EN ISO 3175-2:2010
. PN-EN IS0 3759:2011
o kierunek poprzeczny +2
nie wiecej niz
Odporno$é wybarwien na pranic
W temp. 40°C iy PN-EN ISO 105-C06:2010
7. ¢ zmiana barwy stopien 4 AlS
¢ zabrudzenie bieki 4
nie mniej niz
QOdpornoesé wybarwien
g e tarcie suche stopicti 4 PN-EN ISO 105-X12:2016-
' ¢ tarcie mokre 3 08
nie mniej niz
QOdpornoéé wybarwien na wode
9 ¢ zmiana barwy stopie 4 PN-EN ISO 105-E01:2013-
' e zabrudzenie bieli 4 06
nie mniej niz
Odpornosé wybarwieil na pot
10 ¢ alkaiczny stopici 4 PN-EN ISO 105-E04:2013-
’ ¢ kwasny | 4 06
nie mnigj niz

5.1.3. Wymagania dla haftu

Haft orla z napisem POLICIA: srebrny orzel, trzymajacy w szponach nicbiesky wstege ze
srebrnym napisem POLICJA (wg rys. 6} wykonany metoda haftu komputerowego na prawej

wierzchniej kwaterze.
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Nici do haftu/ kolor, umiejscowienie:

— metalizowane/ztote do haftowania korony, dzioba i szponéw orla,

— metalizowane/srebrne do haftowania orla, obwadki wstegi oraz napisu POLICIA,
— poliestrowe/nicbieskie do haftowania wypelnienia wstegi (tla) napisu POLICJA.

5.2 Wymagania dla szwow i Sciegéw

Elementy furazerki powinny by¢ laczone metoda szycia.

Wykaz operacji wraz z oznaczeniem zastosowanych w wyrobie szwdw i Sciegdw, Wykonawcea

powinien uja¢ w dokumentacji techniczno-fechnologicznej z zastosowaniem oznaczen z norm:

- Szwy wg normy IS0 4916:1991 Textiles. Seam types. Classification and terminology (Tekstylia.
Rodzaje szwow, Klasyfikacja i terminologia),

~ Sciegi wg normy ISO 4915:1991 Textiles. Stitch types. Classification and terminology {Tekstylia.
Rodzaje sciegow. Klasyfikacja i terminologia).

Niedopuszezalne jest wykonanie dciegdw o nieprawidlowym przeplocie nici i/lub naprezeniu

nitek nici tworzacych szew.

Przeszycia na poczgtku i na konicu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.

Miejsce wykonania i odleglos$é przeszy¢ sigbnowych:

— stebnowania szwow laczacych (denko): 1,0 mm £ 0,5 mm od szwu,
— odszycie gory kwatery zewnetrznej furazerki: 3,0 nun + 0,5mm od krawedzi.

Zalecane gestosei:

— $ciegdw obrzucajgcych (owerlokowych): 3—4,5 dciegdw/lcm,
— $ciegdw stebnowych: 3—4,5 sciegow/fcm.

5.3 Wymagania dotyczgce jakosci

e  Wykonawca powinien posiada¢ i stosowaé system oceny jako$ci produkcji w tym:
kontrole wstepna materialdw i dodatkdw, kontrole migdzyoperacyjng oraz Kontrolg
wyrobu koncowego, postepowania z wyrobem niezgodnym oraz badania wymagane
w niniejszej specyfikacji technicznej.

e Wykonanie powyzszych czynnodei powinno by¢ udokumentowane (sporzadzone zapisy).

e Wykonawea jest zobowigzany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokolu,
za$wiadczenia) z przeprowadzonej klasyfikacji jakosei kontroli koficowej wyrobow
na zgodnos¢ z zapisami zawartymi w specyfikacji technicznej.

5.3.1. Klasyfikacja jakoSci wyrobu

Ocene jakodci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985, Dopuszeza sie wylacznie
furazerki wykonane w pierwszym stopniu jakosci,

5.3.2. Wymagania dla wyrobu

Furazerka powinna charakteryzowa¢ sig:

— estetycznym wykonaniem,

— dobrg ukladalnoscia,

— odpornodcig na deformacig,

— stabilnodcig ksztaltdw po procesach konserwaci.
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53.3. Zasady ustalania bledow

Przy ustalaniu bledéw konfekeyjnych i odchylek od wymiardw nalezy przestrzegad

nastepujgcych zasad:

—  ocene organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przy codbitym $wictle (nie pod
swiatlo),

—  oceniaé wierzchnia strone wyrobu rozlozonego swobodnie, plasko na stole o jasngj i gladkigj
powierzchni lub zalozonego na manckinie.

5.3.4. Przyklady bleddow niedopuszezalnych
Niedopuszezalne bledy konfekeyjne:

- znieksztalcenia i skrzywienia poszezegdlnych elementdw wyrobu,

- skrzywienie stebndwek,

- niedoszycie,

- nieprawidiowe szwy lub $ciegi,

- wyblyszezenie szwoéw oraz zmarszezki i zakladki powstale w wyniku nieprawidlowego
prasowania,

—  réznica wymiaréw miedzy czgsciami skladowymi wykraczajaca poza dopuszezalne odchytki.

Niedopuszezalne bledy tkaniny zasadniczej i podszewki:

zabrudzenia wielonitkowe,

- plamy i otoczki po spraniu plam,

- malo widoczne i widoczne pasy (lzw. pomieszanie),
- podwdjne nitki watkowe i osnowowe,

- blizny jednonitkowe i wielonitkowe osnowowe i watkowe,
- nieprawidiowy przeplot,

—  brak przeplotu,

— zmechacenie,

- zatamki,

- znieksztalcenie powierzchni (deszez, blysk, lysina),
- nierdwnomiernos¢ barwy.,

5.4 Wymagania dotyczgce bezpieczefistwa uzytkowania

Konstrukcja furazerki powinna zapewni¢ komfort uzytkowania. Nie powinna powodowac
uciskow i otar¢ ciala.

Wyrdb powinien byé wykonany z materialdw i dodatkéw spelniajgcych  wymagania
Rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego 1 Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolet i stosowanych ograniczen w zakresie
chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikalidow, zmieniajace Dyrektywe
1999/45/WE oraz uchylajgce Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzgdzenie Komisji
(WE) nr 1488/94, jak réwniez Dyrektywe Rady 76/769/EWGi Dyrektywy Komisji 91/155/EWG,
93/67T/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE {Dz. Urz. UEz 2006 r.NrL 396, s. 1 z péZn. zm.).

Spelnienie wymagan wymienionych w Tabeli nr 3 dla podszewki i tasmy musi byé
udokumentowane raportami z badan wykonanymi w akredytowanym laboratorium,
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Tabela 3. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Lp. Parametr Jednostka Wartosé Metodyka badan

L Zhawaftoéc:: afz‘lin aromatyczaych, mg/ke 10 PN-EN 14362-1:2012
nie wigcej niz PN-EN 14362-3:2012
Zawarto$¢ formaldehyd

g, | Zvwartost Tormaldelyth, mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wiccej niz

3. | Odezyn pH - 4,5-7,5 PN-EN ISO 3071:2007
Z‘a\.\’a.nosc metali Olow 90,0
ciezkich (Pb)
w zmineralizowanej Kadm PN-EN 16711-1:2016-01
préobee, nie wigeej Cd) 40,0

4, | niz: mg'kg
Zawartosc Arsen 1,0 PN-EN 16711-2:2016-01
ekstrahowanych (As)
m.etaki‘ (.:%t;ZkiCh, nie Rte¢ (Hg) 0.02
wiecej niz:

5.5 Wymagania uzytkowe dla wyrobdw gotowych

7. kazdej nowej dostawy wyrobu gotowego nalezy pobra¢ wyroby, ktore podlegaja badaniom
w akredytowanym laboratorium, w zakresie:

- zmiany réznicy barwy tkaniny zasadniczej (pkt. 5.5.1),

- stabilnoéci ksztaltu po zabiegach konserwacyjnych (pkt. 5.5.2).

Badania nalezy przeprowadzié¢ na wyrobach poddanych zabiegom konserwacj, tj. po:

a) 30 cyklach pralniczych (symulacja prania r¢cznego w temperaturze 40°C) i suszeniu
w stanie rozlozonym, wykonanych zgodnie z norma PN-EN IS0 633(:2012,

b) 20 cyklach czyszezenia chemicznego (proces tagodny, Srodek typu P), wykonanych
zgodnie z norma PN-EN ISO 3175-2:2010.

5.51. Zmiana réznicy barwy tkaniny zasadniczej

Badanie nalezy przeprowadzi¢ na  probkach  poddanych  zabiegom  konserwacji
wedlug wg punktu 5.5 podpunkty: a, b.

Pomiaru  warto$ci  wspélrzednych  barwy  nalezy dokona¢ zgodnie z  normg
PN-EN ISO 105-J0£:2002.

Dopuszczalna  maksymalna  wielko§¢  réznicy  barwy,  obliczona  wg  normy
PN-EN ISO 105-J03:2009 w stosunku do wartodci wspdlrzednych barwy wzorca zawartych
w Specyfikacji Technicznej ST-3/Ckt/2017 ,Tkanina na mundury éwiczebne (bluzy, spodnie)
i furazerki bawelniano poliestrowa typu rip-stop” powinna wynosié nie wiecej niz AE*ab = 2,5.

55,2,  Stabilno§é ksztaltu po zabiegach konserwacyjnych (ocena organoleptyczna)

Oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ na prébkach poddanych zabiegom konserwacji
wedlug wg punktu 5.5 podpunkty: a, b.

Furazerka powinna posiada¢ stabilnod¢ ksztaltu (niezmieniony ksztalt, charakteryzowaé sig dobra
ukladalnoscig). Niedopuszczalne jest:

- powstawanie pecherzy na materiale podklejonym wkladem odziczowym,

~ ubytki nici w hafcie orla z napisem POLICIA,

-  zmarszczenia, rozdarcia i wyprucia nici,
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znaczna zmiana wymiardw (rozciggnigcie lub wykurczenie wyrobu).

6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKELADOWYCH

Tabela 4. Skladowe elementy furazerki

Rodzaj materialu/dodatku/ . - losé
Lp . . Nazwa clementu /umigjscowicnie .
pozycjonowanie elementdow
1. Kwatera wewnetrzna — wierzch 2
2. Tkanina zasadnicza podklejona wkladem | Kwatera zewnetrzna — wylogi 2
3. odziezowym 1 (poz. 1 zdj. 3, 4, rys. I, 3} | Odszycie wylogdw 1
4, Denko i
2 Podszewka {poz. 2 zdj. 5, rys. 2) E:ﬁig‘a wewnglrzna - spdd %
7. Tasma (poz. 3 zdj. 5, rys. 2) Potnik I
8. Wkiad odziezowy 2 Wzmocnienie haftu 1

Szezegdlowe rozmieszezenie elementow wykonanych z poszezegdhych materialow i dodatkow

przedstawiono na zdjeciach 3-5 oraz rysunkach -3,

Zdjecie 3. Zestawienie materialow i dodatkéw — furazerka - przdd

Zdjecie 4. Zestawienie materialéw | dodatkdw — furazerka — géra

Strona 11/19




Zdjecie 5. Zestawienie materialdw i dodatkdw - furazerka - strona wewnetrzna

wazywuka
informaeyjna

wszywka
0B

Rysunek 2, Zestawienie materiaiow i dodatkéw - furazerka - prawy bok
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Rysunck 3. Zestawienie materialow i dodatkéw - furazerka - lewy bok
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7. WYMIAROWANIE

Podstawowe wielkosci furazerek dotyczg rozmiardw od 54 do 62 em obwodu glowy.

Dopuszceza sig produkowanie furazerek w rozmiarach wykraczajgcych poza ww. wielkosci,

dla ktérych Wykonawca powinien opracowaé tabele wymiaréw 1 ujaé je w zakladowej
dokumentacji techniczno-technologicznej. Przekazaé ww., dokumentacje przedstawicielom
Zamawiajacego oraz ,,0rganu upowaznionego” w trakcie wykonywania nadzoru i czynnosci
odbiorczych zgodnie z zapisami umowy.

Wykonanie wyrobu musi by¢é zgodne ze sztukg krawiecks, zasadami stopniowania, a takze
zapewnié funkcjonalno$é, wilasciwe dopasowanie do uzytkownika oraz estetyke.

Sposéb wymiarowania furazerki przedstawiono na rysunkach 4 i 5, a wymiary w tabelach 5 i 6.

Rysunek 4. Furazerka — bok prawy

Rysunck 5. Furazerka — widok z géry
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Tabela 5. Podstawowe wymiaru furazerki w em

Rozmiar Dopuszczalne

OZNACZENIE WIELKOSCI odchylenie
Lp. 54 | 55 |56 | 57| 58 | 59| 60| 61| 62 &)
[em]

Wysokosé  furazerki mierzona od
a |najwyzszego punkiu gérnej krawedzi | 11,8 |11,8112,6112,0(12,012,0(12,0112,2 (122

do dolu 0,2

Wysokos¢ tylu furazerki mierzona od

b e . 10,5110,5|10,7 10,7 | 10,7 { 10,7 | 10,7 | 10,9 | 10,9 0,2
podstawy do gornej krawedzi
Wysoko$¢ wylogdw z tylu furazerki

¢ |mierzona od podstawy do gbémej| 8,0 8,0 | 8,2 [ 8,2 | 82 [ 82|82} 84|84 0,2
krawedzi
Wysokoé¢  wylogu  zewngtrznego

d [mierzona od podstawy do gory wylogu{ 7,5 | 7.5 | 7,7 | 7.7 | 7.7 (7.7 | 77} 7.9 | 7.9 0,2

na srodku przodu

Wysokos¢ przodu furazerki mierzona

e |od podstawy do gornej krawedzi| 9,0 | 9,0 [ 9,2 (92| 92 |92 192 |54 |94 0.2
furazerki
f [Szerokosé denka 47 (4,749 49| 49 |49 |49} 5151 0,2
g | Dlugosé denka 24,5125,0(25,5(26,0(26,5(27,0(27,5{28,0(28,5 0,5
- | Wewngtrzny obwad furazerki 54,055,0|56,0|57,0(58,0(590]60,0[61,0]62,0 0,5
- | Szerokosé wylogdw 1,8 0,2
< c >
b

A
k4

Rysunek 6. Haft orla z napisem POLICIA. Wymiarowanie
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Tabeta 6. Wymiary haftu orla z napisem POLICJA

Dopuszezalne
) . odchylenie
Nazwa wymiaru Wymiar [min] )
fmm]
a. Wysoko$¢ od korony do dotu wstegi 40,0 + 1,0
b, Rozpigtosé skrzydel orla 31,0 +1,0
c. Rozpigtosé wstegi w najszerszym migjscu 40,0 + 1,0
d. Wysokosé orta 32,0 +=1,0
e. Szerokosé wstegi 8,0 +0,5
¢ atlrio;éd :Ell{zi;]:a;i;ggaAw linii prostej od poczatku 30,0 41,0
g. Wysokosé liter 5,0 +0,5
h, Grubosé liter 1,0 -
8. CECHOWANIE, PAKOWANIE I TRANSPORT

8.1. Cechowanie

Wyroby powinny posiadad wszywki i etykiety, opakowanie zbiorcze powinno posiadaé etykiete,
Informacje i znaki zawarte na wszywkach i etykietach muszg by¢ w jezvku polskim, trwale
i czytelne. Na wszywkach i etykietach nie dopuszcza sig skredlen i poprawek.

Wszywka informacyina zamocowana od strony wewnglrznej w tylngj czedei furazerki
(poz.4, rys, 2}, powinna zawieraé co najmniej nastgpujace dane:

nazwe (znak firmowy) producenta,

nazwe wyrobu,

wielkoséé wyrobu,

sklad surowcowy,

ar umowy,

nr partii produkeyjnej,

miesige i rok produkcii,

oraz informacie o sposobie konserwacji wyrobu {zgodne z normg PN-EN [SO 3758:2012),
obejmujgce uklad znakow:

WA HaE

Rysunek 7. Sposob konserwacii furazerki

Wszywka OiB zamocowana od wewnetrznej strony w tylnej czefei furazerki pod wszywka
informacyjng (poz. 5, rys. 2}, powinna zawiera¢ nastepujace dane:

symbol literowy OiB,

nr partii produkeyjnej,

oznaczenie stopnia jakosci (stownie),
znak kontroli jakosci K.
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Etykieta jednostkowa zamocowana do wyrobu za pomocg sztyftu plastikowego lub naklejona na
opakowanie jednostkowe, powinna zawiera¢ co najmniej nastepujace dane:

~ nazwe (znak firmowy), adres producenta,
- nazwg wyrobu,

- wielko$é wyrobu,

- sklad surowcowy,

- znak stopnia jakosci (stownie),

- znak kontroli jakosci KJ,

- I umowy,

- nr partii produkcyjnej,

- miesiac i rok produkeji wyrobu,

— oznaczenie sposobu konserwacji,

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w vmowie na dostawe wyrobu).

Etykieta zbiorcza naklejona na opakowanie zbiorcze powinna zawiera¢ co najmniej nastepuigce
dane:

- nazwe (znak firmowy) i adres producenta,

- nazwe wyrobu,

= liczbg sztuk zawartych w opakowaniu i wielko$¢ wyrobbéw (z wyszczegdinieniem liczby sztuk
w poszczegdlnych wielkosciach),

- znak stopnia jakosci (stownie),

- Orumowy,

- nr partii produkcyjnej,

- miesigc i rok produkcji wyrobu,

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie na dostawe wyrobu),

- warunki przechowywania: w  pomieszczeniach  zabezpieczajgcych  wyroby  przed
zawilgoceniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami lub zniszczeniem, dzialaniem czynnikéw
szkodliwych (plednie, grzyby itp.) oraz niepozadanych czynnikéw zewnetrznych,

— warunki transportu: powinien gwarantowac zabezpieczenie wyrobu i opakowania zbiorczego
przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

8.2. Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyréb przed obniZeniem jego jakosci zaréwno w czasic
przechowywania i transportu. Kazda furazerka powinna by¢ odpowiednio ztozona i zapakowana.
Etykieta jednostkowa powinna by¢ zalozona w taki sposdb, aby byla czytelna po spakowaniu
wyrobu. Worek foliowy nalezy zamkng( tak, aby zabezpieczy¢ wyrdb przed wysunigciem.
Zapakowane w worki foliowe furazerki powinny by¢ pakowane w pudetka kartonowe — po 50 sztuk
(lub inng ilo$¢ ustalong z Zamawiajgcym) w jednym rozmiarze. Dopuszcza sig zapakowanie do
kartonu furazerek w réznych rozmiarach z podaniem na etykiecie zbiorczej ilosci wyrobdw
w poszczegblnych rozmiarach. Pudelka kartonowe nalezy zakleié tasma wzdiuz wszystkich laczen.
Na krétszym boku pudetka kartonowego nalezy nakleié etykiete opakowania zbiorczego.

8.3. Transport

Furazerki nalezy zapakowad w taki sposob, aby mozna je bylo transportowaé powszechnie
dostgpnymi $rodkami komunikacji. Zatadowanie, przewéz i wyladowanie powinny odbywaé sie
w warunkach zabezpieczajacych wyrdb i opakowanie zbiorcze przed zamoczeniem, zabrudzeniem,
uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi,
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9.

WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE
SPEENIENIE WYMAGAN SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan niniejszej specyfikacji techniczne;j:

certyfikat OiB z alredytowanej jednostki certyfikujacej dla tkaniny zasadniczej potwierdzajacy
zgodnosé z aktualna Specyfikacja Techniczng nr ST-3/Ckt/2017,
aktualne wyniki badart wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze dla kazdej nowej

dostawy:;

podszewki, potwierdzajagce wymagania (charakterystyki) =zawarte w pkt. 5.1.2
(Tabela 2) oraz w pkt. 54 (Tabela 3) - wymagania w zakresie bezpieczenstwa
i ekologii,

ta$my, potwierdzajgce wymagania zawarte w pkt, 5.4 (Tabela 3) - wymagania w zakresie
bezpieczenstwa i ekologii,

wyrobu gotowego, potwierdzajace wymagania zawarte w pkf, 5.5 - wymagania uzytkowe
dia wyrobdw gotowych,

poswiadczenia jako$ciowe dla kazdej nowej dostawy dodatkéw ujetych w Tabeli |, Lp. 4 + 9,
w tym wyniki badaii lub certyfikaty wraz z wynikami badaf, jezeli stanowia integraing czesé
tych certyfikatéw, potwierdzajace wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii wyrobow

zawarte w pkt, 5.4,
deklaracja Wykonawcy dotyczaca preeprowadzonej klasyfikacji jakosei i 100 % kontroli
koficowej wyrobdw.

UWAGA!
Wlascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w calodci lub w czesei,
bez zgody wlasciciela jest zabronione
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