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Załącznik nr 1.4
do specyfikacji istotnych warunków zamówienia

SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

ZAKUP, DOSTAWA I MONTAŻ WYPOSAŻENIA DZIAŁU BLACHARNI W CKZ ODDZIAŁ ZSS
1. Przedmiotem zamówienia jest zakup dostawa i montaż wyposażenia na potrzeby projektu pn.: „Utworzenie Centrum Kompetencji Zawodowych w obszarze mechaniczno-górniczo-hutniczym”, który jest realizowany w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Małopolskiego na lata 2014-2020, 10 Oś Priorytetowa Wiedza i kompetencje, Działanie 10.2 Rozwój kształcenia zawodowego, Poddziałanie 10.2.2 Kształcenie zawodowe uczniów – SPR. 

2. Termin realizacji zamówienia: do  14.08.2020 roku. 

3. Wymaga się, aby dostarczony sprzęt był kompletny i gotowy do pracy zgodnie z jego przeznaczeniem bez żadnych dodatkowych zakupów. 

4. Wymaga się dostarczenia sprzętu nowego, niebędącego sprzętem powystawowym, pełnowartościowego, spełniającego wymogi techniczne i ilościowe określone w niniejszym załączniku. Zamawiający wymaga dostawy sprzętu bez wad, a także bez śladów używania i uszkodzeń mechanicznych. 

5. Wszystkie dostarczone urządzenia elektryczne muszą posiadać instrukcję obsługi oraz dokumentację techniczną w języku polskim. 

6. Wszystkie dostarczone urządzenia muszą być objęte minimum 24 - miesięczną gwarancją (termin gwarancji stanowi kryterium oceny ofert - szczegóły w  XIV specyfikacji). 

7. Czas reakcji serwisu – najpóźniej w trzecim dniu roboczym po otrzymaniu zgłoszenia (przyjmowanie zgłoszeń w dni robocze 7.00 do 15.00 telefonicznie, faxem, e-mail). Czas naprawy do 5 dni roboczych. W przypadku braku możliwości naprawy w w/w terminie Dostawca ma obowiązek dostarczenia sprzętu zastępczego o nie gorszych parametrach technicznych 

8. Zasady dostawy: 

a) Miejsce dostawy: 
· Zespół Szkół Samochodowych, Tadeusza Rejtana 18, 33-300 Nowy Sącz (poz. w tabeli: 1-11)
b) Wykonawca uzgodni z Zamawiającym i potwierdzi drogą elektroniczną dokładny termin dostawy. Uzgodnienia zostaną dokonane najpóźniej na trzy dni przed planowanym terminem dostawy. 

c) Dostawa zostanie zrealizowana w dniu roboczym w godzinach od 8.00 do 14.00, 

d) Przedmiot zamówienia dostarczony będzie jednorazowo. 

9. Wykonawca jest zobowiązany do zrealizowania usług towarzyszących dostawie, takich jak transport, załadunek, rozładunek, wniesienie do pomieszczeń wskazanych przez przedstawicieli Zamawiającego montaż, jednokrotne uruchomienie oraz wszelkich innych usług dodatkowych niezbędnych do prawidłowego wykonania zamówienia. 
10. Szczegółowe wymagania dotyczące zamawianego sprzętu /poniżej określono parametry minimalne/: 

CZĘŚĆ IV: 
ZAKUP WYPOSAŻENIA DZIAŁU BLACHARNI W CKZ ODDZIAŁ ZSS
	OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

	l.p.
	Nazwa
	Opis
	Jednostka miary
	Ilość

	1.
	2.
	3.
	4.
	5.

	1
	Listwa pomiarowa punktów technologicznych
	teleskopowa, zakres pomiaru 900-2600 mm, dokładność pomiarowa do 1 mm, wyposażona w długie i krótkie trzpienie pomiarowe
	sztuk
	1

	2
	Szlifierka kątowa
	moc 900W; napięcie 230V; prędkość obrotowa 5000-9500; tarcza robocza 125 mm
	sztuk
	2

	3
	Spawarka MIG/MAG
	Profesjonalny półautomat spawalniczy przeznaczony do ręcznego, elektrycznego spawania stali niskowęglowej, niskostopowej (MAG), stali stopowych (MIG) oraz aluminium i jego stopów. Urządzeniem można również spawać metodą MMA z wykorzystaniem topliwych elektrod otulonych. Źródło prądu zostało zbudowane na tranzystorach IGBT zapewniających minimum zakłóceń elektromagnetycznych, umożliwiających zwiększenie wydajności i niezawodności źródła prądu, mniejsze zużycie energii oraz błyskawiczne dostosowanie prądu do zmian parametrów w czasie spawania. Spawanie może odbywać się metodą 2T lub metodą 4T stosowaną przy dłuższych pracach. Spawarka wyposażona jest w podajnik czterorolkowy typu 4x4. Urządzenie posiada mechanizm zmiany biegunowości. Umożliwia podłączenie klasycznych przewodów spawalniczych i spawanie elektrodą otuloną, zmieniając półautomat w spawarkę elektrodową, ale pozwala także na spawanie bez gazu drutami samoosłonowymi. Funkcja BURNBACK. Regulacja czasu upalania końca drutu spawalniczego eliminuje ryzyko przyklejania się drutu spawalniczego do końcówki prądowej. DANE TECHNICZNE: Zasilanie: 400/50 V/Hz, Sprawność: 60% Prąd spawania MIG/MAG: 330 A Prąd spawania MMA: 270 A Napięcie spawania: 15-29 V Maks. pobór mocy MIG/MAG: 10,8 kVA Maks. pobór mocy MMA: 10,5 kVA Średnica drutu: 0,8-1,2 mm Średnica elektrod: 1,6-5 mm Zabezpieczenie zasilania: 25 A Zakres regulacji: płynny, spawanie bez gazu, chłodzenie przez wentylator Zabezpieczenie obudowy: IP21S Maks. waga szpuli: 15 kg. 
	sztuk
	1

	4
	Siłowniki do naciągu nadwozia
	powinien zawierać w zestawie: pompa hydrauliczna, wąż hydrauliczny dł.1,5m, siłownik 4T, rozpierak przedłużka rurowa 400mm, przedłużka rurowa 300mm, przedłużka rurowa 175mm, przedłużka rurowa 100mm, łącznik, podstawa, nasadka kątowa, nasadka płaska, stopa rozpieraka, nasadka gumowa, podpora nacinana, siłownik ściągający 10T
	sztuk
	1

	5
	Dziurkacz do blachy z felcownicą
	maksymalna grubość blachy 1mm, maksymalna grubość blachy nadwozia 1,2mm, średnica wykonywanego otworu 5mm, głębokość zagniatania 13mm,Szerokość zagniatania 10mm, długość tyłu 21mm, szerokość tyłu 23mm, wymiary 29x8,5x2,5mm
	sztuk
	1

	6
	Klamry do naciągu
	szczęka samozaciskowa 60mm z uchwytem do łańcucha, udźwig 5T – siła wzdłużna; udźwig 2T – siła poprzeczna
	sztuk
	2

	7
	Klucze nasadowe 
	skok grzechotki max 5 stopni do ciasnych miejsc, mniejsza główka grzechotki, przegub Cardana, przedłużka 75mm, przedłużka 150mm, przedłużka 250mm, przedłużka z kwadratem zbierającym 250mm, redukcja/adapter ½ cala (wejście) na 3/8 cala (wyjście) nasadki sześciokątne 8 do 32 mm.
	sztuk
	1

	8
	Frezarka do zgrzein
	frezarka do frezowania otworów punktowych w karoserii samochodowej, na spawach łączeniowych zużycie powietrza 170 l/min głośność 85 dB; ciśnienie robocze 6.3 bar uchwyt do frezów i wierteł do średnicy 8 mm; prędkość robocza 1800 obr/min
	sztuk
	1

	9
	Podnośnik samochodowy
	udźwig 3000 kg, koła z przodu, z tyłu obracane o 360 stopni; zakres podnoszenia 135 do 500 mm; waga około 20 do25 kg.
	sztuka
	1

	10
	Zestaw blacharski
	Zestaw blacharski łyżki, babki, młotek. Łyżki blacharskie kute sześciokątne wykonane ze stali 45”, hartowane, ocynkowane. Młotek blacharski wykonany ze stali 45”, hartowany, ocynkowany. Kowadełko (babka) płaskie-kopytko, wykonane ze stali 45”, hartowane, ocynkowane. Kowadełko (babka) płaski- nacinane ściągające blach
	sztuk
	1

	11
	Płyta do prostowania nadwozi 
	Wysokość min ramy 115mm, długość ramy 2830mm, szerokość ramy 770mm, miarę możliwości mobilna. Rama łącznie z wyposażeniem: rama z podnośnikiem nożycowym i ramionami do podnoszenia pojazdu 1szt, szafka sterująca podnośnika 1szt, ramię do mocowania uchwytów progowych 1szt, uchwyt progowy 1szt, kosz pod koła 1szt, dozer z siłownikiem 10T - 1szt, pompa pneumatyczno-hydrauliczna do siłownika dozera 1szt, przedłużenie ramienia dozera 1szt, łańcuch z dwoma hakami 1szt, pilot przewodowy do sterowania podnośnikiem 1szt, klamra ciągnąca samozaciskowa 1szt, linka zabezpieczająca 1szt.

pozwala na szybką a za razem w pełni profesjonalną naprawę karoserii samochodów powypadkowych. Konstrukcja ramy naprawczej oraz docerów wykonana jest z grubościennych profili zamkniętych przez co gwarantuje to sztywność i wytrzymałość konstrukcji podczas napraw samochodów. Górna płaszczyzna ramy i krawędzie ramy stanowią bazę pomiarową W komplecie z płytą do prostowania nadwozi zostaną zakupione najazdy, rolki do wjazdu oraz osprzęt.
	sztuk
	1


 11. Symbole wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV): 
CZĘŚĆ IV:
38300000-8 Przyrządy do pomiaru

43414000-8 Szlifierki

42662000-4 Sprzęt spawalniczy

42132100-4 Siłowniki zaworowe

44500000-5 Narzędzia, zamki, klucze, zawiasy, mocowania, łańcuchy i sprężyny

42623000-9 Frezarki

34326200-0 Podnośniki samochodowe

44512940-3 Zestawy narzędziowe

34000000-7 Sprzęt transportowy i produkty pomocnicze dla transportu
3
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