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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna (ST) identyfikuje wyréb poprzez okreslenie wymagan, jakie powinien
spetnia¢ w:

— zakresie wymagan technicznych, jako$ciowych i bezpieczefstwa uzytkowania,

— odniesieniu do nazewnictwa, symboli, badan i metodologii badan, znakowania oraz
oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU
Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamowien publicznych.
3. PODSTAWOWE AKTY PRAWNE

a) Ustawa z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodno$ci wyrobow przeznaczonych
na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. 2 2022 r., poz. 747).

b) Rozporzgdzeniu Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 29 sierpnia 2007 r. w
sprawie szczegétowego sposobu sprawowania nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z
wyrobem wprowadzanym do uzytku w komérkach i jednostkach organizacyjnych
podiegtych lub nadzorowanych przez ministra wtasciwego do spraw wewnetrznych.

c) STANAG 2920 (Ballistic test method for personal armour materials and combat clothing)
Metoda badar balistycznych dla pancerzy osobistych i kombinezonéw bojowych.

d) Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia
2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoler i stosowanych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH).

e) Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) z dnia 27 wrze$nia 2011 r. nr
1007/2011 w sprawie nazewnictwa widkien tekstylnych oraz etykietowania i
oznakowywania sktadu surowcowego wyrobdéw wiékienniczych, a takze uchylenia
Dyrektywy Rady 73/44/EWG oraz Dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady 96/73/WE i
2008/121/WE (Dz. Urz. UEZz 2011 . NrL 272, p. 1).

4. OPIS WYROBU

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej jest przytbica ochronna przeznaczony dla
funkcjonariuszy Pafstwowej Strazy Pozarnej do realizacji zadan z zakresu obrony cywilnej, w tym
prowadzenia dziatan ratowniczych w czasie wojny .

Przytbica musi zapewniaé balistyczng ochrong twarzy od linii brody do krawedzi hetmu w obrebie
powierzchni chronionej zgodnie z pkt. 7.1. niniejszej specyfikacji.

Przytbica musi umozliwia¢ montaz na hetmie ochronnym kulo i odtamkoodpornym znajdujgcym
sie na wyposazeniu PSP oraz umozliwia¢ prace w masce petnotwarzowej zgodnej z PN-EN 136 z
podtgczonym filtropochtaniaczem w pozycji centralnej lub wpigtym w maske automatem aparatu
ochrony drég oddechowych (AODO).

Przytbica musi zapewnia¢ mozliwo$é wykonywania czynnosci stuzbowych, nie moze utrudniac
ruchow gtowy i powodowaé zaczepiania o inne elementy wyposazenia uZzytkownika np. gorne
czesci kamizelki kuloodpornej.



Przytbica musi mie¢ estetyczny wyglad. Nie mogg wystepowacd na niej pekniecia, nieréwnosci
otarcia, przebarwienia powtoki oraz ostre krawedzie elementdéw konstrukeyjnych.

5. WARUNKI EKSPLOATACIJI
Przytbica przewidziana do catorocznego uzytkowania, w kazdych warunkach atmosferycznych.

Przytbica zachowuje statos¢ parametréw ochronnych i uzytkowych w zakresie temperatur od -40
do +50° C.

Przytbica odporna na oddziatywanie niekorzystnych czynnikéw atmosferycznych
i Srodowiskowych (deszcz, $nieg, nastonecznienie, duza wilgotno$¢, zapylenie, itd.).

6. WYMAGANIA TECHNICZNE

6.1. Wymagania konstrukcyjne
Przytbica sktada sie z wizjera, mechanizmu obrotowego oraz adapterdw.

6.1.1. Wizjer

Wizjer o ksztatcie zapewniajgcym ochrone twarzy co najmniej od linii brody uzytkownika do
krawedzi hetmu, réwniez z boku przy opuszczonej przytbicy. Minimalna powierzchnia wizjera 325
cm?, grubos$é wizjera nie wiecej niz 8 mm.

Wizjer z przettoczeniem odsuwajgcym powierzchnie wizjera w szczegolno$ci na wysokosci oczu
uzytkownika od jego twarzy.

Wizjer wykonany z materiatu odpornego na zarysowania.

Materiat wizjera w przypadku zadziatania na jego powierzchnie sity przekraczajgcej jego
wytrzymatosé peka nie generujgc odtamkoéw, odpryskéw materiatu moggcych uszkodzié twarz
uzytkownika.

Materiat wizjera w co najmniej 93% transparentny.

Wzdtuz gornej krawedzi wizjera zamocowana, za pomocg metalowych $rub z materiatu
nierdzewnego lub zabezpieczonego antykorozyjnie oraz maskownicy z tworzywa sztucznego,
uszczelka gumowa ograniczajgca przenikanie ptynéw pomiedzy powierzchnig czerepu hetmu a
wizjerem.

W gornej czesci wizjera po prawej i lewej stronie zamocowane za pomocg metalowych $rub z
materiatu nierdzewnego lub zabezpieczonego antykorozyjnie metalowe ramiona z mechanizmem
obrotowym i adapterem typu ,,PICATINNY” do szyny ARC hetmu.

6.1.2. Mechanizm obrotowy
Mechanizm zapewnia mozliwos¢ regulacji potozenia wizjera wzgladem czerepu hetmu. Zmiana
potozenia wizjera bezstopniowa lub min. 3 stopniowa z blokada potozenia.

6.1.3. Adapter typu ,,PICATINNY”

Adapter umozliwia montaz przytbicy na hetmie wyposazonym w szyny boczne typu ARC.



6.2. Rozmiary

Przytbice wykonane w rozmiarze uniwersalnym umozliwiajgcym montaz na hetmie ochronnym
kulo i odtamkoodpornym szczegotowo opisanym w Specyfikacji Technicznej nr 2/2025,
zatwierdzonej przez Komendanta Gtownego PSP (Warszawa, paZdziernik 2025, wersja 1/2025).

6.3. Masa
Maksymalna masa przytbicy 850 g.

7. WYMAGANIA FIZYKOMECHANICZNE

7.1. Odpornosé¢ balistyczna
Przytbica musi by¢ odporna na dziatanie odtamkow, parametr V502200 m/s.
Badanie potwierdzajgce parametry ochronne V50 dla przytbicy nalezy wykona¢ z zastosowaniem
odtamka standardowego o masie 1,1 g w oparciu o metodyke badawczg wg STANAG 2920.

7.2. Okres trwatosci

Przytbica musi zachowywaé wtasciwosci ochronne i uzytkowe w okresie minimum 24 miesigcy
od daty od daty odbioru.

8. WYMAGANIA DOT. BEZPIECZENSTWA

Poszczegodlne elementy przytbicy nie mogg ulec samoistnemu uszkodzeniu podczas uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem oraz konserwacji prowadzonej zgodnie z zaleceniami producenta.

Wtasciwosci poszczegélnych elementéw przytbicy nie mogg ulec pogorszeniu podczas
przechowywania zgodnie z zaleceniami producenta.

Wszystkie powierzchnie poszczegélnych elementéw przytbicy musza by¢ pozbawione ostrych
oraz chropowatych krawedzi/powierzchni.

9. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

9.1. Stopien jakosci oraz wykaz btedéw niedopuszczalnych

Wyrdb musi byé nowy (pochodzi¢ z biezacej produkcji) wykonany w pierwszym stopniu jakosci.
Niedopuszczalne sg btedy elementow wyrobu wg tabeli 4.

Tabela 1. Wykaz bteddw niedopuszczalnych

Element przytbicy | Btedy niedopuszczalne

— pecherze i wtrgcenia w strukturze materiatu,

— 1ysy,

— nieréwnomiernosé grubosci,

Wizjer — trwate zabrudzenia,

— szorstkie, ostre krawedzie,

— brak ciggtosci materiatu inny niz otwory technologiczne,
| — znieksztatcenia obrazu, brak transparentnosci.




— pecherze i wtracenia w strukturze materiatu,

Elementy T
z
— szorstkie, ostre krawedzie,
SWQlcyig knigcia
sztucznego peknigeia,

— brak ciggtosci inny niz otwory technologiczne,
— trwate zabrudzenia powierzchni zewngtrzne;.
—  rysy, wzery na powierzchni,

— ogniska rdzy,

Elementy metalowe — pekniecia,

— brak ciggtosci pokrycia farba,

—- zacieki na pokrywie malarskiej.

— pecherze i wirgcenia w strukturze materiatu,
Guma/uszczelka — brak ciggtosci materiatu,

L — trwate zabrudzenia powierzchni zewnetrznej,

9.2. System zapewnienia jakosci

Przedmiot umowy musi byé wykonany zgodnie z systemem zapewnienia jakosci produkcii,
kontroli produktu koricowego oraz badari wg wymagar normy PN-EN 1SO 9001 oraz publikacji
NATO AQAP-2110.

Producent powinien posiada¢ i stosowaé system zarzadzania jakoscig umozliwiajgcy
przeprowadzenie kontroli wyrobu na kazdym etapie produkciji.

Producent powinien opracowaé i wdrozy¢ udokumentowane procedury, ktére okresla sposéb
identyfikowania, nadzorowania i segregowania wszystkich wyrobéw niezgodnych.

Wykonanie powyzszych czynnos$ci powinno byé udokumentowane (sporzgdzone zapisy).

Producent jest zobowigzany do sporzgdzenia stosownego dokumentu (protokotu, zaswiadczenia)
z przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i pozytywnej kontroli koricowej wyrobow.

Ww. dokumenty/systemy zarzadzania jakos$cig Wykonawca ma obowigzek udostepnié do wgladu
na wniosek Zamawiajacego.

10. ZNAKOWANIE

Kazda przytbica musi by¢ wyraZnie oznaczona (w jezyku polskim), w sposéb umozliwiajgcy
identyfikacje przez caty okres uzytkowania.

Znakowanie w formie graweru musi zawieraé¢ informacje:
— model (typ) przytbicy,
— data produkcji (miesigc/rok),
— nrwyrobu,
Grawer musi by¢ wykonany na lewym ramieniu od zewnetrznej strony wizjera.

11. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Kazdy przytbica musi posiada¢ pokrowiec zabezpieczajgcy z kartg gwarancyjng i instrukcja
uzytkowania.



Zatadowanie, przewoz i wytadowanie powinny odbywad sie w warunkach zabezpieczajgcych
przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymii chemicznymi.

12. WYMAGANIA DODATKOWE
Do kazdej przytbicy musi by¢ dotaczona karta gwarancyjna i instrukcja uzytkowania.

Karta gwarancyjna (w j. polskim) powinna zawieraé:

1)
2)
3)

4)

dane identyfikacyjne przytbicy (nr partii, nr seryjny),

nr umowy na dostawe,

wykaz punktow Swiadczgcych serwis gwarancyjny i pogwarancyjny wraz z podaniem
adresow i nr telefonéw,

okres i warunki gwarancji ze wskazaniem koricowej daty trwania gwarancji

Instrukcja uzytkowania (w j. polskim) powinna zawieraé szczegdtowe informacje dotyczace
przeznaczenia, parametrow ochronnych i eksploatacyjnych oraz przechowywania i konserwacji
przytbicy.

13.

WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE PRZEZ WYROB SPECYFIKAC)I
TECHNICZNE)

Deklaracja zgodnosci OiB wyrobu potwierdzona przez organ upowazniony okreslony w
Rozporzadzeniu Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 29 sierpnia 2007 r. w
sprawie szczegotowego sposobu sprawowania nadzoru nad czynno$ciami zwigzanymi z
wyrobem wprowadzanym do uzytku w komérkach i jednostkach organizacyjnych
podlegtych lub nadzorowanych przez ministra wtasciwego do spraw wewnetrznych.

Certyfikat zgodnosci wyrobu wydany przez jednostke certyfikujaca posiadajaca
akredytacje OiB w zakresie potwierdzenia zgodnosci wyrobu z wymaganiami punktu 7.1
ST.

Aktualne wyniki badann z akredytowanego laboratorium badawczego dla kazdej
dostarczanej partii produkcyjnej wyrobu potwierdzajace spetnienie wymagan zawartych
wpkt6.3i7.1.

Aktualne wyniki badan, atesty producenta, dla kazdej dostarczanej partii produkcyjne;j
wyrobu potwierdzajgce spetnienie wymagan dla surowcéw okreslone w punkcie 6.1.
(grubosc wizjera, transparentno$é, materiat z ktérego jest wykonany wizjer)

Protokot klasyfikacji jakosci i pozytywnej kontroli koricowej wyrobdéw na zgodno$é
zwymaganiami zawartymi w niniejszej specyfikacji technicznej sporzadzony przez
Wykonawce.

UWAGA:

W przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywotanych w niniejszej ST, dopuszcza sie
stosowanie dokumentéw normatywnych je zastepujacych.

Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia przytbic w ilo$ci wynikajacej z wielko$ci zakupu,
powiekszonej o ilos¢ przeznaczong do badari okreslonych w punkcie 7.1.



