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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i przejecia robdt zwiazanych z przejéciami obiektow liniowych pod
przeszkodami, ulicami utwardzonymi, metoda bezwykopowa.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetyvch specyfikacja techniczna.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem obiektow liniowych ( kanalizacji sanitamej)
pod przeszkodami terenowymi. W zakres robot wehodza:

- wykonanie przecisku/przewiertu wraz ze stabilizacja gruntu pod urzadzenie przeciskowe/przewiertowe,

- przeciaganie rur przewodowych (w rurach przeciskowych),

- uszczelnienie koncow rur przeciskowych,

- kontrola jakosci.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Rura przeciskowa — rura stalowana przeznaczona do bezwykopowego wykonania odcinka obiektu liniowego pod istniejaca przeszkoda
Rura przewiertowa — rura przeznaczona do bezwykopowego wykonania odcinka obiektu liniowego, bedaca rowniez rura przewodowa.
Pozostate okreslenia podstawowe zgodne sa z obowiazujacymi polskimi normami oraz definicjami podanymi w Specyfikaciji Technicznej ST-00-00.
2. MATERIALY.

Ogolne wymagania dotyczace materialy podano w Specyfikacji Technicznej ST-00-00.

2.1. Wymagania ogélne dotyczace materialow.

‘Wykonawca zobowiazany jest:

- dostarczy¢ materiaty zgodnie z wymaganiami dokumentacii projektowej i Specyfikacji Technicznej,

- stosowac wyroby produkcji krajowej lub zagranicznej posiadajace aprobaty techniczne wydane przez odpowiednie Instytuty Badawcze,
- powiadamia¢ Inzyniera o proponowanych zrodtach pozyskania materialow przed rozpoczeciem dostawy 1 uzyskac jego akeeptacje.

2.2. Rury przeciskowe/przewiertowe.

Jako rury przeciskowe nalezy stosowa¢ rury stalowe przewodowe bez szwu wedlug PN-EN 10210:2000 lub rury stalowe przewodowe ze szwem wedtug PN-EN
10219:2000 o srednicach zgodnych z dokumentacja projektowa.
Jako rury przewiertowe stosowac rury kamionkowe o odpowiedniej sztywnosci zgodne z dokumentacja projektowa.

2.3. Rury przewodowe.
Rury przewodowe nalezy stosowac zgodnie z dokumentacja projektowa i Specyfikacjami Technicznymi.

2.4. Plozy pierscieniowe.

Do wprowadzenia rur przewodowych do rur przeciskowych nalezy stosowac ptozy pierScieniowe. Rodzaje i typy ptoz zalezne sa od $rednicy rury przewodowej, a
ilos¢ od diugosci przecisku i zostaly podane w dokumentacji projektovvej.

2.5. Skladowanie materialow.

Wszystkie wyroby nalezy uklada¢ wedlug poszczegdlnych grup, wielkosci 1 gatunkow w sposob zapewniajacy stateczno$¢ oraz umozliwiajacy dostep do
poszczegdinych stosow lub pojedynczych elementéw. Powierzchnia skladowania powinna by¢ utwardzona i zabezpieczona przed gromadzeniem sig Sciekow
sanitarnych i wod opadowych.

2.5.1. Rury.
Rury nalezy skladowa¢ pod zadaszeniem ukladajac je w pozycji lezacej jedno lub wielowarstwowo i przestizegajac zasad okreslonych przez producenta. Pierwsza
warstwe rur nalezy wlozy¢ na podktadach drewnianych zabezpieczajac klinami umocowanymi do podkladdéw pierwszy i ostatni element warstwy przed
przesunigciem.

2.5.2. Inne materiaty.

Pozostate materiaty uzywane do wykonania przeciskow/przewiertow winny by¢ sktadowane zgodnie z wymaganiami producentow na otwartym powietrzu lub w
magazynach zamknigtych w sposob uzgodniony z Inzynierem.

2.6. Odbiér materialéw na budowie.

Materialy nalezy dostarczy¢ na budowe wraz ze $wiadectwem jakosci, kartami gwarancyjnymi i protokélami odbioru technicznego, atestami, aprobatami
technicznymi 1 deklaracjami zgodnos$ci. Dostarczone materialy na miejsce budowy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletosci i zgodnoéci z danymi
producenta.

Nalezy przeprowadzi¢ ogledziny dostarczonych materialow. W razie stwierdzenia wad lub powstania watpliwosci ich jakosci, przed wbudowaniem nalezy podda¢
badaniom okreslonym przez Inzyniera robot.

3. SPRZET.

Ogolne wymagania sprzetu materiaty podano w Specyfikacji Technicznej ST-00-00.
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3.1. Sprzet do wykonywania przeciskOw/przewiertow

Do wykonania robdt zwiazanych z wykonaniem przeciskow/przewiertow moze byé wykorzystany sprzgt nizej podany lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:

- zurawie budowlane samochodowe,

- maszyna do wiercen poziomych,

- spawarka do spawania odcinkow rur stalowych,

- weiagarki reczne i mechaniczne,

- samochody skrzyniowe,

- agregat pradotworczy,

- beczkowozy,

- inny sprzet w zaleznosci od potrzeb uzgodniony z Inzynierem.

4. TRANSPORT.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej St-00-00.

‘Wykonawca zobowiazany jest dostosowania takich srodkow transportu, ktore pozwola uniknaé uszkodzen i odksztatcen przewozonych materiatow.

Materiaty na budowe powinny by¢ przewozone zgodnie z przepisami ruchu drogowego oraz BHP.

Rodzaj oraz liczba $rodkéw transportu powinna gwarantowac prowadzenie robdt zgodnie z zasadami zawartymi w dokumentacji projektowej, Specyfikacjach
Technicznych 1 wskazaniami InZyniera oraz w terminie przewidzianym w kontrakcie. Przewozone materiaty powinny by¢ rozmieszczone rownomiernie oraz
zabezpieczone przed przemieszczeniem w czasie ruchu pojazadu.

Rury stalowe musza by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci. Wytadunek rur wymaga uzycia podnosnika widlowego z ptaskimi widetkami
lub dzwignia z belka uniemozliwiajaca zaciskanie si¢ zawiesin na wiazce. Nie wolno stosowa¢ zawiesin z lin metalowych lub tancuchow. Gdy rury sa
transportowane teleskopowo (rura 0 mniejszej Srednicy, wewnatrz o wigkszej $rednicy) przed rozkadowaniem wiazki rur nalezy wyjac rury ,,wewnetrzne”.

Rury przewodowe winny by¢ transportowane zgodnie z warunkami podanymi w poszczegolnych Specyfikacjach Technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT.

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w Specyfikacji Technicznej ST-00-00.

5.1. Zasady wykonywania robét.

‘Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji ruchu drogowego 1 harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda
wykonywane przeciski/przewierty.

5.2. Roboty przygotowawcze.

Do robdt przygotowawczych przy budowie sieci nalezy:

- wytyczenie trasy i punktow wysokosciowych,

- wykonanie wykopdw po obu stronach przeszkody pod komory startowa i odbiorowa,

Roboty ziemne pod komory nalezy wykona¢ mechanicznie jako umocnione zgodnie z dokumentacja techniczna i Specyfikacja Techniczna ST-03-01.

5.3. Przeciski.

Przeciski nalezy wykona¢ z rur stalowych. Rury powinny odpowiada¢ $rednicom podanym w dokumentacji, odpowiada¢ gatunkowi okreslonemu w
dokumentacji projektowej i mie¢ trwale wybite oznakowanie.

Rury stalowe nalezy odcinkami przeciska¢ z komory przeciskowej za pomoca maszyny do przeciskow. Dhugosé odcinkow zalezy od mozliwosci wykonania
dhugosci komory przeciskowe;.

Laczenia poszczegdlnych odeinkéw rur stalowych nalezy dokonaé za pomoca spawania elektrycznego. Migjsca spawania nie powinny posiada¢, rozwarstwien,
wzerow 1 ubytkow powierzchniowych wigkszych niz 5% grubosci materiatu i wigkszych niz 10% powierzchni. Ponadto nie powinny miec rys, peknig¢ i innych
wad. Do spawania zaleca si¢ stosowanie elektrod EP146. Spawacze wykonujacy zlacza spawane powinni miec aktualne uprawnienia specjalistyczne, odpowiednie
do zakresu wykonywanych robot udokumentowane wpisem do ksiazeczki spawacza.

Rury przeciskowe w komorze przeciskowej nalezy utozy¢ na podkladach ze spadkami podanymi w dokumentacji projektowej na poziomie umozliwiajacym
wprowadzenie rury przewodowej na rzednych podanych w dokumentacji projektowe;.

Przeciski nalezy wykonywa¢ za pomoca maszyn przeciskowych ustawionych w komorze przeciskowe.

Za zgoda Inzyniera przejscia pod przeszkodami moga by¢ wykonane za pomoca przewiertu.

5.4. Wprowadzenie rur przewodowych do rur przeciskowych.

Rury przewodowe do rur przeciskowych nalezy wprowadzi¢ za pomoca ptoz pierscieniowych typu RACI / INTEGRA lub innych. Przed rozpoczeciem
montowania ptoz nalezy ustali¢ ich ilos¢ i typ elementoéw ptdz odpowiednich do rednicy rury przewodowej. Otwarte pierscienie luzno polaczy¢ na rurociagu,
konce pierscieni wsuna¢ jeden w drugi i lekko zazebi¢. Migjsce styku rury przewodowej z pierscieniem owina¢ tasma EVO. PierScienie plozy zacisnaé
symetrycznie przy pomocy urzadzenia zaciskowego do montazu az niemozliwe bedzie przesuwanie pierscienia po rurze przewodowej. Elementow ploz nie mozna
zaciska¢ jednostronnie. Potozenie ptdz na rurociagu nalezy ustali¢ wezesniej, pdzniejsze rozwiazanie ploz jest niemozliwe. Przy ustalaniu wysokosci ploz nalezy
zwroci¢ uwagg, aby kielichy rur PVC nie opieraly si¢ na rurze przeciskowej. Plozy winny znajdowac sig bezposrednio za kielichami rur. Przy koncach rur
przeciskowych lub ostonowych nalezy zamontowac po dwa pierscienie. Przestrzen pomigdzy rura przeciskowa ub ostonowa a rura przewodowa na koncach na
dhugosci 10 cm nalezy zamknaé korkiem z pianki poliuretanowej i pierscieniem samouszczelniajacym.

Odcinki rur przewodowych przed wprowadzeniem do rur przeciskowych lub ostonowych winny by¢ poddane probie szczelnosci.

5.5. Proby szczelnosci i ciSnieniowe.
Dla przewodéw utozonych nie przewiduje si¢ przeprowadzania odrgbnych prob szczelnosci i cisnieniowych. Proby te nalezy przeprowadzi¢ z odcinkami
przylegtych przewodow.
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5.6. Roboty ziemne — zasypy.

Zasypanie wykopow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z dokumentacja projektowa i Specyfikacja Techniczna ST-03-01.

Zasypanie wykopow i ich zaggszezenie moze by¢ przeprowadzone po potaczeniu rur przewodowych z odpowiednimi sieciami tacznie z zasypaniem tych sieci.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w Specyfikacji Technicznej ST-00-00.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét.
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatéw do obsypek i podsypek oraz ustali¢ wymagane recepty laboratoryjne.

6.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robét.

Wykonawca jest zobowiazany do stalej i systematycznej kontroli prowadzonych robdt w zakresie 1 z czgstotliwoscia okredlona w niniejszej Specyfikacji
Technicznej 1 zaakceptowana przez Inzyniera. W szczegdlnosci kontrola powinna obejmowac:

- sprawdzenie rzednych zatozonych taw celowniczych w nawiazaniu do podanych stalych punktow wysokosciowych z dokladnoscia do 1 cm,

- sprawdzenie rzgdnych posadowienia rury przeciskowej/przewiertowej w komorze startowej i odbiorowej,

- badanie zabezpieczenia wykopow przed zalaniem woda,

- badanie zgodnosci ustawienia spadku rury przeciskowej/przewiertej w komorze ze spadkiem przewodu w dokumentacji projektowej,

- sprawdzenie prawidlowosci potaczenia przewodow,

- sprawdzenie prawidlowosci zalozZenia ptoz.

6.3. Dopuszczalne tolerancije i wymagania.

Dopuszczalne tolerancje i wymagania powinny ksztaltowac si¢ w nastgpujacych zakresach:

- odleglos¢ krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie powinno wynosic¢ wigcej niz 5 cm,

- odchylenie wymiaréw w planie nie powinno by¢ wigksze niz 0,10 m,

- rzedne na poczatku i koncu rury przeciskowej/przewiertowej powinno by¢ wykonane z doktadnoscia do 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT.
Ogolne wymagania dotyczace kontroli obmiaru robdt podano w Specyfikacji Technicznej ST-00-00.
Jednostka obmiarowa dla metody bezwykopowej jest 1 metr wykonanego przecisku/przewiertu.

8. PRZEJECIE ROBOT.

Ogolne wymagania dotyczace przejecia robdt podano w Specyfikacji Technicznej ST-00-00.

8.1. Ogoélne zasady przejecia robot.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i wymaganiami InZyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z

zachowaniem tolerancji wg punktu 6.3. niniejszej Specyfikacji Technicznej daty wyniki pozytywne.

8.2. Przejecie robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- wykonane przeciski/przewierty,

- roboty montazowe rur przewodowych (wprowadzenie rur przewodowych do rur przeciskowych).

Przejecie robot zanikajacych powinno by¢ dokonane w czasie umozliwiajacym wykonanie korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postepu robot.

Przy przejeciu powinny by¢ dostarczone nastgpujace dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnieniami w trakcie wykonywania robot,

- dane geotechniczne obejmujace: zakwalifikowanie gruntdw do odpowiedniej kategorii wedtug PN-B-02481:1998, wyniki badan gruntéw, ich uwarstwien,
glebokosci przemarzania, warunki posadowienia i ochrony podtoza gruntowego wedhig PN-EN 1997-1:2008, poziom wod gruntowych 1 powierzchniowych
oraz okresowe wahania pozioméw, uziarnienia warstw wodonos$nych,

- stan terenu okreslony przed przystapieniem do robét przez podanie znakow wysoko$ciowym, uzbrojenia podziemnego przebiegajacego wzdtuz i w poprzek trasy
przewodu, a takze przekroje poprzeczne i przekrdj podiuzny terenu, zadrzewienie,

- Dziennik Budowy,

- dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materialow.

Przejecie robodt zanikajacych obejmuje sprawdzenie:

- sposobu wykonania wykopow pod wzgledem: obudowy oraz ich zabezpieczenia przed zalaniem woda gruntowa i z opadéw atmosferycznych,

- przydatnosci podioza naturalnego do budowy sieci (rodzaj podioza, stopien agresywnosci, wilgotnosci),

- jako$ci wbudowanych materiatow oraz ich zgodno$ci z wymaganiami dokumentacji projektowej, Specyfikacjami Technicznymi oraz atestami producenta i
normami przedmiotowymi,

- wykonanie przecisku/przewiertu,

- dhugosci i $rednicy rur przewodowych, sposobu wykonania ich potaczen oraz wprowadzenia do rur przeciskowych.

Przejecie polegana sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, uzycia whasciwych materiatow, prawidtowosci montazu,

szczelnosci oraz zgodnosci z innymi wymaganiami okreslonymi w punkcie ,,Kontrola jakosci robdt” niniejszej Specyfikacji. Wyniki z przeprowadzonych badan

powinny by¢ ujete w formie protokotdw i wpisane do Dziennika Budowy.
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8.3. Przejecie czesci robot.

Przejecie czesei robot jest to odbior techniczny catosci wykonanych robét po zakonczeniu budowy, przed przekazaniem do eksploatacii.

Nie przewiduje si¢ wylacznego przejecia robot wykonanych przeciskiem/przewiertem.

Przejecie robot objetych niniejsza Specyfikacja Techniczna nastapi facznie z przejeciem robot obiektow liniowych dla ktérych wykonane sa przeciski/przewierty.

9. PODSTAWA PEATNOSCL.

Ogolne wymagania dotyczace platnosci robdt podano w Specyfikacji Technicznej ST-00-00.
Nie przewiduje si¢ odrebnej platnosci za wykonanie przeciskow/przewiertow. Koszty wykonania tych robot winny by¢ uwzglednione przez Wykonawcg w
kosztach wykonania danego obiektu liniowego, ktdrego dotycza dane przeciski/przewierty.
Cenawykonania 1 m przecisku/przewiertu obejmuje:

- roboty pomiarowe, przygotowawcze, rozbiorkowe, wytyczenie trasy,

- dostarczenie materiatow,

- wykonanie wykopu wraz z wzmocnieniem przez rozparcie $cian wykopu,

- zabezpieczenie urzadzen w wykopie i nad wykopem,

- odwodnienie wykopu,

- wykonanie przeciskow/przewiertow,

- wprowadzenie rur przewodowych do rur przeciskowych,

- transport nadmiaru urobku,

- wykonanie geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej przebiegu sieci.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogolnych przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 129/97
poz. 844, Nr 91/02 poz. 811).

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 47/03 poz. 401).

3. PN-EN 1997-1:2008P Eurokod 7: Projektowanie geotechniczne - CzeS¢ 1: Zasady ogolne.

4. PN-B-02481:1998P Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miar.

5. PN-EN 10210-1:2000P Ksztattowniki zamknigte wykonane na goraco ze stali konstrukeyjnych niestopowych i drobnoziamistych. Warunki
techniczne dostawy.

6. PN-EN 10210-2:2000P Ksztattowniki zamknigte wykonane na goraco ze stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziamistych. Tolerancje,
wymiary i wielkosci statyczne.

7.PN-EN 10219-1:2000P Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonane na zimno ze stali konstrukeyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki
techniczne dostawy.

8. PN-EN 10219-2:2000P Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonane na zimno ze stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziamistych.

Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.
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