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1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych B.05.01.01
Konstrukcje Stalowe sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru Robét budowlanych w ramach realizacji
zadania: BUDOWA STRAZNICY JEDNOSTKI RATOWNICZO — GASNICZEJ NR 2 W BIERUNIU KOMENDY
MIEJSKIEJ PANSTWOWEJ STRAZY POZARNEJ W TYCHACH.

1.2. Zakres stosowania specyfikaciji
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych dla roboét zwigzanych z wykonaniem roboét
konstrukcji stalowych

1.3. Zakres robot objetych STWIORB

Roboty, ktérych dotyczy STWIORB obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie i
montaz konstrukcji stalowych,.

- przygotowanie i montaz konstrukcji stalowych,

1.4, Ogolne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnosé z Dokumentacjg Projektows,
STWIORB, obowigzujgcymi przepisami branzowymi i BHP oraz poleceniami kierownictwa roboét i nadzoru.

15. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SSTWIORB sg zgodne z zamieszczonymi w SSTWIORB DM
00.00.00. "Wymagania ogolne" oraz odpowiednimi normami polskimi

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SSTWIORB DM 00.00.00.
"Wymagania ogolne" pkt 2.

Przy wykonywaniu robét objetych niniejszg SSTWIORB wystepujg nizej wymienione materiaty podstawowe:

- Stal profilowa wraz z elementami niezbednymi do wykonania konstrukcji (konstrukcja wiaty, konstrukcja
dachu w bud. warsztatowo garazowym)

Szczegotowe dane materiatdéw - zgodnie z dokumentacjg projektows.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan okreslonych w STWIORB w celu udokumentowania, ze
materiaty uzyskane z dopuszczalnego Zzrédta spetniajg wymagania STWIORB w czasie postepu robot.
Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢é wymagania jakoSciowe okreslone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdtowych Specyfikacjach Technicznych (STWIORB). Jesli
dokumentacja projektowa lub STWIORB przewidujg mozliwos¢ zastosowania réznych rodzajéw materiatéw do
wykonywania poszczegolnych elementéw robét Wykonawca powiadomi Inspektora o zamiarze zastosowania
konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany
bez zgody Inspektora. Wybrany materiat zamienny musi by¢ zaakceptowany przez projektanta. Koszty
wszelkich czynnosci projektowych i wykonawczych zwigzanych ze zamiang materiatdw ponosi Wykonawca.

2.2. Stal profilowa

a) Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunkach S235JR wg PN-H-84020.
- elektrody
- Sruby

b) Blachy trapezowe powlekane.
Blachy te przeznaczone sg do wykonania pokrycia dachu.

c) Bednarka wg PN-H-92325:1976
Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach o masie:
przy szerokosci do 30 mm - do 60 kg
przy szerokosci 30 do 50 mm - do 100 kg



Projekt Techniczny/Wykonawczy B.05.01.01

przy szerokosci 50 do 100 mm - do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg w/w normy.

2.2.1. Ksztattowniki zimno giete.

Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, kgtowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury kwadratowe i okragte) wg
normy BN-75/0644-22. Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, St3SX, St3SY.
Dtugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej dokfadnosci wykonania.

2.1.2. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-H-84020 i
BN-75/0644-22.

Wady powierzchniowe - powierzchnia walcéwki i pretdw powinna byé bez peknieé, pecherzy i
naderwan.

Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostato$ci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:

mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0.7 mm dla walcéwki o grubosci wigkszej.

2.1.3. Odbior stali na budowie
Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy
element lub partia materiatu. Atest powinien zawiera¢:
znak wytworcy
profil
gatunek stali
numer wyrobu lub partii
znak obraébki cieplnej
Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbidr konstrukcji na budowie

Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukgciji
w wytwérni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych zostaty
usuniete. Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

2.3. taczniki.
Jako fgczniki wystepujg: potgczenia spawane oraz potgczenia na sruby.

2.3.1. Materiaty do spawania.
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-
146 wg PN-M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546. Elektrody EA-146 sg to
elektrody grubo otulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i
dynamiczne. Elektrody powinny mie¢:

zaswiadczenie jakosci

spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢é zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i
wymaganiami producenta.

2.3.2. Sruby.

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

(1) sruby z tbem szes$ciokgtnym wg PN-M-82101 sredniodoktadne klasy:
dla $rednic 8-16 mm - 4.8-11

dla srednic powyzej 16 mm - 5.6-l

*stan powierzchni wg PN-84/M-82054/01

*tolerancje wg PN-02/M-82054/02

*wlasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/03

2)sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
3)nakretki szesciokgtne wg PN-86/M-82144

* wiasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09

4)podktadki okragte zgrubne wg PN-78/M-82005

5)podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

6)podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie tgczniki winny by¢é cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.



Projekt Techniczny/Wykonawczy B.05.01.01

2.3.3. Powloki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.01.01 niniejszych STWiORB.

Zgodnie z trescig art. 29 ust. 3 Ustawy Prawo Zamoéwien Publicznych, projekt realizuje konkretny ciag
technologiczny, wiec dopuszcza sie stosowanie urzadzen réwnowaznych co do ich cech i parametrow,
a wszelkie nazwy firmowe urzadzen i wyrobdw uzyte w dokumentacji projektowej powinny by¢ traktowane jako
definicje standardu, a nie jako konkretne nazwy firmowe tych urzadzen i wyrobdéw zastosowanych
w dokumentacji.

Dopuszcza sie zastosowanie materiatdw podobnych do wskazanych w dokumentacji, o parametrach
technicznych, funkcjonalnych i eksploatacyjnych rownowaznych badz wyzszych od parametréw materiatow
wskazanych w projekcie, pod warunkiem uzyskania wcze$niejszej zgody projektantow obiektu. Wykonawca
w celu dokonania zmiany i uzyskania opinii projektanta jest zobowigzany do przygotowania dokumentaciji
poréwnawczej parametrow technicznych, funkcjonalnych i eksploatacyjnych proponowanych materiatow
a w przypadku elementéw konstrukcyjnych i instalacji  niezbednych obliczen umozliwiajgcych poréwnanie
i zapewniajgcych  bezpieczenstwo konstrukcji oraz prawidtowosc¢ dziatania. Koszty wszelkich czynnos$ci
projektowych i wykonawczych zwigzanych ze zamiang materiatéw ponosi Wykonawca.

2.4. Skladowanie materiatow i konstrukcji.

1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementdw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w
sposob umozliwiajgcy

odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci skladowane w sasiedztwie
miejsca

przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktadac
na

wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawiaé powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej
konstrukciji jak i jej powtoki antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podkfadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do
poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowac¢ w tym samym potozeniu.

2)Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
3)kaczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.5. Badania na budowie.
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,

zgodnosci z projektem,

zgodnosci z atestem wytworni

jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji.

jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu
potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SSTWIORB DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Przy wykonywaniu robét bedgcych przedmiotem niniejszej SSTWiIORB wystepuje nastepujacy sprzet: wyciag,
sprzet montazowy, wciggarka, spawarka elektryczna, szlifierka katowa, wiertarki.
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4, TRANSPORT

4.1. 0Ogdblne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w SSTWIORB DM 00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt. 4.
Konstrukcje stalowg mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne warunki wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w SSTWiIORB DM 00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt5.

5.2. Konstrukcje stalowe

Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskéw metalu po
cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych temperatur oraz
promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpic rysy i
pekniecia.

Sktadanie zespotéw
Czesci do sktadania powinny byé czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, ktére po

montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan
doktadnosci zespotdw i wykonania potgczeh wedtug zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchytki Element konstrukciji Dopuszczalna odchytka

Nieprostoliniowos¢ Prety, blachownice. stupy, 0.001 dtugosci lecz nie wigcej jak 10 mm
czesci ram

Skrecenie preta - 0.002 dtugosci lecz nie wiecej niz 10 mm

Odchyiki ptaskosci poétek, - 2 mm na dowolnym odcinku 1000 m

Scianek srodnikow

Wymiary przekroju - do 0.01 wymiaru lecz nie wiecej niz 5 mm

Przesuniecie srodnika - 0.006 wysokosci

Woygiecie srodnika - 0.003 wysokosci

Dtugosc¢ elementu

Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytgczeniowy swobodny

do 500 0.5 25

500-1000 1.0 25

1000-2000 15 25
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2000-4000 2.0 4.0
4000-8000 3.0 6.0
8000-16000 5.0 10.0
16000-32000 8.0 16.0

5.2.1. Potgczenia spawane.

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy,
farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat
ukosowania, potozenie i wielkoS¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug
wiasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie
wiekszg od 1.5 mm.

(2) Wykonanie spoin Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej
. 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubo$é mniejsza:

. 5% - dla spoin czotowych

. 10% - dla pozostatych

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
3) Wymagania dodatkowe takie jak:

obrdbka spoin

przetopienie grani

wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne

spoiny szczepie powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng
ospowatos$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usuna¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.2.2. Potaczenia na sruby.

diugos¢ $ruby powinna byc¢ taka aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe podktadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér gtebiej jak na dwa zwoje.

nakretka i teb sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do taczonych
powierzchni.

powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkfadek przed montazem pokry¢ warstwg
smaru.

Ssruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.3. Montaz konstrukcji

5.3.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw, kitdre zapewnig
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji.
Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio
zmontowanych.

5.3.2. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
sprawdzi¢ stan podpdr, kompletnos¢ i stan srub mocujgcych oraz reperéw wytyczajgcych osie i linie
odniesienia rzednych obiektu.
poréwnacé wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchyiki nie powinny przekraczaé
wartos$ci:

Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
rzedna podpory rozstaw srub
na powierzchni do 2.0 do 5.0
betonu
5.5.3. Montaz.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i
sktadowania. Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukgciji
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Lp Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie  osi  belki wzgledem  osi|5 mm

2 wygiecie belki lub wigzara 1/750 lecz nie wiecej niz 15 mm
3 odchytka strzatki montazowej 0.2 projektowanej

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SSTWiIORB DM 00.00.00 "Wymagania ogoélne" pkt.6

6.2. Kontrola wykonania robét

Konstrukcje stalowe

Ogodlne zasady kontroli jakosci Rob6t podano w STWiIORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 6.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z Dokumentacjg Projektowg oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.

Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukgciji.

W zakresie montazu konstrukgcji stalowe;:

- sprawdzenie wykonanej konstrukcji z Dokumentacjg Projektows,

- wykonanie pomiaréw sprawdzajacych konstrukcji, sprawdzenie wielkosci odchytek w stosunku do wielkosci
okreslonych w projekcie

- sprawdzenie poprawnosci wykonania potgczen, stykow montazowych i kotwienia,

- sprawdzenie wpiséw w Dzienniku budowy z odbioréw czesciowych elementéw montazu (podlewki, regulaciji,
stezenia itp.)

Tolerancje i dopuszczalne odchyiki elementéw stalowych wg PN-B-06200:
usytuowanie w planie osi stupa w poziomie stopy: +/- 5mm

odlegtos¢ miedzy sgsiednimi stupami: +/- 10mm

potozenie stupa na poziomie fundamentow i pieter wzgledem prostej tgczacej sgsiednie fundamenty: +/- 5mm
pochylenie stupa miedzy poziomami sgsiednich stropéw: +/-wysokos$¢/500
pochylenie stupa jednokondygnacyjnego: +/- wysoko$¢/300

potozenie potgczenia belki ze stupem w osi: +/- 5mm

poziom belki: +/- 10mm

réznica pozioméw na koncach belek - mniejsza z wartosci: dtugo$¢/500 lub 10mm
poziomy sasiednich belek: +/- 10mm

odlegtos¢ miedzy sgsiednimi belkami: +/- 10mm

poziomy sasiednich stropow: +/- 10mm

W zakresie potgczen srubowych:

- zastosowanie w potgczeniach wiasciwych srub,

- jakos¢ wyrobow srubowych,

- przygotowania powierzchni styku,

- sprawdzeniu szczelnosci potgczenia srubowego szczelinomierzem,

- sprawdzenie wielkosci skrecenia srubami sprezajgcymi dokonuje sie w ilosci 10% $rub, a jezeli liczba $rub jest
mniejsza niz 20 — dwa potaczenia,

- sprawdzenia potgczen srubowych nalezy dokonac¢ zgodnie z PN-B-06200.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru Robét podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 7.

- jednostkg obmiaru dla stali — tona, kg.

8. ODBIORU ROBOT

8.1. 0Ogodlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robé6t podano w SSTWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
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Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, SSTWiIORB i wymaganiami Inzyniera,
jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

Odbiér materiatéw i robot powinien obejmowac¢ zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie
wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezeh co do
zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany
laboratoryjnie.

Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych, oraz odbiorowi koncowemu . Odbiér robét zanikajgcych
i ulegajgcych zakryciu nalezy wykona¢ w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek
bez hamowania ogdinego postepu robot. Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza wykonawca wpisem
do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem osdb odbierajgcych. Jakosc¢ i ilos¢é robot ulegajgcych
zakryciu ocenia sie na podstawie dokumentow zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w
oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, STWIORB i uprzednimi
ustaleniami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWIORB DM.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 9.

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:

dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji, badanie blach i ptyt stalowych oraz wykonanie polecen Inzyniera
z tym zwigzanych, czyszczenie, ciecie, trasowanie, wiercenie, obrobke maszynowg, pasowanie, ukosowanie,
spawanie, skrecanie na $ruby, montaz, nagrzewanie, zapewnienie srub, nakretek i podktadek (niezbednych do
wykonania montazu na budowie) razem ze srubami zapasowymi oraz bolcami montazowymi, tgcznikami do
taczenia konstrukcji stalowej z betonem, obréobkg termiczng, kontrole kwalifikacji spawaczy, prowadzenie badan
robét spawalniczych wraz z zastosowaniem metod nieniszczacych, zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji
(warsztatowe) i malowanie, oznakowanie elementow konstrukcji wg kolejnosci ich montazu na budowie;
montaz; zapewnienie bezpieczenstwa oséb, ktére mogg znalez¢ sie w obszarze prac montazowych".

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-03200:1990 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:2009 Ogodlne warunki techniczne dostawy wyrobow stalowych.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.

10.2. Inne dokumenty

STWIORB DM.00.00.00

Rozporzgdzenie Ministra Budownictwa i Przemyska Materiatéw Budowlanych z dnia 28.03.1972 r. (Dz. U. Nr 13
zdn. 10.04.1972r.).

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 15 czerwca 1999 r. w sprawie przewozu
drogowego materiatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 57, poz. 608 ze zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie ogdlnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U: Nr 129, poz. 844).

BHP transport reczny DZ. Ustaw 22/53 poz. 89.
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