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WSTEP
1.1. Przedmiot STWiIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych B.08.01.01 —
Wyktadanie $cian i sufitdw sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét budowlanych w ramach
realizacji zadania: BUDOWA STRAZNICY JEDNOSTKI RATOWNICZO — GASNICZEJ NR 2 W BIERUNIU
KOMENDY MIEJSKIEJ PANSTWOWEJ STRAZY POZARNEJ W TYCHACH.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych dla robét zwigzanych z wykfadaniem
Scian i sufitow obiektow budowlanych kubaturowych.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB
Niniejsza STWIORB dotyczy nastepujgcych robaét:

Licowanie $cian ptytkami na klej - ptytki wg dokumentaciji projektowej
Obudowa pionéw instalacyjnych ptytami gipsowo - kartonowymi
Budowa sufitéw podwieszanych

Wykonanie obudowy elewacji wentylowanej

1.4, Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SSTWIORB sg zgodne z zamieszczonymi w STWIiORB DM
00.00.00. "Wymagania ogolne" oraz odpowiednimi normami polskimi

1. MATERIALY
1.1 Ogolne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdélne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWIiORB DM
00.00.00. "Wymagania ogdélne".

2.2. Szczegoétowe wymagania dotyczace materiatow
Przy wykonywaniu robét objetych niniejszg STWiIORB wystepujg nizej wymienione materiaty podstawowe:

Zaprawa klejowa do ptytek gresowych i ceramicznych zwykfa (rodzaj zalezny od warunkéw
otoczenia, w  jakich bedzie pracowac oktadzina)

Gestos¢ nasypowa: ok. 1,49 kg/dm3

Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

Czas wstepnego dojrzewania: ok. 5 min

Czas korekty: 15 min

Czas zuzycia: do 2 godz. wg EN 12004:2007+A1:2012
Spiyw: < 0,5 mm wg EN 12004:2007+A1:2012
Spoinowanie: po 24 godz., na $cianach po 8 godz.
Catkowite obcigzenie: po 7 dniach

Sita wigzania jako: przyczepnos¢ poczatkowa: = 0,5 N/mm2 wg EN 12004:2007+A1:2012
Odpornosé¢ na temperature: od —30°C do +70°C
Reakcja na ogien: klasa A1

- Zaprawa klejowa do ptytek gresowych i ceramicznych elastyczna :

Gestos¢ nasypowa: ok. 1,2 kg/dm3

Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

Czas wstepnego dojrzewania: ok. 5 min

Czas zuzycia: do 2 godz.

Spoinowanie: po 24 godz.

Sita wigzania jako: wysoka przyczepno$¢ poczgtkowa: = 1,0 NJmm2 wg EN 12004 + Al
Reakcja na ogien: klasa F wg EN 12004 + A1

Substancje niebezpieczne: patrz Karta Charakterystyki
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Zaprawa spoinujgca do ptytek gresowych (rodzaj zalezny od warunkéw otoczenia, w jakich bedzie
pracowac
Oktadzina oraz wybranej zaprawy klejowej )

- Ptytki gresowe

Przeznaczenie: Ptytki podiogowe;
Zastosowanie: Wewnatrz i na zewnatrz;
Rozmiar min : 59.8 x 59.8 cm;
Powierzchnia: Matowa;

Wykonczenie powierzchni: Gladka;
Rektyfikacja: Tak;

Mrozoodpornosc: Tak;

Klasa antyposlizgowosci: R10;

Klasa $cieralno$ci: Scieralno$¢ wgtebna <110 mm3, barwione w masie
Grubosé: min. 8 mm;

Gatunek: 1.

Przeznaczenie: Ptytki $cienne;
Rozmiar min : 119,8 x 239,8 cm;
Gatunek :G [;

Grupa dodatkowa: $ciana;
Grupa podstawowa: glazura;
Mrozoodpornosc: nie;
Rektyfikacja: tak;

Struktura: nie.

Grubo$¢ 6 mm

Gips szpachlowy powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej normy

Ptyty gipsowo kartonowe : Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadaé wymaganiom okreslonych
w normie PN-B-79405 - wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych Warunki techniczne dla ptyt
gipsowo-kartonowych gr. Ptyt 12,5 mm , w pomieszczeniach mokrych ptyty gipsowo — kartonowej
GKF, gr. Pyt 12,5 mm

Ksztaltowniki zimnogiete z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0OS wg PN-
88/H- 84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997. Ksztattowniki stalowe powinny by¢
powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powlokg cynkowg (nanoszong ogniowo)
charakteryzujgcg sie : — gruboscig 27um (100g/m2 lub 219 ym (275g/m2) badang wg PN-EN ISO
2178: 1998 (badanie masy powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997), — przyczepnoscig — brak ztuszczen
wg PN-EN 10142+A1: 1997, — wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

ksztattowniki stalowe profilowane C 100x075
ksztattowniki stalowe profilowane C 55x075
ksztattowniki stalowe profilowane U 55x075

wetna mineralna wg EN 13162; niepalna, odpowiednio do systemu, wymagania w zakresie
izolacyjnosci

akustycznej: wetna mineralna zgodna z EN 13162; op6r wtasciwy przeptywu powietrza wg EN 29053:
rz5kPa -« s/m?

tasma do spoinowania z wtdékna szklanego, samoprzylepna, perforowana papierowa — do
wzmachniania spoin
miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny mineralnej do 10 mm—
do uszczelniania potgczen konstrukcji ze stropem i scianami bocznymi.

wkrety : wkrety stalowe & 3,5 mm x 25 mm, @ 3,5 mm x 35 mm, & 3,5 mm x 45 mm, & 3,5 mm x 55
mm, & 4,2 mm x 70 mm, blachowkrety samowiercace: g 3,5 mm x 25 mm, & 3,5 mm x 35 mm, & 3,5
mm x 45 mm, @ 3,9 mm x 11 mm, & 3,5 mm x 9,5 mm. Wkrety powinny odpowiada¢ normie: PN-EN
ISO 7050: 1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym, PN-EN ISO
3506-4: 2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych, odpornych na
korozje. Czes¢ 4: Wkrety samogwintujgce zabezpieczone przed korozjg
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silikon

taczniki rozporowe

masa szpachlowa - sucha mieszanka
kotki rozporowe

SUFIT PODWIESZANY AKUSTYCZNY

Konstrukcja ukryta, klasa pochtaniania dzwieku A. Bezpieczenstwo pozarowe - materiat niepalny wg
badan i klasyfikacji EN 1SO 1182. - A2-s1,d0. Odpornos¢ na wilgo¢ - klasa C, wilgotno$¢ wzgledna
95% przy 30°C, zgodnie z EN 13964:2014. Odbicie $wiatta min. 80%. Utrzymywanie w czystosci -
mozliwe codzienne odkurzanie reczne i maszynowe oraz przecieranie na mokro raz w tygodniu.

SUFIT PODWIESZANY HIGIENICZNO SANITARNY

Materiat rdzenia ptyty wetna szklana, konstrukcja ukryta, odbicie sSwiatta > 80%;

Utrzymanie w czystosci - mozliwo$¢ odkurzania recznego i maszynowego, przecierania na mokro raz
w tygodniu, mycia parg cztery razy w roku;

Odpornos¢ na dziatanie detergentéw potwierdzona przez niezalezne laboratorium, zgodnie z PN-EN
ISO 11998:2007 oraz pary nadtlenku wodoru (H2032);

Rozwdj mikrobiologiczny w klasie 0 zgodnie z ASTM G 21-96;

Konstrukcja i akcesoria powinny spetnia¢é wymagania antykorozyjne klasy C3 zgodnie z EN 1SO
12944-2;

Dopuszczalne obcigzenie uzytkowe na ptyte min. 0,3 kg (3N);

Klasyfikacja ogniowa (wg klas) co najmniej A2-s1, dO.

Do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza wg klasy C. Wszystkie
parametry techniczne potwierdzone Deklaracjg Wiasciwosci Uzytkowych, zgodng z PN-EN 13964.

SUFIT PODWIESZANY TYPOWY

Materiat rdzenia ptyty wetna szklana, konstrukcja ukryta

Odbicie swiatta > 80%;

Utrzymanie w czystosci - mozliwos¢ odkurzania recznego i maszynowego oraz przecierania na
mokro raz w tygodniu;

Dopuszczalne obcigzenie uzytkowe na ptyte min. 0,5 kg (5N);

Klasyfikacja ogniowa (wg klas) co najmniej A2-s1, dO.

Do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza wg klasy C. Wszystkie
parametry techniczne potwierdzone Deklaracjg Wtasciwosci Uzytkowych, zgodng z PN-EN 13964.

SUFIT PODWIESZANY AZUROWY - sufit rastrowy, z aluminiowych ptaskownikéw, malowany proszkowo,
niezapalny, zmywalny, raster — siatka kwadratowa o oczkach od 40 x 40 mm do 60 x 60 mm.

Materiaty nalezy przechowywaé w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami
atmosferycznymi. Ptyty oktadzinowe nalezy sktadowaé pod zadaszeniem na rownym podtozu na paletach lub
stosujgc podktadki o szerokosci ok.10 cm, co maksimum 35¢cm.

Materiat przechowywa¢ zapakowany w folie lub nakryty. Zawsze zabezpiecza¢ ptyty przed warunkami
atmosferycznymi.

Szczegotowe dane materiatdw - zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Zgodnie z tredcig art. 29 ust. 3 Ustawy Prawo Zamowien Publicznych, projekt realizuje konkretny ciag
technologiczny, wiec dopuszcza sie stosowanie urzadzen réwnowaznych co do ich cech i parametréw,
a wszelkie nazwy firmowe urzadzen i wyrobéw uzyte w dokumentacji projektowej powinny by¢ traktowane
jako definicje standardu, a nie jako konkretne nazwy firmowe tych urzgadzen i wyrobdéw zastosowanych
w dokumentacji.

Dopuszcza sie zastosowanie materialdw podobnych do wskazanych w dokumentacji, o parametrach
technicznych, funkcjonalnych i eksploatacyjnych réwnowaznych badz wyzszych od parametrow materiatow
wskazanych w projekcie, pod warunkiem uzyskania wczesniejszej zgody projektantdw obiektu. Wykonawca
w celu dokonania zmiany i uzyskania opinii projektanta jest zobowigzany do przygotowania dokumentaciji
porownawczej parametréw technicznych, funkcjonalnych i eksploatacyjnych proponowanych materiatow
a w przypadku elementdéw konstrukcyjnych i instalacji niezbednych obliczen umozliwiajgcych poréwnanie
i zapewniajgcych  bezpieczenstwo konstrukcji oraz prawidtowosé dziatania. Koszty wszelkich czynnosci
projektowych i wykonawczych zwigzanych ze zamiang materiatéw ponosi Wykonawca.

Fasada wentylowana
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— czes¢ dwukondygnacyjna : wypetnienie blacha perforowana aluminiowa preanodowana gr. min. 2 mm
z otworami okragtymi min. 60 % przeziernosci, mocowanie ukryte ( nie dopuszcza sie mocowania z
widocznymi nitami ). Blacha zabezpieczona przez malowanie proszkowe elementéw aluminiowych farbg
proszkowg o jakosci fasadowej; o wysokiej odpornosci na warunki atmosferyczne; posiadajgca certyfikat
Qualicoat klasa 2; o zwiekszonej odpornosci na zarysowania; o polepszonej zdolnosci do czyszczenia; farba
o wielkosci ziarna <100 uym; gestosci w zakresie 1,2-1,6 kg/l; parametrach wypalania: dla 170°C : 20-30min,
dla 180°C : 15-25min, dla 190°C : 10-20 min; aplikacja: Korona; stopien odbicia: gteboki mat (2-12 R’/60°);
minimalna grubos¢ powioki: 80 um; struktura: drobna struktura; efekt: zwykta bez efektu; kolor: najbardziej
zblizony do RAL 7047. Ze wzgledu na perforacje powierzchni stosowa¢ w systemie dwupowiokowym
certyfikowanym z farbg podkfadowg bezcynkowag. ( UWAGA jesli zaproponowany ukfad ptyt na elewac;ji
zostanie zmieniony i dostosowany do wybranego systemu montazu nalezy uzyska¢ zgode projektanta
przed przystgpieniem do prac i zaméwieniem ). W miejscach wystepowania okien nalezy umozliwic¢
otwieranie z paneli blachy perforowanej

— czesc¢ jednokondygnacyjna : wypetnienie blacha aluminiowa preanodowana gr. min. 2 mm, mocowanie
ukryte ( nie dopuszcza sie mocowania z widocznymi nitami ). Blacha zabezpieczona przez malowanie
proszkowe elementéw aluminiowych farbg proszkowg o jakosci fasadowej; o wysokiej odpornosci na warunki
atmosferyczne; posiadajgcg certyfikat Qualicoat klasa 2; o zwiekszonej odpornoéci na zarysowania;
0 polepszonej zdolnosci do czyszczenia; farba o wielkosci ziarna <100 ym; gestosci w zakresie 1,2-1,6 ka/l;
parametrach wypalania: dla 170°C : 20-30min, dla 180°C : 15-25min, dla 190°C : 10-20 min; aplikacja:
Korona; stopien odbicia: gteboki mat (2-12 R’/60°); minimalna grubo$¢ powtoki: 80 um; struktura: drobna
struktura; efekt: zwykta bez efektu; kolor: najbardziej zblizony do RAL 7047. Ze wzgledu na perforacje
powierzchni stosowa¢ w systemie dwupowlokowym certyfikowanym z farbg podkiadowg bezcynkows. (
UWAGA jesli zaproponowany ukiad ptyt na elewacji zostanie zmieniony i dostosowany do wybranego
systemu montazu nalezy uzyskac zgode projektanta przed przystgpieniem do prac i zamoéwieniem )

Tynk szlachetny silikonowy zgodny z systemem ocieplenia kolor 7047, tynk zabezpieczyé powtoka
antygrafity

2. SPRZET

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagania ogolne".

2.2. Sprzet do wykonania roboét

Przy wykonywaniu roboét bedgcych przedmiotem niniejszej STWIORB wystepuje nastepujgcy sprzet:
narzedzia i sprzet do robét oktadzinowych, narzedzia i sprzet do robét zwigzanych z montazem ptyt gipsowo-
kartonowych.

3. TRANSPORT

3.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB DM 00.00.00. "Wymagania ogolne".

4.2.Szczegotowe wymagania dotyczace transportu

Do przewozu nalezy uzywaé¢ pojazdow samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu przed
wpltywem warunkow atmosferycznych.

Do przewozu piyt gipsowo-kartonowych nalezy uzywaé pojazdow samochodowych umozliwiajgcych
zabezpieczenie wyrobu przed wptywem warunkéw atmosferycznych.

Przenoszenie ptyt: boczng krawedzig pionowo lub przewozenie na wozku.

4. WYKONANIE ROBOT
4.1. Ogodlne warunki wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagania ogéine".
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4.2. Szczegbtowe warunki wykonywania robét.

Uktadanie ptytek
Przygotowanie do robot

Podtoze powinno mie¢ odpowiednig wytrzymatos$¢ oraz powinno by¢ stabilne.
W  przypadku nowych podiozy cementowych i betonowych nalezy zwrécié uwage na mozliwosé
wystepowania naprezen skurczowych, bedacych efektem procesu wigzania cementu. Problem ten dotyczy
tynkéw. Przyjmuje sie, ze ich czas schnigcia musi wynosi¢, co najmniej jeden tydzien na kazdy centymetr
grubosci warstwy. Po tym czasie mozna juz wykonywa¢é prace oktadzinowe.
W przypadku podtozy z ptyt drewnopochodnych lub gipsowo-kartonowych nalezy sprawdzi¢, czy podtoze jest
dostatecznie sztywne, tzn. czy sie nie ugina.
Najprostsza metoda oceny stabilnosci podfoza polega na ugieciu ptyty pod wptywem nacisku reki.
Strzatka takiego ugiecia nie powinna by¢ wieksza niz 1 mm. Jesli ptyty stanowigce poditoze beda zbyt wiotkie
(np. za cienkie, stabo przymocowane), to pod wpltywem naprezen skurczowych moga ulec wygieciu i
odksztatceniu.

Podtoze powinno by¢ czyste.
Nalezy je starannie oczysci¢ z resztek olejow, wosku, smaréw lub zywic. Nawet bardzo stare plamy tych
substancji na powierzchni podtoza ostfabiajg znacznie przyczepnos¢ warstw wyréwnujgcych czy zapraw
klejowych. Nalezy rowniez usung¢ kurz oraz inne zanieczyszczenia utrudniajgce przyczepnos$e¢.
Podtoza pokryte farbami olejnymi nalezy doktadnie oczysci¢ przy uzyciu opalarki lub specjalnych srodkow
chemicznych, a resztki farby zeskrobac przy pomocy szpachelki, ewentualnie mechanicznie usung¢ powtoke
poprzez naktucie powierzchni Sciany, przy czym pole powierzchni naktutej powinno by¢ rowne ok. 1/3 pola
powierzchni ptytki. Nastepnie nalezy zastosowac¢ emulsje gruntujaca.

Podtoze powinno byc¢ réwne.
Dopuszczalne odchylenia wynosza:
dla tynkoéw (mierzone tatg dt. 2 m) < 3 mm, oraz w catlym pomieszczeniu < 4 mm w pionie i < 6 mm w
poziomie; dla jastrychow (mierzone fatg dt. 2 m) <4 mm oraz < 5 mm w catym pomieszczeniu zgodnie z PN-
75/B-10121 Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze
Nieréwnosci do 5 mm oraz drobne rysy mozna, na dzien przed mocowaniem ptytek, wypetni¢ tg samg
zaprawg klejgcg. Jesli wielkos¢ nieréwnosci powodowataby przekroczenie dopuszczalnej grubosci spoiny
klejowej podtoze nalezy naprawi¢ i wyrdwnaé zaprawg szpachlowg lub renowacyjna.
Wyréwnane poditoze nalezy pozostawi¢ do nalezytego stwardnienia. Niewielkie, lokalne ubytki na
powierzchni $cian mineralnych (takich jak mur ceglany, beton, gazobeton, tynk cementowo wapienny) usuwa
sie, naktadajgc zaprawe przy pomocy szpachelki, nieco wieksze rozprowadza przy pomocy gtadkiej stalowe;j
pacy. Natozong zaprawe nalezy wyréwnac, ale nie zacieraC. Przy wiekszych powierzchniach, na Swiezej
zaprawie nalezy wykonac¢ rysy dylatacyjne w maksymalnym rozstawie, co 1,5 m.

Podtoze nie powinno by¢ chionne.
Wiekszos¢ stosowanych klejéw do glazury i zapraw wyréwnujgcych produkowana jest na bazie spoiwa
cementowego. Najprostsza metoda oceny chtonnosci podioza polega na rozlaniu na nim wody i
sprawdzeniu, jak szybko ona wsigka. Gdy proces ten przebiega szybko (np. na podtozach takich jak
gazobeton, tynki gipsowe), nalezy ograniczy¢ chionno$¢ podtoza poprzez jego zagruntowanie emulsjg
gruntujaca.
Dzieki zdolnosci penetracji, emulsja wnika silnie w gtgb nawet bardzo starych i suchych podtozy,
wzmacniajgc i zabezpieczajgc je przed wilgocig oraz zwigkszajac przyczepnos¢ do ich powierzchni.
Podtoza silnie nasigkliwe, takie jak: betony na kruszywie lekkim, betony komodrkowe lub tynki gipsowe oraz
ptyty gipsowo-kartonowe nalezy zagruntowa¢ odpowiednio wczesniej emulsjg gruntujgca, tak, aby zdazyta
catkowicie wyschng¢ przed nanoszeniem masy klejgcej (od godziny przy optymalnych warunkach, tj.
temperatura +20°C, wilgotnos¢ powietrza 50%, do doby w warunkach, niekorzystnych). Gruntowania
wymagajg koniecznie podioza: gipsowe, anhydrytowe, gazobetonowe, a takze podtoza z piyt gipsowo-
kartonowych.

Podtoze powinno by¢ szczelne.
W strefach wilgotnych i mokrych w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (np. w tazienkach,
natryskach, kuchniach i toaletach) zalecane jest wykonanie uszczelnienia z masy uszczelniajgce;j.
Oktfadzina ceramiczna jest odporna na oddziatywanie wilgoci, ale wilgo¢ przenikajgca do podfoza moze
doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen, takich jak wyptukiwanie spoiwa, niszczenie betonu, powstawanie
rys, zagrzybienia i wykwitow. Problem ten jest szczegdlnie grozny w przypadku podfozy wykonanych z
bloczkéw gipsowych i ptyt gipsowo- kartonowych.

Uktadanie okladziny sciennej

Okfadzine ceramiczng uktada sie na doktadnie wysuszong warstwe uszczelniajaca, tzn. zwykle nastepnego
dnia po natozeniu ostatniej warstwy uszczelniajgcej. Jesli pomieszczenie fazienki jest mate, to zamiast
wyznaczac w niej strefy mokre i wilgotne, lepiej i tatwiej bedzie utozy¢ izolacje w catym pomieszczeniu.
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Rozplanowanie utozenia ptytek rozpoczyna sie od $ciany, na ktorej znajduje sie najwiecej otwordw, tzn.
okna, drzwi, przetgczniki itd. Przy rozmieszczaniu ptytek nalezy dodawaé grubos¢ spoin - zaréwno w pionie,
jak i w poziomie, uwzgledniajac kalibracje ptytek. Producent zwykle podaje wymiar nominalny ptytki (np.
300x300 mm), jednakze jej wymiar rzeczywisty moze sie do kilku mm rézni¢, zwykle jest mniejszy (np.
295x295 mm)

W miejscach takich, jak oscieznica drzwi czy obrzeze wanny, lepiej docinaé do odpowiedniego ksztattu i
wymiaru cate ptytki, niz pokrywac te miejsca waskimi paskami, ktére sg trudne w obrdobce i majg stabag
przyczepnosc.

Wycinajgc w ptytce otwdr dowolnego ksztattu, nalezy umiesci¢ go tak, aby przy cieciu jak najmniej narazaé
ptytke na zniszczenie. Otwor powinien by¢é mozliwie w srodku ptytki lub na jej krawedzi.

Lepiej wyglada sciana lub podtoga o symetrycznie docietych ptytkach, dlatego oktadzine powinno sie uktadaé
symetrycznie wzgledem srodka Sciany lub podtogi, tak aby skrajne ptytki miaty co najmniej potowe
szerokosci ptytki. Jesli w Scianie jest otwdr okienny, to nalezy starac sie, aby nie tylko ptytki na catej Scianie
utozone byty symetrycznie, ale by tez ptytki przy otworze okiennym nie byty docinane.

Jesli plytki scienne i podiogowe majg ten sam wymiar, to spoiny $cienne powinny trafiaé w spoiny
podtogowe, podobnie przy przejsciu ptytek podtogowych z jednego pomieszczenia do drugiego, jesli wymiar
ptytek jest taki sam, to spoiny powinny stanowi¢ swojg kontynuacje. Uktadajgc ptytki na zatamaniach Scian i
stupach, nalezy je tak rozmieszczac, aby cate ptytki umieszczaé na naroznikach zewnetrznych, za$ dociete -
w naroznikach wewnetrznych.

Wysokos¢ glazury w pomieszczeniu jest Scisle okreslona, jednak powinna stanowi¢ wielokrotno$¢ wysokosci
ptytki. Nalezy zaplanowa¢ ilos¢ i potozenie listew do glazury, gdyz w tych miejscach bedzie mozna ukry¢
przyciete krawedzie ptytek.

Nalezy zaprojektowaé uktad szczelin dylatacyjnych, uwzgledniajgc lokalizacje istniejacych w podtozu
dotychczasowych szczelin. Dylatacje w oktadzinach z ptytek ceramicznych niezbedne sg u zbiegu
ptaszczyzn $cian i podtdg, na stykach podtozy lub posadzek wykonanych z r6znych materiatéw, przy duzych
powierzchniach, wydzielajgce pola mniejsze o bokach diugosci ok. 5-6 m, oraz w miejscu szczelin
przebiegajgcych przez caty budynek.

Zaprawe klejowg nalezy dobrac zaleznie od rodzaju oktadziny, podtoza, na ktérym zostanie utozona oraz
warunkoéw, w jakich bedzie eksploatowana. Inne zaprawy stosuje sie do ukfadania duzych ptytek
podtogowych, a jeszcze inne do uktadania ptytek porowatych wewnatrz pomieszczen. Im trudniejsze podtoze
lub warunki pracy, tym lepszg, bardziej elastyczng zaprawe nalezy stosowac. Na Sciany wewnatrz
pomieszczen stosuje sie zwykte, standardowe zaprawy, jednak juz na Scianach z ptyt gipsowo-kartonowych
nalezy uzyc¢ elastycznej zaprawy klejowe;.

Przed uzyciem zaprawy klejowej nalezy bardzo doktadnie zapozna¢ sie z instrukcjg jej stosowania,
umieszczong na opakowaniu. Nalezy sprawdzi¢ jej date produkciji, termin waznosci oraz wyglad zewnetrzny.
Jesli zaprawa jest zbrylona, o niejednorodnej kolorystyce oraz konsystencji, to takiej zaprawy nie nalezy
uzyc.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem robdt, podczas uktadania ptytek oraz przez
poczgtkowy okres wigzania zaprawy nie moze byé nizsza niz +5°C, ani tez wyzsza od +30°C. Materiaty
uzywane do robét powinny znajdowacé sie w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze, przez co najmniej
dobe przed rozpoczeciem robét.

W przypadku uktadania ptytek o duzych rozmiarach zaleca sie wykonywanie rob6t w temperaturze zblizonej
do przysztej temperatury uzytkowania pomieszczen.

W pomieszczeniach z ogrzewaniem podtogowym w czasie wykonywania posadzek i przez caly czas
wigzania zaprawy klejgcej ogrzewanie to musi by¢ wytgczone, a temperatura podktadéw powinna wynosic¢
15-20°C.

Zaprawe przygotowuje sie zwykle przez wsypanie do odmierzonej ilosci wody i wymieszanie za pomocg
wiertarki z mieszadliem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek, odstawieniu i ponownym
wymieszaniu po okresie kilku minut. Niedopuszczalne jest klejenie ptytek ceramicznych na tzw. "placki". W
przypadku, zaréwno ptytek sciennych, jak i podtogowych, prowadzi to do uszkodzenia okfadziny.

Mase klejowa nalezy nanosi¢ na poditoze za pomocg kielni zebatej, grzebienia do kleju, rajbetki zebatej,
paca zebata réwnomiernie jg rozprowadzajgc silnie dociskang do podtoza prostg krawedzig kielni. Nastepnie
nalezy naniesiong warstwe przeczesac, najlepiej w kierunku poziomym w przypadku okfadziny $ciennej,
zebatg krawedzig kielni, zachowujgc kat nachylenia kielni wzgledem podtoza w granicach 45-60 stopni.
Prawidtowo przygotowana zaprawa i dobrana wielko$¢ zebow pacy sprawiaja, ze docisnieta, typowa ptytka
ceramiczna nie sptywa z ptaszczyzny pionowej, a zaprawa klejowa pokrywa minimum 2/3 powierzchni spodu
ptytki. Jesli tak nie jest, to nalezy zastosowaé pace o wiekszych zebach.

Wielkos¢ zebdw kielni dobiera sie w zaleznosci od rozmiaréw mocowanych ptytek. Od zeboéw wysokosci 3
mm, dla drobnowymiarowej mozaiki ceramicznej o bokach mniejszych niz 5 cm, po kielnie z zebami 8 mm,
dla ptytek o bokach wiekszych niz 20 cm. Nalezy przy tym uwzglednia¢ wykonczenie spodniej strony ptytki,
takie jak bruzdy lub guzki, od ktérych zeby kielni muszg by¢ wieksze.

Ukfadanie ptytek na $cianie rozpoczyna sie od dotu przy narozniku. Ptytki docinane zaleca sie przyklejaé¢ na
koncu. Jesli pierwsza ptytka musi by¢ docinana, zaczaé nalezy od przyklejenia drugiej catej ptytki w
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odpowiednim dla niej miejscu. Jako ostatnie przykleja sie ptytki docinane w narozach i przy osciezach. Plytki
w tych miejscach zazwyczaj trzeba docig¢é na odpowiednig szerokos¢, zgodnie z symetrycznym
rozplanowaniem ptytek na $cianie.

Uktadane ptytki powinny by¢ suche i czyste. Ptytki nalezy mocowac¢ ruchem lekko posuwistym, dociskajgc je
silnie do warstwy kleju, a nastepnie rozsuwajgc na szerokos$¢ spoiny. Plytki wiekszych formatéw nalezy
delikatnie opukaé gumowym miotkiem. Stosowanie krzyzykdéw dystansowych nie jest konieczne, jednakze
znacznie utatwia zachowanie tej samej szerokos$ci spoin.

W czasie prac nalezy uwzglednia¢ czas otwartego schniecia zaprawy (tzw. czas "naskérkowania"), czyli jej
zdolnos¢ do klejenia po rozprowadzeniu na podtozu.

Czas ten wynosi od 10 do 30 minut w zaleznosci od rodzaju masy klejacej, temperatury i wilgotnosci podtoza
oraz otoczenia. Im wyzsza temperatura i mniejsza wilgotnos¢ powietrza, tym czas ten ulega skroceniu.

W takich warunkach zaprawe nalezy naktada¢ na matej powierzchni i jak najszybciej przykleja¢ ptytki.
Przydatnos¢ rozprowadzonej juz warstwy masy klejgcej do klejenia mozna tatwo sprawdzi¢ przez dotyk.
Jezeli po dotknieciu na palcach pozostaje klej, mozna kontynuowaé prace, w przeciwnym wypadku, gdy
palce pozostang suche warstwe kleju nalezy usungc¢ ze $ciany.

Pierwszy, dolny rzad ptytek Sciennych, tzw. cokotowy, uktada si¢ juz po utozeniu terakoty.

Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba docig¢ na odpowiednig wysokos¢, wyniktg po wyklejeniu posadzki.
Nadmiar kleju wyttoczony przez spoiny nalezy usung¢ przed zwigzaniem zaprawy klejowej, podobnie jak
krzyzyki dystansowe. Ewentualne zabrudzenia ptytki nalezy przemyc¢ wilgotng gabka.

Kolor zaprawy spoinujacej mozna dobra¢, kierujgc sie kolorystykg oktadzin - zgodnie z ich barwg lub w
kolorach kontrastowych. Zaprawe do spoinowania nalezy dobiera¢ stosownie do przewidywanych warunkéw
eksploatacji, rodzaju kleju uzytego do mocowania ptytek oraz szerokosci spoiny.

Gdy stosuje sie kleje elastyczne, to spoina powinna takze charakteryzowac¢ sie podobnymi wiasnosciami.
Stosujgc w takich miejscach sztywne spoiny, moga wystgpic¢ ich spekania.

Podczas przygotowania zaprawy do spoinowania nalezy unika¢ nadmiaru wody, gdyz powoduje ona
krucho$¢ materiatu spoiny, pekanie i zmniejszenie jej twardosci. Z tego wzgledu bardzo wazne jest
stosowanie witasciwej ilosci wody, podanej na opakowaniu. Podobnie zachowuje sie spoina pomiedzy
ptytkami o duzej nasigkliwosci lub przy renowacji spoin, po usunieciu starych. Jesli nie nasyci sie spoiny
duzg iloscig wody przed spoinowaniem, to zostanie ona odebrana przez ptytki i podtoze. Brak wilgoci
uniemozliwia wiasciwe zwigzanie spoiny i zawartego w niej cementu, czego nastepstwem jest jej kruchosc,
miekkosc i pylenie.

Do spoinowania oktadziny mozna przystapi¢ dopiero po wyschnieciu masy klejowej, to znaczy po okresie od
1 do 2 dni, a w przypadku ptytek utozonych na mato nasigkliwym "trudnym" podtozu (np. na istniejgcej starej
wyktadzinie z ptytek ceramicznych) nawet do 3 dni. Czas ten uzalezniony jest od temperatury i wilgotnosci
otoczenia. Zbyt wczesne zamkniecie spoin utrudnia oddanie nadmiaru wody z zaprawy klejowej, ktéra nie
osiggneta odpowiedniej wytrzymatosci i ptytki mogg sie przesuwaé. Efektem jest spekana spoina. Problem
ten dotyczy gtéwnie posadzek, ktére narazone sg na obcigzenia mechaniczne.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem spoinowania, podczas jego wykonywania
oraz przez poczatkowy okres wigzania zaprawy nie powinna by¢ nizsza niz +5°C, ani wyzsza niz +30°C.
Materiaty uzywane do robot powinny znajdowaé sie w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze, przez
co najmniej dobe przed rozpoczeciem robot.

Podczas prowadzenia prac przy temperaturze wyzszej niz +20°C nalezy sie liczyé z niekorzystnym
Zjawiskiem skrocenia czasu przydatnosci przygotowanej masy do uzycia.

W pomieszczeniach z ogrzewaniem podiogowym w czasie wykonywania posadzek i przez caty czas
wigzania zaprawy do spoinowania ogrzewanie to musi by¢é wytaczone, a temperatura podktadéw powinna
wynosi¢ 15-20°C.

Przed przystgpieniem do spoinowania nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie oktadziny z brudu, kurzu i
ttuszczu.

Spoiny powinny by¢ jednolicie gtebokie, wolne od zanieczyszczen, kurzu i najlepiej - wstepnie zwilzone
woda. Aby poditoze byto jednolicie gtebokie, nalezy bezposrednio po utozeniu ptytek oczysci¢ spoiny z
zaprawy klejowej. Przygotowang zaprawe do spoinowania nanosi sie przy pomocy kielni na pace z gabka,
specjalnie przeznaczong do spoinowania oktadzin ceramicznych.

Po rozprowadzeniu zaprawy do spoinowania na powierzchni ptytek, nalezy jej nadmiar usung¢, sciggajgc go
za pomocg pacy gumowej, ukosnie do linii przebiegu spoin. Podczas rozprowadzania materiatu nalezy stara¢
sie, aby wprowadzaé go gteboko i szczelnie w spoiny.

Czynnosci te powtarza sie az do zakonczenia spoinowania catej powierzchni oktadziny. Podczas
spoinowania nalezy unika¢ nadmiernego nasgczania powierzchni spoiny woda, gdyz nadmiar wody moze
powodowaé wyptukiwanie pigmentéw i wymywanie swiezej fugi ze spoin.

Przy uszczelnianiu przerw dylatacyjnych, ktérych gtebokos¢ jest wyraznie wieksza od szerokosci, nalezy
dokonac ich sptycenia przez umieszczenie watka lub innego profilu wykonanego z tworzywa polietylenowego
lub poliuretanowego. Nalezy przy tym zwrdci¢é uwage na fakt, ze masy uszczelniajgce uktadane w
szczelinach, ktérych krawedzie mogg sie przemieszcza¢ wzgledem siebie (np. wskutek ruchéw termicznych),
powinny trwale przylega¢ jedynie do dwéch powierzchni. W celu oddzielenia masy od dna szczeliny uktada
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sie woéwczas rowniez wyzej wspomniane watki polietylenowe lub poliuretanowe, a przy braku miejsca (w
ptytkich szczelinach) przynajmniej paski folii polietylenowej. Aby zachowac¢ optymalne warunki wigzania,
nalezy swieze spoiny w ciggu kilku pierwszych dni utrzymywa¢ lekko wilgotne. Zaspoinowane powierzchnie
nalezy w ciggu pierwszych tygodni czysci¢ wytgcznie czystg, czesto zmieniang wodg. Wszystkie te zabiegi
pozwolg na lepsze zwigzanie zaprawy do spoinowania oraz zapobiegng jej przebarwianiu sie. Rzeczywisty
kolor fugi ustala sie po jej catkowitym wyschnieciu, tzn. po okoto 2-3 dniach.

Szerokos¢ spoin powinna by¢ nie wieksza niz 2-3 mm. W odstepach nie wiekszych niz 3 m nalezy
pozostawiac spoiny dylatacyjne o szerokosci 2-3 mm.

Ptytki $cienne muszg by¢ zlicowane z powierzchnig wykonczonej $ciany tak, aby nie tworzy¢ uskoku.

Zaprawy klejowe i fugujace.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i konsystencje w
spos6b podany w obowigzujgcej normie. Zaprawy klejowe gotowe, dostarczane przez zewnetrznych
producentéow winny posiada¢ odpowiednie atesty i by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie. Wyniki
odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Oktadzina z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie metalowym
Wykonywanie okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy prowadzi¢ przy temperaturze w pomieszczeniu
nie nizszej niz 15 °C i wilgotno$ci w pomieszczeniu od 60 %. do 80 %
Sciany, sufity oraz elementy konstrukcji, na ktérych majg byé wykonywane sufity, powinny stanowié podtoze
sztywne i o rownej powierzchni. Dopuszczalne odchylenie powierzchni podtozy od ptaszczyzny, mierzone w
dowolnym kierunku, nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na 1 m i 10 mm na catej dtugosci lub szerokosci
(wysokosci) danej Sciany i sufitu. Odchylenie sufitbw od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz3 mmna 1 mii
6 mm na catej powierzchni sufitu.
Sufity przed utozeniem oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ oczyszczone z kurzu, naciekéw
zaprawy i innych zanieczyszczen. Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha.
Zwraca sie uwage na koniecznos¢ zachowania nastepujgcych zalecen:

Zachowa¢ odpowiednie odlegtosci pomiedzy wkretami a krawedziami cietymi i fazowanymi ptyty.
Wkrety wkrecac¢ w $cianach, co maksimum 250 mm, a w sufitach, co maksimum 170 mm.

Stosowac wkrety o dtugosci z godnej z zaleceniami producenta.

Stosowac wiasciwy gips szpachlowy.

Pamieta¢ o tasmie do spoinowania.

Sfazowac przycinane krawedzie ciete ptyt pod kgtem 45°.

Oczysci¢ i zwilzy¢ ciete krawedzie ptyt przed szpachlowaniem.

Stosowa¢ tasme uszczelniajgcg do izolacji akustycznej pod ksztattowniki mocowane do $cian,
stropow i podtoza celem eliminacji przenikania dzwieku.

Zachowa¢ odpowiednie odlegtosci pomiedzy profilami rusztu wedlug wskazah producenta systemu
oktadzin gipsowo- kartonowych.

zachowa¢ wiasciwy rozstaw pomiedzy kotkami rozporowymi przy montazu
konstrukgji rusztu wedtug wskazan producenta.
Rodzaj ptyt gipsowo-kartonowych - zgodnie z dokumentacja projektowg Okfadziny
sufitéw z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ zgodnie z zaleceniami producenta danego
lekkiej zabudowy.

Sufity podwieszane
Sufity podwieszane nelezy montowaé zgodnie z zasadami producenta wybranego systemu stropow
podwieszanych. Nalezy $cisle przestrzega¢ zasad producenta przy transporcie, montazu i uzytkowaniu ptyt.
Zakres robot przygotowawczych:

- sprawdzenie katéw i poziomdw pomieszczenia i instalacji

-potwierdzenie odpowiedniej dla montazu wilgotnosci pomieszczenia

-rozmierzenie uktadu rusztu sufitu i okreslenie lokalizacji profili nosnych

- Plyty przechowywaé w pomieszczeniach suchych uktadajgc na poziomym podtozu.

- Plyty przenosi sie w pozycji pionowej krawedzig podtuzng poziomo.

- Przy sktadowaniu nalezy zwréci¢ uwage na nosnos¢ podtoza.

- Pomieszczenie moze by¢ wytozone ptytami dopiero wtedy, gdy jest ono dokfadnie osuszone i gdy
zakonczone sg wszelkie prace tynkarskie i posadzkarskie.

- Elementy typu drzwi lub okna winny byé zamontowane, oszklone i spetnia¢ swoje funkcje przed
montazem sufitow.

- Wszelkie prace mokre i instalacyjne winny by¢ ukohczone przed montazem sufitu podwieszanego.

- Podczas montazu sufitu temperatura wewnatrz pomieszczenia nie powinna by¢ nizsza niz 15 °C,

- Elementy stalowe bezposrednio stykajgce sie z ptyta muszg by¢ zabezpieczone antykorozyjnie
warstwg cynku wynoszgcg 275 g/m2.

- Konieczne jest uprzednie uzgodnienie wszystkich specjalistéw na budowie.
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- Kazde dodatkowe obcigzenie przenoszone na sufit podwieszony nalezy dodatkowo podwiesic.

- Wykonanie sufitéw i oswietlenia musi spetnia¢ wymogi ochrony pozarowej
Ciecie ptyt: za pomocg noza zarysowuje sie licowg strone ptyty tak, by karton byt przeciety. Po zatamaniu
ptyty zostaje przeciety karton od spodu. Przy cieciu ptyt nalezy uwazac, aby nie przygotowac¢ elementu w tzw.
lustrzanym odbiciu.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne".

5.2. Kontrola jakosci robot zwigzanych z okladzinami $cian z ptytek polega na:

- Sprawdzeniu nalezytego przylegania do podktadu poprzez opukanie w dowolnie wybranych
miejscach. Gtuchy dzwiek $wiadczy o nieprzyleganiu oktadziny do podktadu.

- Sprawdzeniu prawidlowosci przebiegu spoin — spoiny powinny byé prostoliniowe i jednakowej
grubosci

- Sprawdzeniu prawidtowo$ci uksztattowania powierzchni okfadziny poprzez przytozenie w
prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 m i pomiaru wielkosci przeswitu —
dopuszczalny przeswit 2 mm

- Wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia spoin,

5.3. Kontrola jakosci robot zwigzanych z wykonaniem oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych na
ruszcie metalowym polega na:

- sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowag

- sprawdzeniu materiatow

- sprawdzeniu podiozy

- sprawdzeniu prawidtowosci zamocowania ptyt gipsowo-kartonowych i ich wykonczenia w stykach,

- narozach, obrzezach, szczelinach dylatacyjnych

- sprawdzeniu prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi w zakresie dopuszczalnych
odchytek zgodnie z wymaganiami normowymi

- stan i wyglad $cian, obuddéw i sufitbw pod wzgledem réwnosci, pionowosci, spoziomowania
i sztywnosci

- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposéb osadzenia elementéw

- uszczelnienie przestrzeni miedzy wbudowanymi elementami

5.4. Kontrola jakosci robét zwigzanych z wykonaniem sufitéw podwieszanych

- sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowag

- sprawdzeniu materiatdw pod wzgledem wiasciwosci deklarowanych przez producenta

- sprawdzeniu mocowania do podtozy

- sprawdzeniu prawidtowosci zamocowania ptyt i ich wykonczenia w stykach, narozach, obrzezach,
szczelinach dylatacyjnych

- sprawdzeniu prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi w zakresie dopuszczalnych
odchytek zgodnie z wymaganiami producenta

- sprawdzeniu wypoziomowanie sufitu, maksymalny rozstaw zawiesi i odlegto$ci pomiedzy
zamocowaniami profili przysciennych. Plyty sufitowe powinny by¢ swobodnie potozone na
konstrukcji tak, aby mozna je byto uniesé. Piyty docinane przy $cianach powinny mieé
uformowang recznie krawedz frezowang. Dopuszczalna odchytka od poziomu dla systemowego
sufitu wynosi 2mm na dtugosci 3,6m

- staniwyglad obudéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci, spoziomowania i sztywnosci

- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposéb osadzenia elementow

- uszczelnienie przestrzeni miedzy wbudowanymi elementami

Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

Dokumentacja powykonawcza

Dziennik Budowy

Dokumenty potwierdzajgce jako$¢ wbudowanych materiatéw
Swiadectwa jakosci dostarczone przez dostawcow
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Protokoty odbiorow czesciowych — potwierdzone wpisami do dziennika budowy

6. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru Roboét podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt. 7.

- jednostkg obmiaru jest m2.

7. ODBIORU ROBOT
7.1. 0Ogélne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SSTWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, SSTWIORB i wymaganiami
Inzyniera, jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg. pkt. 6 niniejszej STWIORB daty

wyniki pozytywne.
8. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWIORB DM.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt.
9.

9.2. Czesciowe rozliczenie roboét

Wynagrodzenie ryczattowe: zasady ptatnosci podano w umowie pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.

Cena jednostkowa wykonania 1 m2 powierzchni utozonej oktadziny uwzglednia:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robét oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

- zastosowanie materiatdbw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robét lub
wynikajgcych z przyjetej technologii robot;

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie miejsca robot,

- przygotowanie zaprawy,

- przygotowanie podtoza,

- zakup i dostarczenie materiatow i sprzetu,

- ustawienie i rozbiorkg rusztowan,

- wykonanie okfadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,

- zamurowanie przebié.

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- reperacje tynkéw,

- oczyszczenie miejsca pracy z pozostato$ci materiatow.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy
odbiorze

PN-ISO 13006:2001  Ptytki i ptyty ceramiczne - Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie

PN-EN 12808-2:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek - Czes¢ 2: Oznaczanie odpornosci na scieranie

PN-EN 12808-3:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek - Czes¢ 3: Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i

Sciskanie

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek - Definicje i wymagania techniczne

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy

PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-EN 14411 Ptytki ceramiczne -- Definicja, klasyfikacja, wlasciwosci, ocena i weryfikacja statosci
wiasciwosci uzytkowych i znakowanie

10.2. Inne dokumenty
STWIORB DM.00.00.00
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