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 WSTĘP 
 
1.1. Przedmiot STWiORB 
 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych B.08.01.01 – 
Wykładanie ścian i sufitów są wymagania dotyczące wykonania i odbioru Robót budowlanych w ramach 
realizacji zadania: BUDOWA STRAŻNICY  JEDNOSTKI RATOWNICZO – GAŚNICZEJ NR 2 W BIERUNIU  
KOMENDY MIEJSKIEJ PAŃSTWOWEJ STRAŻY POŻARNEJ W TYCHACH. 
 
1.2. Zakres stosowania STWiORB 
 
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych dla robót związanych z wykładaniem 
ścian i sufitów obiektów  budowlanych kubaturowych. 
 
1.3.  Zakres robót objętych STWiORB 
 
Niniejsza STWiORB dotyczy następujących robót: 
 
Licowanie ścian płytkami na klej - płytki wg dokumentacji projektowej 
Obudowa pionów instalacyjnych płytami gipsowo - kartonowymi 
Budowa sufitów podwieszanych 
Wykonanie obudowy  elewacji wentylowanej 
 
1.4.  Określenia podstawowe 
 
Określenia podstawowe podane w niniejszej SSTWiORB są zgodne z zamieszczonymi w STWiORB DM 
00.00.00. "Wymagania ogólne" oraz odpowiednimi normami polskimi 
 

1.  MATERIAŁY 

1.1.  Ogólne wymagania dotyczące materiałów 
 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w STWiORB DM 
00.00.00. "Wymagania ogólne". 
 
2.2.  Szczegółowe wymagania dotyczące materiałów 
 
Przy wykonywaniu robót objętych niniejszą STWiORB występują niżej wymienione materiały podstawowe: 
 
- Zaprawa klejowa do płytek gresowych i ceramicznych zwykła (rodzaj zależny od warunków 
otoczenia, w  jakich będzie pracować okładzina) 

 
Gęstość nasypowa: ok. 1,49 kg/dm3 
Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C 
Czas wstępnego dojrzewania: ok. 5 min 
Czas korekty: 15 min 
Czas zużycia: do 2 godz. wg EN 12004:2007+A1:2012 
Spływ: ≤ 0,5 mm wg EN 12004:2007+A1:2012 
Spoinowanie: po 24 godz., na ścianach po 8 godz. 
Całkowite obciążenie: po 7 dniach 
Siła wiązania jako: przyczepność początkowa: ≥ 0,5 N/mm2 wg EN 12004:2007+A1:2012 
Odporność na temperaturę: od –30°C do +70°C 
Reakcja na ogień: klasa A1 

 
- Zaprawa klejowa do płytek gresowych i ceramicznych elastyczna : 

 
Gęstość nasypowa: ok. 1,2 kg/dm3 
Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C 
Czas wstępnego dojrzewania: ok. 5 min 
Czas zużycia: do 2 godz. 
Spoinowanie: po 24 godz. 
Siła wiązania jako: wysoka przyczepność początkowa: ≥ 1,0 N/mm2 wg EN 12004 + A1 
Reakcja na ogień: klasa F wg EN 12004 + A1 
Substancje niebezpieczne: patrz Karta Charakterystyki 



 

 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH B.08.01.01 
 

3 

 

 
- Zaprawa spoinująca do płytek gresowych (rodzaj zależny od warunków otoczenia, w jakich będzie 
 pracować     

Okładzina oraz wybranej zaprawy klejowej ) 
 

- Płytki gresowe  
 
 Przeznaczenie: Płytki podłogowe; 
 Zastosowanie: Wewnątrz i na zewnątrz; 
 Rozmiar min : 59.8 x 59.8 cm; 
 Powierzchnia: Matowa; 
 Wykończenie powierzchni: Gładka; 
 Rektyfikacja: Tak; 
 Mrozoodporność: Tak; 
 Klasa antypoślizgowości: R10; 
 Klasa ścieralności: Ścieralność wgłębna <110 mm3, barwione w masie 
 Grubość: min. 8 mm; 
 Gatunek: I. 
 
 Przeznaczenie: Płytki ścienne; 
 Rozmiar min :  119,8 x 239,8 cm; 
 Gatunek :G I; 
 Grupa dodatkowa: ściana; 
 Grupa podstawowa: glazura; 
 Mrozoodporność: nie; 
 Rektyfikacja: tak; 
 Struktura: nie. 
 Grubość 6 mm 
 
- Gips szpachlowy powinien odpowiadać wymaganiom aktualnej normy 
- Płyty gipsowo kartonowe : Płyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadać wymaganiom określonych 
 w normie PN-B-79405 - wymagania dla płyt gipsowo-kartonowych Warunki techniczne dla płyt 
 gipsowo-kartonowych gr. Płyt 12,5 mm , w pomieszczeniach mokrych płyty gipsowo – kartonowej 
 GKF, gr. Płyt 12,5 mm 
 
- Kształtowniki zimnogięte z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-
 88/H- 84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997. Kształtowniki stalowe powinny być 
 powierzchniowo zabezpieczone przed korozją powłoką cynkową (nanoszoną ogniowo) 
 charakteryzującą się : − grubością ≥7µm (100g/m2 lub ≥19 µm (275g/m2) badaną wg PN-EN ISO 
 2178: 1998 (badanie masy powłoki wg PN-EN 10142+A1: 1997), − przyczepnością – brak złuszczeń 
 wg PN-EN 10142+A1: 1997, − wyglądem powierzchni – bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.  
 
- kształtowniki stalowe profilowane C 100x075 
- kształtowniki stalowe profilowane C 55x075 
- kształtowniki stalowe profilowane U 55x075 
 
- wełna mineralna wg EN 13162; niepalna, odpowiednio do systemu,  wymagania w zakresie 
 izolacyjności  

 
akustycznej: wełna mineralna zgodna z EN 13162; opór właściwy przepływu powietrza wg EN 29053: 
r ≥ 5 kPa • s/m² 

 
- taśma do spoinowania z włókna szklanego, samoprzylepna, perforowana papierowa – do 
 wzmacniania spoin  

między płytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin narożnych i obwodowych,  
 
- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubości 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wełny mineralnej do 10 mm– 
 do uszczelniania połączeń konstrukcji ze stropem i ścianami bocznymi. 

 
wkręty : wkręty stalowe Ø 3,5 mm x 25 mm, Ø 3,5 mm x 35 mm, Ø 3,5 mm x 45 mm, Ø 3,5 mm x 55 
mm, Ø 4,2 mm x 70 mm, blachowkręty samowiercące: Ø 3,5 mm x 25 mm, Ø 3,5 mm x 35 mm, Ø 3,5 
mm x 45 mm, Ø 3,9 mm x 11 mm, Ø 3,5 mm x 9,5 mm. Wkręty powinny odpowiadać normie: PN-EN 
ISO 7050: 1999 Wkręty samogwintujące z łbem stożkowym, z wgłębieniem krzyżowym, PN-EN ISO 
3506-4: 2004 (U) Własności mechaniczne części złącznych ze stali nierdzewnych, odpornych na 
korozję. Część 4: Wkręty samogwintujące zabezpieczone przed korozją 
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- silikon 
- łączniki rozporowe 
- masa szpachlowa - sucha mieszanka 
- kołki rozporowe 
 
SUFIT PODWIESZANY AKUSTYCZNY 
 
 Konstrukcja ukryta, klasa pochłaniania dźwięku A. Bezpieczeństwo pożarowe - materiał niepalny wg 
 badań i klasyfikacji EN ISO 1182. - A2-s1,d0. Odporność na wilgoć - klasa C, wilgotność względna 
 95% przy 30°C, zgodnie z EN 13964:2014. Odbicie światła min. 80%. Utrzymywanie w czystości - 
 możliwe codzienne odkurzanie ręczne i maszynowe oraz przecieranie na mokro raz w tygodniu. 
  
SUFIT PODWIESZANY HIGIENICZNO SANITARNY  
 
 Materiał rdzenia płyty wełna szklana, konstrukcja ukryta, odbicie światła > 80%; 
 Utrzymanie w czystości - możliwość odkurzania ręcznego i maszynowego, przecierania na mokro raz 
 w tygodniu, mycia parą cztery razy w roku; 
 Odporność na działanie detergentów potwierdzona przez niezależne laboratorium, zgodnie z PN-EN 
 ISO 11998:2007 oraz pary nadtlenku wodoru (H2O2); 
 Rozwój mikrobiologiczny w klasie 0 zgodnie z ASTM G 21-96; 
 Konstrukcja i akcesoria powinny spełniać wymagania antykorozyjne klasy C3 zgodnie z EN ISO 
 12944-2; 
 Dopuszczalne obciążenie użytkowe na płytę min. 0,3 kg (3N); 
 Klasyfikacja ogniowa (wg klas) co najmniej A2-s1, d0. 
 Do stosowania w pomieszczeniach o wilgotności względnej powietrza wg klasy C. Wszystkie 
 parametry techniczne potwierdzone Deklaracją Właściwości Użytkowych, zgodną z PN-EN 13964. 
  
SUFIT PODWIESZANY TYPOWY 
 
 Materiał rdzenia płyty wełna szklana, konstrukcja ukryta 
 Odbicie światła > 80%; 
 Utrzymanie w czystości - możliwość odkurzania ręcznego i maszynowego oraz przecierania na 
 mokro raz w tygodniu; 
 Dopuszczalne obciążenie użytkowe na płytę min. 0,5 kg (5N); 
 Klasyfikacja ogniowa (wg klas) co najmniej A2-s1, d0. 
 Do stosowania w pomieszczeniach o wilgotności względnej powietrza wg klasy C. Wszystkie 
 parametry techniczne potwierdzone Deklaracją Właściwości Użytkowych, zgodną z PN-EN 13964. 
  
SUFIT PODWIESZANY AŻUROWY – sufit rastrowy, z aluminiowych płaskowników, malowany proszkowo, 
 niezapalny, zmywalny, raster – siatka kwadratowa o oczkach od 40 x 40 mm do 60 x 60 mm. 
 

Materiały należy przechowywać w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami 

atmosferycznymi. Płyty okładzinowe należy składować pod zadaszeniem na równym podłożu na paletach lub 

stosując podkładki o szerokości ok.10 cm, co maksimum 35cm. 
Materiał przechowywać zapakowany w folię lub nakryty. Zawsze zabezpieczać płyty przed warunkami 

atmosferycznymi. 

Szczegółowe dane materiałów - zgodnie z dokumentacją projektową. 

Zgodnie z treścią art. 29 ust. 3 Ustawy Prawo Zamówień Publicznych, projekt realizuje konkretny ciąg 
technologiczny, więc dopuszcza się stosowanie urządzeń równoważnych co do ich cech i parametrów,                         
a wszelkie nazwy firmowe urządzeń i wyrobów użyte w dokumentacji projektowej powinny być traktowane 
jako definicje standardu, a nie jako konkretne nazwy firmowe tych urządzeń i wyrobów zastosowanych                                
w dokumentacji.  
 
Dopuszcza się zastosowanie materiałów podobnych do wskazanych w dokumentacji, o parametrach 
technicznych, funkcjonalnych i eksploatacyjnych równoważnych bądź wyższych od parametrów materiałów 
wskazanych w projekcie, pod warunkiem uzyskania wcześniejszej zgody projektantów obiektu. Wykonawca                   
w celu dokonania zmiany i uzyskania  opinii projektanta  jest zobowiązany do przygotowania dokumentacji 
porównawczej parametrów technicznych, funkcjonalnych i eksploatacyjnych proponowanych materiałów                         
a w przypadku elementów konstrukcyjnych i instalacji   niezbędnych obliczeń umożliwiających porównanie                      
i zapewniających   bezpieczeństwo konstrukcji oraz prawidłowość działania. Koszty wszelkich  czynności 
projektowych i wykonawczych związanych ze zamianą materiałów ponosi Wykonawca. 
 
Fasada wentylowana  
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– część dwukondygnacyjna : wypełnienie blacha perforowana aluminiowa preanodowana gr. min. 2 mm                     
z otworami okrągłymi  min. 60 % przezierności,  mocowanie ukryte ( nie dopuszcza się mocowania z 
widocznymi nitami ). Blacha zabezpieczona przez malowanie proszkowe elementów aluminiowych farbą 
proszkową o jakości fasadowej; o wysokiej odporności na warunki atmosferyczne; posiadającą certyfikat 
Qualicoat klasa 2;   o zwiększonej odporności na zarysowania; o polepszonej zdolności do czyszczenia; farba 
o wielkości ziarna <100 μm; gęstości w zakresie 1,2-1,6 kg/l; parametrach wypalania: dla 170°C : 20-30min, 
dla 180°C : 15-25min, dla 190°C : 10-20 min; aplikacja: Korona; stopień odbicia: głęboki mat (2-12 R’/60°); 
minimalna grubość powłoki: 80 μm; struktura: drobna struktura; efekt: zwykła bez efektu; kolor: najbardziej 
zbliżony do RAL 7047.   Ze względu na perforacje powierzchni stosować w systemie dwupowłokowym 
certyfikowanym z farbą podkładową bezcynkową. ( UWAGA jeśli zaproponowany układ płyt na elewacji 
zostanie zmieniony    i dostosowany  do wybranego systemu montażu należy uzyskać zgodę projektanta 
przed przystąpieniem do prac i zamówieniem ). W miejscach występowania okien  należy umożliwić 
otwieranie z paneli blachy perforowanej 
 
– część jednokondygnacyjna : wypełnienie blacha aluminiowa preanodowana gr. min. 2 mm,  mocowanie 
ukryte ( nie dopuszcza się mocowania z widocznymi nitami ). Blacha zabezpieczona przez malowanie 
proszkowe elementów aluminiowych farbą proszkową o jakości fasadowej; o wysokiej odporności na warunki 
atmosferyczne; posiadającą certyfikat Qualicoat klasa 2; o zwiększonej odporności na zarysowania;                             
o polepszonej zdolności do czyszczenia; farba o wielkości ziarna <100 μm; gęstości w zakresie 1,2-1,6 kg/l; 
parametrach wypalania: dla 170°C : 20-30min, dla 180°C : 15-25min, dla 190°C : 10-20 min; aplikacja: 
Korona; stopień odbicia: głęboki mat (2-12 R’/60°); minimalna grubość powłoki: 80 μm; struktura: drobna 
struktura; efekt: zwykła bez efektu; kolor: najbardziej zbliżony do RAL 7047. Ze względu na perforacje 
powierzchni stosować  w systemie dwupowłokowym certyfikowanym z farbą podkładową bezcynkową. ( 
UWAGA jeśli zaproponowany układ płyt na elewacji zostanie zmieniony i dostosowany  do wybranego 
systemu montażu należy uzyskać zgodę projektanta przed przystąpieniem do prac i zamówieniem ) 
  
 Tynk szlachetny silikonowy zgodny z systemem ocieplenia kolor 7047, tynk zabezpieczyć powłoką  
antygrafity  
 
 

2.  SPRZĘT 

2.1.  Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 
 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagania ogólne". 

2.2.  Sprzęt do wykonania robót 
 
Przy wykonywaniu robót będących przedmiotem niniejszej STWiORB występuje następujący sprzęt: 
narzędzia i sprzęt do robót okładzinowych, narzędzia i sprzęt do robót związanych z montażem płyt gipsowo-
kartonowych. 
 
 
3.  TRANSPORT 

3.1.  Ogólne wymagania dotyczące transportu 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w STWiORB DM 00.00.00. "Wymagania ogólne". 

4.2.Szczegółowe wymagania dotyczące transportu 
 
Do przewozu należy używać pojazdów samochodowych umożliwiających zabezpieczenie wyrobu przed 
wpływem warunków atmosferycznych. 
Do przewozu płyt gipsowo-kartonowych należy używać pojazdów samochodowych umożliwiających 
zabezpieczenie wyrobu przed wpływem warunków atmosferycznych. 
Przenoszenie płyt: boczną krawędzią pionowo lub przewożenie na wózku. 

4.  WYKONANIE ROBÓT 

4.1.  Ogólne warunki wykonania robót 
 
Ogólne zasady wykonania robót podano w STWiORB DM 00.00.00 "Wymagania ogólne". 
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4.2.  Szczegółowe warunki wykonywania robót. 
 
Układanie płytek  
Przygotowanie do robót 
 
Podłoże powinno mieć odpowiednią wytrzymałość oraz powinno być stabilne. 
W przypadku nowych podłoży cementowych i betonowych należy zwrócić uwagę na możliwość 
występowania naprężeń skurczowych, będących efektem procesu wiązania cementu. Problem ten dotyczy 
tynków. Przyjmuje się, że ich czas schnięcia musi wynosić, co najmniej jeden tydzień na każdy centymetr 
grubości warstwy. Po tym czasie można już wykonywać prace okładzinowe. 
W przypadku podłoży z płyt drewnopochodnych lub gipsowo-kartonowych należy sprawdzić, czy podłoże jest 
dostatecznie sztywne, tzn. czy się nie ugina. 
Najprostsza metoda oceny stabilności podłoża polega na ugięciu płyty pod wpływem nacisku ręki. 
Strzałka takiego ugięcia nie powinna być większa niż 1 mm. Jeśli płyty stanowiące podłoże będą zbyt wiotkie 
(np. za cienkie, słabo przymocowane), to pod wpływem naprężeń skurczowych mogą ulec wygięciu i 
odkształceniu. 
-  Podłoże powinno być czyste. 
Należy je starannie oczyścić z resztek olejów, wosku, smarów lub żywic. Nawet bardzo stare plamy tych 
substancji na powierzchni podłoża osłabiają znacznie przyczepność warstw wyrównujących czy zapraw 
klejowych. Należy również usunąć kurz oraz inne zanieczyszczenia utrudniające przyczepność. 
Podłoża pokryte farbami olejnymi należy dokładnie oczyścić przy użyciu opalarki lub specjalnych środków 
chemicznych, a resztki farby zeskrobać przy pomocy szpachelki, ewentualnie mechanicznie usunąć powłokę 
poprzez nakłucie powierzchni ściany, przy czym pole powierzchni nakłutej powinno być równe ok. 1/3 pola 
powierzchni płytki. Następnie należy zastosować emulsję gruntującą. 
-  Podłoże powinno być równe. 
Dopuszczalne odchylenia wynoszą: 
dla tynków (mierzone łatą dł. 2 m) < 3 mm, oraz w całym pomieszczeniu < 4 mm w pionie i < 6 mm w 
poziomie; dla jastrychów (mierzone łatą dł. 2 m) < 4 mm oraz < 5 mm w całym pomieszczeniu zgodnie z PN-
75/B-10121 Okładziny z płytek ściennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze 
Nierówności do 5 mm oraz drobne rysy można, na dzień przed mocowaniem płytek, wypełnić tą samą 
zaprawą klejącą. Jeśli wielkość nierówności powodowałaby przekroczenie dopuszczalnej grubości spoiny 
klejowej podłoże należy naprawić i wyrównać zaprawą szpachlową lub renowacyjną. 
Wyrównane podłoże należy pozostawić do należytego stwardnienia. Niewielkie, lokalne ubytki na 
powierzchni ścian mineralnych (takich jak mur ceglany, beton, gazobeton, tynk cementowo wapienny) usuwa 
się, nakładając zaprawę przy pomocy szpachelki, nieco większe rozprowadza przy pomocy gładkiej stalowej 
pacy. Nałożoną zaprawę należy wyrównać, ale nie zacierać. Przy większych powierzchniach, na świeżej 
zaprawie należy wykonać rysy dylatacyjne w maksymalnym rozstawie, co 1,5 m. 
-  Podłoże nie powinno być chłonne. 
Większość stosowanych klejów do glazury i zapraw wyrównujących produkowana jest na bazie spoiwa 
cementowego. Najprostsza metoda oceny chłonności podłoża polega na rozlaniu na nim wody i 
sprawdzeniu, jak szybko ona wsiąka. Gdy proces ten przebiega szybko (np. na podłożach takich jak 
gazobeton, tynki gipsowe), należy ograniczyć chłonność podłoża poprzez jego zagruntowanie emulsją 
gruntującą. 
Dzięki zdolności penetracji, emulsja wnika silnie w głąb nawet bardzo starych i suchych podłoży, 
wzmacniając i zabezpieczając je przed wilgocią oraz zwiększając przyczepność do ich powierzchni. 

Podłoża silnie nasiąkliwe, takie jak: betony na kruszywie lekkim, betony komórkowe lub tynki gipsowe oraz 

płyty gipsowo-kartonowe należy zagruntować odpowiednio wcześniej emulsją gruntującą, tak, aby zdążyła 

całkowicie wyschnąć przed nanoszeniem masy klejącej (od godziny przy optymalnych warunkach, tj. 

temperatura +20°C, wilgotność powietrza 50%, do doby w warunkach, niekorzystnych). Gruntowania 

wymagają koniecznie podłoża: gipsowe, anhydrytowe, gazobetonowe, a także podłoża z płyt gipsowo-

kartonowych. 

 

-  Podłoże powinno być szczelne. 

W strefach wilgotnych i mokrych w pomieszczeniach narażonych na zawilgocenie (np. w łazienkach, 
natryskach, kuchniach i toaletach) zalecane jest wykonanie uszczelnienia z masy uszczelniającej. 

Okładzina ceramiczna jest odporna na oddziaływanie wilgoci, ale wilgoć przenikająca do podłoża może 

doprowadzić do poważnych uszkodzeń, takich jak wypłukiwanie spoiwa, niszczenie betonu, powstawanie 

rys, zagrzybienia i wykwitów. Problem ten jest szczególnie groźny w przypadku podłoży wykonanych z 

bloczków gipsowych i płyt gipsowo- kartonowych. 

 

Układanie okładziny ściennej 

Okładzinę ceramiczną układa się na dokładnie wysuszoną warstwę uszczelniającą, tzn. zwykle następnego 

dnia po nałożeniu ostatniej warstwy uszczelniającej. Jeśli pomieszczenie łazienki jest małe, to zamiast 

wyznaczać w niej strefy mokre i wilgotne, lepiej i łatwiej będzie ułożyć izolację w całym pomieszczeniu. 
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Rozplanowanie ułożenia płytek rozpoczyna się od ściany, na której znajduje się najwięcej otworów, tzn. 

okna, drzwi, przełączniki itd. Przy rozmieszczaniu płytek należy dodawać grubość spoin - zarówno w pionie, 

jak i w poziomie, uwzględniając kalibrację płytek. Producent zwykle podaje wymiar nominalny płytki (np. 
300x300 mm), jednakże jej wymiar rzeczywisty może się do kilku mm różnić, zwykle jest mniejszy (np. 

295x295 mm) 

W miejscach takich, jak ościeżnica drzwi czy obrzeże wanny, lepiej docinać do odpowiedniego kształtu i 

wymiaru całe płytki, niż pokrywać te miejsca wąskimi paskami, które są trudne w obróbce i mają słabą 

przyczepność. 

Wycinając w płytce otwór dowolnego kształtu, należy umieścić go tak, aby przy cięciu jak najmniej narażać 

płytkę na zniszczenie. Otwór powinien być możliwie w środku płytki lub na jej krawędzi. 

Lepiej wygląda ściana lub podłoga o symetrycznie dociętych płytkach, dlatego okładzinę powinno się układać 

symetrycznie względem środka ściany lub podłogi, tak aby skrajne płytki miały co najmniej połowę 

szerokości płytki. Jeśli w ścianie jest otwór okienny, to należy starać się, aby nie tylko płytki na całej ścianie 

ułożone były symetrycznie, ale by też płytki przy otworze okiennym nie były docinane. 

Jeśli płytki ścienne i podłogowe mają ten sam wymiar, to spoiny ścienne powinny trafiać w spoiny 
podłogowe, podobnie przy przejściu płytek podłogowych z jednego pomieszczenia do drugiego, jeśli wymiar 

płytek jest taki sam, to spoiny powinny stanowić swoją kontynuację. Układając płytki na załamaniach ścian i 

słupach, należy je tak rozmieszczać, aby całe płytki umieszczać na narożnikach zewnętrznych, zaś docięte - 

w narożnikach wewnętrznych. 

Wysokość glazury w pomieszczeniu jest ściśle określona, jednak powinna stanowić wielokrotność wysokości 

płytki. Należy zaplanować ilość i położenie listew do glazury, gdyż w tych miejscach będzie można ukryć 

przycięte krawędzie płytek. 

Należy zaprojektować układ szczelin dylatacyjnych, uwzględniając lokalizację istniejących w podłożu 

dotychczasowych szczelin. Dylatacje w okładzinach z płytek ceramicznych niezbędne są u zbiegu 

płaszczyzn ścian i podłóg, na stykach podłoży lub posadzek wykonanych z różnych materiałów, przy dużych 

powierzchniach, wydzielające pola mniejsze o bokach długości ok. 5-6 m, oraz w miejscu szczelin 

przebiegających przez cały budynek. 
Zaprawę klejową należy dobrać zależnie od rodzaju okładziny, podłoża, na którym zostanie ułożona oraz 

warunków, w jakich będzie eksploatowana. Inne zaprawy stosuje się do układania dużych płytek 

podłogowych, a jeszcze inne do układania płytek porowatych wewnątrz pomieszczeń. Im trudniejsze podłoże 

lub warunki pracy, tym lepszą, bardziej elastyczną zaprawę należy stosować. Na ściany wewnątrz 

pomieszczeń stosuje się zwykłe, standardowe zaprawy, jednak już na ścianach z płyt gipsowo-kartonowych 

należy użyć elastycznej zaprawy klejowej. 

Przed użyciem zaprawy klejowej należy bardzo dokładnie zapoznać się z instrukcją jej stosowania, 

umieszczoną na opakowaniu. Należy sprawdzić jej datę produkcji, termin ważności oraz wygląd zewnętrzny. 

Jeśli zaprawa jest zbrylona, o niejednorodnej kolorystyce oraz konsystencji, to takiej zaprawy nie należy 

użyć. 

Temperatura powietrza i podłoża na kilka dni przed rozpoczęciem robót, podczas układania płytek oraz przez 

początkowy okres wiązania zaprawy nie może być niższa niż +5°C, ani też wyższa od +30°C. Materiały 
używane do robót powinny znajdować się w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze, przez co najmniej 

dobę przed rozpoczęciem robót. 

W przypadku układania płytek o dużych rozmiarach zaleca się wykonywanie robót w temperaturze zbliżonej 

do przyszłej temperatury użytkowania pomieszczeń. 

W pomieszczeniach z ogrzewaniem podłogowym w czasie wykonywania posadzek i przez cały czas 

wiązania zaprawy klejącej ogrzewanie to musi być wyłączone, a temperatura podkładów powinna wynosić 

15-20°C. 

Zaprawę przygotowuje się zwykle przez wsypanie do odmierzonej ilości wody i wymieszanie za pomocą 

wiertarki z mieszadłem, aż do uzyskania jednorodnej masy bez grudek, odstawieniu i ponownym 

wymieszaniu po okresie kilku minut. Niedopuszczalne jest klejenie płytek ceramicznych na tzw. "placki". W 

przypadku, zarówno płytek ściennych, jak i podłogowych, prowadzi to do uszkodzenia okładziny. 

Masę klejową należy nanosić na podłoże za pomocą kielni zębatej, grzebienia do kleju,  rajbetki zębatej, 
paca zębata równomiernie ją rozprowadzając silnie dociskaną do podłoża prostą krawędzią kielni. Następnie 

należy naniesioną warstwę przeczesać, najlepiej w kierunku poziomym w przypadku okładziny ściennej, 

zębatą krawędzią kielni, zachowując kąt nachylenia kielni względem podłoża w granicach 45-60 stopni. 

Prawidłowo przygotowana zaprawa i dobrana wielkość zębów pacy sprawiają, że dociśnięta, typowa płytka 

ceramiczna nie spływa z płaszczyzny pionowej, a zaprawa klejowa pokrywa minimum 2/3 powierzchni spodu 

płytki. Jeśli tak nie jest, to należy zastosować pacę o większych zębach. 

Wielkość zębów kielni dobiera się w zależności od rozmiarów mocowanych płytek. Od zębów wysokości 3 

mm, dla drobnowymiarowej mozaiki ceramicznej o bokach mniejszych niż 5 cm, po kielnię z zębami 8 mm, 

dla płytek o bokach większych niż 20 cm. Należy przy tym uwzględniać wykończenie spodniej strony płytki, 

takie jak bruzdy lub guzki, od których zęby kielni muszą być większe. 

Układanie płytek na ścianie rozpoczyna się od dołu przy narożniku. Płytki docinane zaleca się przyklejać na 

końcu. Jeśli pierwsza płytka musi być docinana, zacząć należy od przyklejenia drugiej całej płytki w 
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odpowiednim dla niej miejscu. Jako ostatnie przykleja się płytki docinane w narożach i przy ościeżach. Płytki 

w tych miejscach zazwyczaj trzeba dociąć na odpowiednią szerokość, zgodnie z symetrycznym 

rozplanowaniem płytek na ścianie. 
Układane płytki powinny być suche i czyste. Płytki należy mocować ruchem lekko posuwistym, dociskając je 

silnie do warstwy kleju, a następnie rozsuwając na szerokość spoiny. Płytki większych formatów należy 

delikatnie opukać gumowym młotkiem. Stosowanie krzyżyków dystansowych nie jest konieczne, jednakże 

znacznie ułatwia zachowanie tej samej szerokości spoin. 

W czasie prac należy uwzględniać czas otwartego schnięcia zaprawy (tzw. czas "naskórkowania"), czyli jej 

zdolność do klejenia po rozprowadzeniu na podłożu. 

Czas ten wynosi od 10 do 30 minut w zależności od rodzaju masy klejącej, temperatury i wilgotności podłoża 

oraz otoczenia. Im wyższa temperatura i mniejsza wilgotność powietrza, tym czas ten ulega skróceniu. 

W takich warunkach zaprawę należy nakładać na małej powierzchni i jak najszybciej przyklejać płytki. 

Przydatność rozprowadzonej już warstwy masy klejącej do klejenia można łatwo sprawdzić przez dotyk. 

Jeżeli po dotknięciu na palcach pozostaje klej, można kontynuować pracę, w przeciwnym wypadku, gdy 

palce pozostaną suche warstwę kleju należy usunąć ze ściany. 
Pierwszy, dolny rząd płytek ściennych, tzw. cokołowy, układa się już po ułożeniu terakoty. 

Płytki tego pasa zazwyczaj trzeba dociąć na odpowiednią wysokość, wynikłą po wyklejeniu posadzki. 

Nadmiar kleju wytłoczony przez spoiny należy usunąć przed związaniem zaprawy klejowej, podobnie jak 

krzyżyki dystansowe. Ewentualne zabrudzenia płytki należy przemyć wilgotną gąbką. 

Kolor zaprawy spoinującej można dobrać, kierując się kolorystyką okładzin - zgodnie z ich barwą lub w 

kolorach kontrastowych. Zaprawę do spoinowania należy dobierać stosownie do przewidywanych warunków 

eksploatacji, rodzaju kleju użytego do mocowania płytek oraz szerokości spoiny. 

Gdy stosuje się kleje elastyczne, to spoina powinna także charakteryzować się podobnymi własnościami. 

Stosując w takich miejscach sztywne spoiny, mogą wystąpić ich spękania. 

Podczas przygotowania zaprawy do spoinowania należy unikać nadmiaru wody, gdyż powoduje ona 

kruchość materiału spoiny, pękanie i zmniejszenie jej twardości. Z tego względu bardzo ważne jest 

stosowanie właściwej ilości wody, podanej na opakowaniu. Podobnie zachowuje się spoina pomiędzy 
płytkami o dużej nasiąkliwości lub przy renowacji spoin, po usunięciu starych. Jeśli nie nasyci się spoiny 

dużą ilością wody przed spoinowaniem, to zostanie ona odebrana przez płytki i podłoże. Brak wilgoci 

uniemożliwia właściwe związanie spoiny i zawartego w niej cementu, czego następstwem jest jej kruchość, 

miękkość i pylenie. 

Do spoinowania okładziny można przystąpić dopiero po wyschnięciu masy klejowej, to znaczy po okresie od 

1 do 2 dni, a w przypadku płytek ułożonych na mało nasiąkliwym "trudnym" podłożu (np. na istniejącej starej 

wykładzinie z płytek ceramicznych) nawet do 3 dni. Czas ten uzależniony jest od temperatury i wilgotności 

otoczenia. Zbyt wczesne zamknięcie spoin utrudnia oddanie nadmiaru wody z zaprawy klejowej, która nie 

osiągnęła odpowiedniej wytrzymałości i płytki mogą się przesuwać. Efektem jest spękana spoina. Problem 

ten dotyczy głównie posadzek, które narażone są na obciążenia mechaniczne. 

Temperatura powietrza i podłoża na kilka dni przed rozpoczęciem spoinowania, podczas jego wykonywania 

oraz przez początkowy okres wiązania zaprawy nie powinna być niższa niż +5°C, ani wyższa niż +30°C. 
Materiały używane do robót powinny znajdować się w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze, przez 

co najmniej dobę przed rozpoczęciem robót. 

Podczas prowadzenia prac przy temperaturze wyższej niż +20°C należy się liczyć z niekorzystnym 

zjawiskiem skrócenia czasu przydatności przygotowanej masy do użycia. 

W pomieszczeniach z ogrzewaniem podłogowym w czasie wykonywania posadzek i przez cały czas 

wiązania zaprawy do spoinowania ogrzewanie to musi być wyłączone, a temperatura podkładów powinna 

wynosić 15-20°C. 

Przed przystąpieniem do spoinowania należy dokładnie oczyścić powierzchnię okładziny z brudu, kurzu i 

tłuszczu. 

Spoiny powinny być jednolicie głębokie, wolne od zanieczyszczeń, kurzu i najlepiej - wstępnie zwilżone 

wodą. Aby podłoże było jednolicie głębokie, należy bezpośrednio po ułożeniu płytek oczyścić spoiny z 

zaprawy klejowej. Przygotowaną zaprawę do spoinowania nanosi się przy pomocy kielni na pacę z gąbką, 
specjalnie przeznaczoną do spoinowania okładzin ceramicznych. 

Po rozprowadzeniu zaprawy do spoinowania na powierzchni płytek, należy jej nadmiar usunąć, ściągając go 

za pomocą pacy gumowej, ukośnie do linii przebiegu spoin. Podczas rozprowadzania materiału należy starać 

się, aby wprowadzać go głęboko i szczelnie w spoiny. 

Czynności te powtarza się aż do zakończenia spoinowania całej powierzchni okładziny. Podczas 

spoinowania należy unikać nadmiernego nasączania powierzchni spoiny wodą, gdyż nadmiar wody może 

powodować wypłukiwanie pigmentów i wymywanie świeżej fugi ze spoin. 

Przy uszczelnianiu przerw dylatacyjnych, których głębokość jest wyraźnie większa od szerokości, należy 

dokonać ich spłycenia przez umieszczenie wałka lub innego profilu wykonanego z tworzywa polietylenowego 

lub poliuretanowego. Należy przy tym zwrócić uwagę na fakt, że masy uszczelniające układane w 

szczelinach, których krawędzie mogą się przemieszczać względem siebie (np. wskutek ruchów termicznych), 

powinny trwale przylegać jedynie do dwóch powierzchni. W celu oddzielenia masy od dna szczeliny układa 
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się wówczas również wyżej wspomniane wałki polietylenowe lub poliuretanowe, a przy braku miejsca (w 

płytkich szczelinach) przynajmniej paski folii polietylenowej. Aby zachować optymalne warunki wiązania, 

należy świeże spoiny w ciągu kilku pierwszych dni utrzymywać lekko wilgotne. Zaspoinowane powierzchnie 
należy w ciągu pierwszych tygodni czyścić wyłącznie czystą, często zmienianą wodą. Wszystkie te zabiegi 

pozwolą na lepsze związanie zaprawy do spoinowania oraz zapobiegną jej przebarwianiu się. Rzeczywisty 

kolor fugi ustala się po jej całkowitym wyschnięciu, tzn. po około 2-3 dniach. 

Szerokość spoin powinna być nie większa niż 2-3 mm. W odstępach nie większych niż 3 m należy 

pozostawiać spoiny dylatacyjne o szerokości 2-3 mm. 

Płytki ścienne muszą być zlicowane z powierzchnią wykończonej ściany tak, aby nie tworzyć uskoku. 

 

Zaprawy klejowe i fugujące. 

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, należy kontrolować jej markę i konsystencję w 

sposób podany w obowiązującej normie. Zaprawy klejowe gotowe, dostarczane przez zewnętrznych 

producentów winny posiadać odpowiednie atesty i być dopuszczone do stosowania w budownictwie. Wyniki 

odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 
 

Okładzina z płyt gipsowo-kartonowych na ruszcie metalowym 

Wykonywanie okładzin z płyt gipsowo-kartonowych należy prowadzić przy temperaturze w pomieszczeniu 

nie niższej niż 15 °C i wilgotności w pomieszczeniu od 60 %. do 80 % 

Ściany, sufity oraz elementy konstrukcji, na których mają być wykonywane sufity, powinny stanowić podłoże 

sztywne i o równej powierzchni. Dopuszczalne odchylenie powierzchni podłoży od płaszczyzny, mierzone w 

dowolnym kierunku, nie powinno być większe niż 3 mm na 1 m i 10 mm na całej długości lub szerokości 

(wysokości) danej ściany i sufitu. Odchylenie sufitów od poziomu nie powinno być większe niż 3 mm na 1 m i 

6 mm na całej powierzchni sufitu. 

Sufity przed ułożeniem okładzin z płyt gipsowo-kartonowych powinny być oczyszczone z kurzu, nacieków 

zaprawy i innych zanieczyszczeń. Powierzchnia podłoża powinna być sucha. 

Zwraca się uwagę na konieczność zachowania następujących zaleceń: 
-  Zachować odpowiednie odległości pomiędzy wkrętami a krawędziami ciętymi i fazowanymi płyty. 

Wkręty wkręcać w ścianach, co maksimum 250 mm, a w sufitach, co maksimum 170 mm. 

-  Stosować wkręty o długości z godnej z zaleceniami producenta. 

-  Stosować właściwy gips szpachlowy. 

-  Pamiętać o taśmie do spoinowania. 

-  Sfazować przycinane krawędzie cięte płyt pod kątem 45°. 

-  Oczyścić i zwilżyć cięte krawędzie płyt przed szpachlowaniem. 

-  Stosować taśmę uszczelniającą do izolacji akustycznej pod kształtowniki mocowane do ścian, 

stropów i podłoża celem eliminacji przenikania dźwięku. 

-  Zachować odpowiednie odległości pomiędzy profilami rusztu według wskazań producenta systemu 

okładzin gipsowo- kartonowych. 

-  zachować właściwy rozstaw pomiędzy kołkami rozporowymi przy montażu 
konstrukcji rusztu według wskazań producenta. 

Rodzaj płyt gipsowo-kartonowych - zgodnie z dokumentacja projektową Okładziny 

sufitów z płyt gipsowo-kartonowych należy wykonywać zgodnie z zaleceniami 

lekkiej zabudowy. 

 

Sufity podwieszane 

Sufity podwieszane nelezy montować zgodnie z zasadami producenta wybranego systemu stropów 

podwieszanych. Należy ściśle przestrzegać zasad producenta przy transporcie, montażu i użytkowaniu płyt. 
Zakres robót przygotowawczych: 

- sprawdzenie kątów i poziomów pomieszczenia i instalacji 
-potwierdzenie odpowiedniej dla montażu wilgotności pomieszczenia 
-rozmierzenie układu rusztu sufitu i określenie lokalizacji profili nośnych 

 
-  Płyty  przechowywać w pomieszczeniach suchych układając na poziomym podłożu. 
-  Płyty przenosi się w pozycji pionowej krawędzią podłużną poziomo. 
-  Przy składowaniu należy zwrócić uwagę na nośność podłoża. 
-  Pomieszczenie może być wyłożone płytami dopiero wtedy, gdy jest ono dokładnie osuszone i gdy 

zakończone są wszelkie prace tynkarskie i posadzkarskie. 
- Elementy typu drzwi lub okna winny być zamontowane, oszklone i spełniać swoje funkcje przed 

montażem sufitów. 
- Wszelkie prace mokre i instalacyjne winny być ukończone przed montażem sufitu podwieszanego. 
- Podczas montażu sufitu temperatura wewnątrz pomieszczenia nie powinna być niższa niż 15 ºC,  
- Elementy stalowe bezpośrednio stykające się z płytą  muszą być zabezpieczone antykorozyjnie 

warstwą cynku wynoszącą 275 g/m2. 
-  Konieczne jest uprzednie uzgodnienie wszystkich specjalistów na budowie. 

producenta danego 
systemu 
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-  Każde dodatkowe obciążenie przenoszone na sufit podwieszony należy dodatkowo podwiesić. 
-  Wykonanie sufitów i oświetlenia musi spełniać wymogi ochrony pożarowej 

Cięcie płyt: za pomocą noża zarysowuje się licową stronę płyty tak, by karton był przecięty. Po załamaniu 
płyty zostaje przecięty karton od spodu. Przy cięciu płyt należy uważać, aby nie przygotować elementu w tzw. 
lustrzanym odbiciu. 
 

5. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w STWiORB DM 00.00.00 "Wymagania ogólne". 
 
5.2. Kontrola jakości robót związanych z okładzinami ścian z płytek  polega na: 
 

- Sprawdzeniu należytego przylegania do podkładu poprzez opukanie w dowolnie wybranych 

miejscach. Głuchy dźwięk świadczy o nieprzyleganiu okładziny do podkładu. 

- Sprawdzeniu prawidłowości przebiegu spoin – spoiny powinny być prostoliniowe i jednakowej 

grubości 

- Sprawdzeniu prawidłowości ukształtowania powierzchni okładziny poprzez przyłożenie w 

prostopadłych do siebie kierunkach łaty kontrolnej o długości 2 m i pomiaru wielkości prześwitu – 

dopuszczalny prześwit 2 mm 
- Wizualnej kontroli wyglądu i wypełnienia spoin, 

 
5.3.  Kontrola jakości robót związanych z wykonaniem okładzin z płyt gipsowo-kartonowych na 

ruszcie metalowym polega na: 

 

- sprawdzeniu zgodności z dokumentacja projektową 

- sprawdzeniu materiałów 

- sprawdzeniu podłoży 

- sprawdzeniu prawidłowości zamocowania płyt gipsowo-kartonowych i ich wykończenia w stykach,  

- narożach, obrzeżach, szczelinach dylatacyjnych 
- sprawdzeniu prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi w zakresie dopuszczalnych 

odchyłek zgodnie z wymaganiami normowymi 
- stan i wygląd ścian, obudów i sufitów pod względem równości, pionowości, spoziomowania 

i sztywności 
- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposób osadzenia elementów 
- uszczelnienie przestrzeni między wbudowanymi elementami 

 
 
5.4. Kontrola jakości robót związanych z wykonaniem sufitów podwieszanych 

 

- sprawdzeniu zgodności z dokumentacja projektową 

- sprawdzeniu materiałów pod względem właściwości deklarowanych  przez producenta 

- sprawdzeniu mocowania do podłoży 

- sprawdzeniu prawidłowości zamocowania płyt i ich wykończenia w stykach, narożach, obrzeżach, 

szczelinach dylatacyjnych 
- sprawdzeniu prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi w zakresie dopuszczalnych 

odchyłek zgodnie z wymaganiami producenta 
-  sprawdzeniu wypoziomowanie sufitu, maksymalny rozstaw zawiesi i odległości pomiędzy 

zamocowaniami profili przyściennych. Płyty sufitowe powinny być swobodnie położone na 
konstrukcji tak, aby można je było unieść. Płyty docinane przy ścianach powinny mieć 
uformowaną ręcznie krawędź frezowaną. Dopuszczalna odchyłka od poziomu dla systemowego 
sufitu wynosi 2mm na długości 3,6m 

- stan i wygląd  obudów pod względem równości, pionowości, spoziomowania i sztywności 
- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposób osadzenia elementów 
- uszczelnienie przestrzeni między wbudowanymi elementami 

 
Przy odbiorze powinny być dostarczone następujące dokumenty: 
 
 
 
- Dokumentacja powykonawcza 

- Dziennik Budowy 

- Dokumenty potwierdzające jakość wbudowanych materiałów 

- Świadectwa jakości dostarczone przez dostawców 
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- Protokoły odbiorów częściowych – potwierdzone wpisami do dziennika budowy 
 
 

6.  OBMIAR ROBÓT 
 
Ogólne zasady obmiaru Robót podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt. 7. 

- jednostką obmiaru jest m2. 

7.  ODBIORU ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady odbioru robót 
 
Ogólne zasady odbioru robót podano w SSTWiORB DM.00.00.00 „Wymagania ogólne” 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z Dokumentacją Projektową, SSTWiORB i wymaganiami 
Inżyniera, jeśli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg. pkt. 6 niniejszej STWiORB dały 
wyniki pozytywne. 
 
8. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności  

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w STWiORB DM.00.00.00 "Wymagania ogólne" pkt. 
9 .  
 
9.2. Częściowe rozliczenie robót 

 

Wynagrodzenie ryczałtowe: zasady płatności podano w umowie pomiędzy Zamawiającym a Wykonawcą. 
Cena jednostkowa wykonania 1 m2 powierzchni ułożonej okładziny uwzględnia: 
- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robót oraz Programu Zapewnienia Jakości, 
- zastosowanie materiałów pomocniczych koniecznych do prawidłowego wykonania robót lub  
 wynikających z przyjętej technologii robót; 
- prace pomiarowe i przygotowawcze, 
- oznakowanie miejsca robót, 
- przygotowanie zaprawy, 
- przygotowanie podłoża, 
- zakup i dostarczenie materiałów i sprzętu, 
- ustawienie i rozbiórką rusztowań, 
- wykonanie okładziny z wypełnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni, 
- zamurowanie przebić. 
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementów, 
- reperacje tynków, 
- oczyszczenie miejsca pracy z pozostałości materiałów. 
9.  PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
10.1.  Normy  

 
PN-75/B-10121   Okładziny z płytek ściennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy 

odbiorze 
PN-ISO 13006:2001  Płytki i płyty ceramiczne - Definicje, klasyfikacja, właściwości i znakowanie 
PN-EN 12808-2:2003  Zaprawy do spoinowania płytek - Część 2: Oznaczanie odporności na ścieranie 
PN-EN 12808-3:2003  Zaprawy do spoinowania płytek - Część 3: Oznaczanie wytrzymałości na zginanie i 
ściskanie 
PN-EN 12004:2002  Kleje do płytek - Definicje i wymagania techniczne 
PN-B-30042:1997  Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy 
PN-72/B-10122   Roboty okładzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze 
PN-EN 14411  Płytki ceramiczne -- Definicja, klasyfikacja, właściwości, ocena i weryfikacja stałości 

właściwości użytkowych i znakowanie 
 
10.2.  Inne dokumenty  

STWiORB DM.00.00.00 
 


