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Fot. 1 Stan zachowania




Fot. 2 Stan zachowania, wskaznik poziomu oleju




1.1.Stan zachowania
1.1.10PIS OBIEKTU

Urzadzenie transformatorowe nalezy do osprzetu elektrycznego sprezarki
Bellis. Z uwagi na brak zachowanej dokumentacji technicznej sprezarki nie mozna

okresli¢ na tym poziomie wiedzy doktadnej roli urzagdzenia w eksploatacji sprezarki.

Fot. 3 Stan zachowania, izolatory przepustowe



Fot. 4 Stan zachowania korpusu



Fot. 5 Stan zachowania - pokrywa



1.1.2 STAN ZACHOWANIA

Wieloletnia eksploatacja i ekspozycja na réznego rodzaju niekorzystne
oddziatywania spowodowata zrdéznicowane zniszczenia, od uszkodzeh powtok
zabezpieczajgcych, po znaczne nawarstwienia korozyjne na wewnetrznych scianach

korpusu oraz na powierzchniach pokrywy.

Fot. 6 Wnetrze, stan zachowania

Ocena stanu zachowania detali urzgdzenia w miejscach niewidocznych we wnetrzu,
bedzie mozliwy po dokonaniu demontazu transformatora. Widoczne sg jedynie
nawarstwienia produktéw korozji na wewnetrznych scianach korpusu oraz na

elementach miedzianych potaczen elektrycznych.



Fot. 7 Stan zachowania



Fot. 8 Wnetrze, stan zachowania

Fot. 9 Wnetrze, stan zachowania
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Fot. 10 Stan zachowania korpusu od wnetrza
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Fot. 11 Stan zachowania instalacji elektrycznej
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Fot. 12 Stan zachowania instalacji
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1.2. PROGRAM PRAC KONSERWATORSKICH

. Wykonanie petnej dokumentacji fotograficznej i opisowej

. Wykonanie stratygrafii dla potwierdzenia pierwotnego koloru korpusu

. Demontaz izolatordéw i transformatora
. Oczyszczenie elementdw ze starych smarow i olejéw

. Usuniecie produktow korozji i starych powtok malarskich

z wszystkich powierzchni urzgdzenia.
. Odttuszczenie powierzchni

. Natozenie powtok zabezpieczajgcych na oczyszczone powierzchnie

urzadzenia.

. Montaz elementéw elektrycznych i konserwacja w miejscach

potgczen ruchomych

. Wykonanie dokumentacji powykonawczej
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Fot. 13 Wnetrze, stan zachowania
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Fot. 14 Numer fabryczny
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1.3. ZALECENIA | METODYKA POSTEPOWANIA

Jak zwykle w tego typu pracach konserwacyjnych i rekonstrukcyjnych nieoceniong
pomocg bedzie skrupulatnie prowadzona dokumentacja fotograficzna i opisowa dla

prawidtowego montazu zdemontowanych elementéw urzgdzen.

Podczas prac demontazu tam, gdzie to konieczne nalezy wstepnie usungc¢ produkty
korozji jak i nawarstwienia przemalowan dla bezzniszczeniowego otwarcia potgczen

Srubowych.

Kazdy demontowany element urzgdzenia wymaga indywidualnego podejscia w
zaleznosci od jego stanu zachowania mozliwego do oceny tylko bezposrednio podczas
prowadzenia prac. Wybor metody usuniecia produktdow korozji wykonawca jest

zobowigzany skonsultowa¢ z upowaznionym przedstawicielem Muzeum.

Do rekonstrukcji brakujgcych uszkodzonych elementéw urzgdzenia nalezy postuzyc
sie materiatem podobnym do oryginalnego z jakiego wykonano brakujgce detale dla

uzyskania mozliwie najwierniejszej rekonstrukciji.

1.3.1. Oczyszczanie metodg strumieniowo-scierng

Do usuwania starych zabezpieczen antykorozyjnych oraz produktow korozji
nalezy zastosowa¢ metode strumieniowo-scierng. W przypadku niewielkich plam
nawarstwien produktéw korozji np. na elementach przektadni mozna zastosowac.
mikropiaskarke. Wazne jest wstepne reczne usuniecie nawarstwien smaréw.
Powierzchnie wspotpracujgce ciernie jak panewki tozysk czy wience zebate

przektadni nalezy ostoni¢ przed wptywem obrobki strumieniowo Scierne;.

W wyniku zastosowania obrobki strumieniowo sciernej uzyskamy wymagany
wysoki stopien czystosci Sa 2%, oraz optymalng chropowato$é, co zwieksza
przyczepnos¢ srodkow zabezpieczajgcych. Jako materiat Scierny zaleca sie uzycie
Scierniw specjalistycznych z atestem, o niskiej zawartosci wolnej krzemionki i pytow,
Zz uwagi na bezpieczenstwo wykonujgcego prace, oraz o duzej ostrosci ziaren, co
wptywa na duzg wydajno$¢ procesu oczyszczania. Dobrym wyborem bedg

scierniwa na bazie:

-17 -



e Scierniwa naturalnego- granatu almandy nowego o uniwersalnym
zastosowaniu,

e Scierniwa syntetycznego na bazie zuzla pomiedziowego odpowiedniego
do usuwania powtok i przygotowania powierzchni pod nowe,

e syntetycznego materialu amorficznego, prawdopodobnie takze
otrzymywanego na bazie Zzuzla pomiedziowego, wiec rowniez
odpowiednie do usuwania powtok i przygotowania powierzchni pod
nowe.

Podczas prac ktore bedg prowadzone z poziomu ziemi jak i rusztowan nalezy
zachowac obowigzujgce przepisy BHP. Nieodzowne jest stosowanie ekrandéw podczas
prac obrobki strumieniowo-scierne;j.

Szczegolng uwage nalezy zwrdcic przy usuwaniu produktéw korozji metodg
strumieniowo-$cierng na stykach tgczonych elementoéw stalowych. W tych miejscach
wymagana jest wyjgtkowa doktadnos¢. W przypadku braku mozliwosci petnego
oczyszczenia i pozostawienia warstwy produktéw korozji nalezy zastosowac

stabilizacje za pomoca roztworu taniny.

1.3.2.0czyszczanie metodami chemicznymi

Dla elementow miedzianych oraz wykonanych ze stopow na bazie miedzi nalezy
stosowa¢ chemiczne metody usuwania produktéw korozji. Skfad i proporcje
sktadnikdw kagpieli i oktadoéw na bazie wodorotlenku sodu z inhibitorami nalezy
konsultowa¢ w kazdym przypadku.

Dla uzasadnionych przypadkéw mozna zastosowa¢ metody chemiczne usuwania
produktéw korozji z elementow wytgcznikdéw stalowych i zeliwnych. Sktad i rodzaj
uzytych odrdzewiaczy i sposobu ich zobojetnienia nalezy jw uzgodni¢ z upowaznionym

przedstawicielem Muzeum.

1.4. ZABEZPIECZANIE ANTYKOROZYJNE

. W zwigzku z warunkami, w jakich bedg eksponowane obiekty metalowe nalezy
przygotowaé ich powierzchnie do statego narazenia na kondensacje pary wodnej z
powietrza w hali. Miejsca, w ktérych mogg gromadzié sie skropliny nalezy skutecznie
przygotowaé do odwodnienia. Pozostawienie oczyszczonych powierzchni metalowych

bez zabezpieczenia jest niedopuszczalne. Przy zabezpieczaniu elementéw z metali
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kolorowych jako zabezpieczenie proponuje si¢ zastosowanie wysokogatunkowych
transparentnych lakierow akrylowych z wykonczeniem satynowym lub matowym.
Podwdjng warstwe lakieru nalezy doszczelnié benzynowym roztworem mikro wosku.

nalezy zastosowaé inhibitory korozji.

Powtoki antykorozyjne na stalowych elementach korpusu mogg zostaé zrealizowane
w kilku wariantach w zaleznosci od stanu zachowania fragmentu powierzchni obiektu,
ktéry zabezpieczamy. Decydujgc si¢ na mozliwe rozwigzania nalezy uwzglednié
trwato$é zabezpieczenia. Zaleca sie zastosowanie zestawu farby z podktadem o
wysokiej zawartoéci cynku powyzej 90%. Mimo iz obiekty bedg eksponowane
statycznie powierzchnie elementéw wspotpracujgcych ciernie nalezy pokry¢ smarem
syntetycznym- ztgcza gwintowe. Ostateczny dobdr rodzaju typu oraz producenta
powiok zabezpieczajgcych antykorozyjne, powtok wykanczajgcych oraz ewentualne
detale wykonczone barwnie elementéw i fragmentdéw obiektu nalezy uzgodnié ze
upowaznionym przedstawicielem Muzeum, uprawnionym konserwatorem zabytkow

metalowych.

1.5. WYMIARY | POWIERZCHNIA URZADZENIA
Wymiary obrysowe:

1160 x 1540 x 460 (mm)

Powierzchnia:

Korpus z pokrywg ~12m?

Elementy elektryczne z transformatorem ~9m?

Muzeum
Slaskie
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