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1 WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
polegajgcych na uzupetnieniu i naprawie ubytkéw betondw we wspornikach ptyty pomostu i skrzydetek
przepustu w m. Dulcza Wielka przy :

1. Przebudowa drogi gminnej nr 103559R ul. Podlesie w km 0+000 - 0+540 (dziatka dr. nr ewid.
620/1; obreb: 0079-Dulcza Wielka) w m. Dulcza Wielka

2. Przebudowa drogi gminnej nr 103565R w km 0+000 - 0+600 (dziatka dr. nr ewid. 3560, 3559 i
782/1; obreb: 0087 Zaréwka) w m. Zaréwka

3. Przebudowa drogi gminnej w km 0+000 - 0+570 (dz. dr nr ewid. 762/2; obreb: 0078 — Dulcza
Mata) w m. Dulcza Mata

4. Przebudowa drogi gminnej w km 0+000 - 0+460 (dziatka dr. nr ewid. 721, 638, 755/2, 754/2,
693/4, 693/6, 692/4, 728/4, 692/6, 729/2, 724/2; obreb: 0080-Janowiec) w m. Janowiec

Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét jak w pkt.1.1 i obejmuja:
e naprawe bocznych powierzchni belek skrajnych,
e naprawe pozostatych elementéw konstrukcji.
¢ Roboty obejmujg naprawy ubytkow:
- na spodzie ptyty pomostu przy gtebokosci do 5cm,
- na belkach podporeczowych przy gtebokosci 5 cm.
1.4. Okreslenia podstawowe
Ustalenia zawarte w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M. 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt. 1.
1.4.1 PCC -zaprawa cementowa z dodatkiem zywicy syntetyczne;j,
1.4.2 Warstwa sczepna -warstwa zwiekszajgca przyczepnos$é¢ zaprawy naprawczej do podtoza
betonowego,
1.4.3 N-PCC -natryskiwana zaprawa cementowa z dodatkiem zywicy syntetyczne;.
1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robét
1.5.1 Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w ST D-M. 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt. 2.
1.5.2 Naprawe betonu nalezy wykonywa¢ poprzez wymiane uszkodzonego betonu lub uzupetienie
jego ubytkow zaprawg PCC, z ewentualnym uzupetnieniem pretdw zbrojenia, celem
przywrdcenia pierwotnego przekroju.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$é z Dokumentacijg
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

2 MATERIALY

Zaprawy PCC mogg wystepowaé w formie systemdéw materiatowych i wowczas obejmujg warstwe
sczepng, powloke antykorozyjng zbrojenia oraz szpachle wyréwnawczg.

Mogg by¢ uzyte tylko takie materiaty, dla ktérych Wykonawca bedzie posiadat Aprobate Techniczng
lub wazne Swiadectwa Dopuszczenia do Stosowania wydane przez IBDiM.

Zaprawy cementowe moga by¢ modyfikowane zywicami syntetycznymi, takimi jak : Zzywice
epoksydowe, akrylowe, poliestrowe, silikonowe, twardniejgce na zimno i nie zawierajgce
rozpuszczalnikow.

Uzyte materialy w poréwnaniu ze zwyklymi zaprawami cementowymi muszg odznaczaé sie
korzystniejszymi parametrami technicznymi.

¢ zwiekszong wytrzymatoscig na rozcigganie,

¢ zwiekszong odpornoscig mechaniczng i fizyczna,

¢ zwiekszong przyczepnoscig do podtoza betonowego,

¢ zmniejszong nasigkliwoscia,

¢ zmniejszonym skurczem.

Za jakos¢ wbudowanych materiatéw odpowiada Wykonawca.

3 SPRZET
3.1 Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu



Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M. 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt. 3.

3.2 Do wykonania napraw Wykonawca zobowigzany jest posiadaé niezbedny, specjalistyczny sprzet
przewidziany przez producenta preparatow zgodnie z Wytycznymi Stosowania oraz konieczny
sprzet laboratoryjny dla kontroli stosowania tych materiatéw, np.:

betoniarke 0 wymuszonym dziataniu,

wolnoobrotowe mieszadto,

sztywne pedzle do malowania zbrojenia i nanoszenia warstwy sczepnej,

kielnie, drewniane packi, listwy wyréwnujgce,

termometr elektroniczny do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego,

¢ przyrzady do badania warstwy na odrywanie.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych
robot i bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

ST O

4 TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M. 00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt. 4.
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera. W
czasie transportu materiaty powinny by¢ rozmieszczone réwnomiernie po catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczone przed przesuwaniem.

Sposéb zatadunku, przewozu i wytadunku musi spetniaé wymagania przepiséw dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy przy transporcie materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 5.

5.2 Zakres robot

5.2.1 Warunki atmosferyczne.

Temperatura podtoza i materialu w czasie obrobki okreslone sg w kartach opisowych i na

opakowaniach danego materiatu.

Nie wolno wykonywac robot w czasie deszczu.

5.2.2 Przygotowanie podioza betonowego przy uzupetnianiu ubytkéw betonu na znaczenie

szczegolne.

W zakres przygotowania podtoza wchodzg nastepujgce prace :

¢ usunigcie pozostatosci powtok ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych
zanieczyszczen,

¢ usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,

¢ usuniecie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wptyw na potgczenie naktadanych materiatéw z
betonem lub na korozje betonu lub stali zbrojeniowej,

¢ odkucie otuliny betonowej skorodowanych pretow,

¢ oczyszczenie odstonietych pretéw zbrojeniowych z rdzy do metalicznie blyszczgcej powierzchni do
2° stopnia czystosci,

¢ uzupetnienie skorodowanych pretéw zbrojeniowych /wg ST M. 12.01.00 / do pierwotnego
przekroju,

¢ oczyszczenie podtoza betonowego z wody, pytdw i luznych czesci.

Podtoze musi by¢ czyste, szorstkie, chtonne i wystarczajgco nosne. Wytrzymatos¢ na odrywanie od

chionnego podioza powinna wynosi¢ 1.5 N/mm2. Warto$¢ te mozna zapewni¢ za pomocg

odpowiedniej obrébki wstepnej, np. frezowania, piaskowania, lub natryskiwania strugg wody pod

wysokim ci$nieniem.

Wykonawca zobowigzany jest posiadac przyrzad do oznaczania wytrzymatosci podtoza na odrywanie

i dokumentowaé odpowiednie przygotowanie podtoza protokotem z wynikami badan.

Etap przygotowania podtoza polegajgcy na odkuciu skorodowanego betonu nalezy
wykonywac¢ tylko pod bezposrednim nadzorem kierownika robot. W przypadku koniecznosci odkucia
betonu na znacznym obszarze, moggcym mie¢ wptyw na statyke konstrukcji lub jej poszczegdinych
elementéw nalezy przerwaC roboty i zawiadomi¢ Inzyniera oraz autora projektu naprawy.
Dopuszczalny obszar betonu jest okreslony w projekcie naprawy i niedopuszczalne jest odkuwanie
betonu na obszarze wykraczajgcym poza ten zakres bez konsultacji z Inzynierem i Zamawiajgcym.
Powierzchnie czysci¢ nalezy do 2° stopnia czystosci. Prawidtowo przygotowane podtoze betonowe do
naprawy powinno mieé¢ wytrzymato$é na Sciskanie powyzej klasy B25. Przy powierzchniach z mtodego
betonu nalezy zachowa¢ odpowiedni czas wigzania. Usungé skupiska zaczynu cementowego np.



przez potarcie szczotkg w dwoch wzajemnie prostopadtych kierunkach. Jezeli podfoze wskazuje
jakiekolwiek usterki to powinny one by¢ usuniete wedtug zasad okre$lonych przez Inzyniera.
Przygotowanie zbrojenia.
Prety zbrojeniowe nalezy oczysci¢ z rdzy metodg mechaniczng, strumieniowo-cierng do wymagane;j
czystosci wg PN-70/H-97052 :
¢ drugi stopien czystosci ( 2° ) - powierzchnia stali chropowata, ze $ladami piaskowania lub
Srutowania, niejednolita, matowa, szara lub ciemnoszara. Po oczyszczeniu pozostaje miejscami
warstwa zgorzeliny, $cisle przylegajgca do podtoza. Oczyszczona powierzchnia nie pyli po lekkim
oczyszczeniu skrobakiem lub szczotkg. Dopuszczalne jest miejscowe wystepowanie ciemnych,
pojedynczo rozrzuconych, drobnych plamek zgorzeliny zajmujgcej nie wigcej niz 10% powierzchni
na pojedynczym kwadracie o boku 25mm.
W przypadku uzupetnienia przekroju zbrojenia, prety stanowigce uzupetnienie nalezy oczysci¢ do
stopnia czystosci jak prety zbrojenia uzupetnianego.
5.2.3 Przygotowanie mieszanek
Materialy na bazie zywic syntetycznych nalezy przygotowaé zgodnie z opisami zatgczonymi w
specjalnych informacjach technicznych dla danego preparatu.
Do przygotowania zaprawy PCC nalezy zuzywaé kazdorazowo catg zawarto$¢ opakowania ze
sktadnikami sypkimi, bez dzielenia go na porcje. Nalezy unika¢ tworzenia innych mieszanek niz
podane w opisie, nawet w tej samej proporcji. Po wymieszaniu masa powinna by¢ jednorodna bez
smug. Mieszanie prowadzi¢ do chwili usuniecia wszystkich grudek i uzyskania konsystencji nadajgce;j
sie do obrdbki kielnig. Miesza¢ nalezy tak diugo, az beton powlokowy bedzie migkki, plastyczny.
Przygotowane mieszanki muszg odpowiada¢ wskazaniom w Wytycznych Stosowania danych
materiatow.
5.2.4 Wbudowanie mieszanek
Wykonanie robot powinno odbywac sie zgodnie z procesem technologicznym producenta i procesem
wykonywania robot betonowych.
a) Warstwa wigzaca (sczepna)
Profilowanie uszkodzonych miejsc - na przygotowane wg 5.2.1 podtoze nanies¢ wymieszany jak w
pkt. 5.2.2 preparat z systemu betonéw naprawczych z dodatkami tworzyw sztucznych (PCC) i
rozprowadzi¢ sztywnym pedzlem lub szpachlg mocno wcierajgc. Podioze moze by¢ lekko wilgotne, w
zadnym wypadku mokre.
Czas obrdbki i liczba nanoszen zalezne od uzytego materiatu.
Temperatura otoczenia i podioza nie moze by¢ nizsza niz 8°C i musi by¢ wyzsza o 3 K od punktu
rosy. Wykonawca obowigzany jest kontrolowa¢ wilgotnos¢é podtoza i powietrza oraz temperature
podtoza i powietrza.
b) Nanoszenie zaprawy naprawczej
mieszanke przygotowang jak w pkt. 5.2.2. nalezy nanosi¢ warstwami ,$wieze na Swieze” na aktywnag
jeszcze pod wzgledem klejenia warstwe sczepna, zagesci¢, powierzchniowo zatrze¢. zaprawe nanosic¢
nalezy drewniang packg tynkarskg nie dopuszczajgc do powstania pustek kazdorazowo powinna byé
pokrywana tak mata powierzchnia, aby mozliwe byto nanoszenie nowej warstwy zawsze na Swiezg
warstwe wigzgcg(warstwa wigzgca i zaprawa powtokowa powinny by¢ przygotowane jednoczesnie).
Grubos¢ naktadanych dwéch warstw nie powinna przekraczaé¢ 10 cm. Na powierzchnie poziomg beton
nakfada sie recznie, a nastepnie za pomocag listwy wyréwnujacej nadaje sie jego warstwie wymagang
grubos¢. Gdy listwa wyréwnujgca wykonuje w procesie roboczym prostopadle do jej kierunku drgania
oscylacyjne, nie jest wymagane dodatkowe przecieranie otrzymanej powierzchni. Na powierzchniach
pionowych i spodnich nalezy przewidzie¢ deskowanie lub na powierzchnie te nanosi¢ preparat w
procesie natryskiwania.
5.2.5 Pielegnacja
Ze wzgledu na mozliwos$¢ pojawienia sie rys skurczowych odkryte powierzchnie betonu wymagajg :
¢ ochrony przed szybkim wysychaniem. Unika¢ wptywu wysokich temperatur oraz przeciggoéw
powietrznych, utrzymywacé wilgo¢ (poprzez pokrycie ich folig, plandekami lub matami),
¢ w czasie dojrzewania (a szczegdlnosci w czasie wigzania betonu) ochrony zabetonowanych
elementow przed uderzeniami i drganiami.
Pielegnacja powinna trwa¢ zgodnie z Wytycznymi Stosowania materiatu przez okres minimum 5 dni.
Obowigzujg zasady pielegnacji materiatéw budowlanych wigzanych cementem.
5.2.6 Uwagi dodatkowe do wykonania.
Resztki materiatu i pojemniki usung¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami. W trakcie pracy zaleca sie
noszenie rekawic, okularéw i ubran roboczych. Nalezy przestrzega¢ zasad podanych na kartach
danych o bezpieczenstwie pracy i wskazéwek stowarzyszen zawodowych o postepowaniu z
dyspersjami z tworzyw sztucznych.



6 KONTROLA JAKSCI ROBOT

6.1 Ogélne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt.6.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarczac
wyniki tych badan Inzynierowi. Inzynier moze pobieraé probki materiatdw i prowadzi¢ badania
niezaleznie od Wykonawcy na swoj koszt. jezeli wyniki niezaleznych badah wykaza, ze badania
Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan albo moze opieraé sie wytgcznie na wtasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robdt z niniejszg specyfikacjg. Catkowite koszty takich
powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek zostang poniesione przez Wykonawce.
Kontrola jakosci obejmuje :

¢ badania przydatnosci materiatéw,

¢ kontrole wykonywania robot.

6.2 Badania i kontrola przed przystgpieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca zobowigzany przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji
aktualne $wiadectwo badan materiatdbw podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru
wewnetrznego przez producenta (atesty materiatéw). Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do
sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz wiasciwego
przechowywania materiatow.

Za wbudowane materialy oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca.

6.2.1 Przed przystgpieniem do robét winno podlegac kontroli m.in. wtasciwe przygotowanie podtoza
wg pkt. 5.2.1.

6.2.2 Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykonaé badania niezbedne do
opracowania skfadu mieszanek.

6.3 Badania w trakcie wykonania robét

W trakcie prowadzenia robét nalezy w sposob ciggty kontrolowaé temperature i odpowiednig sucho$é
podioza, a réwniez odpowiednie przygotowanie mieszanek.

6.4 Badania i kontrola po wykonaniu robét..

Wykonawca wykonuje 5 pojedynczych pomiaréw wytrzymato$ci na odrywanie zaprawy PCC od
podioza na kazde 250 m? naprawianej powierzchni, przy czym minimalna liczba pomiaréw niezaleznie
od wielkoéci powierzchni wynosi 5. Miejsca pomiarowe wskazuje Inzynier, a badanie wykonane jest w
jego obecnosci. Pomiar wytrzymatosci na odrywanie nalezy wykona¢ wg PN-92/B-01814. wartos¢
$rednia wytrzymatosci na odrywanie zaprawy PCC od podtoza betonowego nie moze by¢ mniejsza niz
1,5 MPa, przy czym minimalna warto$¢ pojedynczego pomiaru moze wynosi¢ 1,0 MPa.

Jezeli warto$¢ pojedynczego oznaczenia jest nizsza niz 1,0 MPa wéwczas nalezy wykona¢ dodatkowe
oznaczenie obok w odlegtosci ok. 1 m. W przypadku gdy dodatkowe oznaczenie spetni warunek
minimalnej wytrzymatos$ci na odrywanie i réwnoczesnie wartos¢ srednia z wszystkich oznaczenh nie
bedzie nizsza niz 1,5 MPa to nalezy uznaé, ze warunek wytrzymatosci na odrywanie zostat spetniony.
Zakres badan kontrolnych ustala Inzynier. W szczegdlnosci moze on uznac¢ za wystarczajgce raporty z
badan wykonywanych przez Wykonawce.

6.5 Zasady postepowania z wadliwie naprawionymi partiami

Jezeli poszczegolne ubytki bedg wykonywane Zle to warstwa wadliwie wykonana bedzie zerwana i
wymieniona na nowg na koszt Wykonawcy. Podobnie postgpi sie w przypadku nieosiggniecia przez
probki okreslonych parametrow.

7 OBMIAR ROBOT
7.1 Ogoblne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.
7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest:

- dla ubytkow gtebokosci do 5 cm - 1m2,
Obmiar robét odbywa sie w obecnosci Inzyniera i wymaga jego akceptacji. Obmiar nie powinien
obejmowac jakichkolwiek dodatkowo wykonanych powierzchni nie wykazanych w dokumentacji
projektowej z wyjatkiem dodatkowych powierzchni zaakceptowanych na piSmie przez Inzyniera.
Nadmierna ilos¢ wykonanej naprawy w stosunku do dokumentacji projektowej, wykonana bez
pisemnego upowaznienia Inzyniera nie moze stanowi¢ podstawy do roszczeh o dodatkowg zaptate.
Obmiar uzupetnionego zbrojenia wg ST M-12.01.00.

8 ODBIOR ROBOT



8.1 Ogédlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robé6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt.8.

Odbiorowi podlegajg :

¢ podtoze betonowe,

¢ wykonana naprawa ubytku zaprawg PCC z zabezpieczeniem pretéw zbrojeniowych.

8.2 Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty objete niniejszg SST podlegajg odbiorowi robdét zanikajgcych — ulegajgcych zakryciu
(przewidywane pokrycie powierzchniowe warstwg ochronng).

odbiér powinien by¢ przeprowadzany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych napraw
wadliwie wykonanych warstw, bez hamowania postepu robét.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezgcej kontroli materiatéw
i robot.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikow badan Wykonawcy.

Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupetniajgcych badan i
pomiarow wtedy gdy :

¢ zakres lub czestotliwos$¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejszg Specyfikacja,

¢ istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robdt lub rzetelnosci badan Wykonawcy.

Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku ich wyniki potwierdzg watpliwosci Inzyniera.
W przypadku stwierdzenia wad Inzyniera ustali zakres do wykonania robét poprawkowych lub poleci
zerwanie i wymiane na nowg wadliwie wykonanej warstwy, wg. zasad okreslonych w niniejszej
specyfikacji. Inzynier moze uzna¢ wade za nie majgcg zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne
obiektu i ustali¢ zakres i wielko$¢ potrgcen za obnizong jakos¢. Roboty poprawkowe lub zerwanie i
wymiane wadliwie wykonanej warstwy na nowg. Wykonawca wykona na wtasny koszt w ustalonym
terminie ustalonym z Inzynierem.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci podano w ST. D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”
pkt.9.
9.2 Cena jednostki obmiarowej
Ptatno$c¢ za:
- 1 m2 dla ubytkéw gtebokosci do 5 cm,
nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robét na podstawie wynikéw pomiaru i badan
laboratoryjnych, z ewentualnymi potrgceniami.
Cena jednostkowa wykonania uzupetnien i ubytkéw metodg niniejszej SST obejmuje :
¢ prace pomiarowe i inwentaryzacyjne uszkodzenh do naprawy zaakceptowane przez Inzyniera,
montaz i demontaz rusztowan
odkucie skorodowanego betonu
przygotowanie podtoza przez piaskowanie,
dostarczenie skfadnikéw, wyprodukowanie mieszanki i jej transport na miejsce wbudowania,
zabezpieczenie wystajgcych pretéw zbrojenia,
wykonanie warstwy sczepnej,
roztozenie i zageszczenie mieszanki w duzych ubytkach,
zatarcie ptytkich ubytkéw,
pielegnacje wykonanych warstw,
przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji, uprzatniecie
terenu budowy i usuniecie resztek preparatow.

ST T T T O

10 PRZEPISY ZWIAZANE

¢ PN-88/B-01807 - Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukciji.

¢ PN-92/B-01814 - Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.

¢ Projekt ,Wymagah technicznych wykonania i odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w
konstrukcjach mostowych” opracowany przez IBDiM.

¢ Vademecum biezgcego utrzymania i odnowy drogowych obiektéw mostowych tom 5.5 - wdany
przez GDDM.

¢ Normy zwigzane wymienione w SST.



