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D-05.03.11 Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno.

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot STWiIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWIORB) sa
wymagania techniczne dotyczgce robdt zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowej na zimno, w ramach
zadania pn.:

1. Przebudowa drogi gminnej nr 103559R ul. Podlesie w km 0+000 - 0+540 (dziatka dr. nr ewid. 620/1;
obreb: 0079-Dulcza Wielka) w m. Dulcza Wielka

2. Przebudowa drogi gminnej nr 103565R w km 0+000 - 0+600 (dziatka dr. nr ewid. 3560, 3559 i 782/1;
obreb: 0087 Zaréwka) w m. Zaréwka

3. Przebudowa drogi gminnej w km 0+000 - 0+570 (dz. dr nr ewid. 762/2; obreb: 0078 — Dulcza Mata) w m.
Dulcza Mata

4. Przebudowa drogi gminnej w km 0+000 - 0+460 (dziatka dr. nr ewid. 721, 638, 755/2, 754/2, 693/4, 693/6,
692/4, 728/4, 692/6, 729/2, 724/2; obreb: 0080-Janowiec) w m. Janowiec

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczg rob6t wymienionych w pkt. 1.1. i obejmujg wykonanie
frezowania nawierzchni asfaltowej na zimno gr. 4 i 15 cm.

Materiat z rozbiorki stanowi wtasno$¢ zarzadcy drogi i nalezy go odtransportowac na koszt Wykonawcy lub
wbudowac¢ w pobocza, zjazdy.

Szczegotowy zakres frezowania oraz dokladny rozchéd uzyskanego materiatu przedstawiono
w Dokumentacji Technicznej.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Recykling nawierzchni asfaltowej - powtérne uzycie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej
z nawierzchni.

1.4.2. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania goérnej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokos¢.

1.4.3. Pozostale okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogodlne" pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogdélne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepuija.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogoélne" pkt 3.

3.2. Sprzet do frezowania

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslong gtebokos¢ i szerokosé.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych robét (naprawy czesci jezdni)
Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokos¢ bebna frezujgcego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robét. Przy lokalnych naprawach
szeroko$¢ bebna moze by¢ dostosowana do szerokosci skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowaniu
catej jezdni szeroko$¢ bebna skrawajgcego powinna byé co najmniej rowna 1200 mm.

Przy duzych robotach frezarki muszg by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu, podajacy go
z jezdni na srodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki muszg (a poza nim powinny) byc¢
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgodg Inspektora Nadzoru mozna dopusci¢ frezarki bez tego systemu:

- nadrogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
- nadrogach miejskich, przy matym zakresie robét.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca powinien
przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje
pracy frezarki, na wtasny koszt.
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4.2.

TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 4.

Transport sfrezowanego materiatu
Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez

postojow. Materiat moze by¢ wywozony dowolnymi srodkami transportowymi.

5.
5.1.

5.2.

WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania roboét

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 5.

Wykonanie frezowania
Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do ustalonej gtebokosci i szerokosci wzgledem poziomu

odniesienia, z zachowaniem spadkéw poprzecznych i niwelety drogi. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na
okreslong gtebokos¢ z doktadnoscig + 5 mm.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to ze wzgledéw bezpieczenstwa

nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

a) nalezy usungc sSciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wysoko$¢ podiuznych pionowych krawedzi nie moze
przekracza¢ 40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika ($cieku) dopuszcza
sie wiekszy uskok niz okreslono w pkt. b), ale przy gtebokosci wiekszej od 75 mm wymaga on specjalnego
oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo Sciete.

6.2.
6.2.1.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 6.

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych
Minimalna czestotliwos¢é pomiaréow
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno.

6.2.2.

Lp. | Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréow
1 Réwnos¢ podtuzna tatg 4-metrowg co 20 metréw

2 Réwnos$c¢ poprzeczna tatg 4-metrowg co 20 metréw

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szerokos$¢ frezowania co50m

5 Glebokos¢ frezowania na biezaco, wedlug STWiIORB

Réwnos¢ nawierzchni
Nierownosci powierzchni po frezowaniu mierzone tatg 4-metrowg zgodnie z BN68/8931-04 nie powinny

przekracza¢ 6 mm.

6.2.3.

Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa,

z tolerancjg £0,5%.

6.2.4.

Szerokos¢ frezowania
Szerokos¢ frezowania powinna odpowiadaé szerokosci okreslonej w dokumentacji projektowej

z doktadnoscig + 5 cm.

6.2.5.

Glebokos¢ frezowania
Gtebokos¢ frezowania powinna odpowiadaé gtebokosci okreslonej w dokumentacji projektowej

z doktadnoscig £ 5 mm.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogoblne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) sfrezowanej powierzchni o podanej gtebokosci.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 8.
Roboty uznaje sie¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, STWIORB i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWiORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne"pkt.9.

9.2. Cenajednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuije:
—  prace pomiarowe,
— oznakowanie robot,
—  koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcji,
— frezowanie,
— transport sfrezowanego materiatu do miejsca sktadowania,
—  przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej,
—  koszt utrzymania czystosci na przylegajacych drogach.

Transport i koszty utylizacji odpadéw nie nadajgcych sie do wbudowania (pochodzacych z rozbidrki) na
sktadowisko odpaddéw w gestii Wykonawcy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami - ustawg z dnia 14 grudnia
2012 o odpadach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rGwnosci nawierzchni planografem i tatg.
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