Zalacznik Nr 1

Zamawiajacy: Lublin dn. 17.05.2023 r.
Politechnika Lubelska

ul. Nadbystrzycka 38D

20-618 Lublin, woj. Lubelskie

tel. 081 538 46 00

Znak sprawy: KZA-3/369/WM-KTPTP/2022

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Na dostawe pn.:

Wykonanie elementow prototypu glowicy ksztaltujaco-kalibrujacej

Parametry techniczne wnioskowanych do wykonania elementow prototypu gtowicy
ksztattujaco-kalibrujace;:

A) Elementy Zespolu Glowicy ksztaltujacej

Metody wykonania; obrébka skrawaniem metali elementoéw prototypowej glowicy, obrobka
cieplna metali, obrobka erozyjna, cigcie metali.

1.Korpus; modutowy, walcowy, dlugos¢ L= 180-350 mm, $rednica @ = 120-260 mm
materiat - stal konstrukcyjna stopowa,

2. Uklad kanalow przeplywowych; kanaty o przekroju kotowym, profilowe, rozdzielacz
profilowy

material - stal narzedziowa do pracy na goraco,
3. Uklad ksztaltujacy; wymienny zestaw trzech dysz ksztattujacych
- dysza szczelinowa, wysoko$¢ h =4 mm, szeroko$¢ b =20 mm,
- dysza szczelinowa, wysoko$¢ h = 6 mm, szerokos¢ b =20 mm,
- dysze kotowa @ = 6 mm,
material - stal narzedziowa do pracy na goraco,
4. Uklad nagrzewajacy; grzejniki pierscieniowe, rezystancyjne, stalowo-ceramiczne. Moc

grzania 1500-2000 W, uktad termoogniw - termopar - t, termopary- rodzaj Fe-CuNi typ J,
Fe-CuNi typ L do 400°C,

5. Uklad regulacji przepltywu: uktad srubowo- ptytowy, regulacja wysokosci strefy
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prowadzenia rownoleglego glowicy, regulacja wysokosci szczeliny dyszy,
materiat - stal ulepszona cieplnie,
6. Uklad pomiarowy;

- uklad pomiaru temperatury: zestaw dwoch czujnikéw typu TFC z termoparami Fe-
CuNi typ J, Fe-CuNi typ L do 400°C,

Czujnik temperatury typu TFC z termoparg Fe-CuNi typ J, L i NiCr-Ni typ K jak réwniez Pt
100 - 2, 3 i 4 zylowy. Mocowanie identyczne jak przy innych czujnikach do pomiaru
temperatury ptynnego tworzywa. Sygnal wyjsciowy -(zintegrowany ze wzmacniaczem) 0-10
VDC, izolacja oporu w czujnikach temperatury w 20°C, ok. 200 MOhm przy 100 V, przy
400°C, ok. 2040 MOhm przy 100 V, Max ci$nienie roztopionego medium; 200 bar

- uklad pomiaru ci$nienia: zestaw dwoch czujnikow oparty na technice tensometrycznej z
serii CDA. Przekaz ci$nienia z wbudowanej w kanale przeplywu poprzez zamknigty system

kapilarny wypetniony rtecia, NaK lub olejem.
7. Uklad mocowania; kompatybilny z nast¢pujacymi maszynami:

- kotnierz i mocowanie kotnierzowo-srubowe do wyttaczarki jedno§limakowej T-32, firmy

OBR ,,Metalchem” Torun,

- mocowanie kolierzowe liniowe pionowe oraz mocowanie krzyzowe, do prototypowego
urzadzenia ,,mieszarka termiczna”
B) Elementy Zespolu Kalibratora ksztaltujacego

Metody wykonania; obrobka skrawaniem metali elementow prototypowej glowicy, obrobka
cieplna metali, obrobka erozyjna, cigcie metali.

1. Korpus; ptytowy, zawierajacy ptyte matrycowa, plyte stemplowa, ptyty chtodzace,

wymiary; dlugo$é: 300-400 mm, szerokos¢: 200-250 mm, materiat — aluminium 6082, stal
konstrukcyjna stopowa,

2. Uklad formujacy - wymienne dwuczesciowe wkladki formujace,
- zespot 1.; kanal wejsciowy 6 x 24 mm, kanat wyjsciowy 4 x 20 mm.

- zespot 2.; kanal wejsciowy 8 x 24 mm, kanat wyjsciowy 6 x 20 mm.
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- zespot 3.; @ wejsciowe 8 mm, @ wyjsciowe 6 mm.
material: stal narzedziowa do pracy na gorgco, mosigdz

3. Uklad chlodzacy - obieg wodny zamknigty w kanatach ptyt chtodzacych, czynnik
chlodzacy - woda, uktad termostatujacy, kontrola temperatury czynnika chtodzacego,
materiat - stal konstrukcyjna stopowa, mosigdz, aluminium.

C) Elementy Zespolu Transportowego

Metody wykonania; obrobka skrawaniem metali elementow prototypowej glowicy, obrobka
cieplna metali, obrobka erozyjna, cigcie metali.

- rama no$na, dlugo$¢; 1000 -1200 mm, szeroko$¢; 300-400 mm, wysokos¢, regulowana w
zakresie 700-1100 mm, transport: kota jezdne z blokada, srednica kota @ =60-80 mm,

- konstrukcja no$na stalowa z profili zamknietych,

- wszystkie powierzchnie stykajace si¢ z wodg ze stali nierdzewnej lub materialéw odpornych
na korozje,

- ruchy ramy: wzdtuzny, poprzeczny, pionowy, regulacja wysokosci,

- transport profilu; rolki metalowe lub z poliamidu (0@ =30-40 mm), naped rolek; tancuchowy,
dhugos$¢ czescei transportowej; 300-400 mm,

- regulacja predkosci napegdu tancuchowego, silnik elektryczny jednofazowy, predkosé
obrotowa; 0-10 m/min,

- zespot zawordw doprowadzajacych-odprowadzajacych czynnik chlodzacy (wode)
- automatyczna kontrola temperatury czynnika chtodzacego,
- uktad zdmuchiwania wody z profilu, system pneumatyczny,

- elementy konstrukcyjne i regulacyjne montazu zespotu glowicy ksztattujacej i zespotu
kalibratora ksztattujacego
Wymagania Zamawiajgcego:
1. Dostawa kompletu narzedzi na ponizszy adres:
Politechnika Lubelska
Wydzial Mechaniczny Katedra Technologii i Przetworstwa Tworzyw Polimerowych
Ul. Nadbystrzycka 36 D, 20-618 Lublin

2. Termin realizacji zamdéwienia
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