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II. Dokumenty dofgczone do projektu

1. Kopia decyzji o nadaniu projektantom wszystkich specjalnosci uprawnien
budowlanych w odpowiedniej specjalnosci

\p

MAZOWIECKA
OKREGOWA
= | Z F A
INZYNIEROW
BUDOWNICTWA

sygn. akt MAZ/7131-7132/ 552 /11 /S Warszaa, dnia 20 grudnia 2011 r.
DECYZJA

Na podstawie art. 11 ust. 1 iart. 24 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 15 grudnia 2000 r. o samorzadach zawodowych
architektéw, inzynierow budownictwa oraz urbanistéw (Dz.U. z 2001 r. Nr 5 poz. 42 z p6#n. zm.), art. 12 ust. |
pkt 1-5, ust. 3, art. 13 ust. 1,3 14, art. 14 ust. | pkt 4 ustawy 2 dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (tekst
jednolity: Dz. U. z 2010 r. Nr 243, poz. 1623 z poin. zm,) oraz § 11 ust. 1 pkt 1, § 15, § 23 ust. |
rozporzadzenia Ministra Transportu i Budownictwa z dnia 28 kwietnia 2006 r. w sprawie samodzielnych funkcji

technicznych w budownictwie (Dz.U. Nr 83 poz. 578 péén. zm.)

Okregowa Komisja Kwalifikacyjna
Mazowieckiej Okregowej lzby Inzynieréw Budownictwa:
nadaje
Panu Adamowi Leszkowi Boreckiemu
magistrowi inzynierowi
urodzonemu dnia 17 kwietnia 1982 roku w Zambrowie, synowi Miroslawa

UPRAWNIENIA BUDOWLANE
nr MAZ/0306/PWOS/11

do projektowania i kierowania robotami budowlanymi bez ograniczen
w specjalnosci instalacyjnej w zakresie sieci, instalacji i urzadzen cieplnych,
wentylacyjnych, gazowych, wodociggowych i kanalizacyjnych

Szezegolowy zakres uprawnien

1. Na mocy art. 12 ust. 1 pkt 1-5, art. 13 ust. 1, 3 i 4 ustawy - Prawo budowlane, w zakresie
objetym wyzej wymieniong specjalnoscia, niniejsze uprawnienia stanowig podstawe do:
1/ projektowania, sprawdzania projektow architektoniczno-budowlanych i sprawowania
nadzoru autorskiego,
2/ kierowania budowg lub innymi robotami budowlanymi,
3/ kierowania wytwarzaniem konstrukeyjnych elementow budowlanych oraz nadzoru i
kontroli technicznej wytwarzania tych elementéow,
4/ wykonywania nadzoru inwestorskiego,
5/ sprawowania kontroli technicznej utrzymania obiektow budowlanych, z zastrzezeniem
art. 62 ust. 516.

[1. Na mocy § 15 rozporzadzenia Ministra Transportu i Budownictwa z dnia 28 kwietnia 2006 r.
w sprawie samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie, niniejsze uprawnienia stanowig
podstawe do:
sporzadzania projektu zagospodarowania dziatki lub terenu w zakresie wyzej wymienionej
specjalnoscei.

I11. Na mocy § 23 ust. 1 rozporzadzenia Ministra Transportu i Budownictwa z dnia 28 kwietnia
2006 r. w sprawie samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie, niniejsze uprawnienia
stanowig podstawe do:

projektowania obiektu budowlanego i kierowania robotami budowlanymi zwigzanymi z obiektem
budowlanym takim jak: sieci i instalacje cieplne, wentylacyjne, gazowe, wodociagowe i kanalizacyjne,
7 doborem wiasciwych urzadzen w projekcie budowlanym oraz ich instalowaniem w procesie budowy

lub remontu.



UZASADNIENIE
W zwiazku z uwzglednieniem w catosci zadania strony, na podstawie art. 107 § 4 K e>deksu postepowania
administracyjnego odstgpuje si¢ od uzasadniania decyzji.

POUCZENIE \
1. Zgodnie z art. 12 ust. 7 ustawy — Praweo budowlane, podstawe do wykonywania s e—wmodzielnych funkcji
technicznych w budownictwie stanowi wpis do centralnego rejestru, prowadzonego przez = Glownego Inspekiora
Nadzoru Budowlanego oraz wpis na liste czlonkdw wiasciwej izby samorzqgdu zawodowego.
2. Od niniejszej decyzji stuzy odwolanie do Krajowej Komisji Kwalifikacyjnej Pols#=iej Izby Inzynieréw
Budownictwa w Warszawie za posrednictwem Okregowej Komisji Kwalifikacyinej Mazowie= ckiej Okregowej Izby
Inymieréw Budownictwa w Warszawie, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Sklad Orzekajgcy

1/ mgr ini. Krzysztof Latoszek
2/ mgr inZ. Irena Churska
3/ mgr inZ Krzysztof Booss

uja:
|. Pan Adam Leszek Borecki
ul. Ks. J. Chroscickiego 16/18 m. 21
02-421 Warszawa
2. Gléwny Inspektor Nadzoru Budowlanego
3.a/a



WOIEWODA MAZOWIECKI

| Nr ewid. uprawnieni: Wa- 379/02

B0
DECYZJA NR UPE mupst:

M= podstawis arl. 13 1 14 ustawy = dnia 7 lipoa 1994 1. Prawo budowlane (DzU Nr 82 = 1094
r. poz. 414) z pldn. zm. oraz § 2 rozporzadzenia Ministra Gospodarld Przestrzenns | Budo-
whictwz z dnis 30 grudnia 1994 1. w sprawie samodzielnych finkcii fechnicanych w budo-
waictwis (Dz.UNr € z 1995 . poz. 38), w zwingdm z art. 104 § 1 1 2 Kpa, po rozpafrzeniu
waolosku Pana mgr inz Marcina Pawls Oldzis], na podstawie dolumentéw stwierdzaiacych
wymagane wykszialcenie (dvplom Politechmili Warszawskiej Wydzial Elekirycmy na lde-
runkn Elelirotechnika w zakresie slelotoenergstyld) i prakivks zawodows oraz na podstawie
pozyiywiel oveny Z egzaminy N2 uprawnienia budowlane zlotonego przed Komisiz sgramina-
cyina-

NADAJE

FPape mgr ini Marcinowi Pawlowi Oldziej
ur, dnia 131 grudnia 1970 r. w Warszawie

UPRAWNIENIA BUDOWLANE
DO PROJEKTOWANIA I KIEROWANIA ROBOTAMI
BEZ OGRANICZEN
W SPECJALNOSCI INSTALACYINE]
W ZAKRESIE SIECI, INSTALACJ I URZADZEN
ELEKTRYCZNYCH 1 ELEKTROENERGETYCZNYCH

Zgodnie z § 4 ust 2 rozporzadzenia Ministra Gospodarkd Przestrzenne] | Budownichws 2z dnia
30 grudniz 1994 r. nprawnienis budowlans do projelttowsnia bez ograniczef stanowis réw-
niez podstawe do sprawdzania projekiow budowlanyeh w specialnoel objstej tymi upraw-
niefigmi.

UZASADNIENIE

W zwigzku z potwierdzeniem przez Komiziy sgzaminacyina. powolana przez Wojewods Ma-
Zowieckiego Zarzadzeniem Nr 111 z doiz 03 ezerwea 2002 1., i zmienisjscym je Zarzadzs-
mem Nr 185 A z dnin 09.09.2002 r,, posindania przez Pana mgr int Marcina Pawla Oldzisj
wymuganegoe prawsm wyksztaloenia oraz praldykd zawodowsi koniecznsi do uzyeksnia
uprawnish budowlanych w powyZszsj specjaluoéci 1 po uzyskaniu pozylywnego wyniku z eg-
zaming na uprawnienis budowlane - orzeczono jak w sentencii,

Od minieirzei decyzii przysiugiie odwolanie do Gléwnego Inspelctora Nadzoru Bude-
wlanego w terminie 14 dni od daly otrzymania decyzji za pofredniztwem Wojewody Mazo-
wizgkiego, !




2. Kopia decyzji o nadaniu projektantom sprawdzajacym wszystkich specjalnosci
uprawnien budowlanych w odpowiedniej specjalnos$ci

MAZOWIECKA
| oKAEGOWA

bR 7z o8 &
F INIYNIEROW
| BUDDWNIGTWA

B

Warszawa, dn.18.08.2003 r,

sygn. akt. MAZ/7131/60/03

DECYZJA

Na podstawie art.11 ust. 1, art. 24 ust. 1 pkt. 2 ustawy z dnia 15 grudnia 2000 «. » sumorzadach
zawodowych architektow, inzynierdw budownictwa oraz urbanistow (Dz. U. z 2001 r.1r 5 poz 42, z poz.
zm.) i art. 12 ust. 1 pkt 1, ari, 13 usw. 1 pkt 1, art. 14 ust. 1 pkt. 4 ustawy z dnia 7 lipca 1994 1. Prawo
budov-lane ( jednolity tekst - Dz U. 22000 r. nr 106 poz. 1126 z pdz zm.) uraz § O usl. 1 rozporzgdzenia
Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 30 grudniz 1994 1. w sprawic sumodzieln yeh
funheji technicznych w budownictwie ( Dz.U. 1995 1. nr § poz. 38, z poZ. zmn.) stwierdza sig. ze:

Pani Anna Natalia Jaroszewska
inzynier
urodzona dnia 11 listopada 1968 roku w Warszawie, corka Andrzeja

uzyskata:
UPRAWNIENIA BUDOWLANE
nr ewidencyjny uprawniefi: MAZ/0059/POOS/03

do projektowania bez ograniczeA
w specjalnosci instalacyjnej w zakresie sieci, instalacji i urzadzen:
wodociagowych i kanalizacyjnych, cieplnych, wentvlacyjaych
1 gazowych

CZASADNIENIE

Okrggowa Komisja Kwalifikacyjna Mazowieckiej Okregowej [zby Inzymiesdw Budawnictwa na
podstawie protokoléw z pestepowania kwalifikacyjnego oraz przeprowadzonego egzaminu, uchwaty nr
77 z dnia 22 hpca 2003 r. stwicrdza, ze posiada Pani wymagane prawem wyksztateenie i prakt,<e
zawodowq konieczna do uzyskania uprawnien budowlanych w w/w specjalnosci i uzyskala pozytywny
wyaik egzaminu La uprawnienia budowlane.
POUCZENIE: Od niniejize] decyzji shuzy odwolaric do Krajowej Komisji Kwalillkacyie] Powskizi
lzby Inzynierow Budownictws w Warszawie za posrednictwem Marowieckinj Okregonej Izhy
Tnzyrierdw Badownictwa w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Przesrodniczacy ARG Przewoduiczacy
el Bikr@gowej R e 1 . Mazowieckiej Okregowej Izby
alifikacyjnej 2y g N Inzypierdw Bugpwnictwa

ar

mgr inz, Wiestaw Olechnowicz

hzimierz Szu[h‘s{psﬁli\ ‘,.- SO
- e A

1.Pani Anna Jaroszewska 1
04-352 Warszawa ul. Wspdlna Droga 14 m 152
2. Growny Insg ektor Nadzoru Sudowlaneg:-

LTE S



3. Kopia zaswiadczenia o przynaleznos$ci projektantéow wszystkich specjalnosci do
wlasciwej izby samorzadu zawodowego

® POLSKA
I 2 B A
INZYMIEROW

BUDOWNICTWA

Zaswiadczenie

o numerze weryfikacyjnym:

MAZ-NM6-S89-WYE *

Pan ADAM LESZEK BORECKI o numerze ewidencyjnym MAZ/IS/0059/12
adres zamieszkania ul. KS. J. CHROSCICKIEGO 16/18 m. 21, 02-421 WARSZAWA

jest cztonkiem Mazowieckiej Okregowej Izby Inzynieréw Budownictwa i posiada wymagane
ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilne;j.

Niniejsze zaswiadczenie jest wazne od 2024-05-01 do 2024-12-31.

Zaswiadczenie zostato wygenerowane elektronicznie i opatrzone bezpiecznym podpisem elektronicznym
weryfikowanym przy pomocy waznego kwalifikowanego certyfikatu w dniu 2024-05-06 roku przez:

Roman Lulis, Przewodniczacy Rady Mazowieckiej Okregowej Izby Inzynieréw Budownictwa.

Zgodnie z art. 78! K.c.

§ 1. Do zachowania elektronicznej formy czynnosci prawnej wystarcza ztozenie oswiadczenia woli w postaci elektronicznej i opatrzenie go
kwalifikowanym podpisem elektronicznym.

§ 2. Oswiadczenie woli ztozone w formie elektronicznej jest rownowazne z oswiadczeniem woli ztozonym w formie pisemne;j.

* Weryfikacje poprawnosci danych w niniejszym zaswiadczeniu mozna sprawdzi¢ za pomoca numeru weryfikacyjnego zaswiadczenia na

stronie Polskiej Izby Inzynieréw Budownictwa www.piib.org.pl lub kontaktujgc sie¢ z biurem wtasciwej Okregowej Izby Inzynieréw
Budownictwa.

v




INZYNIEROW

BUDOWNICTWA

Zaswiadczenie

o numerze weryfikacyjnym:

MAZ-T5A-DBI-ICR *

Pan MARCIN PAWEL OtDZIEJ o numerze ewidencyjnym MAZ/IE/6766/03
adres zamieszkania ul. CYKLAMENOWA 31, 05-077 WARSZAWA-WESOtA

jest cztonkiem Mazowieckiej Okregowej Izby Inzynieréw Budownictwa i posiada wymagane
ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilne;j.

Niniejsze zaswiadczenie jest wazne od 2024-03-01 do 2024-12-31.

Zaswiadczenie zostato wygenerowane elektronicznie i opatrzone bezpiecznym podpisem elektronicznym
weryfikowanym przy pomocy waznego kwalifikowanego certyfikatu w dniu 2024-02-12 roku przez:

Roman Lulis, Przewodniczacy Rady Mazowieckiej Okregowej Izby Inzynieréw Budownictwa.

Zgodnie z art. 78! K.c.

§ 1. Do zachowania elektronicznej formy czynnosci prawnej wystarcza ztozenie oswiadczenia woli w postaci elektronicznej i opatrzenie go
kwalifikowanym podpisem elektronicznym.

§ 2. Oswiadczenie woli ztozone w formie elektronicznej jest réwnowazne z oswiadczeniem woli ztozonym w formie pisemne;j.

* Weryfikacje poprawnosci danych w niniejszym zaswiadczeniu mozna sprawdzi¢ za pomoca numeru weryfikacyjnego zaswiadczenia na

stronie Polskiej Izby Inzynieréw Budownictwa www.piib.org.pl lub kontaktujgc sie¢ z biurem wtasciwej Okregowej Izby Inzynieréw
Budownictwa.




4. Kopia zaswiadczenia o przynaleznos$ci projektantéw sprawdzajacych wszystkich
specjalnosci do wlasciwej izby samorzadu zawodowego

® POLSKA
| 2 B A

INZYNIEROW

BUDOWNICTWA

Zaswiadczenie

o0 humerze weryfikacyjnym:

MAZ-TI8-ERR-S5K *

Pani ANNA NATALIA JAROSZEWSKA o numerze ewidencyjnym MAZ/1S/8640/03

adres zamieszkania ul. GROSZKOWSKIEGO 5 / 90, 03-475 WARSZAWA

jest cztonkiem Mazowieckiej Okregowe;j Izby Inzynieréw Budownictwa i posiada wymagane
ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilne;j.

Niniejsze zaswiadczenie jest wazne od 2024-04-01 do 2024-09-30.

Zaswiadczenie zostato wygenerowane elektronicznie i opatrzone bezpiecznym podpisem elektronicznym
weryfikowanym przy pomocy wainego kwalifikowanego certyfikatu w dniu 2024-04-22 roku przez:

Roman Lulis, Przewodniczacy Rady Mazowieckiej Okregowej Izby Inzynieréw Budownictwa.

Zgodnie z art. 781 K.c.

§ 1. Do zachowania elektronicznej formy czynnosci prawnej wystarcza ztozenie oswiadczenia woli w postaci elektronicznej i opatrzenie go
kwalifikowanym podpisem elektronicznym.
§ 2. Oswiadczenie woli ztozone w formie elektronicznej jest rownowazne z o$wiadczeniem woli ztozonym w formie pisemnej.

* Weryfikacje poprawnosci danych w niniejszym zaswiadczeniu mozna sprawdzi¢ za pomoca numeru weryfikacyjnego zaswiadczenia na
stronie Polskiej Izby Inzynieréw Budownictwa www.piib.org.pl lub kontaktujac sie z biurem wtasciwej Okregowej lIzby Inzynierdw
Budownictwa.

\/
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5. Oswiadczenie projektantéw i projektantéw sprawdzajacych wszystkich specjalnos$ci o
sporzadzeniu projektu zgodnie z obowiazujacymi przepisami i zasadami wiedzy
technicznej

Na podstawie art. 34 ust. 3d pkt 3 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. PRAWO BUDOWLANE

(tekst jednolity: Dz. U. z 2023 r., poz. 682 ) niniejszym os$wiadczam, ze projekt budowlany
(projekt techniczny):

ROZBUDOWA STACJI TANKOWANIA LNG/CNG

sporzadzony w dniu 08.07.2024 r.

ADRES: Mateuszewo 8, 63—100 Srem, dz.nr 22/8,
jedn. ewid. Gmina Srem, obreb 0006 Dgbrowa

Inwestor: Przedsiebiorstwo Gospodarki Komunalnej w Sremie Sp. 7 0.0.
ul. Parkowa 6, 63-100 Srem
zostal wykonany zgodnie z obowigzujacymi przepisami oraz zasadami wiedzy techniczne;j.

BranZza sanitarna
Projektowal:

mgr inz. Adam Leszek Borecki
upr. nr MAZ/0306/PWOS/11

Sprawdzil:
inz. Anna Jaroszewska
upr. nr MAZ/0059/POOS/03

BranZa elektryczna
Projektowal:

mgr inz. Marcin Pawet Oldziej
upr. nr Wa-379/02
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I11. Czes¢ opisowa projektu technicznego

1. Rozwiazania konstrukcyjne obiektu budowlanego.

1.1 Podstawa opracowania:

e Zlecenie Inwestora,

*  Wizjalokalna,

* Uzgodnienia do projektu

* Decyzja o warunkach zabudowy nr 52/2024, z dnia 31.05.2024 r., znak:
PPSPP.6730.55.2024 NMAG

* Zmiana decyzji o warunkach zabudowy z dnia 21.06.2024r.

* Decyzja o srodowiskowych uwarunkowaniach na realizacj¢ przedsigwzigcia z dn.
18.03.2024 r., znak: PPS0S.6220.22.2023.BM

* Obowigzujace normy i przepisy branzowe,

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. 2023 poz. 682),

* Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia
25 kwietnia 2012 r. w sprawie szczegétowego zakresu i1 formy projektu
budowlanego (Dz. U. 2022 poz. 1679),

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
(tekst jednolity Dz. U. 2022 poz. 248),

* Ustawa z dnia 11 stycznia 2018r. o elektromobilnosci 1 paliwach alternatywnych
(Dz.U. 2018 poz.317)

e PN-EN 13645:2008 - Instalacje i armatura do ciektego gazu ziemnego —
Projektowanie instalacji ladowych ze zbiornikami magazynowymi o tadownosci od
5t do 200t,

e PN-EN ISO 16924 — Stacje tankowania gazu ziemnego. Stacje LNG do tankowania
pojazdow.

*  PN-EN ISO 16923 — Stacje tankowania gazu ziemnego. Stacje CNG do tankowania

pojazdow.
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2. Rozwigzania konstrukcyjno-materialowe wewnetrznych i zewnetrznych
przegréd budowlanych

Obudowa kontenera technologicznego AKPiA

Konstrukcje kontenera nalezy wykona¢ jako obudowe metalowag w technologii
szkieletowe]  (szkielet stalowy), samono$nej przy zastosowaniu plyt jedno lub
wielowarstwowych z rdzeniem termoizolacyjnym z welny mineralnej w kolorze RAL 1015. Na
scianach zewnetrznych kontenera nalezy zastosowa¢ powtoki ochronne przeciwkorozyjne,
odporne na promieniowanie UV oraz warunki atmosferyczne. Obudowa kontenera zostanie
posadowiona bezposrednio na kostce betonowej. Posadzke w poszczegdlnych pomieszczeniach
nalezy wykona¢ z materialéw niepalnych i antyelektrostatycznych, pozbawiong uskokéw i
progéw. Drzwi kontenera stacji powinny otwiera¢ si¢ na zewngtrz i posiada¢ odpowiednie
zabezpieczenie do samoczynnego zablokowania si¢ przed zamknigciem. Przy zastosowaniu
drzwi dwuskrzydtowych bierne skrzydlo powinno zostaé wyposazone w rozwigzania
umozliwiajgce ryglowanie dolnej i gérnej czesci skrzydta. Drzwi pomieszczen nalezy zaopatrzy¢
w napis okreslajacy rodzaj pomieszczenia. Kontener stacji nalezy zabezpieczy¢ typem zamka lub
ktédki zamknigcia systemowego. Kontener powinien posiada¢ podiaczenie do instalacji
uziemiajacej. Dach kontenera jednospadowy. Kontener nalezy wyposazy¢ w odwodnienie dachu
Za pomocg rynny i rury spustowe;j.

Uwaga: Dopuszcza si¢ zastosowanie innej obudowy.

3. Rozwigzania niezbednych instalacji technicznych
3.1 Instalacja gazowa (rurociagi technologiczne)

Gaz ziemny w postaci skroplonej dowozony bedzie za pomoca autocysterny, a
nastepnie wttaczany do zbiornika kriogenicznego za pomocg weza roztadunkowego.
Rurociagi technologiczne sa zaliczane do urzadzen cisnieniowych i1 muszg spetniac
wymagania zawarte w dyrektywie ciSnieniowej 97/23/WE.
Ze wzgledu na parametry pracy:
¢ $rednice nominalne DN25, DN32, DN40, DN50
* cisnienie pracy maks. 1,1 MPa
zgodnie z dyrektywa ci$nieniowg 97/23/WE zalicza si¢ je do modutu A.
Zgodnie 7z tablica 6 dyrektywy ciSnieniowej 97/23/WE ze wzgledu na rodzaj
przeptywajacego medium rurociggi kwalifikuje si¢ do kategorii I. W zwiagzku z tym proces
wytwarzania rurociggéw bedzie realizowany wg procedury “Modut A”. Wg procedury “Modut

A” (wewnetrzna kontrola produkcji ) wytwdrca sam na wtasng odpowiedzialno$¢ projektuje
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urzadzenie ci$nieniowe kategorii I, ocenia projekt oraz przeprowadza ocen¢ koncowa
urzadzenia, po czym oznacza urzadzenie znakiem CE. Brak jest ingerencji jednostki
notyfikowanej.
Po wykonaniu rurociggdéw wytwérca sporzadza:

* deklaracje zgodnosci z dyrektywa cisnieniowg 97/23/WE,

* karte ewidencyjng rurociagu,

* opis techniczny rurociagu,

* instrukcje obstugi rurociggu.

Technologia prowadzenia prac

* Dobor rur, ksztaltek i armatury
Stacja LNG zostata zaprojektowana dla obszaru posredniego wg PN EN 13645.
* Dobér $rednic rurociaggow
Srednice rurociaggéw dobrano na podstawie kryterium predkosci przeptywu gazu w
rurze. Zatozono, ze predkos¢ przeptywu gazu nie moze przekraczac 12 m/ s.
* Dob6ér rur przewodowych
Obliczenia wytrzymatosciowe wykonano w oparciu o WUDT -UC-WO-0.10.2003.
Dobrano rury przewodowe bez szwu z materiatu 1.4301 PN- EN 10216 5 2008 lub 304L wg
ANSI, dla ktérych udarnos¢ jest badana w temperaturze - 196° C. Rury nalezy dostarczy¢ z
dokumentem kontrolnym wg PN-EN 102004 2006-3.1. Zastosowane ksztattki 1 rurociagi
powinny posiada¢ zaswiadczenie o przeprowadzonym badaniu udarnosci wykonanym w
temperaturze pracy rurociggu. Wszystkie materiaty dodatkowe do spawania muszg posiadac
swiadectwo odbioru 3.1 (z odniesieniem do skladu chemicznego oraz wtasciwosci
wytrzymatosciowych) wg PN-EN 10204. Koncéwki rur zabezpieczy¢ przy pomocy naktadek
plastikowych, po oczyszczeniu powierzchni wewngtrznych.
*  Wymagania stawiane armaturze
Zamontowana armatura powinna spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

- dopuszczenie do metanu

- dopuszczalna temperatura pracy w zakresie -196 / +40° C

- dopuszczalne ci$nienie robocze min 16 bar (LNG), 400 bar (LCNG)
- posiada¢ dokument kontrolny wg PN-EN 102004:2006-3.1.
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*  Doboér elementéw ksztaltowych
Dobrano elementy ksztattowe bez szwu z materiatu 1.4301 PN-EN 10253-4:2010 lub
304L wg ANSI, dla ktérych udarno$¢ jest badana w temperaturze - 196° C. Elementy
ksztaltowe nalezy dostarczy¢ z dokumentem kontrolnym wg PN-EN 102004:2006-3.1.
*  Polgczenia kolnierzowe
Dobrano kotnierze szyjkowe i ptaskie z materiatu 1.4301 EN 10253 4 2008 lub 304L
wg ANSI, dla ktérych udarno$¢ jest badana w temperaturze - 196° C. Kotnierze nalezy
dostarczy¢ z dokumentem kontrolnym wg PN-EN 102004:2006-3.1. Do potaczen
kolnierzowych uzywac sruby i nakretki ze stali A2wg PN EN 10269-2004. Do pofaczen
kotnierzowych stosowac uszczelki z materialu PTFE o grubosci 2 mm.
* Polaczenia spawane
Prace spawalnicze prowadzi¢ zgodnie z normg PN EN 12732 metodg TIG na poduszce i
w ostonie argonu.
Prace spawalnicze nalezy prowadzi¢ na podstawie :

- uznanej technologii spawania WPQR wg PN-EN ISO 15614-1,
- instrukcji technologicznych spawania WPS

Spawacze muszg posiada¢ uprawnienia wg PN-EN ISO 9606-1 lub PN-EN ISO 9606-1.
z waznymi certyfikatami dla danej metody spawania wydane przez jednostke notyfikowang. Do
spawania urzadzen podlegajacych pod UDT, $wiadectwa egzaminu spawaczy powinny byc¢
wystawiane przez Urzad Dozoru Technicznego.

Wykonawca powinien posiada¢ wdrozony system zapewnienia robdt spawalniczych
zgodny z PN-EN ISO 3834, oraz ze personel spawalniczy wykonawcy, petnigcy nadzér nad
realizacjg prac spawalniczych na gazociggach podwyzszonego $redniego ci$nienia oraz na
stacjach gazowych i1 powinien spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-EN ISO 14731 i
posiada¢ uprawnienia inzyniera spawalnika (EWE/IWE) lub technologa spawalnika
(EWT/IWT) — zgodnie z wymaganiami normy 12732. Personel prowadzacy badania
nieniszczace potaczen spawanych powinien by¢ kwalifikowany w zakresie czynnos$ci jakie ma
wykona¢, zgodnie z normg PN-EN 473 (PN-EN ISO 9712), wykonawca powinien posiadac
personel wlasny do wykonywania badan wizualnych ztaczy spawanych, dla pozostatych metod
badan dopuszcza si¢ podwykonawstwo. Wykonawca, przed rozpoczgciem spawania,
przedstawi stuzbom spawalniczym operatora do uznania wszystkie instrukcje technologiczne
spawania WPS dotyczace calego zakresu wykonywanych robét. Dokumentacja spawalnicza
powinna zawiera¢ szkic spoin wraz z ich oznaczeniem odpowiadajacym ksigzce spawek i

dziennikowi spawania. Przedstawiona dokumentacja powinna zawiera¢: takze WPS, wraz z
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przynaleznymi protokotami WPQR, wykazem materialéw przeznaczonych do wbudowania
oraz schemat spoin. Preferowana metoda spawania TIG na poduszce i w oslonie argonu. W
trakcie wykonywania prac spawalniczych niezbg¢dna jest kontrola ich prowadzenia przez osobe
nadzorujaca. Nalezy takze na biezaco prowadzi¢ dziennik spawania. W wypadku wykonywania
ztaczy spawanych w temperaturze ponizej +5°C lub w niesprzyjajacych warunkach mogacych
negatywnie wplyna¢ na jako$¢ zlgczy spawanych wykonawca zobowigzany jest do okreslenia
w odpowiedniej procedurze szczegdétowych wytycznych spawania w okreslonych warunkach
pogodowych. Procedura podlega zatwierdzeniu przez stuzby spawalnicze operatora sieci przed
podjeciem prac spawalniczych. Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia takich srodkéw i
metod zaradczych, adekwatnych do wystepujacych zagrozen, aby spawanie odbywato si¢ w
warunkach, ktére nie wplywaja ujemnie na jakos¢ wykonywanych ziaczy spawanych. W
wypadku spawania w temperaturze ponizej +5°C oraz w warunkach podwyzszonej wilgotnosci
powietrza nalezy stosowal podgrzewanie osuszajace do temperatury min. 80-100°C.
Wykonawca przedstawi do uznania instrukcje technologiczne spawania WPS obejmujace
swoim zakresem wykonywanie spoin nie spetniajagcych warunkéw akceptacji.
Potaczenia spawane podlegaja kontroli w zakresie :

-VT-100 %
- RT - 100 %

Badania radiograficzne nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN ISO17636-1, okresli¢
poziom akceptacji zlaczy spawanych wg. PN-EN ISO 5817, badania wizualne wykonac
zgodnie z normg PN-EN ISO17637 Dla spoin pachwinowych dopuszcza si¢ badanie

penetracyjne.

3.2 Instalacja elektroenergetyczna

W obszarze stacji LNG/LCNG zostanie wykonana infrastruktura elektryczna
umozliwiajgca podtaczenie systemu do uktadu zasilania. Wewnetrzna linia zasilajgca zostanie
doprowadzona do kontenera technologicznego AKPiA. Od szafki w AKPiA zasilone zostang
liniami kablowymi poszczegdlne urzadzenia stanowigce wewngtrzng lini¢ zasilajagca w uktadzie
TN-S. Wszystkie urzadzenia objeto skoordynowang ochrong SPD przed przepigciami
dochodzacymi z linii zasilajgcych i sygnatowych oraz ochrong przez dotykiem posrednim,
podstawowag 1 uzupetniajaca zrealizowang za pomocg urzadzen ré6znicowopragdowych o pradzie
zadziatania 30mA. Elementy wykonawcze 1 urzadzenia umieszczono poza obszarem stref
zagrozonych wybuchem lub w strefach w obudowach posiadajacych odpowiednie dopuszczenia

do montazu w takich miejscach. W celu zabezpieczenia obiektu przed skutkami zwar¢ oraz
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zapewnia ochrony przed dotykiem posrednim w uktadzie pracy sieci TN-S nalezy zabezpieczy¢
wkladka bezpiecznikowa topikowg .

Kable uktadane w ziemi nalezy wykona¢ zgodnie z normg N SEP-4-E-004 z zachowaniem
odlegtosci przy skrzyzowaniach i zblizeniach do innych sieci a w miejscu skrzyzowan
zastosowac rury ochronne. Kable uktadane na estakadach lub korytach wykona¢ z podziatem na
kable obwodoéw iskrobezpiecznych i kable pozostatych obwodéw. Wszystkie kable oznaczy¢ na
obu koncach za pomoca oznacznikéw. Polaczenia wyréwnawcze koryt kablowych, obudéw
urzadzen wykonywa¢ kablem 4mm?2. Potaczenia zabezpieczy¢ przed wplywem warunkéw
atmosferycznych.

Wymagania dla urzadzen elektrycznych — w uwzglednieniu/odniesieniu si¢ do klasy
temperatury i grupy wybuchowosci gazu.

Urzadzenia pracuja w strefie zagrozenia wybuchem

W 2 strefie zagrozenia wybuchem nalezy zamontowac urzadzenia spetniajace co najmnie;j
wymagania:

* Kategoria urzadzen: 3G

* EPL: Gc

* Grupa wybuchowosci: ITA

* Klasa temperaturowa: T1

Zastosowano urzgdzenia zgodne z normg PN-EN 60079: o budowie wzmocnionej (e),
ostona ognioszczelna (d), ochrona za pomocg iskrobezpieczenstwa (i) oraz obudowa typu ,,n”.

Dodatkowe informacje nt. zastosowanych urzadzen znajdujg si¢ w kartach katalogowych

urzadzen.

3.3 Instalacja odgromowa i uziemiajaca

Na podstawie:

* Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ sieci gazowe. Dz. U. 2013 poz. 640

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. 2022 poz.
1225)

* Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 listopada 2005 r. w sprawie warunkoéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ bazy 1 stacje paliw ptynnych, rurociagi
przesytowe dalekosi¢zne stuzace do transportu ropy naftowej i produktéw naftowych i

ich usytuowanie- Dz.U. 2017 poz. 282 oraz obliczen opartych o arkusz 2 normy PN-EN
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62305 wykonane za pomocg programu IEC Risk Assessment Calculator z ktérych
wynika, ze obiekt wymaga zainstalowania ochrony odgromowe;.

W zwiazku z powyzszym obiekt zakwalifikowano do I poziomu ochrony. Wszystkie
urzadzenia nalezy potaczy¢ z bednarka przewodami uziemiajagcymi. Zigcze kontrolne -
zamocowac¢ na potaczeniu przewodu odprowadzajgcego z drutu z przewodem uziemiajgcym
wykonanym z bednarki ocynkowanej FeZn 25 x 4mm. Dalszy odcinek bednarki zakopaé¢ w
ziemi na giebokos¢ 0,8m i1 podiaczy¢ za pomocg spawania do utozonej wokot instalacji bednarki
FeZn 25 x 4mm (uziom otokowy). Miejsce potaczenia po spawaniu oczysci¢ i pomalowac farbg
ochronng. Do mostkowania wstawek izolacyjnych nalezy zastosowac iskierniki dostosowane do
montazu w danej strefie. Stupek uziemiajacy nalezy podtaczy¢ do uziomu otokowego poprzez
ztacza kontrolne.

Z. uwagi na grubos$¢ $cianki zewnetrznej zbiornika wigkszej niz Smm wynoszacej 9mm,
oraz wysoko$¢ zbiornika wynoszaca 14,83m nie jest wymagane zastosowanie zabezpieczen
przed bezposrednim wytadowaniem. Zbiornik petni funkcj¢ zwodu naturalnego. W celu
wyeliminowania bezposredniego wytadowania w zbiornik LNG, projektuje si¢ jeden zwod
pionowy o wysokosci 2m, ktéry nalezy zamontowac na szczycie komina upustowego zbiornika.

Wykona¢ uziomy punktowe z pretéw stalowych miedziowanych lub stalowych
ocynkowanych ogniowo.

Przycisk gtéwny wylacznika przeciw pozarowego pradu nalezy oznakowa¢ zgodnie z PN
»WYLACZNIK POZAROWY”. Przycisk ppoz. w obudowie izolacyjnej nalezy zamontowaé
przy furtce wejsciowej na stacje LNG/LCNG oraz na kontenerze technologicznym.. Przycisk
bedzie potaczony z wylacznikiem w rozdzielnicy przewodami niepalnymi BiTflame 1000
FE180/PH120 E90.

Kable uzyte do systeméw automatyki sterujacych stacjg nie musza posiada¢ odpornosci
ogniowej. Nie ma to wptywu na zabezpieczenia pozarowe stacji LNG oraz prawidlowe dziatanie

wytacznika PWP.

3.4 Pomiary i proby montazowe instalacji odgromowej

W wykonanej instalacji nalezy wykona¢ pomiary pradu uptywu, pomiary rezystancji petli
zwarciowej, pomiary rezystancji uziemien wymusi¢ za wylacznikiem réznicowo-pradowym prad
zadziatania. Wyniki pomiar6w zaprotokétowac i1 przekaza¢ Uzytkownikowi. Pomiary i1 proby
wykona¢ wg PN-EN 60305-1-4. Rezystancja uziemienia (uktadu uziomowego) powinna by¢

mozliwie najmniejsza, ale nie wicksza niz 10Q.
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3.5 Instalacja oswietleniowa

W celu zapewnienia o$wietlenia, na terenie stacji tankowania LNG/LCNG zaprojektowano
dwie lampy typu P-07 (lub réwnowaznej) z zarowka o mocy 250W. Lampy zamontowane w
oprawe przeciwwybuchowg ATM typu EXL210 (lub réwnowazng), ktére posiadajag obudowe
przystosowang do pracy w strefach zagrozonych wybuchem. Lampy zostang zasilone z
rozdzielnicy zamontowanej w kontenerze AKPiA. Za prace lamp odpowiada¢ bgdzie automat

zmierzchowy.

3.6 Polaczenia wyréwnawcze

Potaczenia wyréwnawcze koryt kablowych, obudéw urzadzen wykonywac¢ kablem 4mm?2.

Potaczenia zabezpieczy¢ przed wptywem warunkow atmosferycznych.

3.7 Instalacja AKPiA, telemetrii oraz monitoringu stacji

Instalacja zasilajaca

Urzadzenia zasilane bgdg poprzez zasilacz 24VDC z modutem UPS. W kontenerze AKPiA

znajdowac si¢ bedzie rozdzielnia z wszystkimi wymaganymi zabezpieczeniami.

Pomiar technologicznych parametréw pracy stacji gazowej

W projektowanej instalacji przewiduje si¢ zamontowanie systemu przesylania danych,
ktéry umozliwi monitorowanie podstawowych parametréw monitorowania pracy stacji takich
jak:

* Peinej kontroli technologicznej 1 procesowe] zwigzanej z procesem tankowania
LNG/LCNG

* Poziomu napetnienia zbiornika LNG oraz ci$nienia wewnatrz zbiornika,

*  Przeptywu gazu z dystrybutora oraz odpowiednich totalizatoréw,

* Danymi z dostarczonego systemu kontrolnego uktadu tankowania LNG/LCNG

System automatyki zawiera¢ bedzie nastgpujace urzadzenia i funkcjonalnosci:

* System rozdzialu mocy,
e karty I/0, PLC,
* Bariery ochronne ATEX,

* monitor z ekranem dotykowym,
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* przemystowy komputer z dyskiem twardym do zapisu danych DSL,

*  modem do zdalnego monitorowania pracg stacji i jej obstugi,

Kontrola procesu w systemie obejmowac bedzie:

* Wylacznik  ci$nieniowy do  kontroli  minimalnego  ci$nienia  uktadu
pneumatycznego,
* system ESD, okoto 5 przyciskéw EDS,

* Modem Ethernet (ADSL) do zdalnego monitorowania stacjg tankowania,

Sterowanie zbiornikiem LNG (kontrolowane sg nastepujace elementy):

* 1 monitorowane poziomy roznicy cisnien (LNG),

* 1 przetwornik cisnienia w zbiorniku,

» 2 automatyczne zawory pompy (ssgca i powrotna),
» 1 automatyczny zaw6r zwrotny dozownika,

* 1 automatyczny zawoér do PBU,

« 1 sonda temperatury w kominie zbiornia LNG,

» Dane pobrane z systemu dystrybutoréw LNG.

Przekaz telemetryczny

W celu uruchomienia przekazu telemetrycznego zamontowany zostanie router

GSM/GPRS, do ktérego wpiety bedzie sterownik PLC.

System monitoringu stacji

System monitorowania stacji odparowania LNG oparto o sterownik S7-1200 firmy

Siemens, ktéry zbiera i przekazuje informacje o kluczowych parametrach stacji.

Detekcja uchodzenia gazu

W celu zapewnienia ochrony obiektu przed niekontrolowanym uchodzeniem gazu na
terenie stacji zainstalowano system detekcji gazu — GAZEX. Sktada si¢ on z 4 detektoréw gazu
skalibrowanych na I prég 10%DGW i II prég 30%DGW. Sygnaly z detektoréw zostang
poditaczone do modutéw alarmowych MDP-1.A/T umieszczonych kontenerze AKP. Sygnaty o
przekroczeniu progu zostang wprowadzone do sterownika PLC. W przypadku stwierdzenia

uchodzenia gazu sterownik bedzie uruchamiat odpowiedni zawdr bezpieczenstwa znajdujacy si¢
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na fazie ciektej. Dodatkowo na zewngetrznej $Scianie AKP, zostanie zainstalowany sygnalizator
optyczno-akustyczny, ktory poprzez sygnat optyczny (miganie diod LED) bedzie wskazywat

przekroczenie I progu stezenia gazu, a poprzez sygnat dzwickowy - II progu st¢zenia gazu.

3.8 Instalacja wentylacyjna i klimatyzacyjna

W zaprojektowanej stacji tankowania LNG/LCNG nie bedg wystepowaly instalacje

wentylacyjne i klimatyzacyjne.

3.9 Instalacja wodociagowa i kanalizacyjna

W zaprojektowanej stacji tankowania LNG/LCNG nie bgda wystepowaly instalacje
wodociggowe 1 kanalizacyjne. Projektowana stacja LNG/LCNG jest stacja bezobstugowa,
dlatego podczas eksploatacji na terenie inwestycji nie beda powstawac Scieki sanitarno-bytowe,
oraz technologiczne. Wody opadowe i roztopowe z powierzchni utwardzonych odprowadzane

beda infiltracyjnie do gruntu na terenie dziatki objetej inwestycja.

3.10 Instalacja telekomunikacyjna

W  projektowanym zamierzeniu budowlanym bedzie wystepowata instalacja

telekomunikacyjna w postaci bezprzewodowego modutu GSM/GPRS.

4. Ochrona przeciwpozarowa

Jako zrédlo uzbrojenia terenu zaopatrzenia w wode do celéw przeciwpozarowych
wykorzystywany bedzie istniejacy hydrant nadziemny o wydajnosci 10 dm3/s i srednicy min.

DNS8O0, zlokalizowany na dzialce nr ew. 22/8, oddalony od chronionego obiektu o okoto 23m.

5. Sposob powigzania instalacji i urzadzen budowlanych z sieciami
zewnetrznymi

Potaczenie projektowanej stacji LNG/LCNG z istniejacg stacja LNG/LCNG (linia LCNG)

wykonac z rur 1/2" przeznaczonych do gazu CNG

6. Sposob funkcjonowania urzadzen instalacji technicznej.

6.1. Zbiornik kriogeniczny LNG
W zakresie planowanej inwestycji dostarczony i zainstalowany zostanie zbiornik

magazynowy wraz z parownicg PBU stuzacg do utrzymania zakladanego ci$nienia w zbiorniku
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wraz z ukladem tzw. termosyfonu tj. elementu stuzacego do podiaczenia pompy LNG
wysokoci$nieniowe] (linia LCNG) oraz zalania pompy LNG przed jej rozruchem w sposéb
eliminujacy powstawanie nadmiernej ilosci BOG oraz minimalizujagcym powstawanie zjawiska

kawitacji podczas pracy pompy (linia LNG).

W instalacji LNG/LCNG zostanie zastosowany zbiornik kriogeniczny o pojemnosci 60 m?.
Zbiornik zbudowany ze zbiornika wewnegtrznego ze stali nierdzewnej oraz zbiornika
zewngetrznego ze stali kottowej. Zbiornik wewnetrzny zawieszony jest w zbiorniku zewnetrznym
za pomocg specjalnych ciggien. Izolacj¢ przestrzeni migdzy zbiornikowej stanowi préznia na
poziomie 5 x 10—6 bar i zawarty w tej przestrzeni perlit.

Wilew do tankowania zbiornika wykonany zostanie z rury stalowej odpornej na dziatanie
niskich temperatur, potaczenia kolnierzowe ze stali tego samego typu. Zbiornik wewngtrzny
zabezpieczony jest przed zniszczeniem przez zawory bezpieczenstwa, zamontowane na zaworze
trojdrogowym, umozliwiajgcym  przetaczenie  pracujgcego  zaworu  bezpieczenstwa.
Zabezpieczenie zbiornika stanowi zawsze jeden zawodr bezpieczenstwa, w momencie, gdy
ciSnienie w poduszce gazowej zbiornika przekroczy wartos¢ dopuszczalnego cisnienia, otworzy
si¢ zawOr bezpieczenstwa nastawiony na to ci$nienie. Wynika z tego, ze nadmiar ci$nienia
bedzie upuszczany zawsze przez zawOr bezpieczenstwa, co ma wptyw na obliczenie wielkosSci
strefy zagrozenia wybuchem.

Mozliwe przyczyny otwarcia zaworu bezpieczenstwa:

* kilkudniowy postdj stacji bez poboru skroplonego metanu (przyczyna
eksploatacyjna),

e utrata pr6zni na skutek nieszczelnosci zaworu pr6ézni lub innych elementéw
(przyczyna eksploatacyjna),

* utrata prézni na skutek nieszczelnos$ci na spoinach zbiornika zewnetrznego (awaria
zbiornika),

* utrata pr6zni na skutek pgknigcia zbiornika zewng¢trznego (awaria zbiornika).

Zbiornik zewnetrzny zabezpieczony jest przed zniszczeniem ptytka bezpieczenstwa,
umieszczong na dennicy zbiornika. Przyczyng peknigcia ptytki bezpieczenstwa jest wzrost
cisnienia w przestrzeni prézniowej powyzej 0,2 MPa, na skutek nieszczelnosci na spoinach lub
peknigcia zbiornika wewnetrznego (awaria zbiornika). Zbiornik wyposazony jest w rurociagi
technologiczne z  armaturg, umozliwiajace prowadzenie  planowanych  procesow
technologicznych oraz w urzadzenie do monitorowania ci$nienia w poduszce gazowej oraz
urzadzenie do monitorowania stanu napelnienia zbiornika. Zbiorniki wyposazone sg ponadto w

kolektor wydmuchowy, do ktérego podiagczone sa wydmuchy ze wszystkich zawordéw
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bezpieczenstwa umieszczonych na rurociggach technologicznych zbiornika. Jego zadaniem jest

wyrzucanie nadwyzki fazy gazowej metanu.

Parametry techniczne zbiornika LNG:

Jeden zbiornik o pojemnosci wodnej wynoszacej ok. 60 m 3 ( +- 4%),

Efektywnej pojemnosci uzytkowej wynoszacej ok 54 m 3 ( +- 4%),

Zbiornik zewnetrzny wykonanym ze stali S235J0 lub o podobnych parametrach,
Zbiornik wewnetrzny wykonanym ze stali 1.4301 lub o podobnych parametrach,
Temperatura pracy plaszcza wewnetrznego w zakresie — 196 oC/+50 oC ( +- 4%),
Temperatura pracy plaszcza zewngtrznego w zakresie — 30 0C/+50 oC ( +- 4%),
Izolacja zbiornika — perlit/pr6znia.

Malowaniu w kolorze RAL 9016 wraz z logo Inwestora

Parownica PBU o powierzchni odparowania 5m2 zoptymalizowana do podania
gazu na poziomie 800nm3/h montowana pod zbiornikiem magazynowym LNG,
Zbiornik z uktadem elektronicznego systemu kontroli przelewu zbiornika DP
Trycook 90%,

Regulator pracy RG1 nastawa na 4 Bar,

Zbiornik LNG w wykonaniu zwigkszonej odpornosci ogniowej do R60.

Pozostale elementy zbiornika dla linii pompy LCNG o $rednicy DN 25 o funkcjonalnosci i

specyfikacji linii LNG. Pozostale oprzyrzadowanie zbiornika takie jak zawory odcinajace,

zawory odcinajace z funkcja zwrotng, regulator RG1, zawory bezpieczenstwa - zgodnie ze

standardem producenta. Zbiornik zgodnie z wymaganiami PED, EN 13458 oraz EN 16942.

6.2.

Modut pompy LNG i saturacji (submix)

Zasilanie dystrybutora LNG bedzie odbywato si¢ poprzez wykorzystanie pompy

zanurzeniowej odsrodkowej LNG. Pompa LNG zainstalowana begdzie bezposrednio za

zbiornikiem LNG . Ciekly gaz ze zbiornika LNG, za pomocg modutu pompy, skierowany

bedzie do dystrybutora LNG. Potaczenie modutu pompy z dystrybutorem LNG wykonane

bedzie z rur prézniowych.. Uruchomienie i zatrzymanie pompy odbywac¢ sie bedzie przy

kontroli i pomiarach réznicy cisnien za i przed pompg oraz temperatury schtodzenia same;j

pompy.

Gléwne parametry ukladu pompy:

Kriogeniczna zanurzona pompa odsrodkowa LNG
2-stopniowa zanurzona pompa odsrodkowa. Chlodzenie silnika elektrycznego, a

takze smarowanie tozysk - za pomoca pompowanej cieczy.
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* Zréwnowazony i obrabiany induktor, umozliwiajacy najnizsze mozliwe wymagania
NPSH, przez caty czas dziatania
*  Wysokowydajny, zamkniety wirnik wykonany przez odlewanie ,,traconego wosku”
e obudowa pompy z obrabianym osiowo dyfuzorem, obracajace si¢ cze$ci wywazane
indywidualnie
* Niski poziom hatasu dzieki zanurzonej konstrukcji
Warunki pracy:
* Maksymalne ci$nienie ssania 12 bar
e Maksymalny przeptyw 150 1/ min
* Maksymalna wysoko$¢ podnoszenia 312 m
* Maksymalna predkos¢ 6000 obrotéw na minutg
* Ci$nienie projektowe 20 bar
* Liczba stopni sprezenia 2
Silnik zasilajacy pompe LNG:
* Silnik pompy zasilany falownikiem Variable Frequency Drive (VFD)- znajdujacy
si¢ w kontenerze technologicznym stacji tankowania LNG,
* Silnik elektryczny o mocy okoto 15 Kw (@ 95 Hz) zasilanie 400 / 460V, 50/60 Hz,
3 fazy

Pompa zanurzona pracuje pod pelnym zanurzeniem w cieczy w celu utrzymania pompy
w niskiej temperaturze, oraz aby zapewni¢ natychmiastowg mozliwo$¢ uruchomienia pompy
do pracy. Pompa zanurzona jest w specjalnym pojemniku wypetnionym LNG. Ciecz LNG jest
bezposrednio pompowana do tego zbiornika skad pompa przetacza ja do linii tlocznej i dalej
na dystrybutor LNG. Aby utrzymac¢ zbiornik pompy LNG w cigglym zanurzeniu uktad posiada
lini¢ odgazowywania w celu usunigcia do zbiornika magazynowego LNG wszelkiej nadwyzki
zregazyfikowanego gazu LNG.

Zbiornik pompy LNG stuzacy do zanurzenia pompy jest izolowany prézniowo, aby
utrzyma¢ pompe w niskiej temperaturze migdzy przestojem w odstawienia pompy od pracy. Ta
izolacja pozwala uruchomi¢ pompe bez nowego chtodzenia, poniewaz pompa jest juz w zimnej
cieczy. Zbiornik zanurzeniowy pompy jest w stanie utrzyma¢ pomp¢ w stanie zimnym przez
okoto 8h.

Uktad SOF tzw. ,system saturacji w przelocie” ma posiada¢ nastepujaca
funkcjonalnos¢:

Ideg funkcjonalnosci uktadu SOF ma by¢ mozliwos¢ przygotowania gazu do
tankowanych AUT NGV LNG spetniajagc warunki jakie s3 wymagane w uktadzie paliwowym
zasilanych pojazdéw (system tankowania z pojedynczym wezem tankujagcym i zimnym LNG —
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rozwigzanie Volvo oraz ukladem saturowanego LNG z wykorzystaniem dwéch wezy

tankujacych - rozwigzanie SCANIA). Uktad ma:

Dawa¢ mozliwos¢ tankowania ,,zimnego LNG”, tj. skroplonego gazu ziemnego o

ci$nieniu stabilizacji na poziomie ok. 2 - 3 Bar, mozliwo$¢ tankowania LNG do pojazdéw o

napedzie NGV z wykorzystaniem ,,saturowanego LNG”, tj. skroplonego gazu ziemnego o

cisnieniu stabilizacji na poziomie ok. 5 Bar przy wykorzystaniu mieszalnika gazu zimnego z

gazem saturowanym w parownicy saturacyjnej dobranej do wydajnosci dystrybutora LNG.

Dane techniczne

Klasyfikacja ATEX Ex II 2G IIC T4

6.3.

Dystrybutor LNG

Uktad dyspensera wyposazony w nadmiarowe i niezalezne zabezpieczenie przed

nadci$nieniem podczas napetniania.

Dystrybutor LNG bedzie wyposazony w nast¢pujace gtéwne elementy sktadowe:

Przeptywomierz Coriolisa dla wysokiej doktadnosci pomiaru,

Automatyczny zawOr pneumatyczny w instalacji rurowe;j,

Zamknigty cyfrowy wyswietlacz elektroniczny z waga, ceng / kg 1 ceng catkowitg +
linia informacyjna zwigzana z procedurg tankowania,

System tzw. "suchoztagcza” dla weza tankujacego dla najwyzszego bezpieczenstwa
procesu tankowania oraz taki sam system na przewodzie odpowietrzajacym,
Zintegrowany pistolet wykorzystujacy azot lub powietrze do usuwania czyszczenia
dyszy tankujacej pojazd,

Termiczne zawory bezpieczenstwa podiaczone do linii odpowietrzajacej
(usuwajgcej nadmiar gazu ze zbiornika pojazdu przed tankowaniem),

Przycisk zatrzymania awaryjnego z przodu dozownika z plastikowa ostong.

Tzw. ,,Dead buton” przycisk stuzacy do zatrzymania pracy calej instalacji jak i

recznego rozpoczynania i konczenia operacji tankowania,

Dystrybutor bedzie posiadaé¢ dopuszczenia zgodnie z:

PED zgodnie z 97/23 / CE

ATEX: Strefa 1 2G IIA T1

Oznakowanie CE

Préby producenckie (akceptacji wytworcy (FAT))
Dystrybutory bedg posiadaty certyfikat MID
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Wszystkie przyrzady i sterowniki dystrybutora LNG beda zintegrowane w obudowie z
uwzglednieniem wszystkich specyfik zwigzanych z tankowaniem LNG. Dystrybutor LNG
podiaczy¢ do pompy LNG poprzez linie izolowane prézniowo. Uklad dystrybutora bedzie w
petni automatycznie prowadzil proces tankowania. Dystrybutor LNG dzigki zastosowanej
konstrukcji minimalizowa¢ bedzie straty gazu. Wszystkie wyloty odpowietrzajagce pochodzace
z dystrybutora LNG w tym zbiornika pojazdu begda odzyskiwane i1 przekierowywane do
zbiornika magazynowego. W zaleznos$ci od zbiornika pojazdu konfiguracja dystrybutora moze
automatycznie zidentyfikowa¢ konieczno$¢ usunig¢cia poduszki gazowej zbiornika pojazdu
zapewniajagc tym samym pelng jego tankowalno$¢. Przeptywomierz Coriolisa tj. ustréj
pomiarowy dystrybutora i zwigzana z nim elektronika beda zatwierdzone w zakresie pomiaréw
1 masy zgodnie z dyrektywa MID i beda przedstawia¢ najwyzsza dostepna obecnie doktadnos¢
pomiaru LNG. Zakonczenie tankowania przez dystrybutor  kontrolowane jest przez
wykrywanie niskiego przeptywu i ciggla kontrole cisnienia za posrednictwem przetwornikéw

ci$nien zapewniajgcych dwie blokady bezpieczenstwa uktadu.

Konstrukcja dystrybutoréw LNG zostanie przygotowana w taki sposob, aby byta
przyjazna dla uzytkownika i byta dedykowana do tankowania LNG. Dzi¢ki zastosowania
panelu operatorskiego dystrybutora, operator bezpiecznie realizowa¢ bgdzie proces tankowania
1 nie bedzie uwigzany do ciggltego nadzoru nad elastycznymi wezami podczas operacji

tankowania.

6.4. Pompa tlokowa LCNG
Pompa dostarczana na ptozach jako jeden skid funkcjonalny, gotowa do montazu pod
termosyfonem zbiornika magazynowego LNG. W sktad skidu pompowego wchodza podiaczenia
pompy na ssaniu i powrocie wraz z uktadami zawordéw bezpieczenstwa, technologicznych
zaworéw pneumatycznych linii zasilania oraz uktadéw kontroli parametrow pracy pompy. Uktad
pompy wyposazony w uktad wentylowania watu korbowego oraz uktad antypulsacyjny. Uktad
wyposazony w silnik elektryczny 3 -f z pasowym przekazaniem momentu na uktad korbowy 1
cold-end. Smarowanie korby — olejowe.
Parametry pracy:
. Zesp6t pompy ttokowej 24,4 1/min przy 380 barach
. Silnik elektryczny pompy — ok. 30 kW 6,4 GPM przy 5500 PS1/40 KM,
. Zaktadany przeptyw: 800 Nm3/h lub 31 000 SCFH (przy LNG przechowywanym w
temperaturze -146°C / 231°F).

. Maksymalne ci$nienie ssania: 15 barg.
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Podstawowe wymagania dla skidu pompowego:

certyfikat skidu - ATEX 94/9/CE 11 2G IIB T2.

. uktad wyposazony w 4 sondy temperatury

. uktad wyposazony w kolektor odpowietrzajacy

. uktad wyposazony w reczny zawor odpowietrzajacy wysokiego ci$nienia
. uktad wyposazony w system wentylowania napedu korbowego

uktad wyposazony w skrzynke przylagczeniowg dla systemu aparatury kontrolnej i

pomiarowej oraz silnika elektrycznego.

Temperatura pracy pompy (temperatura otoczenia) - 20 °C +40°C

6.5. Parownica wysokocisnieniowa LCNG

Projektuje si¢ jedng parownice wysokoci$nieniowg o nast¢pujacych parametrach:

. moc odparowania parownic 800 Nm3/h,
. cisnienie wlotowe 220 barg,
. minimalna temperatura otoczenia -30 °C,

. wilgotnos$¢ 70%,

. maksymalne ci$nienie pracy 400 Bar.

Parownica wysokocisnieniowa stuzy do zmiany stanu skupienia z cieklego na gazowy,
skroplony gaz ziemny bedzie odparowywany (zgazowywany) w takiej ilosci, na jaka bedzie
zapotrzebowanie odbiorcy. Parownica zbudowana jest z zamknig¢tego rurociggu wyposazonego
w radiatory, stuzace do pobierania ciepla z otoczenia zewnetrznego przekazywanego do
przepltywajacego wewnatrz skroplonego metanu, w celu zamiany go na faz¢ gazowa i
przekazania go w kierunku buforu gazu. Parownica atmosferyczne wykonana jest ze stopéw
aluminiowych tj. materialu o wysokim wspdiczynniku przewodzenia ciepta. W czesci
parownic, proporcjonalnej do ich maksymalnej wydajnosci i1 aktualnego zapotrzebowania na
gazowy metan w procesach technologicznych odbiorcéw, znajdowac si¢ bedzie metan w fazie
ciektej (skroplonej). Pozostatg czg$¢ parownicy bedzie wypelnial metan w fazie gazowej. Na
skutek niskiej temperatury skroplonego metanu, cze$S¢ parownicy, w ktérej znajduje si¢
skroplony metan, begdzie pokryta szronem powstajacym z wody zawartej w otaczajacym

parownice powietrzu. Parownica musi by¢ tak dobrana, aby stopien napelnienia jej rurociagu z
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uwzglednieniem spadku wydajnosci cze$ci parownicy pokrytej szronem nie przekraczat 80%

jej objetosci, aby zapobiec przedostaniu si¢ skroplonego metanu do dalszej czesci instalacji.

6.6. Uklad podgrzewu gazu

Gaz po regazyfikacji w wysokoci$nieniowej parownicy produktowej moze posiadac
niska temperature. W celu jej podniesienia zastosowany zostanie uklad elektrycznego
podgrzewacza gazu. Moc o uktadu elektrycznego nie przekroczy 15 kW. Maksymalne ci$nienie

pracy ok. 400 Bar.

6.7. Uklad sterowania buforem i nawaniania (buforskid)

Uktad zostanie umieszczony za podgrzewaczem elektrycznym, aby kontrolowac
zaréwno cisnienie w linii, jak i w buforze magazynowym CNG.

Celem uktfadu jest kontrolowanie pompy i procesu produkcji CNG poprzez pomiar
temperatury i ci$nienia w uktadzie bufor skidu. Uktad reguluje odpowiednio ci$nienie poprzez
zamontowany odpowiedni regulator umieszczony na wylocie panelu buforowego do
dystrybutoréw CNG.

Uktad sterowania buforem wykonany w jednej zabudowie. Funkcjonalno$¢ uktadu
sterowania ma kontrolowa¢ pojemno$¢ bufora, aby automatycznie otwiera¢ lub zamykac

odpowiednie zawory do magazynéw buforowych.

Istotne elementy w zabudowie rurarzu uktadu sterowania buforem w jakie winien by¢

on wyposazony:

. Sterowanie buforem zabudowane w aluminiowej ramie z dachem ochronnym,
. Uktad wyposazony w odpowiednie przetworniki ci$nienia i manometry,
. Uktad wyposazony w odpowiednie zawory nadmiarowe wysokiego ci$nienia,

. Uktad wyposazony w sonde¢ temperatury parowania PT100,

. Automatyka zaworéw zrealizowana na zaworach automatyczny z sitownikami
pneumatycznymi,

. reczne zawory odpowietrzajagce PN400,

. uktad wyposazony we wlot dla nawaniacza,

. zawOr zwrotny i filtr na gléwnej linii produktowej,

. Przytacza linii 1 bufora w ¥2”.

Nawanialnia gazu
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W celu nawonienia metanu, ktéry jest gazem bezzapachowym zastosowana zostanie

nawanialnia wtryskowa dozujaca tetrahydrotiofen THT ($rodek nawaniajacy) do gazu. Zalecana

dawka THT wynosi ok. 2,5 mm3 dla 1 m3 (moze si¢ r6zni¢ w zaleznosci od réznych typéw

odorantéw).

W uktadzie nawanialni wtryskowej zostang zainstalowane nastgpujace gtéwne elementy:

Pneumatyczna pompa dozujaca,

Uktad rurarzu z panelem zaworowym,
Weze z szybkoztaczami,

Zbiornik buforowy THT (okoto 2 litry)
Wziernik / szkto kalibracyjne ze skalg

6.8. Uklad bufora magazynowego CNG

Uktad bufora magazynowego stuzy¢ bedzie do zmagazynowania wyprodukowanego w

stacji gazu LCNG. Bufor podawa¢ bedzie gaz poprzez $ciezke gazowa do dystrybutoréow gdzie

wydawany bedzie do zasilenia napedu aut. Przed samym buforem magazynowym zamontowany

zostanie uktad stuzacy do kontrolowania temeratury i ci§nienia gazu w jaki zaopatrywany bedzie

bufor magazynowy oraz dokonywany bedzie pomiar poziomu napetnienia buforéw. Uktad

bedzie réwniez kontrolowa¢ pojemnos¢ bufora w celu automatycznego otwierania lub

zamykania zaworu gazowego do bufora CNG. Panel bufora magazynowe sktada¢ bedzie si¢ z:

Aluminiowej ramy z dachem ochronnym,

Wewngetrznych orurowan i potaczen technologicznych zasilajacych bufor magazynowy,
Przetwornikéw cis$nien,

Manometréw,

Zaworéw nadmiarowych wysokiego ci$nienia,

Sond temperatury parowania PT100,

Automatycznego zawor CSV z sitownikiem pneumatycznym.

Bufor magazynowy CNG sktadac si¢ bedzie z uktadu butli wysokocisnieniowych:

Catkowita pojemno$¢ wodna magazynu 3600 litrow,

Cisnienie robocze 33 MPa,

7. Proby cisnieniowe

Zalozenia ogolne
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Rurociggi 1 armatura gazowa przed rozruchem technicznym 1 oddaniem do
eksploatacji powinny zosta¢ poddane proba ciSnieniowym wytrzymatosci i1 szczelnosci,
zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013r. w sprawie
warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé sieci gazowe i ich usytuowanie
(Dz.U.2013 poz. 640) oraz normg PN-EN 12327 Systemy dostawy gazu - Procedury proby
cisnieniowej, uruchamiania i unieruchamiania Wymagania funkcjonalne. Proby ciSnieniowe
maja stwierdzi¢, czy oddany uklad technologiczny bedzie funkcjonowat bezawaryjnie i
bezpiecznie w czasie eksploatacji.

Po pozytywnym ukonczeniu préby cisnieniowej zaleca si¢, aby projektowany uktad
byl uruchomiony tak szybko, jak to mozliwe. Jezeli wystapi zwloka pomiedzy probg a
uruchomieniem, zaleca si¢, aby badany uktad byl utrzymany pod ciSnieniem. Przed
uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ ci$nienie w uktadzie w celu upewnienia si¢, ze nie ulegt on

uszkodzeniu.

Komisja do przeprowadzenia proby ciSnieniowej
Inwestor powotuje komisj¢ do przeprowadzenia préby, po uzyskaniu uzgodnienia
projektu wykonania préb. Komisja ta sktada si¢ z przedstawicieli Inwestora, Wykonawcy.
Komisja nadzoruje przebieg proby 1 sporzadza protokét. Komisja ta dopuszcza
uktady do proby, po otrzymaniu pisemnego oswiadczenia Wykonawcy elementéw stacji i
Inspektora nadzoru inwestycji, orzekajacego zgodnos$¢ wykonania uktadéw z projektem oraz
przygotowanie go do prob.
Komisja sporzadza protokét z przeprowadzenia proby wytrzymatosci 1 szczelnosci, ktéry
zawiera¢ powinien:
* nazwa operatora rurociagu,
* nazwisko osoby wykonujacej probe,
* lokalizacje 1 opis odcinka poddawanego proébie,
e datg¢ proby,
e MOP systemu,
* metode préby,
* poziom ci$nienia proby,
* czynnik proby,
e okres trwania préby,
*  wynik préby,

* $wiadectwa badan czesci sktadowych rurociggu (o ile to wymagane)
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* inne dane, parametry — ustalone z Inwestorem na etapie projektu organizacji préb.

Zakres proby wytrzymaloSciowej i szczelnoSci

Projektowana instalacja gazowa przed rozruchem technicznym i oddaniem do eksploatacji
zostanie poddana ci$nieniowej probie wytrzymatosci i szczelnosci.
Zakres prac obejmuje:
* oczyszczenie z zanieczyszczen wewnetrznych powierzchni instalacji — przed
rozpoczgciem prob cisnieniowych poprzez przedmuchanie spr¢zonym powietrzem,
* préba wytrzymatosci,
* préba szczelnosci.

Warunki dopuszczenia ukladu do przeprowadzenia préb

Do préb ci$nieniowych nalezy przystgpi¢ po uzyskaniu pozytywnych wynikéw
kontroli jakosci spoin i odbiorze prac spawalniczych. Po dokonaniu prefabrykacji elementéw
uktadéw rurowych nalezy podda¢ je pneumatycznej probie wytrzymatosci w warunkach
warsztatowych.

Stacja po montazu na placu budowy podlega¢ bedzie prébom cisnieniowym. Spoiny
wiaczeniowe niepoddane probom ci$nieniowym (tzw. spoiny gwarantowane) nalezy badac
metoda wizualng (100%), radiograficzng (100%) oraz dodatkowo ultradzwigkowa/magnetyczno-
proszkowa (100%). Z prob nalezy wytaczy¢ urzadzenia redukcyjne i zabezpieczajace. W czasie
trwanie prob armatura odcinajgca powinna znajdowac si¢ w pozycji zgodnej z zaleceniem jej
producenta. Probe musi wykona¢ firma, ktéra dysponuje wyspecjalizowanym personelem z
doswiadczonym nadzorem 1 niezbednym wyposazeniem.

Przed rozpoczgciem badan nalezy przygotowac tzw. dokumentacje badan zwierajaca m.in.
wymiary przewodéw, dane materiatlowe, dane o elementach rurociggdéw, schematy, opisy
instalacji itp. Wszystkie zastosowane badz wmontowywane w czasie proby elementy
rurociggu, ksztattki, armatura itp. musza by¢ zwymiarowane na ci$nienie probne. Wszystkie
elementy konstrukcyjne potrzebne do przeprowadzenia préby wytrzymatosciowej muszg by¢
przewymiarowane w stosunku do rurociggéw i zapewnia¢ co najmniej 110% bezpieczenstwo w
stosunku do granicy plastycznosci materiatu rury.

Przy konstruowaniu kré¢écow przytaczeniowych do ttoczenia czynnika prébnego nalezy
uwzgledni¢ ewentualne obcigzenia dynamiczne. Podczas proby konce odcinkow rur, armatura i
polaczenia srubowe musza by¢ odkryte i dostepne dla kontroli wizualne;j.

Przed i w czasie préby nalezy zapewni¢, aby przewody manometréw byty drozne.

Procesy jednostkowe préb ci$nieniowych:

* prace organizacyjno-przygotowawcze,
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* wyposazenie stanowiska préb,

* czyszczenie uktadow przed proba,

* napelnianie uktadéw czynnikiem prébnym,

* przebieg proéb cisnieniowych wytrzymatosci 1 szczelnosci,
* ocena wynikow préb,

* odwodnienie i suszenie po probach,

* bezpieczenstwo pracy w czasie prowadzenia prob,

* roboty wykonczeniowe i porzagdkowe,

Uktad nalezy wyposazy¢ w niezbedne urzadzenia, armatur¢ odcinajacg i urzadzenia
kontrolno-pomiarowe zgodnie z normg PN-EN 12327 Systemy dostawy gazu - Procedury
proby cisnieniowej, uruchamiania i wymagania funkcjonalne.

Przyrzady pomiarowe powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami lub specyfikacjami i
powinny mie¢ wazne §wiadectwa wzorcowania. Sprzet uzywany do préby musi by¢ w stanie
wytrzymac okreslone ci$nienie préby.

Obliczenia prob ci$nieniowych

Rodzaj préby i ci$nienie préby powinno wynosic:

e dla rurociggéw podwyzszonego Sredniego ci$nienia (stacja gazowa) — pneumatyczna
préba wytrzymatosci do cisnienia réwnego iloczynowi wspodtczynnika 1,5 i
maksymalnego ci$nienia roboczego i szczelnosci do ci$nienia roéwnego iloczynowi
wspolczynnika 1,1 1 maksymalnego cisnienia roboczego.

Cisnienie robocze gazociagu wynosi: MOP = 1,6 MPa:

*  Warunki przeprowadzenia proby wytrzymatosci:

- Ci$nienie préby p$/c: P =1,5xMOP = 1,5x1,6 MPa = 2.4 MPa.
- Cisénienie proby §/c: P = 1,5xMOP = 1,5x0,5 MPa = 0,75 MPa.
- Czas trwania préby t = 60 minut

*  Warunki przeprowadzenia proby szczelnosci:

- Ci$nienie préby ps/c: P=1,1xMOP = 1,1x1,6 MPa = 1,76 MPa.
- Ci$nienie préby §/c: P =1,1xMOP = 1,1x0,5 MPa = 0,55 MPa.
- Czas trwania préby t = 24 h.

Technologia proby wytrzymalosci i szczelnosci

Przed rozpoczeciem prob cisnieniowych nalezy oczysci¢ wewngtrzne powierzchnie

instalacji z zanieczyszczen—poprzez przedmuchanie sprezonym powietrzem.
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Proba wytrzymatosci

Tloczenie czynnika probnego nalezy przeprowadza¢ plynnie w 2 etapach. Pierwszy do
osiggnigcia 30% wartos$ci ci$nienia roboczego, po czym tloczenie nalezy przerwac¢ i dokonac
ogledzin instalacji. Jesli ogledziny nie wykaza nieprawidtowosci, nastepuje drugi etap
podnoszenia ci$nienia do wymaganego ci$nienia proby. W czasie trwania proby zabronione
jest wykonywanie ogledzin. Czas utrzymania cisnienia przy probie wytrzymatosci — min. 1
godzina. Rurocigg nalezy uzna¢ za wytrzymaly, jezeli w czasie badania wytrzymatosci nie
zostang stwierdzone nieszczelnosci, pgkniecia lub odksztalcenia. Probe szczelnosci nalezy
przeprowadzi¢ po ustabilizowaniu temperatury czynnika prébnego. W tym celu nalezy wykazaé
zréwnanie temperatury powierzchni rurociaggéw z temperaturg otoczenia.

Proba szczelnosci

Ttoczenie czynnika prébnego powinno odbywac si¢ plynnie i bez przerwy, az do
uzyskania ci$nienia proby. Czas badania szczelno$ci powinien wynosi¢ min. 24h. Rurociag
nalezy uzna¢ za szczelny, jezeli po zakonczeniu préb nie stwierdzi si¢ zadnych
nieprawidlowosci na wykresie pomiarowym przyrzadu rejestrujgcego zmiany ciSnienia. W
trakcie proby szczelnosSci nalezy dokonywa¢ pomiaréw cisnienia w ukladzie i temperatury
powierzchni rury oraz temperature gruntu. W przypadku nieszczelnos$ci nalezy dokona¢ naprawy
rurociagu.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Proby cisnieniowe powinny by¢ przeprowadzone przy zachowaniu pelnego
bezpieczenstwa obstugi oraz os6b mogacych si¢ znalez¢ w obszarze wykonywanych préb.
Teren, na ktérym odbywa si¢ proba nalezy zabezpieczy¢ przed dostepem os6b postronnych za
pomoca znakéw ostrzegawczych, tablic oraz tasm. W czasie podnoszenia ci$nienia do
wartosci proby wytrzymatosci oraz w trakcie jej trwania zabronione jest dokonywanie
ogledzin. Stanowisko pomiarowe dla przeprowadzenia préob powinno by¢ zlokalizowane poza
granicami strefy zagrozenia. Nalezy zapewni¢ nienaruszalnos¢ obiektow uzytecznosci
publicznej, zakltadow przemystowych 1 linii komunikacyjnych w poblizu badanych
obiektow. Wszyscy pracownicy biorgcy udziat przy wykonywaniu préby ci$nieniowe]
muszg by¢ przeszkoleni w zakresie swoich obowigzkéw przy wykonywaniu préby oraz
zna¢ obowigzujace przepisy bhp w tym zakresie. Wszyscy pracownicy wykonujacy proby
powinni zosta¢ przeszkoleni przez osobg¢ posiadajaca odpowiednie uprawnienia, ktora
doktadnie zapoznata si¢ z projektem préby cisnieniowej i posiada doswiadczenie zawodowe w
tym zakresie. W okolicy ukladu nalezy wyznaczy¢ pas ochronny przy uzyciu chorggiewek.

Obszaru pasu ochronnego nie mogg przekracza¢ osoby postronne. Szerokos¢ pasa ochronnego
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jest rowna 25m. Na granicy strefy ochronnej nalezy ustawi¢ posterunki oraz odpowiednie znaki
ostrzegawcze, ktére powinny zawiera¢ ponizszg informacjg:
UWAGA: PROBA CISNIENIOWA, ZAGRAZA WYBUCHEM, WSTEP
WZBRONIONY

Personel pracujacy przy prébach cisnieniowych powinien posiada¢ aktualne $wiadectwa
kwalifikacyjne uprawniajagce do wykonywania proby ci$nieniowej. Cata zaloga przewidziana
do udzialu w prowadzeniu préob musi przejS¢ przeszkolenie w zakresie BHP, zagrozen
wystepujacych podczas wykonywania prob, charakterystyki obiektu i zakresu prac.

Personel nalezy wyposazy¢ w odpowiedni sprzet, odziez ochronng i $rodki ochrony
osobistej. W czasie podnoszenia ci$nienia do wartosci proby wytrzymatosci nalezy wszystkich
ludzi wycofa¢ poza strefe oddzialywania. Zabrania si¢ woéwczas prowadzenia ogledzin
zewngtrznych. Ocena wynikéw proby jest wtedy prowadzona tylko przez przyrzady kontrolno-
pomiarowe. Wszystkie czynnos$ci i prace na elementach sieci gazowej pod ci$nieniem mogg by¢
wykonywane przez personel obstugujacy wytacznie na polecenie kierownika préb.

Po zakonczeniu préb cisnieniowych 1 protokolarnym ich odebraniu nalezy:

* oczySci¢ teren uzytkowany podczas prob,

» zasypa¢ wykopy, ktére nie beda potrzebne wykonawcy,

* przeprowadzi¢ rekultywacj¢ terendw zniszczonych w czasie wykonywania prob,

» zlikwidowa¢ wszystkie prowizoryczne konstrukcje na czas trwania prob (przejazdy,
balustrady, itp.) oraz doprowadzi¢ do stanu pierwotnego nawierzchni¢ drog

dojazdowych.

8. Charakterystyka energetyczna budynku

Projektowana stacja tankowania LNG/LCNG jest obiektem technologicznym, dla ktérego
nie wyznacza si¢ charakterystyki energetycznej budynku z uwagi na brak budynkéw
mieszkalnych o powierzchni uzytkowej przeznaczonych na staty pobyt ludzi.

Wyznaczanie charakterystyki energetycznej budynku nie dotyczy projektowanej

inwestycji.

9. Wymagania dotyczace ochrony przeciwpozarowej

Wymagania opisano w projekcie zagospodarowania terenu oraz w projekcie

architektoniczno-budowlanym.

IV. Czes¢ rysunkowa projektu technicznego
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Schemat teChNOIOZICZNY .....cccvviieiiieeiiieciie e e PT-S-S-01 skala ---

Schemat technologiczny zbiornik LNG ........ccccooviieiiiiiiiieiiiecieeceeeen PT-S-S-02 skala ---
Schemat technologiczny modutu pompy LNG i saturacji (submix) ............. PT-S-S-03 skala ---
Modut pompy LNG i saturacji (SUbmix)- rzuty .......cccceeevveernveennveennnnenn. PT-S-R-04 skala 1:30
Parownica saturacyjna LING 1ZUtY......c.cooovueeeiiiiniiieniieeeiie e PT-S-R-05 skala 1:30
Schemat technologiczny dystrybutor LNG ........ccccoooviiiiiiieiiiieeieeieeee, PT-S-S-06 skala ---
DySrybutor LNG IZULY ...cocouveeiiiiiiiiieeeiieeeeeeee e PT-S-R-07 skala 1:25
Dysrybutor LNG 1Z01acja .....coevveiiiiiiiieiiieeieeeteeeeeeeeee e PT-S-R-08 skala ---
Pompa wysokoci$nieniowa LNG 1zuty ........ccccoeceiviiniiiiieniennieniceeene PT-S-S-09 skala 1:15
Pompa wysokocisnieniowa LNG — konfiguracja ssanie/powrot................... PT-S-S-10 skala ---
Pompa wysokocisnieniowa LNG —parametry .........cccoceeeeveeeenieenneeenneeennnne. PT-S-S-11 skala ---
Parownica wysokoci$nieniowa CNG - 1Zuty.........ccceevveeevieennieennieenninenn. PT-S-R-12 skala 1:30
Schemat technologiczny nawanialni wtryskowej THT i kontrolera buforu..PT-S-S-13 skala ---
Nawanialnia wtryskowa THT i kontroler buforu - rzuty...........ccccveenneen. PT-S-R-14 skala 1:20
Bufor 2azu CING - TZULY .eooviieiiieeiiieeeeeeeeeee et PT-S-R-15 skala 1:25

Instalacja uziemiajgca i odgromowa, lokalizacja PWP, detektoréw gazu i ptomienia PT-E-R-01

skala 1:25
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