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2. CzZESC OGOLNA
2.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdét ogél-
nobudowlanych zwigzanych z przebudowg biblioteki w budynku dydaktyczno-naukowym Akademii Wychowa-
nia Fizycznego zlokalizowanym przy ul. Adama Mickiewicza 96a we Wroctawiu.

2.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrolny przy zlecaniu i realizacji ro-
bot wymienionych w pkt. 2.1.

2.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczng

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu realiza-
cje robdt ogoélnobudowlanych zwigzanych z przebudowg biblioteki w budynku dydaktyczno-naukowym Akade-
mii Wychowania Fizycznego zlokalizowanego przy ul. Adama Mickiewicza 96a we Wroctawiu.

Zakres robot obejmuje:

— demontaz sufitu podwieszanego z paneli aluminiowych,

— demontaz wyktadzin dywanowych,

— miejscowy demontaz posadzki i podtoza w celu rozprowadzenia instalacji podposadzkowych,

— wykonanie miejscowych posadowien pod stupy wzmacniajgce sciane gk,

— montaz $ciany dziatowej na stupach zimnogietych i podwdéjnym stelazu z profili stalowych zimnogietych
ocynkowanych w technologii suchych tynkow (gk),

— uzupetnienie wypraw tynkarskich na Scianach i wykonanie tam gtadzi gipsowych,

— montaz sufitéw podwieszanych modutowych,

— dostawe i montaz stolarki drzwiowej wewnetrznej — drzwi wewnetrzne w nowej scianie dziatowej gk,

—  prace wykonczeniowe malarskie.

2.4. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Realizacja robét budowlanych musi zawsze odpowiadaé wszystkim przepisom techniczno — budowlanym i
prawnym, dotyczacych danego obiektu i technologii wykonania robot.

Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na przepisy dotyczace ochrony przeciwpozarowej, oraz bezpieczenstwa
uzytkownikéw obiektu, w trakcie robdt w ciggach komunikacyjnych.

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia na wtasny koszt przestrzegania obowigzujacych przepisow
oraz spetnienia ewentualnych pdzniejszych, w trakcie budowy, wymogdéw nadzoru z ramienia inwestora.

2.5. Zmiany rozwigzan projektowych i materiatowych
2.5.1. Wymagania ogélne dotyczace rozwigzan materiatowych

Jezeli w dokumentac;ji technicznej (w STWIOR, kosztorysie ofertowym), wystepujg nazwy konkretnych pro-
duktow, wyrobow lub okreslenie sugerujgce wyroby konkretnych firm, Wykonawca winien uzna¢, iz podano
produkty spetniajg wymogi projektowe, a Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ zastosowania produktéw, wyro-
bow i materiatéw réwnowaznych o witasciwosciach i parametrach technicznych nie gorszych niz okreslone w
dokumentacji technicznej. Dopuszcza sie zastosowanie rozwigzan rownowaznych w stosunku do opisanych
norm, aprobat, specyfikacji technicznych i systeméw odniesienia. Zmiany projektowanych rozwigzan materia-
towych nie mogg powodowad zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej i zwiekszenia kosztéw eksploataciji.

2.5.2. Wymagania ogélne dotyczace rozwigzan projektowych



Wszelkie zmiany i odstepstwa od dokumentacji technicznej nie mogg powodowac obnizenia wartosci funk-
cjonalnych i uzytkowych robét. Wprowadzenie zmiany do ww. dokumentacji jest mozliwe wytacznie przed
ztozeniem oferty, po zaakceptowaniu proponowanej zmiany przez Zamawiajgcego w formie odpowiedzi na
zapytanie ofertowe. Wniosek — zapytanie ofertowe Wykonawca powinien ztozy¢ do Zamawiajgcego przed
uptywem terminu do sktadania ofert. Wniosek w tej sprawie powinien zawiera¢ precyzyjnie opisane propono-
wane rozwigzanie zamienne oraz porownanie parametrow technicznych z rozwigzaniem zawartym w doku-
mentacji technicznej. Jezeli jest to mozliwe do wniosku nalezy dofgczy¢ prébke proponowanego materiatu. Do
wniosku nalezy koniecznie dotaczy¢ dokument potwierdzajacy, ze wyrdb jest dopuszczony do obrotu i stoso-
wania w budownictwie.

W trakcie realizacji robét Zamawiajgcy nie dopuszcza wprowadzania zmian poza nastepujacymi przypadka-
mi: -wyrob zostat wycofany z obrotu i stosowania w budownictwie, -zaprojektowane rozwigzanie posiada istot-
ne wady (w tym przypadku Zamawiajacy zastrzega sobie prawo wprowadzenia rozwigzania zamiennego bez
skutkéw finansowych).

Decyzje o wprowadzonych zmianach powinny by¢ kazdorazowo potwierdzone wpisem inspektora nadzoru
do wewnetrznego dziennika budowy.

Wszystkie wskazane w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét znaki towarowe, nazwy produ-
centow i dystrybutoréw zostaty wskazane w celu wtasciwego (precyzyjnego) opisania przedmiotu zamdwienia.
Zamawiajacy dopuszcza stosowanie wyrobdw rownowaznych. Nalezy stosowac wyroby okreslone w niniejszej
specyfikacji lub réwnowazne.

2.6. Dokumentacja projektowa, przepisy, polskie normy i inne wymagania

Obiekt po wykonaniu robdt ma spetnia¢ wymagania okreslone w: -dokumentacji technicznej, -przepisach
techniczno — budowlanych (wg Art. 7, pkt. 1 Prawa Budowlanego), -Certyfikatach, deklaracjach zgodnosci i
innych dokumentach normujgcych wprowadzenie wyrobdw do obrotu i stosowania w budownictwie.

2.7. Odbidr robot budowlanych
2.7.1. Podstawa odbioru robét budowlanych
Podstawg odbioru robdt budowlanych beda stanowity nastepujace dokumenty:

1) umowa z zatgcznikami (specyfikacja istotnych warunkéw zaméwienia, specyfikacja techniczna wykonania
i odbioru robdt, kosztorys ofertowy, odpowiedzi na zapytanie oferentow itp.);

2) wymagane odrebnymi przepisami protokoty pomiaréw, préb i sprawdzen, 3) projekt budowlany, 4) prze-
pisy techniczno — budowlane i Polskie Normy, 5) zapisy w wewnetrznym dzienniku budowy.

2.7.2. Postepowanie w przypadku stwierdzenia wad lub niezgodnosci

W przypadku stwierdzenia wad lub niezgodnosci wykonania robét i zastosowanych materiatéw z dokumen-
tami wymiennymi w pkt. 2.7.1. (podstawa odbioru robdt budowlanych) jako podstawowa zasade przyjmuje sie
doprowadzenie wykonanego elementu lub obiektu do stanu zgodnosci z wymaganiem. Jezeli wady nie sg istot-
ne, nie obnizajg wartosci uzytkowej i nie zwiekszajg kosztow eksploatacji obiektu mozliwe jest dokonanie od-
bioru elementu na nastepujgcych warunkach: -ocena jakosci za element lub obiekt zostanie obnizona co naj-
mniej o 1, -wynagrodzenie za wykonanie elementu lub obiektu zostanie obnizone o 10%, -okres gwarancji na
przedmiotowy element i elementy lub obiekty bezposrednio zwigzane z tym elementem zostanie wydtuzony o
2 lata, -zostanie wniesione zabezpieczenie wiasciwego wykonania robét w kwocie réwnej 10% wartosci ele-
mentdéw, na ktére zostat wydtuzony okres gwarancji.

2.7.3. Potwierdzenie odbioru wykonanych elementéw lub obiektéow



Z odbioru robét lub obiektu komisja sporzgdza protokét, ktéry po zatwierdzeniu przez zamawiajgcego sta-
nowi podstawe do rozliczenia robdt. W sktadzie komisji zawsze wystepuje przedstawiciel Inwestora, inspektor
nadzoru inwestorskiego, oraz kierownik robot.

3. ZAGOSPODAROWANIE PLACU BUDOWY

3.1. Wstep
Ze wzgledu na ograniczony zakres robdt oraz szczgtkowa ilos¢ stosowanych technologii mokrych robot, za-
plecze budowy ograniczone bedzie do :

1. stanowiska na kontener materiatéw rozbiorkowych,
2. magazynu-sktad materiatow,

3. wyposazenia przeciwpozarowego.

3.2. Wymagania dotyczgce elementéw zaplecza budowy

3.2.1. Stanowisko na kontener. Stanowisko na kontener nalezy zaplanowaé w miejscu zapewniajagcym swo-
bodny i bezkolizyjny dojazd pojazdu technicznego do ustawienia lub zatadunku kontenera, z uwzglednieniem
potrzeb Inwestora w zakresie parkowania samochodoéw stuzbowych i pracowniczych.

3.2.2.Magazyn-skfad materiatéw. Magazyn materiatéw nalezy zaplanowa¢ w miejscu zapewniajgcym bezko-
lizyjne funkcjonowanie parkingu i ciggu pieszo-jezdnego, bezpieczne dla uzytkownika uzytkowanie budynku
oraz zabezpieczajgcym przed dostepem oséb postronnych.

3.2.3. Wyposazenie przeciwpozarowe. Niezaleznie od tego nalezy urzadzi¢ punkt przeciwpozarowy wyposa-
zony w nastepujacy sprzet gasniczy: 1) agregat proszkowy 25 kg -1 szt, 2) gasnica proszkowa lub Sniegowe -1
szt, 3) koc gasniczy -1 szt, Sprzet gasniczy powinien by¢ poddawany badaniom technicznym i czynnosciom kon-
serwacyjnym zgodnie z zasadami okreslonymi w przepisach szczegdlnych.

3.3. Ochrona istniejgcego zagospodarowania terenu

Istniejace zagospodarowanie w granicach placu budowy podlega ochronie od uszkodzen, zanieczyszczen i
skazen. Koszty zwigzane z przywrdceniem terenu do stanu zastanego przy rozpoczynaniu budowy ponosi wyko-
nawca robot. Jezeli istniejgce zagospodarowanie terenu, tj. drogi, chodniki, zielen i inne elementy matej archi-
tektury sg uszkodzone to wykonawca robét zobowigzany jest w czasie przekazywania placu budowy sporzadzic
inwentaryzacje uszkodzen wraz z dokumentacjg fotograficzng i 1 egzemplarz tej dokumentacji przekaza¢ dla
Inwestora.

4. ROZBIORKI | DEMONTAZE ELEMENTOW BUDOWLANYCH - KOD CPV: 45453000-7

4.1. Wstep
4.1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace realizacji robét roz-
bidérkowych zwigzanych z podziatem biblioteki na wypozyczalnie i czytelnie.

4.1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

4.1.3. Zakres rob6t objetych ST
Przedmiotem opracowania jest specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét rozbiérkowych i demon-
tazowych elementéw budowlanych oraz sposobu postepowania z materiatami pochodzgcymi z rozbidrek i de-



montazy. Rozdziat ten obejmuje nastepujace elementy, ktére podlegaja rozbiérkom i demontazom w czesci lub
w catosci:

o demontaz sufitu podwieszanego z paneli aluminiowych,
o demontaz wyktadzin dywanowych,
. wykucie wneki pod projektowang rozdzielnice elektryczng,

. miejscowy demontaz posadzki i podtoza w celu rozprowadzenia instalacji podposadzkowych i wykona-
nia fundamentéw pod stupy wzmacniajgce Sciane gk.

4.1. Postepowanie z materiatami z demontazu

Wszystkie elementy i materiaty pochodzace z rozbidrek i demontazy zostang ocenione przez przedstawicieli
inwestora, pod wzgledem dalszej przydatnosci do uzycia i wykorzystania. W zaleznosci od stanu technicznego
elementy i materiaty pochodzgce z rozbidrek i demontazy mogg by¢ zaklasyfikowane do nastepujgcych grup:

-materiaty nadajgce sie do powtdrnego uzycia lub wbudowania (w remontowany obiekt lub inny),
-materiaty nie nadajace sie do powtdrnego uzycia lub wbudowania.

Obowigzkiem Wykonawcy jest wstepne posegregowanie materiatdw pochodzacych z rozbiérki wg rodzaju
materiatu i grupy. Przedstawiciele Zamawiajacego dokonajg oceny wartosci technicznej i uzytkowej materiatéw
pochodzacych z rozbidrek lub demontazy i sporzadzi z tych czynnosci protokét materiatéw z odzysku. Materiaty
zaklasyfikowane do grupy materiatéw nie nadajgcych sie do powtdrnego uzycia lub wbudowania zostang po-
zbawione cech uzytkowych (przez Wykonawce), a nastepnie wywiezione z terenu budowy na sktadowisko od-
paddéw. Koszty sktadowania odpadéw ponosi Wykonawca. Materiaty zaklasyfikowane do grupy materiatow
nadajacych sie do dalszego uzycia lub wbudowania zostang podzielone na czes¢, ktéra zostanie wbudowana w
remontowany obiekt oraz czes¢, ktéra nie moze by¢ wbudowana w remontowany obiekt. Materiaty stanowigce
cze$c¢, ktdra zostanie powtdrnie wbudowana w remontowany obiekt zostang przekazane dla Wykonawcy za
odpowiednim dokumentem przekazania. Natomiast materiaty stanowigce czes¢, ktdra nie zostanie wbudowana
w remontowany obiekt Wykonawca jest obowigzany do przewiezienia do wskazanego magazynu Zamawiajgce-

go.

W wyniku demontazu uzyskane zostang nastepujgce materiaty: wyktadzina dywanowe, klepki podtogowe,
panele metalowe z sufitu podwieszanego oraz listwy przyscienne.

4.3. Sprzet
Roboty mozna wykonywaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu odpowiedniego dla danego ro-
dzaju robét.

4.4, Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi sSrodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci w sposdb do-
zwolony przez Producenta.

4.5. Wykonanie robét
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;j.

Prace rozbidrkowe nalezy wykonywaé sposobami recznymi, materiat do odzysku zdemontowac¢ w sposdb
ostrozny. W czasie wykonywania demontazu nalezy przestrzega¢ warunkéw BHP oraz zabezpieczy¢ przed znisz-
czeniem przeznaczone do zachowania elementy budowlane.

4.6. Odbioér robét rozbiérkowych i demontazowych
Odbidr robét rozbidrkowych i demontazowych obejmuje:
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-sprawdzenie przygotowania brygady roboczej do wykonania rozbidrek i demontazy (ubiér ochronny, na-
rzedzia, sprzet, znajomo$¢ technologii rozbidrki i warunkéw BHP),

-sprawdzenie podziatu materiatédw pochodzacych z rozbiérki wg rodzaju materiatu i grupy oraz okreslenie
ich ilosci,
-wybrakowanie i przeklasyfikowanie materiatéw pochodzgcych z rozbiorki,

-sprawdzenie rozliczenia materiatéw pochodzacych z rozbidrki.

5. KLADZENIE | WYKLADANIE PODLOG, kod CPV: 45432100-5

5.1. Wstep
5.1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace realizacji robdt po-
sadzkarskich zwigzanych z podziatem biblioteki na wypozyczalnig i czytelnie.

5.1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

5.1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
posadzek na w obiekcie przetargowym:

e  warstwy wyréwnawcze pod posadzki,

e uzupetnienie posadzek parkietowych,

e warstwy wierzchnie posadzek

5.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST, sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresle-
niami w OST- ,,Wymagania ogdlne”.

5.1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w OST- ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca roboét jest odpowiedzial-
ny za jakosc¢ ich wykonania, zgodnosé dokumentacjg projektowa, OST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

5.2. Materiaty
5.2.1. Grunt
emulsja gteboko penetrujgca, wzmacniajgca podtoza Produkt przeznaczony jest do wylewek cementowych i
anhydrytowych, a takze pod kleje, posadzki i podktady podtogowe. Do stosowania w strefach suchych pomiesz-
czen
5.2.2. Wylewka samopoziomujaca
Samopoziomujgca masa na bazie cementdw i zywic syntetycznych. Przeznaczona do wyréwnywania i wygtadza-
nia powierzchni pod parkiety, ceramike, gres, kamien, wyktadziny PCV, dywanowe, kauczukowe, panele, ptytki
ceramiczne o grubosci warstwy 1-20mm
5.2.3. Elastyczne wypetnienie i zagruntowanie spoin dylatacyjnych wg atestu PZH i Swiadectwa ITB
Elastyczny materiat wyposazony w sktadniki zabezpieczajace przed rozwojem grzybdéw, materiat uszczelniajgcy
do spoin. Gruntowanie preparatem zawierajgcym rozpuszczalniki, jednosktadnikowego uniwersalnego gruntu
malarskiego dla materiatéw uszczelniajacych.
5.2.4. Wykiadzina pcv
Wyktadziny pcv spetniajgce nastepujgce parametry uzytkowe:

e przeznaczone do wyktadania podtég wewnatrz budynkow,

e barwiona w masie z odnawialng powtoka, antyposlizgowo$é - R9/ R10,

e klasa obiektowa 34 — bardzo intensywne natezenie ruchu, zgodnie z ISO 10874 (EN 685),



e klasa reakcji na ogien- Bfls 1,

o wiasciwosci elektrostatyczne <2kV zgodnie z EN 1815,

o deklarowany brak uszkodzen przy oddziatywaniu kotek krzestem, odpornosé¢ chemiczna ISO 26987 (EN

423)- bardzo dobra,

e odpornosc¢ przeciw grzybom i bakteriom 10S 846 -dobra, nie sprzyja wzrostowi,

e catkowita emisja LZO (po 28 dniach) ISO 16000-6 < 10 pg/m3.

e  Kolorystyka i faktura do wyboru Inwestora
5.3. Sprzet
Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu odpowiedniego dla danego rodzaju
robét.

5.4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci w sposéb dozwo-
lony przez Producenta.

5.5. Wykonanie robot
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

5.6. Kontrola jakosci
5.6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci
Ogolne zasady kontroli jakosci zawarte s w OST ,,Wymagania ogdlne”.

5.7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg robdt jest m2-. llosé robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian za-
aprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

5.8.0dbiér roboét

Odbidr powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowg, — sprawdzenie prawidto-
wosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowsa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzié¢ na podstawie wynikéw pomia-
réw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatdw posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy
wykonac¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin

- za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene
wzrokowa.

5.9. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegélnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce
przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje przygotowa-
nie podtoza, dostarczenie materiatéw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

5.10. Przepisy zwigzane

Maja zastosowanie wszystkie odpowiednie normy polskie (PN) i branzowe (BN), lub normy réwnowazne , w tym
rownowazne normy Krajéw UE w zakresie przyjetym przez polskie ustawodawstwo, m. in. :

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, lub réwnowazne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy, lub rownowazne.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z poli-
chlorku winylu. lub réwnowazne.
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PN-76/B-10142 Posadzki z wyktadziny. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze, lub réwnowazne.
BN-85/5055-03 Elementy budowlane metalowe. Listwy progowe. lub réwnowazne.

PN-EN 426:1998 97.150 Elastyczne pokrycia podtogowe Wyznaczanie szerokosci, dtugosci, prostoliniowosci. lub
réwnowazne.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania --Materiaty -- Wtasciwosci i wymaga-
nia. lub réwnowazne .

PN-EN 13892:2004 Metody badania materiatéw na podktady podtogowe. lub réwnowazne.



6. ROBOTY TYNKARSKIE, Kod CPV: 45410000-4

6.1.Wstep.

6.1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace realizacji robdt tynkar-
skich zwigzanych z podziatem biblioteki na wypozyczalnie i czytelnie.

6.1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w pkt 1.1.

6.1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg nastepujgce czynnosci wykonania tynkdw wewnetrznych wyste-
pujacych w remontowanej czesci budynku:

— przygotowanie podtoza,

— wykonanie warstwy wyréwnawczej,

—wykonanie i uzupetnienia tynkdéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych.

Rodzaje tynkdw wewnetrznych przyjete do realizacji:

- tynki cementowo-wapienne dwuwarstwowe,

- gtadzie gipsowe.

Rodzaje tynkdw zewnetrznych przyjete do realizacji:

- uzupetnienia tynkdw cementowo-wapiennych, tynki cienkowarstwowe na siatce z tworzywa.

6.1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

6.1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w OST- ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca robot jest odpowiedzial-
ny za jakosc¢ ich wykonania, zgodnos$¢ dokumentacjg projektowg, OST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

6.2. Materiaty

6.2.1. Tynki cementowo-wapienne

Wykonywane jako dwuwarstwowe, gdzie:

- obrzutka, warstwa I, gr. ok. 3mm w sktadzie proporcjonalnym cement/ciasto wapienne/piasek rzeczny
1:0,5:4,5.

Orientacyjna ilos¢ sktadnikéw na 1 m3 zaprawy : 265 kg cementu, 0,11 m3 ciasta wapiennego, 0,99 m3 piasek i
okoto 207 litréw wody.

- narzut, warstwa ll, gr. ok. 10 mm w sktadzie proporcjonalnym cement/ciasto wapienne/piasek rzeczny 1:1:6
Orientacyjna ilos¢ sktadnikow na 1 m3 zaprawy : 190 kg cementu, 0,158 m3 ciasta wapiennego, 0,95 m3 piasku i
okoto 200 litréw wody.

6.2.2. Gladzie gipsowe

Gtadzie gipsowe suche, do rozrobienia z wodg, cienkowarstwowe z aktualnym atestem PZH.

6.2.3. Gruntujgce Srodki wzmacniajace powierzchnie przeznaczone pod tynkowanie

Wodne dyspersje polimeru akrylowego, wodoodporne (po wyschnieciu), mrozoodporne, gteboko penetrujgce i
drobnoczasteczkowe.

6.3. Sprzet
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu sg zawarte w OST ,,Wymagania ogdlne”.

6.4. Transport
Ogolne zasady transportu sg zawarte w OST ,Wymagania ogdlne”.

6.5. Wykonanie robot
6.5.1.0godlIne zasady wykonywania robot
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Ogodlne warunki wykonania robét zawarte sg w OST “Wymagania ogdlne”.

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe, aby prawidtowo oceni¢ podtoze pod
tynk. Wszystkie odstepstwa od wyszczegdlnionych warunkéw (narzucone zbyt krétkie terminy oddania obiektu
lub poszczegdlnych etapow robdt) majg znaczacy wptyw na jakosé prac tynkarskich. Mogg wymagac przeprowa-
dzenia prac dodatkowych, znaczgco utrudnic prace tynkarskie lub tez stac sie przyczyna pézniejszych uszkodzen
tynku. Najpdzniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jakg przewidziano wierzch-
nig warstwe tynku, aby odpowiednio dostosowaé powierzchnie obrzutki (lub jej szorstkosci) do rodzaju tynku
wierzchniego (ptytek ceramicznych lub innej powtoki).

6.5.2.Przygotowanie podtoza

Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 lub réwnowaznej. W Scia-
nach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci
5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc plamy z rdzy i sub-
stancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ 10- proc. roztworem szarego mydta lub wypetniajgc je
lampa benzynowa.

Nadmiernie sucha powierzchnie podtoza nalezy zwilzyé woda.

6.5.3. Uzupetnienia tynkéw zwykiych

Roboty tynkarskie prowadzi¢ zgodnie z PN-EN 998-1:2004 lub rGwnowazng

Tynki wewnetrzne wykonac jako tynki dwuwarstwowe kat. Ill.

Warstwe wierzchnig nanosi¢ na obrzutce gr. 3-4 mm z zaprawy cementowe] 1:2 o konsystencji odpowiadajacej 9
- 10 cm zagtebienia stozka pomiarowego.

Zaprawa cementowo — wapienna na narzut winna miec¢ konsystencje odpowiadajacg 7-10 mm zagtebienia stozka
pomiarowego, grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8 — 15 mm a jej powierzchnia zatarta na gtadko packa drewnia-
na.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie wieksze
niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku: — pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej
niz 4mm w pomieszczeniu, — poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

Do wykonania tynkow nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne: tynkdw nienarazonych na zawilgocenie —
w proporgcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w proporcji 1:1:2.

Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN- 70/B- 10100 p. 3.3.1. lub
réwnowaznej

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi w
tabl. 4 normy PN-70/B-10100 lub réwnowaznej.

Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny by¢
zgodne z norma PN-70/B-10100 lub réwnowaznej.

Silnie chtonne podtoza nalezy uprzednio zwilzy¢.

Minimalna grubos¢ tynku podktadowego wynosi 10 mm, nawierzchniowego 3 mm 37

W przypadku koniecznosci naniesienia warstwy grubszej niz 20 mm zaleca sie nakfadanie tynku w kilku war-
stwach z zachowaniem odpowiednich przerw technologicznych (1 dzief na kazdy mm grubosci tynku) i nadawa-
nie warstwom podktadowym odpowiedniej szorstkosci. Najlepsze efekty uzyskuje sie naktadajgc tynk dwuwar-
stwowo.

Po wykonaniu tynkdw wewnetrznych (takze w okresie grzewczym) nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje pomiesz-
czen. Do utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowywanie
wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na miejscu lub uzgodni¢ oddzielnie.
Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku. Oznacza to, ze na przyktad strumien gorgcego powietrza
z dmuchawy nie moze by¢ skierowany ani bezposrednio na powierzchnie tynku, ani tez dmuchawa nie moze byc¢
umieszczona w zbyt bliskiej odlegtosci od sciany. Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie
,Wyciggniecie” wody wigzacej z tynku, a tym samym prowadzi do jego uszkodzenia.

6.5.4.Wykonanie gtadzi gipsowych

6.5.4.1. Warunki przystgpienia do robét

— Przed przystgpieniem do wykonania robdt gtadzi gipsowych powinny by¢ zakorniczone wszystkie roboty , roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane podktady przewidziane w dokumentacji

11



projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne, jesli nie nalezg do
tzw. stolarki konfekcjonowanej.

— Wilgotno$¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu gtadzi gipsowych nie moze przekracza¢ 80%

6.5.5. Wymagania dotyczace gtadzi gipsowych

6.5.5.1. Przyczepnosc gtadzi gipsowych do podtoza polegajaca na potaczeniu sie z podtozem powinna zapewnic
takie przyleganie i zespolenie z podtozem, aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty odparzenia, pecherze
itp.

6.5.5.2. Odpornosc gtadzi gipsowych na uszkodzenia mechaniczne.

6.5.5.3. Grubos¢ gotowych gtadzi gisowych w zaleznosci od rodzaju podfoza i mieszanki gipsowej, sposobu
wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 2+3 mm

6.5.5.5. Cechy powierzchni gtadzi gipsowych. Powierzchnie gtadzi gipsowych powinny by¢ gtadkie lub miec
fakture wynikajaca z techniki obrobienia powierzchni, a takze odznaczad sie jednolitg barwg — bez smug i plam
oraz przeswitéw podtoza. Powierzchnie te nie powinny pylic.

Nie dopuszcza sie wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni gtadzi gipsowych.

6.5.5.6. Prawidtowos$¢ wykonania powierzchni i krawedzi gtadzi gipsowych

Powierzchnie gtadzi gipsowych powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyty regularne ptaszczyzny pionowe lub
poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem.

Widoczne miejscowe nierdwnosci lub wgtebienia powierzchni gtadzi gipsowych sg niedopuszczalne.

6.5.5.7. Wykonczenie narozy i obrzezy gtadzi gipsowych na stykach i przy szczelinach

dylatacyjnych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza gtadzi gipsowych powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows.
Gtadzie gipsowe na stykach z powierzchniami inaczej wykornczeniowymi, przy oscieznicach i podokiennikach,
powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie.

6.6. Kontrola jakosci

6.6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci

Ogolne zasady kontroli jakosci zawarte sg w OST ,,Wymagania ogdlne”.

6.6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci

6.6.2.1. Badania przygotowania podfozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar
wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) rownosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,

c) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i prébe Scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,

e) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie
wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej o dt. 2 m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku piono-
wego nie wieksze niz 2 mm na 1 mi nie wieksze niz 4 mm na wysokosci pomieszczenia do 3,5 m.

6.6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot gtadzi gipsowych polegajg na biezgcym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z przedmia-
rem robot oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegdtowej) i instrukcji producenta mieszanki.

6.6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty

wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robét gtadzi gipsowych w szczegdlnosci w

zakresie:

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

6.6.4.2. Opis badan

6.6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci gtadzi gipsowych do podtoza nalezy przeprowadzaé

metodg podang w PN-85/B-04500 lub réwnowaznej. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie
opukiwania tynku lekkim drewnianym mtotkiem (brak gtuchego odgtosu swiadczy o dobrej przyczepnosci). W
przypadku tynkéw gipsowych sprawdzenie nalezy wykonac na tynkach suchych i po ich zwilzeniu woda.
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6.6.4.2.2. Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni gtadzi gipsowych

gtadkos¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdza¢ przez potarcie tynku dtonia.

6.6.4.2.3. Sprawdzenie prawidfowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkdw nalezy

przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100 lub réwnowazne;j .

6.6.4.2.4. Sprawdzenie wykonczenia gtadzi gipsowych na narozach i obrzezach, stykach i

przy szczelinach dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczesnie z badaniem
wygladu powierzchni

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji technicznej,
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora

(zamawiajacego) oraz wykonawcy.

6.7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg robét jest m2-. llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian za-
aprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

6.8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robét zawarte sg w OST ,,Wymagania ogdlne”.

Wymogi dla uzyskania wymaganej jakosci tynku:

- brak niepozadanych peknie¢ powierzchni,

- materiaty wykorzystane do konstrukcji Scian i stropdw oraz zaprawy murarskie i tynkarskie powinny posiadaé
stosowne dokumenty, zapewniajgce ich jakos$¢ oraz dopuszczajgce do obrotu i stosowania w budownictwie,

- stan surowy budynku powinien spetnia¢ wymogi norm i warunkéw technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz zasad sztuki budowlanej,

6.9.Podstawa ptatnosci
Podstawg ptatnosci sa ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce
przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

6.10.Przepisy zwigzane

Maja zastosowanie wszystkie odpowiednie normy polskie (PN) i branzowe (BN), lub normy réwnowazne , w tym réwnowazne
normy Krajow UE w zakresie przyjetym przez polskie ustawodawstwo, m. in. :

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatos$ciowych (lub réwnowazne).
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze(lub réwnowazne)..
PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw(lub réwnowazne)..

PN-B-30020:1999 Wapno. (lub rownowazne).

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych(lub réwnowazne)..

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle. (lub réwnowazne).

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku,(lub réwnowazne).

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych,(lub réwnowazne),
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie,(lub réwnowazne).

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze, (lub réwnowazne).
PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze,(lub réwnowazne).,
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe, (lub rownowaz-
ne).

zeszyt 1, Tynki”, wydanie ITB — 2003 rok.
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7. ROBOTY MONTAZOWE - STOLARKA DRZWIOWA - Kod CPV: 45421000 — 4

7.1. Wstep
7.1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace realizacji robét mon-
tazowych wewnetrznej stolarki drzwiowej przy podziale biblioteki na wypozyczalnie i czytelnie
7.1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy zle-
caniu i realizacji robét wymienionych w pkt 1.1.
7.1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu:
e montaz stolarki okiennej w budynku
e montaz stolarki drzwiowej zewnetrznej.
e montaz stolarki drzwiowej wewnetrzne;j.
7.1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podstawowe podane w niniejszej SST, sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
okresleniami w OST- ,Wymagania ogdlne”.
7.1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w OST- ,,Wymagania ogdlne”. Wykonawca robot jest odpowie-
dzialny za jakos¢ ich wykonania, zgodnos$¢ dokumentacjg projektowg, OST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
7.2. Materiaty
Wymagania ogoélne dotyczace materiatéw i urzadzen
Ogodlne wymagania dotyczace materiatdow ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,, Wymagania ogél-
ne”.
Szczegotowe wymagania dotyczace materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu stolarki otworowej wg zasad niniejszej ST s3 :
e  Drzwi dwuskrzydtowe aluminiowo-szklane — zgodnie z opisem z projektu technicznego.

7.3. Wykonanie robot

Osadzenie stolarki

Whbudowanie drzwi i okien powinno by¢ wykonywane zgodnie z instrukcjg systemu/producenta. Stolarka
powinna by¢ dostarczona na budowe w stanie ostatecznie wykoriczonym. Mocowanie za pomoca kotew po-
winno by¢ wykonane w taki sposdb, aby przewidywalne obcigzenia zewnetrzne, byty przenoszone za posrednic-
twem tacznikdw na konstrukcje Sciany dziatowej, a funkcjonalnos¢ drzwi i okien byta zachowana, tzn. ruch
skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu byt ptynny.

Wytrasowanie miejsc montazu

Ustawienie oscieznic — poziomowanie i pionowanie. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno byé mniej-
sze od 1 mm na 1 m wysokosci, nie wiecej niz 3 mm na catej dtugosci elementu oscieznicy - Réznice wymiaréw
po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m;

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m;

-4 mm przy dtugosci powyzej 2 m.

Oscieznice po ustawieniu do poziomu i pionu mocowac uwazajac, aby przy dokrecaniu nie odksztatci¢ profilu
oscieznicy.

Zamocowanie w punktach rozmieszczonych w osciezy — w zaleznosci od wysokosci i szerokosci od 4-10
punktéw, zgodnie z norma (odlegtos¢ miedzy punktami mocowania max 70cm , a max odlegtosci od narozy
osciezy — nie wieksze niz 15 cm) . Montaz za pomoca kotew rozpreznych odpowiednich dla obcigzen (wiatr,
eksploatacyjne, termiczne). Kliny stabilizujgce wyjg¢ po ostatecznym zamocowaniu tacznikéw, a nastepnie wy-
konaé sprawdzenie dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu. Osadzone drzwi i okna po zmontowaniu
nalezy pozostawi¢ doktadnie zamkniete. Przy wbudowywaniu stolarki nie powinno dojs¢ do zmiany cech geo-
metrycznych osScieznic, uszkodzen mechanicznych i trwatych zabrudzen ram, szyb, okué.

7.4. Kontrola jakosci

Zasady kontroli jakosci powinny byé zgodne z wymogami PN-EN 14351 ,PN-EN 78:1993 lub réwnowaznych.

Ocena jakosci powinna obejmowaé: sprawdzenie zgodnosci wymiardw, sprawdzenie jakosci materiatow,
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sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegétdw konstrukcyjnych, sprawdzenie dziatania
skrzydet i elementéw ruchomych okué oraz ich funkcjonowania, sprawdzenie prawidfowosci zamontowania i
uszczelnienia.
7.5. Obmiar robét
Jednostkami obmiaru sg jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robodt .
llos¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Zamawiajacego lub Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. Ogdlne zasady dokonywania obmia-
row roboét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
7.6. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru robét zawarte sg w OST ,,Wymagania ogdlne”.
Odbiorowi podlegaja:
- rodzaj dostarczonej stolarki oraz zgodnos¢ z zamowieniem,
- spos6b zamocowania i osadzenia stolarki,
- sprawdzenie odchylenia oscieznic od pionu i poziomu,
- sprawdzenie poprawnosci otwierania i zamykania skrzydet.
-wykonczenie osciezy
7.7. Przepisy i dokumenty zwigzane
Maja zastosowanie wszystkie odpowiednie normy polskie (PN) i branzowe (BN), lub réwnowazne normy Kra-
jow UE w zakresie przyjetym przez polskie ustawodawstwo, w tym , m. in.

PN-EN 12365 Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian
ostonowych. (lub réwnowazne).

PN-EN 950 Skrzydta drzwiowe. Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem twardym, (lub réwno-
wazne). (lub réwnowazne).

PN-EN 951 Skrzydta drzwiowe. Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci, grubosci i prostokatnosci,
(lub réwnowazne).

PN-EN 952 Skrzydta drzwiowe. Ptaskos¢ ogdlna i miejscowa. Metoda pomiaru,(lub réwnowazne).
PN-EN 1027 Okna i drzwi. Wodoszczelnos$¢. Metoda badania, (lub rownowazne).

PN-EN 78:1993. Metody badan okien. Forma sprawozdania z badan, (lub réwnowazne).

PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi. Przepuszczalnos¢ powietrza, (lub rownowazne).

PN-EN 12519 Okna i drzwi. Terminologia, (lub réwnowazne).

PN-EN 14351 Okna i drzwi -- Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne, (lub réwnowazne).
Pozostate dokumenty

- Instrukcje i wytyczne montazowe producentéw stolarki, karty techniczne produktéw
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8.  SCIANA DZIALOWA Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH - KOD CPV:44112310-4

8.1. Wstep

8.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace realizacji rob6t budowlano-
montazowych zwigzanych z podziatem biblioteki na wypozyczalnie i czytelnie.

8.1.2. Zakres stosowania SST
Szczego6towq specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

8.1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej SST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

8.1.4. Zakres robot objetych SST
Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i
montaz Sciany dziatowej z ptyt gipsowo — kartonowych.

8.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczgce robdt podano w czesci ogdlnej niniejszej specyfi-
kacji.

8.2. Materialy

8.2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéow, ich pozyskiwania i skladowania podano w czesci ogélnej niniej-
szej specyfikacji.

8.2.2. Plyty gipsowo-kartonowe

Piyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B- 79405 - wy-
magania dla ptyt gipsowo-kartonowych

Ptyty gipsowo-kartonowe zwykte GKB, gr. 12,5 mm

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Lp GKF ogniood- | GKBIwodood- | GKFI wodo-i
Wymagania GKB zwykta porna porna ognioodpor
na
1 2 3 4 5 6
1. Powierzchnia rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi
2. Przyczepnosc kartonu do | karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob,
rdzenia gipsowego aby przy odrywaniu reka rwa sie, nie powodujgc odklejania sie od
rdzenia
Wymiary i tolerancje grubos¢ 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; >18+0,5
3 [mm] szeroko$é 1200 (+0;-5,0)
’ dtugosé [2000-3000](+0;-6)
prostopadtosé réznica w dtugosci przekatnych A5
Masalm 9,5 <9,5 - - -
4 ptyty o gru- 12,5 <12,5 11,0-13,0 <12,5 11-13,0
: bosci [kg] 15,0 <15,0 13,5-16,0 <15,0 13,5-15,0
>18,0 <18,0 16,0-19,0 - -
5. Wilgotnosc [%] <10,0
6. Trwatosc struktury przy ) >20 ) >20
opalaniu [min.]
7. Nasigkliwosc¢ [%] - - <10 <10
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napis
na
tylnej
stronie
8. | Oznakowanie ptyty
kolor szary jasny szary jasny zielony jasny zielony jasny
kartonu
barwa niebieska czerwona niebieska czerwona
napisu

nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubos¢; PN .........cc.eee..e.. ; data
produkcji

8.2.3. Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztéw scian, oktadzin $cian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z blachy stalowej,
ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1:
1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtoka cynkowa (nanoszona
ogniowo) charakteryzujaca sie:

- gruboscig=7um (100g/m2 lub 219 um (275g/m2) badang wg PN-EN 1SO 2178: 1998 (badanie masy powtoki wg
PN-EN 10142+A1: 1997),

- przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania oktadziny sciennej:

- profilowane U 100x0,60 oraz profilowane C 100x0,60,

- profilowane U 75x0,60 oraz profilowane C 75x0,60,

- profilowane U 50x0,60 oraz profilowane C 50x0,60,

- wzmocnione profilowane UA100x1,0,

- wzmocnione profilowane UA75x1,0.

8.2.4. Akcesoria stalowe

Stuzg do taczenia ksztattownikéw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy sobg: - tgczniki wzdtuzne, — uchwyty
bezposrednie dtugie, — uchwyty bezposrednie krétkie, — kotki rozporowe plastikowe, metalowe, — kotki szybkiego
montazu, - kotki wstrzeliwane. Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak
dla ksztattownikéw stalowych.

8.2.5. Inne akcesoria

Stosowane do wykonania systemdw suchej zabudowy:

- tasmy spoinowe: z wtékna szklanego, samoprzylepna z wtdkna szklanego, perforowana papierowa — do wzmac-
niania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny mineralnej do 10 mm— do uszczel-
niania potaczen konstrukcji ze stropem i scianami bocznymi.

8.2.6. Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i warunki stosowania
okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez poszczegdlnych Producentéow.

8.2.7. Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw nosnych, tgczenia ksztattownikdw miedzy sobg oraz
mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane:

- wkrety stalowe: 3,5 mm x 25 mm, 3,5 mm x 35 mm, @3,5 mm x 45 mm, 33,5 mm x 55 mm, @4,2 mm x 70
mm,

- blachowkrety samowiercace: #3,5 mm x 25 mm, 3,5 mm x 35 mm, @3,5 mm x 45 mm, $3,9 mm x 11 mm, 3,5
mm x 9,5 mm.

8.2.8. Masa szpachlowa -gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych obwodowych powinny by¢
stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koficowego szpachlowania ptyt powinna
by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas
szpachlowych okreslajg instrukcje Producentow dla poszczegdlnych wyrobdw.

8.2.9. Tasmy

Tasma do spoinowania z wtdkna szklanego Tasma uszczelniajgca z PCW.

8.2.10. Sufity podwieszane modutowe
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Ptyty z wetny mineralnej o gtadkiej powierzchni i wymiarach 60x60x1,9cm, uktadane na widocznym ruszcie no-
Snym.

8.3. Sprzet
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

8.4. Transport
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,, Wymagania ogdlne”.

8.5. Wykonanie robét

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

8.5.1. Warunki przystgpienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania robét z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, uzupetnienia posadzek
etc..

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i odpadow.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze
w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach od 60 do
80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

8.5.2. Montaz Sciany dziatowej

Wytyczanie Sciany

Najpierw wyznaczamy przebieg $ciany na podtodze za pomocg sznurka lub liniatu, zaznaczajgc ewentualne otwory
drzwiowe. Nastepnie nanosimy przebieg Sciany za pomocg poziomicy i taty na otaczajgce Sciany i strop.

Profile przytaczeniowe

Profile przytagczeniowe UW mocuje sie do posadzek i stropdw za pomocg uniwersalnych

elementéw mocujgcych rozmieszczonych co 100 cm. Pod profilami nalezy utozy¢ tasme uszczelniajgc. Na otaczaja-
cych Scianach potaczenie uzyskuje sie za pomocg profila CW. Dla uzyskania wymaganej dzwiekoszczelnosci profile
przytgczeniowe nalezy ciasno zamocowac.

Profile stupkowe

Profile CW muszg by¢ wtozone w gorny profil UW na gtebokos¢ 1,5cm. Profil CW stupkowy wktada sie najpierw w
dolny profil UW, a nastepnie w gérny. Profile stupkowe rozmieszczamy w odlegtosci 60cm.

Pokrycie pierwszej strony $ciany

Pokrycie pierwszej strony Sciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia ptyty szerokosci 120 cm. Odstep miedzy miej-
scami mocowania ptyty do profila CW powinien wynosi¢ 25 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa
ptyt jest mocowana w odstepach rownych 75 cm. Ciecie ptyt wykonuje sie za pomocg noza. Zarysowuje sie licowga
strone ptyt tak, aby karton byt przyciety. Po ztamaniu ptyty nalezy przecia¢ karton od spodu.

Izolacja przestrzeni miedzy ptytami

Po zamknieciu pierwszej strony $ciany i po utozeniu instalacji (elektrycznej lub sanitarnej) nalezy umiesci¢ miedzy
profilami wetne mineralng i zabezpieczyc jg przed osunieciem.

Pokrycie drugiej strony Sciany

Pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia ptyty szeroosci 60 cm, aby wzajemne przesuniecie
fug z obu stron Sciany byto réwne odlegtosci miedzy profilami CW. Po zamknieciu drugiej strony $ciana uzyskuje
ostateczna stabilnos¢.

8.5.3. Montaz oscieznicy drzwiowej

Oscieznice drzwiowa nalezy potaczy¢ bezposrednio do konstrukcji stalowej wzmacniajgcej poprzez ptytowanie
szpalet..

8.5.4. Uktadanie przewodow

Uktadanie instalacji kablowej w Scianach montazowych odbywa sie w przestrzeni wewnetrznej $ciany po zamknie-
ciu jednej jej strony. Profile stupkowe sg naciete w ksztatcie litery H, przez ktérg prowadszi sie instalacje kablowa.
8.5.5. Wykonczenie powierzchni ptyt

Przygotowanie podtoza

Z powierzchni ptyt nalezy usungé¢ wszelkie zanieczyszczenia a miejsca szpachlowania przeszlifowac. Przy szlifowa-
niu nie mozna uszkodzi¢ kartonu. Zagruntowanie podtoza : na szpachlowang powierzchnie ptyt nanosi sie warstwe
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materiatu gruntujgcego. Poprzez gruntowanie wyréwnuje sie zréznicowang nasigkliwosé kartonu i masy szpachlo-
wej. Przed dalszg obrébka materiat gruntujgcy musi byé suchy.

8.6. Kontrola jakosci robot
Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

8.7. Obmiar robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

8.8. 0dbidr robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w podano w OST ,Wymagania ogdlne”.

8.9. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci sa ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce
przedmiarze robot, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m2] obudowy z ptyt g-k obejmuje:

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- wykonanie obudowy, scianki dziatowej z ptyt g-k, sufitow z ptyt gk i modutowych etc.,

- roboty wykorniczeniowe i uporzagdkowanie miejsca pracy,

- przeprowadzenie wymaganych pomiaréw.

8.10. Przepisy zwigzane

Maja zastosowanie wszystkie odpowiednie normy polskie (PN) i branzowe (BN), lub réwnowazne normy Krajow UE
w zakresie przyjetym przez polskie ustawodawstwo, w tym , m. in. :

PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badanie przy odbiorze.(lub réwnowazne)
BN-86/6743-02 - Ptyty gipsowo-kartonowe(lub réwnowazne).

PN-B-30042:1997 - Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski, gips maszynowy.(lub réwnowazne)
PN-B-79405:1997 - Ptyty gipsowo-kartonowe (lub réwnowazne)

Instrukcja ITB nr 336 - Wymagania odpornosci na uderzenia lekkich, nieprzezroczystych przegréd pionowych.
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9. MODULOWE SUFITY PODWIESZANE - KOD CPV: 45421146-9

9.1. Wstep

9.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace realizacji robét budowla-
no-montazowych zwigzanych z podziatem biblioteki na wypozyczalnie i czytelnie.

9.1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

9.1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
posadzek w obiekcie przetargowym:

. sufity podwieszane modutowe.

9.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

9.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowg, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

9.2. Materiaty

9.2.1. Sufit podwieszany z ptyt modutowych 60x60

charakterystyka: rodzaj: sufit listwowy; konstrukcja nosna: niewidoczny dzwigarek aluminiowy lub stalowy; wypet-
nienie: rodzaj aluminiowych listwy, sposéb montazu, wykorczenie, kolor biaty, dodatkowe elementy: wieszak,
druty, profile przyscienne i obrzezne, ztgczki listew; cechy szczegdlne: trwatosé , tatwosc czyszczenia, niewidoczne
mocowanie listew, fatwy dostep do przestrzeni powyzej sufitu; zastosowanie: wewnatrz, do wszelkiego rodzaju
pomieszczen, ciggdw komunikacyjnych

9.2.2. Akcesoria stalowe

Akcesoria stuzg do tgczenia ksztattownikéw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy sobg. Wszystkie akcesoria
powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikéw stalowych. Zaktada sie zastoso-
wanie nastepujacych akcesoriow: tgczniki wzdtuzne, uchwyty bezposrednie dtugie, uchwyty bezposrednie krétkie,
kotki rozporowe plastikowe, metalowe, kotki szybkiego montazu, kotki wstrzeliwane.

9.3. Sprzet
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogdlne”..

9.4. Transport
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

9.5. Wykonanie robét

9.5.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w w OST ,,Wymagania ogdlne”.

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty y instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Oktadziny nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, e w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach od 60 do 80%. — Pomieszczenia
powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

9.6. Kontrola jakosci robot
Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.
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9.7. Obmiar robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

w czesci ogodlnej niniejszej specyfikacji. Jednostkg obmiaru jest 1 m2 wykonanej obudowy sufitu j sufitu podwie-
szanego.

9.8. Odbidr robot
Ogodlne zasady odbioru robét zawarte sg w OST ,,Wymagania ogdlne”.

9.9. Podstawa ptatnosci

Podstawa pfatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce
przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- wykonanie sufitow

- roboty wykonczeniowe i uporzadkowanie terenu,

- przeprowadzenie wymaganych pomiaréw.

9.10. Przepisy zwigzane
Maja zastosowanie wszystkie odpowiednie normy polskie (PN) i branzowe (BN), lub normy réwnowazne , w tym réwnowazne
normy Krajow UE w zakresie przyjetym przez polskie ustawodawstwo, m. in. :

PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementdéw nienosnych. Czes¢ 2: Sufity (lub rownowaz-
ne)

PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan(lub rownowazne)
PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe(lub réwnowazne)

PN EN 13964:2004 Sufity podwieszane Wymagania i metody badan (lub réwnowazne)
PN-EN ISO 11654: 1999 Akustyka. Wyroby dzwiekochtonne uzywane w budownictwie. Wskaznik pochtaniania
dzwieku (lub réwnowazne)
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10. 1ZOLACIJE PRZECIWWILGOCIOWE - Kod CPV 45320000-6

10.1. Wstep

10.1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace realizacji rob6t budowla-
no-montazowych przy podziale biblioteki na wypozyczalnie i czytelnie.

10.1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienio-
nych w pkt. 1.1.

10.1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie izolacji prze-
ciwwilgociowych w obiekcie przetargowym.

10.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST, sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i okresleniami w OST-
»Wymagania ogdlne”.

10.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w OST- ,,Wymagania ogdlne”. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé
ich wykonania, zgodno$¢ dokumentacjg projektowa, OST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

10.2. Materiaty.

10.2.1. Asfaltowy roztwor gruntujacy

Asfaltowy roztwdr gruntujgcy do gruntowania pod warstwy papy termozgrzewalnej o gestosci 0,95 — 1,1 g/cm3, wraz z
aprobatg techniczng dopuszczajacg dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

10.2.2. Papa termozgrzewalna podktadowa
Papa asfaltowa termozgrzewalna na welonie szklanym, gr. 3,0 mm, gramaturze osnowy ok. 160g/m2, wraz z aprobatg tech-
niczng dopuszczajgcg dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

10.2.3. Papa termozgrzewalna nawierzchniowa
Papa asfaltowa termozgrzewalna na welonie poliestrowym, gr. 5,6 mm, gramaturze osnowy ok. 200g/m2, wraz z aprobatg
techniczng dopuszczajgcg dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

10.2.4. Wodna emulsja bitumiczna do przygotowania podtozy pod powtokowe elastyczne masy izolacyjne
Bezrozpuszczalnikowa wodna emulsja bitumiczna do wykonywania powtok przeciwwilgociowych i ochronnych, kompaktybil-
na z cementem, bezrozpuszczalnikowa, wraz z aprobatg techniczng dopuszczajgcg dany materiat do powszechnego stosowa-
nia w budownictwie.

10.2.5. Powtokowe elastyczne masy izolacyjne

Dwusktadnikowa, polimerowo-bitumiczna masa uszczelniajgca na bazie tworzyw sztucznych, bitumu oraz wypetnia-
czy, bez rozpuszczalnikéw, nieagresywna i zdatna do klejenia produktéw ze styropianu (EPS), styroduru (XPS) oraz wetny
mineralnej o gestosci gotowej do naktadania masy ok. 0,7 kg/dm3 i konsystenc;ji plastyczne;j.

10.2.6. Izolacje mineralne, szlamy uszczelniajace
Elastycznga, mineralna powtoka izolacyjng jedno lub dwusktadnikowa na bazie cementu.

10.3. Sprzet
Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu odpowiedniego dla danego rodzaju robét.

10.4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci w sposéb dozwolony przez Producenta.
10.5. Wykonanie robét

Ogolne zasady wykonania robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.
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10.7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa robot jest m2-. llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
aprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

10.8. Odbiodr robot.

10.8.1. Odbidr robét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykoriczeniowych.
Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

¢ dokumentacja techniczna,

e dziennik budowy,

e zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdw dostarczonych na budowe,

 protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robot zanikajgcych,

¢ protokoty odbioru materiatow i wyrobdw,

* wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

10.8.2. Klasyfikacja robét
Roboty izolacyjne podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

10.9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
¢ dostarczenie materiatow,

® przygotowanie i oczyszczenie podtozg,

® zagruntowanie podtoza,

¢ wykonanie izolacji wraz z ochrona,

¢ uporzgdkowanie stanowiska pracy.

10.10. Przepisy zwigzane.

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w szczegdlnosci:
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe - Metody badan.

PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa.

PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa.

PN-B-24002:1997/Ap1:2001 Asfaltowa emulsja anionowa.

PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa.

PN-B-24004:1997 Masa asfaltowo-aluminiowa.

PN-B-24004:1997/Az1:2004 Masa asfaltowo-aluminiowa (Zmiana Az1).

PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa.

PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa.

PN-B-24008:1997 Masa uszczelniajgca.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno (Zmiana Az1).
PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z

wypetniaczami stosowane na gorgco.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.

PN-EN 13969:2005 (U) Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe do izolacji
przeciwwilgociowej tacznie z wyrobami z tworzyw sztucznych i kauczuku do

izolacji przeciwwodnej elementéw podziemnych - Definicje i wtasciwosci.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom |, cze$¢ 3) Arkady,
Warszawa 1990 r.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czes¢ C: Zabezpieczenia i izolacje.
Zeszyt 5: Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych budynkéw. Warszawa
2005.

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Wymagania ogdlne. Kod CPV
45000000-7. Wydanie I, OWEOB Promocja - 2005

Za-
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11. ROBOTY MALARSKIE - CPV: 45442100-8

11.1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace realizacji robét malarskich
przy podziale biblioteki na wypozyczalnie i czytelnie

11.1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

11.1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie malowania:

— wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen) - farbami silikatowymi

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatéw, wymagan i sposobow
oceny podtozy, wymagan dotyczacych wykonania powtok malarskich wewnetrznych w obiekcie oraz ich odbio-
réow.

11.1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

11.1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

11.2. Materiaty

Do przygotowania farb stosowaé mozna kazda wode zdatna do picia; niedozwolone jest uzycie wod sciekowych,
kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Srodki gruntujace

Impregnacja zatozonych tynkéw wodnym srodkiem gruntujgcym o dziataniu hydofobizujgcym i wzmacniajgcym.
materiaty do malowania obiektéw budowlanych :

do malowania zewnetrznych powierzchni elewacji obiektéw mozna stosowac:

Farbe silikatowa wysoce paroprzepuszczalng do uzytku zewnetrznego, niekapiagca. Trwale wigzaca sie z podtoza-
mi mineralnymi. Odporng na wode i szorowanie oraz promieniowanie UV.

do malowania wewnetrznych powierzchni elewacji obiektéw mozna stosowac:

Farbe silikatowag wysoce paroprzepuszczalng do uzytku wewnetrznego, niekapiagca. Trwale wigzacy sie z podto-
zami mineralnymi. Odporng na wode i szorowanie oraz promieniowanie UV.

11.3. Sprzet
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu pedzli lub watkéw.

11.4. Transport
Ogodlne zasady zawarte sg w OST ,Wymagania ogdlne”.

11.5. Wykonanie robét

Ogodlne zasady wykonania robot zawarte sg w OST ,,Wymagania ogdlne”.

Przy malowaniu powierzchni temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8%. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny
by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +87?C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego
obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C W czasie malowania niedopuszczalne jest
nawietrznie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodéw wentylacyjnych i urzgdzen grzew-
czych.

11.5.1.Przygotowanie podtozy
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Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni, powinno by¢ naprawione bez wypetnienia ubytkow
zaprawa cem-wap. Powierzchnie powinny tyé oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekdéw zapra-
wy itp.;

11.5.2.Wykonywanie powtok malarskich

Do wykonywania robét malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych robdt budow-
lanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatéow.

e Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm.

e  Wszelkie uszkodzenia tynkdéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawa i zatarte
do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu,
rdzy, ttuszczu, wykwitow solnych).

e  Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow oraz
odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac sladéw starej farby
ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

e  Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

11.5.3.Wykonanie robét malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektéw budowlanych mozna rozpoczgé, kiedy podtoza spetniaja
wymagania podane w pkt. 5.2

Prace malarskie nalezy prowadzic¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac:
¢ informacje o ewentualnym srodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

® sposéb przygotowania farby do malowania,

* sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
¢ krotnos¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2

e czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

e zalecenia odno$nie mycia narzedzi,

* zalecenia w zakresie bhp.

11.5.4.Wymagania dotyczace powtok malarskich

Wymagania w stosunku do powtok z farb

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na szorowa-
nie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektows,
d) bez uszkodzen, przeswitdw podtoza, sladéw pedzla,

e) bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentdw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

11.6. Kontrola jakosci robét
11.6.1.Badania podtozy pod malowanie
Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywac w nastepujgcych terminach:
» dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

e dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia. Badanie podtoza powinno by¢ przeprowa-
dzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

o tynkéw zwyktych i pocienionych —zgodnos¢ z projektem, rdwnosc i wyglad powierzchni z uwzglednieniem
wymagan normy, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalo-
wych, wilgotnosé tynku, Réwnos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdzaé¢ metodami podanymi w normie PN-
70/B-10100.

Roboty malarskie
11.6.2.Warunki badan:

- badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania: dla farb emulsyjnych
nie wczesniej niz po 7 dniach, dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach;
- badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizsze) od +5°C przy wilgotnosci powietrza niniej-

szej od 65%;
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- badania powinny obejmowac sprawdzenie wygladu zewnetrznego, sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
dla farb olejnych i syntetycznych sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
- sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwo-
wymi.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac¢ za wykonane prawidtowo. Gdy kté-
rekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonac
powtérnie.

11.7. Obmiar robét

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

Jednostkg obmiarowg robét jest m2-. llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian za-
aprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

11.8. Odbiér robot

Odbidr podtoza - Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawar-
tym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie, podtoze powinno
by¢ przygotowane zgodnie z okreslonymi wymaganiami, jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od
jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

Odbidr robét malarskich

Ogolne zasady odbioru robdét zawarte sg w OST ,Wymagania ogdlne”.

Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Podczas odbioru nalezy przeprowadzié:

- sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia
farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk
lub grudek nie roztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy, odstajgcych ptatéw
powtoki, widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o
dobrej jakosci wykonania;

- sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru;

- sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie;

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem powtoki
od podtoza;

- sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkg lub szmatka.

11.9. Przepisy i dokumenty zwigzane:

Maja zastosowanie wszystkie odpowiednie normy polskie (PN) i branzowe (BN), lub odpowiednie normy Krajow
UE w zakresie przyjetym przez polskie ustawodawstwo, w tym , m. in.

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw — Wymagania i badania. (lub rownowazne)

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw(lub rownowazne).

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz(lub rownowazne).

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom 1, wydanie Arkady — 1990 rok.
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12. ROBOTY BETONIARSKIE - Kod CPV 45262311-4

12.1.0 Wstep

12.1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace realizacji rob6t betoniarskich przy podzia-
le biblioteki na wypozyczalnie i czytelnie.

12.1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

12.1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot betoniarskich:

. wykonanie blokéw fundamentowych z betonu C25/30.

12.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogdlng Specyfikacjg Tech-
niczna.

12.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robdt podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej.

12.1.6. Wymogi formalne

Wykonanie elementéw betonowych winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgce wtasciwe doswiadczenie w realizacji ta-
kich robét i gwarantujgcemu wtasciwg jakos¢ wykonania.

12.2. Materiaty
12.2.1. Zastosowane materiaty

Beton C-25/30 zwykty

- Beton C-25/30 musi byé wykonany w specjalistycznej wytworni i dostarczony na budowe betonowozami o pojemnosci
od 6 do 9 m3.

- Beton musi spetnia¢ nastepujgce wymagania :

- Wytrzymatosé zgodnie z PN, okreslona w Opisie Przedmiotu Zamowienia

- nasigkliwos¢ nie wieksza niz 9%

12.3. Sprzet
12.3.1. Sprzet stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania ze sprzetu
dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:

— Wezet betoniarski— Mieszalniki samochodowe — gruszki do transportu betonu,
— Prowadnice do poziomowania powierzchni

— Butawy wibracyjne do rozktadania mieszanki,
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— Sprzet drobny.

12.3.2 Transport podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Srodki do transportu betonu:

- mieszanki betonowe mogg byc¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami),

- ilos¢ gruszek nalezy tak dobra¢ aby zapewni¢ wymagang szybkos$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu,
czasu twardnienia betonu, oraz koniecznej rezerwy w razie awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
- 90 min — przy temperaturze +15°C,
- 70 min — przy temperaturze +25°C,

- 30 min — przy temperaturze +30°C.

12.4. Wykonanie robét

Warunki przy wykonaniu posadzek zgodnie z polskimi normami i wytycznymi technologicznymi producenta.

12.5. Kontrola jakosci robot

12.5.1. Kontrola jakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie materiatdw wsadowych z aktualnymi normami, opisem robot i niniejszg SST.
- sprawdzenie przygotowania podbudowy — skucie i oczyszczenie.

- sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzek

12.5.2. Badania betonu

Badania mieszanki betonowej i wiasciwosci betonu:

Badaniu podlegajg nastepujgce witasciwosci mieszanki betonowej, badane z czestotliwoscia w sposéb opisany w PN-B-
06250 lub rownowaznej:

- konsystencja i urabialno$¢ mieszanki betonowej,
- wytrzymatosé na Sciskanie,
- nasigkliwos¢.

Czestotliwos¢ badan betonu nalezy wykonywaé wg zapiséw normy PN-B-06250 lub rGwnowaznej.

12.6. Obmiar Robét
12.6.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr szescienny) wykonanego bloku betonowego.

12.7. Odbidr Robét

12.7.1. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST i opisem jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniel2.m
tolerancji daty wyniki pozytywne.

7.2. Odbior robot

Czynnosciom odbiorowym podlega:

- przygotowanie podtoza,

- wykonanie podbudowy z chudego betonu,

- wykonanie blokéw betonowych C-25/30,
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12.8.3. Odbidr nowej posadzki
Podczas czynnosci odbiorowych nalezy wykonadé:
- Sprawdzenie zgodnos$ci wykonanych robét z opisem i niniejszg SST,

- Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw (z dokumentéw lub badan).

Odbidr elementéw betonowych:
- sprawdzenie wygladu
- sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni

- sprawdzenie wytrzymatosci na $ciskanie i rozcigganie — na podstawie badan probek, w przypadku gdy badanie wstepne
np. mtotkiem Schmidta pokaze niezgodnos$¢ zaktadanej wytrzymatosci.

12.9. Podstawa ptatnosci

12.9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m3 blokéw fundamentowych z betonu C-25/30 obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- opracowanie recepty laboratoryjnej,

- oczyszczenie nawierzchni podtoza betonowego,

- wyprodukowanie mieszanki betonu i jej transport na miejsce wbudowania,
- roztozenie i zageszczenie mieszanki betonu C-25/30,

- przeprowadzenie pomiaréow i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

- odwiezienie sprzetu.

12.10. Przepisy zwigzane

Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie”
Polskie Normy :

- PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne lub réwnowazne,

- PN-B-06256 Beton odporny na $cieranie lub réwnowazne,

- PN-B-06250 Beton zwykty lub réwnowazne,

- PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw lub réwnowazne,

- PN-B-06261 Nieniszczace badanie konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania wytrzymatosci betonu na $Sci-
skanie. lub rownowazne,

- BN-73/6736-01Beton zwykty. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na $ciskanie lub réwnowazne,

9.1 Inne dokumenty

240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbetowych, ITB lub réwnowazne,
306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkéw mineralnych, ITB lub réwnowazne,
Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposdb, Scisle w zgodzie

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Roboty ogélnobudowlane (aktualnie obowig-
zujace)
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13. KONSTRUKCIJE STALOWE, ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE - Kod CPV 45223210-1
13.1.0 Wstep
13.1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru konstrukcji stalowych i zabezpieczern przeciwkorozyjnych do wzmocnienia $ciany gk przy podziale biblioteki na
wypozyczalnie i czytelnie..

13.1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

13.1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu:
- wykonanie i montaz konstrukcji stalowych,

- wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w elementach stalowych wystepujgcych w obiekcie przetargowym.

13.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogdlng Specyfikacjg Tech-
niczna.

13.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robdt podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej.

Konstrukcje stalowag wykonac dla warunkéw okreslajgcych klase EXC2 wg. PN-EN 1090 -2:2009. Warunki wykonania i od-
bioru konstrukcji zgodnie z norma PN-EN 1090 -2:2009 ,Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych. cz.2 Wymagania
techniczne dotyczace konstrukcji stalowych”.

13.2. Materiaty
13.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Uzyte materiaty muszg posiadac certyfikat na znak bezpieczeristwa B lub certyfikat zgodnosci z PN bgdz Aprobatg Tech-
niczng. Konstrukcja wytwarzana w wytworni bedzie zabezpieczona antykorozyjnie przez malowanie; grubosé suchej powtoki
malarskiej na powierzchniach stykowych potgczen doczotowych 75-100 um. Konstrukcje stalowag wykona¢ dla warunkdéw
okreslajgcych klase EXC2 wg. PN-EN 1090 -2:2009. Warunki wykonania i odbioru konstrukcji zgodnie z norma PN-EN 1090 -
2:2009 ,,Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych. cz.2 Wymagania techniczne dotyczgce konstrukcji stalowych”.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy element
lub partia materiatu. Atest powinien zawieraé: znak wytworcy, profil, gatunek stali, numer wyrobu lub partii, znak obrébki
cieplnej. Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokdtu ostatecznego odbioru konstrukcji w
wytworni wraz z oSwiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

13.2.2. Stal konstrukcyjna
Przyjeto zastosowanie nastepujgcych materiatéw konstrukcyjnych:

. Profile walcowane: S355J2,

. kotwy: S355J2,

Stal konstrukcyjna musi odpowiada¢ wymaganiom norm. Wtasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpo-
wiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002
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Klasa i gatunek musi by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg .Nie dopuszcza sie zamiennego uzycia innych stali i innych
przekrojéw bez zgody projektanta konstrukcji. Tolerancje wymiarowe, wtasnosci mechaniczne i technologiczne wg norm.
Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub
partia materiatu.

Atest powinien zawierac:
—znak wytwdrcy

—profil

—gatunek stali

—numer wyrobu lub partii
—znak obrébki cieplne;j.

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych. Odbidér konstrukcji na budowie
winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytwor-
ni, Ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete. Cechowanie elementéw farbg na elemencie

13.2.3. taczniki
Jako taczniki wystepuja: potgczenia spawane oraz potgczenia na nitonakretki i sruby.
13.2.3.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji zastosowac elektrody podane w dokumentacji technicznej
Elektrody powinny miec:
—zaswiadczenie jakosci
—spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

—opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i wymaganiami
producenta.

13.2.3.2. Sruby

Do konstrukcji stalowych zastosowac sruby podane w dokumentacji technicznej . Potaczenia srubowe - w projektowane;j
konstrukcji stalowej uzyte bedg Sruby klasy 5.8 , 8.8 wg PN-EN-ISO 4016 i PN-EN-ISO 4017 oraz klasy 10.9 wg DIN6914
wszystkie ocynkowane ogniowo. Potaczenia montazowe dzwigaréw gtéwnych przewidziano jako styki sprezane kategorii D na
Sruby klasy 8.8 lub E ze srubami klasy 10.9. Blachy czotowe powinny zosta¢ skontrolowane defektoskopowo na rozwarstwie-
nie — klasa jakosci Z15 wg PN-EN 1993-10.

13.2.4. Materiaty malarskie do zabezpieczen przeciwkorozyjnych

Dowolny system malarski np. epoksydowy, dobrany dla kategorii korozyjnosci Srodowiska C2 — okres trwatosci zgodny z
kontraktem z inwestorem (zalecane 5-15 lat), przygotowanie powierzchni wg karty technicznej producenta systemu. Brak
wymaganej odpornosci ogniowe;j.

W robotach malarskich przeciwkorozyjnych mozna stosowac:

- farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914.

- farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81921,
- farby olejne i alkidowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901.

- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce wy-
maganiom normy PN-C-81607,

- farby chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81910,
- emalie chlorokauczukowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81608,
- farby poliwinylowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81903,
- emalie poliwinylowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81609 i PN-C-81609:2002/Ap1,
- farby epoksydowe. odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81911, PN-C-81912 PN-C-81916 oraz PN-C-81917,
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- emalie epoksydowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81931 i PN-C-81932,

- emalie poliuretanowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81935,

- farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81919 i PN-C- 81919:2002/Ap1,

- inne wyroby malarskie gruntujace i nawierzchniowe, ktére powinny odpowiadaé¢ wymaganiom aprobat technicznych.
13.2.4.1. Materiaty pomocnicze do wykonywania zabezpieczen przeciwkorozyjnych

Materiaty pomocnicze do wykonywania robdt malarskich to:

- rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakieréw i emalii,

spirytus denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

- utwardzacze do wyrobow lakierowych,

- $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

- piasek filtracyjny kwarcowy, Zwirek filtracyjny, $rut tamany zeliwny i staliwny, érut ciety z drutu, elektrokorund itp.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgce wymaga-
niom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

13.2.4.2. Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu strumieniem wody oraz nakfadaniu powtok z
farb wodorozcienczalnych nalezy wykorzystywaé¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008 "Woda zarobowa
do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzy-
skanej z procesdw produkcji betonu".

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.
Zabezpieczenie antykorozyjne zgodnie z dokumentacja projektowg i wymaganiami norm

Dostawca konstrukcji musi dopasowac grubos¢ powtoki do okresu gwarancyjnego wedtug Umowy z Zamawiajagcym. Do-
puszcza sie zastosowanie innych materiatéw malarskich pod warunkiem zachowania parametréw nie gorszych od wymienio-
nych w niniejszej dokumentacji.

13.3. Sprzet
13.3.1.Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podnosnikdw i innych urzadzen.
Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone
wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

13.3.2.Sprzet do robdt spawalniczych

a) Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologia spawania i dokumenta-
cja konstrukcyjna.

b) Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
c) Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

d)Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone: —spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i
by¢ zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych —  sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych
pomieszczeniach. — stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpie-
czone od wptywoéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja; Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez
Inspektora Nadzoru.

13.3.3. Sprzet do potaczen na Sruby

Do scalania elementéw nalezy stosowac dowolny sprzet.

13.3.4. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét przeciwkorozyjnych
Do wykonywania robdt przeciwkorozyjnych nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
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- pistolety igtowe, szlifierki, mtotki udarowe, szczotki druciane obrotowe,
- sprezarki powietrza i piaskarnie do czyszczenia metali,

- pedzle i watki,

- urzadzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,

- mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng,

- drabiny i rusztowania.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobow stosowanych do wykonania zabez-
pieczen przeciwkorozyjnych.

13.4. Transport i skladowanie
13.4.1. Transport i skladowanie stali konstrukcyjnej

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobdéw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac sie tak, aby po-
wierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczenn mogacych utrzy-
mywac wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na
odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

Sposdb transportu materiatéw lub wyrobdéw przewidzianych do zastosowania podczas renowacji zabezpieczenia antyko-
rozyjnego nie moze powodowac obnizenia ich jakosci lub powstania uszkodzen.

Materiaty chemiczne i tatwopalne powinny by¢ transportowane w oryginalnych, fabrycznych opakowaniach, zgodnie z
przepisami dotyczgcymi przewozu takich materiatéw. Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytado-
wywane zurawiami. Do wyftadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie, dtugie i
wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocy zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w
sposdb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w
sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po
ich nadejsciu, segregowaé i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawiaé powstate w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na
podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy,
ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym potozeniu

2)Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

(3)taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

13.5. Wykonanie robét

Przyjeto klase konstrukcji 4 okres uzytkowania 50 lat, klasa konsekwencji CC2, poziom nadzoru DSL2 — sprawdzanie pro-
jektu zgodnie z procedurami jednostki projektowej, poziom inspekcji w trakcie wykonania IL2 — inspekcja normalna z proce-
durami jednostki wykonawczej, klasa wykonania konstrukcji stalowej EXC2.

Wytyczne realizacyjne:
1. Konstrukcje stalowg wykonac¢ dla warunkéw okreslajacych klase EXC2 wg. PN-EN 1090 -2:2009.

2. Warunki wykonania i odbioru konstrukcji zgodnie z norma PN-EN 1090 -2:2009 ,Wykonanie konstrukcji stalowych i
aluminiowych. cz.2 Wymagania techniczne dotyczace konstrukcji stalowych”.

13.5.1 Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziordéw, zuzla, naciekéw i rozpryskow metalu po cieciu.
Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowad.

13.5.2 Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz promieni
prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpié rysy i pekniecia.

13.5.3. Sktadanie zespotéw
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13.5.3.1. Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, ktére po
montazu beda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowaé dotrzymanie wymagan doktadnosci
zespotdw i wykonania potaczen wedtug zatgczonej tabeli

Rodzaj odchytki

Element konstrukcji

Dopuszczalna odchytka

Nieprostoliniowos¢

Prety, blachownice, stupy, czesci ram

0,001 dtugosci lecz nie wiecej jak 10
mm

Skrecenie preta

0,002 dtugosci lecz nie wiecej niz 10
mm

Odchytki
srodnikow

ptaskosci potek,

Scianek

2 mm na dowolnym odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru lecz nie wiecej niS 5
mm

Przesuniecie Srodnika

0,006 wysokosci

Woygiecie srodnika

0,003 wysokosci

Dtugosc elementu

Wymiar nominalny mm

Dopuszczalna odchytka wymiaru mm

przytaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16,0

13.5.3.2. Potgczenia spawane

Przyjeto kryteria akceptacji niezgodnosci spawalniczych dla klasy wykonania EXC2: na og6t poziom jakosci C, oraz poziom
jakoéci D dla ,Podtopienia” (5011, 5012), ,Nawisu” (506), ,Sladu zajarzenia” (601) i ,Pecherzy kanalikowych w kraterze”

(2025).

Uzyte materiaty muszg posiadaé certyfikat na znak bezpieczenstwa B lub certyfikat zgodnosci z PN badZ Aprobata Tech-

niczna.

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i zanieczysz-

czen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug witasciwych
norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejsza:

0 5% - dla spoin czotowych
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0 10% - dla pozostatych

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci spoiny. Nie-
dopuszczalne s3g pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin

- przetopienie grani

- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inspektor wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne - wady zewnetrzne spoin
mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierna ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy
usungé przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

13.5.3.3. Potgczenia na Sruby

- dtugosc¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe podktadek, przy zachowaniu wa-
runku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér gtebiej jak na dwa zwoje.

- nakretka i teb sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do tgczonych powierzchni.
- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwa smaru.

- $ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.
13.5.4. Montaz konstrukcji

13.5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw, ktdre zapewnia osiggniecie
projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiarow konstrukcji. Kolejne elementy mogg by¢
montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

13.5.4.2. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentdéw, kompletnos¢ i stan srub fundamentowych oraz reperéw wytyczajgcych osie i linie odnie-
sienia rzednych obiektu.

- poréwnac wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchytki nie powinny przekraczaé wartosci:
Posadowienie stupa Dopuszczalne odchytki mm

rzedna fundamentu

na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0 rozstaw srub na podlewce do 10.0

13.5.4.3. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawic uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5 mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia stupa h/750 lecz nie wiecej niz 15 mm

4 wygiecie belki lub wigzara 1/750 lecz nie wiecej niz 15 mm
odchytka strzatki montazowe;j 0,2 projektowane;j

13.5.5. Powierzchnie referencyjne

Powierzchnie referencyjne na konstrukcji wyznaczajg wspdlnie przedstawiciele wykonawcy, inwestora i producenta farb
wybierajac rejony, w ktérych wystepuja narazenia korozyjne typowe dla warunkéw eksploatacji zabezpieczanego obiektu.

Przygotowanie powierzchni i naktadanie powtok na powierzchniach referencyjnych musi by¢ wykonywane w obecnosci
wszystkich zainteresowanych stron, zgodnie z zatwierdzong technologia.
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Protokoty z oceny parametréw jakosci powierzchni i pokrycia na powierzchniach referencyjnych wraz z doktadnym opi-
sem i schematem ich usytuowania na obiekcie stanowig zataczniki do dokumentacji powykonawczej.

13.5.6. Wymagania dotyczace podtozy
Ogolne wymagania dotyczgce przygotowania podtozy podane s3 w PN-EN 1SO 12944-4,

Ochronny system malarski wymaga prawidtowego przygotowania powierzchni, ktére zalezy od jej stanu poczatkowego i
koncowego.

Metody przygotowania powierzchni opisane s3 w PN-EN I1SO 12944-4. Przygotowanie powierzchni powinno zosta¢ oce-
nione na podstawie wzrokowej oceny czystosci profilu powierzchni i czystosci chemicznej, z zastosowaniem metod podanych
w PN-EN ISO 12944-4.

13.5.6.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie Powierzchnie elementdw i konstrukcji stalowych
przed malowaniem nie mogg by¢:

- zanieczyszczone smarami, olejami, ttuszczami, solami, kwasami, alkaliami,

- pokryte zgorzeling walcowniczg, rdza, topnikami z procesu spawania i powtokami lakierowymi.

Powierzchnie elementow i konstrukcji stalowych wymagaja wiec .przed malowaniem odpowiedniego przygotowania.
Przygotowanie powierzchni obejmuje:

- oczyszczenie wstepne, polegajgce na: wyréwnaniu nierownosci, w tym usunieciu zadzioréw, zaokragleniu krawedzi, wy-
réwnaniu spoin i nieréwnosci po spawaniu punktowym oraz wyréwnaniu szczelin powstatych w miejscach taczenia elemen-
téw,

- oczyszczenie wtasciwe majace na celu usuniecie zgorzeliny, rdzy, olejéw i smardw, produktow spawania, wilgoci, a takze
innych zanieczyszczen oraz nadanie podtozu odpowiedniej chropowatosci.

Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczyszczen powierzchni:
- smarow i oleju - poprzez czyszczenie wodg, parg, emulsjg, rozpuszczalnikiem organicznym lub czyszczenie alkaliczne,
- zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli - poprzez czyszczenie wodg, parg lub czyszczenie alkaliczne,

- zgorzeliny walcowniczej - poprzez trawienie kwasem, obrébke strumieniowo-scierng na sucho lub na mokro badz po-
przez czyszczenie ptomieniem,

- rdzy - tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo czyszczenie z wykorzysta-
niem narzedzia z napedem mechanicznym badz czyszczenie strumieniem wody,

- powtok lakierowych - poprzez usuwanie powfok za pomocg past rozpuszczalnikowych lub alkalicznych, obrébke stru-
mieniowo-$cierng na sucho badz mokro, czyszczenie strumieniem wody a takze omiatanie Scierniwem,

- produktéw korozji cynku - poprzez omiatanie Scierniwem lub czyszczenie alkaliczne.

Ostateczny efekt przygotowania powierzchni tj. oczyszczenia jej. do odpowiedniego stopnia czystosci zalezy od jej stopnia
skorodowania przed oczyszczeniem i zastosowanych metod czyszczenia.

Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy uwzgledniac:
- wymagania producentéw wyrobow malarskich,

- przewidywana trwatos¢ ochronnego systemu malarskiego

13.5.7. Warunki przy prowadzeniu prac malarskich antykorozyjnych

Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny by¢ podane w kartach technicznych lub instrukcjach stoso-
wania wyrobéw malarskich.

O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie antykorozyjne nalezy przeprowadza¢ w na-
stepujacych warunkach:

- przy temperaturze malowanego podtoza nie wyzszej niz 40°C, podtoze nie powinno by¢ rowniez nastonecznione,
- przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujaca parg wodna,

- przy temperaturze podtoza co najmniej o 3°C wyzszej od temperatury punktu rosy, a przy duzej chropowatosci po-
wierzchni o 7°C (wyznaczenie temperatury punktu rosy powinno by¢ zgodne z PN-EN I1SO 8502-4).

36



Najlepszg jakos¢ powtoki uzyskuje sie w temperaturze otoczenia w granicach 15-25°C, przy wilgotnosci wzglednej otacza-
jacej atmosfery 18%.

Prace malarskie nalezy wykonywac na terenie oddzielonym lub ostonietym od prac innego typu, w szczegdélnosci od ob-
robki strumieniowo-sciernej i spawania.

W przypadku malowania elementéw wewnatrz pomieszczen produkcyjnych nalezy unika¢ zapylenia pomalowanych po-
wierzchni oraz zabezpieczy¢ nawiew $wiezego powietrza do pomieszczen, w ktérych sa malowane elementy lub konstrukcje
stalowe. Nawiew Swiezego powietrza nie powinien by¢ kierowany bezposrednio na malowane powierzchnie. Po zakonczeniu
malowania swiezo natozone powtoki malarskie, przed oddaniem do eksploatacji. powinny by¢ sezonowane przez okres 7-14
dni (o ile instrukcje producentéw nie stanowia inaczej) w takich samych warunkach jak przy malowaniu. Elementy konstruk-
cyjne ze Swiezo naniesiong powtoka malarska, o ile jest to mozliwe. nie powinny by¢ poddane bezposrednio dziataniu pro-
mieni stonecznych oraz powietrza zanieczyszczonego zwigzkami chemicznymi.'

Przy koniecznosci wykonywania robét malarskich na otwartym powietrzu. w razie wystgpienia niekorzystnych warunkéw
atmosferycznych (np. na skutek zmian pogodowych). miejsca malowane nalezy ostoni¢ (wiaty, folie. plandeki) oraz w miare
mozliwosci zastosowacé nawiew cieptego. Suchego powietrza. aby nie dopusci¢ do oziebienia malowanych konstrukcji.

Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny by¢ w bezpieczny sposéb dostepne i dobrze oswietlone.
13.5.8. Wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych
Ogolne wymagania dotyczgce wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane s3 w normie PN-EN ISO 12944-7.

Jezeli postanowienia dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej nie stanowia inaczej. To przyjmuje sie. ze poje-
dyncza grubos¢ powtoki nie moze by¢ mniejsza niz 80% nominalnej grubosci powtoki. Tak wiec pojedyncza grubosé¢ powtoki
powinna osiggac¢ wielkos¢ pomiedzy 80% a 100% nominalnej grubosci powtoki. pod warunkiem ze przecietna wielkos¢ dla
catosci (Srednia) jest rowna lub wieksza od nominalnej grubosci powtoki. jednoczesnie nalezy zadbac¢ o osiggniecie nominalnej
grubosci powtoki przy unikaniu obszaréw o nadmiernej grubosci. Zalecane jest by maksymalna grubosé powtoki nie byta
wieksza niz 3-krotna nominalna grubos$¢ powtoki. W celu osiggniecia wymaganej grubosci powtoki powinno sie okresowo.
podczas naktadania powtoki. sprawdzac jej grubosé¢ na mokro.

Wszystkie trudno dostepne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy. potgczenia nitowe i Srubowe powinny by¢é ma-
lowane szczegodlnie starannie. jezeli wymagane jest dodatkowe zabezpieczenie krawedzi. nalezy zastosowaé odpowiednig
powtoke zaprawowg o odpowiedniej szerokosci (ok. 25 mm) po obu stronach krawedzi.

Nalezy przestrzegac¢ okreslonego odstepu czasu miedzy naktadaniem poszczegdlnych powtok oraz miedzy natozeniem
ostatniej powtoki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji.

Wady kazdej powtoki prowadzace do pogorszenia jej wiasciwosci ochronnych lub majgce znaczacy wptyw na jej wyglad
powinny by¢ usuniete przed natozeniem nastepnej powtoki.

13.5.8.1. Wykonywanie powtok gruntowych. miedzywarstwowych i nawierzchniowych na elementach i konstrukcjach za-
bezpieczanych catkowicie na budowie

Charakterystyka powtok gruntowych. miedzywarstwowych i nawierzchniowych podana jest w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej. Powtoki naktada sie pedzlem, watkiem lub natryskowo.

Powtoki ,nalezy naktada¢ z materiatéw malarskich przyjetych na budowe zgodnie z wymaganiami pkt. 2. w warunkach
podanych w niniejszej specyfikacji, na podtoze przygotowane zgodnie z niniejsza specyfikacjg i odebrane z uwzglednieniem
wymagan okreslonych w pkt. 6. niniejszej specyfikacji. Gruntowa. czyli pierwsza warstwe powtoki nalezy nanies$¢ na podtoze
nie pdzniej niz po 6 godzinach od jego oczyszczenia.

Podstawowag technika naktadania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny). Dobierajac sprzet do rodzaju natry-
skiwanej farby. nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace parametry: lepkosc, gestos¢, rodzaj pigmentu i wymagang temperature
farby w czasie naktadania.

Powtoka gruntowa powinna pokrywaé caty profil powierzchni stalowej. Kazda powtoka powinna by¢ natozona mozliwie
réwnomiernie i bez pozostawienia miejsc niepokrytych.

13.5.8.2. Wykonywanie powtok miedzywarstwowych i nawierzchniowych na konstrukcjach zabezpieczonych powtokami
gruntowymi w wytworni

Wymalowania miedzywarstwowych i nawierzchniowych warstw powtok na konstrukcjach wykonuje sie zgodnie z wyma-
ganiami dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej. w ktérych podane s3 wyroby malarskie, ilosci warstw i grubosci
poszczegdlnych powtok oraz catego pokrycia malarskiego.
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Projekt i specyfikacja techniczna zawieraja wszystkie dane dotyczgce technologii naktadania, wykonania powtok oraz ich
oceny. Powtoki miedzywarstwowe i nawierzchniowe nalezy naktadaé na powierzchnie przygotowane zgodnie z wymaganiami
niniejszej specyfikacji. Powierzchnie na ztaczach nalezy przygotowac zgodnie z wymaganiami niniejszej specyfikacji.

Na powierzchniach zabezpieczonych farbami do czasowej ochrony mozliwe jest wykonywanie petnych systeméw malar-
skich po upewnieniu sie. czy farba do czasowej ochrony jest "zgodna" z farbami stosowanymi w systemach malarskich.
Termin "zgodna" oznacza, ze dwa wyroby malarskie mogg by¢ stosowane bez wystgpienia niepozgdanych efektéw.

13.6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi w punkcie

Roboty podlegaja odbiorowi.
13.6.1. Zakres kontroli i badan konstrukcji stalowych:
13.6.1.1. Materiaty

Materiaty stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi
W niniejszej ST.

Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty powinny uzyska¢ akceptacje Inspektora.

13.6.1.2. Nowa konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej ST.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-S-10050 oraz

warunkom podanym w niniejszej ST.

13.6.1.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementdéw stalowych,

- sprawdzenie wymiarow konstrukgji,

- sprawdzenie potaczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie préobnego montaz konstrukgji.
13.6.1.2.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie

- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzenie czy elementy zatadowane na srodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg trwale mocowane,
- sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

- kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzern w czasie transportu po-
twierdza Inspektor wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
13.6.1.3. Elementy konstrukcji stalowej

Wykonanie i montaz elementéw konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej ST.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy oraz warunkom podanym w niniejszej ST.

13.6.1.3.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementdw konstrukcji stalowej:
- kontrola stali,

- sprawdzenie elementéw stalowych,
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- sprawdzenie wymiarow elementéw w stanie gotowym do montazu,

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

- sprawdzenie potaczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych.

13.6.1.3.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie elementéw konstrukcji stalowej:

- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg trwale mocowane,
- sprawdzenie zgodnosci wykonania elementdw konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektowa,

- kontrole jakosci powtok antykorozyjnych,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania elementéw konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montaz w istniejgcej kon-
strukcji.

13.6.1.3.3. Kontrola montazu elementdéw konstrukcji stalowej w istniejacej konstrukcji:

- sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektowg,
- sprawdzenie potaczen,

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbior elementéw konstrukcji przeznaczonych do wbudowania w istniejgcg konstrukcje oraz ewentualne zalecenia co do
sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inspektor wpisem do Dziennika Budowy. Odbidr
konstrukcji stalowej po wbudowaniu nowych elementéw w istniejgcg konstrukcje oraz ewentualne zalecenia co do sposobu
naprawy powstatych uszkodzen potwierdza Inspektor wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejacg konstrukcje
oraz montaz tych elementéw podlega odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapéw robdt potwierdzana jest wpisem do
Dziennika Budowy.

13.6.2. Zakres kontroli i badan zabezpieczen przeciwkorozyjnych:

13.6.2.1. Kontrola i przyjecie na budowe elementdw i konstrukcji stalowych Przy przyjmowaniu od dostawcy elementow i
konstrukcji stalowych nalezy wykonaé badania i odbiér powtok ochronnych zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej
specyfikacji.

Wyniki badar powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane
przez inspektora nadzoru.

13.6.2.2. Badania materiatéw

Wyroby Uzyte do wykonywania powtok powinny odpowiadaé¢ normom lub aprobatom technicznym.
Bezposrednio przed i podczas naktadania wyroby lakierowe powinny by¢ sprawdzane pod wzgledem:
- zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentaciji,

- braku kozuszenia,

- braku nieodwracalnego osadzania sie pigmentow,

- braku trwatego, nie dajgcego sie wymiesza¢ osadu (pozostaty osad powinien dac¢ sie tatwo zredyspergowac),
- mozliwosci ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robét przeciwkorozyjnych,

- termindw przydatnosci do Uzycia podanych na opakowaniach.

13.6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robdt przeciwkorozyjnych

z dokumentacjg projektowg, specyfikacja techniczng zabezpieczenia antykorozyjnego. Opracowang dla realizowanego
przedmiotu zamodwienia. i kartami technicznymi wyrobéw lub instrukcjami producentéw. Badania te w szczegdlnosci powinny
dotyczy¢:
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- kontroli procesu oczyszczania powierzchni.

- oceny przygotowania powierzchni do naktadania powtok,

- kontroli warunkéw wykonywania powtok,

- kontroli procesu naktadania powtok.

13.6.3.1. Kontrola procesu oczyszczania powierzchni

Przy kontroli jako$ci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:

- zapoznac sie ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyjsciowego podtoza i zanieczyszczen.
zgodnie z PN-ISO 8501-1.

- kontrolowa¢ parametry stosowanej metody oczyszczania i prace urzadzen,
- ewentualnie uzupetnic¢ technologie o proces odttuszczania zattuszczen powstatych podczas przygotowania powierzchni,

- dokona¢ odbioru powierzchni do. malowania lub wykonania powtoki metalizacyjnej, z uwzglednieniem wymaganych
wtasciwosci powierzchni wedtug dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;.

13.6.3.2. Ocena przygotowania powierzchni do naktadania powtok

Ocene przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza sie nie pdzniej niz w ciggu 1 godz. od zakoriczenia
czyszczenia, okreslajac zgodnie z odpowiednimi normami nastepujace witasciwosci powierzchni:

- wyglad powierzchni,. oceniany wedtug PN-ISO 8501-1.

- stopien przygotowania powierzchni okreslany poprzez poréwnanie stanu podtoza z fotograficznymi wzorcami wedtug
PN-ISO 8501-1.

- chropowatos¢. okreslajgcg w umownej skali profil powierzchni. oceniang wedtug PN-EN ISO 8503-2.
- zapylenie okreslane wedtug PN-EN ISO 8502-3, (zapylenie nie powinno by¢ wieksze niz na wzorcu Nr 3 wedtug normy),

- w przypadku konstrukcji eksploatowanych w silnie agresywnym srodowisku ocene obecnosci zattuszczen wedtug meto-
dy okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

- obecnosc soli rozpuszczalnych w wodzie wedtug PN-ISO 8502-5 (chlorki) lub PN-EN 1SO 8502-9 (przewodnosc¢ roztworu).

Zanieczyszczenia nalezy zdejmowac z powierzchni metodg tamponowg, zgodnie z PN-EN ISO 8502-2 lub metodg Bresle'a
podang w PN-EN ISO 8502-6.

Podany ogdlny zakres kontroli dotyczy zaréwno catych powierzchni konstrukcji przygotowywanych na budowie do nakta-
dania powtok ochronnych. jak i powierzchni miejsc pofaczen elementéw konstrukgji,

ktére dostarczono na budowe z powtokami naniesionymi w wytworni. Szczegdtowy zakres kontroli podany jest w doku-
mentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

Wyniki badan przygotowania powierzchni powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli,
wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

13.6.3.3. Kontrola warunkéw wykonywania powtok

Kontrola warunkéw wykonywania powtok powinna obejmowadé okreslenie:

- temperatury powietrza,

- temperatury podtoza,

- wilgotnosci wzglednej powietrza,

- temperatury punktu rosy.

Parametry te nalezy kontrolowac¢ zgodnie z PN-EN ISO 8502-4. Wyniki badan nalezy zapisywac¢ w dzienniku budowy.
13.6.3.4. Kontrola procesu naktadania powtok malarskich

Kontrola procesu malowania obejmuje:

- sprawdzenie zgodnosci parametrow stosowanych urzgdzen, na przyktad: typu i rozmiaru dyszy, cisnienia zasilajgcego, z
wymaganiami producenta farby,
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- sprawdzenie przygotowania (arby: wymieszania sktadnikow, przestrzegania czasu przydatnosci do stosowania farb dwu-
sktadnikowych,

- sprawdzenie przygotowania podtoza przed natozeniem pierwszej warstwy farby,
- sprawdzenie grubosci pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaniu elementéw,

- zgodnosci odstepu czasu naktadania kolejnych warstw zgodnie z instrukcjg stosowania farby, norma lub kartg techniczng
wyrobu,

- ocene stanu wymalowania po natozeniu warstw gruntujacych i po malowaniu nawierzchniowym.

Stan powtoki ocenia sie nieuzbrojonym okiem przy swietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 30-40 cm.
Swiezo naniesiona lub nie wyschnieta powtoka malarska nie powinna wykazywaé wtracen ciat obcych, krateréw, zaciekéw,
niedomalowan,

- ocene grubosci poszczegdlnych warstw (celem eliminacji niedopuszczalnych wad, takich jak: za mata grubos¢ powtok,
duze zacieki, suchy natrysk, specherzenie, kraterowanie, cofanie wymalowania, uktucia igta, itp.).

Wyniki badan nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.
13.6.4. Badania odbiorowe powtok
13.6.4.1. Badania odbiorowe powtoki malarskiej

Po wyschnieciu powtoki malarskie nalezy sprawdzac na zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng, w
zakresie:

- wygladu powierzchni, poprzez ocene wzrokowa np. pod katem jednolitosci barwy, sity krycia i wad takich jak dziurkowa-
nie, zmarszczenie, kraterowanie, pecherzyki powietrza, tuszczenie, spekania i zacieki,

- wiasciwosci powtoki takich jak: grubos¢, przyczepnosc i porowatos¢. badanych przy uzyciu przyrzadow i metod poda-
nych w dokumentac;ji projektowej, zgodnych z odpowiednimi normami.

Grubos¢ powtoki bada sie zwykle metodami nieniszczagcymi, zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 lub PNEN ISO 2178:1998 lub
rownowazna.

Przyczepno$é powtoki do podtoza i przyczepnos¢é miedzywarstwowa ocenia sie metodami niszczagcymi, zgodnie z PN-EN
ISO 4624 lub PN-EN ISO 2409 lub réwnowazng.

Porowatos¢ kontroluje sie zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych metodg nisko- lub wysokonapieciowa, zgodnie z
procedura badawczg okreslong w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

Wyniki badar powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia, opisane w dzienniku budowy i
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

13.7. Obmiar robét

Jezeli SIWZ nie okresla inaczej, obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumen-
tacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robét i
terminie obmiaru.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robot podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w ST
nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich robot. Btedne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora
nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

13.8. Odbiér robot

Poszczegdlne etapy wykonania konstrukcji stalowej jako catosci i elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do
wbudowania w istniejaca konstrukcje sa odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koricowego w Wytwdrca przedktada wszystkie dokumenty techniczne, swiadectwa kontroli laboratoryjnej i
technologicznej, swiadectwa spawaczy, pomiary odchytek, swiadectwa jakosci materiatdw, jak réwniez dziennik wykonania
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konstrukcji, dokumentacje projektowg, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru czesciowego, protokét z pomiaru geometrii
lub probnego montazu wytwarzanej konstrukcji.

Odbior konstrukcji po roztadunku i uszkodzen powstatych w transporcie winien by¢ wykonany w obecnosci Inspektora i
powinien by¢ przez niego zaakceptowany. Wytwdrca powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz
komplet dokumentéw dotyczgcych wykonanej konstrukcji.

Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w wy-
twérni wraz z oéwiadczeniem wytwaérni, Ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako catos¢ oraz elementy konstrukcji stalowych przeznaczone do wbu-
dowania w istniejgcg konstrukcje uznaje sie za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejszg ST i
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projekto-
wej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5i 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

Wszystkie roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

13.9. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej
pozycji kosztorysu przyjetg przez Zamawiajacego w dokumentach umownych.

Dla robdt wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartosc¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez
Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wyma-
gania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w dokumentacji projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robét bedg obejmowac:
- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren
budowy,

- wartosc¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,
- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wytgczeniem podatku VAT.

Ogodlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST "Wymagania ogdlne".

13.10. Dokumenty odniesienia

Majg zastosowanie wszystkie odpowiednie normy polskie (PN) i branzowe (BN), lub odpowiednie normy Krajow UE w za-
kresie przyjetym przez polskie ustawodawstwo, w tym , m. in.

1. PN-86/B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Ogdlne zasady uzytkowania konserwacji i napraw, lub
rownowazne.

2. PN-EN 288-1 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie - Postanowienia ogdlne dotyczace
spawania, lub réwnowazne.

3. PN-EN 493 Czedci ztaczne - Nieciggtosci powierzchni - Nakretki, lub rownowazne.
4. PN-EN 719 Spawalnictwo - Nadzdr spawalniczy - Zadania i odpowiedzialno$¢, lub réwnowazne.

5. PN-EN 729-1 Spawalnictwo - Spawanie metali - Wytyczne doboru wymagan dotyczacych jakosci i stosowania, lub réw-
nowazne.

6. PN-EN 729-2 Spawalnictwo - Spawanie metali - Petne wymagania dotyczace jakosci w spawalnictwie, lub réwnowazne.

7. PN-EN 729-3 Spawalnictwo - Spawanie metali - Standardowe wymagania dotyczace jakosci w spawalnictwie, lub réw-
nowazne.

8. PN-EN 729-4 Spawalnictwo - Spawanie metali - Podstawowe wymagania dotyczace jakosci w spawalnictwie, lub réow-
nowazne.
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9. PN-EN 10025 (U) Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych - Warunki techniczne dostawy,
lub réwnowazne.

10. PN-EN 10113-1 Wyroby walcowane na gorgco ze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych. Ogdlne warunki
dostawy, lub rownowazne.

11. PN-EN 10113-2 Wyroby walcowane na goraco ze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych. Techniczne wa-
runki dostawy wyrobdw po normalizowaniu lub walcowaniu normalizujgcym, lub réwnowazne.

12. PN-EN 10113-3 Wyroby walcowane na gorgco ze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych. Techniczne wa-
runki dostawy wyrobow po walcowaniu termomechanicznym. , lub rownowazne.

13. PN-EN 10204+A1 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentow kontroli, lub réwnowazne.

14. PN-EN 12500 (U) Ochrona metali przed korozjg- Ryzyko korozji w warunkach atmosferycznych - Klasyfikacja, okresla-
niei

ocena korozyjnosci atmosfery, lub rownowazne.

15. PN-EN 20898-2 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych - Nakretki z okreslonym obcigzeniem prébnym -Gwint zwykty,
lub réwnowazne.

16. PN-EN 22063 Powtoki metalowe i inne nieorganiczne - Natryskiwane cieplnie - Cynk, aluminium i ich stopy, lub réw-
nowazne.

17. PN-EN 24624 Farby i lakiery - Préba odrywania do oceny przyczepnosci, lub rwnowazne.

18. PN-EN 26157-1 Czesci ztgczne - Nieciagtoéci powierzchni - Sruby, wkrety i $ruby dwustronne ogdlnego stosowania, lub
réwnowazne.

19. PN-EN 45014 Ogdlne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce

20. PN-EN ISO 898-1 Wtasnoéci mechaniczne czesci ztacznych wykonanych ze stali weglowej oraz stopowej -Sruby i $ruby
dwustronne, lub rownowazne.

21. PN-EN ISO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe) -Wymagania i
badania, lub réwnowazne.

22. PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery - Metoda siatki nacie¢ PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powtoki
PNEN, lub réwnowazne.

I1SO 3269 (U) Czesci ztgczne - Badanie zgodnosci

23. PN-EN ISO 3506 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych odpornych na korozje (wszystkie arku-
sze) , lub réwnowazne.

24. PN-EN 1SO 4014 (U) Sruby z tbem szeéciokatnym - Klasy doktadnoéci A i B, lub réwnowaine.
25. PN-EN 1SO 4016 (U) Sruby z tbem szeéciokatnym - Klasa doktadnosci C, lub réwnowazine.

26. PN-EN 1SO 4017(U) Sruby z gwintem na catej dtugosci z tbem szesciokatnym - Klasy doktadnosci A i B, lub réwnowaz-
ne.

27. PN-EN 1SO 4018 (U) Sruby z gwintem na catej dtugosci z tbem szesciokatnym - Klasa doktadnosci C, lub réwnowazne.
28. PN-EN ISO 4032 (U) Nakretki szesciokatne, odmiana 1 - Klasy doktadnosci A i B, lub réwnowazne.
29. PN-EN ISO 4034 (U) Nakretki szesciokatne - Klasa doktadnosci C, lub réwnowazne.

30. PN-EN 1SO 4759-1 (U) Tolerancje czesci ztacznych - Cze$¢ 1: Sruby, wkrety, $ruby dwustronne i nakretki —Klasy dokfad-
nosci A B i C, lub rownowazne.

31. PN-EN ISO 4759-3 (U) Tolerancje czesci ztacznych - Czes¢ 3: Podktadki okragte do $rub, wkretéw i nakretek Klasy do-
ktadnosci Ai C, lub rownowazne.

32. PN-EN ISO 7089 (U) Podktadki okragte - Szereg normalny - Klasa doktadnosci A, lub réwnowazne.
33. PN-EN ISO 7091 (U) Podktadki okragte - Szereg normalny - Klasa doktadnosci C, lub rownowazne.

34. PN-EN 1SO 8502-2 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania stuza-
ce do oceny czystosci powierzchni - Laboratoryjne oznaczanie chlorkdw na oczyszczonych powierzchniach, lub réwnowazne.

35. PN-EN ISO 9001 Systemy zarzadzania jakoscig-Wymagania, lub rownowazne.
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36. PN-EN ISO 9013 Spawanie i procesy pokrewne - Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiaréw powierzchni cietych ter-
micznie

(ciecie tlenem)., lub réwnowazne.

37. PN-EN ISO 9692-2 Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegéow do spawania - Cze$¢ 2: Spawanie stali fu-
kiem

krytym, lub réwnowazne.

38. PN-EN ISO 10683 (U) Czesci ztaczne - Powtoki cynkowe naktadane nieelektrolitycznie, lub rownowazne.

39. PN-H-04684 Ochrona przed korozja- Naktadanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich stopdw na konstruk-
cje

stalowe i wyroby ze stopow zelaza, lub rownowazne.

40. PN ISO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przez naktadaniem farb i podobnych produktéw - Wzrokowa ocena,
lub réwnowazne.

czystosci powierzchni - Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podto-
zy

stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok, lub réwnowazne.

41. PN-ISO 8991 System oznaczen czesci ztgcznych, lub rownowazne.

46. PN-83/M-82343 Sruby ze tbem szesciokatnym powiekszonym do potfaczen sprezanych, lub réwnowazne.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery — Metoda siatki nacigc. , lub rownowazne.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne sciany i sufity — Klasy-
fikacja. , lub réwnowazne.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe. , lub
réwnowazne.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe. , lub réwno-
wazne.

PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe. , lub rGwnowazne.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe. , lub réwnowazne.

PN-EN 1SO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw -- Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni -- Czes¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz
podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok, lub réwnowazne.

10.1 Inne dokumenty

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1, wydanie Arkady — 1990 rok.

14. ZABEZPIECZENIA PRZECIWPOZAROWE PRZEPUSTOW INSTALACYJNYCH - Kod CPV:
45343000-3

14.1. Wstep

14.1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania zabezpieczen przeciwpoza-
rowych przepustéw instalacyjnych przy podziale biblioteki na wypozyczalnie i czytelnie.

14.1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.

14.1.3. Przedmiot i zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej (ST) dotyczg zasad wykonywania i odbioru robét zwigzanych wykona-
niem zabezpieczen przeciwpozarowych przepustow instalacyjnych w stropach i Scianach oddzielenia ppoz.

14.1.4. Okreslenia podstawowe, definicje
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Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami i okresle-
niami zawartymi w OST

Przepust instalacyjny - to miejsce przejscia instalacji pomiedzy wydzielonymi strefami pozarowymi, ktére wyznaczajg oddzie-
lenia przeciwpozarowe, tj. Sciany, stropy i drzwi.

Odpornos¢ ogniowa — jest to zdolnos¢ konstrukcji lub elementu budynku poddanego dziataniu znormalizowanych warunkéw
fizycznych do spetnienia w okreslonym czasie wymagan dotyczacych nosnosci ogniowej i/ lub izolacyjnosci ogniowej i/ lub
szczelnosci ogniowej oraz innych wymaganych wtasciwosci.

Klasa odpornosci pozarowej budynku — jest to symbol, ktéremu przyporzadkowano wymagania dotyczace wiasciwosci
materiatéw i elementéw budynku.

Strefa pozarowa — jest to przestrzen wydzielona w taki sposdb, aby w okreslonym czasie pozar nie przenidst sie na zewnatrz
lub do wewnatrz wydzielonej przestrzeni.

Oddzielenie przeciwpozarowe — element konstrukcji budynku (sciana, strop) wydzielajacy strefe pozarowa.

14.1.5.0g6lne wymagania
Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robét zgodnie z dokumentacja projektowg, specyfikacja techniczng, polecenia-
mi nadzoru autorskiego oraz inspektora nadzoru.

14.2. Materiaty

Do wykonania instalacji mogg by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych. Wszystkie materiaty uzyte do
wykonania instalacji muszg posiadac¢ znak CE, deklaracje wtasciwosci uzytkowych oraz aktualne aprobaty i atesty potwierdza-
jgce spetnienie wymogdw odpornosci przeciwpozarowej.

14.3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$é
wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie
transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.

14.4. Transport
Transport zgodnie z warunkami ogdélnymi OST 00.00. Ogdlna Specyfikacja Techniczna. Do transportu materiatéw nalezy uzy¢
nastepujacych srodkow transportu: s samochdd dostawczy.

14.5. Wykonywanie robét
Roboty nalezy wykona¢ w sposéb okreslony przez dostawce systemowego zabezpieczenia przeciwpozarowego, w sposob
zapewniajgcy spetnienie ustalen zawartych w aprobatach i atestach technicznych danego produktu.

14.6. Kontrola jakosci

14.6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady dotyczgce kontroli jakosci robdt podano w ST-0.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt, materiatéw i urzadzen. Wykonawca zapewni odpowiedni
system i $Srodki techniczne do kontroli jakosci robdt na terenie i poza placem budowy.

Kontrola jako$ci materiatéw wyjsciowych polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonanych robét z zapisami dokumentéw
atestowych producenta systemu zabezpieczen przeciwpozarowych. Jesli w ramach wykonywanych zabezpieczen wystepuja
roboty zanikowe to podlegaja one odbiorom posrednim.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki
posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane. Kontrola jakosci wykonania robét polega na zgodnosci wykonania robét z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.

14.7. Wymagania dotyczace obmiaru rob6t
Jednostkami obmiarowymi jest - 1szt - pojedynczy przepust niezaleznie od ilosci przeprowadzonych przez niego instalacji.

14.8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w ST-0.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami Umowy oraz obowigzujgcymi Normami Technicz-
nymi (PN, EN-PN).

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci, jakosci
i wartosci.

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac Inspektorowi nadzoru do oceny i
zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robét.

Przy odbiorze elementéw metalowych wbudowanych powinny by¢ sprawdzone:

- prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,
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- zgodnos$¢ wbudowanego elementu z wymaganiami okreslonymi w aprobacie technicznej,

- montaz tabliczki informacyjnej,

- inne, ktérych sprawdzenie komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci wykonanych robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, ST i wymaganiami Inwestora, jezeli wszystkie badania
kontrolne daty wyniki pozytywne.

14.9. Podstawa ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-0.

Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robdt, w oparciu o wyniki pomiaréw i badan, wedtug warun-
kow Umowy.

14.10. Dokumenty odniesienia

Dokumentacjg odniesienia jest:

1. SIWZ dla zadania

2. umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robédt, zatwierdzona przez Zamawiajgce-
go

3. dokumentacja ww. zadania

4. aprobaty techniczne, normy

5. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji
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