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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych jest :
Remont lesnego szlaku wywozowego ,JJaworzyna II” — etap I — Lesnictwo
Jaworzyna - Lesny Zakiad Doswiadczalny w Krynicy Zdroju Uniwersytetu
Rolniczego im. Hugona KoHataja w Krakowie

Specyfikacja obejmuje w szczegdlnosci wymagania dotyczace wiasciwosci materiatdw,
sposobu wykonania i oceny prawidtowosci poszczegdinych robdt budowlanych.

1.2. Zakres robét objetych Specyfikacja

Niniejsza Specyfikacja obejmuje zakres robét branzy: drogowej okreSlony w Przedmiarach
Robét i niniejszej specyfikacii.

1.3. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ ze Specyfikacjg
Techniczng oraz poleceniami Inspektoréw Nadzoru, wyznaczonych przez Inwestora.

Przed ztozeniem oferty, zalecane jest aby Wykonawca zapoznat sie z obiektem i zgtosi¢
ewentualne uwagi. Dokonanie wizji lokalnej terenu nie jest warunkiem obligatoryjnym.
Wykonawca we wiasnym zakresie i na wiasny koszt zorganizuje i urzadzi zaplecze budowy w
miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego.

1.4. Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie
przepisy dotyczace ochrony Srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania robot Wykonawca bedzie:

a.) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

b.) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow i
norm dotyczacych ochrony Srodowiska na terenie i wokét Terenu Budowy oraz bedzie unikac
uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze
skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdiny wzglad na:

1.) Lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopdw i drég dojazdowych

2.) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- mozliwos$cig powstania pozaru.

Opftaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robdt norm okresSlonych w odpowiednich
przepisach dotyczacych ochrony Srodowiska obcigzg Wykonawce.

1.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdbw ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.



2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow

Wszystkie materiaty zastosowane do realizacji rob6t powinny odpowiadaé, co do jakosci
wymogom wyrobow dopuszczonych do obrotu i stosowania w budownictwie, okreslonym w
art. 10 ustawy Prawo Budowlane, wymaganiom przedmiardw robot oraz wymaganiom
specyfikagji istotnych warunkéw zamowienia.

Na kazde Zzadanie Zamawiajgcego (Inspektora nadzoru — posiadajgcego uprawnienia do
prowadzenia i nadzorowania w zakresie robot budowlanych. Wykonawca obowigzany jest
okazac w stosunku do wskazanych materiatow: certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje
zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z obowigzujgcg normg lub aprobatg techniczna.

Wszystkie materiaty i urzadzenia uzyte do wykonania zadania muszg posiada¢ $wiadectwa
dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie, a przy ich stosowaniu muszg by¢
spetnione zasady okreSlone w zaftacznikach do tych dokumentéw. Wykonawca
zobowiazany jest przedlozy¢ karty materialowe i uzyska¢ zgode Zamawiajacego
na zastosowanie materiatow przed ich wbudowaniem

Parametry materiatéw wchodzacych w zakres przedmiotowego remontu :

— Plyty drogowe nowe zbrojone petne 300 x 150 x 15 cm, klasa betonu — C30/37,
zbrojenie mocne gorne i dolne

— Kamien famany /kliniec/ o frakcji 20-40 mm - piaskowiec - podbudowa szlakéw
wywozowych - warstwa dolna

— Kamien famany /kliniec/ o frakcji 5 - 31,5 - piaskowiec — nawierzchnia szlakéw
wywozowych - warstwa gorna.

— Rura PVC klasy SN8 lita -przepusty

— Stalowy ceownik160 - wodospusty

3. SPRZET

Do wykonania robot Wykonawca jest zobowigzany zastosowac sprzet i maszyny wiasciwe dla
danego rodzaju robot, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych
robot.

Nakfady pracy sprzetu winny wynika¢ z katalogdw naktadéw rzeczowych, z uwzglednieniem
zatozen ogolnych i szczegotowych.

Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkdw umowy nie
zostang dopuszczone do robot przez Inspektoréw Nadzoru.

4. TRANSPORT

Srodki transportu technologicznego i zewnetrznego winny by¢ dobrane przy uwzglednieniu
przecietnej organizacji pracy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Opis robot
Prace obejmujq zakres robot zgodny z przedmiarami robot oraz STWIOR.

Wykonywanie robot obejmuje:



—

. Roboty przygotowawcze i porzagdkowe
2. Lesny szlak wywozowy :
Mechaniczne wykonanie koryta
— Formowanie i profilowanie nasypéw
— Profilowanie i zageszczenie podtoza
Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania profilowania i zageszczenia
podtoza bezposrednio przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw
nawierzchni. Wczesniejsze przystapienie do profilowania i zageszczania podtoza, jest
mozliwe wytgcznie za zgodg Inspektora Nadzoru, w korzystnych warunkach
atmosferycznych.
Po wyprofilowanym i zageszczonym podiozu nie moze odbywac sie ruch
budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno byC oczyszczone ze wszelkich

zanieczyszczen.

Do profilowania podtoza nalezy stosowaé réwniarki. Sciety grunt powinien byé
wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposob zaakceptowany przez
Inzyniera.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania.
Zageszczanie podioza nalezy kontynuowac do osiggniecia wartosci podanych w
tablicy 1.

Tablica 1. Minimalne wartosci zageszczenia podtoza (Is)

Strefa korpusu Minimalna Minimalny Minimalny wtorny
wartos¢ wskaznika dynamiczny modut
zageszczenia Is modut odksztatcenia E

odksztatcenia
podtoza Evd

Gorna warstwa o 0,9 20 32,
grubosci 20 cm 5 5
Na grebokosci od 20
de & 0o 15 20
cm  od !

powierzchni 3
podtoza

W zaleznosSci od uziarnienia stosowanych materiatdw, zageszczenie warstwy
nalezy okresla¢ za pomoca lekkiej ptyty dynamicznej lub przy uzyciu ptyty statycznej
VSS. W przypadku wykonywania badania statyczng ptytg VSS stosuje sie poréwnanie
wartosci modutdw odksztatcenia, jako warto$¢ stosunku wtérnego do pierwotnego
modutu odksztatcenia, nie powinna by¢ wieksza od 2,2. O rodzaju oraz przydatnosci
wykonanego badania dotyczacego zageszczenia i nosnosci gruntu decyduje Inspektor
Nadzoru.

— Wykonanie podbudowy z kruszywa tamanego — warstwa dolna gr. 30 cm

zaklinowaniem 5-20 do 20 do 40

— Wykonanie podbudowy z kruszywa tamanego- warstwa dolna o gr. 15 cm
Wymagania dla materiatow
Klasa i gatunek kruszywa, powinna by¢ zgodna z ponizszymi wymaganiami.

z



Tablica 1. Wymagania dla tucznia, klirica | mieszanki o uziarnieniu ciaghym.

Lp | Dotyczy cechy Wymagana wartosc fizyko — mechaniczne dla:

1. Mieszanki kruszywa tamanego 0 — 31,5 mm; 0-63 mm

2. Klince frakcje: 5 —31.,5mm; 8- 31,5 mm; 5 - 20 mm

3. Thuczenie frakcje: 31,5-63 mm, 20-31,5; 20-40 mm
[Wyniki oraz kategoria wg PN-EN 13242]

1 Odpornosé na rozdrobnienie w Wynik ponizej 35,0 [kategoria wg PN-EN 13242 — LA;s]
bebnie Los Angeles. Wspolczynnik
LA

2 Odporno4E na Scieranie w bebnie Whynik ponizej 40.0 [kategoria wg PN-EN 13242 — Mpe40]
mikro-Devala. Wspdlczynnik Mg

3 Nasiakliwosc Wynik ponizej 2 [kategoria wg PN-EN 13242 — W,,2]
4 | Gestosc objetosciowa ziam Wynik powyze] 2,60
pa[Mg/m3]

Roztozenie mieszanki odbedzie sie we wczesniej przygotowanym podtozu przy
pomocy roéwniarki lub ukfadarki z zachowaniem parametrow (grubosci i
szerokoSci warstwy) zaprojektowanych w przedmiarach. Przed zageszczeniem
roztozong warstwe nalezy sprofilowa¢ do spadkéw poprzecznych i pochylen
podtuznych wymaganych w projekcie technicznym.

Natychmiast po koricowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nalezy przystgpic
do jej zageszczenia przez watowanie, ktére nalezy kontynuowalé az do
wskaznika zageszczenia Is>=0,98 (Evd>=30). Podbudowe nalezy zageszczac
walcami ogumionymi, walcami wibracyjnymi i gtadkimi. Watowanie powinno
postepowac stopniowo od krawedzi do $rodka podbudowy od dolnej do gdrnej

krawedzi podbudowy przy przekroju o spadku jednostronnym.
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu
znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje
zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatdbw wykonane przez
dostawcdw itp.),

- wykonac¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robot, obejmujgce

wszystkie wiasciwosci okreslone w tablicy 1 niniejszej STWIOR..
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia
Inspektorowi Nadzoru do akceptaciji.
Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy zasadniczej
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw dotyczacych cech

geometrycznych warstwy z mieszanki niezwigzanej podaje tablica 2.



Tablica 2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech
geometrycznych

Wyszczegélnienie Minimalna
Lp badan i czestotliwosc Dopuszczalne odchytki
pomiarow badan i
pomiaréw
L, +10 cm, -5 cm
1 |SzerokoSC warstwy co 200m (réznice od
szerokosci
projektowej)
Rdznice od
2 | Grubo$¢ warstwy co 200m grubosci
projektowanej
+10%
3 | Zageszczenie warstwy Co 200m ptyta
dynamiczng lub co )
600m ptyta
statyczng

—  Wykonanie nawierzchni z ttucznia kamiennego—warstwa gdrna z ttucznia —
grubosci 10 cm — szlak -kruszywo 0/31,5 gr. 10 cm z zamiatowaniem 2- 4 do
2-8 gr. 1 cm

Wymagania dla materiatow
Klasa i gatunek kruszywa, powinna by¢ zgodna z ponizszymi
wymaganiami.



Tablica 1. Wymagania dla tlucznia, klifica | mieszanki o uziarnieniu ciaghym.

Lp. | Dotyczy cechy Wymagana wartos¢ fizyko — mechaniczne dla:

1. Mieszanki kruszywa tamanego 0 — 31,5 mm; 0-63 mm

2 Klince frakcje: 5 - 31,5 mm; 8- 315mm; 5 - 20 mm

3. Thuczenie frakcje: 31,5-63 mm; 20-31,5; 20-40 mm
[Wyniki oraz kategoria wg PN-EN 13242]

1 Odpornosé na rozdrobnienie w Wynik ponize] 35,0 [kategoria wg PN-EN 13242 — L Agg)
bebnie Los Angeles. Wspdlczynnik
LA

2 Odpomosc na Scieranie w bebnie Wynik ponizej 40.0 [kategoria wg PN-EN 13242 — Mpg40]
mikro-Devala. Wspdtczynnik Mpg

3 Nasiakliwos¢ Wynik ponizej 2 [kategoria wg PN-EN 18242 — W242]
4. | Gestosé objetosciowa ziarn Wynik powyzej 2 60
pa[Mg/m3]

Tablica 2. Wymagania dla miatu i mieszanki drobnej granulowane] wg PN-B-11112[15]

Lp. Wiasciwosci Wymagania dla
mieszanki
miatu drobnej
granulowanej
T Zawartost zanieczyszczen obeych, wg PN-76/B-06714-12, % (m/m), nie wiece] | 0,5 0,1
niz:
> Wskaznik piaskowy, wg BN-64/8931-01, nie mniejszy niz:
- dla kruszywa 7 wyjatkiem wapieni 20 65
- dla kruszywa z wapieni 20 40
3 Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, wg PN-EN-1744-1:2000 WZorcowa | wzorcowa
Barwa cieczy nie ciemniejsza niz:
4. Zawarto5€ nadziama, wg PN-EN 933-1:2000, % (m/m), nie wiecej niZ: 20 15
5. Zawartos¢ frakcji od 2,0 mm do 4,0 mm, wg PN-EN 933-1:2000, nie bada sie | 15
% (m/m), nie mnigj niz:

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Przy wykonywaniu robdt Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien
wykazac sie mozliwoscig korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej
metody robét, jak:

a) mieszarki do wytwarzania mieszanki kruszywa, wyposazone w urzgdzenia
dozujgce wode, ktdre powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki
o wilgotnosci optymalnej,

b) uktadarki lub rowniarki do rozktadania mieszanki kruszywa niezwigzanego,

c¢) walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne do zageszczania mieszanki,

d) zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne, do
stosowania w miejscach trudno dostepnych.
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreSlonym w dokumentacji
projektowej, STWIOR , instrukcjach producentéw lub propozycji Wykonawcy i
powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Sposob wykonania rob6t powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg i
STWIOR. W przypadku braku wystarczajacych danych mozna korzystaé z ustalen



podanych w niniejszej specyfikacji.

Rozkfadana warstwa kruszywa powinna by¢ jednakowej grubosci, takiej
aby jej ostateczna grubos$¢ po zageszczeniu byta réwna grubosci
projektowanej. Jezeli uktadana konstrukcja sktada sie z wiecej niz jednej
warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona
z zachowaniem wymaganych spadkdw. Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej
warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inspektora
Nadzoru.

Po wyprofilowaniu mieszanki kruszywa nalezy rozpoczac jej zageszczanie, ktore
nalezy kontynuowac az do wskaznik zageszczenia Is>=0,98 (E.a>=30).

Warstwe  kruszywa niezwigzanego nalezy zageszcza¢  walcami
ogumionymi, walcami wibracyjnymi i gfadkimi. Kruszywo o przewadze ziaren
grubych zaleca sie zageszcza¢ najpierw walcami ogumionymi, a nastepnie
walcami wibracyjnymi. Kruszywo o przewadze ziaren drobnych zaleca sie
zageszczac najpierw walcami ogumionymi, a nastepnie gtadkimi. W miejscach
trudno dostepnych nalezy stosowac zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne
itp.

Zageszczenie powinno by¢ rownomierne na catej szerokosSci warstwy.

Zaleca sie, aby grubo$¢ zageszczanej warstwy nie przekraczata przy walcach
statycznych gtadkich 15 cm, a przy walcach ogumionych lub wibracyjnych 20
cm.

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu
znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje
zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatdbw wykonane przez
dostawcow itp.),

- wykonac¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robot, obejmujgce

wszystkie wiasciwosci okreslone w tablicy 1 niniejszej STWIOR.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi
Nadzoru do akceptaciji. . )
Czestotliwosc oraz zakres badan i pomiardw dotyczacych cech geometrycznych
warstwy z mieszanki niezwigzanej podaje tablica 3.

Tablica 3. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech
geometrycznych

Wyszczegdlnienie Minimalna
Lp badan i czestotliwosc Dopuszczalne odchyiki
pomiarow badan i
pomiaréw
L, +10 cm, -5 cm

1 | SzerokoSc warstwy 10 razy na 1 km (roznice od
szerokosci
projektowej)




w 3 punktach na R&znice od
ke iy dziatce .
rubosc warstwy roboczej, lecz nie grubosci
rzadziej niz raz projektowanej
na 2000 m? +10%
Spadek poprzeczny 10 pomErow nal +/-1%
m
4 |RownosC podtuzna i 10 pomiarow na 1 | Nierownosci podtuzne
poprzeczna km nawierzchni nalezy
mierzyC 4- metrowag
tata, zgodnie z norma
BN-68/8931-04
5 |Zageszczenie warstwy Co 200m plyta
dynamiczng lub co -
600m
ptyta statycznag

Przepusty

Rozebranie przepustdw istniejgcych o $r. 40 ,50 i 100 cm
—  Wykonanie przepustéw skrzynkowych
— Wykonanie przepustow z rur PCV o $rednicach: 60 cm, 80 cm

Rury przepustu powinny by¢ uktadane na zageszczonej warstwie podsypki

(fawie) o grubosci ustalonej w dokumentacji, bez zanieczyszczen. Podsypke

nalezy zagesci¢ do Is>=0,98(E.«>=30). Gorna jej warstwa o grubosci rownej

wysokosci karbu powinna by¢ luzna, aby karby rury mogty swobodnie sie w niej
zagtebic.

Zasypka powinna by¢ wykonywana: réwnomiernie i rGwnoczesnie z obu stron

przepustu,

— warstwami o grubo$ci maksimum 30 cm, zageszczonymi do wskaznika
zageszczenia Is>=0,95(Evq>=20) w strefie bezposredniej przy rurze
Is>=0,98(Eva>=30)w pozostatej strefie,

- ze sprawdzaniem rzednych posadowienia przepustu w celu niedopuszczenia
do jego wypychania lub przemieszczania poziomego,

— ze zwroceniem uwagi, aby Srednica ziaren kruszywa, uktadanego
bezposrednio na rurze, nie przekraczata wielkosci skoku karbu zewnetrznego
rury.

Jesli grubos¢ naziomu nad przepustem nie przekracza 1,0 m, to caty
materiat zasypowy powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym dla zasypki
grubosci 30 cm.

W

— Wykonanie przepustow rurowych prefabrykowanych fi 120 cm
Wykonanie umocnienia skarp i zboczy — konstrukcja kaszycowa
Zjazdy i przejazdy

- Wykonanie koryta na poszerzeniach jezdni gr. 10 cm

vk




- Wykonanie podbudowy z kruszywa tamanego gr. 10 cm

- Wykonanie nawierzchni z ptyt drogowych betonowych gr. 15 cm
6. Wodospusty :
—  Wykonanie wodospustéw stalowych z ceownika 160
Wodospust powinien zosta¢ zamontowany nieco ponizej korony drogi, tak by
umozliwi¢ naturalny sptyw wody do niego. Zaleca sie stosowanie jednolitego
nachylenia wodospustow w stosunku do osi drogi ~30°. Spadek poprzeczny
powinien miescic sie w przedziale 2-4%.

-~ Wykonanie wodospustéw drewnianych

Drewno gatunkow iglastych (sosna, modrzew, jodta) przeznaczone do
wykonania wodospustéw powinno charakteryzowac sie jakoscig techniczng
wykluczajgcg wystepowanie nastepujacych wad takich jak: pekniecia,
chodniki owadzie, zgnilizna (dopuszczalne sg plamy i smugi do 1/3 dtugosci
sztuki). Musi by¢ zaimpregnowane przed grzybami i owadami preparatem
nie rozpuszczalnym po wyschnieciu tak, aby zminimalizowac przenikanie
impregnatu do $rodowiska. Dokfadne wymiary oraz sposdb potaczenia i
montazu zawierajg szkice techniczne

5.2. Warunki wykonania robét

1. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z Umowg , za
jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z
przedmiarami robdt oraz poleceniami Inspektoréow Nadzoru.

2. Ustanowienie Kierownika Budowy z uprawnieniami budowlanymi specjalnosci
inzynieryjnej drogowej bez ograniczen Ilub w ograniczonym zakresie
uprawniajgcym do kierowania robotami budowlanymi zwigzanymi z obiektem
budowlanym, takim jak:

e droga klasy: lokalna i dojazdowa oraz droga wewnetrzna, w rozumieniu
przepisbw o drogach publicznych, z wytgczeniem drogowych obiektéw
inzynieryjnych oprdcz przepustow.

6. ODBIOR I ROZLICZENIE ROBOT

Odbidr robot:

Roboty zanikajgce nalezy zgtasza¢ do odbioru inspektorskiego

Warunkiem przystgpienia do odbioru koricowego bedzie zakorczenie robét, przedtozenie
kompletu dokumentdéw odbiorowych oraz pisemne powiadomienie Zamawiajgcego o
zakonczeniu robot. Inspektor nadzoru do trzech dni od zawiadomienia Wykonawcy o
zakonczeniu robot potwierdzi ich zakonczenie.

6.1. Rodzaje odbioréw robot



W zaleznosci od ustalert odpowiednich STWIORB, roboty podlegajg nastepujgcym
etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:
a.) odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b.) odbiorowi czesciowemu,

c.) odbiorowi ostatecznemu,

d.) odbiorowi pogwarancyjnemu.

6.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

- Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
jakosci wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

- Odbior robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego
postepu robot.

- Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru. Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru
zgtasza Wykonawca wpisem do Wewnetrznego Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru .

- Jakosc i ilos¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru w konfrontacji z
przedmiarem, STWIORB i uprzednimi ustaleniami.

6.3. Odbior czeSciowy

Odbidr czesSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koricowym robét. Odbioru
robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

6.4. Odbidr ostateczny (korncowy) robdt

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego (koncowego) robot

- Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

- Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Wewnetrznego Dziennika Budowy.

- Zakonczenie robdt musi zostaé potwierdzone przez Inspektora Nadzoru wpisem do
Wewnetrznego Dziennika Budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do pisemnego zgtoszenia Zamawiajgcemu gotowosci
odbioru ostatecznego co najmniej 7 dni przed planowanym terminem odbioru.
Warunkami pozwalajgcymi na dokonanie potwierdzajgcego wpisu sa:

- Odbidr ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac
od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robét i przyjecia
dokumentdw, o ktérych mowa w punkcie 6.4.2. - Odbioru ostatecznego robdt dokona
komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora Nadzoru i
Wykonawcy.

- Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie przedtozonych
dokumentdw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacja
projektowo-techniczng i STWIORB.



- Odbierajacy dokonuje odbioru ostatecznego robot, jezeli ich jakos¢ i ilos¢ w
poszczegdlnych asortymentach jest zgodna z warunkami Kontraktu, STWIORB oraz
ustaleniami i poleceniami Inspektora Nadzoru. Roboty z wadami nie beda podlegaty
odbiorowi.

- W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych
w trakcie odbiordw robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie
wykonania robot uzupetniajacych i robdt poprawkowych.

- W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét
uzupetniajgcych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

-W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w
poszczegdinych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg
projektowg i STWIORB z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartosé
wykonywanych robo6t w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
6.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

- Podstawowymi dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt sg: zgtoszenie
Wykonawcy gotowosci do odbioru, potwierdzenie przez Inspektora nadzoru gotowosci
do odbioru, dokumentacja powykonawcza..

- W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcag
wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

- Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

- Termin wykonania robot poprawkowych i robdt uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

6.5. Odbiér pogwarancyjny

- Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem
wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
- Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 6.4 ,,0dbior ostateczny robot”.

Terminy realizacji zadania: dwa miesigce od podpisania umowy



