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S.-01.01- Renowacja zbiornika betonowego przepompowni

1.2.1. Przygotowanie podloza

1.2.1.1. Wstegpne czyszczenie 1 ocena stanu

Przed przystapieniem do prac zasadniczych nalezy wstepnie oczysci¢ powierzchnie
betonowe przy

pomocy myjki wysokocisnieniowej celem usunigcia nalotow, szlaméw oraz
odspojonych i uszkodzonych fragmentéw starej powtoki ochronnej. Zalecane
ci$nienie robocze >250 baréw. Po wstepnym oczyszczeniu konstrukcji nalezy
dokona¢ doktadnych ogledzin zbiornikow, zinwentaryzowac¢ wszystkie widoczne
rysy 1 pekniecia oraz slady $wiadczace o ich wystepowaniu (naloty, przecieki).
1.2.1.2. Kucie

Po wstepnym oczyszczeniu podloza nalezy przystapi¢ do mechanicznego usunigcia
(odkucia)

pozostalej po czyszczeniu hydrodynamicznym starej powloki ochronnej oraz
skorodowanego, uszkodzonego 1 ostabionego betonu. Odku¢ nalezy wszystkie
zarysowane, obluznione i zanieczyszczone chemicznie czgsci betonu oraz te, pod
ktérymi stwierdzono korozj¢ zbrojenia, az do jego odstonigcia. Nalezy usung¢
rowniez calg warstwe betonu ostabiong na skutek dziatania korozji kwasowej i
siarczanowej, az do osiggnigcia zdrowego, nosnego 1 spetniajgcego wymagania
normowe podtoza. Prace wykonywac¢ w sposéb zgodny z normg PN-EN 1504-
10:2017-12 . Staby, uszkodzony 1 zniszczony beton, a tam gdzie to konieczne, takze
beton nieuszkodzony nalezy usung¢ zgodnie z zasadg i metodg wybrang z PN-EN
1504-9 . Zaleca si¢, aby krawedzie w miejscach usuwania betonu byty przeciete pod
katem nie mniejszym niz 90°, aby unikna¢ podcigcia, 1 nie wigkszym niz 135°, aby
zmniejszy¢ mozliwosci odspojenia wraz z warstwg wierzchnig przylegtego,
nieuszkodzonego betonu. Zaleca si¢ aby krawedzie byty uszorstnione w stopniu
wystarczajagcym do zapewnienia przyczepnosci przez mechaniczne zakotwienie
pomiedzy materiatem pierwotnym a naprawczym. Odstonigcie pretéw musi
umozliwi¢ ich doktadne oczyszczenie oraz poprawne naniesienie powloki
antykorozyjne;j.
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1.2.2. Przygotowanie konstrukcji zelbetowej: dno, Sciany i stropy, leje
zbiornikow
1.2.2.1. Uszczelnienie ewentualnych rys 1 peknie¢ metodg iniekcji ciSnieniowej
(opcja).
Istniejgce rysy oraz szwy lub styki robocze ktére prowadzg infiltracj¢ wody (woda
wycieka lub istniejg
slady jej przeciekOw — naloty solne) nalezy wypetni¢ (uszczelni¢) metodg iniekcji
ciSnieniowej elastycznym
materialem iniekcyjnym na bazie specjalnej zywicy poliuretanowej. Materiat
stosowany do wykonania iniekcji
wlasciwej powinien posiada¢ nastepujace wlasciwosci (wszystkie wymagane
wartosci sg podane dla 20°C
1 wzglednej wilgotnosci powietrza 50%) :
1. lepkos¢ ponizej 250 m Pas zgodnie z EN ISO 3219 ; urabialnos¢ W1
2. wodoszczelnos¢ D1 zgodnie z PN EN 1504-5;
3. wydtuzenie w rysie powyzej 10% wg EN 12618-2 ;;
4. przyczepnos¢ (wytrzymatos¢ na odrywanie): powyzej 0,2 N/mm2

(MPa) wg EN 12618-1 ;, suchy 1 mokry beton
5. zakres zastosowania (1/2/3/4): elastyczne uszczelnienie rys, pgkniec, przerw
roboczych
w budownictwie inzynieryjnym w warunkach suchych 1 wilgotnych oraz wody pod
ciSnieniem,;
6. certyfikacja REACh — oczekiwane scenariusze ekspozycji: staty kontakt z woda,
obrobka
7. certyfikacja DWU — Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych zgodna PN-EN 1504-5,
lub réwnowazna
1.2.2.2. Antykorozyjne zabezpieczenie pretoOw zbrojeniowych
Po oczyszczeniu odkryte prety zbrojeniowe nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie
(niezwtocznie po ich
oczyszczeniu). Zabezpieczenie wykona¢ w dwoch cyklach roboczych powtoka do
ochrony przeciwkorozyjnej
na bazie szlamu cementowego, ulepszonego polimerami i aktywnymi dodatkami
antykorozyjnymi. Zuzycie
srodka antykorozyjnego wynosi ok. 0,12 do 0,24 kg/mb preta w zaleznosci od jego
srednicy. Do prac
uzywac¢ matego, okraglego pedzla o krétkim 1 sztywnym wtosiu. Materiat powinien
by¢ certyfikowany wg
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PN EN 1504 czes¢ 7 1 czes¢ 9 (lub rownowaznie). Dodatkowo nalezy przestrzegac
nastepujacych wymogow

dla powlok mineralnych do antykorozyjnego zabezpieczenia pretow zbrojeniowych:
5°C, - temperatura powierzchni pretéw zbrojeniowych

- wilgotnos$¢ wzgledna powietrza ponizej 95 %.

1.2.2.3. Naprawa i uzupetnienie ubytkéw w konstrukcji betonowe;j

Ubytki w konstrukcji betonowej o gigbokosci wigkszej niz 10 mm (ubytki ptytsze niz
10 mm mozna

uzupetni¢ podczas wykonywaniu zabezpieczenia powierzchniowego) nalezy
naprawi¢ za pomoca

specjalnej, konstrukcyjnej zaprawy polimerowo-cementowej odpornej na dziatanie
siarczanOw

wystepujacych resztkowo w omawianej konstrukcji. Zaprawa powinna spetniac¢
nastepujace wymagania:

a) zaprawa cementowa modyfikowana polimerowo 1 zbrojona mikro wtéknem
szklanym,

b) zaprawa do napraw konstrukcyjnych klasy R4 wg PN EN 1504 — 3 (lub
réwnowazna),

c) wysoka odpornos¢ na dziatanie wody agresywnej, klasa ekspozycji XA1-3 wg PN
EN 206-1

(lub r6wnowazna),

d) pozostale wymagane klasy ekspozycji : XC1-4, XF1-4, XD1-3, XS1-3 wg PN EN
206-1

(lub réwnowazna),

e) zawarto$¢ jonéw chlorkowych < 0,05%,

f) modut sprezystosci > 20 GPa,

g) absorbcja kapilarna w < 0,5 kg x m-2 x h -0,5,

h) zakres stosowania jak dla zapraw naprawczych wg zalecen producenta.
Przebieg prac zwigzanych z wbudowaniem zaprawy naprawczej

a) przygotowane podioze zwilzy¢ wodg do stanu matowo-wilgotnego,

b) jezeli jest to wymagane przez dostawce systemu na powierzchni¢ ubytku
przeznaczonego do naprawy

lub powierzchni¢ przeznaczong do wyréwnania nalezy nanies$¢ (dobrze wetrze¢ w
podioze przy uzyciu

pedzla) warstwe sczepng (tzw. pomost tgczacy) 1 wyprowadzi¢ na okoto 1 cm poza
obszar ubytku
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(zuzycie teoretyczne materiatu wynosi ok. 1,0 kg/m?2

). Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na prawidtowe

zwilzenie podtoza (podtoze matowo-wilgotne tzn. brak zastoin wody 1 filmu
wodnego) oraz na

nanoszenie szlamu w odpowiedniej ilosci 1 0 odpowiedniej konsystencji. Warstwa
sczepna (tzw. pomost 1aczacy) zwieksza w sposOb znaczacy przyczepnos¢ zaprawy
naprawcze] do podtoza i zabezpiecza styk przed $cigciem na skutek wystepowania
skurczu.

c) na Sswiezg warstwe sczepng (jesli zostata zastosowana) nanosimy zaprawe
naprawczg metodg obrobki

recznej (kielnia, paca, rajberka). Zuzycie zaprawy naprawczej ok. 18 kg/m2

/cm grubosci warstwy.

Zazwyczaj) w przypadku zapraw polimerowo-cementowych nalezy przestrzegac
nastepujacych grubosci

warstw:

minimalna grubos¢ warstwy w 1 etapie nanoszenia = 10 mm

maksymalna grubos¢ warstwy na 1 etap = 25 mm,

maksymalna tagczna grubo$¢ warstwy = 50 mm, punktowo do 100 mm
Dodatkowo nalezy przestrzega¢ nastepujacych wymogéw dla zapraw mineralnych:
temperatura podtoza, powietrza 1 materiatu 5 do 30°C,

wilgotnos¢ wzgledna powietrza ponizej 95%.

Uwagal:

1. Nie nalezy naktada¢ zaprawy naprawczej na przeschnietg warstwe sczepng. W
przypadku, gdy wystgpito

przeschnigcie, mozna nanies¢ ponownie warstwe sczepng (lecz tylko jeden raz) lub
ponownie oczyscic¢

e) zawartos¢ jonow chlorkowych < 0,05%,

f) modut sprezystosci > 20 GPa,

g) absorbcja kapilarna w < 0,5 kg x m-2 x h -0,5,

h) zakres stosowania jak dla zapraw naprawczych wg zalecen producenta.
Przebieg prac zwigzanych z wbudowaniem zaprawy naprawczej

a) przygotowane podtoze zwilzy¢ woda do stanu matowo-wilgotnego,

b) jezeli jest to wymagane przez dostawce systemu na powierzchni¢ ubytku
przeznaczonego do naprawy

lub powierzchni¢ przeznaczong do wyréwnania nalezy nanie$¢ (dobrze wetrze¢ w
podtoze przy uzyciu

pedzla) warstwe sczepng (tzw. pomost tgczacy) 1 wyprowadzi¢ na okoto 1 cm poza
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obszar ubytku

(zuzycie teoretyczne materialu wynosi ok. 1,0 kg/m?2

). Nalezy zwrocic€ szczegdlng uwage na prawidiowe

zwilzenie podtoza (podioze matowo-wilgotne tzn. brak zastoin wody 1 filmu
wodnego) oraz na

nanoszenie szlamu w odpowiedniej ilosci 1 0 odpowiedniej konsystencji. Warstwa
sczepna (tzw. pomost taczacy) zwieksza w sposdb znaczacy przyczepnos¢ zaprawy
naprawczej do podloza i1 zabezpieczastyk przed Scigciem na skutek wystgpowania
skurczu.

c) na Sswiezg warstwe sczepng (jesli zostata zastosowana) nanosimy zaprawe
naprawczg metodg obrobki

recznej (kielnia, paca, rajberka). Zuzycie zaprawy naprawczej ok. 18 kg/m2

/cm grubosci warstwy.

Zazwyczaj w przypadku zapraw polimerowo-cementowych nalezy przestrzegac
nastepujacych grubosci

warstw:

minimalna grubos¢ warstwy w 1 etapie nanoszenia = 10 mm

maksymalna grubos¢ warstwy na 1 etap = 25 mm,

maksymalna tgczna grubos¢ warstwy = 50 mm, punktowo do 100 mm
Dodatkowo nalezy przestrzega¢ nastepujacych wymogoéw dla zapraw mineralnych:
temperatura podioza, powietrza i materiatu 5 do 30°C,

wilgotnos¢ wzgledna powietrza ponizej 95%.

Uwaga!:

1. Nie nalezy naktada¢ zaprawy naprawczej na przeschnigtg warstwe sczepng. W
przypadku, gdy wystagpito

przeschnigcie, mozna nanies¢ ponownie warstwe sczepng (lecz tylko jeden raz) lub
ponownie 0czysci¢

powierzchni¢ ubytku. W przypadku, gdy zaprawy naprawczej nie pokrywamy w
trybie 24-godzinnym

zaprawg ochronng, nalezy ja pielggnowac klasycznie przy pomocy wilgotnej luty i
folii przez okres 5 dni

lub do momentu pokrycia zaprawg ochronng.

2. Zaprawe mozna aplikowac¢ metoda natrysku na mokro bez warstwy sczepnej.
5.2.3. Zabezpieczenie chemoodporne wewnetrznej powierzchni konstrukcji
zelbetowej

PO naprawie

Przygotowang konstrukcje zelbetowg (po uszczelnieniu przeciekOw oraz
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uzupetnieniu ubytkow

gtebokich), po oczyszczeniu 1 przygotowaniu podtoza nalezy zabezpieczy¢ za
pomocg powtoki

kwasoodpornej dostosowanej do naktadania i eksploatacji w warunkach zamknigtych
zbiornikOw na scieki

komunalne 1 osady Sciekowe. Wymagane jest zastosowanie powtoki na bazie zywicy
z kompozytu polimocznikowego.

Powtoka powinna spelnia¢ nast¢pujace wymagania:

a. bezrozpuszczalnikowa, elastyczna zywica syntetyczna, klasa mostkowania rys
statycznych

wg PN EN 1504-2, minimum klasa A3(lub réwnowazna),

b. wysoka chemoodpornos$¢ w szczegdlnosci odpornos¢ na dziatanie wodnego
roztworu kwasu

siarkowego o pH w roztworze wodnym > 1,

c. wysoki op6r dyfuzyjny wobec CO2 , SDH20 > 50 m,

d. niski op6r dyfuzyjny wobec pary wodnej, klasa I bez warstwy buforujacej, klasa II
lub III z warstwa

odcinajaca wilgo¢ z podtoza,

e. absorpcja kapilarna, wodoszczelnos¢ w < 0,1 kg/m-2 h-0,5,

f. wysoka odpornos¢ na Scieranie < 3000 mg (H22/1000/1000),

g. doskonata przyczepnos¢, test pull — off > 1,5 (1,0) MPa,

h. materiat tiksotropowy, stabilny umozliwiajacy naktadanie metodg reczng lub
natryskiem zar6wno na powierzchniach pionowych jak i putapowych,

1. certyfikacja wg PN EN 1504 — 2 (lub r6wnowaznej), potwierdzona Deklaracja
Wiasciwosci

Uzytkowe;.

Przebieg prac zwigzanych z wykonaniem wyprawy zabezpieczajacej dna, Scian 1
stopow zbiornikow.

Podtoze naprawione i wyréwnane nalezy zagruntowac przy pomocy
paroprzepuszczalnej,

niskolepkiej, systemowej dyspersji zywicy syntetycznej dla powtoki o
paroprzepuszczalnosci klasy I lub

przypomocy odpornej na dziatanie wilgoci resztkowej z podtoza oraz wtérnego
zawilgocenia, odcinajacej zywicysyntetycznej dla powloki o paroprzepuszczalnosci
klasy II lub III.
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S~ 01.02 - WYPOSAZENIE PRZEPOMPOWNI
1. Wstep

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wymiany
wyposazenia przepompowni $ciekow

WYTYCZNE SZCZEGOLOWE:

Zakres wymiany obejmuje montaz wyposazenia w zakresie wskazanym w
przedmiarze robot w dziale ,, wyposazenie przepompowni”’ wraz z ponownym
montazem zdemontowanych pomp z uruchomieniem wyremontowanej
przepompowni .

Wytyczne szczegbdtowe

1 wszystkie spoiny powinny by¢ wykonane w technologii wtasciwej dla stali
kwasoodpornej (metoda TIG, przi/) uzyciu glowicg zamkniete] do spawania
orbitalnego w ostonie argonowej lub automatu CNC) , przy czym wykonane spawy
powinny by¢ na zyczenie udokumentowane wydrukiem parametrow spawania .

2 nowe piony tloczne wewnatrz pompowni powinny by¢ wykonane ze stali
kwasoodpornej 1.4404 wg PN-EN 10088-1 .

3 Trdjnik orfowy zapewniajacy minimalne straty hydrauliczne , powinien by¢
wykonany ze stali kwasoodpornej 1.4404 wgPN-EN 10088-1 , zastosowany do
potaczen rurociggdw tlocznych

4 prowadnice pomp powinny by¢ wykonane ze stali kwasoodpornej 1.4404 wg PN-
El\? 10088-1
5 w przypadku prowadnic o dtugosci powyzej 3 m , w celu usztywnienia

konstrukcji stosowac taczniki posrednie éjrowadnic wykonane ze stali
kwasoodpornej 1.4404 wg PN-EN 1008&-1

6 Wszystkie polaczenia Srubowe (Sruby , nakretki , podktadki)powinny by¢
wykonane ze stali kwasoodpornej 1.4404 wg PN-EN 10088-1

7 wszystkie elementy kotwigce , konstrukcje nosne 1 wsporcze do obudowy powinny
by¢ wykonane w catosci ze stali kwasoodpornej 1.4401 wg PN-EN 10088-1

8 armatura zwrotna — zawory zwrotne kulowe kotnierzowe z kulg gumowana
powinny by¢ pokrgte trwata farba epoksydowa odporna na dziatanie sciekéw o
grubosci warstwy 200 um.

Qarmatura odcinajaca — zasuwy odcinajace klinowe kolnierzowe migkko
uszczelnione z klinem gumowanym , pokryte trwata farbg epoksydowa odporna na
dziatanie $ciekow

10 zasuwy powinny by¢ zamontowane na poziomym odcinku rurociggéw ttocznych
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11 wszystkie uszczelki dla potaczen kotnierzowych powinny by¢ wykonane z gumy
odpornej na dziatanie Sciekéw.

12 pompownia powinna by¢ wyposazona w nowg drabine umozliwiajaca zejscie na
dno zbiornika 1 posiada¢ szerokos¢ Zgodn%z normg PN-80 M-49060 eco najmniej 40
cm) wykonana ze stali kwasoodpornej 1.4301 wg PN-EN 10088-1 powinna miec
aktualng deklaracj¢ zgodnosci na Zgodnosc z norma PN-EN 14396-2006

13 . podest technologiczny przepompowni wykonany ze stali kwasoodpornej 1.4302
wg PN-EN 10088-1

14. pompownie powinny by¢ wyposazone we wilaz prostokatny , zapewniajacy
swobodngl montaz i demontaz pomp( zgodnie z rozporz%dzemem MGOIiB Dz. U.
93.96.438) wlaz wykonany ze stali kwasoodpornej 1.4301 wg PN-EN 10088-1 ,
zabezpieczony zamkiem przed otwarciem przez osoby niepowolane , wyposazony \W%
blokade uniemozliwiajaca samoczynne jego zamknigcie w trakcie obslugl
pompowni.
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