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Warunki techniczne
dla potrzeb modernizacji kanatu zrzutowego o srednicach DN600/900 i DN500/700 przy Placu
Armii Krajowej w Toruniu.

1. Ze wzgledu na zly stan techniczny istniejacego kanatu zrzutowego o $rednicach DN600/900
i DN500/700 zlokalizowanego przy Placu Armii Krajowej nalezy zaprojektowac i wykonaé
jego renowacje rekawem nasgczonym utwardzalnymi zywicami poliestrowymi lub
winyloestrowymi na odcinku od studni S1 (y=5874332, x=6540570) poprzez studnie S2 i S3
do wylotu W (wg zataczonego zatgcznika graficznego). Orientacyjna taczna dlugos¢ kanatu
L=300m.

2. Nalezy rowniez wykona¢ renowacje wszystkich powyzej wymienionych betonowych studni
rewizyjnych (DN1500) z uzyciem chemii budowlane;j.

3. Renowacje¢ nalezy prowadzi¢ zgodnie z aktualnymi normami PN-EN13380 oraz PN-EN ISO
11296 czes¢ 11 4.

1. W studniach rewizyjnych nalezy otwiera¢ rekaw po jego utwardzeniu pozostawiajac czgsé
dolng jako kinete (do wysokosci spocznikow). Prace te nie moga naruszac szczelnosci
dolnej czesci rekawa, miejsca naciec nalezy zabezpieczy¢ przed przedostaniem si¢ wod
miedzy rekaw i podtoze (istniejaca kinetg).

2. Prace modernizacyjne oraz wprowadzanie rekawa nalezy wykona¢ poprzez istniejace
studnie rewizyjne, poprzez wtazy.

3. Z uwagi na mozliwe wystepowanie siarkowodoru w kanalizacji, jakiekolwiek prace
zwigzane z jego modernizacjg prowadzi¢ po wczesniejszym zamknieciu doptywu,
doktadnym wietrzeniu oraz kazdorazowym sprawdzeniu jego st¢zenia.

4. Kanaty przed przystapieniem do wtasciwych robdt modernizacyjnych nalezy poddac
doktadnemu czyszczeniu (czyszczenie hydrodynamiczne) wraz z usunigciem
nagromadzonych osadow i innych zanieczyszczen (w tym gruz betonowy powstaty w
wyniku korozji i luzne skorodowane warstwy betonu pozostajace na $ciankach przewodu).

5. Zastosowane do renowacji materialy winny posiada¢ swiadectwa dopuszczenia do obrotu i
stosowania w budownictwie, tj. certyfikaty na znak bezpieczenstwa lub certyfikaty
zgodnosci z Polska Norma (lub aprobata techniczng) lub deklaracje zgodnosci z Polska
Norma (lub aprobata techniczng) oraz spetnia¢ wymogi przepiséw UE.

6. Elastyczny rekaw wzmacniajacy kanat wykonany z wtdkna szklanego nasaczany
utwardzanymi zywicami poliestowymi lub winyloestrowymi musi spelnia¢ wszystkie z
nastepujacych wymagan:

6.1. nalezy zastosowa¢ tkaniny z widkna szklanego typu ECR - nie dopuszcza si¢
rekawow produkowanych w technologii nawojowej

6.2. nasgczone zywicami poliestrowymi lub winyloestrowymi powierzchnie wewngtrzne i
zewnetrzne rekawa powinny by¢ gadkie, pozbawione wad w postaci
niejednorodnosci i wtracen cial obcych

6.3. nasaczanie rekawa winno by¢ przeprowadzone w technologii prézniowej, w
warunkach kontrolowanych, w budynku fabrycznym producenta rekawa
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8.

6.4.  barwa rekawa przed zainstalowaniem w kanale powinna by¢ na catej jego
powierzchni jednakowa pod wzgledem odcienia i intensywnosci

6.5.  po utwardzeniu modut sprezystoéci krotkoterminowy dla rekawa z tkaniny z wiokna
szklanego: $rednia warto$¢ nie mniejsza niz 14 000 MPa wg PN-EN ISO 178

6.6.  po utwardzeniu sztywno$é obwodowa rekawa wina by¢ nie mniejsza niz 2 kN/m?

6.7.  wspotczynnik redukcji A wg DIN EN 761 po 10 000h winien by¢ nie wyzszy niz 1,3
1 winien by¢ potwierdzony badaniami

6.8.  po utwardzeniu odporno$¢ chemiczna rekawa winna pozosta¢ w zakresie pH 1-14

6.9.  po utwardzeniu odporno$¢ rekawa na $cieranie winna wynosi¢ co najmniej 0,1mm na
100 000 cykli

6.10. wymiary rekawa winny by¢ dobrane odpowiednio do $rednicy kanatu — Wykonawca
zobowigzany jest do weryfikacji Srednicy kanatu podanej przez Torunskie Wodociagi
Spétke z o.0.

6.11. po wykonaniu rekaw winien przylega¢ do powierzchni wewnetrznej kanatu na catej
dhugosci/powierzchni utwardzenia

6.12. po wykonaniu rekaw winien zapewni¢ catkowitg szczelno$¢ kanatu.

Przed rozpoczeciem robot renowacyjnych Wykonawca przedtozy w tutejszej Spotce do

zaakceptowania (uzgodnienia):

7.1.  projekt wykonawczy, uwzgledniajagcy m.in. wybér studni (komor roboczych), sposéb
czyszczenia przewodow, wyniki inspekcji wideo przed renowacja z zapisem
barwnym, zarys metodologii robot, sposob zagospodarowania osadéw

7.2.  projekt organizacji ruchu (uzgodniony z Miejskim Zarzadem Drég w Toruniu)

7.3.  harmonogram prowadzenia robot.

Projekt wykonawczy musi uwzglednia¢ w szczegdlnosci:
7.4.  Aspekty hydrauliczne — zastosowana metoda renowacji powinna zapewnic¢
przepustowos¢ kanaldw nie gorszg od pierwotnej
7.5.  Aspekty konstrukcyjne - renowacja powinna zapewni¢ wymagang no$nos¢
konstrukcji kanatéw pomiedzy sgsiednimi studniami. W zwigzku z tym sztywnos$¢
obwodowa a co za tym idzie wymagana grubos¢ scianek rekawa powinna by¢
przyjeta na podstawie obliczen teoretycznych przeprowadzonych w oparciu o dane
rzeczywiste (glebokos¢ posadowienia, stan techniczny istniejacego kanatu,
obcigzenia dynamiczne od ruchu pojazdéw samochodowych oraz docelowego ruchu
pojazdéw szynowych, wody gruntowe — w zwigzku ze zmienno$cig poziomu wod
gruntowych, dla potrzeb obliczen nalezy przyja¢ zalozenie, ze poziom wod
gruntowych jest rowny z powierzchnig terenu). Niezaleznie od obliczen grubosé
Scianki rekawa po utwardzeniu nie moze by¢ mniejsza niz 7mm.
7.6.  Aspekty realizacyjne:
- ograniczenia wynikajgce z dostepnosci terenu budowy, technologii, materiatow
- minimalne wymagane wymiary studzienek wejsciowych. Roboty nalezy
projektowac tak, aby nie wystepowala konieczno$¢ prowadzenia jakichkolwiek
robdt ziemnych
- konieczno$¢ stosowania tymczasowych obej$¢ kanalizacyjnych (tzw. ,,by-
passow") na czas prowadzenia rob6t na danym odcinku
- minimalizacja ucigzliwo$¢ oprowadzonych rob6t dla ruchu kotowego i
pieszego
konieczno$¢ zapewnienia cw;gioscn odprowadzania wod do wylotu W
Przew1dywany zakres prac przy renowacp studni S1, S2 1 S3:
8.1.  czyszczenie studni, w celu usunigcia wszelkich luznych fragmentéw skorodowanego
materiatu oraz wszelkich zanieczyszczen
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8.2.  reprofilacja ubytkéw oraz ewentualne usunigcie przeciekow wody gruntowej chemia

budowlang

8.3.  oczyszczenie zbrojenia i zabezpieczenie zaprawg (jesli zbrojenie wystepuje i zostato
ono odkryte)

8.4. nalozenie mechanicznie lub recznie na catej powierzchni studni chemoodporne;j
warstwy drobnoziarnistych zapraw modyfikowanych polimerami (typu PCC) z
dodatkiem tworzyw sztucznych (zaprawy musza by¢ przystosowane do pracy w
srodowisku agresywnym chemicznie — klasa ekspozycji XA3);

9. Pasy zajetosci terenu (miejsca lokalizacji sprzgtu) sytuowac, w miare mozliwosci, na
gruntach bedacych we wtadaniu Gminy Miasta Torun.

10. Nalezy zapewni¢ ciggtos¢ odprowadzania wéd prowadzonych kanalem podczas
prowadzenia prac renowacyjnych. Okresy jednorazowego wytaczenia odcinkéw kanalizacji
z eksploatacji winny by¢ maksymalnie skrocone.

11. Z uwagi na znaczna ilo$¢ wod ptynacych kanalem, oraz mozliwe niejednorodne natgzenie
ich przeptywu konieczne jest zapewnienie odpowiednio wydajnych zestawdéw pompowych
lub wykonanie obej$¢ tymczasowych. Pomiar ilo$ci wod oraz zwiagzany z tym dobor
zestawOw pompowych, a takze szacowanie ryzyka zwigzanego z ich przepompowywaniem
lezy po stronie i w gestii Wykonawcy.

12. Wykonawca zagospodaruje na wiasny koszt osady z czyszczenia kanatéw i studni zgodnie z
zapisami obowigzujgcej ustawy o odpadach. Faktyczng ilo$¢ osadow oszacuje Wykonawca.

13. Wykonawca przedstawi po zakonczeniu rob6t inwentaryzacje geodezyjna powykonawcza
oraz dokumentacje powykonawcza w wersji papierowej i elektronicznej ujmujgca zmiany
wprowadzone w trakcie wykonywania robdt w stosunku do zatwierdzonej dokumentacji
projektowej. Dokumentacja powykonawcza powinna by¢ wykonana zgodnie z prawem
Budowlanym. Dokumentacja powinna zawiera¢ karty przekazania odpadow.

14. Wykonawca po czyszczeniu kanalizacji, przed wykonaniem renowacji, wykona 1 przekaze
Toruniskim Wodociggom Sp. z 0.0. inspekcj¢ wideo wraz ze studniami znajdujagcymi si¢ na
trasie kanalizacji.

15. Po wykonaniu renowacji, przed odbiorem koncowym Wykonawca przedstawi w Torunskich
Wodociagach Sp. z 0.0. zapis inspekcji kamerg z funkcja pomiaru odleglosci i spadku (na
nosniku dvd - video).

16. Wymagany okres trwatosci zastosowanej technologii renowacji powinien wynies¢ 50 lat.

17. Projekty technologiczny i budowlany nalezy wykona¢ na aktualnych mapach sytuacyjno
wysoko$ciowych w skali 1:500, zawierajacych wypis 1 wyrys z rejestru gruntow, poprzez
ktéry przebiegaé bedzie trasa modernizowanych przewodéw kanalizacyjnych.

18. Niniejsze warunki zachowujg waznos$¢ przez 2 lata od dnia ich wydania.

Zalacznik:  plany sytuacyjne rys. nr 11 2.  KIER _\

—
Otrzymuja:

1. TIw/m

2. TT a/a
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