37
ST D-04.01.01

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D-04.01.01

PROFILOWANIE I ZAGESZCZENIE PODLOZA
POD ZJAZDY
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1. Wstep
1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza w ramach
PAKIET |
1. Przebudowy pasa drogowego drogi powiatowej nr 2748P Cicha Gdéra - Bukowiec
w km 6+420 — 7+220 (800 mb).
2. Przebudowy pasa drogowego drogi powiatowej nr 2747P Jastrzebsko Stare — Boruja Koscielna
w km 7+913 — 8+912 (999 mb).
3. Przebudowy pasa drogowego drogi powiatowej nr 2721P w miejscowosci Chrosnica
w km 3+400 — 3+525 ( 125 mb).
PAKIET Il
4. Przebudowy pasa drogowego drogi powiatowej nr 2736P Lipka Wielka - Wasowo
w km 4+483 — 5+323 ( 840 mb).
5. Przebudowy pasa drogowego drogi powiatowej nr 2751P Dakowy Mokre - Granowo
w km 6+800 — 74799 (999 mb).
6. Przebudowy pasa drogowego drogi powiatowej nr 2716P Michorzewko - Jastrzebniki
w km 4+180 — 5+175 ( 995 mb).
1.2.Zakres stosowania ST
Niniejsza Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres roboét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja:
- mechaniczne profilowanie i zageszczanie koryta pod zjazdy.

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
i Specyfikacjg Techniczng D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 1.4.
1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.
Wykonaweca robdt jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacijg
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
Nie wystepuja.

3. Sprzet
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robdt powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania

Z nastepujacego sprzetu:

— roéwniarek lub spycharek uniwersalnych z ukosnie ustawianym lemieszem; Inzynier moze dopuscic¢
wykonanie profilowania podfoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle
do kierunku pracy maszyny,

— walcdw statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet powinien byé zaakceptowany przez Inzyniera i nie moze spowodowacl
niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu podtoza.

4. Transport
Jak w ST D-02.01.01.

5. Wykonanie robot
5.1.0gdlne warunki wykonania robét
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Ogdlne warunki wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 5.
5.2.Zasady ogdine

Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonywania koryta oraz profilowania i zageszczenia
podtoza bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni.
Wczesniejsze przystgpienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podtoza i
wykonywanie tych robdt z wyprzedzeniem jest mozliwe wytgcznie za zgodg Inzyniera, w
korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac sie
ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.
5.3.Wykonanie koryta

Koryto nalezy wykonaé zgodnie z Dokumentacjg Projektowa. Paliki lub szpilki nalezy ustawiaé w
osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposdb zaakceptowany przez Inzyniera.
Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwiaé naciggniecie sznurkéow lub linek do
wytyczenia robét w odstepach nie wiekszych niz co 10 metréw.

Do wykonania koryta nalezy stosowac rowniarke lub spycharke uniwersalng. Koryto mozna
wykonywac recznie, gdy jego szerokos$é nie pozwala na zastosowanie maszyn. Sposob wykonania
musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
Dokumentacji Projektowej i ST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce
zaakceptowane przez Inzyniera.

Profilowanie i zageszczenie podtoza w korycie nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami podanymi w
punkcie 5.4.i5.5.
5.4.Profilowanie podioza

Przed przystgpieniem do profilowania podfoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen. Nalezy usungé btoto i grunt, ktéry ulegt nadmiernemu nawilgoceniu.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza, ktdre ma byé profilowane nalezy sprawdzié, czy istniejgce
rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie
aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne
podtoza.

Jezeli powyiszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu
przewidziany do profilowania Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtebokos¢ co najmniej 10
cm, dowiez¢ dodatkowy grunt spetfniajgcy wymagania obowigzujgce dla gérnej strefy korpusu, w
ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokoSciowych i zagesci¢c warstwe do
uzyskania wartosSci wskaznika zageszczenia, okreslonych w Tablicy 1.

Jezeli rzedne podtoza przed profilowaniem nie wymagajag dowiezienia i wbudowania
dodatkowego gruntu, to przed przystgpieniem do profilowania oczyszczonego podtoza jego
powierzchnie nalezy dogesci¢ 3-4 przejsciami sredniego walca stalowego, gtadkiego lub w inny
spos6b zaakceptowany przez Inzyniera.

Do profilowania podtoza stosowaé réwniarki. Sciety grunt powinien byé wykorzystany w robotach
ziemnych lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.
5.5.Zageszczenie i nosnos¢ podioia

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczenia przez watowanie.
Jakiekolwiek nieréwnosci powstate przy zageszczaniu powinny by¢ naprawione przez Wykonawce w
sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

Zageszczanie podfoza nalezy kontynuowad do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego
od podanego w Tablicy 1.

Zageszczenie podtoza nalezy kontrolowac¢ wedtug normalnej préby Proctora, przeprowadzonej
zgodnie z PN-B-04481 (metoda | ). Wskaznik zageszczenia nalezy okresli¢ zgodnie z BN-
77/8931-12.

Wilgotnos¢ gruntu podtoza przy zageszczeniu nie powinna rézni¢ sie od wilgotnosci optymalnej o
wiecej niz (wg PN-S-02205:1998):

— w gruntach niespoistych + 2%,
— w gruntach mato i $redniospoistych +0% do —2%.
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Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtoza (Is)
Minimalna wartos¢ Is
Sciezka pieszo-rowerowa i zjazdy

Strefa korpusu

Goérna warstwa o grubosci 20 cm 1,00
Na gtebokosci od 20 do 50 cm od
powierzchni podtoza

0,97

Dla kontroli no$nosci podtoza nalezy stosowac procedure badawczg wg PN-S-02205:1998, zat. B.
Za zgodg Inzyniera mozna prowadzi¢ badania przy uzyciu innych urzadzen, majacych mozliwosc
wyznaczania wskaznika zageszczenia i modutu wtdrnego E.
Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczaé 2,2.
Minimalne wartos$ci wskaznika zageszczenia i wtérnego modutu odksztatcenia na poziomie spodu
konstrukcji nawierzchni powinny wynosic:
— dla sciezki pieszo-rowerowej i zjazdéw - Is 2 1,00; E; 2 80 MPa

5.6.Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza.

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi przerwa
w robotach i Wykonawca nie przystgpi natychmiast do uktadania warstw konstrukcyjnych
nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad
przez roztozenie folii lub w inny sposdb zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to Wykonawca
zobowigzany jest do wymiany gruntu na gtebokos¢ min. 0,5 m. Usuniety grunt nalezy zastgpic
gruntem spetniajgcym wymagania normy PN-S-02205:1998.

Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wtasny
koszt.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci roboét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt. 6.
6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczgcych cech geometrycznych i zageszczenia
koryta i wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2.
Tablica 2.  Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego

podtoza
Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna czestotliwos$¢
i pomiaréw badan i pomiaréw
1 |Szerokosé koryta co 100 m
2 | Réwnosé podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
3 | Réwnosé poprzeczna co50m
4 | Spadki poprzeczne * co50 m
5 | Rzedne wysokosciowe co 100 m
6 | Uksztattowanie osi w planie ' |co 100 m
7 | Zageszczenie, wilgotnos¢ w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej
gruntu podtoza
8 | Badanie nosnosci VSS Badanie nosnosci co najmniej jeden raz w trzech
punktach na kazdym wlocie skrzyzowania i w
miejscach watpliwych wskazanych przez
Inzyniera
*) Dodatkowe pomiary spadkdw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy
wykonaé w punktach gtéwnych tukéw poziomych
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6.2.2. Szerokosc profilowanego podtoza
Szeroko$¢ profilowanego podtoza nie moze rdzni¢ sie od szerokosci projektowanej wiecej
niz+10 cmi-5cm.
6.2.3. Réwnos¢ profilowanego podioza
Réwnos¢ podtuzng profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowag tatg lub metodg réwnowazna.
Réwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢é 4-metrowg tatg lub metodg réwnowazing, a dla mniejszych
szerokosci tatg dostosowang do szerokosci koryta.
Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.
6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektows z
tolerancjg £ 0,5 %.
6.2.5. Rzedne wysokosciowe

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi wyprofilowanego podtoza i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ -2 cm, +0 cm.
6.2.6. Uksztattowanie osi w planie

0O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz +5cm .
6.2.7. Zageszczenie podioza

Wskaznik zageszczenia wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 nie powinien by¢
mniejszy od podanego w Tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie porownanie wartosci modutéw
odksztatcenia, to wartos¢ stosunku wtdrnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych
zgodnie z normg PN-5-02205:1998, zat. B. nie powinna by¢ wieksza od podanego w pkt 5.5 niniejszej
ST.

Wartos$¢ modutu wtérnego powinna spetnia¢ wymagania podane w pkt 5.5 niniejszej ST.

Wilgotnos$¢ technologiczna gruntu w czasie jego zageszczania powinna by¢ dostosowana do
metody zageszczania i rodzaju stosowanego sprzetu. Decydujgcym kryterium jest mozliwosé
zageszczenia gruntu potrzebnego do uzyskania wymaganego poziomu nos$nosci. Wilgotnos¢ w czasie
zageszczania powinna byc¢ zblizona do optymalnej, oznaczonej wg préby normalnej metodg | wg PN-
B-04481.

Wilgotnos$¢ gruntu podtoza powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg podang w pkt
5.5 niniejszej ST.

6.3. Zasady postepowania z odcinkami o niewtasciwych cechach geometrycznych

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w punkcie 6.2 niniejszej ST powinny byé naprawione przez spulchnienie do
gtebokosci co najmniej 10 cm, wyrdwnanie i powtérne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez
spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. Obmiar robét
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru podano w ST D-M.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1m? (metr kwadratowy) wykonanego profilowania i zageszczenia
koryta (podtoza).

8. 0Odbiér robét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Odbiér wykonanego koryta wraz wyprofilowaniem i zageszczeniem podfoza dokonywany jest na
zasadach odbioru robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu i powinien by¢ przeprowadzony w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych napraw bez hamowania postepu robaét.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 niniejszej ST daty wyniki
pozytywne.
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9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robdt obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie prowadzonych robét,
— dostarczenie niezbednego sprzetu do wykonania robét,
— mechaniczne profilowanie dna koryta gruntowego,
— mechaniczne zageszczenie podtoza,
— utrzymanie wyprofilowanego i zageszczonego koryta (podtoza),
— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,
— uporzadkowanie terenu robét,
— pomiar inwentaryzacji geodezyjnej dna koryta.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Czes$¢ 5: Oznaczanie
zawartos$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja

PN-EN 933-8 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Badanie wskaznika
piaskowego

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.



