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WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbuoru robét sg wymagania ogoélne
dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z projektem modernizacji istniejgcego placu zabaw
potozonego na terenie cz.dz. nr 27/10, AM- 2, obreb Stary Zdrdj na terenie Parku Zdrojowego w
Kudowie - Zdroju.

1.2 Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (STWIiOR) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu robot zgodnie z ustawg o zamowieniach publicznych

1.3.Podstawa opracowania

1.3.1. Umowa z inwestorem

1.3.2. Przepisy i normatywy projektowania

SPECYFIKACJA TECHNICZNA PRZYGOTOWANIA TERENU

ST 01 Przygotowanie terenu pod budowe KOD CPV 45100000-8
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem Niniejszej SST sg wymagania szczegotowe dotyczgce wykonania i odbioru robot
rozbiorkowych elementéw znajdujgcych sie na terenie na placie zabaw w Parku Zdrojowym w Kudowie
Zdro;.

1.2. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczace robét rozbiérkowych i obejmuja:
1.2.1. Demontaz istniejgcych elementdw matej architektury wraz z wywiezieniem na wskazany przez
Inwestora teren :

1. Piramida z liny — 1 szt. ;

2. Zestaw urzgdzenia zabawowego ze zjezdzalniami — 1 szt.
3. Urzadzenie zabawowe dla dzieci mtodszych - 1 szt.

4. Wspinaczka plastikowa — 1 szt.

5. Bujak na sprzezynie metalowy — 1 szt.

6. Urzgdzenia edukacyjne — 2 szt.

7.Tablica informacyjna stalowa — 1 szt.

8. tawka drewniana parkowa z oparciem — 6 szt.

9. Kosze na smieci — 4 szt.

1.2.2. Rozebranie istniejgcej nawierzchni istniejgcego terenu placu zabaw bez podbudowy z kruszywa
-310,5m?:

1.3. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z Dokumentacijg
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Rozbiorki elementéw przeznaczonych do odtworzenia lub renowacji nalezy prowadzi¢ pod
szczegblnym nadzorem.

Elementy przeznaczone do odtworzenia nalezy podda¢ szczegotowej inwentaryzacji fotograficznej,
rysunkowej i opisowej pod nadzorem projektanta.

2. Materialy

Nie wystepuja.

3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt. Wymagania ogolne niniejszej specyfikaciji
Do wykonania robét rozbidrkowych oraz usuniecia gruzu, ztomu, drewna nalezy uzywac:

e Zurawia samochodowego, koparki i spycharki ggsiennicowych

e Pit recznych i mechanicznych itp.

Sprzet stosowany do rozbiérek powinien by¢ sprawny i zaakceptowany przez stuzby techniczne
Inwestora

4. Transport

Gruz i inne elementy rozbiérkowe nie przedstawiajg wartosci jako materiat budowlany oraz nalezy
wywozi¢ samochodami samowytadowczymi lub skrzyniowymi.

Uzywane pojazdy poruszajgce sie po drogach publicznych powinny spetnia¢ wymagania dotyczgce
przepisow ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét

Wykonawca powinien prowadzi¢ roboty rozbidérkowe w sposdéb, ktéry nie narusza konstrukcji 2




istniejgcego obiektu. Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikéw oraz oséb postronnych
mogacych znalez¢ sie w poblizu miejsca (strefy) rozbiorki, zgodnie z aktualnymi przepisami
dotyczgcymi BHP przy wykonywaniu rob6t budowlanych. Nie dopuszczalne jest palenie usuwanych
elementéw.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru miejsce wywozu gruzu.
Roboty rozbidrkowe nalezy prowadzi¢ w Scisle okreslonej kolejnosci pod ciggtym nadzorem oséb
uprawnionych. Prace rozbiérkowe elementéw nalezy prowadzi¢ recznie z wykorzystaniem narzedzi
recznych lub lekkich elektronarzedzi. Prace nalezy prowadzi¢ przy pomocy wykwalifikowanych i
doswiadczonych pracownikéw pod ciggtym nadzorem osob uprawnionych (elementy konstrukcyjne).
6. Kontrola jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robo6t podano w czesci pt. Wymagania Ogoélne Sprawdzenie jakosci
robot polega na wizualnej ocenie wykonanych rozbiorek, usuniecia gruzu i stanu obiektu po
wykonanych pracach. Poszczegodlne etapy wykonania rozbiérek powinny by¢ odebrane i
zaakceptowane przez nadzor Inwestorski. Fakt ten powinien znalez¢ odzwierciedlenie odpowiednim
wpisem do Dziennika Budowy
7. Obmiar robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w czesci pt. Wymagania ogdine
7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiarowymi robot zwianych z rozbiérkami sa:
e demontaz - szt., kpl., m2
e wywOz gruzu, drewna, ziemi, ztomu - m3
e optata przyjeci odpaddw na wysypisko i utylizacja - tona
8. Odbiér robét
Poszczegolne etapy robét rozbidrkowych powinny by¢ odebranie i zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu ich przez Wykonawce do odbioru.
Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek
bez hamowania postepu robét.
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem
Nadzoru
9. Przepisy zwigzane
- Warunki techniczne wykonania i odbioru roboét budowlano — montazowych Czes¢ |

Roboty ogdlnobudowlane ITB wydanie lll
- Przepisy bhp przy robotach rozbiérkowych i transportowych

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WARUNKOW | ODBIORU ROBOT - CZESC
OGOLNOBUDOWLANA

ST Il SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Roboty w zakresie réznych nawierzchni KOD CPV: 45233200-1
1. WSTEP 1.1.

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST Specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét ziemnych.

1.2. Zakres robét objetych ST

Zakres robét obejmuje roboty nawierzchniowe zwigzane z wykonaniem projektowanych nawierzchni,
taw i obrzezy chodnikowych. W sktad robot wchodzg :

e roboty ziemne

- pomiary terenu

- ewentualne usuniecie warstwy humusu

- korytowanie- reczne lub mechaniczne usuniecie warstwy gruntu

- wymiana gruntu pod wybrane urzgdzenia zewnetrzne (wykonanie strefy swobodnego upadku)

- profilowanie i zageszczanie gruntu

- wykonanie rowkow pod tawy kraweznikowe

- wywdz nadmiaru ziemi

e roboty nawierzchniowe

- niwelacja terenu

— ustalenie spadkéw nawierzchni

- wykonanie kolejnych warstw podbudowy zgodnie z zatgczonym opisem i rysunkami

- wykonanie taw betonowych pod obrzeza granitowe

- montaz obrzezy granitowych




- utozenie nawierzchni zwirowej utwardzonej i nawierzchni z kostki granitowe;.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie robot ziemnych wystepujacych na terenie parku objetych kontraktem :
- nawierzchnia bezpieczna z EPDM - 310,52 m?

1.3. Ogdine wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét odpowiedzialny jest za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

1.3.1. Uklad warstw nawierzchni

Dla projektowanych nawierzchni przyjeto nastepujacy uktad warstw konstrukcyjnych:

Projektowany plac zabaw zaprojektowano o nawierzchni bezpiecznej elastycznej EPDM zgodnie z
normg PN EN 1176-1 lub rGwnowazne
Nawierzchnia pod urzadzenia placu zabaw
- warstwa nawierzhniowa wylewana EPDM -gr. 1cm
- podbudowa dynamiczna ( sprezysta) -gr. 11 cm
granulat gumowy SBR pochodzacy
z recyklingu, klej poliuretanowy
- kruszywo tamane 0/31,5 stab. mechanicznie -gr.10 cm
- pospotka -gr.20 cm
Istniejace chodniki z nawierzchni mineralno - zywicznej — do remontu
- warstwa mineralno - zywiczna wodoprzepuszczalna -gr. 2,5 cm
- kliniec kamienny 4/22 lub 0/31,5 -gr. 10 cm
- pospotka gr. 20 cm
- grunt rodzimy

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnos¢ z dokumentacijg
projektowa, ST i polecenia Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Do wykonania rob6t demontazowych materiaty nie wystepujg
2.2. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow podane w ST/IV

4. TRANSPORT
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rbwnomiernie na
catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.Wykopy

5.1.1. Sprawdzanie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi

5.1.2. Tolerancja wykonywania wykopow. Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdw wynoszg 10
cm.

5.1.3. Postepowania w wypadku przegtebienia wykopow

a) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu

b) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna
by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentow.

c) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu nalezy porozumiec sie z
inzynierem celem podjecia odpowiedniej decyzji.

5.Wykonanie robét
5.2.1.Warunki przystapienia do robét
Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podtoza




bezposrednio przez rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze
przystgpienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza jest mozliwe wytgcznie za
zgodg inzyniera w korzystnych warunkach atmosferycznych.

5.2.2. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki nalezy ustawi¢ w osi korytowanej nawierzchni i w rzedach rownolegtych do osi lub w
inny sposob zaakceptowany przez inzyniera. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwia¢
nacigganie sznurkow lub linek do wytyczenia robét w niezbednych odstepach.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu, w ktérym
prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowywanie maszyn, na
przyktad w przypadku robot w matym zakresie. Sposéb wykonywania musi by¢ zaakceptowany przez
inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentaciji projektowej | ST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane
przez inzyniera.

Profilowanie i zageszczanie podtoza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt.5.2.3.
5.2.3. Profilowanie i zageszczenie podtoza

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszystkich
zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiaja
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed
profilowaniem byly o co najmniej 5cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym
do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtebokos$¢ zaakceptowana przez inzyniera,
dowies¢ dodatkowy grunt spetniajacy wymagania obowigzujgce dla gérnej czesci korpusu, w ilosci
koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania
wartosci wskaznika zageszczenia.

Do profilowania podioza nalezy stosowaé réwniarki. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany w
robotach ziemnych lub w inny sposob zaakceptowany przez inzyniera.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczenia.

Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z
tolerancjg od -20% do +10%.

5.2.4. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza.

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastapi
przerwa w robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni ,
to powinien on zabezpieczy¢ podioze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przykiad przez
roztozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany przez inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania
kolejnej warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podfoza inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw.
jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wtasny koszt.
5.2.5. Wykonanie podbudowy

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwach o grubosci wg projektu, przy uzyciu réwniarki, z
zachowaniem wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych. Grubosé roztozonej warstwy
luznego kruszywa powinna byc¢ taka , aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubos¢ projektowana. Jezeli
dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykonanie warstwy odsgczajgcej warstwy o grubosci
powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nalezy wykonaé¢ dwuwarstwowo.

Rozpoczecie uktadania kazdej nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze przez Inzyniera warstwy
poprzedniej.

W miejscach, w ktorych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przez zageszczeniem wymienic
kruszywo na materiat o odpowiednich wtasciwosciach.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsgczajgcej lub odcinajgcej nalezy przystapi¢ do
jej zageszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczynac od krawedzi i stopniowo przesuwac
pasami podiuznymi czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej osi. Zageszczenie nawierzchni o
jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami podtuznymi
czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku gérnej krawedzi.

Nieréwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyrdwnywane na biezgco
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przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu ,az do otrzymania réwne;j
powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcéw warstwa odcinajgca i odsgczajgca powinna by¢ zageszczana
ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0
wedtug normalnej proby Proctotora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481 lub réwnowazne. Wskaznik
zageszczenia nalezy okresli¢ zgodnie z BN-77/8931-12 lub rownowazne.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotno$ci optymalnej z tolerancjg
od- 20% do +10% jej wartosci. W przypadku , gdy wilgotnos¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci
optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotnos¢
kruszywa jest nizsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig wody i
réwnomiernie wymieszac.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robét ziemnych podano w pkt.5.1. Sprawdzenie i odbioér robét ziemnych powinny byc¢
wykonane zgodnie z polskimi normami.

6.1.Wykopy

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac: -
zgodnos¢ wykonania robot z dokumentacjg

- prawidtowos¢ wytyczenia robot w terenie

- przygotowanie terenu

- rodzaj i stan gruntow podtozu

- odwodnienie wykopow

6.2. Wykonanie podktadéw

Sprawdzeniu podlega:

- przygotowane podtoze

- materiat uzyty na podktad

- grubos¢ i rownomierno$¢ warstw podktadu

- sposob i jakos¢ zageszczenia

6.3.Zasypki

Sprawdzeniu podlega:

- stan wykopu przed zasypaniem

- materiaty do zasypki

- grubos¢ i rownomiernos¢ warstw zasypki

- sposob i jakosé zageszczenia

7.0BMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sa:

- dla wykopéw — [m?]

- dla podktadow — [m?]

- dla zasypek — [m?]

- dla transportu gruntu — [m®]- z uwzglednieniem odlegtosci transportu

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za wykonane roboty zgodnie z zawarta Umowa.

Dla wykopow cena obejmuje :

- wyznaczenie zarysu wykopu

- odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad

- odwodnienie i utrzymanie wykopu

Dla podktadéw cena obejmuje :

- dostarczenie materiatu

- uformowanie i zageszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchnia

Dla zasypek cena obejmuje :

- dostarczenie materiatow

- zasypanie, zageszczenie i wyrownanie terenu

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogolne
lub rownowazne 6



PN — 86/B — 02480 Grunty budowlane. Okres$lenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

lub rownowazne

PN — B-02481 :1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miary
lub rownowazne

BN-77/8931 — 12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu

lub rownowazne

NAWIERZCHNIA BEZPIECZNA SZTUCZNA POLIURETANOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych (STWIOR)
Przedmiotem n/n STWIOR sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z budowg
nawierzchni poliuretanowe; .

1.2. Zakres stosowania STWIOR

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w temacie SST.0.0.

1.3. Zakres robot objetych STWIOR

Ustalenia zawarte w specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem
nawierzchni poliuretanowe; .

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Projektowana jest przepuszczalna dla wody, syntetyczna, wylewana / bezspoinowa nawierzchnia
amortyzujgca upadki w kolorach ( rys. PW/3):

- Nawierzchnia bezpieczna z EPDM bedzie wykonany w 4 kolorach:
- Nawierzchnia gtéwna — kolor pomaranczowy - RAL 2004 — 273,92 m?
- Kota pod urzgdzeniami nr 3 i nr 6 - kolor czerwony — RAL 3016 — 14,5 m?
- Kofa pod elementami urzgdzeh nr 1, nr 4 i nr 5 — kolor zielony — RAL 6018 — 10,79 m?
- 3 kota pod elementami urzgdzenia nr 1 — kolor zotty — RAL 1018 — 11,31 m?
Ogdétem projektowana nawierzchnia z EPDM stanowi 310,52 m?

 Syntetyczna nawierzchnia amortyzujgca uktadana na podbudowie z kruszyw mineralnych wedtug rys.
PW/3. Poszczegdlne warstwy podbudowy zagescic tak, aby zapewni¢ petng przepuszczalnosé warstw.
Podbudowa musi zapewni¢ odptyw wéd opadowych poprzez przesigkanie i sptyw powierzchniowy
(zgodny z naturalnym spadkiem terenu .

* Nawierzchnia wykonana z dwdch rodzajéw granulatu gumowego z kauczuku styrenowo-
butadienowego (dolna warstwa) SBR i EPDM (gérna warstwa licujgca) spojonych klejem
poliuretanowym. Granulat EPDM powinien by¢ barwiony w objetosci.

* Przyjeto grubos¢ poliuretanu odpowiednig dla wysokosci upadku 3,0 m. Dla zadanej wartosci
minimalna grubos¢ warstwy EPDM wynosi 1 cm, a minimalna grubos¢ warstwy z granulatu z kauczuku
styrenowo-butadienowego (SBR) wynosi 11 cm (patrz przekroj — rys. PW/4). Dopuszcza sie
wykonanie nawierzchni grubszej.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich
wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg, STWIORB i poleceniami Inspektora
Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w SST.0.0. ,Wstep” punkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow podano w STST.0.0 ,Materiaty” pkt 2.
2.2. Materialy do wykonania nawierzchni
Materiatami stosowanymi do wykonania nawierzchni, zgodnie z zasadami n/n STWIOR sa:
2.2.1. Nawierzchnia poliuretanowa
Do wykonania nawierzchni poliuretanowej stosuje sie materiaty na bazie zywi¢ poliuretanowych z
dodatkiem granulatu gumowego (SBR) pochodzgcego z recyklingu i EPDM. Szczegodtowa specyfikacja
materiatu wg kart technicznych producenta i dostawcy systemu wielowarstwowej nawierzchni
poliuretanowe;j.
Nawierzchnia sktada sie z dwéch warstw tworzacych ukfad typu ,sandwich”. Pierwszg warstwe,
spodnig, tworzy odpowiednio frakcjonowany granulat gumowy SBR spojony kompozycjg poliuretanowa.
Warstwa ta uktadana jest na uprzednio zagruntowanym podtozu.
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Kolejng warstwe — wykonczeniowg — o gr. 11 mm stanowi mieszanina granulatu EPDM, ktéra jest
uktadana po zastygnieciu warstwy spodniej. Obie warstwy uktadane sg przy uzyciu mechanicznego
rozsciefacza, dzieki czemu zapewniona jest jednakowa grubo$¢ nawierzchni w kazdym jej punkcie, co
przektada sie na jednakowe wtasciwosci uzytkowe wykonanego obiektu.

Nawierzchnie bezpieczne poliuretanowe muszg spetnia¢c wymagania okreslone w normie PN-EN 14877
lub réwnowazne [1].

ELASTYCZNA PODBUDOWA DYNAMICZNA
Wiasciwosci fizyczne i chemiczne granulatéow SBR z recyklingu

Ciezar nasypowy: okoto 470 g/cm3 DIN EN ISO 60 lub réwnowazne
Zawarto$¢ popiotu: max. 50 % PN-81 /C-04240 lub rownowazne
Frakcja granulki 2 mm: max. 3 % PN-71 /C-04501 lub rbwnowazne
Frakcja granulki4 mm: max.10 % PN-71/C-04501 lub réwnowazne
Ksztatt: Mieszanina roznych ksztattow, czgsteczki kubiczne, heksagonalne

Kolor: Czarny

Typ materiatu: Odpady na bazie réznych kauczukow

NAWIERZCHNIA POLIURETANOWA - WIERZCHNIA WARSTWA
Wiasciwosci fizyczne granulatu EPDM

Wytrzymato$¢ na rozcigganie: >3,5 MPa PN-ISO 37 lub réwnowazne
Wydtuzenie w chwili zerwania: > 700 % DIN 53 504 lub réwnowazne
Twardosé: 705 Sh°A ISO 7619-1 lub réwnowazne
Gestosc: 1,51 £ 0,05 g/cm3 PN-ISO 2781 lub réwnowazne
Ciezar nasypowy: 620 + 20 g/dm3 PN-ISO 60 lub rownowazne
Zawarto$¢ kauczuku EPDM: > 25 %

Trwatos¢ koloru: 4 DIN EN 20105-A02 lub rownowazne
Palnos¢: klasa Cfl — s1 Cfl — s1 — nie palny DIN EN 13501-1 lub rownowazne
Frakcja granulki 1 mm: <0,5 %

Frakcja granulki 3,5 mm: <5 %

Typ materiatu: Mieszanka gumowa z produkcji pierwotnej na bazie kauczukéw

Ksztatt: Mieszanina roznych ksztattow, czgsteczki kubiczne i heksagonalne
Zastosowanie: Nawierzchnie placow zabaw, boisk i terendw rekreacyjnych

Frakcja: 1-3.5mm

Parametry nawierzchni EPDM

Twardos¢ ~40 0Sh A

Wytrzymatos¢ na rozrywanie*® ~ 0,7 MPa

Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu* ~110 %

Scieralnos¢ < 0,124 mm

Przyczepno$¢ miedzy warstwowa > 0,5 MPa

Ttumienie sity 35 %

Przepuszczalnos¢ dla wody 0,15 cm/s

Odbicie pitki 99 %

Maksymalny odcisk pod obcigzeniem 5mm

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne dotyczace sprzetu

Wymagania ogodlne dotyczace sprzetu podano w SST.0.0. ,Wymagania dotyczace, sprzetu, maszyn i

narzedzi ” punkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni poliuretanowej .

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét powinien wykazacé sie mozliwoscig korzystania z

nastepujgcego sprzetu:

- sprzetu dostosowanego do technologii wykonania nawierzchni poliuretanowej zgodny z zaleceniami
Producenta systemu,

- lekki sprzgt transporotwy

- przewoznych zbiornikdw na wode,

- natryskiwatka lub rozktadarka mas poliuretanowych

- innego drobnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.




4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne dotyczgce transportu

Wymagania ogodlne dotyczgce transportu podano w SST.0.0. ,Wymagania dotyczgce transportu” punkt

4.2. Transport materiatléw do wykonania nawierzchni

Transport materiatdw do wykonania nawierzchni poliuretanowych powinien odbywacé sie zgodnie z

zaleceniami Producenta systemu, w sposob zapewniajgcy niezmiennosc¢ ich wtasciwosci technicznych.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dotgczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe i adres Producenta,

- nazwe i oznaczenie wyrobu oraz nazwe nawierzchni i jej odmiany,

- termin przydatnosci do uzycia (jezeli jest okreslony),

- mase netto,

- oznakowanie wymagane przez Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dn. 20.04.2012r. w sprawie
oznakowaniaopakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych
mieszanin
(Dz.U. Nr 79/32012, poz.445),

- informacje dotyczace zagrozenia dla zdrowia lub zycia, okreslone w karcie charakterystyki,

- podstawowe warunki i zasady stosowania,

- nr rekomendac;ji ITB,

- nr i date wydania $wiadectwa technicznego (zgodnosci).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét

Ogolne zasady wykonywania robét podano w SST.0.0. ,Wymagania dotyczgce wykonania robét” pkt 5.

5.2. Nawierzchnia poliuretanowa

Projektuje sie nawierzchnig bezspoinowg, dwuwarstwowg o catkowitej grubosci 12 mm, uktadang na

placu budowy,. Nawierzchnia jest przepuszczalna dla wody, wykonywana in-situ, stuzy do pokrywania

nawierzchni boisk wielofunkcyjnych, placow rekreacji ruchowej, kortow tenisowych, biezni
lekkoatletycznych, sektoréw i rozbiegdéw konkurenciji technicznych

Wyroby wchodzace w sktad systemu poliuretanowego nalezy przygotowac bezposrednio przed

uzyciem, mieszajgc ich sktadniki w proporcjach okreslonych przez Producenta systemu. Kolejne

warstwy nawierzchni powinny by¢ wykonane po utwardzeniu warstwy poprzedniej. Przedziat czasu
miedzy uktadaniem kolejnych warstw nawierzchni powinien by¢ okreslony w instrukcji. Temperatura
otoczenia i podtoza w czasie wykonywania nawierzchni powinna wynosi¢ od +4° C do +25°C. Prace
nawierzchniowe nalezy prowadzi¢ podczas pogody bezdeszczowej przy wilgotnosci wzglednej
powietrza 30 — 80 % . Przygotowanie podfoza oraz technologie wykonania nawierzchni nalezy wykonaé¢
wg zalecen Producenta systemu poliuretanowego okreslonych w instrukcji. Warstwe nosng uktadac¢
nalezy mechanicznie, bez spoinowo, przy pomocy rozkfadarki mas poliuretanowych. Wierzchnig
warstwe uzytkowg wykonuje sie poprzez natrysk mechaniczny.

Rzedne i spadki nawierzchni powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

Podtoze powinno by¢ wolne od zanieczyszczen organicznych, kurzu, btota, piasku itp. Nie moze by¢

zaolejona (plamy nalezy usungg).

5.3. Impregnacja podtoza.
Ma za zadanie stworzenie warstwy adhezyjnej oraz zwigzanie luznych czgsteczek podtoza.

5.4. Wykonanie warstw nosnych ,.elastycznych”.

Sktada sie ona z granulatu EPDM o granulacji 1-4mm, granulatu gumowego, potgczonego lepiszczem
poliuretanowym. Uktadana jest mechanicznie, bezspoinowa, przy pomocy rozktadarki mas
poliuretanowych. Granulat gumowy, EPDM mieszany jest z systemem poliuretanowym w mikserze.

Aplikacji graficznych nie nalezy wykonywa¢ metodg malowania ze wzgledu na szybkg scieralnosé
koloru i mozliwos¢ wystgpienia réznego rodzaju dusznosci lub alergii u dzieci korzystajgcych terenu
wyposazonego w te nawierzchnie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci roboét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST 0.0 ,Kontrola i jakosé robdt” punkt 6.

Przed przystgpieniem do robot, Wykonawca powinien uzyskac¢ od dostawcéw materiatow aprobaty
techniczne mriatdw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ je Inspektorowi Nadzoru w celu
akceptacji materiatow, zgodnie z wymaganiami.

6.2. Zasady szczegdbtowe kontroli

6.2.1. Kontrola nawierzchni

Réznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny 9




przekraczac + 1cm. Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z ustaleniami STWIOR i
Dokumentacjg Projektowa, z tolerancjg +0,2%. (bez tolerancji ujemnej). Réwnos¢ nawierzchni:
graniczna warto$¢ odchyiki mierzonej w mm pomiedzy dwoma mierzonymi punktami powinna wynosic:
3 mm przy odlegtosci pomiedzy punktami réwnej 4,0 m.

Nawierzchnia powinna mie¢ jednakowg grubo$¢ z zachowaniem tolerancji £1mm. Nawierzchnia
powinna mie¢ jednorodng fakture zewnetrzna i jednolity kolor. Warstwa uzytkowa powinna by¢ trwale
zwigzana z warstwg nosng. Powstate tgczenia powinny by¢ liniami prostymi, bez uskokow.
Nawierzchnia powinna spetnia¢ parametry podane w pkt. 5.2.

Badania kontrolne powinny objgé¢ ponizsze elementy:

- rownos$¢ nawierzchni,

- pochylenia podtuzne i spadki poprzeczne,

- grubo$¢ nawierzchni,

Wymagania dotyczace wykonania prac nawierzchniowych.

1. Nawierzchnia poliuretanowa powinna by¢ przeznaczona do wykonania na terenie budowy. Nie
dopuszcza sie stosowania nawierzchni prefabrykowanych (w catosci ani czesciowo).

2. Nawierzchnia moze by¢ instalowana jedynie przez autoryzowanego wykonawce o
kwalifikacjach potwierdzonych stosownym dokumentem wystawionym przez producenta
nawierzchni i dotyczgcym wykonywanego zadania.

3. Spetnianie wszystkich wymaganych minimalnych parametrow nawierzchni okreslonych w tabeli
nalezy potwierdzi¢ stosownymi wiarygodnymi dokumentami, (np. Aprobata lub Rekomendacja
Techniczna ITB, karta techniczna producenta w oryginale) pozwalajgcymi na ich weryfikacje.

4. Nawierzchnia powinna posiada¢ aktualny Atest Higieniczny.

5. Wykonawca winien udokumentowac, iz dysponuje specjalistycznym sprzetem do uktadania
nawierzchni np. poprzez przedstawienie do oferty faktury zakupu, umowy dzierzawy, polisy
ubezpieczeniowe;.

6. Wykonawca winien ztozy¢ gwarancje na oferowang nawierzchnie potwierdzong przez
producenta nawierzchni . Gérna warstwa nawierzchni powinna by¢ wolna od zanieczyszczen
organicznych, kurzu, btota, piasku itp. Nie moze by¢ zaolejona ( plamy nalezy usunac ).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdine zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST 0.0 ,Wymagania dotyczgce przedmiaru i obmiaru robét
punkt 7”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg robot zanikowych z odtworzenia nawierzchni jest:

- dla nawierzchni poliuretanowej

— m2 (metr kwadratowy)

”

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét Ogolne zasady odbioru robo6t podano w SST 0.0 . ,,Sposob odbioru

robot ” punkt 8.

8.2. Rodzaje odbioréw

Odbidr odtworzenia nawierzchni obejmuje:

— odbiér czesciowy robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu (wykonania gruntujgcej, nosnej i
zamykajacej warstwy nawierzchni poliuretanowej),

- odbidr koncowy (po wykonaniu wszystkich robét objetych Dokumentacijg Projektowg i ST),

- odbiér pogwarancyjny, zgodnie z zasadami podanymi w ST 0.0. Odbiér nawierzchni
poliuretanowej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zasadami zaleconymi przez Producenta i kartg
techniczna nawierzchni syntetycznej. Dokumenty wymagane do obioru nawierzchni poliuretanowej:

- badania na zgodnos¢ z norma PN-EN 14877 lub réwnowazne, lub aprobata techniczna ITB, lub
rekomendacja techniczna ITB

- karta techniczna nawierzchni potwierdzona przez jej Producenta,

- atest PZH dla oferowanej nawierzchni.

- autoryzacja Producenta nawierzchni poliuretanowej, wystawiona dla wykonawcy na
realizowang nawierznachie

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdine ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST 0.0 ,Podstawa rozliczenia robot” punkt
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9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robot obejmuje:

a) dla wykonania nawierzchni poliuretanowej:

— zakup i dostawe produktéw nawierzchni i farb poliuretanowych,

- wykonanie wszystkich warstw nawierzchni: gruntujgcej, nosnej i zamykajgcej i wierzchniej
(uzytkowej),

- przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan. oraz wykonanie innych czynnosci niezbednych do
prawidtowego wykonania robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy - PN-EN 14877 lub rownowazne

NAWIERZCHNIA PRZEPUSZCZALNA MINERALNO-ZYWICZNA
1. WSTEP
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem nawierzchni wodoprzepuszczalnej na bazie zywic epoksydowych - warstwa
wierzchnia wodoprzepuszczalna, mineralno-zywiczna, gr. 25mm.
2. MATERIALY
Nawierzchnia mineralno zywiczna: Jest to nawierzchnia wodoprzepuszczalna mineralno zywiczna o
grubosci warstwy 25 mm. Nawierzchnia ta jest przepuszczalna dla wody, o zwartej strukturze.
Nawierzchnia powinna posiada¢ nastepujgce cechy:
- Przepuszczalna dla wody i powietrza, aktywnie oddychajgca, uniemozliwiajagca powstawanie
katuz
- Naturalna, nieszkodliwa dla wod gruntowych
- Odporna na mroz i sol drogowg
- Trwata powierzchnia (bez lakierowania)
- Naturalny wyglad (kolor wypetniacza)
- Zmniejsza niebezpieczenstwo poslizgu podczas gotoledzi
- Uniemozliwia zarastanie, utrzymywana w czystosci jest odporna na kietkowanie nasion traw
i chwastow
- Odporna na mrowki i inne owady
- Bezpylna, szorstka i réwna
- Krétkotrwale odporna na benzyne, olej i chemikalia

Nawierzchnia wykonana na bazie twardych, naturalnych kruszyw o granulacji 1-8 mm potgczonych
dwusktadnikowg mieszankg zywic na bazie zywic epoksydowych. Powinna cechowac¢ sie odpowiednig
wytrzymatoscig na $ciskanie (14 MPa dla kruszyw o frakcji 1-3mm oraz 17 MPa dla kruszyw o frakcji 3-
5 mm). Maksymalne catkowite ugiecie nawierzchni — 1,5 mm. Nawierzchnia sktada sie z dwoch warstw:
nosnej i uzytkowej. Warstwa nosna wykonana z kruszywa. Tak wykonang warstwe nalezy pokry¢
warstwg uzytkowa, ktorg stanowi nawierzchnia mineralno-zywiczna. Nawierzchnia musi by¢ dylatowana
z uwagi na zmienng, nieznaczng kurczliwo$¢ w okresie zimy i lata.
3. SPRZET
Sprzet zgodnie z ogélnymi wymaganiami.
4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Transport
materiatow do wykonania nawierzchni epoksydowej moze by¢ dowolny pod warunkiem, ze nie
uszkodzi, ani tez nie pogorszy jakosci transportowanych materiatow.
5. WYKONANIE ROBOT
Nawierzchnie wodoprzepuszczalne wykonywane sg w temperaturze powyzej 8°C w procesie
wylewania warstwy mieszanki z kamienia twardego o frakcji kruszywa 1-2 mm, 2-3 mm, 2-4 mm, 3-5
mm, 4-6 mm lub kombinacji ziarna od 1-6 mm i specjalnej zywicy dwusktadnikowej na bazie zywic
epoksydowych. Proces mieszania kamienia i wypetniacza odbywa sie na zimno, w $cisle okreslonych
proporcjach wagowych oraz przedziatach czasowych. Opatentowana, specjalna zywica posiada
wiasciwos¢ punktowego tgczenia krawedzi uzytych kruszyw pozostawiajgc pomiedzy nimi puste
przestrzenie tworzgc strukture przepuszczajgcg wode i powietrze. Przygotowang w ten sposdb mase
wylewa sie na uprzednio przygotowane podtoze, natomiast w procesie jej zacierania uzyskiwana jest
gtadka i rowna powierzchnia. Wylewana w ten sposob nawierzchnia moze mie¢ dowolny ksztatt i
wielkos¢. Tego typu rozwigzanie technologiczne daje nieograniczone mozliwosci nawierzchni wszedzie
tam, gdzie zalezy nam na przenikaniu wody i powietrza do gruntu bez tworzenia dodatkowych
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odwodnien czy spadkéw dla wody. Nawierzchnia musi by¢ dylatowana z uwagi na zmienng, nieznaczng
kurczliwos¢ w okresie zimy i lata. Dylatacje zgodnie z instrukcjg producenta. Rozwigzania
architektoniczne wykonane w tej technologii w postaci Sciezek parkowych, rowerowych, podjazdow dla
niepetnosprawnych itp. nie wymagajg zadnego jej pochylenia podiuznego, poprzecznego, ani tez
tukowatego ksztattu projektowanej Sciezki, gdyz w odréznieniu od innych nawierzchni, nawierzchnia ta
jako jedyna w tak prosty sposob przepuszcza wode w kazdym kierunku.

Wskazania dotyczace konserwacji nawierzchni:

Konserwacja nawierzchni polega na okresowym myciu jej wodg przy uzyciu myjki ciSnieniowej lub
wezem ogrodowym z odpowiednig koncowka. Nawierzchnia nie wymaga zadnych poprawek ani
napraw w czasie jej eksploatacji. O kazdej porze roku zachowuje swoje wtasciwosci, nie peka wskutek
dziatania mrozu i innych warunkow atmosferycznych. Pozostaje niezmiennie trwata i wygodna w
uzyciu. Wszelkie uszkodzenia nawierzchni (np. pekniecia) sg spowodowane aktami wandalizmu, zle
zageszczong podbudowg lub niewtasciwg eksploatacjg. W takich przypadkach naprawa polega na
wycieciu uszkodzonego miejsca przy uzyciu przecinarki z tarczg diamentowg i powtdérnym zalaniu
miejsca tg samg mieszankag kamienia i zywicy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Nawierzchnia powinna mie¢ jednakowg grubos¢ zgodng z dokumentacijg projektowg. Powinna
posiadac jednorodng fakture zewnetrzng oraz jednolity kolor. Warstwa uzytkowa powinna by¢ zwigzana
na trwate z podbudowa. Nie nalezy zwiekszac grubosci warstwy gornej. Catos¢ musi by¢
przepuszczalna dla wody. To jest naturalng cechg nawierzchni. Powstate tgczenia (wynikajgce z
technologii instalacji) powinny by¢ liniami prostymi, bez uskokoéw utrudniajgcych pozniejsze
uzytkowanie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2. Do ptatnosci przyjmuje sie ilos¢ metrow kwadratowych wykonanej i
odebranej nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows i ST, jezeli wszystkie pomiary i

badania uzysktay wyniki pozytywne.

9. ZASADY PLATNOSCI

Cena jednostkowa winna uwzgledniaé: dostarczenie mieszanki na miejsce, roboty pomiarowe,
wbudowanie mieszanki, wykonanie dylatacji, pielegnacja nawierzchni

ST

KOSTRUKCJE BETONOWE — FUNDANENTY DLA MALEJ ARCHITEKTURY

1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.3.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie konstrukcji betonowych fundamentow ( gtéwnie prefabrykaty z betonu C20/C25) , w sktad
ktérych wchodzg wszystkie fundamenty projektowanych elementéw matej architektury .

1.4 Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, bezpieczehstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg ST i
poleceniami inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST czesé ,,Wymagania ogéline”

2.MATERIALY

2.1. Wymaganie ogoéine

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej ST i
dokumentacji projektowej. Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce
warunki okreslone w:

Ustawie z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz.U. Z 2003 r. Nr 207, poz.2016; z
pbzniejszymi zmianami),

Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyborach budowlanych (Dz. U. Z 2004 r.,Nr 92, poz.881),
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Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. Z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z
pozniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez
w/w ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach :PN-B-03264, Pn-88/B-06250 lub rownowazne.

2.2.Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych mozna stosowac¢ mieszanke betonowg wykonywang
samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowg wykonywang w Wytwoérni tzw. “beton
towarowy”.

Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej ST
i dokumentaciji projektowe;.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-B-03264/2002, Pn-88/-06250,
PNENV 206-1 lub rownowazne oraz warunkéw technicznych.

2.3. Prefabrykaty

Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowe powinny by¢ trwate oznakowane.
Poszczegolne partie elementéw tego samego typu powinny posiada¢ swiadectwo jakosci(atest).
Elementy prefabrykowane powinny spetnia¢ wymogi Polskich Norm. Tolerancje wymiarowe elementéw:
- dla grubosci 2 mm

- dla szerokos$ci i wysokosci 2 mm

- dla dlugosci 2 mm

Prefabrykaty gotowe do wbudowania muszg uzyskaé projektowang wytrzymatos¢ i posiadaé atest
wytworni.

2.4. Deskowanie

Do wykonania deskowania nalezy stosowaé materiaty zgodnie z wymaganiami norm.

Deskowanie uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym.

Do smarowania elementéw deskowania stykajgcych sie z betonem nalezy stosowac¢ srodki

antyadhezyjne parafinowane przeznaczone do tego typu zastosowan.

Materiaty stosowane nie mogg deformowac sie pod wplywem warunkéw atmosferycznych, ani na

skutek zetkniecia sie z mieszankg betonowa.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych mogg by¢ wykonywane recznie lub

mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robaot.

Prefabrykaty betonowe Wykonawca moze wykonywac¢ we wlasnym zakresie lub zleci¢ wykonanie

profesjonalnej wytworni.

Do uktadania mieszanki betonowej Wykonawca powinien dysponowa¢ miedzy innymi:

- pojemnikami do betonu z pompami,

- wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej srednicy,

- tatami wibracyjnymi,

- zacieraczkami do betonu,

- szlifierkami do betonu — do obrébki i pielegnacji betonu.

- sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST czes¢ ,Wymagania ogolne”.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢

wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST czes¢ ,Wymagania ogolne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.Wymagania ogdine

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST czes$¢ ,Wymagania ogoéine”.

Wykonanie robot powinno by¢ zgodne z normami PN-B-03264/2002, PN-63/B-06251 lub réwnowazne

oraz warunkami technicznymi.

Wykonawca przedstawi inzynierowi do akceptacji ,,Projekt organizacji robot” uwzgledniajacy wszystkie

warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych.

5.2.Zakres wykonania roboét

Roboty zwigzane z wykonaniem elementow konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowang

przez Wykonawce i zaakceptowang przez Inzyniera ,Dokumentacja technologiczna”.
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5.2.1.Wbudowanie mieszanki betonowej
Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej jak rowniez jej zageszczeniem

powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymogami odpowiednich norm.

5.2.2. Pielegnacja betonu

Roboty zwigzane z pielegnacjg betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami norm.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wygania normy PN-88/B-32250. W czasie

dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Rozformowanie deskowania moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania

dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-B-03264 lub réwnowazne).

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogdéine

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja

projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-B-03264 lub rownowazne).

6.2. Zakres kontroli i badan

6.2.1. Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych

normami PN-88/B-06250 lub rownowazne, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie

Inzynierowi wszystkich wynikow badan jakosci betonu i stosowanych materiatow.

6.2.2. Pielegnacja betonu

Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 lub rownowazne oraz

niniejsza ST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.3. Kontrola wykonczenia betonu

Wykonczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa, postanowieniami

normy oraz niniejszej ST.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancja podaje norma.

6.2.4. Kontrola sprzetu

Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej ST.

Sprawdzenie polega na:

- kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produkcji, sprawdzeniu urzagdzen do wazenia i mieszania

- sprawdzeniu betoniarki,

- sprawdzeniu samochodow i przewozu mieszanki betonowe;j,

- sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej

- sprawdzeniu urzgdzen do zageszczania mieszanki betonowej, sprawdzeniu urzadzen do pielegnacii i
obroébki betonu,

Wszystkie roboty ujete w niniejszej ST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegodlnych etapow robot

potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy lub Ksiegi Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w ST czesé ,Wymagania ogdine”.
Jednostkg obmiarowg jest m*® (metr szescienny) wykonanych konstrukcji betonowych, zgodnie z
dokumentacjg projektowg i obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST czesé 'Wymagania ogdine”.
Konstrukcje betonowe uznaje sie wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg ST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub niniejsza ST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za wykonane prace zgodnie z zawartg Umowa.

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST czesé ,Wymagania ogolne”.
Podstawe ptatnosci stanowi cena wykonania 1 m® konstrukcji betonowej zgodnie z dokumentacjg
projektowa, obmiarem w terenie i ocena jako$ci robaot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy:
PN-88/B-06250 Beton zwykty.
lub rownowazne
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PN-ENV 206-1:2002
lub rownowazne
PN-EN 197-1:2002
cementow

lub rbwnowazne
PN-EN 197-1:2002
lub rbwnowazne
PN-EN 196-3:1996
lub rownowazne
PN-86/B-06712
lub rownowazne
PN-91/B-06714/34
lub rownowazne
PN-78/B-06714/15
lub réwnowazne
PN-EN 933-1:2000
lub rbwnowazne
PN-78/B-06714/16
lub rbwnowazne
PN-EN 933-4:2001
lub rownowazne
PN-78/B-06714/12
obcych.

lub réwnowazne
PN-88/B-06714/48
postaci

lub réwnowazne
PN-78/B-06714/13
lub rbwnowazne
PN-77/B-06714/18
lub rownowazne
PN-EN 1925:2001
nasigkliwosci

lub rbwnowazne
PN-88/B-32250
lub rbwnowazne
PN- EN 934-2:2002
lub rownowazne
PN-63/B-06251

lub rownowazne

Beton. Czesc1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.
Cement . Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

powszechnego uzytku.
Cement. Czes¢ 2. Ocena zgodnosci.

Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci objetosci.
Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Kruszywa mineralne . Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaliczne;j.
Kruszywa mineralne . Badania. Oznaczenia sktadu ziarnowego.

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw.

Czes¢ 1: Oznaczenie skiadu ziarnowego. Metoda przesiewu

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren.

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw.

Czescé4: Oznaczenia ksztattu” ziaren
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen w

gliny.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.
Metody badanh kamienia naturalnego. Oznaczenie wspotczynnika

kapilarne;j.
Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu.
Czesc¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.
Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.

10.2. Inne dokumenty:
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. Z 2003r. , Nr 207, poz.2016; z

pdzniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych(Dz. U. Z 2004 r., Nr 92, poz.881),
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. Z 2002 r., Nr 166, poz.1360, z
pozniejszymi zmianami).

ST IV/ SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Roboty w zakresie ksztaltowania terenéw sportowych i rekreacyjnych
KOD CPV 45112720-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z matg architekturg i zielenig.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.3. 15



1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty , ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robot zwigzanych z montazem elementow matej architektury .
1.4. Okreslenie podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2.MATERIALY
Zastosowane materiaty powinny posiadac aktualne atesty, aprobaty techniczne i certyfikaty, jesli takie
sg wymagane. 2.1.Elementy matej architektury: Wykaz elementéw matej architektury podano w tab. 1.

Tab.1

L.P.

Nazwa elementu

Charakterystyka urzadzenia

Oznaczenie
na rysunku

llos¢ szt. /
dlugos¢

Zestaw zabawowy
» Zamek”

* llo$¢ uzytkownikow — 54

» Grupa wiekowa 6+

* Wymiary: D x Sz x W 903 x 1094 x 564 cm

« Strefa bezpieczenstwa 122,5 m2

» Dopuszczalna réznica wielkosci +/-5 cm

* Max wysokos$¢ swobodnego upadku 300 cm

ELEMENTY SKLADOWE:

* Wieza z daszkiem i balkonikiem i dwoma
wewnetrznymi podestami x 1 szt.

* Wieza bez dachu z 2 wewnetrznymi podestami
X 2 szt.

* Zjezdzalnia ze stali nierdzewnej otwarta x 1 szt.

* Drabinki linowe uko$ne wspinaczkowe z uchwytami
X 2 szt.

* Most linowy x 1 szt.

* Most z liny kokosowej pochyty x 1 szt

* Zjazdy strazackie ze stali nierdzewnej x 2 kpl.

(3 szt.)

* Drabinka linowa pionowa x 1 szt.

* Drabinka pionowa z metalowymi szczeblami —
wejscie na zjezdzalnie - 1 szt.

+ Stup do wspinaczki x 1 szt. z uchwytami

* Poprzeczkg poziomg z uchwytami stalowymi x 1 szt.

« Scianki wspinaczkowe pochyte x 2 szt.:

— 1 wysoka bez uchwytéw z lina;
— 1 $redniej wysokosci z lina i uchwytami

* Armata — 1 szt.

« Scianka pionowa ,Most zwodzony’- 1 szt.
Konstrukcja :

Elementy wykonane z drewna:

 Stupy nosne - lite drewno robinii, okragte o roznej
$rednicy. Srednica przy stopie - ponad 240mm,
Srednica na szczycie stupka - okoto 200mm.,

» Podesty/platformy, $ciany wspinaczkowe i
oktadziny/ostony zewnetrzne wykonane sg z
suszonych w piecu desek robinii akacjowej, aby
zapobiec pekaniu i zabezpieczy¢ odpornosc na
dziatanie warunkéw atmosferycznych. Te elementy
powinne by¢ wykonane o grubosci odpowiednio 21
i 27 mm, bez ostrych krawedzi,.

* Drewno impregnowane, dwukrotne malowanie
reczne

 Farba posiada baze opartg na wodzie, bezpieczna
dla dzieci i przyjazna dla srodowiska

* Po pomalowaniu impregnatem drewno ma odcien

1
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» miodowy”
* Farba zgodna z PN-EN 71 czes¢ 3 lub réwnowazna
— bezpieczna dla dzieci
» Farba powinna posiada¢ dodatkowe wtasciwosci :
- dobra odpornos$¢ na warunki atmosferyczne;
- dobra odporno$¢ na promieniowanie UV;
- zawiera¢ dopuszczong norme ilosci Srodkéw
przeciw grzybom i plesniom;
- posiadac odpornos¢ na zlepianie sie
przylegajgcych warstw;
- nadawac sie sie do elementéw nieutrzymujacych
wymiaru (elementy drewniane — pracujgce);
* Impregnacje nalezy powtarza¢ min. raz do roku;
» Malowaniu i impregnacji podlegajg wszystkie
elementy pionowe (Scianki);
* Podesty /platformy, ze wzgledu na Scieranie,
wykonane sg z drewna naturalnego;
Kolorystyka wg wzornika RAL:
» Konstrukcja - Impregnat ogniochronny organiczny
dla drewna — kolor RAL1004 (miodowy)
* Dodatkowe elementy :
Farby ogniochronne organiczne do drewna :
turkusowa — RAL5021, szara — RAL7012, czerwona
- RAL3020.
Elementy wykonane z metalu:
* Zjezdzalnia otwarta ze stali nierdzewnej AISI304.
Element jednoczesciowy - blacha o grubosci 2 mm;
* Zjazd strazacki - rury wykonany ze stali nierdzewnej
AISI304 x 3;
» Podpory i wsporniki wykonane z metalu odpornego
na korozje do minimum klasy C3;
» Potgczenia konstrukcyjne wykonane ze stali
nierdzewnej i stali galwanizowanej;
Elementy z lin
* Elementy z liny stalowej w oplocie polipropylenowym,
taczone trwatymi elementami z aluminium, stali
nierdzewnej i/lub tworzywa sztucznego;
« Siatki i liny sg wykonane z 16 mm. PAz
wewnetrznym wzmochieniem ze stali ocynkowane;.
* Lina jest poddawana obrébce indukcyjnej w celu
stworzenia silnego potgczenia miedzy stalg a
ling i zapewnia doskonatg odpornos¢ na zuzycie;
* Liny w kolorze czerwonym - RAL3020 i czarnym -
RAL9005
* Lgczniki siatkowe wykonane z poliamidu (PA)
* Liny kokosowe do mostéw sg specjalnymi linami typu
.Herkules” z galwanizowanym poszdstnym
splotem stalowego drutu oraz stalowym rdzeniem.
Lina polipropylenowa (PP) stylu kokosowego o
Srednicy 15 cm. Wewnetrzny stalowy drut ma
kausze z obu stron, ktére sg tgcznikiem liny z
elementami konstrukcyjnymi.
* Uchwyty linowe w kolorze piaskowym
* Uchwyty do wspinaczki wykonane z mieszanki
kruszyw i kolorowych zywic poliestrowych.w
kolorze czarnym / RAL9005 i zielonym/RAL/6038
» Wszystkie sruby narazone na dziatanie warunkéw
atmosferycznych wykonane ze stali nierdzewnej
» Fundament - kotwienie w gruncie przy uzyciu betonu
klasy B30. Szczegoty wg Zatagcznika 1
» Gtebokos¢ posadowienia: 60 i 100 cm
* Produkt zgodny z PN-EN 1176-1:2017-12 lub




rownowazne
Szczegoty wg zatgcznika Nr 1

Trampolina ,, Waz” | llo$¢ uzytkownikéw — 10

* Przedzat wiekowy — 1- 8 lat

* Wymiary: 380 x 630 cm

* Dopuszczalna réznica wielkosci +/-5 cm

« Strefa bezpieczenstwa 630 x 880 cm

» Powierzchnia strefy bezpieczehstwa 29,5 m?

» Wysokos$¢ catkowita 0 cm

» Wysokos¢ swobodnego upadku 90 cm
Materiaty:

* Antyposlizgowe lamelki wykonane z poliamidu
z antyposlizgowym Zzebrowaniem

* Laczenie lamelek 6 mm ling nierdzewng odporng
na korozje

» Mata do skakania odporna na Scieranie

» Szeroka paleta koloréw maty — niebieski/
RAL5012, zielony/ RAL6018, z6tty/ RAL1018,
pomaranczowy/ RAL2008, szary/ RAL7035

* Solidne spawane skrzynie trampoliny cynkowane
ogniowo pokryte nawierzchnig gumowg SBR
zapewniajgca amortyzacje podczas upadku

* Produkt zgodny z normg PN-EN 1176-1:2017-12 |
lub rbwnowazne ktéry wymaga zastosowania
nawierzchni amortyzujgcej

» Szczegodty wg zatgcznika Nr 2

Karuzela drgzkowa |* Grupa wiekowa — 6+

* Max ilos¢ oséb - 1

* Wymiary urzgdzenia (dt.x szer. x wys.):
44x45%x169 cm

* Dopuszczalna réznica wielkosci +/-5 cm

» Konstrukcja urzadzenia - stalowe elementy
wykonane sg ze stali galwanizowanej ogniowo

» Podest w ksztalcie trojkgta wykonany z rdzeniem ze
stali galwanizowaneji zewnetrzng warstwg z
miekkiej gumy poliuretanowej, otrzymywanej jest ze
zmieszania dwdch surowcow: poliolu i izocyjanianu.
Zaokrgglone brzegi majg powierzchnie
antyposlizgowg

» Kolorowa nasada jest formowana wtryskowo z

wysokiej jakosci nylonu (PAB), ktory jest

stabilizowany UV. Kolor — turkusowa zielen/

RAL 6016.

Nasada sktada sie z dwdch elementow, ktére sg

potaczone przez stalowe bolce do stalowe;j rury.

* ktozyska sg zainstalowane w jednoczesciowej
obudowie z integrowanym drenazem wodnym.

» Dwa duze stalowe tozyska sg catkowicie
zamkniete i dozywotnio naoliwione.

* Fundament - stopa betonowe z betonu B30

» Glebokos$¢ posadowienia - 70 cm

* Produkt zgodny z PN-EN 1176-1:2017-12 lub
rébwnowazne
Szczegoty wg zatgcznika Nr.3

Przeplotnia * Grupa wiekowa 6+
drewniana * Max. ilo$¢ oséb 7
* Wymiary D x Sz x W - 249 x 268 x 260 cm




» Dopuszczalna réznica wielkosci +/-5 cm

* Max. wysokosc¢ upadku - 234 cm

» Strefa bezpieczenstwa - 29,4 m2
Konstrukcja:

* Rama z drewna robinii — 1 szt.

+ Sie¢ linowa do wspinaczki pochytona z
knagami z czesciowo nachylonymi w poziomie
szczeblami — 1 szt.

 Sie¢ pajecza do wspinania pochylona z knagami
—1 szt.

* Liny z knagami do wspinaczki — 2 szt.

Materiaty:

» Konstrukcja urzgdzenia wykonana w 100% z
drewna Robinia pochodzgcego ze
zrownowazonych europejskich zrodet.

« Sieci i liny wykonane sg z poliamidu PA
stabilizowanego UV z wewnetrznym stalowym
wzmochieniem. Liny sg poddane indukciji, aby
uzyskac silne potgczenie pomiedzy stalg a ling, co
prowadzi do wysokiej odpornosci na zuzycie.
Kolor lin i tacznikdéw: czarny - RAL9005

* Drzewo zaimpregnowane transparentnym

pigmentem,dwukrotne malowanie reczne, ktéry

pomaga zachowa¢ naturalny ztoty kolor drewna
robinii.

Preparat do impregnac;ji - produkt organiczny na

bazie wody, bezpiecznym dla dzieci i

Srodowiska, nadajgcym ztoto — miodowy odcien

drewnu, zawierajgcy dopuszczong normg ilos¢

Srodkow przeciw grzybom i ple$niom.

* Impregnacje nalezy powtarza¢ min. raz do roku.
Dodatkowe wtasciwosci:

* Odporny na dziatanie promieni UV

» Dobra odpornos¢ na dziatanie warunkéw
atmosferycznych

» Odporny na zlepianie sie przylegajacych warstw

* Nadaje sie do elementéw nieutrzymujgcych wymiaru
(elementy drewniane — pracujgce)

« Sieci i liny wykonane sg z PA stabilizowanego UV
z wewnetrznym stalowym wzmochnieniem.

* Liny sg poddane indukcji, aby uzyskac silne

potgczenie pomiedzy stalg a ling, co prowadzi do

wysokiej odpornosci na zuzycie.

Kolor lin i tacznikéw: czarny/ RAL9005.

Fundamenty - kotwienie w gruncie przy uzyciu

betonu klasy B30

* Posadowienie:

- w otworach fundamentowych o $rednicy min. 40cm
na poziomie — 100 cm, dla 2-ch stupéw pionowych.

- w otworach fundamentowych o wymiarach 40 cm x

85 cm, na poziomie — 74 cm, dla 2-ch stupdéw
skosnych.

Betonowanie od poziomu — 100 cm na wysokosci 40
cm

* Produkt zgodny z PN-EN 1176-1:2017-12 lub
rébwnowazne
Szczegoty wg zatgcznika Nr.4

Zamek na drzewie

* Grupa wiekowa 1+

Max. llos¢ Oséb 9

* Wymiary Dx Szx W - 161 x 371 x 218 cm
* Dopuszczalna réznica wielkosci +/-5 cm




« Strefa bezpieczenstwa - 22,2 m2

* Max. wysokosc¢ upadku - 100 cm
Konstrukcja:

* Wieza widokowa — 1 szt.

* Mostek ruchomy — 1 szt.

* Ptatforma z barierkg — 1 szt.

» Schodki drewniane — 1 szt.

* Lornetki — 2 szt.

Materiaty:

« Stupki i deski sg wykonane z drewna sosnowego
pochodzgcego ze zrébwnowazonych zrédet
europejskich. Drewno jest impregnowane
cisnieniowo w klasie 3 srodkiem konserwujgcym
drewno zgodnie z normg PN- EN335 lub
rébwnowazne
Kolorystyka: drewno naturalne bez obrobki.

» Panele daszku i barierki — o grubosci 19 mm
wykonane z wytrzymatego materiatu
przyjaznego dla srodowiska - ptyty stolarskiej
laminowanej, przyjaznego dla srodowiska. Rdzen
wykonany w 100% z materiatu pochodzgcego z
recyklingu.

Produkt podlega recyklingowi i jest objety

dozywotnig gwarancjg.

* Kolorystyka paneli dla wybranego
produktu:

- czerwony — RAL 3001 (boki slizgu zjezdzalni ze
stali nierdzewnej, inne elementy dekoracyjne)

- zielony $redni - RAL 6029 (boki slizgu zjezdzalni ze
stali nierdzewnej, inne elementy dekoracyjne,
daszek)

* Zjezdzalnia otwarta ze stali nierdzewnej AlSI304.
Element jednoczesciowy - blacha o grubosci 2 mm;

* Lornetki wykonane sg z poliuretanu, stanowigcego
materiat do izolacji natryskowej, ktéry otrzymywany
jest ze zmieszania dwéch surowcow: poliolu i
izocyjanianu . Wszystkie komponenty zachowujg
swoje whasciwosci w temperaturze od -30°C to 60°C.
Materiat jest stabilizowany UV

» Lancuchy wspomagajgce podwieszany most
- wysokiej jakosci stal nierdzewna, zapewniajgca
trwato$¢ produktu

« Stalowe elementy wykonane sg ze stali
galwanizowanej ogniowo przy uzyciu cynku
bezotowiowego od wewnatrz i zewnatrz.
Galwanizacja posiada idealng odpornos¢ na
korozje i wymaga minimalnych naktadéw na
konserwacje

» Zestaw zabawowy posadowiony w gruncie w
fundamencie przy uzyciu betonu klasy B30

» Glebokos¢ posadowienia - 61 cm

* Produkt zgodny z PN-EN 1176-1:2017-12 lub
rownowazne
Szczegoly wg zatgcznika Nr.5

Urzadzenie
wirujgce "Wirujacy
kociotek”

* llo$¢ uzytkownikow — 1

* Przedzat wiekowy — 4-8 lat

* Wymiary: ( dt. x szer. x wys.) : 52 x 55 x 60 cm
» Dopuszczalna réznica wielkosci +/-5 cm

» Powierzchnia strefy bezpieczenstwa — 9,8 m?
* Wysokos¢ swobodnego upadku - 60 cm




Konstrukcja:

* Noga - stal galwanizowana

* Kubelek siedziskowy, wykonany jest z wysokiej
jakosci trwatego kolorowego, odpornego na
dziatanie promieni UV pochodzgcego z recyklingu
polietylenu.

* Kubetek odlewany w formie jednego elementu,
ustawiony pod lekkim katem, z otworem
pozwalajgcym na odptyw wody zintegrowany z tulejg
gwintowa.

* Kolor — jasno zielony (seledynowy) - RAL 6018

« Catkowicie zamkniety system tozysk — dozywotnio
naoliwiony i wolny od konserwaciji.

« Stalowe elementy wykonane sg ze stali
galwanizowanej ogniowo przy uzyciu cynku
bezotowiowego od wewnatrz i zewnatrz co zapewnia
idealng odporno$¢ na korozje i wymaga
minimalnych naktadéw na konserwacje.

» Standardowe kotwienie w gruncie na gtebokosci

0,9 m przy uzyciu betonu klasy B30.

* Produkt zgodny z PN-EN 1176-1 lub
rownowazne
Szczegoty wg zatgcznika Nr.6

Bujak na sprezynie
,Pszczotka”

* Grupa wiekowa 2-5

* Max.llo$¢ oséb 1

* Wymiary DxSzxW: 83 x 53 x71 cm

» Dopuszczalna réznica wielkosci +/-5 cm

» Powierzchnia strefy bezpieczenstwa — 7,7 m?
Konstrukcja:

* Urzgdzenie wykonane z drewna Robinia
pochodzgcego ze zrownowazonych europejskich
zrodet.

» Kolorystyka: drewno impregnowane w kolorze
jasny brgz z elementami w kolorze czarnym.

* Drzewo pomalowane transparentnym pigmentem,
ktéry pomaga zachowac¢ naturalny ztoty kolor
drewna robinii

» Farba posiada baze opartg na wodzie, jest przyjazna
$srodowisku oraz odporna na promieniowanie UV.

* Farba zgodna z PN-EN 71 czes$c¢ 3 lub rownowazna

* Sprezyny sg wykonane z wysokiej jakosci stali
sprezynowej zgodnej z PN-EN10270 lub
rownowazne.

Sprezyny czyszczone sg przez fosforyzowanie przed
pomalowaniem epoksydowa farbg podktadows i
poliestrowym malowaniem proszkowym. Sprezyny sg
umocowane przy uzyciu wyjgtkowego

okucia zabezpieczajgcego przed zatrzaskiwaniem
palcow dla bezpieczenstwa i dlugotrwatosci.

* Uchwyty i podndzki wykonane sg z wysokiej jakosci
stali nierdzewnej i pokryte sg warstwg z miekkiej
gumy poliuretanowej, otrzymywanej jest z
zmieszania dwdch surowcow:
poliolu i izocyjanianu. Ta warstwa na podnézkach
pokryta jest powierzchnig antyposlizgowa

* Skrzydetka wykonane z membrany -
przetestowanych gumowych materiatéw, odpornych
na tarcie i promieniowanie UV. Membrany posiadajg
potgczone 4-warstwy zbrojenia wykonane sg z
wyplatanego poliestru.

W projekcie zastosowano membrany w kolorze




czarnym / RAL 9004

 Standardowe kotwienie w gruncie o wymiarach
70 x 70 cm na gtebokosci 0,6 m przy uzyciu
betonu klasy B25.

* Glebokos¢ posadowienia: 0,6 m

* Urzadzenie zgodne z normg PN-EN 1176 lub
rébwnowazne
Szczegoty wg zatgcznika Nr.7

URZADZENIA KOMUNALNE

8 |tawki parkowe * Wymiary urzgdzenia ( dl. x szer. x wys.) - L 9
drewniane z 1,85 x 0,645 x 0,81 m,
oparciem Lt Dopuszczalna réznica wielkosci +/- 5 cm
Konstrukcja no$na tawki wykonana jest ze
katownikéw ze stopu aluminium malowanego
proszkowo
Kolorystyka konstrukcji no$nej — czarny/ RAL9005
Siedziska i oparcie tawek : szczebliny jednolite o
dt. 1,8 m/ +/-5 cm z drewna akacjowego,
waskie, olejowane
* Fundament - stopy betonowe z betonu B25 w
komplecie utatwiajgce montaz w gruncie,
standardowe kotwienie w gruncie o wymiarach na
gtebokosci 0,45 cm
Szczegoly wg zatgcznika Nr 8

9 |Kosze na smieci 0|* Kosz owym. @ 0,48 x 0,61 m i pojemnosci - 75 |, S 4

pojemn. 751-$ » Dopuszczalna roznica wielkosci +/- 5 cm

» Konstrukcja: rura stalowa- g 48,3 mm,, daszek i
pojemnik z blachy gr.3 mm na stale
potaczony z konstrukcjg, ocynkowana ogniowo
malowanej proszkowo/ stal nierdzewna
malowana lakierem akrylowym strukturalnym

» Kosz wyposazony w zamek uwalniajgcy / blokujgcy
wyciagniecie wiadra w celu opréznienia

* Kolor — czarny/ RAL9005

* Fundament - stopa betonowa, dopuszczalne kotwy
stalowe, gtebokos¢ posadowienia 45 cm
Szczegoty wg zatgcznika Nr 9

19 |Tablica Konstrukcja: T 1
regulaminowa + Stupki drewniane — 2 szt. o wys..210 cm
» Daszki gumowe — 2 szt.
» Deski poprzeczne — o dt. 100 cm

Materiaty wykonania:
* Drewno konstrukcyjne modrzewiowe,
zabezpieczone impregnatem,
Parametry
Szeroko$¢ - 100 cm
Dtugosc¢ - 14 cm
Wysokos¢ - 216 cm
Dopuszczalna réznica wielkosci +/- 5 cm
Fundament - standardowe kotwienie w gruncie na
gtebokosci 45 cm przy uzyciu betonu klasy B25.
Szczegoty wg zatgcznika Nr 10

2.2. Wymagania dotyczace urzadzen zabawowych wykonanych z drewna robinii

2.2.1. Materiat — drewno Robinia pochodzace ze zrownowazonych europejskich zrodet.

* Konstrukcja urzadzen - drewno z robinii

* Zabezpieczenie drewna - pokrycie dwukrotnie metoda reczng impregnatem ochronnym
ogniochronnym organicznym dla drewna, ktéry w cato$ci rozktada sie biologicznie, tgczy w sobie
zalety oddychajgcej powtoki drewna niewrazliwej na brud i rozpuszczalnej w wodzie.

22




Naturalny impregnat wnika gteboko w drewno, chronigc go i zachowuje elastycznos¢.

* Impregnat do drewna — wytrzymaty na wptywy atmosferyczne, jak rowniez mechaniczne
uszkodzenia (zadrapania)

* Preparat do impregnacji ma by¢ produktem organicznym na bazie wody, bezpiecznym dla
dzieci i Srodowiska, nadajgcym ztoto — miodowy odcieh drewnu, zawierajgcy dopuszczong normg
ilos¢ srodkéw przeciw grzybom i plesniom.

» Malowaniu i impregnaciji podlegajg wszystkie elementy pionowe (scianki).

Natomiast podesty (posadzki), ze wzgledu na Scieranie, wykonane sg z drewna naturalnego.

* Farby sg produktami organicznymi na bazie wody, bezpiecznymi dla dzieci i Srodowiska,
zawierajgcymi dopuszczong normg ilos¢ srodkoéw przeciw grzybom i plesniom.

» Pigmenty farby z wysokg wytrzymatoscig na dziatanie UV gwarantujg dlugotrwaty piekny wyglad.

* Farba powinna posiadaé¢ dodatkowe wiasciwosci :

- dobra odpornos¢ na warunki atmosferyczne;

- zawiera¢ dopuszczong norme ilosci sSrodkéw przeciw grzybom i plesniom;

- posiadac odporno$¢ na zlepianie sie przylegajgcych warstw;

- nadawac sie sie do elementoéw nieutrzymujgcych wymiaru (elementy drewniane — pracujgce);

» Impregnacje nalezy powtarza¢ min. raz do roku;

* Wilgotnos¢ drewna do obrébki ma wynosi¢ ponizej 20%

» Wszystkie czesci drewna (drewniane kanty, deski itd.) sg zaokraglone. Wykluczone sg ostre
narozniki i kanty. Powierzchnie sg nie heblowane, gtadkie i w kazdym wypadku bezodpryskowe.

W przypadku istniejgcych rys w drewnie, kanty sg okrawane.

* Drewniane potaczenia (np. usztywnienia, przediuzenia lub skrzyzowania belek) sa ksztaitne i
mocne. Unika sie zwyktych potgczen na uderzenie.

* Ostre katy pomiedzy elementami konstrukcyjnymi nie sg dozwolone, ew. sg one zamkniete
drewnianymi klinami.

» Powierzchnia z usunietg korg i usunietym bielmem drewna, ze wszystkich stron wygtadzona,
wierzchotek zaokraglony i zapieczetowany woskiem pszczelim

» Wszystkie elementy umocowane w ziemi w obszarze zagrozenia sg okopcone

* Do gtéwnej konstrukcji uzywa sie okragtych stupkow z robinii o roznej srednicy.

Srednica przy stopie wynosi zwykle ponad 240mm, a $rednica na szczycie stupka to okoto
200 mm.

» Aby zapobiec pekaniu, oktadziny zewnetrzne i podesty wykonane sg z suszonych w piecu desek
robinii o grubosci odpowiednio 21 i 27 mm

« Srednica belek poprzecznych — ok. 18 cm

« Srednica poreczy — ok. 8-10 cm

* Podesty - powierzchnia heblowana ze wszystkich stron, kanty zaokragglone, powierzchnie
czotowe oszlifowane

* Deski podestu - grube ok. 27 mm, kanty zaokraglone

* Rygle (Sciana boczna) - powierzchnia heblowana ze wszystkich stron, kanty zaokraglone,
powierzchnie czotowe oszlifowane

* Boczne deski grube ok. 21 mm, powierzchnia heblowana, kanty naturalnie oszlifowane w formie
wzrostu

» Wykonanie konstrukcyjnych potgczen: potgczenia ksztattowe i dociskowe przez Sruby zamkowe,
ocynkowane

* Deski fachowo zesrubowane, ochrona powierzchni srodka tgczgcego co najmniej ocynkowane
ogniowo, na zyczenie w stali stopowe]

* Deklaracja gwarancji na wytrzymato$¢ materiatu elementéw pod ziemig na 15 lat

2.2.2. Metal

* Zjezdzalnie, drazki balustrady, uchwyty, stupki strazackie, przektadki, tancuchy, rury i uchwyty i sg
wykonane ze stali nierdzewnej.

* Wsporniki i tancuchy sg wykonane ze stali ocynkowanej ogniowo, przetestowanej pod katem
zgodnosci z wymaganiami dotyczgcymi zawartosci otowiu, jak rowniez z normg PN- EN 71-3 lub
réwnowazng dotyczaca migracji niepozgdanych substancji.

2.2.3. Lina

« Siatki i liny wykonane sg z PA z wewnetrznym wzmocnieniem z galwanizowanej stali.

* Lina jest poddawana obrobce indukcyjnej w celu stworzenia silnego potgczenia pomiedzy stalg
a ling, co prowadzi do doskonatej odpornosci na zuzycie.

» Laczniki siatek wykonane ze specjalnie formowanego wtryskowo PA (poliamid) w celu

uzyskania maksymalnej wytrzymatosci i stabilnosci na promieniowanie UV. 23



+ Siatki i liny sg wyposazone w fancuchy ze stali nierdzewnej na koncu w celu regulacji ze wzgledu
na roznice w wymiarach Robinia.

* Liny kokosowe do mostow sg specjalnymi linami typu ,Herkules” z galwanizowanym poszéstnym
splotem stalowego drutu oraz stalowym rdzeniem.
Lina polipropylenowa (PP) stylu kokosowego o $rednicy 15 cm. Wewnetrzny stalowy drut ma
kausze stalowe ocunkowane z obu stron, ktére sg tgcznikiem liny z elementami konstrukcyjnymi.

2.2.4. Plastik

* Panele do dekoracji i mocowania slizgdw wykonane sg z 19 mm bardzo trwatego,

ekologicznego materiatu, ktéry nadaje sie do recyklingu po uzyciu, ale takze sktada sie z

rdzenia wyprodukowanego w 100% z materiatu pochodzgcego z recyklingu.

Rdzen ma grubo$¢ 15mm i stanowi 80% catego materiatu.

taczniki siatki sg formowane wtryskowo PA (poliamid).

Slizgi i zatyczki do stupkdw sg formowane z PE ( polietylen).

Siedziska hustawek, wktadki sprezynowe, absorber do hustawek i elementy manipulacyjne sg

wykonane z kauczuku syntetycznego (PUR i TPE).

+ Siedziska hustawek sg testowane na zgodnosc¢ z kryteriami uderzeniowymi PN-EN1176 lub
rownowazne

2.2.5. Elementy mocujace

Wszystkie pozycje tgcznie z elementami konstrukcyjnymi niezbednymi do konstrukcji, jak Sruby

pierscieniowe, bolce, wkrety umocowujgce zamek itd. Wszystkie elementy mocujgce sg

ocynkowane. Potgczenia srubowe dla gwintow metrycznych znajdujg sie w otworach

nieprzelotowych, ktére sg zamkniete przy pomocy kapturow nakrywajgcych.

wyposazenia, muszg by¢ zmontowane zgodnie z instrukcjami, certyfikatami i wymaganiami

okreslonymi przez producentow.

2.3. Posadowienie urzadzen bezwzglednie powinno uwzglednia¢ zachowanie stref bezpieczenstwa
pomiedzy urzgdzeniami.

2.3. Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu:

v" Producent musi posiada¢ certyfikaty systeméw zarzadzania jakoscig ISO 9001: 2015,
systemow zarzadzania srodowiskowego 1SO 14001: 2015 lub ré6wnowazne oraz
certyfikatow zarzadzania bezpieczenstwem i higieng pracy OHSAS 18001: 2018 lub
réwnowazne .

v' Wszystkie materialy do impregnacji i farby musza byé zgodne z normg PN-EN 71-3 lub
réwnowazne - Bezpieczenstwo zabawek (biodostepnosé substanciji)

v Wszystkie czesci z tworzyw sztucznych musza by¢é odporne na promieniowanie UV, nie
moga zawierac:

v" metali ciezkich, musza nadawac sie do recyklingu i by¢ przetestowane pod katem
zgodnosci z temperaturami otoczenia od -30 ° C do + 60 ° C.

v Wszystkie urzagdzenia zabawowe musza by¢ wykonane zgodnie z polskimi i europejskimi
normami i posiada¢ certyfikat zgodnosci z normami PN-EN 1176 (1-7) i PN-EN 1177 lub
réwnowazne.

v" Do kazdego urzadzenia nalezy dotaczy¢ instrukcje konserwacyjna, instrukcje
uzytkowania oraz opis montazu. Urzadzenia powinny by¢ zabezpieczone przed korozja i
wplywami atmosferycznymi na okres nie mniejszy niz udzielona gwarancja, posiadac¢
wysoka jakos¢, trwatos¢, estetyke, zapewnia¢ bezpieczenstwo korzystajagcym z tych
urzadzen dzieci. Wszystkie urzadzenia zabawowe musza by¢ wypoziomowane. Wyroby
winny by¢ objete minimum 3 letnia gwarancja

3. SPRZET

Roboty zwigzane z matg architekturg mogag by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty powinny by¢ przywozone odpowiednimi srodkami transportu, zgodnie z przepisami BHP i
ruchu drogowego. Podczas transportu nalezy je zabezpieczy¢ przed przesunieciem i utratg
statecznosci, zeby unikng¢ uszkodzeh i trwatych odksztatcen.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Montaz urzadzen matej architektury.
Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic: 24



- mozliwos¢é zamocowania elementow

- jakos¢ dostarczonych elementéw

Wyroby powinny by¢ dostarczone w oryginalnych opakowaniach Producenta oraz powinny byc¢
przechowywane, transportowane i montowane zgodnie z instrukcjg Producenta, w sposob
zapewniajgcy niezmienno$¢ ich wlasciwosci technicznych. Do kazdego opakowania powinna by¢
dotgczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

Nazwe i adres producenta

Nazwe wyrobu

Date produkcji

Mase netto

e Podstawowe zasady i warunki stosowania z uwzglednieniem zapiséw Atestu Higienicznego i
Aprobaty Technicznej

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem pod wzgledem
zastosowanych materiatéw i doktadnosci wykonania.

6.1.Kontrola robét zwigzanych z matg architektura

6.1.1. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac¢:

- sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, ewentualne zabezpieczenia antykorozyjnego czy
prawidtowego dziatania czesci ruchomych, itp.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzgdzic¢ protokét odbioru.

6.1.2. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowag:

- sprawdzenie stanu i wyglagdu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowos$ci i spoziomowania
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania

- sprawdzenie usytuowania elementéw zgodnie z dokumentacjg Roboty podlegajg odbiorowi

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarami sa:
- sztuki dostarczonych i zamontowanych elementow matej architektury

8. ODBIOR ROBOT
Odbioru robot dokonuje sie na podstawie ogledzin i stwierdzenia zgodnosci wykonania roboét z
dokumentacja projektowg. Ogolne zasady ptatnosci podano w SST ,Wymagania Ogdlne”.

Opracowata : mgr inz. arch. T. Nowosad
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