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CZESC | - INSTRUKCJA DLA WYKONAWCOW

1. Nazwa i adres Zamawiajgcego.

Zaktad Utylizacyjny Spoétka z 0.0. w Gdansku
ul. Jabtoniowa 55
80-180 Gdansk

POLSKA
NIP 583-000-20-19
Regon 190042880

tel.. +48 (prefix) 58 326 01 00

fax.. +48 (prefix) 58 322 15 76

http://www.zut.com.pl

e-mail: zut@zut.com.pl

Adres strony niniejszego postepowania:
https://platformazakupowa.pl/ nr postepowania 409094

2. Oznaczenie Wykonawcy.

Na potrzeby niniejszej SIWZ za:

Wykonawce — uwaza sie osobe fizyczng, osobe prawng albo jednostke organizacyjng
nieposiadajgcg osobowosci prawnej, ktdéra ubiega sie o udzielenie zamowienia
publicznego, ztozyta oferte lub zawarta umowe w sprawie zamdwienia publicznego.
Dostawy — rozumie¢ nalezy nabywanie rzeczy oraz innych dobr, w szczegodlnosci na
podstawie umowy sprzedazy, dostawy, najmu, dzierzawy oraz leasingu z opcjg lub bez
opcji zakupu, ktére moze obejmowac dodatkowo rozmieszczenie lub instalacje.

3. Tryb udzielania zamowienia.

Postepowanie prowadzone jest w trybie przetargu nieograniczonego zgodnie z
przepisami ustawy z dnia 29 stycznia 2004r. Prawo zaméwien publicznych (Dz.U. z
2019r. poz. 1843 ze zmianami), o wartosci szacunkowej powyzej 214.000 EUR,
zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Rozwoju z dnia 16 grudnia 2019r. w sprawie
kwot wartosci zamdwien oraz konkursow, od ktorych jest uzalezniony obowigzek
przekazywania ogtoszen Urzedowi Publikacji Unii Europejskiej (Dz.U. z 2019r. poz.
2450)

4. Opis przedmiotu zamowienia.

1. Przedmiotem niniejszego zamowienia jest dostawa i montaz maszyn dla Zakfadu
Utylizacyjnego w Gdansku Szadodtkach realizowanego w ramach przedsiewziecia
,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku” nr
POIS.02.02.00-00-0020/17-00 w ramach Dziatania 2.2 Gospodarka odpadami
komunalnymi, O$ priorytetowa Il Ochrona srodowiska, w tym adaptacja do zmian
klimatu, Programu Operacyjnego Infrastruktura i Srodowisko 2014 — 2020.
Zamawiajgcy zawart w dniu 04.07.2019r. umowe o dofinansowanie nr
POIS.02.02.00-00-0020/17.

Na przedmiot zamowienia sktadajg sie nastepujgce elementy:
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Wykonanie dokumentacji projektowej w szczegolnosci projektu technologicznego.
Roboty budowlane wynikajgce z zaproponowanych rozwigzan technologicznych.
Dostawa maszyn i urzadzen.

Modernizacja i dostosowanie istniejgcego wyposazenia instalacji.

Wykonanie kompletnego systemu sterowania i wizualizaciji.

Montaz i uruchomienie.

Integracja i uruchomienie wszystkich systemow i urzgdzen zmodernizowanej
sortowni.

Przeprowadzenie préb odbiorowych i koncowych.

Szkolenie w zakresie m.in. obstugi, konserwaciji, serwisowania.

Dostarczenie dokumentacji techniczno-ruchowej (DTR) i powykonawcze;.
Przejecie odpowiedzialnosci gwarancyjne;.

Zapewnienie serwisu gwarancyjnego.

Pakiet czesci zuzywajgcych sie i zamiennych.

Przygotowanie wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego wraz z uzyskaniem
pozytywnej decyzji.

Szczegotowy opis przedmiotu zamowienia zawarto w Czesci Ill — Opis przedmiotu
zamoéwienia (OPZ).

2.

Przedsiewziecie to bedzie realizowane w ramach zawartego Kontraktu przez
Wykonawce wytonionego w ramach niniejszego postepowania przetargowego oraz
Wykonawce wytonionego w ramach odrebnego postepowania przetargowego, dla
nizej wymienionego kontraktu na ustugi:

1) Public Relation wraz z edukacjg ekologiczng w ramach przedsiewziecia
,Modernizacja sortowni odpadéw w Zakfadzie Utylizacyjnym w Gdansku” —
kontrakt na ustugi.

Ze strony Zamawiajgcego Przedsiewziecie ,Modernizacja sortowni odpadéw w

Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku” jest realizowane przez Jednostke Realizujgcg

Projekt (JRP) — wchodzgcg w sktad struktury organizacyjnej Zamawiajgcego.

Opis przedmiotu zamowienia zgodnie z Rozporzgdzeniem Komisji (WE) nr

213/2008 z 28 listopada 2007r. w sprawie Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV).

KOD CPV NAZWA

42000000-6 Maszyny przemystowe

42900000-5 Rozne maszyny ogodlnego i specjalnego przeznaczenia

42990000-1 Rdzne maszyny specjalnego zastosowania

42960000-3 System sterowania i kontroli, sprzet drukujgcy, graficzny,
automatyzujgcy prace biurowe i przetwarzajgcy informacje

42961000-0 System sterowania i kontroli

48000000-8 Pakiety oprogramowania i systemy informatyczne

48150000-4 Pakiety oprogramowania do kontroli przemystowe]

48151000-1 Komputerowy system sterujgcy

48900000-7 Ro&zne pakiety oprogramowania i systemy komputerowe

51900000-1 Ustugi instalowania systeméw sterowania i kontroli

42417200-4 Przenosniki

42123000-7 Sprezarki

43411000-7 Maszyny sortujgce i przesiewajgce

42996200-6 Prasy do odpaddéw

42914000-6 Urzagdzenia do recyklingu

42924720-2 Urzgdzenia do usuwania zanieczyszczen
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44210000-5 Konstrukcje i czesci konstrukcji

45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych

45351000-2 Mechaniczne instalacje inzynieryjne

71327000-6 Ustugi projektowania konstrukcji nosnych

51540000-9 Ustugi instalowania maszyn i urzgdzen specjalnego zastosowania

51100000-3 Ustugi instalowania urzgdzen elektrycznych i mechanicznych

45223000-6 Roboty budowlane w zakresie konstrukciji

45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali

45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach

45310000-3 Roboty instalacyjne elektryczne

45314320-4 Instalowanie okablowania komputerowego

45315100-9 Instalacyjne roboty elektrotechniczne

45317000-2 Inne instalacje elektryczne

71220000-6 Ustugi projektowania architektonicznego

71320000-7 Ustugi inzynieryjne w zakresie projektowania

71323200-0 Projektowe ustugi inzynieryjne w zakresie zaktadow

51900000-1 Ustugi instalowania systemoéw starowania i kontroli

51500000-7 Ustugi instalowania maszyn i urzgdzen

72212900-8 ROzne wustugi opracowywania oprogramowania i systemy
komputerowe

5. Zamowienia czesciowe
Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych.

6. Zamowienia powtdrzone.

Zamawiajgcy nie przewiduje udzielenia zamowien powtdrzonych, o ktérych mowa w
art. 67 ust. L pkt 61 7 u.p.z.p.

7. Informacja o ofercie wariantowej i aukcji elektronicznej.

1. Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.
2. Zamawiajgcy nie przewiduje aukcji elektronicznej.

8. Termin wykonania zaméwienia.

1. Dostawa i montaz instalacji nastgpig w ciggu 365 dni od daty podpisania Umowy.

2. Termin wykonania Umowy skfada sie z nastepujgcych terminéw czesciowych:

1) Dostarczenie, do 31 dni od daty podpisania Umowy, harmonogramu rzeczowo —
finansowego okres$lajgcego szczegdtowo sposoéb i terminy wykonania Umowy.

2) Dostarczenie Dokumentacji projektowej - okres: do 90 dni od dnia podpisania
Umowy

3) Dostarczenie wytycznych budowlanych do opracowania Dokumentacji
budowlanej wynikajgcej z zakresu przyjetej przez Wykonawce technologii -
okres: do 90 dni od dnia podpisania Umowy;

4) Prefabrykacja i dostawy urzgdzen do 300 dni od daty podpisania Umowy.
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5) Montaz wraz z uruchomieniem do 365 dni od daty podpisania Umowy.

6) Rozruch mechaniczny (bez odpaddw) i rozruch technologiczny (z odpadami)
zmodernizowanej Sortowni przeprowadzi¢ nalezy zgodnie z etapami rozruchu i
uruchomienia poszczegodlnych stref przedstawionych w pkt. 8 Opisu przedmiotu
zamowienia.

7) Préby koncowe do 425 dni od daty podpisania Umowy (w tym czas trwania prob
koncowych 60 dni).

8) Odbidr koncowy do 425 dni od daty podpisania Umowy.

Dopuszcza sie catkowite wytgczenie linii wylgcznie w wypadkach technologicznie
uzasadnionych przy zastrzezeniu, iz maksymalne przerwy pracy linii miedzy pracami
demontazowymi i montazowymi poszczegolnych stref spowodowane wytgczeniem nie
moze wynies¢ wiecej niz 14 dni.

Zatrzymanie instalacji na okres dtuzszy niz 3 h/dobe lub ograniczenie wydajnosci
instalacji ponizej 650 Mg/dobe, w tym kompostowni (obiekt 401) ponizej 300 Mg/dobe
przy pracy na 3 zmiany, spowodowane dziataniami wykonawcy rozumie sie jako
Przestdj. Maksymalne tgczne wytgczenie (suma wszystkich Przestojéw) instalacji nie
moze przekroczy¢ 35 dni kalendarzowych.

Kazdorazowe wytgczenie instalacji uniemozliwiajgce jej prace przez okres dtuzszy niz
3 dni musi zostac zgtoszone przez wykonawce z wyprzedzeniem min. 14 dniowym, a
na okres krotszy niz 3 dni z wyprzedzeniem min. 7 dniowym.

Dostawa i montaz wraz z wynikajgcymi z umowy swiadczeniami realizowana bedzie
zgodnie z Harmonogramem rzeczowo-finansowym, przedstawionym przez
Wykonawce do 31 dni od daty podpisania Umowy i zaakceptowanym w ciggu 7 dni
przez Zamawiajgcego.

9. Warunki udziatu w postepowaniu oraz podstawy wykluczenia.

1. Wykonawcy ubiegajacy sie o udzielenie zamoéwienia publicznego musza
spetnia¢ nizej wymienione warunki udziatu w postepowaniu zgodnie z art. 22
ust. 1 u.p.z.p.:

1) nie podlega¢ wykluczeniu na podstawie art. 24 ust 1 oraz ust. 5 pkt. 1) i 8)
u.p.z.p.,
2) spetnia¢ warunki udziatu w postepowaniu.

2. O udzielenie zamowienia mogg sie ubiega¢ wykonawcy, ktdrzy spetniajg warunki

udziatu w postepowaniu dotyczgce:
1) Kompetencji lub uprawnien do prowadzenia okreslonej dziatalno$ci zawodowej,
o ile to wynika z odrebnych przepisbw. Zamawiajgcy odstgpit od okreslenia
warunku udziatu w postepowaniu w tym zakresie.
2) Sytuacji ekonomicznej lub finansowej,
3) Zdolnosci technicznej lub zawodowej.
Okreslone przez Zamawiajgcego w ogtoszeniu i niniejszej SIWZ.

3. Okreslenie warunkéw udziatu w postepowaniu:
1) Warunek, o ktérym mowa w punkcie 9.2.2) zostanie spetniony, jezeli Wykonawca
wykaze tacznie, ze:
a) posiada $rodki finansowe lub posiada zdolno$¢ kredytowg w wysokosci co
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najmniej 10.000.000,00 PLN,

b) w okresie ostatnich 3 lat osiggnat co najmniej dwa razy roczny obrét w
obszarze objetym zamowieniem (tj. projektowanie, dostawa, montaz i rozruch
kompletnych instalacji sortowania odpadéw komunalnych zmieszanych i/lub
zbieranych selektywnie zakonnczonych odbiorem) — w wysokosci nie mniejsze;
niz 25.000.000,00 ztotych netto rocznie.

2) Warunek, o ktorym mowa w punkcie 9.2.3) zostanie spetniony, jezeli Wykonawca
wykaze tgcznie, ze w okresie ostatnich siedmiu latach przed uptywem terminu
sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy — w tym
okresie, wykonat:

a) Co najmniej jedno Zamowienie obejmujgce projekt technologiczny oraz
realizacje (kompletacja, dostawa, montaz, rozruch, uruchomienie) instalacji do
sortowania odpadow selektywnie zbieranych o przepustowosci min. 30 000
Mg/rok przy pracy na jedng lub dwie zmiany. Zakres objety przedmiotem
zamowienia musi obejmowaé nastepujace wyposazenie:

- min. 1 urzagdzenia zapewniajgce nadawanie z dozowaniem,
- min. 1 sito bebnowe,
- min. 1 separator balistyczny,
- min. 12 separatorow opto-pneumatycznych z kontrolg koncowg jakosci w
kabinach sortowniczych,
- min. 1 separator metali zelaznych z kontrolg koncowg jakosci w kabinach
sortowniczych,
- min. 1 separator metali niezelaznych z kontrolg korncowa jakosci w kabinach
sortowniczych,
- System buforowania sterowany bezposrednio z systemu wizualizacji
(SCADA) wyposazony w co najmniej 5 przenosnikow bunkrowych oraz
automatyczne bramy zamykajgce zapewniajgcy automatyczne podawanie
frakcji odseparowanych odpadow przeznaczonych do recyklingu do min. 1
prasy belujgcej,
- Komplet przenosnikéw, konstrukcji wsporczych stalowych,
- kabiny sortownicze dla koncowej kontroli jakosci frakcji materiatowych
przeznaczonych do recyklingu,
- System wizualizacji i sterowania instalacjg (SCADA) obejmujgcy kompletng
instalacje.
UWAGA:
Poprzez zrealizowanie zamowienia rozumie si¢ zamowienie obejmujgce opracowanie
projektu technologicznego oraz kompletacje, dostawe i montaz wszystkich urzgdzen
stanowigcych zakres dostaw dla ktérego podpisano protokét odbioru kohcowego bez
uwag lub swiadectwo przejecia (zgodnie z definicjg FIDIC). Pod pojeciem instalacji do
sortowania odpadow, o ktérej mowa w pkt. 9.3.2)a), b), c) i d) rozumie sie cigg maszyn
i urzgdzen technologicznych wzajemnie ze sobg powigzanych technicznie.

b) Co najmniej jedno Zamowienie obejmujgce projekt technologiczny oraz
realizacje (kompletacja, dostawa, montaz, rozruch, uruchomienie) instalacji do
sortowania odpadéw o przepustowosci min. 80 000 Mg/rok dla odpadow
komunalnych zmieszanych i jednoczesnie odpadow z selektywnej zbiorki, przy
pracy na jedng lub dwie zmiany, wyposazonej w co najmniej: urzgdzenie
dozujgce odpady, sito bebnowe, separator balistyczny, separatory opto-
pneumatyczne wydzielajgce frakcje do recyklingu oraz produkcji paliwa,

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku”

Czes¢ | — Instrukcja dla Wykonawcow Strona 9/stron229



Infrastruktura i Srodowisko - Polska Fundusz Spéjnosci

E Eﬂ?gggjzsekie Rzeczpospolita Unia Europejska

separator metali, kabine sortowniczg, prase belujgca, system sterowania wraz
z wizualizacjg (SCADA) obejmujgcy kompletng instalacje.
UWAGA:
Poprzez zrealizowanie zamowienia rozumie sie zamowienie obejmujgce opracowanie
projektu technologicznego oraz kompletacje, dostawe i montaz wszystkich urzgdzen
stanowigcych zakres dostaw dla ktérego podpisano protokét odbioru koncowego bez
uwag lub swiadectwo przejecia (zgodnie z definicjg FIDIC).

UWAGA:
Nie dopuszcza sie spetlnienia warunku uczestnictwa z pkt.9.3.2)a) i b) na
podstawie tej samej referencji.

c) Zamowienie obejmujgce projekt technologiczny oraz realizacje (kompletacja,
dostawa, montaz, rozruch, uruchomienie) modernizacji i/lub naprawy i/lub
doposazenia instalacji do sortowania odpadéw komunalnych zmieszanych
i/lub zbieranych selektywnie o przepustowosci min. 12 Mg/h wraz z
wykorzystaniem urzgdzen bedacych w posiadaniu i wcze$niejszym
uzytkowaniu przez Zamawiajgcego, tj. w szczegolnosci:

- urzgdzenia do rozdrabniania lub rozrywania z funkcjg dozowania odpadéw,
- sit bebnowych,

- przenosnikéw,

- kabin sortowniczych,

- separatoréw metali zelaznych i niezelaznych,

- automatycznej prasy belujgcej,

- separatoroéw opto-pneumatycznych,

- stacji kompresorow,

- systemu wizualizacji i sterowania (SCADA) wraz z integracjg urzgdzen
funkcjonujacych uprzednio w linii technologicznej z urzgdzeniami nowymi.

Zakres objety przedmiotem zamdwienia winien obejmowac co najmniej modernizacje
i/lub naprawe istniejgcych urzgdzen i/lub doposazenie instalacji w nastepujgce
urzgdzenia:

- urzgdzenie do rozdrabniania lub rozrywania z funkcjg dozowania odpadow,

- separatory opto-pneumatyczne do wydzielania frakcji przeznaczonych do

recyklingu,

- separator metali Zelaznych,

- separator metali niezelaznych,

- prasy belujgce,

- stacje kompresordw sprezonego powietrza,
oraz wykonanie kompletnego systemu sterowania i wizualizacji (SCADA)
obejmujgcego zarowno urzgdzenia bedgce w posiadaniu i wczesniejszym uzytkowaniu
przez Zamawiajgcego jak i modernizowane, naprawione bgadZz nowo dostarczone
urzadzenia.

UWAGA:

Poprzez zrealizowane zamdwienia rozumie sie modernizacje, naprawe lub
doposazenie (1j. przebudowe lub rozbudowe) istniejgcej instalacji sortowania odpadow
komunalnych, dla ktérej podpisano protokdt odbioru koncowego bez uwag lub
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Swiadectwo przejecia (zgodnie z definicjg FIDIC).

d) Jedno zamowienie obejmujgce dostawe, montaz, odbior i optymalizacje
parametréw pracy separatoréw opto-pneumatycznych wraz ze stworzeniem
zrodtowego oprogramowania separatorow opto-pneumatycznych,
dostosowanego do potrzeb wynikajgcych ze specyfiki instalacji oraz
przeprowadzenie rozruchow urzgdzen z potwierdzeniem zaktadanych
efektow, tj. efektywnosci (skutecznosci wydzielania i czystosci) sortowania
danej frakcji materiatowej wynoszgcej min. 80%, zakonczone uruchomieniem
i rozruchem, stanowigcych wyposazenie jednej instalacji do sortowania
odpaddéw komunalnych, przeznaczonych do:

- wydzielenia papieru z odpadow oraz jego doczyszczania,

- wydzielenia folii PE z odpaddw oraz jej doczyszczania, sortowania tworzyw
sztucznych frakcji przestrzennej - ciezkiej (3D) wydzielonej przez separatory
balistyczne, umozliwiajgce wydzielenie w sposob automatyczny i niezalezny
min. 6 frakcji przeznaczonych do recyklingu (takich, jak PET transparentny,
PET niebieski, PET zielony, PE, PP, PS), frakcji energetycznej (RDF).

UWAGA:

Zamawiajacy, na podstawie art. 36a ust 2 pkt 2) ustawy PZP, zastrzega
obowigzek osobistego wykonania przez wykonawce prac zwigzanych z
rozmieszczeniem i instalacja, w ramach zamoéwienia na dostawy.

3) Warunek, o ktérym mowa w punkcie 9.2.3) zostanie spetniony, jezeli Wykonawca
wykaze i skieruje do realizacji niniejszego zamowienia nastepujgce osoby:

a) Projektant Technolog instalacji do sortowania odpadow, posiadajgcg
wyksztatcenie wyzsze techniczne, doswiadczenie zawodowe w branzy
mechanicznego przetwarzania odpadow komunalnych, w tym co najmniej 6-
letnie doswiadczenie przy projektowaniu technologii sortowania odpadow
komunalnych, w tym udziat (samodzielnie lub w zespole) w realizacji
przynajmniej dwoch projektow linii technologicznej z zastosowaniem urzgdzen
do automatycznego wydzielania i sortowania odpaddéw (separatoréw
optycznych, balistycznych, magnetycznych) z manualnym doczyszczaniem
frakcji surowcowych wydzielonych po separacji automatyczne;j.

b) Projektant - konstruktor budowy maszyn i urzagdzen posiadajgcy wyksztatcenie
wyzsze techniczne, co najmniej 6-letnie doswiadczenie zawodowe przy
projektowaniu maszyn i urzgdzen, uczestniczyt w wykonaniu co najmniej
dwoch dokumentacji projektowych urzgdzen dla instalacji do sortowania
odpadow komunalnych wyposazong w min. 15 separatoréw optycznych.

c) Kierownik montazu linii technologicznej sortowni posiadajgcy wyksztatcenie
techniczne, co najmniej 6 lat doswiadczenia zawodowego oraz doswiadczenie
w kierowaniu montazem linii do mechanicznego przetwarzania odpadow
komunalnych, w tym co najmniej 3-letnie doswiadczenie w kierowaniu
montazem linii  technologicznej 2z zastosowaniem urzadzen do
automatycznego wydzielania i sortowania odpadow (separatoréw optycznych,
balistycznych, magnetycznych).

d) Specjalista ds. rozruchéw technologicznych dla sortowni posiadajgca
wyksztatcenie wyzsze techniczne, co najmniej 6-letnie doswiadczenie
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zawodowe, w tym co najmniej 3-letnie doswiadczenie przy nadzorowaniu
uruchamiania linii technologicznych do sortowania odpaddéw komunalnych
oraz doswiadczenie w kierowaniu rozruchem linii technologicznej.

e) Specjalista ds. montazu, uruchomienia, optymalizacji separatoréw opto-
pneumatycznych, posiadajgcy wyksztatcenie min. $rednie techniczne,
doswiadczenie zawodowe w prowadzeniu prac ww. przez okres minimum 5
lat, w tym doswiadczenie w wykonywaniu w kazdym roku w okresie ostatnich
3 lat co najmniej montazu instalacji, uruchomien, przeprowadzenia rozruchdéw
oraz optymalizacji prac minimum 10 (dziesieciu) separatoréw opto-
pneumatycznych przeznaczonych do wydzielania frakcji surowcowych
przeznaczonych do recyklingu.

f) Specjalista ds. serwisu separatorow opto-pneumatycznych, posiadajgcy
wyksztatcenie min. sSrednie techniczne, doswiadczenie zawodowe w
prowadzeniu prac serwisowych przez okres minimum 5 lat, w tym co najmniej
3 lata na stanowisku Serwisanta (Technika/lnzyniera serwisu) separatorow
opto-pneumatycznych wykorzystywanych w obszarze sortowania frakcji
materiatowych oraz recyklingu jak rowniez doswiadczenie w zakresie
Swiadczenia serwisu producenta separatorow opto-pneumatycznych w
zakresie serwisowania po przekazaniu do uzytku/podpisaniu protokotu
odbioru co najmniej 10 separatorow opto-pneumatycznych przez okres
minimum 3 lat.

g) Specjalista do spraw serwisu linii technologicznej (sit bebnowych, separatoréw
balistycznych, przenos$nikdw) posiadajgcy wyksztatcenie min. $rednie
techniczne, doswiadczenie zawodowe w prowadzeniu prac serwisowych przez
okres minimum 5 lat, w tym co najmniej 3 lata na stanowisku Serwisanta
(Technika/lnzyniera serwisu) instalacji sortowniczych.

4) Wszystkie wymienione w pkt. 9.3.3) osoby winny posiada¢ biegtg znajomosc¢
jezyka polskiego w mowie i piSmie. Z zastrzezeniem pkt. 9.3.6) Zamawiajacy
dopuszcza zmiane tego wymogu wytgcznie w przypadku, gdy Wykonawca na
witasny koszt zapewni ttumacza jezyka polskiego, ktory zapewni state i biegte
ttumaczenie w kontaktach pomiedzy Zamawiajgcym a personelem Wykonawcy,
a takze zapewni ttumaczenie na biezgco wszystkich dokumentéw zwigzanych z
realizacjg przedmiotowego zamowienia, stworzonych zaréwno przez
Wykonawce, jak 1 dostarczonych przez Zamawiajgcego. Wykonawca
zatrudniajgc ttumacza winien wzig¢ pod uwage, iz z uwagi na ztozony zakres
przedmiotu zamowienia, ttumacz ten winien by¢ biegly w bezbtednym i
jednoznacznym tlumaczeniu zagadnien technicznych, ekonomicznych i
prawnych.

5) Wymienione w pkt. 9.3.3) osoby nie wyczerpujg wymagan dla rzetelnego
wypetnienia zobowigzan Wykonawcy i winny byC traktowane jako minimalne
wymogi Zamawiajgcego.

6) W przypadku specjalisty ds. serwisu separatoréw opto-pneumatycznych, o
ktorym mowa w punkcie 9.3.3)f) oraz specjalisty od spraw serwisu linii
technologicznej, o ktorym mowa w punkcie 9.3.3)g) wymagana jest biegta
znajomosc jezyka polskiego w mowie i piSmie, w stopniu bardzo dobrym —
réwniez w odniesieniu do jezyka technicznego.
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4. W przypadku ztozenia przez Wykonawce dokumentéw zawierajgcych dane w
walutach innych niz PLN, dane finansowe zostang przeliczone na PLN wedtug
Srednich kursow walut obcych NBP z dnia opublikowania ogtoszenia o zamdwieniu
Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej, a jezeli w tym dniu NBP nie ogtosi srednich
kurséw walut obcych, jako kurs przeliczeniowy przyjmie sie pierwszy sredni kurs
NBP po dniu opublikowania ogtoszenia o zamowieniu w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiej.

Ten sam kurs Zamawiajgcy przyjmie przy przeliczaniu wszelkich innych danych
finansowych.

10.Wykaz oswiadczen I|ub dokumentéw, potwierdzajacych
spetnienie warunkéw udziatu w postepowaniu oraz brak podstaw
do wykluczenia.

1. W celu potwierdzenia spetniania warunkéw okreslonych w punkcie 9 oraz braku
podstaw do wykluczenia, stosownie do tresci § 2 Rozporzgdzenia Ministra Rozwoju
z dnia 27 lipca 2016r. (Dz.U. z 2016r. poz. 1126) w sprawie rodzaju dokumentéw
jakich moze zgda¢ Zamawiajgcy od Wykonawcy w postepowaniu o udzielenie
zamoéwienia, Wykonawcy zobowigzani sg przedtozy¢ nastepujgce dokumenty:

1) Kazdy Wykonawca wraz z ofertg winien ztozy¢ aktualne oswiadczenie w formie

Jednolitego Europejskiego Dokumentu Zamodwienia (JEDZ) sporzadzonego
zgodnie ze wzorem standardowego formularza okreslonego w rozporzgdzeniu
KE wydanym na podstawie art. 59 ust. 2 Dyrektywy 2014/24/UE. Wzor
standardowego formularza JEDZ stanowi zatgcznik nr 3 do IDW.
Informacje zawarte w oswiadczeniu bedg stanowi¢ wstepne potwierdzenie
spetnienia warunkéw udziatu w postepowaniu oraz braku podstaw do
wykluczenia. W przypadku wspdlnego ubiegania sie o zamdwienie przez
Wykonawcow oswiadczenie (JEDZ) sktada kazdy z Wykonawcow wspélnie
ubiegajgcych sie o zamoéwienie. Oswiadczenie to ma potwierdza¢ spetnienie
warunkoéw udziatu w postepowaniu oraz braku podstaw do wykluczenia w
zakresie, w ktorym kazdy z wykonawcow wykazuje spetnianie warunkow udziatu
w postepowaniu oraz brak podstaw wykluczenia. Wykonawca, ktéry powotuje sie
na zasoby innych podmiotow, w celu wykazania braku istnienia wobec nich
podstaw wykluczenia oraz spetniania, w zakresie w jakim powotuje sie na ich
zasoby, warunkéw udziatu w postepowaniu sktada oswiadczenia (JEDZ),
dotyczgcych tych podmiotdéw.

2. W celu potwierdzenia spetniania warunkéw okreslonych w punkcie 9.2.2)
Wykonawcy zobowigzani sg przedtozy¢ nastepujgce dokumenty:

1) Prawidtowo wypetniony JEDZ — Czesc¢ IV — Kryteria kwalifikacji tabela B: Sytuacja
ekonomiczna i finansowa (stanowigcy zatacznik nr 3 do IDW) oraz ztozy¢, na
wezwanie Zamawiajgcego dowody potwierdzajgce spetnienie tego warunku, o
ktorych mowa w punkcie 10.4.

3. W celu potwierdzenia spetniania warunku okreslonego w punkcie 9.2.3) Wykonawcy
zobowigzani sg przedtozy¢ nastepujgce dokumenty:

1) Prawidtowo wypetniony JEDZ — Czes¢ IV — Kryteria kwalifikacji tabela C:
Zdolnos$¢ techniczna i zawodowa (stanowigcy zatgcznik nr 3 do IDW) oraz ztozy¢,
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na wezwanie Zamawiajgcego dowody potwierdzajgce spetnienie tego warunku.,

o ktérych mowa w pkt. 10.4

UWAGA:

Oswiadczenia Wykonawcy/wykonawcow wystepujacych wspodlnie i innych

podmiotéow na ktérych zdolnosciach lub sytuacji polega wykonawca na

zasadach okreslonych w art. 22a ustawy p.z.p. sktadane na formularzu JEDZ
powinny mie¢ forme dokumentu elektronicznego, podpisanego kwalifikowanym
podpisem elektronicznym przez kazdego z nich.

Wykonawca wypetnia JEDZ, tworzagc dokument elektroniczny. Moze korzysta¢ z

narzedzia eESPD lub innych dostepnych narzedzi lub oprogramowania, ktére

umozliwiajg wypetnienie JEDZ i utworzenie dokumentu elektronicznego.

Jednolity Europejski Dokument Zamoéwienia stanowi Zatgcznik nr 3 do niniejszej

IDW.

Szczegoétowe informacje zwigzane z zasadami i sposobem wypetnienia JEDZ,

znajduja sie takze w wyjasnieniach Urzedu Zaméwien Publicznych, dostepnych

na stronie Urzedu, w Repozytorium Wiedzy, w zaktadce Jednolity Europejski

Dokument Zamoéwienia.

4. Zamawiajacy przed wyborem najkorzystniejszej oferty, wezwie wykonawce,
ktérego oferta zostata najwyzej oceniona, do ztozenia w wyznaczonym, nie
krétszym niz 10 dni terminie, aktualnych na dzien zlozenia oswiadczen lub
dokumentéw:

W zakresie punktu 10.2.1):

a) informacje banku lub spoétdzielczej kasy oszczednosciowo — kredytowej,
potwierdzajgcej wysokosc¢ posiadanych srodkow finansowych lub zdolnos¢
kredytowg Wykonawcy, w okresie nie wczesniejszym niz 1 miesigc przed
uptywem terminu skiadania ofert (w przypadku wspélnego ubiegania sie
dwéch lub wiecej Wykonawcéw o udzielenie niniejszego zamowienia,
oceniana bedzie ich taczna sytuacja ekonomiczna i finansowa)

b) oswiadczenie Wykonawcy o osiggnieciu w obszarze objetym zamowieniem (i;.
projektowanie, dostawa, montaz i rozruch kompletnych instalacji sortowania
odpadéw  komunalnych  zmieszanych i/lub  zbierania selektywnie
zakonczonych odbiorem) w okresie ostatnich 3 lat obrotowych, co najmniej
dwa razy obrotow w wysokosci nie mniejszej niz 25.000.000,00 ztotych
rocznie, sporzgdzone na podstawie wzoru stanowigcego zatgcznik nr 13 do
IDW.

Jezeli z uzasadnionej przyczyny wykonawca nie moze ziozy¢ dokumentow

dotyczacych sytuacji finansowej Ilub ekonomicznej wymaganych przez

Zamawiajgcego, moze ztozy¢ inny dokument, ktory w wystarczajgcy sposob

potwierdza spetnianie opisanego przez Zamawiajgcego warunku udziatu w

postepowaniu.

W zakresie punktu 10.3.1):

a) Wykazu zrealizowanych dostaw/ustug (sporzgdzony na podstawie zatgcznika nr 8
do niniejszej IDW), a w przypadku Sswiadczen okresowych lub ciggtych réwniez
wykonywanych, w okresie ostatnich pieciu lat przed uptywem terminu sktadania
ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy — w tym okresie, wraz z
podaniem ich warto$ci, przedmiotu, dat wykonania i podmiotéw na rzecz ktérych
dostawy/ustugi zostaty wykonane, oraz zatgczeniem dowoddéw okreslajgcych czy te
dostawy/ustugi zostaty wykonane lub sg wykonywane nalezycie, przy czym
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dowodami, o ktérych mowa, sg referencje badz inne dokumenty wystawiane przez
podmiot, na rzecz ktérego dostawy/ustugi byty wykonywane, a w przypadku
Swiadczen okresowych lub ciggtych sg wykonywane, a jezeli z uzasadnione;j
przyczyny o obiektywnym charakterze wykonawca nie jest w stanie uzyskac¢ tych
dokumentow — o$wiadczenie wykonawcy. W przypadku swiadczen okresowych lub
ciggtych nadal wykonywanych referencje badz inne dokumenty potwierdzajgce ich
nalezyte wykonywanie powinny by¢ wydane nie wczesniej niz trzy miesigce przed
uptywem terminu sktadania ofert.

b) Wykaz osoéb, ktore bedg uczestniczy¢ w wykonywaniu zamdwienia, wraz z
informacjg na temat kwalifikacji zawodowych, doswiadczenia i wyksztatcenia
niezbednych do wykonania zamoéwienia publicznego, a takze zakresu
wykonywanych przez nie czynnosci oraz informacjg o podstawie do dysponowania
tymi osobami (sporzgdzony na podstawie zatgcznika nr 9 do niniejszej IDW),

1) Zgodnie z art. 22a ust. 1 u.p.z.p. Wykonawca moze w celu potwierdzenia spetnienia
warunkéw udziatu w postepowaniu, w stosownych sytuacjach oraz w odniesieniu
do konkretnego zamdwienia, lub jego czesci, polegac na zdolnosciach technicznych
lub zawodowych lub sytuacji finansowej lub ekonomicznej innych podmiotow,
niezaleznie od charakteru prawnego tgczgcych go z nim stosunkéw prawnych.

2) Wykonawca, ktory polega na zdolnosciach lub sytuacji innych podmiotéw, musi
udowodni¢ Zamawiajgcemu, ze realizujgc zamdwienie, bedzie dysponowat
niezbednymi zasobami tych podmiotdw, w szczegolnosci przedstawiajgc
zobowigzanie tych podmiotow do oddania mu do dyspozycji niezbednych zasobdéw
na potrzeby realizacji zamowienia, sporzgdzone na podstawie zatgcznika nr 4 do
IDW. Ze zobowigzania lub innych dokumentéw potwierdzajgcych udostepnienie
zasobow przez inne podmioty musi bezspornie i jednoznacznie wynikac w
szczegolnosci:

- zakres dostepnych wykonawcy zasobow innego podmiotu;

- sposéb wykorzystania zasobdéw innego podmiotu, przez wykonawce, przy
wykonywaniu zamoéwienia;

- zakres i okres udziatlu innego podmiotu przy wykonywaniu zamowienia
publicznego;

- czy podmiot, na zdolnosciach ktérego wykonawca polega w odniesieniu do
warunkoéw udziatu w postepowaniu dotyczgcych wyksztatcenia, kwalifikaciji
zawodowych lub doswiadczenia, zrealizuje roboty budowlane lub ustugi, ktorych
wskazane zdolnosci dotyczg

3) Zamawiajgcy oceni, czy udostepniane wykonawcy przez inne podmioty zdolnosci
techniczne lub zawodowe lub ich sytuacja finansowa lub ekonomiczna, pozwalajg
na wykazanie przez wykonawce spetnienia warunkow udziatu w postepowaniu oraz
zbada, czy nie zachodzg, wobec tego podmiotu podstawy wykluczenia, o ktorych
mowa w art. 24 ust. 1 pkt 13-22 i ust. 5 pkt. 1 i pkt. 8 u.p.z.p.

4) W odniesieniu do warunkéw dotyczgcych wyksztatcenia, kwalifikacji zawodowych
lub doswiadczenia, Wykonawcy mogg polegac na zdolnosciach innych podmiotéw,
jesli podmioty te zrealizujg dostawy, ustugi lub roboty budowlane, do realizacji
ktorych te zdolno$ci sg wymagane.

5) Wykonawca, ktéry polega na zasobach innych podmiotow, odpowiada solidarnie z
podmiotem, ktéry zobowigzat sie do udostepniania zasobdw, za szkode poniesiong
przez Zamawiajgcego powstatg wskutek nieudostepnienia tych zasobdw, chyba ze
za nieudostepnienie zasobdw nie ponosi winy.
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6) Jezeli zdolnosci techniczne lub zawodowe lub sytuacja ekonomiczna lub finansowa
podmiotu, o ktéorym mowa w pkt.10.4.1), nie potwierdzajg spetnienia przez
wykonawce warunkow udzialu w postepowaniu lub zachodzg wobec tych
podmiotéw podstawy wykluczenia, Zamawiajgcy zgda, aby wykonawca w terminie
okreslonym przez Zamawiajgcego:

a) zastgpit ten podmiot innym podmiotem lub podmiotami lub

b) zobowigzat sie do osobistego wykonania odpowiedniej czesci zamodwienia, jezeli
wykaze zdolnosci techniczne Ilub zawodowe Iub sytuacje finansowg Ilub
ekonomiczng, o ktorej mowa w pkt 10.4.1)

5. W celu wykazania braku podstaw do wykluczenia z postepowania o udzielenie
niniejszego zamowienia, Wykonawcy zobowigzani sg przedtozy¢ nastepujgce
dokumenty:

1) Odpis z wiasciwego rejestru lub z centralnej ewidenciji i informacji o dziatalnosci
gospodarczej, jezeli odrebne przepisy wymagajg wpisu do rejestru lub ewidencji,
w celu potwierdzenia braku podstaw wykluczenia na podstawie art. 24 ust. 5 pkt
1 ustawy Prawo zamowien publicznych (w przypadku wspélnego ubiegania
sie o udzielenie niniejszego zamoéwienia przez dwéch lub wiecej
wykonawcoéw, w ofercie musza by¢ ztozone przedmiotowe dokumenty dla
kazdego z nich)

2) Zaswiadczenie wiasciwego naczelnika urzedu skarbowego potwierdzajgce, ze
Wykonawca nie zalega z optacaniem podatkéw, wystawione nie wczesniej niz 3
miesigce przed uptywem terminu sktadania ofert, lub inny dokument
potwierdzajgcy, ze Wykonawca zawart porozumienie z wiasciwym organem
podatkowym w sprawie sptat tych naleznosci wraz z ewentualnymi odsetkami lub
grzywnami, w szczegolnosci uzyskat przewidziane prawem zwolnienie,
odroczenie lub roztozenie na raty zalegtych ptatnosci lub wstrzymanie w catosci
wykonania decyzji wtasciwego organu (w przypadku wspodlnego ubiegania sie
o udzielenie niniejszego zamoéwienia przez dwéch lub wiecej Wykonawcow,
w ofercie muszg by¢ ztozone przedmiotowe dokumenty dla kazdego z nich)

3) Zaswiadczenie wiasciwej terenowej jednostki organizacyjnej Zakfadu
Ubezpieczen Spotecznych lub Kasy Rolniczego Ubezpieczenia Spotecznego
albo inny dokument potwierdzajgcy, ze Wykonawca nie zalega z optacaniem
sktadek na ubezpieczenie spoteczne lub zdrowotne, wystawiony nie wczesniej
niz 3 miesigce przed uptywem terminu sktadania ofert, lub inny dokument
potwierdzajgcy, ze Wykonawca zawart porozumienia z wtasciwym organem w
sprawie sptat tych naleznosci wraz z ewentualnymi odsetkami lub grzywnami, w
szczegodlnosci uzyskat przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie lub
roztozenie na raty zalegtych ptatnosci lub wstrzymanie w catosci wykonania
decyzji wtasciwego organu (w przypadku wspélnego ubiegania sie o
udzielenie niniejszego zamoéwienia przez dwoch lub wiecej Wykonawcow,
w ofercie muszg by¢ ztozone przedmiotowe dokumenty dla kazdego z nich)

4) Informacji z Krajowego Rejestru Karnego w zakresie okreslonym w art. 24 ust.1
pkt 13, 14 i 21 u.p.z.p, wystawionej nie wczesniej niz 6 miesiecy przed uptywem
terminu sktadania ofert (w przypadku wspdlnego ubiegania sie o udzielenie
niniejszego zamoéwienia przez dwéch lub wiecej Wykonawcéw, w ofercie
muszg by¢ ztozone przedmiotowe dokumenty dla kazdego z nich)
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5) oswiadczenia Wykonawcy o braku wydania wobec niego prawomocnego wyroku
sagdu lub ostatecznej decyzji administracyjnej o zaleganiu z uiszczaniem
podatkéw, opfat lub sktadek na ubezpieczenie spoteczne lub zdrowotne albo —w
przypadku wydania takiego wyroku lub decyzji — dokumentéw potwierdzajgcych
dokonanie ptatnosci tych naleznosci wraz z ewentualnymi odsetkami lub
grzywnami lub zawarcie wigzgcego porozumienia w sprawie sptat tych
naleznosci (sporzadzone na podstawie zatgcznika nr 11 do niniejszej IDW) (w
przypadku wspolnego ubiegania sie o udzielenie niniejszego zamoéwienia
przez dwéch lub wiecej Wykonawcéw, w ofercie musza byé ziozone
przedmiotowe dokumenty dla kazdego z nich)

6) oswiadczenia Wykonawcy o braku orzeczenia wobec niego tytutem srodka
zapobiegawczego zakazu ubiegania sie o zamdwienie publiczne (sporzadzone
na podstawie zatgcznika nr 12 do niniejszej IDW) (w przypadku wspolnego
ubiegania sie o udzielenie niniejszego zamoéwienia przez dwéch lub wiecej
Wykonawcéw, w ofercie musza by¢ zlozone przedmiotowe dokumenty dla
kazdego z nich)

7) oswiadczenia Wykonawcy o niezaleganiu z optacaniem podatkéw i optat
lokalnych, o ktérych mowa w ustawie z dnia 12 stycznia 1991 r. o podatkach i
optatach lokalnych (Dz. U. z 2019 r. poz. 1170 tekst jednolity) (sporzgdzone na
podstawie zatgcznika nr 10 do niniejszej IDW) (w przypadku wspolnego
ubiegania sie o udzielenie niniejszego zamoéwienia przez dwéch lub wiecej
Wykonawcéw, w ofercie musza by¢ ztozone przedmiotowe dokumenty dla
kazdego z nich)

6. Stosownie do tresci §7 ust. 1 Rozporzadzenia Prezesa Rady Ministrow z dnia 27
lipca 2016 r. w sprawie rodzajow dokumentow, jakich moze zgda¢ Zamawiajgcy od
Wykonawcy w postepowaniu o udzielenie zaméwienia tekst jednolity Dz. U. z 2020
r., poz. 1282):

1) jezeli Wykonawca ma siedzibe lub miejsce zamieszkania poza terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej, zamiast dokumentoéw, o ktérych mowa w pkt. 10.5.1)
—10.5.4) sktada:

a) w zakresie pkt. [10.5.4)] informacje z odpowiedniego rejestru albo w przypadku
braku takiego rejestru, inny rownowazny dokument wydany przez wiasciwy
organ sagdowy lub administracyjny kraju, w ktérym wykonawca ma siedzibe,
lub miejsce zamieszkania, lub miejsce zamieszkania ma osoba, ktorej dotyczy
informacja albo dokument, w zakresie okreslonym w art. 24 ust. 1 pkt. 13, 14 i
21 u.p.z.p.

b) w zakresie pkt. [10.5.2)-3)] dokument lub dokumenty wystawione w kraju, w
ktérym wykonawca ma siedzibe lub miejsce zamieszkania, potwierdzajgce, ze
nie zalega z ptaceniem podatkéw, optat, sktadek na ubezpieczenie spoteczne
lub zdrowotne albo, ze zawart porozumienie z wtasciwym organem w sprawie
sptat tych naleznosci wraz z ewentualnymi odsetkami lub grzywnami, w
szczegolnosci uzyskat przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie Iub
roztozenie na raty zalegtych ptatnosci lub wstrzymanie w catosci wykonania
decyzji wtasciwego organu,

c) w zakresie pkt [10.5.1] dokument lub dokumenty wystawione w kraju, w ktérym
wykonawca ma siedzibe lub miejsce zamieszkania, potwierdzajgce, ze nie
otwarto jego likwidacji ani nie ogtoszono upadtosci;
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2) dokumenty, o ktorych mowa w 10.6.1)a) i 10.6.1)c) powinny by¢ wystawione nie
szybciej niz 6 miesiecy przed uptywem terminu skfadania ofert;

3) dokument, o ktérym mowa w 10.6.1)b) powinien by¢ wystawiony nie wczesniej
niz 3 miesigce przed uptywem terminu sktadania ofert;

4) jezeli w kraju, w ktérym wykonawca ma siedzibe lub miejsce zamieszkania lub
miejsce zamieszkania ma osoba, ktérej dokument dotyczy, nie wydaje sie
dokumentow, o ktorych mowa w pkt. 10.6.1) niniejszej IDW, zastepuje sie je
dokumentem zawierajgcym odpowiednio oswiadczenie wykonawcy, ze
wskazaniem odpowiednio osoby lub oséb uprawnionych do jego reprezentaciji,
lub oswiadczenie osoby, ktorej dokument miat dotyczy¢, ztozone przed
notariuszem lub przed organem sgdowym, administracyjnym albo organem
samorzgdu zawodowego lub gospodarczego wtasciwym ze wzgledu na siedzibe
lub miejsce zamieszkania wykonawcy. Zapisy punktow 10.6.2) - 3) niniejszej IDW
stosuje sie odpowiednio.

5) Wykonawca majgcy siedzibe na terenie Rzeczpospolitej Polskiej, w odniesieniu
do osoby majgcej miejsce zamieszkania poza terytorium Rzeczpospolitej
Polskiej, ktorej dotyczy dokument wskazany w pkt. 10.5.4), sktada dokument, o
ktérym mowa w pkt. 10.6.1)a, w zakresie okreslonym w art. 24 ust. 1 pkt 14 i 21
u.p.z.p. Jezeli w kraju, w ktorym miejsce zamieszkania ma osoba, ktorej
dokument miat dotyczy¢, nie wydaje sie takich dokumentéw, zastepuje sie go
dokumentem zawierajgcym oswiadczenie tej osoby ztozone przed notariuszem
lub przed organem sagdowym, administracyjnym albo organem samorzgdu
zawodowego lub gospodarczego wiasciwym ze wzgledu na miejsce
zamieszkania tej osoby. Zapisy punktu 10.6.3) stosuje sie odpowiednio.

Zamawiajgcy zgda od wykonawcy, ktory polega na zdolnosciach lub sytuacji

innych podmiotéw na zasadach okreslonych w art. 22a u.p.z.p. przedstawienia w

odniesieniu do tych podmiotow dokumentow w celu wykazania braku istnienia

wobec niego podstaw wykluczenia oraz spetnienia, w zakresie w jakim

Wykonawca powotuje sie na jego zasoby, warunkéw udziatu w postepowaniu —

jezeli wykonawca polega na zasobach podmiotu trzeciego.

Zgodnie z art. 24aa. Ustawy prawo zamowien publicznych Zamawiajgcy zastrzega

mozliwos¢ dokonania oceny ofert, a nastepnie zbadania, czy Wykonawca, ktérego

oferta zostata oceniona jako najkorzystniejsza, nie podlega wykluczeniu oraz
spetnia warunki udziatu w postepowaniu.

W przypadku wykonawcow wspdlnie ubiegajgcych sie o udzielenie zamdwienia

oraz w przypadku innych podmiotow, na zasobach ktérych wykonawca polega na

zasadach okreslonych w art. 22a ustawy p.z.p., kopie dokumentéw dotyczgcych
odpowiednio wykonawcy lub tych podmiotéw, mogg byé poswiadczane za
zgodnos¢ z oryginatem przez wykonawce albo te podmioty albo wykonawcéw

wspdlnie ubiegajgcych sie o udzielenie zamdwienia publicznego - odpowiednio, w

zakresie dokumentow, ktore kazdego z nich dotyczg.

Dokumenty lub oswiadczenia (dotyczace wykonawcy/wykonawcow

wystepujgcych wspdlnie i innych podmiotow, na ktérych zdolnosciach lub sytuacji

polega wykonawca na zasadach okreslonych w art. 22a ustawy), o ktérych mowa

w pkt 10 IDW sktadane sg w oryginale w postaci dokumentu elektronicznego lub

w elektronicznej kopii dokumentu lub oswiadczenia poswiadczonej za zgodnos¢ z

oryginatem podpisem kwalifikowanym.
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Poswiadczenia za zgodnos$¢ z oryginatem dokonuje odpowiednio Wykonawca,
podmiot, na ktérego zdolnosciach lub sytuacji polega Wykonawca, Wykonawcy
wspolnie ubiegajgcy sie o udzielenie zamowienia, w zakresie dokumentéw lub
oswiadczen, ktore kazdego z nich dotyczg. Poswiadczenia za zgodnos$¢ z
oryginatem elektronicznej kopii dokumentu lub oswiadczenia nastepuje przy
uzyciu kwalifilkowanego podpisu elektronicznego.

W przypadku przekazywania przez Wykonawce dokumentu elektronicznego w
formacie poddajgcym dane kompresji, opatrzenie pliku Zzawierajgcego
skompresowane dane kwalifikowanym podpisem elektronicznym, jest
réwnoznaczne z poswiadczeniem przez Wykonawce za zgodnos¢ z oryginatem
wszystkich elektronicznych kopii dokumentéw zawartych w tym pliku, z wyjatkiem
kopii poswiadczonych odpowiednio przez innego wykonawce ubiegajgcego sie
wspolnie z nim o udzielenie zamdwienia, przez podmiot, na ktérego zdolnosciach
lub sytuacji polega Wykonawca oraz z wyjgtkiem dokumentoéw ztozonych w
oryginale podpisanych kwalifikowanym podpisem elektronicznym.

Jezeli oryginat dokumentu lub o$wiadczenia, o ktérych mowa w art. 25 ust. 1
ustawy p.z.p., lub inne dokumenty lub oswiadczenia sktadane w postepowaniu o
udzielenie zamdwienia, nie =zostaty sporzadzone w postaci dokumentu
elektronicznego, wykonawca moze sporzgdzi¢ i przekazac elektroniczng kopie
posiadanego dokumentu Ilub oswiadczenia poswiadczong kwalifikowanym
podpisem elektronicznym.

Dokumenty sporzagdzone w jezyku obcym sg sktadane wraz z ttumaczeniem na
jezyk polski.

W  przypadku wskazania przez wykonawce dostepnosci oswiadczen lub
dokumentoéw, o ktérych mowa w pkt 10 IDW w formie elektronicznej pod
okreslonymi adresami internetowymi ogolnodostepnych i bezptatnych baz danych,
zamawiajgcy pobiera samodzielnie z tych baz danych wskazane przez wykonawce
oSwiadczenia lub dokumenty. Jezeli oswiadczenia i dokumenty, o ktérych mowa
w zdaniu pierwszym sg sporzgdzone w jezyku obcym wykonawca zobowigzany
jest do przedstawienia ich ttumaczenia na jezyk polski.

llekro¢ w IDW, a takze w zatgcznikach do IDW wystepuje wymog podpisywania
dokumentow lub oswiadczen lub tez potwierdzania dokumentow za zgodnosc¢ z
oryginatem, nalezy przez to rozumie¢ ze oswiadczenia i dokumenty te powinny
by¢ opatrzone kwalifikowanym podpisem elektronicznym osoby (osdb)
uprawnionej (uprawnionych) do reprezentowania wykonawcy/podmiotu, na
zasobach Ilub sytuacji ktéorego wykonawca polega zgodnie z zasadami
reprezentacji wskazanymi we wtasciwym rejestrze lub osobe (osoby) upowazniong
do reprezentowania wykonawcy/podmiotu, na zasobach lub sytuacji ktérego
wykonawca polega na podstawie petnomocnictwa.

Sprawdzanie wiarygodno$ci ofert:

Zgodnie z § 3. ust 6. Rozporzgdzenia Ministra Rozwoju z dnia 27 lipca 2016 r.
(tekst jednolity Dz. U. z 2020 r., poz. 1282) w sprawie rodzaju dokumentow jakich
moze zgda¢ Zamawiajgcy od Wykonawcy w postepowaniu o udzielenie
zaméwienia, jezeli wykaz, oswiadczenia lub inne ztozone przez Wykonawce
dokumenty budzg watpliwosci Zamawiajgcego, moze on zwrdéci¢ sie bezposrednio
do wtasciwego podmiotu, na rzecz ktérego roboty budowlane, dostawy lub ustugi

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku”

Czes¢ | — Instrukcja dla Wykonawcow Strona 19/stron229



E Eﬂ?gggjzsekie Rzeczpospolita Unia Europejska

Infrastruktura i Srodowisko - Polska Fundusz Spéjnosci

byty wykonane, a w przypadku $wiadczen okresowych lub ciggtych sg
wykonywane, o dodatkowe informacje lub dokumenty w tym zakresie.

11.Wykonawcy wspolnie ubiegajacy sie udzielenie zaméwienia.

1.

5.
6.

Wykonawcy wspolnie ubiegajacy sie o udzielenie niniejszego zamowienia powinni
wspolnie spetnia¢ warunki udzialu w postepowaniu oraz ztozy¢ dokumenty
potwierdzajgce brak podstaw do wykluczenia zgodnie z zapisami zawartymi w pkt.
10.4 niniejszej IDW, dla kazdego z partneréw osobno.

. Ponadto Partnerzy ustanawiajg Petnomocnika do reprezentowania ich w niniejszym

postepowaniu albo reprezentowania ich w postepowaniu i zawarcia umowy w
sprawie zamowienia publicznego. Zaleca sie, aby Petnomocnikiem byt jeden z
Partneréw (Wykonawcdw wspadlnie ubiegajgcych sie o udzielenie zamowienia).

. Dokument ustanawiajgcy petnomocnictwo powinien by¢ zatgczony do Oferty, kazdy

z Partneréw mus podpisac sie na dokumencie petnomocnictwa.

. Petnomocnictwo, o ktérym mowa w pkt. 11.3 IDW pod rygorem niewaznos$ci musi

by¢ ziozone w postaci elektronicznej, opatrzone kwalifikowanym podpisem
elektronicznym przez osobely upowaznione do reprezentacji wskazane we
witasciwym rejestrze. Zamawiajgcy dopuszcza ztozenie elektronicznej Kkopii
petnomocnictwa poswiadczonej przez notariusza kwalifikowanym podpisem
elektronicznym.

Oferta powinna by¢ podpisana przez ustanowionego Petnomocnika.

Wszelka korespondencja prowadzona bedzie wytgcznie z Petnomocnikiem.

12. Wadium

1.

2.

Wysokos¢ wadium.

1) Kazdy Wykonawca zobowigzany jest zabezpieczy¢ swg oferte wadium w
wysokosci: 1.400.000,00 PLN (stownie: jeden milion czterysta tysiecy ztotych
zero groszy).

Forma wadium

1) Wadium moze by¢ wniesione w nastepujgcych formach:

a) Pienigdzu;

b) Poreczeniach  bankowych Ilub  poreczeniach  spotdzielczej  kasy
oszczednosciowo-kredytowej, z tym, Zze poreczenie kasy jest zawsze
poreczeniem pienieznym;

c) Gwarancjach bankowych;

d) Gwarancjach ubezpieczeniowych;

e) Poreczeniach udzielanych przez podmioty, o ktérych mowa w art. 6b ust. 5 pkt
2 ustawy z dnia 9 listopada 2000r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju
Przedsiebiorczo$ci (tekst jednolity Dz. U. z 2020 r., poz. 299).

2) W przypadku sktadania przez Wykonawce wadium w formie gwarancji i/lub
poreczenia, gwarancja i/lub poreczenie powinna by¢ sporzgdzona zgodnie z
obowigzujgcym prawem i winna zawierac, miedzy innymi nastepujgce elementy:
a) Nazwe dajgcego zlecenie (Wykonawcy), beneficjenta gwarancji i/lub

poreczenia (Zamawiajgcego), gwaranta i/lub poreczyciela (banku lub instytucji
ubezpieczeniowej udzielajgcych gwarancji i/lub poreczenia) oraz wskazanie
ich siedzib;
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b) Doktadne przytoczenie nazwy i przedmiotu niniejszego postepowania, numer
zamoOwienia nadany przez Zamawiajgcego;

c) Precyzyjne okreslenie wierzytelnosci, ktéra ma by¢ zabezpieczona gwarancjg
i/lub poreczeniem;

d) Kwote gwarancji i/lub poreczenia;

e) Termin waznosci gwaranc;ji i/lub poreczenia;

f) Zobowigzanie gwaranta i/lub poreczyciela do: nieodwotalnego i
bezwarunkowego zaptacenia kwoty gwarancji i/lub poreczenia na pierwsze
pisemne zgdanie Zamawiajgcego w sytuacjach okreslonych w art. 46 ust.
4a oraz art. 46 ust. 5 ustawy z dnia 29 stycznia 2004r. Prawo zamowien
publicznych (Dz.U. z 2019 r., poz. 1843 ze zmianami);

3. Miejsce i sposob wniesienia wadium.

1) Wadium wnoszone w pienigdzu nalezy wptaci¢ na nastepujgcy rachunek
Zamawiajgcego:

Bank Pekao SA 64 1240 1053 1111 0010 1782 8366

2) W przypadku wnoszenia wadium w formie innej niz pieniezna, Wykonawca
zobowigzany jest wnies¢ dokument wadialny (gwarancje lub poreczenie) wraz z
oferta.

4. Termin wniesienia wadium

1) Wadium nalezy wnieS¢ przed uptywem terminu sktadania ofert, przy czym
whniesienie wadium w pienigdzu za pomocg przelewu bankowego Zamawiajgcy
bedzie uwazat za skuteczne tylko wowczas, gdy bank prowadzgcy rachunek
Zamawiajgcego potwierdzi, ze otrzymat taki przelew przed uptywem terminu
sktadania ofert.

2) Zamawiajgcy zada ponownego wniesienia wadium przez Wykonawce, ktéremu
zwrocono wadium na podstawie pkt. 12 ust. 5, jezeli w wyniku rozstrzygniecia
odwotania jego oferta zostata wybrana jako najkorzystniejsza. Wykonawca wnosi
wadium w terminie okreslonym przez zamawiajgcego.

5. Zwrot wadium

Zamawiajgcy zwroci niezwtocznie wadium wedtug zasad okreslonych w art. 46 ustawy
Prawo zamowien publicznych

6. Utrata wadium

1. Zamawiajgcy zatrzymuje wadium wraz z odsetkami, jezeli Wykonawca w
odpowiedzi na wezwanie, o ktérym mowa w art. 26 ust. 3 i 3 a, z przyczyn
lezgcych po jego stronie, nie ziozyt oswiadczen Ilub dokumentow
potwierdzajgcych okolicznoéci, o ktérych mowa w art. 25a ust. 1, petnomocnictw
lub nie wyrazit zgody na poprawienie omytki, o ktérej mowa w art. 87 ust. 2 pkt.
3, co spowodowato brak mozliwosci wybrania oferty ztozonej przez Wykonawce
jako najkorzystniejszej.

2. Zamawiajgcy zatrzymuje wadium wraz z odsetkami, jezeli Wykonawca, ktérego
oferta zostata wybrana:

1) Odméwit podpisania umowy w sprawie zamowienia publicznego na
warunkach okreslonych w ofercie;

2) Nie wniést wymaganego zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy;

3) Zawarcie umowy w sprawie zamowienia publicznego stato sie niemozliwe z
przyczyn lezgcych po stronie Wykonawcy.
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13.Wymagania dotyczace zabezpieczenia nalezytego wykonania
umowy.

1. Informacje ogdine.

Zabezpieczenie stuzy pokryciu roszczen z tytutu niewykonania lub nienalezytego
wykonania umowy.

2. Wysokosc¢ zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy.

1) Zamawiajgcy ustala zabezpieczenie nalezytego wykonania umowy zawartej w
wyniku postepowania o udzielenie niniejszego zamowienia w wysokosci 10%
ceny catkowitej brutto podanej w ofercie.

2) Wykonawca, ktorego oferta zostanie wybrana (uznana za najkorzystniejszg)
zobowigzany jest do wniesienia zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy,
najpozniej w chwili podpisania umowy.

3. Forma zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy.

1) Zabezpieczenie nalezytego wykonanie umowy moze by¢ wniesione wedtug
wyboru Wykonawcy w jednej lub w kilku nastepujgcych formach:

a) Pienigdzu;

b) Poreczeniach  bankowych Ilub  poreczeniach  spoéfdzielczej  kasy
oszczednosciowo-kredytowej, z tym, Zze zobowigzanie kasy jest zawsze
zobowigzaniem pienieznym;

c) Gwarancjach bankowych;

d) Gwarancjach ubezpieczeniowych;

e) Poreczeniach udzielanych przez podmioty, o ktérych mowa w art. 6b ust. 5
pkt. 2 ustawy z dnia 9 listopada 2000r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju
Przedsiebiorczosci (tekst jednolity Dz. U. z 2020 r., poz. 1299).

2) Zabezpieczenie wnoszone w pienigdzu winno by¢ wniesione w PLN;

3) Zabezpieczenie wnoszone w pienigdzu Wykonawca wptaci przelewem na
nastepujgcy rachunek bankowy Zamawiajgcego:

Bank Pekao S.A. 64 1240 1053 1111 0010 1782 8366

4) W przypadku wniesienia wadium w pienigdzu Wykonawca moze wyrazi¢ zgode
na zaliczenie kwoty wadium na poczet zabezpieczenia.

5) Jezeli zabezpieczenie wniesiono w pienigdzu, Zamawiajgcy przechowuje je na
oprocentowanym rachunku bankowym. Zamawiajgcy zwraca zabezpieczenie
wniesione w pienigdzu z odsetkami wynikajgcymi z umowy rachunku
bankowego, na ktéorym bylo ono przechowywane, pomniejszone o koszt
prowadzenia tego rachunku oraz prowizji bankowej za przelew pieniedzy na
rachunek bankowy Wykonawcy.

6) Jezeli zabezpieczenie wniesiono w postaci gwarancji i/lub poreczeniu, gwarancja
powinna by¢ sporzgdzona zgodnie z obowigzujgcym prawem i winna zawierac
nastepujgce elementy:

a) Nazwe dajgcego zlecenie (Wykonawcy), beneficjenta gwarancji i/lub
poreczenia (Zamawiajgcego), gwaranta i/lub poreczyciela (banku lub instytucji
ubezpieczeniowej udzielajgcych gwarancji i/lub poreczenia) oraz wskazanie
ich siedzib;

b) Doktadne przytoczenie nazwy i przedmiotu niniejszego postepowania, numer
zamowienia nadany przez Zamawiajgcego;

c) Precyzyjne okreslenie wierzytelnosci, ktdéra ma by¢ zabezpieczona gwarancjg
i/lub poreczeniem;
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d) Kwote gwarancji i/lub poreczenia;

e) Waznos¢ w 70% gwarancji i/lub poreczenia w terminie co najmniej 30 dni po
wykonaniu zamowienia i uznania przez Zamawiajgcego za nalezycie
wykonane, czyli po podpisaniu protokotu odbioru, a 30% w terminie 15 dni po
uptywie okresu rekojmi;

f) Zobowigzanie gwaranta i/lub poreczyciela do nieodwotalnego i
bezwarunkowego zaptacenia kwoty gwarancji i/lub poreczenia na pierwsze
pisemne zgdanie Zamawiajgcego;

g) Zapewnienie wykonalnosci na terenie Rzeczypospolitej Polskiej;

h) Okreslenia miejsca rozstrzygniecia sporéw w sgdzie witasciwym dla siedziby
Zamawiajgcego.

7) Jezeli Wykonawca, ktérego oferta zostata wybrana nie wniesie zabezpieczenia
nalezytego wykonania umowy, Zamawiajgcy wybiera najkorzystniejszg oferte
sposrod pozostatych ofert stosownie do tresci art. 94 ust. 3 u.p.z.p.

8) Do zmiany formy zabezpieczenia umowy w trakcie realizacji umowy stosuje sie
art. 149 u.p.z.p.

9) Zabezpieczenie moze by¢ wnoszone wedtug wyboru Wykonawcy w formach
wymienionych w art. 149 ust. 1 u.p.z.p.

4. Zwrot zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy.

Zamawiajgcy zwroci 70% zabezpieczenia w terminie 30 dni od dnia wykonania
zamowienia tj. po pozytywnym ukonczeniu Préb Koncowych, o ktorych mowa w pkt.
8.2.8) lll czesci SIWZ i uznania przez Zamawiajgcego za nalezycie wykonane (zgodnie
z trescig Czesci Il SIWZ). Pozostate 30% Zamawiajgcy zwréci w terminie 15 dni po
uptywie okresu rekojmi.

14.Waluta, w jakiej beda prowadzone rozliczenia zwigzane z
realizacja niniejszego zamoéwienia publicznego.

Wszelkie rozliczenia zwigzane z realizacjg zamdwienia publicznego, ktérego dotyczy
niniejsza SIWZ dokonywane bedg w PLN.

15.Opis sposobu przygotowania oferty.

1. Wymagania podstawowe.

1) Kazdy Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte.

2) Oferte nalezy przygotowac Scisle wedtug wymagan okreslonych w niniejszej
SIWZ.

3) Oferta musi by¢ podpisana przez osoby upowaznione do reprezentowania
Wykonawcy (Wykonawcy wspodlnie ubiegajgcy sie o udzielenie zamowienia).
Oznacza to, ze jezeli z dokumentu(éw) okreslajgcego(ych) status prawny
Wykonawcy(éw) lub petnomocnictwa (petnomocnictw) wynika, iz do
reprezentowania Wykonawcy(éw) upowaznionych jest tgcznie kilka o0sob,
dokumenty wchodzgce w skitad oferty muszg by¢ podpisane przez wszystkie te
osoby.

4) Upowaznienie oséb podpisujgcych oferte do jej podpisania musi bezposrednio
wynika¢é z dokumentéw dotgczonych do oferty. Oznacza to, ze jezeli
upowaznienie takie nie wynika wprost z dokumentu stwierdzajgcego status
prawny Wykonawcy (odpisu z wtasciwego rejestru lub zaswiadczenia o wpisie do
ewidencji dziatalnosci gospodarczej), to do oferty nalezy dotgczy¢ stosowne
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petnomocnictwo wystawione przez osoby do tego upowaznione. Pethomocnictwo

winno byc¢ ztozone w postaci elektronicznej, opatrzone kwalifikowanym podpisem

elektronicznym. Zamawiajgcy dopuszcza ztozenie elektronicznej kopii
petnomocnictwa poswiadczonej przez notariusza kwalifikowanym podpisem
elektronicznym.

5) Wzory dokumentéw dotgczonych do niniejszej IDW powinny zostat wypetnione
przez Wykonawce i dotgczone do oferty, badz tez przygotowane przez
Wykonawce w formie zgodnej z niniejszg IDW.

6) Zamawiajgcy zwroci Wykonawcom, ktorych oferty nie zostaty wybrane, na ich
whniosek, ztozone przez nich plany, projekty, rysunki, modele, probki, wzory,
programy komputerowe oraz inne podobne materiaty. Zadne inne dokumenty
wchodzgce w sktad oferty, w tym réwniez te przedstawione w formie oryginatow,
nie podlegajg zwrotowi przez Zamawiajgcego.

7) Wykonawca ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem
oferty.

8) Wykonawca jest swiadomy, ze na podstawie ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r.
Kodeks Karny (Dz. U. z 2020 r. poz. 1414 ze zmianami) art. 297, §1 ,Kto, w celu
uzyskania dla siebie lub kogo innego, od banku lub jednostki organizacyjnej
prowadzgcej podobng dziatalnos¢ gospodarczg na podstawie ustawy albo od
organu lub instytucji dysponujgcych srodkami publicznymi — kredytu, pozyczki
pienieznej, poreczenia, gwarancji, akredytywy, dotacji, subwencji, potwierdzenia
przez bank zobowigzania wynikajacego z poreczenia lub z gwarancji lub
podobnego swiadczenia pienieznego na okreslony cel gospodarczy, instrumentu
pfatniczego Ilub zamoéwienia publicznego, przedkiada podrobiony,
przerobiony, poswiadczajacy nieprawde albo nierzetelny dokument albo
nierzetelne, pisemne oswiadczenie dotyczace okolicznosci o istotnym
znaczeniu dla uzyskania wymienionego wsparcia finansowego, instrumentu
publicznego lub zaméwienia, podlega karze pozbawienia wolnosci od 3
miesiecy do lat 5”.

2. Zawartos¢ oferty.

1) Kompletna oferta musi zawierac:

a) Formularz Oferty, sporzadzony na podstawie wzoru stanowigcego zatacznik
nr 1 do niniejszej IDW,

b) Formularz Cenowy, sporzadzony na podstawie wzoru stanowigcego
zatacznik nr 2 do niniejszej IDW,

¢) Jednolity Europejski Dokument Zamdwienia, sporzgdzony na podstawie wzoru
stanowigcego zatgcznik nr 3 do niniejszej IDW,

d) Zobowigzanie innych podmiotow do uczestnictwa w realizacji zamdwienia,
sporzgdzone na podstawie wzoru stanowigcego zatgcznik nr 4 do niniejszej
IDW,

e) Oswiadczenie o spetnianiu obowigzku informacyjnego, sporzadzone na
podstawie wzoru stanowigcego zalgcznik nr 5 do niniejszej IDW,

f) Oferta techniczna przygotowana zgodnie z wymogami okreslonymi w OPZ
oraz z wzorami stanowigcymi zatgcznik nr 1A — 1C do zatgcznika nr 1 do
niniejszej IDW,

g) Stosowne Petnomocnictwo(a) — w przypadku, gdy upowaznienie do
podpisania oferty nie wynika bezposrednio ze ztozonego w ofercie odpisu z
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wiasciwego rejestru albo zaswiadczenia o wpisie do ewidencji dziatalnosci
gospodarczej,

h) W przypadku Wykonawcéw wspolnie ubiegajgcych sie o udzielenie
zamowienia, dokument ustanawiajgcy Petnomocnika do reprezentowania ich
w postepowaniu o0 udzielenie zamowienia albo reprezentowania w
postepowaniu i zawarcia umowy Ww sprawie niniejszego zamowienia
publicznego,

i) Dokument potwierdzajgcy wniesienie wadium,

J) Oswiadczenie w zakresie zastrzezenia w ofercie informacji jako tajemnicy
przedsiebiorstwa w rozumieniu przepisow 0 zwalczaniu nieuczciwej
konkurencji, zgodnie z zapisami art. 8 ust. 3 u.p.z.p. — jezeli dotyczy,

3. Informacje stanowigce tajemnice przedsiebiorstwa w rozumieniu przepisow o
zwalczaniu nieuczciwej konkurencji.

1) Wykonawca moze zastrzec w ofercie (o$wiadczeniem zawartym w Formularzu
Oferty), iz Zamawiajgcy nie bedzie mogt ujawni¢ informacji stanowigcych
tajemnice przedsiebiorstwa w rozumieniu przepisow o zwalczaniu nieuczciwej
konkurenciji;

2) Wykonawca nie moze zastrzec informacji, o ktérych mowa w art. 86 ust. 4 u.p.z.p.

3) Wszelkie informacje stanowigce tajemnice przedsiebiorstwa w rozumieniu
ustawy z dnia 16 kwietnia 1993r. o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji (tekst
jednolity Dz. U. z 2020 r., poz. 1913), ktére wykonawca zastrzeze jako tajemnice
przedsiebiorstwa, powinny zosta¢ zatgczone na platformie zakupowej w
osobnym miejscu w kroku 1 sktadania oferty przeznaczonym na zamieszczenie
tajemnicy przedsiebiorstwa.

4) Zaleca sie, aby kazdy dokument zawierajgcy tajemnice przedsiebiorstwa zostat
zamieszczony w odrebnym pliku.

5) Szczegdtowe informacje dotyczgce dokonania zastrzezenia informacji
stanowigcych tajemnice przedsiebiorstwa przy uzyciu Platformy znajdujg sie w
zaktadce ,Instrukcje dla Wykonawcdéw” na stronie internetowej pod adresem:
https://platformazakupowa.pl/strona/45-instrukcje

4. Wykonawca, ktérego oferta zostanie oceniona jako najkorzystniejsza, zostanie
wezwany przez Zamawiajgcego do ztozenia w wyznaczonym terminie aktualnych
na dzienh skfadania oswiadczen i dokumentdéw potwierdzajgcych, ze Wykonawca nie
podlega wykluczeniu i spetnia warunki udziatu w postepowaniu.

5. Zgodnie z art.24 ust. 11 ustawy Prawo zamoéwien publicznych, Wykonawca w
terminie 3 dni od dnia zamieszczenia na stronie internetowej informacji, o ktorej
mowa w art. 86 ust. 5 ustawy Prawo zamdwien publicznych, przekazuje
Zamawiajgcemu oswiadczenie o przynaleznosci lub braku przynaleznosci do tej
samej grupy kapitatowej, o ktérej mowa w ustawie o ochronie konkurencji i
konsumentow (tekst jednolity Dz. U. z 2020 r., poz. 1076 ze zmianami). Wraz ze
ztozeniem oswiadczenia, Wykonawca moze przedstawi¢ dowody, ze powigzania z
innym Wykonawcg nie prowadzg do zakitdcenia konkurencji w postepowaniu o
udzielenie zamodwienia (zatgcznik nr 6).

16.Wyjasnianie tresci SIWZ

1. Wyjasnianie tresci SIWZ.
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1).Wykonawca moze zwroci¢c sie do Zamawiajgcego o wyjasnienie tresci
specyfikacji istotnych warunkéw zaméwienia. Zamawiajgcy jest obowigzany
niezwtocznie udzieli¢ wyjasnien, jednak nie pdzniej niz na 6 dni przed terminem
sktadania ofert.

2).Tres¢ zapytan wraz z wyjasnieniami Zamawiajgcy przekaze wszystkim
Wykonawcom, ktorym przekazat specyfikacje istotnych warunkéw zamowienia,
bez ujawniania zrédta zapytania oraz zamiesci na wiasnej stronie internetowe;j.

17.Zebranie Wykonawcow.

1. Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ zwotania zebrania wszystkich
Wykonawcow w celu wyjasnienia watpliwosci dotyczgcych tresci niniejszej SIWZ.

2. Informacje o terminie zebrania Wykonawcoéw Zamawiajgcy udostepni na wiasnej
stronie internetowej,

3. Zamawiajgcy sporzadzi informacje zawierajgcg zgtoszone na zebraniu zapytania o
wyjasnienie tresci niniejszej SIWZ oraz odpowiedzi na nie, bez wskazywania zrédet
zapytan. Informacje z zebrania Zamawiajgcy niezwtocznie udostepni na wiasnej
stronie internetowej, tj. na stronie dotyczacej niniejszego postepowania pod
adresem: https://platformazakupowa.pl/ nr postepowania 409094.

18. Osoby uprawnione do porozumiewania sie¢ z Wykonawcami.

Osobami(g) upowaznionymi(g) przez Zamawiajgcego do kontaktowania sie
z Wykonawcami sa:

1) w  zakresie  merytorycznym - Pan  Piotr  Gofaszewski tel. nr
+48 (prefix) 58 326 01 00,
2) w sprawach dotyczgcych procedury zamowien publicznych — Pani Lidia

Krzyczynska tel. nr +48 (prefix) 58 326 01 00.

19. Miejsce, termin i sposob ztozenia oferty.

1. Kazdy Wykonawca moze ztozy¢ jedng oferte.

2. Wykonawca przedstawi oferte zgodnie z wymaganiami SIWZ, ustawg Pzp oraz
zgodnie z instrukcjg, o ktérej mowa w pkt. 8) ponize;.

3. Oferte wraz z wymaganymi dokumentami nalezy umiesci¢ na stronie niniejszego
postepowania pod adresem:
https://platformazakupowa.pl/ nr postepowania 409094 do dnia 10.02.2021r. do
godz. 13:00

4. Do oferty nalezy dotgczy¢ wszystkie wymagane w SIWZ dokumenty.

5. Po wypetnieniu Formularza skfadania oferty lub wniosku i zatadowaniu wszystkich
wymaganych zatgcznikow nalezy klikng¢ przycisk ,Przejdz do podsumowania”.

6. Oferta sktadana jest elektronicznie i musi zosta¢ podpisana kwalifikowanym
podpisem elektronicznym. W procesie sktadania oferty za posrednictwem platformy
wykonawca powinien ztozy¢ podpis bezposrednio na dokumencie przestanym za
posrednictwem Platformy. Ztozenie podpisu na platformie na etapie podsumowania
ma charakter nieobowigzkowy, jednak pozwala zweryfikowaé waznos¢ podpisu
przed ztozeniem oferty.
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7. Za date przekazania oferty przyjmuje sie date jej przekazania w systemie
(platformie) w drugim kroku sktadania oferty poprzez klikniecie przycisku “Ziéz
oferte” i wyswietlenie sie komunikatu, ze oferta zostata zaszyfrowana i ztozona.

8. Szczegodtowa instrukcja dla Wykonawcow dotyczgca ztozenia, zmiany i wycofania
oferty znajduje sie na stronie internetowej pod adresem:
https://platformazakupowa.pl/strona/45-instrukcje

20.Zmiany lub wycofanie ztozonej oferty.

1. Wykonawca, za posrednictwem platformazakupowa.pl moze przed uptywem
terminu do skfadania ofert zmieni¢ lub wycofa¢ oferte. Sposéb dokonywania zmiany
lub wycofania oferty zamieszczono w instrukcji zamieszczonej na stronie
internetowej pod adresem: https://platformazakupowa.pl/strona/45-instrukcje

2. Wykonawca po uptywie terminu do skfadania ofert nie moze skutecznie dokonaé
zmiany ani wycofac ztozonej oferty.

21.Miejsce i termin otwarcia ofert.

Otwarcie ofert nastgpi w siedzibie Zamawiajgcego mieszczgcej sie w Gdansku, przy
ul. Jabtoniowej 55, POLSKA

W dniu 10.02.2021r. 0 godz. 13:15

22.Tryb otwarcia ofert

1. Bezposrednio przed otwarciem ofert Zamawiajgcy podaje kwote, jakg zamierza
przeznaczyc¢ na sfinansowanie zamodwienia.

2. Otwarcie ofert nastepuje za posrednictwem - platformazakupowa.pl

3. Otwarcie ofert jest jawne, Wykonawcy mogg uczestniczy¢ w sesji otwarcia ofert.

4. Niezwiocznie po otwarciu ofert Zamawiajgcy udostepni informacje z otwarcia ofert
na platformazakupowa.pl w sekcji ,Komunikaty” na stronie danego postepowania.

23.Zwrot oferty

Oferty ztozone po terminie nie zostang otwarte, przy czym Zamawiajgcy zawiadomi
Wykonawce o ztozeniu oferty po terminie.

24. Termin zwigzania oferta

1. Wykonawca pozostaje zwigzany ziozong ofertg przez 90 dni. Bieg terminu
zwigzania ofertg rozpoczyna sie wraz z uptywem terminu skfadania ofert.

2. Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwosé, w uzasadnionych przypadkach, na co
najmniej 3 dni przed uptywem terminu zwigzania ofertg, jednorazowego zwrdocenia
sie do Wykonawcow o wyrazenie zgody na przedtuzenie tego terminu o oznaczony
okres, nie dtuzszy jednak niz 60 dni.

3. Przedtuzenie okresu zwigzania ofertg jest dopuszczalne tylko z jednoczesnym
przedtuzeniem okresu waznosci wadium albo, jezeli nie jest to mozliwe, z
wniesieniem nowego wadium na przedtuzony okres zwigzania ofertg.
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25.0pis sposobu obliczenia ceny.

1.

Hwn

Cena, w rozumieniu art. 3 ust.1 pkt 1 i ust. 2 ustawy z dnia 9 maja 2014r. o
informowaniu o cenach towaréw i ustug (Dz. U. z 2019r. poz. 178 tekst jednolity),
podana w ofercie musi by¢ wyrazona w PLN z dokfadnoscig nie wiekszg niz dwa
miejsca po przecinku. Cena musi uwzglednia¢ wszystkie wymagania niniejszej
SIWZ oraz obejmowac wszelkie koszty, optaty i podatki jakie poniesie Wykonawca
z tytutu nalezytej realizacji zobowigzan umownych oraz zgodnej z obowigzujgcymi
przepisami ustalone zgodnie z Formularzem Ofertowym, stanowigcym zatgcznik nr
1

Ceng oferty jest kwota wymieniona w Formularzu Oferty.

Cena oferty stanowi ogélng wartos¢ przedmiotu zamoéwienia

Jezeli Zamawiajgcemu zostanie ztozona oferta, ktorej wybor prowadzitby do
powstania obowigzku podatkowego Zamawiajgcego zgodnie z przepisami 0
podatku od towaréw i ustug w zakresie dotyczgcym wewnagtrzunijnego nabycia
towarow, Zamawiajgcy w celu oceny takiej oferty doliczy do przedstawionej w niegj
ceny podatek od towarow i ustug, ktéry miatby obowigzek wptaci¢ zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Wykonawca, sktadajgc oferte, informuje Zamawiajgcego, czy wybér oferty bedzie
prowadzi¢ do powstania u Zamawiajgcego obowigzku podatkowego, wskazujgc
nazwe (rodzaj) towaru lub ustugi, ktorych dostawa lub Swiadczenie bedzie
prowadzi¢ do jego powstania, oraz wskazujgc ich wartos¢ bez kwoty podatku.
Sposdéb zaptaty i rozliczenia za realizacje niniejszego zamowienia, okreslone
zostaty w czesci Il niniejszej SIWZ, tj. wzorze umowy w sprawie zamowienia
publicznego.

Uwaga: Zamawiajacy informuje, ze dokonuje rozliczen przy zastosowaniu

metody podzielonej ptatnosci.

W zakresie dokonywanych rozliczen przy zastosowaniu metody podzielonej ptatnosci
na wezwanie Zamawiajgcego Wykonawca zobowigzany jest ztozy¢ o$wiadczenie o
posiadaniu rachunku bankowego zwigzanego 2z prowadzeniem dziatalnosci
gospodarczej (sporzgdzone na podstawie zatgcznika nr 7 do niniejszej IDW).

26.Kryteria oceny ofert.

1.

Zamawiajgcy oceni i poréwna jedynie te oferty, ktore:

1) zostang ztozone przez Wykonawcdow nie wykluczonych przez Zamawiajgcego z
niniejszego postepowania;

2) nie zostang odrzucone przez Zamawiajgcego.

. Za oferte najkorzystniejszg zostanie uznana oferta, ktéra uzyska najwiekszg

catkowitg liczbe punktéw w kryteriach:.

1) Cena oferty brutto — Pi

2) Rozwigzania technologiczne — R

3) Doswiadczenie Projektanta technologa wyznaczonego do realizacji
zamowienia - D

Powyzszym kryteriom Zamawiajgcy przypisat nastepujgce znaczenie:

Kryterium Waga Liczba Sposoéb oceny wg wzoru
[%0] punktow

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku”

Czes¢ | — Instrukcja dla Wykonawcow Strona 28/stron229




Rzeczpospolita Unia Europejska

Fundusze
Europejskie
Infrastruktura i Srodowisko

- Polska Fundusz Spéjnosci

Cena oferty 60% 60 Najnizsza cena oferty brutto
brutto (Pi) sposrod wszystkich ztozonych ofert podlegajacych ocenie

Pi = X 60 pkt

Cena brutto badanej oferty
Rozwigzania 30% 30 Suma punktéw przyznanych badanej ofercie
technologiczne za rozwigzania technologicznego
(R) R= x 30 pkt
Najwieksza suma punktéw przyznanych ofercie za rozwigzania
technologiczne sposréd wszystkich ztozonych ofert podlegajgcych
ocenie

Zasady przyznawania punktow w przedmiotowym kryterium zostaty

szczegbtowo opisane w pkt 26 ust. 10 niniejszej IDW.
Doswiadczenie 10% 10 Ocenie zostanie poddana ilo§¢ projektow technologicznych,
Projektanta wykonanych przez osobe bedaca w petnej dyspozycji Wykonawcy przy
technologa realizacji przedmiotu niniejszego zamowienia) i wskazang na
wyznaczonego stanowisko Projektanta technologa.
do realizacji i. Za wykonanie dwoch (2) projektow technologicznych — 0 pkt
zamowienia (D) ii. Za wykonanie trzech (3) projektéw technologicznych — 2 pkt

iii. Za wykonanie czterech (4) projektéw technologicznych — 4 pkt

iv. Za wykonanie pieciu (5) projektow technologicznych — 6 pkt

v. Za wykonanie szesciu (6) projektéw technologicznych — 8 pkt

vi. Za wykonanie siedmiu (7) i wiecej projektéw technologicznych — 10

pkt

RAZEM 100% 100

4. Catkowita liczba punktéw, jakg otrzyma dana oferta, zostanie obliczona wg

ponizszego wzoru:

L=Pi+R+D
gdzie:
L — catkowita liczba punktow,

Pi - punkty uzyskane w kryterium Cena oferty brutto,
R — punkty uzyskane w kryterium Rozwigzania technologiczne,

D -

5.

punkty uzyskane w kryterium Dos$wiadczenie Projektanta technologa

wyznaczonego do realizacji zamowienia.

Ocena punktowa w kryterium ,,Cena oferty brutto” dokonana zostanie na podstawie

ceny oferty brutto wskazanej przez Wykonawce w ofercie i przeliczona wetug wzoru

opisanego w tabeli powyze;.

. Ocena punktowa w kryterium ,Rozwigzania technologiczne” dokonana zostanie na
podstawie parametrow technologicznych wskazanych w ofercie przez Wykonawce
i przeliczona wedtug wzoru opisanego w tabeli powyzej. W przypadku rozbieznosci
osSwiadczen w ofercie Wykonawcy (rozbieznos¢ pomiedzy Tabelg w pkt. 6.
Formularza oferty a Wykazem maszyn i urzgdzenh stanowigcym zatgcznik 1A do
Oferty technicznej), wigzgcymi warto$ciami bedg wartosci przedstawione w
Wykazie maszyn i urzgdzen potwierdzonym przez producentow urzgdzen.

. Ocena punktowa w kryterium ,Doswiadczenie Projektanta technologa
wyznaczonego do realizacji zamowienia” dokonana zostanie na podstawie oceny
dodatkowego doswiadczenia osoby wyznaczonej przez Wykonawce do realizaciji
zamoéwienia na stanowisku Projektanta technologa. Zamawiajgcy przyzna po 2
punkty za kazde dodatkowe zadanie (oprocz doswiadczenia okreslonego jako
warunek udziatu w postepowaniu) polegajgce na wykonaniu nowej lub modernizacji
istniejgcej instalacji do sortowania odpadow komunalnych zmieszanych i
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zbieranych selektywnie, w ktérym wskazany Projektant technolog uczestniczyt w
wykonaniu projektu technologicznego, a nastepnie w wykonaniu instalacji do
sortowania odpadéw w oparciu o ten projekt, co najmniej jako nadzoér autorski.
Wymaga sie, aby zakres dostaw dla kazdego dodatkowego zadania ocenianego
obejmowat co najmniej pie¢ separatoréw optycznych oraz separator balistyczny.
Uwaga:
Zamawiajgcy dokona oceny spetlnienia niniejszego kryterium na podstawie
oswiadczenia Wykonawcy sporzagdzonego w oparciu o ,,Wykaz os6b do oceny w
kryterium ,,Doswiadczenie Projektanta Technologa” sporzadzony zgodnie ze
wzorem stanowigcym Zatacznik nr 9 do IDW.
Wykonawca winien poda¢ we wspomnianym wyzej wykazie dla Projektanta
technologa nastepujace dane: liczbe zadan wraz z podaniem nazwy projektu i
adresu Zamawiajacego, ktore byly realizowane pod kierownictwem wykazanej
osoby w zakresie realizacji instalacji do sortowania odpadéw komunalnych
wraz z informacja po podstawie dysponowania tg osobag
Po zsumowaniu punktéw przyznanych ofertom zostang one przeliczone wedtug wzoru
opisanego w tabeli powyze;.
8. Punkty w kryterium ,Rozwigzania technologiczne” bedg przyznawane wg
nastepujgcych zasad okreslonyh w ponizszej tabeli — Punktacja rozwigzan

technologicznych:

Nr Rodzaj kryterium oceny Dokument(y) do llo$¢ punktéw przyznanych w
podkry dostarczenia przez kryterium R
terium Wykonawce jako
potwierdzenie
R.1. Moc zainstalowana Karta katalogowa ktéra | <200 W/m  szerokosci dziatania
systemu oswietlenia musi by¢ zatgczona do | separatora optycznego — 1 pkt
separatora optycznego oferty i nie podlega >200 - <1150 W/m szerokosci dziatania
folii PE 1-go stopnia uzupetnieniu separatora optycznego — 0,5 pkt
SO1F2D1 (SAi SB) >1150 W/m szerokosci dziatania
separatora optycznego — O pkt
R.2. Moc zainstalowana Karta katalogowa ktéra | <200  W/m  szerokosci  dziatania
systemu oswietlenia musi by¢ zatgczona do | separatora optycznego — 1 pkt
separatora optycznego oferty i nie podlega >200 - 1150 W/m szerokosci dziatania
folii PE 2-go stopnia uzupetnieniu separatora optycznego — 0,5 pkt
SO2F2 (SAi SB) >1150 W/m szerokosci dziatania
separatora optycznego — 0 pkt
R.3. Moc zainstalowana Karta katalogowa ktéra | <200 W/m  szerokoéci dziatania
systemu oswietlenia musi by¢ zatgczona do | separatora optycznego — 1 pkt
separatora optycznego oferty i nie podlega >200 - <1150 W/m szerokosci dziatania
papieru mix 1-go stopnia uzupetnieniu separatora optycznego — 0,5 pkt
SO3P2D1 (SAi SB) >1150 W/m szerokosci dziatania
separatora optycznego — 0 pkt
R.4. Moc zainstalowana Karta katalogowa ktéra | <200  W/m  szerokosci dziatania
systemu oswietlenia musi by¢ zatgczona do | separatora optycznego — 1 pkt
separatora optycznego oferty i nie podlega >200 - 1150 W/m szerokosci dziatania
papieru 2-go stopnia uzupetnieniu separatora optycznego — 0,5 pkt
SO4P2 (SAi SB) >1150 W/m szeroko$ci dziatania
separatora optycznego — 0 pkt
R.5. Moc zainstalowana Karta katalogowa ktéra | <200  W/m  szerokoéci dziatania
systemu oswietlenia musi by¢ zatgczona do | separatora optycznego — 1 pkt
separatora optycznego oferty i nie podlega >200 - £1150 W/m szerokosci dziatania
uzupetnieniu separatora optycznego — 0,5 pkt
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PETP 1-go stopnia >1150 W/m szerokosci dziatania
SO6PETP1S separatora optycznego — 0 pkt
R.6. Moc zainstalowana Karta katalogowa ktéra | <200  W/m  szerokosci dziatania
systemu oswietlenia musi by¢ zatgczona do | separatora optycznego — 1 pkt
separatora optycznego oferty i nie podlega >200 - £1150 W/m szerokosci dziatania
papieru 2-go stopnia uzupetnieniu separatora optycznego — 0,5 pkt
SO5PLC >1150 W/m szerokosci dziatania
separatora optycznego — 0 pkt
R.7. Moc zainstalowana Karta katalogowa ktéra | <200 W/m  szerokosci dziatania
systemu oswietlenia musi by¢ zatgczona do | separatora optycznego — 1 pkt
separatora optycznego oferty i nie podlega >200 - <1150 W/m szerokosci dziatania
PETN 1-go stopnia uzupetnieniu separatora optycznego — 0,5 pkt
SO7PETN1S >1150 W/m szerokosci dziatania
separatora optycznego — 0 pkt
R.8. Moc zainstalowana Karta katalogowa ktéra | <200 W/m  szerokosci dziatania
systemu oswietlenia musi by¢ zatgczona do | separatora optycznego — 1 pkt
separatora optycznego oferty i nie podlega >200 - <1150 W/m szerokosci dziatania
PP/PETZ 1-go stopnia uzupetnieniu separatora optycznego — 0,5 pkt
SO8PPPETZ1S >500 W/m szerokosci dziatania
separatora optycznego — 0 pkt
R.9. Moc zainstalowana Karta katalogowa ktéra | <200  W/m  szerokosci dziatania
systemu oswietlenia musi by¢ zatgczona do | separatora optycznego — 1 pkt
separatora optycznego oferty i nie podlega >200 - 1150 W/m szerokosci dziatania
PE/PETM 1-go stopnia uzupetnieniu separatora optycznego — 0,5 pkt
SO9PEPETM1S >1150 W/m szerokosci dziatania
separatora optycznego — 0 pkt
R.10. Moc zainstalowana Karta katalogowa ktéra | <200 W/m  szerokosci dziatania
systemu oswietlenia musi by¢ zatgczona do | separatora optycznego — 1 pkt
separatora optycznego oferty i nie podlega >200 - <1150 W/m szerokosci dziatania
SO10KPS1S K/PS3D uzupetnieniu separatora optycznego — 0,5 pkt
>1150 W/m szerokosci dziatania
separatora optycznego — 0 pkt
R.11. Moc zainstalowana Karta katalogowa ktéra | <200  W/m  szerokosci dziatania
systemu oswietlenia musi by¢ zatgczona do | separatora optycznego — 1 pkt
separatora optycznego oferty i nie podlega >200 - 1150 W/m szerokosci dziatania
3D 2-go stopnia uzupetnieniu separatora optycznego — 0,5 pkt
S0113D2S >1150 W/m szerokosci dziatania
separatora optycznego — 0 pkt
R.12. Moc zainstalowana Karta katalogowa ktéra | <200  W/m  szerokoéci dziatania
systemu oswietlenia musi by¢ zatgczona do | separatora optycznego — 1 pkt
separatora optycznego oferty i nie podlega >200 - <1150 W/m szerokosci dziatania
3D 2-go stopnia uzupetnieniu separatora optycznego — 0,5 pkt
S0123D2S >1150 W/m szeroko$ci dziatania
separatora optycznego — 0 pkt
R.13 Moc zainstalowana Karta katalogowa ktéra | <200  W/m  szerokosci dziatania
systemu oswietlenia musi by¢ zatgczona do | separatora optycznego — 1 pkt
separatora optycznego oferty i nie podlega >200 - 1150 W/m szerokosci dziatania
3D 2-go stopnia uzupetnieniu separatora optycznego — 0,5 pkt
S0133D2S >1150 W/m szerokosci dziatania
separatora optycznego — 0 pkt
R.14. Moc zainstalowana Karta katalogowa ktéra | <200  W/m  szerokosci dziatania

systemu oswietlenia
separatora optycznego
folii PE 1-go stopnia
SO14F2D1LD

musi byé zatgczona do
oferty i nie podlega
uzupetnieniu

separatora optycznego — 1 pkt

>200 - <500 W/m szerokosci dziatania
separatora optycznego — 0,5 pkt

>500 W/m szerokosci dziatania
separatora optycznego — 0 pkt
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R.15. Liczba paneli (listew) Karta katalogowa ktéra | < 7 paneli (listew) — O pkt
separatora balistycznego | musi by¢ zatgczona do | 8-15 paneli (listew) — 1 pkt
(w przypadku oferty i nie podlega 16 i wiecej paneli (listew) - 3 pkt
zastosowania dwoch uzupetnieniu
separatorow oceniana
bedzie suma paneli

R.16. Powierzchnia robocza Karta katalogowa ktora | <20 m2 — 0 pkt
separatora balistycznego | musi by¢ zatgczona do | >20i <31 m2— 1 pkt
(liczba paneli separatora x | oferty i nie podlega 231m?— 3 pkt
dtugosé robocza panelu x | uzupetnieniu
szerokos¢ robocza
panelu); (w przypadku
zastosowania dwéch
separatorow oceniana
bedzie suma powierzchni
roboczej.

R.17. Pole czyszczenia i Karta katalogowa ktora | <10 m2 — 0 pkt
dostepnosci do obszaru musi by¢ zatgczona do | >10i <13 m?— 1 pkt
sita bebnowego na oferty i nie podlega >13m2— 3 pkt
powierzchni. Poprzez uzupetnieniu
drzwi rewizyjne.

(powierzchnia drzwi)

R.18. Efektywna powierzchnia Karta katalogowa ktéra | <25m? — 0 pkt
odsiewania sita musi by¢ zatagczona do | >25 i <30 m?— 1 pkt
bebnowego rozumiana, oferty i nie podlega >30m?2— 3 pkt
jako pole powierzchni uzupetnieniu
otwordéw blach sitowych
dla oczek sita 160 mm

R.19. Efektywna powierzchnia Karta katalogowa ktora | <18 m2 — 0 pkt
odsiewania sita musi by¢ zatgczona do | >18 i <21 m?— 1 pkt
bebnowego rozumiana oferty i nie podlega >21 m2- 3 pkt
jako pole powierzchni uzupetnieniu
otworow
blach sitowych dla oczek
sita 340 mm

R.20. Zastosowanie Karta katalogowa ktéra | Tak — 1 pkt
motoreduktoréw walcowo- | musi by¢ zatgczona do | Nie — O pkt
katowych jako napedow oferty i nie podlega
przenosnikow tasmowych | uzupetnieniu

SUMA PUNKTOW

MAKSIMUM = 30 pkt

9. Punktacja przyznawana ofertom w poszczegodlnych kryteriach bedzie liczona z
doktadnoscig do dwdch miejsc po przecinku. Najwieksza catkowita liczba punktéw
wyznaczy najkorzystniejszg oferte.

10. Zamawiajacy udzieli zamowienia Wykonawcy, ktérego oferta odpowiadac bedzie
wszystkim wymaganiom przedstawionym w SIWZ i zostanie oceniona jako
najkorzystniejsza w oparciu o podane kryteria wyboru.

11. Jezeli nie bedzie mozna dokona¢ wyboru oferty najkorzystniejszej ze wzgledu na
to, ze dwie lub wiecej ofert przedstawia taki sam bilans ceny i pozostatych
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kryteribw oceny ofert, Zamawiajgcy sposrod tych ofert dokona wyboru oferty z
najnizszg ceng (ar. 91 ust. 4 u.p.z.p.).

12. Jezeli Zamawiajgcy nie moze dokona¢ wyboru oferty najkorzystniejszej ze
wzgledu na to, ze zostaty ztozone oferty o takiej samej cenie, Zamawiajgcy wezwie
Wykonawcow, ktorzy ztozyli te oferty, do ztozenia w terminie okreslonym przez
Zamawiajgcego ofert dodatkowych.

13. Wykonawcy, sktadajgc oferty dodatkowe, nie mogg zaoferowac cen wyzszych niz
zaoferowane w ztozonych ofertach.

27.Oferta z razgco niskg cena.

1. Zamawiajgcy w celu ustalenia, czy oferta zawiera razgco niskg cene w stosunku
do przedmiotu zamowienia, zwrdci sie do Wykonawcy w formie pisemnej
o udzielenie w okreslonym terminie wyjasnien, w tym ztozenie dowodow
dotyczgcych wyliczenia ceny lub kosztu, w szczegodlnosci w zakresie:

1) Oszczednosci metody wykonania zaméwienia, wybranych rozwigzan
technicznych, wyjgtkowo sprzyjajgcych warunkéw wykonywania zamowienia
dostepnych dla wykonawcy, oryginalnosci projektu wykonawcy, kosztéw pracy,
ktdrych wartosc przyjeta do ustalenia ceny nie moze byc¢ nizsza od minimalnego
wynagrodzenia za prace ustalonego na podstawie art. 2 ust. 3-5 ustawy z dnia
10 pazdziernika 2002 r. o minimalnym wynagrodzeniu za prace (Dz. U. z
2018 r. poz. 2177 ze zmianami);

2) Pomocy publicznej udzielonej na podstawie odrebnych przepisow;

3) Wynikajagcym z przepisbw prawa pracy i przepisOw o zabezpieczeniu
spotecznym, obowigzujgcych w miejscu, w ktorym realizowane jest
zamowienie;

4) Wynikajgcym z przepiséw prawa ochrony srodowiska;

5) Powierzenia wykonania czesci zamowienia podwykonawcy.

2. W przypadku gdy catkowita cena oferty jest nizsza o co najmniej 30% od:

1) wartosci zamdwienia powiekszonej o nalezny podatek od towarow i ustug,
ustalonej przed wszczeciem postepowania zgodnie z art. 35 ust. 1 i 2
u.p.z.p.lub Sredniej arytmetycznej cen wszystkich ztozonych ofert,
Zamawiajgcy zwraca sie o udzielenie wyjasnien, o ktorych mowa w pkt.
27.1.chyba, ze rozbieznos¢ wynika z okolicznosci oczywistych, ktore nie
wymagajg wyjasnienia,

2) Wartosci zamowienia powiekszonej o nalezny podatek od towardw i ustug,
zaktualizowanej z uwzglednieniem okolicznosci, ktore nastgpity po wszczeciu
postepowania, w szczegolnosci istotnej zmiany cen rynkowych, Zamawiajcy
moze zwrdci¢ sie o udzielenie wyjasnien, oktérych mowa w pkt. 27.1.

3. Zamawiajgcy odrzuca oferte:

1) Wykonawcy, ktory nie udzielit wyjasnien lub

2) jezeli dokonana ocena wyjasnien wraz ze ztozonymi dowodami potwierdza, ze

oferta zawiera razgco niskg cene lub koszt w stosunku do przedmiotu
zamowienia.

28.Uzupetnienie oswiadczen i dokumentow.

1) Stosownie do tresci art. 26 ust. 3 ustawy Prawo zamowien publicznych, jezeli
Wykonawca nie ztozyt oswiadczenia, o ktorym mowa w art. 25a ust. 1, oswiadczen
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lub dokumentdéw potwierdzajgcych okoliczno$ci, o ktérych mowa w art. 25 ust. 1,
lub innych dokumentéw niezbednych do przeprowadzenia postepowania,
oSwiadczenia lub dokumenty sg niekompletne, zawierajg btedy lub budzg
wskazane przez Zamawiajgcego watpliwosci, zamawiajgcy wzywa do ich ztozenia,
uzupetnienia lub poprawienia lub do udzielania wyjasnieh w terminie przez siebie
wskazanym, chyba ze mimo ich ztozenia, uzupetnienia lub poprawienia lub
udzielenia wyjasnien oferta wykonawcy podlega odrzuceniu albo konieczne bytoby
uniewaznienie postepowania.

2) Wykonawca nie jest obowigzany do zlozenia oswiadczen Ilub dokumentow
potwierdzajgcych okolicznosci, o ktorych mowa w art. 25 ust. 1 pkt 1 i 3, jezeli
Zamawiajgcy posiada oswiadczenia lub dokumenty dotyczgce tego Wykonawcy
lub moze je uzyska¢ za pomocg bezptatnych i ogdélnodostepnych baz danych, w
szczegolnosci rejestréw publicznych w rozumieniu ustawy z dnia 17 lutego 2005r.
o informatyzacji dziatalnosci podmiotéw realizujgcych zadania publiczne (tekst
jednolity Dz. U. z 2020 r., poz. 346 ze zmianami).

3) Zamawiajgcy korzysta z internetowego repozytorium zaswiadczen e-Certis oraz
wymaga przede wszystkim takich rodzajow zaswiadczen lub dowodéw w formie
dokumentow, ktére sg objete tym repozytorium.

29.Tryb oceny ofert.

1. W toku badania i oceny ofert Zamawiajgcy moze zgda¢ od Wykonawcow wyjasnien
dotyczacych tresci ztozonych ofert. Niedopuszczalne jest prowadzenie miedzy
Zamawiajgcym a Wykonawcg negocjacji dotyczgcych zitozonej oferty oraz, z
zastrzezeniem tresci nastepnego punktu, dokonywanie jakiejkolwiek zmiany w jej
tresci.

2. Zamawiajgcy poprawi w ofercie oczywiste omyiki pisarskie, oczywiste omyiki
rachunkowe, z uwzglednieniem konsekwencji rachunkowych dokonanych
poprawek, inne omytki polegajgce na niezgodnosci oferty ze specyfikacjg istotnych
warunkow zamdwienia, niepowodujgce istotnych zmian w tresci oferty, przy czym
niezwtocznie zawiadamiajgc o tym wykonawce, ktérego oferta zostata poprawiona.

30.Wykluczenie Wykonawcy

1. Zamawiajgcy wykluczy Wykonawcow z postepowania o udzielenie niniejszego
zamowienia w stosownie do tresci art. 24 ust. 115 pkt. 1)i 8) u.p.z.p.

2. Zamawiajgcy zawiadomi rownoczesnie Wykonawcow, ktorzy zostali wykluczeni z
niniejszego postepowania o udzielenie zamowienia, podajgc uzasadnienie
faktyczne i prawne. Oferte Wykonawcy wykluczonego uznaje sie za odrzuconag.

31.0drzucenie oferty

1. Zamawiajgcy odrzuci oferte w przypadkach okreslonych w art. 89 ust. 1 u.p.z.p.

2. Niezwtocznie po wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajgcy zawiadamia
Wykonawcow, ktorzy ztozyli Oferty o wykonawcach, ktérych oferty zostaty
odrzucone, podajgc uzasadnienie faktyczne i prawne.
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32.Wyboér oferty i zawiadomienie o wyniku postepowania

1.

2.

Zamawiajgcy udzieli zamowienia Wykonawcy, ktdrego oferta zostanie uznana za

najkorzystniejsza.

Zamawiajgcy zawiadomi niezwiocznie Wykonawcow, ktorzy ztozyli oferty o:

1) wyborze najkorzystniejszej oferty, podajgc nazwe albo imie i nazwisko, siedzibe
albo miejsce zamieszkania i adres, jezeli jest miejscem wykonywania dziatalnosci
Wykonawcy, ktérego oferte wybrano, a takze nazwy albo imiona i nazwiska,
siedziby albo miejsca zamieszkania i adresy, jezeli sg miejscami wykonywania
dziatalnosci wykonawcéow, ktérzy ztozyli oferty a takze punktacje przyznang
ofertom w kazdym kryterium oceny ofert i tgczng punktacje,

2) wykonawcach, ktorzy zostali wykluczeni z postepowania o udzielenie
zamowienia,

3) wykonawcach, ktérych oferty zostaty odrzucone, powodach odrzucenia oferty,

4) uniewaznieniu postepowania
- podajgc uzasadnienie faktyczne i prawne.

Niezwlocznie po wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajagcy zamiesci

informacje, o ktérych mowa w 32.2.1), i 32.2.4), na platformazakupowa.pl w sekcji

.,Komunikaty” na stronie niniejszego postepowania.

Wykonawcy, ktoérego oferta zostata wybrana, odrebnym pismem zostanie

Wskazane miejsce i termin podpisania umowy.

Ogtoszenie o udzieleniu zamowienia zostanie rowniez opublikowane w Dzienniku

Urzedowym Unii Europejskiej.

33.Informacje ogodlne dotyczace kwestii formalnych umowy w

sprawie niniejszego zamowienia.

. Osoby reprezentujgce wykonawce przy podpisywaniu umowy powinny posiadac¢ ze

sobg dokumenty potwierdzajgce ich umocowanie do reprezentowania wykonawcy,
o ile umocowanie to nie bedzie wynika¢ z dokumentéw zatgczonych do oferty.

. W przypadku wyboru oferty ztozonej przez Wykonawcow wspdlnie ubiegajgcych sie

0 udzielenie zamoOwienia Zamawiajgcy moze zgdacC przed zawarciem umowy
przedstawienia umowy regulujgcej wspétprace tych Wykonawcow. Umowa taka
winna okresla¢ strony umowy, cel dziatania, sposéb wspoétdziatania, zakres prac
przewidzianych do wykonania kazdemu z nich, solidarng odpowiedzialnos¢ za
wykonanie zaméwienia, oznaczenie czasu trwania konsorcjum (obejmujgcego
okres realizacji przedmiotu zamowienia, gwarancji i rekojmi), wykluczenie
mozliwosci wypowiedzenia umowy konsorcjum przez ktéregokolwiek z jego
cztonkdw do czasu wykonania zamowienia.

34. Postanowienia umowy

1.
2.

3.

Wzor umowy stanowi czesé Il niniejszej SIWZ.

Z Wykonawcg, ktérego oferta zostanie uznana za najkorzystniejszg, zostanie
zawarta umowa, o ktérej mowa w pkt. 1 powyze;.

Zamawiajgcy przewiduje mozliwos¢ wprowadzania zmian do zawartej umowy, na
podstawie art. 144 ustawy P.z.p. w sposob i na warunkach szczegétowo opisanych
we Wzorze umowy.
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35. Uniewaznienie postepowania

1. Zamawiajgcy uniewazni postepowanie o udzielenie niniejszego zamowienia w
sytuacjach okreslonych w art. 93 u.p.z.p.
2. O uniewaznieniu postepowania o udzielenie zamowienia Zamawiajgcy zawiadomi
réownoczesnie wszystkich Wykonawcow, ktorzy:
1) ubiegali sie o udzielenie zamowienia — w przypadku uniewaznienia
postepowania przed uptywem terminu skfadania ofert,
2) ztozyli oferty — w przypadku uniewaznienia postepowania po uptywie terminu
sktadania ofert
- podajgc uzasadnienie faktyczne i prawne.

36. Srodki ochrony prawne;j

1. Informacje ogoine.

1) Srodki ochrony prawnej przystugujg Wykonawcom, a takze innemu podmiotowi,
jezeli ma lub miat interes w uzyskaniu danego zamdwienia oraz poniost lub moze
ponies¢ szkode w wyniku naruszenia przez Zamawiajgcego przepisow u.p.z.p.
Srodki ochrony prawnej wobec ogloszenia o zamoéwieniu oraz specyfikacji
istotnych warunkow zamoéwienia przystugujg rowniez organizacjom wpisanym na
liste, o ktérej mowa w art. 154 pkt 5 u.p.z.p.

2) Srodkami ochrony prawnej, o ktérych mowa w pkt. 35.1. niniejszej IDW sa:

a) odwotanie,
b) skarga do sadu.
2. Odwotanie.

Odwotanie przystuguje wytgcznie od niezgodnej z przepisami u.p.z.p. czynnosci

Zamawiajgcego podjetej w postepowaniu o udzielenie zamowienia lub zaniechania

czynnosci, do ktorej Zamawiajgcy jest zobowigzany na podstawie u.p.z.p.

Odwotanie wnosi sie do Prezesa lzby w formie pisemnej lub w postaci

elektronicznej, odpowiednio opatrzone witasnorecznym podpisem lub podpisane

bezpiecznym podpisem elektronicznym weryfikowanym za pomocg waznego
kwalifikowanego certyfikatu lub réwnowaznego srodka, spetniajgcego wymagania
dla tego rodzaju podpisu, w nastepujgcych terminach:

1) 10 dni od dnia przestania informacji o czynno$ci Zamawiajgcego stanowigcej
podstawe jego wniesienia — jezeli zostaty przestane w sposéb okreslony w art.
180 ust. 5 u.p.z.p zdanie drugie, albo w terminie 15 dni — jezeli zostaty przestane
w inny sposéb,

2) 10 dni od dnia publikacji ogtoszenia w Urzedzie Publikacji Unii Europejskiej lub
zamieszczenia specyfikacji istotnych warunkéw zamodwienia na stronie
internetowej,

3) wobec czynnosci innych niz wymienione w punktach 36.2.1) i 35.6.2) — 10 dni od
dnia, w ktéorym powzieto lub przy zachowaniu nalezytej starannosci mozna byto
powzig¢ wiadomos¢ o okolicznosciach stanowigcych podstawe jego wniesienia
Szczegdtowo kwestie odnoszgce sie do odwotania przedstawione sg w art.180-
198 u.p.z.p.

3. Skarga do sadu.

Skarga do sadu przystuguje na orzeczenie lzby. Szczegétowo kwestie dotyczgce

skargi do sgdu uregulowane zostaty w art.198a-198g u.p.z.p.
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37.Sposéb porozumiewania sie¢ Zamawiajgcego z Wykonawcami.

1.

Postepowanie prowadzone jest w jezyku polskim w formie elektronicznej za
posrednictwem platformazakupowa.pl (dalej jako ,Platforma”) pod adresem
https://platformazakupowa.pl/ nr postepowania 409094.

. W celu skrécenia udzielenia odpowiedzi na pytania preferuje sie, aby komunikacja

miedzy zamawiajgcym a wykonawcami, w tym wszelkie oswiadczenia, wnioski,
zawiadomienia oraz informacje, przekazywane sg w formie elektronicznej za
posrednictwem Platformy i formularza ,Wyslij wiadomos¢” znajdujgcego sie na
stronie danego postepowania. Za date przekazania (wptywu) oswiadczen,
wnioskow, zawiadomien oraz informacji przyjmuje sie date ich przestania za
posrednictwem Platformy poprzez klikniecie przycisku ,Wyslij wiadomos¢” po
ktorych pojawi sie komunikat, ze wiadomos$¢ zostata wystana do zamawiajgcego.
Zamawiajgcy bedzie przekazywat wykonawcom informacje w formie elektroniczne;j
za posrednictwem Platformy. Informacje dotyczgce odpowiedzi na pytania, zmiany
specyfikacji, zmiany terminu sktadania i otwarcia ofert Zamawiajgcy bedzie
zamieszczat na platformie w sekcji “Komunikaty”. Korespondencja, ktorej zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami adresatem jest konkretny wykonawca, bedzie
przekazywana w formie elektronicznej za posrednictwem Platformy do konkretnego
wykonawcy.

. Zamawiajacy, zgodnie z § 3 ust. 3 Rozporzadzenia Prezesa Rady Ministréw w

sprawie uzycia srodkow komunikacji elektronicznej w postepowaniu o udzielenie

zamowienia publicznego oraz udostepnienia i przechowywania dokumentow

elektronicznych (tekst jednolity Dz.U. z 2020 r., poz. 1261; dalej: “Rozporzgdzenie

w sprawie Srodkdéw komunikacji’), okresla niezbedne wymagania sprzetowo -

aplikacyjne umozliwiajgce prace na platformazakupowa.pl, {j.:

a) staty dostep do sieci Internet o gwarantowanej przepustowosci nie mniejszej niz
512 kb/s,

b) komputer klasy PC lub MAC o nastepujgcej konfiguracji: pamie¢ min. 2 GB Ram,
procesor Intel IV 2 GHZ lub jego nowsza wersja, jeden z systemdw operacyjnych
— MS Windows 7, Mac Os x 10 4, Linux, lub ich nowsze wersje,

c) zainstalowana dowolna przegladarka internetowa, w przypadku Internet Explorer
minimalnie wersja 10 0.,

d) wigczona obstuga JavaScript,

e) zainstalowany program Adobe Acrobat Reader lub inny obstugujgcy format
plikow .pdf,

f) Platforma dziata wedlug standardu przyjetego w komunikacji sieciowej —
kodowanie UTF8,

g) Oznaczenie czasu odbioru danych przez platforme zakupowg stanowi date
orazdoktadny czas (hh:mm:ss) generowany wg. czasu lokalnego serwera
synchronizowanego z zegarem Gtéwnego Urzedu Miar.

Wykonawca, przystepujgc do niniejszego postepowania o udzielenie zamowienia

publicznego:

a) akceptuje warunki korzystania z platformazakupowa.pl okreslone w Regulaminie
zamieszczonym na stronie internetowej pod linkiem w zaktadce
,Regulamin&quot; oraz uznaje go za wigzacy,

b) zapoznat i stosuje sie do Instrukcji sktadania ofert/wnioskéw za posrednictwem
platformazakupowa.pl.
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6. Zamawiajgcy informuje, ze instrukcje korzystania z Platformy dotyczgce w
szczegolnosci logowania, sktadania wnioskéw o wyjasnienie tresci SIWZ, sktadania
ofert oraz innych czynnosci podejmowanych w niniejszym postepowaniu przy uzyciu
Platformy znajdujg sie w zakfadce ,Instrukcje dla Wykonawcéw&quot; na stronie
internetowej pod adresem: https://platformazakupowa.pl/strona/45-instrukcje

38. Podwykonawstwo.

Zamawiajgcy zgda wskazania przez Wykonawce wszystkich tych czesci zakresu
przedmiotu zamoéwienia, ktorych wykonanie zamierza powierzy¢ podwykonawcom.
Wskazanie niniejszego winno nastgpi¢ w Formularzu Oferty.

39.Klauzula informacyjna o przetwarzaniu danych osobowych

1. Zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 rozporzgdzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE)
2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony oséb fizycznych w zwigzku
z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich
danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogdlne rozporzadzenie o ochronie
danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.20186, str. 1) (dalej: ,rozporzgdzenie 2016/679”)
informujemy, ze:

a. Administratorem danych zbieranych i przetwarzanych w celu prowadzenia
postepowania, zawarcia umowy oraz realizacji umowy jest Zaktad Utylizacyjny
Spétka z 0.0.. Wykonawcy moga sie z nami kontaktowac w nastepujgcy sposéb:
- listownie na adres: Zaktad Utylizacyjny Sp. Z o.0., ul. Jabtoniowa 55, 80-180

Gdansk
- poprzez e-mail: zut@zut.com.pl
- telefonicznie: (58) 326 01 00

b. Dane kontaktowe do Inspektora Ochrony Danych — iod@zut.com.pl

c. Cel przetwarzania danych Wykonawcy oraz podstawy prawne

Dane Wykonawcy bedg przetwarzane w celu zwigzanym z postepowaniem o
udzielenie zamodwienia publicznego.
Dane osobowe sg przetwarzane na podstawie art. 6 ust. 1 lit. ¢ rozporzgdzenia
2016/679 w zw. z przepisami ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamowien
publicznych, art. 6 ust. 1 lit. b rozporzgdzenia 2016/679 — odniesieniu do danych
osobowych osoby bedacej strong umowy oraz art. 6 ust. 1 lit. e rozporzgdzenia
2016/679 — w odniesieniu do pozostatych danych osobowych - w celu i zakresie
niezbednym do zawarcia i realizacji umowy.

d. Odbiorcami danych osobowych mogg zosta¢ wiasciwe organy (w tym np.
odpowiednie organy Unii Europejskiej, Najwyzsza lIzba Kontroli, Krajowa
Administracja Skarbowa) oraz podmioty (w tym wykonawcy oraz kazdy kto jest
zainteresowany zgodnie z zasadg jawnosci postepowania), upowaznione
zgodnie z obowigzujgcym prawem (dane powierzane bedg w szczegodlnosci
firmie Open Nexus Sp. z 0.0. udostepniajgcej platforme zakupowg pod adresem
platformazakupowa.pl na ktérej Zaktad Utylizacyjny Sp. z o0.0. prowadzi
postepowanie 0 udzielenie zamowienia publicznego )

e. Okres przetwarzania danych jest zgodny z kategorig archiwalng dokumentacji
postepowania i wynosi odpowiednio:

- 4 lata od dnia zakonczenia postepowania o udzielenie zamowienia publicznego,

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku”

Czes¢ | — Instrukcja dla Wykonawcow Strona 38/stron229


https://platformazakupowa.pl/strona/45-instrukcje
mailto:zut@zut.com.pl
mailto:iod@zut.com.pl

E Eg?gggjzsekie Rzeczpospolita Unia Europejska

Infrastruktura i Srodowisko - Polska Fundusz Spéjnosci

- jezeli czas trwania i rozliczenia umowy przekracza 4 lata - przez caty czas
trwania umowy i okresu jej rozliczania,

- w przypadku zamoéwien wspoffinansowanych ze srodkow UE przez okres, o
ktérym mowa w art. 125 ust. 4 lit. d) w zw. z art. 140 rozporzgdzenia nr
1303/2013,

- w zakresie okreslonym w przepisach o archiwizacji — do czasu przeprowadzania
archiwizacji dokumentaciji.

f. Osobom, ktére w postepowaniu o udzieleniu zaméwienia publicznego podaty
swoje dane osobowe przystugujg nastepujgce uprawnienia:

- prawo dostepu do danych oraz ich sprostowania,

- ha podstawie art. 18 RODO prawo zgdania od Administratora ograniczenia
przetwarzania danych osobowych z zastrzezeniem przypadkéw, o ktorych
mowa w art. 18 ust. 2 RODO,

- prawo do whniesienia skargi do Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych.

g. Osobom, ktére w postepowaniu o udzieleniu zamowienia publicznego podaty
swoje dane osobowe nie przystuguje:

- w zwigzku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e RODO prawo do usuniecia danych
osobowych,

- prawo do przenoszenia danych osobowych, o ktérym mowa w art. 20 RODO,

- na podstawie art. 21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych
osobowych, gdyz podstawg prawng przetwarzania danych osobowych jest art.
6 ust. 1 lit. c RODO.

h. Obowigzek podania danych
Podanie danych osobowych w zwigzku z udziatem w postepowaniu o
zamoOwienia publiczne nie jest obowigzkowe, ale moze by¢ warunkiem
niezbednym do wziecia w nim udziatu. W zaleznosci od przedmiotu zamédwienia,
zamawiajgcy moze zgdac ich podania na podstawie przepiséw ustawy Prawo
zamowien publicznych (t.J. Dz. U. 2019 r., poz. 1843 z p6zn. zm.) oraz wydanych
do niej przepisdbw wykonawczych, a w szczegolnosci na podstawie

Rozporzgdzenia Ministra Rozwoju z dnia 26 lipca 2016 r. w sprawie rodzajow

dokumentow, jakie moze zgda¢ zamawiajgcy od Wykonawcy w postepowaniu o

udzielenie zamodwienia (tekst jednolity Dz.U. z 2020 r. poz. 1282)

i. Przekazywanie danych poza Europejski Obszar Gospodarczy

W zwigzku z jawnos$cig postepowania o udzielenie zamowienia publicznego dane

moga by¢ przekazywane do panstw z poza EOG.

j. Dane osobowe nie bedg podlegaty zautomatyzowanemu podejmowaniu decyzji,

w tym profilowaniu.

2. W przypadku, gdy wykonanie obowigzku, o ktorym mowa w art. 15 ust. 1 — 3
rozporzgdzenia 2016/679, wymagatoby niewspotmiernego wysitku, Zamawiajgcy
moze zagdac¢ od osoby, ktérej dane dotyczg wskazania dodatkowych informacji
majgcych na celu sprecyzowanie zgdania, w szczegoélnosci podania daty lub nazwy
postepowania o udzielenie zamdwienia publicznego.

3. Skorzystanie przez osobe, ktorej dane dotyczg, z uprawnienia do sprostowania lub
uzupetnienia danych osobowych, o ktérym mowa w art. 16 rozporzgdzenia
2016/679, nie moze skutkowa¢ zmiang wyniku postepowania o udzielenie
zamodwienia publicznego lub konkursu ani zmiang postanowien umowy w zakresie
niezgodnym z ustawa.

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku”

Czes¢ | — Instrukcja dla Wykonawcow Strona 39/stron229



Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Fundusz Spéjnosci

Fundusze
Europejskie
Infrastruktura i Srodowisko

4. Wystagpienie z zagdaniem, o ktorym mowa w art. 18 ust. 1 rozporzgdzenia 2016/679,
nie ogranicza przetwarzania danych osobowych do czasu zakonczenia
postepowania o0 udzielenie zamowienia publicznego lub konkursu.

40. Wykaz zalacznikéw do niniejszych IDW.

Zatgcznikami do niniejszej IDW sg nastepujgce wzory:

l.p. Oznaczenie Nazwa Zalacznika
Zatacznika

1. |Zatacznik nr 1 Wz6r Formularza Oferty

2. |Zatagcznik nr 1A Wzor wykazu maszyn i urzgdzen

3. |Zatacznik nr 1B Wz6r wykazu zastosowan urzgdzen

4. |Zatgcznik nr1C Wz6r formularza serwisu linii sortowania

5. |Zalgcznik nr 2 Wzor Formularza cenowego

6. |Zatgcznik nr 3 Jednolity Europejski Dokument Zamdwienia.

7. |Zaltgcznik nr 4 Zobowigzanie innych podmiotéw do uczestniczenia w
realizacji zamowienia

Zatgcznik nr 5 Oswiadczenie o spetnieniu obowigzku informacyjnego
Zatgcznik nr 6 Wz6r oswiadczenia o przynaleznosci do grupy

kapitatowej

10. | Zatgcznik nr 7 Wz6r oswiadczenia o posiadaniu rachunku bankowego
zwigzanego z prowadzeniem dziatalnosci gospodarcze;j

11. | Zatgcznik nr 8 Wz6r wykazu zrealizowanych dostaw/ustug

12. |Zatgcznik nr 9 Wzo6r wykazu oso6b, ktére bedg uczestniczy¢ w
wykonywaniu zamoéwienia, wraz z informacjg na temat
kwalifikacji zawodowych, doswiadczenia i wyksztatcenia
niezbednych do wykonania zaméwienia publicznego, a
takze zakresu wykonywanych przez nie czynnosci oraz
informacjg o podstawie do dysponowania tymi osobami

13. | Zatgcznik nr 10 wzér oswiadczenia 0 niezaleganiu z optacaniem
podatkow i optat lokalnych

14. | Zatgcznik nr 11 wzér oswiadczenia o braku wydania prawomocnego
wyroku sgdu lub ostatecznej decyzji administracyjnej o
zaleganiu z uiszczaniem podatkow , optat lub sktadek na
ubezpieczenie spoteczne lub zdrowotne

15. |Zatgcznik nr 12 wzér oswiadczenia o braku orzeczenia tytutem srodka
zapobiegawczego zakazu ubiegania sie o zamowienie
publiczne

16. | Zatgcznik nr 13 Wzér odwiadczenia wykonawcy o rocznym obrocie w
obszarze objetym zamowieniem w okresie ostatnich
trzech lat obrotowych
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Wskazane w tabeli powyzej zatgczniki Wykonawca wypetnia stosownie do tresci pkt
15 niniejszej IDW. Zamawiajgcy dopuszcza zmiany wielkosci pél zatgcznikdw oraz

odmiany wyrazéw wynikajgce ze ztozenia oferty wspdlnej. Wprowadzone zmiany nie
moga zmieniac tresci zatgcznikow.
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Zalgcznik nr 1 — Wzér Formularza Oferty
FORMULARZ OFERTY

DLA PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO

Na: Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w
ramach przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zakladzie
Utylizacyjnym w Gdansku”

Nr referencyjny nadany sprawie przez Zamawiajacego 53/PN/2020

1. ZAMAWIAJACY:
Zaktad Utylizacyjny Spétka z o.o.
80-180 Gdansk
ul. Jabloniowa 55
POLSKA
2. WYKONAWCA:
Niniejsza oferta zostaje ztozona przez':

l.p. Nazwa(y) Wykonawcy(6w) Adres(y)
Wykonawcy(6w)

3. OSOBA UPRAWNIONA DO KONTAKTOW:
Imie i nazwisko
Adres

Nr telefonu

Nr faksu

Adres e-mail

4. Zalacznikami do niniejszego zatacznika nr 1 do IDW s3a nastepujace wzory
dokumentéw do uzupetnienia:

L.p. Oznaczenie zatgcznika Nazwa zatgcznika
1 Zatgcznik nr 1A Wz6r wykazu maszyn i urzagdzen
2 Zatgcznik nr 1B Wzér wykazu zastosowan urzgdzen
3 Zatgcznik nr 1C Wz6r formularza serwisu linii sortowania

5. Ja(my) nizej podpisany(i) oSwiadczam(y), ze:

1) Zapoznatem(zapoznalismy) sie z trescig SIWZ dla niniejszego zamowienia i
przyjmuje(przyjmujemy) jg bez zastrzezen,

2) Gwarantuje(Gwarantujemy) wykonanie niniejszego zamodwienia zgodnie z
trescig: SIWZ, wyjasnien do SIWZ oraz jej modyfikaciji,

3) cena netto oferty Wynosi: ...........uevvveeiiiiinnennnn. zt (stownie: ................. zfotych
.../100) plus kwota VAT wwysokOoSCi ...ccccccorrriiiniiiinnne zt, (stownie:
................................................................................. ztotych ....../100)
co tgcznie daje ryczattowe wynagrodzenie brutto w kwocie ............ccccceeeees zt

! Wykonawca modeluje tabele ponizej w zaleznosci od swego sktadu.
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(SIOWNIE. et ztotych
......... /100) (nalezy poda¢ zgodnie z Wykazem cen)
w tym koszty Pracy* e PLN (stownie
PLN ettt )
w tym koszty pracownikéw z minimalnym wynagrodzeniem*................... PLN
(stownie ........cccceeviiiieenn. )

*prosze uzupetnic jezeli w realizacje elementéw przedmiotu zamoéwienia zaangazowani sg pracownicy z minimalnym
wynagrodzeniem za prace lub wpisac: nie dotyczy
**zgodnie z art. 142 ust. 5 ustawy prawo zaméwien publicznych [Dz.U. z 2019 r. poz. 1843 ze zmianami]

UWAGA: Podatek VAT zostanie zaptacony w kwotach naleznych wg przepisow
prawa polskiego w sprawie podatku VAT.

4)

Wybdr mojej (naszej) oferty [bedzie prowadzi¢] / [nie bedzie prowadzi¢]* do
powstania u Zamawiajgcego obowigzku podatkowego, wskazuje/emy nazwe
(rodzaj) towaru lub ustugi, ktérych dostawa lub swiadczenie bedzie prowadzic¢
do jego powstania, oraz wskazuje(emy) ich wartos¢ bez kwoty podatku:

Lp. Nazwa (rodzaj) towaru lub ustugi Wartos$¢ bez kwoty podatku w PLN

1.

2.

5)

Zobowigzuje(emy) sie do wykonania przedmiotu zamowienia w terminie
okreslonym w pkt. 8 IDW — | czes¢ SIWZ.

6. Deklaruje/my, ze oferowane rozwigzania technologiczne posiadajg nastepujgce
parametry (dot. kryterium R ,Rozwigzania technologiczne”):

Nr

Oferowana wartos¢

podkryterium Rodzaj kryterium oceny PODAC

R.1

. Moc zainstalowana systemu

oswietlenia separatora optycznego
folii PE 1-go stopnia SO1F2D1 (SA i
SB)

R.2.

Moc zainstalowana systemu
oswietlenia separatora optycznego
folii PE 2-go stopnia SO2F2 (SA i
SB)

R.3.

Moc zainstalowana systemu
oswietlenia separatora optycznego
papieru mix 1-go stopnia SO3P2D1
(SAiSB)

R.4.

Moc zainstalowana systemu
oswietlenia separatora optycznego
papieru 2-go stopnia SO4P2 (SA i
SB)

R.5.

Moc zainstalowana systemu
oswietlenia separatora optycznego
PETP 1-go stopnia SO6PETP1S
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R.6.

Moc zainstalowana systemu
oswietlenia separatora optycznego
papieru 2-go stopnia SO5PLC

R.7.

Moc zainstalowana systemu
oswietlenia separatora optycznego
PETN 1-go stopnia SO7PETN1S

R.8.

Moc zainstalowana systemu
oswietlenia separatora optycznego
PP/PETZ 1-go stopnia
SO8PPPETZ1S

R.9.

Moc zainstalowana systemu
oswietlenia separatora optycznego
PE/PETM 1-go stopnia
SO9PEPETM1S

R.10.

Moc zainstalowana systemu
oswietlenia separatora optycznego
SO10KPS1S K/PS3D

R.11.

Moc zainstalowana systemu
oswietlenia separatora optycznego
3D 2-go stopnia SO113D2S

R.12.

Moc zainstalowana systemu
oswietlenia separatora optycznego
3D 2-go stopnia SO123D2S

R.13

Moc zainstalowana systemu
oswietlenia separatora optycznego
3D 2-go stopnia SO133D2S

R.14.

Moc zainstalowana systemu
oswietlenia separatora optycznego
folii PE 1-go stopnia SO14F2D1LD

R.15.

Liczba paneli (listew) separatora
balistycznego

(w przypadku zastosowania dwdch
separatoréow ocenianabedzie suma
paneli

R.16.

Powierzchnia robocza separatora
balistycznego (liczba paneli
separatora x dtugos¢ robocza panela
x szeroko$¢ robocza panela); (w
przypadku zastosowania dwoch
separatorow oceniana bedzie suma
powierzchni robocze;.

R.17.

Pole czyszczenia i dostepnosci do
obszaru sita bebnowego na
powierzchni. Poprzez drzwi
rewizyjne. (powierzchnia drzwi)

R.18.

Efektywna powierzchnia odsiewania
sita bebnowego rozumiana, jako pole
powierzchni otworéw blach sitowych
dla oczek sita 160 mm

R.19.

Efektywna powierzchnia odsiewania
sita bebnowego rozumiana jako pole
powierzchni otworow

blach sitowych dla oczek sita 340
mm
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R20 Zastosowanie motoreduktorow
walcowo-kgtowych jako napedow
przenosnikéw tasmowych

8.

9.

10

11.

12.

13.

14.

. Oferowany przeze mnie(przez nas) okres gwarancji jakosci wynosi 24 miesiecy od

dnia podpisania przez Strony Umowy Protokotu Odbioru Kohcowego,

Uwazam sie za zwigzanego niniejszg ofertg na czas wskazany w SIWZ, czyli przez
okres 60 dni od uptywu terminu sktadania ofert,

Akceptuje(emy) bez zastrzezen wzér umowy, w sprawie realizacji zamowienia
publicznego przedstawiony w Czesci Il SIWZ,

. W przypadku uznania mojej (naszej) oferty za najkorzystniejszg umowe
zobowigzuje(emy) sie zawrze¢ w miejscu i terminie jakie zostang wskazane przez
Zamawiajgcego,

na podstawie art. 8 ust. 3 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamowien
publicznych (Dz. U. z 2019 r., poz. 1843 ze zmianami), [zadne z informacji
zawartych w ofercie nie stanowig tajemnicy przedsiebiorstwa w rozumieniu
przepisow o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji] / [wskazane ponizej informacje
zawarte w ofercie stanowig tajemnice przedsiebiorstwa w rozumieniu przepiséw o
zwalczaniu nieuczciwej konkurencji i w zwigzku z niniejszym nie mogg by¢ one
udostepniane, w szczegolnosci innym uczestnikom postepowania]*:

Lp Oznaczenie rodzaju (nazwy) informacji Strony w ofercie (wyrazone cyfrg)
od do

a)
b)

[nie zamierzam(y) powierza¢ do podwykonania zadnej czesci niniejszego
zamowienia] / [nastepujgce czeSci niniejszego zamowienia powierze/powierzymy
podwykonawcom]*:

L.p. Czes$¢ zamdwienia Nazwa i adres podwykonawcy, o ile sg znane
1 2 3

1
2
3
Razem

Podmiot reprezentowany przez mnie(przez nas) jest matym Ilub Srednim
przedsiebiorcg / posiada status duzego przedsiebiorcy*

Wadium (w przypadku wniesienia w formie pieniezne) prosze zwréci¢ na konto:
................................... Nazwa Banku Wykonawcy: ....................

* Niepotrzebne skresli¢
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Zatacznik nr 1A do Formularza oferty — Wzé6r wykazu maszyn i urzadzen -
Dokument, ktéry Wykonawca zobowiazany jest ztozy¢ wraz z oferta.

Na: Modernizacja instalacji do sortowni odpadoéw — dostawa i montaz maszyn w
ramach przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zakladzie
Utylizacyjnym w Gdansku”

Nr referencyjny nadany sprawie przez Zamawiajagcego: 53/PN/2020

ZAMAWIAJACY:

Zaktad Utylizacyjny Sp. z o.0.
ul. Jabtoniowa 55,

80-180 Gdansk

WYKONAWCA:

Lp. Nazwa(y) Wykonawcy(6w) Adres(y)
Wykonawcy(ow)

WYKAZ MASZYN | URZADZEN
OSWIADCZAM(Y), ZE:

1) wszystkie informacje podane w powyzszym oswiadczeniu sg aktualne i zgodne z
prawdg oraz zostaty przedstawione z petng sSwiadomoscig konsekwencji
wprowadzenia Zamawiajgcego w btad przy przedstawianiu informaciji;

2) przystepujgc do udziatu w postepowaniu o udzielenie zamowienia Modernizacja
instalacji do sortowania odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
przedsiewziecia pn. ,Modernizacja sortowni odpadow w Zaktadzie
Utylizacyjnym w Gdansku” oferujemy nastepujgce maszyny i urzgdzenia
przedstawione w kartach parametrow technicznych urzadzen:
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Karty Parametréw Technicznych Urzadzen
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ROZRYWARKA WORKOW / ROZDRABNIACZ

LP. WYSZCZEGOLNIENIE SEOROSTIA WIELKOSG / OPIS
1. |Producent (nazwa i adres)
2.  [Typ urzadzenia
3.  [llos¢ urzadzen danego typu
4.  |Opis funkcji urzadzenia
5. [Sposéb podawania w zasobniku nadawy
6. |Wymiary gabarytowe urzadzenia:
- dtugosc¢ mm
- szerokos$¢é mm
- wysokosé mm
Gabaryty zasobnika rozrywarki
2 dtugosc mm
- szerokos$¢é mm
- wysokosé mm
8.  |Grubos¢ scian zasobnika mm
9. Minimalna pojemnos$¢ zasobnika nadawy — |m?3
10. |Min wydajnos$¢ przy gestosci usypowej Mg/h
nadawy 50 kg/ m?
11. |Min. wydajnos¢ przy gestosci usypowe; Mg/h
nadawy 200 kg/m?
12. Moc silnika elektrycznego kW
13. Regulacja predkosci TAK/NIE
14. DDlugo$¢ watu rozrywajacego mm
15. [Srednica zewnetrzna watu rozrywajgcego  [mm
16. |Liczba obrotu watu rozrywajgcego obr/min
17 Lic;l?a elementéw na wale rozrywajgcym ot
(minimalna)
18. |Inne informacje/dalsze wyposazenie
Adres autoryzowanego serwisu producenta
jak rowniez imie i nazwisko oraz
19, telefoniczny numer kontaktowy do

specjalisty ds. serwisu, z ktérym mozliwy
jest kontakt w jezyku polskim w godz. od 8
do 18

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach

Czes¢ | — Instrukcja dla Wykonawcow
Zatgczniki
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20. |Produkowana frakcja? [mm]
Potwierdzenie przez producenta Piecze¢ firmowa producenta, piecze¢
urzgdzenia parametréw technicznych imienna i podpis osoby upowaznionej

wskazanych w niniejszym formularzu dla
ofertowanego urzadzenia oraz
wskazanego autoryzowanego serwisu
urzgdzenia

Pieczec¢ firmowa producenta, pieczeé
imienna i podpis osoby upowaznionej

21.
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LP. | WYSZCZEGOLNIENIE JEDNOSTKA WIELKOSC / OPIS
MIARY
1. | Nr pozycji na schemacie
2. | Producent (nazwa i adres)
Typ i rodzaj przenosnika: (np. sortowniczy,
3. | przyspieszajacy. slizgowy, tancuchowy,
rolkowy)
4. | llos¢ urzgdzen danego typu
5. | Opis funkcji urzadzenia
6. | Szerokos¢ konstrukcyjna mm
7. | Szerokos¢ tasmy mm
Wiasciwosci tasmy:
8. | - odpornos¢ na dziatanie ttuszczu i oleju TAK/NIE
- odpornos¢ na dziatanie kwasow TAK/NIE
9. | Nachylenie przenosnika stop.
10] Wysokos¢ progow mm
Wymiary bebna napedzajgcego
11| dtugosc mm
Srednica mm
12| Wysokos¢ burt mm
Regulacja predkosci przesuwu tasmy: TAK/NIE
13] min. predkos¢ przesuwu m/s
- max. predkosc¢ przesuwu m/s
- typ przemiennika czestotliwosci
Rodzaj silnika:
14) - typ, producent
- moc kw
15| Rewersyjnos¢ przenosnika TAK/NIE
16| Wylgcznik bezpieczenstwa TAK/NIE
17| Sposob kontroli poslizgu
18] Rodzaj urzgdzenia napinajgcego
Specyfikacja aplikacji oferowanego typu i
rodzaju przenosnika przy sortowaniu
19 odpaddw komunalnych niesegregowanych
(np. nazwa uzytkownika instalacji, rok
rozruchu instalacji, adres, typ urzadzenia,
przepustowos¢)
20, Dodatkowe wyposazenie
Adres autoryzowanego serwisu producenta
jak réwniez imie i nazwisko oraz
21 telefoniczny numer kontaktowy do

| specjalisty ds. serwisu, z ktérym mozliwy

jest kontakt w jezyku polskim w godz. od 8
do 18

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach

przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku”

Czes¢ | — Instrukcja dla Wykonawcow
Zatgczniki

strona49/stron229
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Unia Europejska
Fundusz Spéjnosci

Potwierdzenie przez producenta

29 ofertowanego urzadzenia oraz

urzadzenia

urzadzenia parametréw technicznych
wskazanych w niniejszym formularzu dla

wskazanego autoryzowanego serwisu

Piecze¢ firmowa producenta, piecze¢
imienna i podpis osoby upowaznionej

Piecze¢ firmowa producenta, piecze¢
imienna i podpis osoby upowaznionej

Przenosnik bunkrowy

LP. WYSZCZEGOLNIENIE

JEDNOSTKA MIARY

WIELKOSC / OPIS

Nr pozycji na schemacie

Producent (nazwa i adres)

Typ i rodzaj przenos$nika:

llos¢ urzadzen danego typu

Opis funkcji urzgdzenia

Szerokos¢ konstrukcyjna

mm

Nogl MwNIE

Szerokos¢ tasmy

mm

Wiasciwosci tasmy:
- odpornosc¢ na dziatanie
8. | ttuszczu ioleju

- odpornosc¢ na dziatanie
kwasow

TAK/NIE

TAK/NIE

9. Nachylenie przenosnika

stop.

10. | Wysokos¢ progéw

mm

Wymiary bebna
11. | dtugosc¢
Srednica

mm

mm

12. | Wysokos¢ burt

mm

Regulacja predkosci
- min. predko$¢ przesuwu

13. | - max. predkos¢ przesuwu

- typ przemiennika
czestotliwosci

TAK/NIE

m/s

m/s

Rodzaj silnika:
14. | - typ, producent
- moc

kw

15. | Rewersyjnos¢ przenosnika

TAK/NIE

16. | Wylgcznik bezpieczenstwa

TAK/NIE

17. | Sposadb kontroli poslizgu

18. | Rodzaj urzgdzenia

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku”
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Infrastruktura i Srodowisko - Polska Fundusz Spéjnosci

Specyfikacja aplikacji
oferowanego typu i rodzaju
przenosnika przy sortowaniu
odpadoéw komunalnych

19. | niesegregowanych

(np. nazwa uzytkownika
instalaciji, rok rozruchu
instalacji, adres, typ
urzadzenia, przepustowosé)

20. | Dodatkowe wyposazenie

Automatyczna brama / klapa

3) podnoszona
Mozliwo$¢ otwarcia i
b) zamkniecia klapy z poziomu
C) Rewersyjnosé
q zasypu materiatem w jednym
) miejscu tasmociggu
e) Rodzaj i sposob

opomiarowania zasypu

Przekazanie informaciji do
systemu sterowania i
wizualizacji umozliwiajgce
podanie stanu zatadunku
poszczegolnych tasmociggow
bunkrowych w wielkosciach

f)

Adres autoryzowanego
serwisu producenta jak
réwniez imie i nazwisko oraz
21. | telefoniczny numer
kontaktowy do specjalisty ds.
serwisu, z ktérym mozliwy
jest kontakt w jezyku polskim

Piecze¢ firmowa producenta, piecze¢ imienna i podpis

Potwierdzenie przez e
osoby upowaznionej

producenta urzgdzenia
parametréw technicznych
wskazanych w niniejszym
formularzu dla ofertowanego
22. | urzadzenia oraz wskazanego
autoryzowanego serwisu
urzgdzenia

Pieczec firmowa producenta,
piecze¢ imienna i podpis
0soby upowaznionej

SITO BEBNOWE

JEDNOSTKA

MIARY WIELKOSC / OPIS

LP WYSZCZEGOLNIENIE
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1. Nr pozycji na schemacie
2. Producent (nazwa i adres)
3. Typ
4. llos¢ urzadzenh danego typu
5. Opis funkcji urzadzenia
Wymiary sita:
1) $rednica bebna mm
2) dlugos¢ bebna mm
3) dlugosé catkowita mm
4) wysoko$c¢ catkowita mm
5) ilo$¢ segmentéw sita szt.
6. 6) ilos¢ blach sitowych w jednym o7t
segmencie
7) grubos¢ blach sitowych mm
8) materiat blach sitowych
9) ilos¢ frakcji wydzielanych na sicie Sszt.
10) ilo$¢ napedow szt.
11) dtugos¢ czesci sita dla jednej frakcji mm
Kat nachylenia sita stopien
7. - sposob regulacji mm
- czas potrzebny na zmiane kata nachylenia godz.
Rodzaj napedu:
8 - producent
' - moc zainstalowana kW
- rodzaj zabezpieczenia
Predkos¢ obrotowa: zakres od min. do max. min-t
9. - sposob regulacji
- czas potrzebny na zmiane predkosci min
Srednica oczek sita dla poszczegdlnych
frakciji:
10. - frakcja: ............... mm
- frakcja: ............... mm
11. Rodzaj oczek sita
12, Mozliwgéé zmi?ny V\{ielkoéci.otworc')w TAK/NIE
oraz opis rozwigzania technicznego
Informacje dotyczace sposobu zapobiegania
13 zabrudzeniom bebna i blokowaniu oczka 340
' mm przez elementy typu tasmy (nalezy
opisa¢ rozwigzanie techniczne)
14, Informacje dotyczgce dodatkowego
wyposazenia sita
Pole czyszczenia i dostepnosci do obszaru
15. sita ha powierzchni poprzez drzwi rewizyjne m?

(powierzchnia drzwi)

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
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Fundusz Spéjnosci

16.

Efektywna powierzchnia odsiewania sita
bebnowego rozumiana jako pole
powierzchni otworéw blach sitowych dla
oczek sita 80 mm

m2

17.

Efektywna powierzchnia odsiewania sita
bebnowego rozumiana jako pole
powierzchni otworéw blach sitowych dla
oczek sita 340 mm

m2

18.

Informacje dodatkowe/ wyposazenie
dodatkowe

19.

Adres autoryzowanego serwisu producenta
jak réwniez imie i nazwisko oraz telefoniczny
numer kontaktowy do specjalisty ds. serwisu,
z ktérym mozliwy jest kontakt w jezyku
polskim w godz. od 8 do 18

20.

Potwierdzenie przez producenta urzadzenia
parametréw technicznych wskazanych w
niniejszym formularzu dla ofertowanego
urzgdzenia oraz wskazanego
autoryzowanego serwisu urzgdzenia
Pieczec¢ firmowa producenta, pieczec

Piecze¢ firmowa producenta, piecze¢
imienna i podpis osoby upowaznionej

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
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Fundusze .
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SEPARATOR OPTO-PNEUMATYCZNY

JEDNOSTKA

L.P. WYSZCZEGOLNIENIE MIARY

WIELKOSC / OPIS

Nr pozycji na schemacie

Producent (nazwa i adres)

Typ

Pl NIPR

llos¢ urzadzenh danego typu

Rodzaj zastosowanego/nych czujnika/éw
5. |przeznaczonych do identyfikacji
materiatow/frakcji oraz sortowania

Szerokosé robocza przenosnika
6. |przyspieszajgcego (szerokos¢ dziatania mm
separatora optycznego)

Odlegtos¢ pomiedzy czujnikiem a tasmag
przenosnika

8. |Dlugosc¢ przenosnika przyspieszajgcego mm

Odlegtos¢ pomiedzy miejscem podawania
9. |odpaddéw na przenosnik przyspieszajacy a |mm
miejscem skanowania

10. |Wielkos¢ sortowanej frakc;ji mm

11. |Przepustowosc¢ (podawana ilos¢ odpadéw) [Mg/h

12. [llos¢ wydzielonej frakcji (materiatu) %
13. |Czystos¢ wydzielonej frakcji (materiatu) %
14 Cel sortowania urzadzenia — rodzaj

wydzielanej frakcji materiatowej

15. [Sposéb sortowania

POZYTYWNIE/NEGATYWNIE

Mozliwo$¢ identyfikacji ,materiatu i ,koloru*

- w ramach dostarczanego systemu TAK/NIE
16. L mozli - -
mozliwe w przysz#osm po zmianie T AK/NIE
oprogramowania
- brak mozliwosci TAK/NIE
17. |Predkos$c¢ przenosnika (od..do..) m/s
18. [llo$¢ punktéw pomiarowych szt./sek.
19. |Powierzchnia mierzonego punktu cm?
20. [Pomiar w tym samym miejscu i osi TAK/NIE
21. |Niezbedna kalibracja od czasu rozruchu PO ......... godz
Mozliwos¢ pracy pozostatych systeméw
22. |sortujgcych (separatoréw optycznych) w TAK/NIE
przypadku awarii jednego z nich
23.
Liczba lamp/ zaréwek/ zrédet Swiatta szt./separator
24. |Wylgczenie systemu oswietlania sek. Max. po.....

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
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Moc zainstalowana systemu oswietlenia

W/1 m
szerokosci
roboczej
przenosnika

25. . przyspieszajac
separatora optycznego eqo (szerokosé
dziatania
separatora
optycznego)
26, Mgc znamionowa lamp/ zaréwek/ zrédet W/em? max.
Swiatta
Moc znamionowa pojedynczej
27. . o W
lampy/zarowki/ zrodet Swiatta
Szerokosé¢ oswietlanego obszaru
28. . cm
przenosnika
Maksymalna temperatura na powierzchni
przenosnika przyspieszajgcego w obszarze
najwiekszego oddziatywania / natezenia
29. oswietlenia przy wigczonym oswietleniu i °C
wylgczonym po 1 godzinie przy
wytgczonym/ zatrzymanym przenos$niku
przyspieszajgcym
30. |Odlegtosé miedzy dyszami na listwie (0$-0$) mm
31. |Ogrzewanie zespotu z zaworami TAK/NIE
32 Gwarantowane parametry pracy dla temp.
" |otoczenia -10°C do +40°C TAK/NIE
Sterowanie z dodatkowego komputera ze
33. sterowni TAK/NIE
34. [Serwis on-line z siedziby producenta rodzaj TAK/NIE
Gtéwne czesci systemu sortujgcego:
35 [ czujnik TAK/NIE
" | armatura sprezonego powietrza TAK/NIE
- pneumatycznie uchylana listwa z dyszami TAK/NIE
Automatyczne dostosowanie parametréw TAK/NIE
36. - . . .
pracy czujnika/-6w do zmian predko$ci
Parametry kompresora: sugerowane przez
37. (dostawce min. /max. zapotrzebowanie na  |I/min
powietrze
38. |Wylgczenia i uwagi do jakosci sortowania
39 Opis systemu uchylanej listwy z dyszami i
" Isposobu czyszczenia i konserwaciji
Opis sposobu wymiany lamp (rodzaj, czas
40. (rwania, liczba oséb, specjalistyczne

narzedzia)

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
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E Eﬂ?gggjzsekie Rzeczpospolita Unia Europejska

IAdres autoryzowanego serwisu producenta
jak réwniez imie i nazwisko oraz
telefoniczny numer kontaktowy do
specjalisty ds. serwisu, z ktérym mozliwy
jest kontakt w jezyku polskim w godz. od 8

41.

do 18
Potwierdzenie przez producenta Piecze¢ firmowa producenta, piecze¢ imienna i
separatora optycznego parametrow podpis osoby upowaznionej

technicznych wskazanych w niniejszym
formularzu dla ofertowanego urzadzenia
oraz wskazanego autoryzowanego
serwisu urzgdzenia

42,

* system oswietlenia separatoréw optycznych to integralna cze$¢ sktadowa separatora
optycznego, niezbedna do umozliwienia identyfikacji rodzaju oraz w razie potrzeby
koloru sortowanych materiatbw a nastepnie sortowania zdefiniowanych frakciji
materiatowych. W skfad systemu oswietlenia wchodzg m.in. lampy/ zarowki/ zrédta
Swiatta 0 wymaganej przez producenta mocy oraz ilosci. gczng moc zainstalowang
systemu oswietlenia separatora optycznego w przeliczeniu na 1 m szerokosci
dziatania separatora optycznego nalezy wyliczy¢ uwzgledniajgc:

e llos¢ lamp/zaréwek/zrodet Swiatta (szt.) wechodzgca w skifad systemu oswietlenia
wykorzystywanego dla identyfikacji rodzaju i koloru sortowanych materiatow

e Moc lampy/ zarowki/ zrodet Swiatta (W) wchodzgcejlego w sktad systemu
oSwietlenia wykorzystywanego dla identyfikacji rodzaju i koloru sortowanych
materiatow

e Szerokos$¢ roboczg przenosnika przyspieszajgcego (m) nad ktérym zabudowany
ma by¢ dany separator optyczny (szerokos¢ dziatania separatora optycznego)

e Wykonawca w celu weryfikacji zatgcza rysunek techniczny separatora optycznego
obrazujgcy system oswietlenia o stopniu szczegdtowosci pozwalajgcym w sposéb
jednoznaczny zweryfikowa¢ umiejscowienie oraz liczbe zaréwek/zrodet Swiatta
wchodzgcych w sktad systemu oswietlenia separatora optycznego dla identyfikacji
rodzaju i koloru sortowanych materiatow.
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Kabina Sortownicza

LP.

WYSZCZEGOLNIENIE

JEDNOSTKA
MIARY

WIELKOSC / OPIS

Nr pozycji na schemacie

Producent (nazwa i adres)

Wymiary kabiny:

- dlugos¢ kabiny wewnatrz

- szeroko$¢ kabiny wewnatrz
- wysokos¢ kabiny wewnatrz
- dlugos¢ zewnetrzna

mm

mm

mm

mm

Liczba stanowisk pracy

Szt.

Rodzaj ogrzewania

Zrzuty:

- iloé¢:

- wymiary (dtugosé x
szerokosc)

- rodzaj zamkniecia zrzutow

Szt.

mm

Materiat Scian i podtogi:
- materiat Scian
- materiat podtogi

Parametry okien:

- wymiary: szeroko$¢ x
wysokosé

- materialy

mm

Parametry drzwi:

- wymiary: szerokosc¢ x
wysokosé

- materiaty

mm

10.

Rodzaj oswietlenia

11.

Dodatkowe wyposazenie

12.

Adres autoryzowanego serwisu
producenta jak rowniez imie i
nazwisko oraz telefoniczny
numer kontaktowy do
specjalisty ds. serwisu, z
ktorym mozliwy jest kontakt w
jezyku polskim w godz. od 8 do
18
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13.

Potwierdzenie przez Piecze¢ firmowa producenta, piecze¢ imienna i podpis
producenta urzgdzenia 0soby upowaznionej

parametréw technicznych
wskazanych w niniejszym
formularzu dla ofertowanego
urzgdzenia oraz wskazanego
autoryzowanego serwisu
urzgdzenia

Piecze¢ firmowa producenta,
piecze¢ imienna i podpis osoby

SEPARATOR BALISTYCZNY

LP.

WYSZCZEGOLNIENIE

JEDNOSTKA MIARY

WIELKOSC / OPIS

Nr pozycji na schemacie

Producent (nazwa i adres)

Typ

llo$¢ urzgdzen danego typu

SR N

Opis funkcji urzgdzenia

o

Rodzaj separowamych odpaddw,
podziat na frakcje

Wymiary gabarytowe separatora
balistycznego

dtugos¢ catkowita separatora

mm

diugos¢ robocza pojedynczej listwy

mm

szerokos¢ robocza pojedynczej

mm

powierzchnia robocza

m2

wysoko$¢ separatora (bez
konstrukcji wsporczej)

mm

wysokos$¢ obudowy od najwyzszego
potozenia paneli

mm

Wydajnos$¢ separatora
- wydajnosc¢ separatora przy
ciezarze nasypowym 80kg/m?3

m3/h

Zainstalowana moc napedu

kw

10.

Regulacja predkosci

TAK/NIE

11.

Mozliwosé zmiany kata nachylenia
paneli

TAK/NIE

12.

Liczba paneli (listew) separatora
balistycznego

Szt.

13.

Wielkos¢ otwordéw paneli

mm

14.

Powierzchnia robocza separatora
balistycznego

(liczba paneli separatora x dlugo$é
robocza panela x szeroko$¢
robocza panela)

m?2

15.

Dodatkowe wyposazenie
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16.

Adres autoryzowanego serwisu
producenta jak rowniez imie i
nazwisko oraz telefoniczny numer
kontaktowy do specjalisty ds.
serwisu, z ktérym mozliwy jest
kontakt w jezyku polskim w godz. od
8do 18

17.

Potwierdzenie przez producenta
urzgdzenia parametréw
technicznych wskazanych w
niniejszym formularzu dla
ofertowanego urzgdzenia oraz
wskazanego autoryzowanego
serwisu urzadzenia
upowaznionej

Piecze¢ firmowa producenta, piecze¢ imienna i
podpis osoby

STACJA SPREZONEGO POWIETRZA / ZESPOL. KOMPRESOROW

LP.

WYSZCZEGOLNIENIE

JEDNOSTKA

MIARY WIELKOSC / OPIS

Nr pozycji na schemacie

Producent (nazwa i adres)

Wydajnos¢ stacji

I/min

Cisnienie sprezarki

bar

Liczba agregatow

szt.

Moc silnika agregatu 1

kw

Moc silnika agregatu 2

kw

Moc silnika agregatu 3

kw

© XN~ WNE

Moc silnika agregatu 4 (jesli
wystepuje)

kw

-
o

Moc silnika agregatu 5 (jesli
wystepuje)

kw

11.

llos¢ agregatéw zmienoobrotowych
sterowanych falownikiem z regulacjg
predkosci od 25% obrotéw
maksymalnych silnika

szt.

12.

Wyposazenie pozostatych agregatow
poza agregatem/agregatami
zmienoobrotowymi w system ,soft
start”

TAK/NIE

13.

Wyposazenie zespotu kompresorow w
osuszacz adsorpcyjny regenerowany
na gorgco

TAK/NIE

14.

Wyposazenie zespotu kompresorow w
nadrzedny system sterujgcy

TAK/NIE
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15.

Wyposazenie stacji kompresorowej w
zawor odcinajacy (ze zwioka)
sterowany elektrycznie z
pomieszczenia sterowni z
mozliwoscig otwarcia recznego

TAK/NIE

16.

Zapewnienie jakosci powietrza co
najmniej klasy 3.2.3. wg standardu
ISO 8573-1

TAK/NIE

17.

Wyposazenie stacji (pomieszczenia
kompresorow) w petni automatyczny
system wentylacji nawiewnej i
wywiewnej

TAK/NIE

18.

Lokalizacja zbiornika sprezonego
powietrza

19.

Dodatkowe wyposazenie

20.

IAdres autoryzowanego serwisu
producenta jak rowniez imie i nazwisko
oraz telefoniczny numer kontaktowy do
specjalisty ds. serwisu, z ktorym mozliwy
jest kontakt w jezyku polskim w godz. od
8 do 18

21.

Potwierdzenie przez producenta stacji
sprezonego powietrza parametréw
technicznych wskazanych w
niniejszym formularzu dla
ofertowanego urzadzenia oraz
wskazanego autoryzowanego serwisu
urzadzenia

Piecze¢ firmowa producenta, piecze¢ imienna i
podpis osoby upowaznionej

SEPARATOR METALI ZELAZNYCH

LP. WYSZCZEGOLNIENIE JEDNOSTKA MIARY | WIELKOSC / OPIS

1. Nr pozycji na schemacie

2. Producent (nazwa i adres)

3. Typ

4, llo$¢ urzgdzen danego typu

5. Opis funkcji urzgdzenia

6. Rodzaj wychwytywanych

. mm

7 Wymiary gabarytowe m
mm
mm

8. Wydajnosc¢ Mg/h
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Najwieksze wymiary
wychwytywanych elementow
(dtugosé x szerokos¢ x grubosc)
dtugosc

szerokosc¢

grubosé

mm

mm

mm

10.

Moc zainstalowana:
- elektromagnesu
- napedow

kw

kw

11.

Usytuowanie elementu
wychwytujgcego nad tasmg
sortowniczg

mm

12.

Regulacja potozenia elementu
- W pionie:

- w ptaszczyznie poziomej

- kat nachylenia

TAK/NIE

TAK/NIE

TAK/NIE

13.

Masa catkowita

Mg

14.

Regulacja naciggu i centrowania
tasmy

TAK/NIE

15.

Sterowanie praca:

16.

Dodatkowe wyposazenie

17.

Adres autoryzowanego serwisu
producenta jak rowniez imie i
nazwisko oraz telefoniczny numer
kontaktowy do specjalisty ds.
serwisu, z ktérym mozliwy jest
kontakt w jezyku polskim w godz.
od 8do 18

18.

Potwierdzenie przez producenta
separatora parametréw
technicznych wskazanych w
niniejszym formularzu dla
ofertowanego urzgdzenia oraz
wskazanego autoryzowanego

serwisu urzadzenia

Piecze¢ firmowa producenta, piecze¢ imienna i podpis
osoby upowaznione;j

SEPAR

ATOR METALI NIEZELAZNYCH

LP.

WYSZCZEGOLNIENIE

JEDNOSTKA

MIARY WIELKOSC / OPIS

Nr pozycji na schemacie

Producent (hazwa i adres)

Typ

llo$¢ urzgdzen danego typu

S S I A A

Opis funkcji urzadzenia
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Wymiary

6. - dlugos¢ mm
- szeroko$¢ mm
- wysokosé mm
- szeroko$c¢ robocza mm

7. | Wydajnos¢ Mg/h
Predkos¢ pracy obr/min
Naped- moc przytgczeniowa kw

10. | Masa catkowita Mg

11. | Sterowanie pracg

Adres autoryzowanego serwisu producenta jak
réwniez imie i nazwisko oraz telefoniczny

12. numer kontaktowy do specjalisty ds. serwisu, z
ktorym mozliwy jest kontakt w jezyku polskim w
godz. od 8 do 18

Piecze¢ firmowa producenta, pieczec

Potwierdzenie przez producenta separatora o ) : T
imienna i podpis osoby upowaznionej

parametréow technicznych wskazanych w

13. | niniejszym formularzu dla ofertowanego
urzgdzenia oraz wskazanego autoryzowanego
serwisu urzgdzenia

Uwagi:

1.

Wykonawca winien przedstawi¢ powyzsze zestawienia parametréw technicznych
dla kazdego oferowanego urzgdzenia czy maszyny oddzielnie.

. Wykonawca winien uzupetni¢ powyzsze zestawienia parametrow technicznych

maszyn i urzgdzen o dodatkowe zestawienia i dane wg wtasnego uznania, zatgczy¢é
karty katalogowe, opisy, rysunki, tak, aby Zamawiajgcy moégt sprawdzi¢ i
jednoznacznie stwierdzi¢ zgodnos¢ parametréw oferowanych maszyn i urzagdzenh z
wymaganiami zawartymi w dokumentacji przetargowej.

. Miejsca wykropkowane nalezy wypetni¢ zgodnie z wymaganiami.
. Pola puste nalezy wypetnic wymaganym opisem lub poda¢ w nich wielkoSci

oferowane przez Wykonawce.

. W polach, w ktorych znajduje sie sformutowanie ,,TAK / NIE” nalezy zaznaczyc¢

TAK albo NIE.

. W polu, w ktérym znajduje sie sformutowanie ,,POZYTYWNIE / NEGATYWNIE”

nalezy zaznaczy¢ POZYTYWNIE albo NEGATYWNIE.
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Zatacznik nr 1B do Formularza oferty — Wz6r wykazu zastosowan urzadzen —
Dokument, ktory Wykonawca zobowigzany jest zlozyé wraz z oferta.

Na: Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w
ramach przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zakladzie
Utylizacyjnym w Gdansku”

Nr referencyjny nadany sprawie przez Zamawiajacego: 53/PN/2020

ZAMAWIAJACY:

Zaktad Utylizacyjny Sp. z o.0.
ul. Jabtoniowa 55,

80-180 Gdansk

WYKONAWCA:

Lp. Nazwa(y) Wykonawcy(6w) Adres(y)
Wykonawcy(ow)

WYKAZ ZASTOSOWAN URZADZEN

Wykaz potwierdzajgcy fakt oferowania wielokrotnie sprawdzonego w podobnych
warunkach, tzn. zastosowanego min. 2-krotnie, wyposazenia, rozwigzan technicznych
i technologicznych na funkcjonujgcych instalacjach do sortowania odpaddéw
komunalnych. Wymaga sie uzupetnienia informacji wymaganych w tabelach 1 i 2
zgodnie z ponizszym wzorem.

OSWIADCZAM(Y), ZE:

Wszystkie informacje podane w o$wiadczeniu sg aktualne i zgodne z prawdg oraz
zostaly przedstawione z petng Swiadomoscig konsekwencji wprowadzenia
Zamawiajgcego w btad przy przedstawianiu informacji.

Oferowane przez nas urzadzenia byty min. 2-krotnie zastosowane zgodnie z
ponizszymi zestawieniami:

Tabela 1: Zestawienie miejsc zainstalowania/wykonania

NI D07 Nazwa instalacji/zaktadu miejsca Uzytkownik instalacji/zaktadu
poz. zainstalowania/wykonania (nazwa, adres, nr telefonu do kontaktu)
[1]
[2]
3]
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Tabela 2: Wykaz zastosowan — dla kazdej pozycji wykazu maszyn i urzgdzen

Nr Karty Miejsca zainstalowania/
Ozna- Nazwa maszyny/urzadzenia Parametrow wykonania.
czenie Technicznych Nr Nr Nr
Urzgdzen poz. poz. poz.

1 Przenosniki przyspieszajgce o szerokosci min
2800 mm do separatoréw optycznych

> Przenosniki przyspieszajgce o szerokosci min
2000 mm do separatoréw optycznych

3 Przenosniki przyspieszajgce o szerokosci min
1400 mm do separatoréw optycznych

4 Przenosniki bunkrowe

5 Przenosniki sortownicze

6 Przenosniki rolkowe

7 Przenosniki slizgowe

8 Przenosniki tancuchowe

9 Sito bebnowe

10 Separatory metali zelaznych

11 Separatory metali niezelaznych

12 Separator balistyczny

13 Kabiny sortownicze

14 Stacja sprezonego powietrza

15 Separator optyczny o szerokosci dziatania min.
2800 mm do sortowania folii PE 1-go stopnia

16 Separator optyczny o szerokosci dziatania min.
2000 mm do sortowania folii PE 2-go stopnia
Separator optyczny o szerokosci dziatania min.

17 ; ) .
2000 mm do sortowania papieru 1-go stopnia

18 Separator optyczny o szerokosci dziatania min.
2000 mm do sortowania papieru 2 stopnia
Separator optyczny o szerokosci dziatania min.

19 2800 mm do sortowania frakcji 3D (PET
danego koloru) 1 -go stopnia
Separator optyczny o szerokosci dziatania min.

20 2800 mm do sortowania frakcji 3D (PE lub/i
PP) 1 -go stopnia
Separator optyczny o szerokosci dziatania min.

21 2000 mm do sortowania frakcji 3D (PE lub/i PP
lub/i K lub/i PS) 1 -go stopnia
Separator optyczny o szerokosci dziatania min.

22 2000 mm do sortowania frakcji 3D (PET mix
lub/i PET danego koloru) 2-go stopnia
Separator optyczny o szerokosci dziatania min.

23 1400 mm do sortowania frakcji 3D (PET
danego koloru lub/i PE lub/i PE lub/i K) 2 -go
stopnia
Separator optyczny o szerokosci dziatania min.

24 1000 mm do sortowania frakcji papieru 2 -go
stopnia

25 Rozrywarka

26 Rozdrabniacz
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UWAGA :

Za realizacje wykonane Zamawiajgcy uznaje takie, ktore sg wdrozone i sg
uzytkowane.

Wszystkie oferowane przenosniki nalezy przyporzgdkowaé do wyspecyfikowanych
typow przenosnikbw o ktorych mowa w Tabeli 2. Pkt. 1-8. W przypadku
zastosowania innych typdw nalezy uzupetni¢ tabelg o te przenosniki z wykazaniem
2 miejsc ich zastosowania.

Wykaz zastosowanych przenosnikébw dotyczy potwierdzenia 2 krotnego
zastosowania przenosnika danego typu i konstrukcji z wytgczeniem szerokosci i
dtugosci.

Wykaz zastosowanych kabin sortowniczych dotyczy potwierdzenia 2 krotnego
zastosowania kabin sortowniczych danego typu i konstrukcji z wytgczeniem
gabarytéw (szerokosci, dtugosci i wysokosci).

Wykaz zastosowanych w Tabeli 2. Poz. 1-24 dotyczy potwierdzenia 2 — krotnego
zastosowania urzgdzen na instalacji do przetwarzania odpadéw komunalnych
zmieszanych lub zbieranych selektywnie.

W przypadku oferowania urzadzenia nie wymienionego w Tabeli 2 Oferent winien
uzupetni¢ tabele o wykaz 2 krotnego zastosowania tego urzgdzenia.

W przypadku nie oferowania ktérego$ z wymienionych w Tabeli 2 separatorow w
pozycje w tabeli nalezy wpisac ,nie dotyczy”.
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Zatacznik nr 1C do Formularza oferty — Wzér formularza serwisu linii sortowania
— Dokument, ktéry Wykonawca zobowigzany jest ztozy¢ wraz z oferta.

Na: Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w
ramach przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zakladzie
Utylizacyjnym w Gdansku”

Nr referencyjny nadany sprawie przez Zamawiajacego: 53/PN/2020

ZAMAWIAJACY:

Zaktad Utylizacyjny Sp. z o.0.
ul. Jabtoniowa 55,

80-180 Gdansk

WYKONAWCA:

Lp. Nazwa(y) Wykonawcy(6w) Adres(y)
Wykonawcy(ow)

FORMULARZ SERWISU LINII SORTOWANIA

Formularze serwisu dla: linii technologicznej sortowania odpadow, systemu
przenosnikéw, rozrywarki workow, sita bebnowego, separatorow optycznych,
separatora balistycznego, separatorow metali Zelaznych, separatora metali
niezelaznych (adres autoryzowanego serwisu producenta, dane kontaktowe
specjalisty ds. serwisu, telefoniczny numer kontaktowy do specjalisty ds. serwisu, z
ktérym mozliwy jest kontakt w jezyku polskim w godz. od 8 do 18.

OSWIADCZAM(Y), ZE:

1. Wszystkie informacje podane w oswiadczeniu sg aktualne i zgodne z prawdg oraz
zostaly przedstawione z petng sSwiadomoscig konsekwencji wprowadzenia
Zamawiajgcego w btgd przy przedstawianiu informaciji.

2. Oferowana przez nas linia technologiczna sortowania odpadow objeta jest
gwarancjg jakosci wg warunkéw okreslonych w umowie.

3. Ponadto wskazujemy adresy autoryzowanego serwisu producenta linii
technologicznej sortowania odpaddéw, a takze kluczowego wyposazenia
technologicznego, to jest: rozrywarki workoéw, sita bebnowego, systemu
przenosnikéw, separatoréw optycznych, separatora balistycznego tworzyw
sztucznych, separatoréw metali zelaznych, separatora metali niezelaznych oraz
stacji kompresoréw (adres autoryzowanego serwisu producenta, telefoniczny
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numer kontaktowy do specjalisty ds. serwisu, z ktorym mozliwy jest kontakt w jezyku
polskim w godz. od 8 do 18 zgodnie z ponizszym zestawieniem:

Adres autoryzowanego serwisu producenta,
telefoniczny numer kontaktowy do specjalisty

N poz. Okreslenie ds. serwisu, z ktdrym mozliwy jest kontakt w
jezyku polskim w godz. od 8 do 18

1. Linia technologiczna sortowania odpadow

2. Rozrywarka workéw

3. Sito bebnowe

4, System przenosnikow

5. Separatory optyczne

6. Separator balistyczny

7. Separator metali zelaznych

8. Separator metali niezelaznych

9. Stacja kompresorow

10 Rozdrabniacz
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Zalgcznik nr 2 — Formularz cenowy
FORMULARZ CENOWY
DLA PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO

NA

Unia Europejska
Fundusz Spéjnosci

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w
ramach przedsiewziecia

,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku”
Nr referencyjny nadany sprawie przez Zamawiajgcego 53/PN/2020

ZAMAWIAJACY:

Zaktad Utylizacyjny Spétka z o.o.
80-180 Gdansk
ul. Jabloniowa 55

POLSKA
WYKONAWCA:
Niniejsza oferta ztozona przez®:
l.p. Nazwa(y) Wykonawcy(6w) Adres(y)
Wykonawcy(6w)
Wykaz gtéwnych cen:
. Cena Wartosé | stawka s
Prze’:dr_nlo_t j-m. llos¢ | jednostkowa netto VAT Kwota Wartos¢
L.p. zaméwienia VAT brutto
netto (%)
1 2 3 4 5 6 (4x5) 7 8 (6x7) 9 (6+8)
Dokumentacja
! techniczna Kpl.
2 Tasmociggi m
3 Rozrywarka workow Szt.
4 Sito bebnowe Szt.
5 Kabina sortownicza Szt.
6 Stacja kompresorow Szt.
7 St_erovyanu_e i Szt
wizualizacja
8 | Separator wiroprgdowy | Szt.
9 | Separator balistyczny Szt.
3 Wykonawca modeluje tabele ponizej w zaleznosci od swego sktadu.
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Unia Europejska
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10

Separator
optopneumatyczny
1400mm

Szt.

11

Separator
optopneumatyczny
2000mm

Szt.

12

Separator
optopneumatyczny
min. 2800mm

Szt.

13

Separator
magnetyczny

Szt.

14

Rozdrabniacz*

15

Roboty budowlane®

RAZEM

UWAGA:

Kpl.

W _przypadku rozbieznosci pomiedzy Formularzem Cenowym i Formularzem

Oferty, do oceny w kryterium ,,Cena oferty brutto” pierwszenstwo ma Formularz

Oferty.

4 Je$li zostanie zaoferowany jako urzadzenie rownowazne dla rozrywarki workéw, na linii zéttego worka

5 Jezeli wystapia.
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Fundusze . . .
E Europejskie Rzeczpospolita Unia Europejska
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Zalgcznik nr 3 — Wzér — Jednolity Europejski Dokument Zamoéwienia
NA: Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn
w ramach przedsiewziecia

,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku”

Nr referencyjny nadany sprawie przez Zamawiajagcego 53/PN/2020

ZAMAWIAJACY:
Zaktad Utylizacyjny Spétka z o.o.
80-180 Gdansk
ul. Jabtoniowa 55
POLSKA

2. WYKONAWCA:

l.p. Nazwa(y) Wykonawcy(6w) Adres(y)
Wykonawcy(6w)

edytowalna wersja dostepna pod adresem:
https://www.uzp.gov.pl/baza-wiedzy/prawo-zamowien-publicznych-regulacje/prawo-
krajowe/jednolity-europejski-dokument-zamowienia
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https://www.uzp.gov.pl/baza-wiedzy/prawo-zamowien-publicznych-regulacje/prawo-krajowe/jednolity-europejski-dokument-zamowienia
https://www.uzp.gov.pl/baza-wiedzy/prawo-zamowien-publicznych-regulacje/prawo-krajowe/jednolity-europejski-dokument-zamowienia

E Eﬂ?gggjzsekie Rzeczpospolita Unia Europejska

Infrastruktura i Srodowisko - Polska Fundusz Spéjnosci

Zatacznik nr 4 - Wzér pisemnego zobowigzania podmiotu do udostepnienia
zasobow w postepowaniu na: Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw —
dostawa i montaz maszyn w ramach przedsiewziecia ,,Modernizacja sortowni
odpadéw w Zakladzie Utylizacyjnym w Gdansku”

Nr referencyjny nadany sprawie przez Zamawiajagcego 53/PN/2020

ZAMAWIAJACY:
Zaktad Utylizacyjny Spétka z o.0., ul. Jabloniowa 55, 80-180 Gdansk, POLSKA
WYKONAWCA:

l.p. Nazwa(y) Udostepniajacego(ych) Adres(y) Udostepniajacego(ych)

Ja / my nizej podpisany/-i*:

(imie i nazwisko, podstawa do reprezentowania)

dziatajgc w imieniu i na rzecz

(nazwa firmy, adres siedziby podmiotu oddajgcego Wykonawcy do dyspozycji zasoby na zasadach
okreslonych w art. 22a ustawy p.z.p.)

zobowigzuje/my* sie oddaé¢ do dyspozycji Wykonawcy uczestniczgcemu w
postepowaniu o udzielenie zamowienia publicznego pn.: ,.........ccccoiiiiinin.n. ” (znak
postepowania: ................. ), tj.

(nazwa (firma) i adres Wykonawcy, ktdry polega na zasobach ww. podmiotu na zasadach okreslonych
w art. 22a ustawy p.z.p.)

nastepujgce zasoby, na okres korzystania z nich przy wykonaniu ww. zamowienia:

(okreslenie zdolno&ci technicznych lub zawodowych, sytuacji finansowej lub ekonomicznej)

Sposodb  wykorzystania  udostepnionych  przeze mnie zasobdéw  bedzie

Uwaga: Jesli osoba wypetniajgca zatgcznik nr 4 wystepuje tylko w swoim imieniu, wpisuje swoje imie i
nazwisko oraz podpisuje sie pod zobowigzaniem. W imieniu podmiotéw gospodarczych
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Rzeczpospolita

- Polska

udostepniajgcych niezbedne doswiadczenie do wykonania zamdwienia zobowigzanie wypetniajg osoby
umocowane prawnie majgce prawo wystepowania w imieniu tego podmiotu.

Ze zobowigzania lub innych dokumentéw potwierdzajgcych udostepnienie zasobow
przez inne podmioty musi bezspornie i jednoznacznie wynika¢ w szczegodlnosci:
- zakres dostepnych wykonawcy zasobow innego podmiotu;

- sposob wykorzystania zasobdw innego podmiotu, przez wykonawce,
wykonywaniu zamoéwienia;

- zakres i okres udziatu innego podmiotu przy wykonywaniu zamdéwienia publicznego;
- czy podmiot, na zdolnosciach ktorego wykonawca polega w odniesieniu do warunkow
udziatu w postepowaniu dotyczgcych wyksztatcenia, kwalifikacji zawodowych lub
doswiadczenia, zrealizuje roboty budowlane lub ustugi, ktérych wskazane zdolnosci
dotycza.

przy

PODPIS(Y):

Miejscowos$c¢

l.p. Nazwa(y)
Wykonawcy(éw)

Nazwisko i imie osoby
(oséb)
upowaznionej(ych) do

Podpis(y) osoby(osob)
upowaznionej(ych) do
podpisania niniejszego

Pieczeé(cie)
Udostepniajgcego(ych)

i data

zatgcznika w imieniu
Udostepniajacego(ych)

podpisania niniejszego
zatgcznika w imieniu
Udostepniajgcego(ych)
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E Eﬂ?gggjzsekie Rzeczpospolita Unia Europejska

Infrastruktura i Srodowisko - Polska Fundusz Spéjnosci

Zatacznik nr 5 — oswiadczenie o spetnieniu obowigzku informacyjnego

W postepowaniu na: Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i
montaz maszyn w ramach przedsiewziecia ,,Modernizacja sortowni odpadéw w
Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku”

Nr referencyjny nadany sprawie przez Zamawiajagcego 53/PN/2020

1. ZAMAWIAJACY:
Zaktad Utylizacyjny Sp. z 0.0., ul. Jabtoniowa 55, 80-180 Gdansk

WYKONAWCA:

Niniejsze o$wiadczenie zostaje ztozone przez!l:

l.p. Nazwa(y) Wykonawcy(6w) Adres(y) Wykonawcy(6w)

Oswiadczam, ze wypetitem(wypetniliSmy) obowigzki informacyjne przewidziane w
art. 13 lub art. 14 rozporzgdzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z
dnia 27 kwietnia 2016r. w sprawie ochrony o0sob fizycznych w zwigzku z
przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych
oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogodlne rozporzgdzenie o ochronie danych) (Dz.
Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1) wobec os6b fizycznych, od ktérych dane osobowe
bezposrednio lub posrednio pozyskatem w celu ztozenia oferty oraz zobowigzuje sie
wypeti¢ powyzsze obowigzki informacyjne w odniesieniu do osob, ktérych dane
osobowe bedg przekazywane Zamawiajgcemu w trakcie realizacji Umowy*

PODPIS(Y):
l.p. Nazwa(y) Nazwisko i imie osoby Podpis(y) osoby(osab) Pieczeé(cie) | Miejscowos¢
Wykonawcy(éw) | (os6b) upowaznionej(ych) upowaznionej(ych) do | Wykonawcy(éw) i data
do podpisania niniejszej podpisania niniejszej
oferty w imieniu oferty w imieniu
Wykonawcy(6w) Wykonawcy(éw)
1)

rozporzgdzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony oséb fizycznych

w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy
95/46/WE (ogdlne rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1).

* W przypadku gdy wykonawca nie przekazuje danych osobowych innych niz bezposrednio jego dotyczacych lub zachodzi
wylgczenie stosowania obowigzku informacyjnego, stosownie do art. 13 ust. 4 lub art. 14 ust. 5 RODO tresci oswiadczenia
wykonawca nie sktada (usunigcie tresci oswiadczenia np. przez jego wykreslenie).
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Infrastruktura i Srodowisko - Polska Fundusz Spéjnosci

E Eﬂ?gggjzsekie Rzeczpospolita Unia Europejska

Zatacznik nr 6 — Wzor Oswiadczenia o przynaleznosci do grupy kapitatowej

W postepowaniu na: Modernizacja instalacji do sortowni odpadoéw — dostawa i
montaz maszyn w ramach przedsiewziecia ,,Modernizacja sortowni odpadéw w
Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku”

Nr referencyjny nadany sprawie przez Zamawiajacego 53/PN/2020
1. ZAMAWIAJACY:

Zaktad Utylizacyjny Sp. z 0.0., ul. Jabtoniowa 55, 80-180 Gdansk
2. WYKONAWCA:

l.p. Nazwa(y) Wykonawcy(6w) Adres(y) Wykonawcy(6w)

Stosownie do tresci art. 24 ust 11 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. prawo zamoéwien
publicznych (Dz.U. z 2019 r. poz. 1843 ze zmianami)

OSWIADCZAM(Y), ZE:
nie naleze(my) do tej samej grupy kapitatowej, o ktérej mowa w art. 24 ust 1 pkt. 23
ustawy P.z.p. (Dz. U. z 2019r. poz. 1843 ze zmianami).
naleze(my) do tej samej grupy kapitatowej, o ktérej mowa w art. 24 ust 1 pkt 23 ustawy
P.z.p. (Dz.U. z 2019r. poz. 1843 ze zmianami), wraz z nastepujgcymi wykonawcami,
ktérzy ztozyli odrebne oferty w niniejszym postepowaniu:
wraz ze ztozeniem oSwiadczenia o przynaleznoSci do grupy kapitatowej, Wykonawca
moze przedstawi¢ dowody, ze powigzania z innym Wykonawcg nie prowadzg do
zaktocenia konkurencji w niniejszym postepowaniu o udzielenie zamowienia.
3. PODPIS(Y):

l.p. Nazwa(y) Nazwisko i imie osoby Podpis(y) osoby(oséb) Pieczeé(cie) | Miejscowosc
Wykonawcy(éw) | (os6b) upowaznionej(ych) upowaznionej(ych) do | Wykonawcy(éw) .
do podpisania niniejszej podpisania niniejszej | data
oferty w imieniu oferty w imieniu
Wykonawcy(6w) Wykonawcy(éw)
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E Eﬂ?gggjzsekie Rzeczpospolita Unia Europejska

Infrastruktura i Srodowisko - Polska Fundusz Spéjnosci

Zatacznik nr 7 — Wzér oswiadczenia o posiadaniu rachunku bankowego
zwigzanego z prowadzeniem dzialalnosci gospodarczej

DLA PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO
Na Modernizacja instalacji do sortowni odpadow — dostawa i montaz maszyn w
ramach przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zakladzie
Utylizacyjnym w Gdansku”

Nr referencyjny nadany sprawie przez Zamawiajacego 53/PN/2020
ZAMAWIAJACY:
Zaktad Utylizacyjny Spétka z o.o.
80-180 Gdansk
ul. Jabtoniowa 55
POLSKA
WYKONAWCA:

l.p. Nazwa(y) Wykonawcy(ow) Adres(y)
Wykonawcy(ow)

W zwigzku z informacja, zawartg w | czesci SIWZ, iz Zamawiajgcy stosuje rozliczenie
z zastosowaniem mechanizmu podzielonej ptatnosci, o ktérym mowa w ustawie z dnia
15 grudnia 2017r. o zmianie ustawy o podatku od towardéw i ustug oraz niektoérych
innych ustaw z dnia 10 stycznia 2018 r, (Dz. U. 2018 poz. 62) oswiadczam/my

ze posiadamy rachunek bankowy zwigzany z prowadzeniem dziatalnosci
gospodarczej o numerze

w banku
nazwa banku
PODPIS:
l.p. Nazwa(y) Nazwisko i imie osoby Podpis(y) osoby(osdb) Pieczeé(cie) Miejscowos¢
Wykonawcy(6w) | (oséb) upowaznionej(ych) upowaznionej(ych) do Wykonawcy(6w) i d
do podpisania niniejszej podpisania niniejszej | data
oferty w imieniu oferty w imieniu
Wykonawcy(6w) Wykonawcy(éw)

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku”
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E Eﬂ?gggjzsekie Rzeczpospolita Unia Europejska

Infrastruktura i Srodowisko - Polska Fundusz Spéjnosci

Zatacznik nr 8 - Wzér wykazu zrealizowanych dostaw/ustug

DLA PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO
Na Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w
ramach przedsiewziecia ,,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie
Utylizacyjnym w Gdansku”

Nr referencyjny nadany sprawie przez Zamawiajgcego 53/PN/2020
1. ZAMAWIAJACY:
Zaktad Utylizacyjny Spétka z o.o.
80-180 Gdansk
ul. Jabtoniowa 55
POLSKA

2. WYKONAWCA:

l.p. Nazwa(y) Udostepniajgcego(ych) Adres(y)
Udostepniajgcego(ych)

DATA PODMIOT, NA RZECZ
WARTOSC WYKONANIA KTOREGO
LP | (BRUTTO) PRZEDMIOT (OKRES DOSTAWA/USLUGA

REALIZACJI) ZOSTALA WYKONANA

1.

2.

3.

Na wezwanie Zamawiajgcego nalezy przedfozy¢ dowody, ze wyspecyfikowane
dostawy/ustugi zostaty wykonane nalezycie

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
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E Eﬂ?gggjzsekie Rzeczpospolita Unia Europejska

Infrastruktura i Srodowisko - Polska Fundusz Spéjnosci

Zatacznik nr 9 — Wzér wykazu oséb, ktoére beda uczestniczy¢ w wykonywaniu
zamowienia, wraz 2z informacja na temat kwalifikacji zawodowych,
doswiadczenia i wyksztalcenia niezbednych do wykonania zamowienia
publicznego, a takze zakresu wykonywanych przez nie czynnosci oraz
informacja o podstawie do dysponowania tymi osobami.

DLA PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO
Na Modernizacja instalacji do sortowni odpadow — dostawa i montaz maszyn w
ramach przedsigewzigcia ,,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym
w Gdansku”

Nr referencyjny nadany sprawie przez Zamawiajacego 53/PN/2020
ZAMAWIAJACY:
Zaktad Utylizacyjny Sp. z 0.0., ul. Jabloniowa 55, 80-180 Gdansk
WYKONAWCA:
l.p. Nazwa(y) Wykonawcy(6w) Adres(y)
Wykonawcy(6w)

OSWIADCZAM(Y), ZE:
Zamowienie niniejsze wykonywac¢ bedg nastepujace osoby?:

IMi@ i NAZWISKO OSO0DY . eueiiiiiic e

Zakres czynnosci w przedmiocie zamowienia: .................cccccce i,

Biegta znajomos$¢ jezyka polskiego: TAK / NIE (Wykonawca skresla niepotrzebne).

DOSWIADCZENIE ZAWODOWE

Prosze opisa¢ odpowiednie doswiadczenie zawodowe w kolejnosci od ostatnio zajmowanych do
najdawniej wykonywanych. Prosze wskazaé szczegdlne informacje dotyczgce osoby, odpowiednie dla
przewidzianego dla niego zakresu prac.

Okres od (dzien/miesigc/rok): ................... do (dzien/miesigc/rok): .......ccccuveeeeeen.

Miejsce (Kraj i Mi€JSCOWOSCE): ...covuieeeiiiiiieee et

ZatrudniajgCy (NAZWa): ....oooueeeee it

5] =Y (01T 11 1o LT

Wykonane inwestycje/przedsiewziecia, potwierdzajgce spetnianie warunkéw wymienionych w SIWZ:

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku”

Czes¢ | — Instrukcja dla Wykonawcow strona77/stron229
Zatgczniki
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Fundusze . . .
E Europejskie Rzeczpospolita Unia Europejska

Okres od (dzien/miesigc/rok): ..........ccc...... do (dzien/miesigc/rok): ........ccccuveveeee.
Miejsce (Kraj i MIi€JSCOWOSE): .....ccccicuuriiieiiieeee et
ZatrudniajgCy (NAZWA): ....uvveeeieeeeeeeicicire e e e ee e e e e e e s s e e e e e e e e e e s annenes
STANOWISKO: ...ttt e

Wykonane inwestycje/przedsiewziecia, potwierdzajgce spetnianie warunkéw wymienionych w SIWZ:

b Wykonawca modeluje formularz w zalezno$ci od swego sktadu.

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku”

Czes¢ | — Instrukcja dla Wykonawcow strona78/stron229
Zatgczniki
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Zatacznik nr 10 — wzor oswiadczenia o niezaleganiu z optacaniem podatkéw i
optat lokalnych

DLA PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO
Na Modernizacja instalacji do sortowni odpadow — dostawa i montaz maszyn w
ramach przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zakladzie
Utylizacyjnym w Gdansku”

Nr referencyjny nadany sprawie przez 53/PN/2020
Zamawiajgcego

1. ZAMAWIAJACY:

Zaktad Utylizacyjny Spoétka z o.o.

80-180 Gdansk

ul. Jabtoniowa 55

POLSKA

2. WYKONAWCA:

l.p. Nazwa(y) Udostepniajgcego(ych) Adres(y)
Udostepniajgcego(ych)

Na potrzeby niniejszego postepowania o udzielenie zamdwienia publicznego,
oswiadczam, ze nie zalegam z optacanie podatkow i optat lokalnych.

3. PODPIS:
l.p. Nazwa(y) Nazwisko i imie osoby Podpis(y) osoby(osdéb) | Pieczeé(cie) | Miejscowosé
Wykonawcy(6w) | (oséb) upowaznionej(ych) | upowaznionej(ych) do | Wykonawcy(éw) .
do podpisania niniejszej | podpisania niniejszej | data
oferty w imieniu oferty w imieniu
Wykonawcy(6w) Wykonawcy(éw)

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku”

Czes¢ | — Instrukcja dla Wykonawcow strona79/stron229
Zatgczniki
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Zatacznik nr 11 — wzér oswiadczenia o braku wydania prawomocnego wyroku
sadu lub ostatecznej decyzji administracyjnej o zaleganiu z uiszczaniem
podatkéw, optat lub sktadek na ubezpieczenie spoteczne lub zdrowotne

DLA PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO
Na Modernizacja instalacji do sortowni odpadow — dostawa i montaz maszyn w
ramach przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zakladzie
Utylizacyjnym w Gdansku”

Nr referencyjny nadany sprawie przez Zamawiajgcego 53/PN/2020
1. ZAMAWIAJACY:
Zaktad Utylizacyjny Spétka z o.o.
80-180 Gdansk
ul. Jabtoniowa 55
POLSKA

2. WYKONAWCA:

l.p. Nazwa(y) Udostepniajgcego(ych) Adres(y)
Udostepniajgcego(ych)

Na potrzeby niniejszego postepowania, oswiadczam, ze nie wydano wobec mnie
prawomocnego wyroku sgdowego lub ostatecznej decyzji administracyjnej o zaleganiu
z uiszczaniem podatkow, optat lub sktadek na ubezpieczenie spoteczne lub zdrowotne.

3. PODPIS:
l.p. Nazwa(y) Nazwisko i imie osoby Podpis(y) osoby(osdb) Pieczet(cie) Miejscowos¢
Wykonawcy(6w) | (os6b) upowaznionej(ych) upowaznionej(ych) do Wykonawcy(6w) .
do podpisania niniejszej podpisania niniejszej | data
oferty w imieniu oferty w imieniu
Wykonawcy(6w) Wykonawcy(éw)

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku”

Czes¢ | — Instrukcja dla Wykonawcow strona80/stron229
Zatgczniki
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Unia Europejska
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Rzeczpospolita

- Polska

Zatacznik nr 12 — wzor oswiadczenia o braku orzeczenia tytutem srodka
zapobiegawczego zakazu ubiegania si¢ 0 zamoéwienie publiczne

DLA PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO
Na Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w
ramach przedsiewziecia ,,Modernizacja sortowni odpadow w Zaktadzie
Utylizacyjnym w Gdansku”

Nr referencyjny nadany sprawie przez Zamawiajgcego 53/PN/2020
1. ZAMAWIAJACY:

Zaktad Utylizacyjny Spétka z o.o.

80-180 Gdansk

ul. Jabtoniowa 55

POLSKA
2. WYKONAWCA:

l.p. Nazwa(y) Udostepniajgcego(ych) Adres(y)

Udostepniajgcego(ych)

Na potrzeby niniejszego postepowania o udzielenie zamdwienia publicznego,
oswiadczam, ze nie orzeczono wobec mnie srodka zapobiegawczego w postaci
zakazu ubiegania sie o zamdwienia publiczne.

3. PODPIS:
l.p. Nazwa(y) Nazwisko i imie osoby Podpis(y) osoby(osob) Pieczeé(cie) | Miejscowosc
Wykonawcy(éw) | (oséb) upowaznionej(ych) upowaznionej(ych) do | Wykonawcy(éw)

do podpisania niniejszej
oferty w imieniu
Wykonawcy(6w)

podpisania niniejszej
oferty w imieniu
Wykonawcy(6w)

i data

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku”

Czes¢ | — Instrukcja dla Wykonawcow
Zatgczniki

strona81/stron229
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Zatacznik nr 13 — Wzér oswiadczenia wykonawcy o rocznym obrocie w obszarze
objetym zaméwieniem w okresie ostatnich trzech lat obrotowych

DLA PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO
Na Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w
ramach przedsiewziecia ,,Modernizacja sortowni odpadow w Zaktadzie
Utylizacyjnym w Gdansku”

Nr referencyjny nadany sprawie przez Zamawiajgcego 53/PN/2020
1. ZAMAWIAJACY:
Zaktad Utylizacyjny Spétka z o.o.
80-180 Gdansk
ul. Jabtoniowa 55
POLSKA

2. WYKONAWCA:

l.p. Nazwa(y) Udostepniajgcego(ych) Adres(y)
Udostepniajgcego(ych)

Niniejszym oswiadczam/-my, ze w okresie ostatnich 3 lat osiggnagtem/osiggneliSmy co najmniej dwa
razy roczny obrét w obszarze objetym zamowieniem (. projektowanie, dostawa, montaz i rozruch
kompletnych instalacji sortowania odpadéw komunalnych zmieszanych i zbieranych selektywnie
zakonczonych odbiorem) w wysokosci:

ROK OBROT WALUTA*
3. PODPIS:
l.p. Nazwa(y) Nazwisko i imie osoby Podpis(y) osoby(osob) Pieczeé(cie) | Miejscowosc
Wykonawcy(éw) | (oséb) upowaznionej(ych) upowaznionej(ych) do | Wykonawcy(éw) | dat
do podpisania niniejszej podpisania niniejszej | data
oferty w imieniu oferty w imieniu
Wykonawcy(6w) Wykonawcy(6w)

* - W przypadku, gdy warto$ci bedg wyrazone w innych walutach niz PLN, dane finansowe zostang przeliczone na PLN wedtug
Srednich kurséw walut obcych NBP z dnia opublikowania ogtoszenia o zamoéwieniu Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej, a
jezeli w tym dniu NBP nie ogtosi $rednich kurséw walut obcych, jako kurs przeliczeniowy przyjmie sie pierwszy $redni kurs NBP
po dniu opublikowania ogtoszenia o zaméwieniu w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskie;j.

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku”

Czes¢ | — Instrukcja dla Wykonawcow strona82/stron229
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CZESC I - WzOR UMOWY W SPRAWIE ZAMOWIENIA
PUBLICZNEGO

Umowanr ............
zawarta, dnia ...cveveeienennnnns pomiedzy:

Zaktadem Utylizacyjnym Spétka z o.0. z siedzibg w Gdansku 80-180, przy ul.
Jabtoniowej 55, wpisanym do rejestru przedsiebiorcow prowadzonego przez Sad
Rejonowy Gdansk Pétnoc w Gdansku VII Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru
Sgdowego pod numerem KRS 0000052057, NIP 583-000-20-19, o kapitale
zaktadowym w wysokosci 12.092.000 zt, zwanym dalej ,Zamawiajgcym?”,
reprezentowanym przez:

zwanym dalej ,Wykonawcg”,

na podstawie rozstrzygnietego w dniu ..., 2020 r. postepowania
0 udzielenie zamowienia publicznego w trybie przetargu nieograniczonego, zgodnie
z ustawg z dnia 29 stycznia 2004r. Prawo zamdéwien publicznych (Dz. U. z 2019 r.
poz. 1843 ze zmianami) i dokonanego przez Zamawiajgcego wyboru oferty, zostata
zawarta umowa o nastepujgcej tresci:

W niniejszej umowie nastepujgce pojecia pisane z wielkiej litery przyjmujg znaczenia
przypisane im ponizej:

Awaria - uszkodzenie jednego lub wiecej elementow Systemu, ograniczajgce
wydajnos¢ lub funkcjonalno$¢ Systemu lub uniemozliwiajgce Zamawiajgcemu
korzystanie z Systemu zgodnie z jego Specyfikacjg Techniczng/Instrukcjg
uzytkowania,

Awaria krytyczna - Awaria, ktéra uniemozliwia Swiadczenie Podstawowych Ustug,
Awaria niekrytyczna - Awaria, kitéra negatywnie wptywa na wydajnosc¢ i
funkcjonalnos¢ Systemu, lecz nie uniemozliwia Swiadczenia Podstawowych Ustug,
Czas Przywrécenia Funkcjonalnosci - czas, jaki moze uptyng¢ pomiedzy pierwszym
Zgtoszeniem Awarii a Przywr6ceniem Funkcjonalno$ci,

Czas Reakcji Serwisu - maksymalny czas, jaki moze uptyng¢ pomiedzy pierwszym
Zgtoszeniem Awarii lub Usterki a Reakcjg Serwisu,

Czas Usuniecia Usterki - czas, jaki moze uptyng¢ pomiedzy pierwszym Zgtoszeniem
Usterki a jej usunieciem,

Etap | Modernizacji - opracowanie koncepcji, a nastepnie dostawa i montaz Sprzetu
i oprogramowania w ramach modernizacji Sortowni realizowane w ramach niniejszej
umowy,

Etap Il Modernizacji — kolejny etap modernizacji Sortowni, ktory zostanie wykonany
na podstawie odrebnych zamdwien,

Dni robocze — dni od poniedziatku do pigtku wigcznie

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku”
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Dokumentacja — okreslona w Opisie przedmiotu zamowienia Dokumentacja
projektowa (w tym Dokumentacja budowlana), Dokumentacja techniczno-ruchowa
(DTR) lub Dokumentacja odbiorowa.

Dostepnosé Serwisu - dni i godziny, w jakich Wykonawca przyjmuje Zgtoszenia
Awarii i Usterek nadsytane przez upowaznionych pracownikéw Zamawiajgcego oraz
realizuje czynnosci serwisowe,

Godziny robocze - przez godziny robocze rozumie sie godziny od 0.00 do 24:00 w
Dni robocze,

Instalacje - wszystkie urzgdzenia, podzespoty, osprzet i oprogramowanie sktadajgce
sie na dang Strefe,

Naprawa - Przywrocenie Funkcjonalnosci lub Usunigcie Usterki,

Okres trwatosci Projektu - okres 5 kolejnych lat od wykonania zamowienia;

Opis przedmiotu zamowienia - opis przedmiotu zamdwienia okreslony w zatgczniku
Nr 11l do SIWZ

Podstawowe ustugi - ustugi, parametry i funkcje realizowane przez System;

Prace — wszelkie ustugi i roboty niezbedne do wykonania zamdwienia.

Projekt — niniejsze zamowienie w zakresie obowigzkéw zwigzanych z jego
finansowaniem ze srodkéw Unii Europejskiej;

Przedmiot Umowy — przedmiot zamoéwienia, ktéry wykonawca zobowigzany jest
wykonaé na podstawie Umowy.

Przestodj - Zatrzymanie instalacji na okres dtuzszy niz 3 h/dobe lub ograniczenie
wydajnosci instalacji ponizej 650 Mg/dobe, w tym kompostowni (obiekt 401) ponizej
300 Mg/dobe przy pracy na 3 zmiany, spowodowane dziataniami Wykonawcy;
Przywrécenie funkcjonalnosci - doprowadzenie Systemu, w ktérym wystgpita
Awaria do takiego stanu, aby mozliwa byta realizacja Podstawowych Ustug utraconych
w wyniku danego typu Awarii. Dopuszcza sie podstawienie przez Serwis Elementu
Zastepczego;

Pzp - Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamowienh publicznych (tekst jedn. Dz.
U.z 2019 r., poz. 1843);

Reakcja Serwisu - nawigzanie kontaktu przez Serwis ze zgtaszajgcym Awarie i/lub
Usterke pracownikiem Zamawiajgcego w celu przeprowadzenia wstepnej diagnostyki
i w miare mozliwosci przekazania zalecen. Kontakt moze miec forme bezposrednig lub
telefoniczng;

Serwis — zorganizowany i utrzymywany przez Wykonawce zespot ludzi i srodkow
przeznaczonych do zapewnienia dziatania Systemu;

SIWZ - Specyfikacja Istotnych Warunkow Zamaodwienia;

Sortowania — instalacja do mechanicznego przetwarzania odpadéw komunalnych
zlokalizowana na terenie Zaktadu Utylizacyjnego Sp. z 0.0. w Gdansku,

Sprzet — wszystkie maszyny, urzgdzenia, podzespoty, osprzet i oprogramowanie
niezbedne do nalezytego wykonania Umowy.

System — zainstalowany w ramach Umowy Sprzet i oprogramowanie, dziatajacy i
spetniajgcy parametry okreslone w opisie przedmiotu zaméwienia,

Umowa — niniejsza umowa,

Usterka - uszkodzenie jednego lub wiecej elementéw Systemu, nie wptywajgce na
funkcjonalnos¢ i wydajnos¢ Systemu, ale niezgodne ze stanem okreslonym w Umowie,
SIWZ lub zwigzanych z nig zatgcznikach,

Usuniecie Usterki - przywrocenie Systemu, w ktérym wystgpita Usterka do stanu, w
jakim znajdowato sie ono przed wystgpieniem Usterki,

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku”
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Zaktad Utylizacyjny - Zaktad Utylizacyjny w Gdansku ul. Jabtoniowa 55 Gdansk
Zgtoszenie Awarii lub Usterki - cigg dziatan ze strony Zamawiajgcego majgcy na
celu powiadomienie Serwisu o zaistniatej Awarii lub Usterce, wykonany zgodnie z
procedurg ustalong z Wykonawca.

§1
Przedmiot Umowy

1. Zamawiajgcy powierza wykonanie, a Wykonawca zobowigzuje sie do wykonania
Modernizacje sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku
obejmujgcego opracowanie koncepcji, a nastepnie dostawe i montaz maszyn i
urzadzen dla Zakfadu Utylizacyjnego w Gdansku Szadotkach realizowanego w
ramach przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadow w Zakfadzie
Utylizacyjnym w Gdansku” nr POIS.02.02.00-00-0020/17-00 w ramach Dziatania
2.2 Gospodarka odpadami komunalnymi, O$ priorytetowa Il Ochrona srodowiska,
w tym adaptacja do zmian klimatu, Programu Operacyjnego Infrastruktura i
Srodowisko 2014 — 2020 (przedmiot zaméwienia). Zamoéwienie realizowane bedzie
na terenie Sortowni odpadow w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku ul. Jabtoniowa
55 Gdansk zwanej dalej ,Sortownig”. Zamawiajgcy informuje, ze w celu realizaciji
zamowienia (Projektu) zawart w dniu 04.07.2019r umowe o dofinansowanie nr
POIS.02.02.00-00-0020/17, ktorej kopia stanowi zatgcznik do Umowy.

2. Niniejsza Umowa jest umowg rezultatu, ktéra zostanie wykonane zgodnie z:
Opisem przedmiotu zamodwienia, ofertg oraz pozostatymi zatgcznikami
wskazanymiw § 21 ust.8 Umowy a takze harmonogramem rzeczowo- finansowym.

3. Przy realizacji Umowy wyklucza sie zastosowanie Sprzetu oraz rozwigzan
technologicznych i technicznych (konstrukcyjnych) majgcych charakter

prototypowy.
§2

Uprawnienia nadzorcze Zamawiajgcego
Zamawiajgcy jest uprawniony do badania: zgodnos$ci sposobu wykonania Umowy z jej
postanowieniami oraz zatwierdzong Dokumentacja.
Wykonawca zobowigzany jest do realizacji obowigzkéw sprawozdawczych i
informacyjnych, o ktérych mowa w § 11 Umowy.

§3
Oswiadczenia Wykonawcy

1. W zwigzku z tym, ze wyklucza sie mozliwos¢ zastosowania Sprzetu oraz rozwigzan
technologicznych i technicznych (konstrukcyjnych) majgcych charakter prototypowy,
Wykonawca oswiadcza, ze Sprzet oraz oprogramowanie uzyte do realizacji Umowy
beda posiadac¢ parametry zgodne z Opisem przedmiotu zamdwienia oraz ofertg, bedg
nowe, nie bedg prototypowe ani nie bedg pochodzity z serii wycofanych lub
wycofywanych z produkcji.

2. W zwigzku z tym, ze Umowa bedzie realizowana na terenie dziatajgcego
przedsiebiorstwa, Wykonawca o$wiadcza, ze zobowigzuje sie stosowaC do
obowigzujgcych na teren Zaktadu Utylizacyjnego zasad wstepu, poruszania sie, oraz
wwozu/wywozu (wynoszenia) Sprzetu i narzedzi.

3. W zwigzku z tym, Ze niniejsza umowa jest umowag rezultatu, Wykonawca oswiadcza,
ze przed ztozeniem oferty dotozyt wszelkich staran, zapoznat sie ze wszystkimi

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
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dokumentami dotyczgcymi modernizacji Sortowni, dokonat analizy wymagan
prawnych, dostepnosci, miejsca, zebrat niezbedne dodatkowe informacje, w tym
odnosnie zagrozen, nieprzewidzianych wydatkow oraz innych okolicznosci, ktére
mogg wptywaé na wykonanie Przedmiotu Umowy oraz sprawdzit wszelkie dane
dotyczgce realizacji Przedmiotu Umowy oraz, ze uznat je za wystarczajgce do
realizacji Umowy. Zgtaszanie zastrzezen, co do mozliwosci wykonania na etapie
opracowania Dokumentacji bedzie obcigzato wytgcznie Wykonawce, w szczegdlnosci
Wykonawca bedzie zobowigzany do zapewnienia, za wynagrodzeniem okreslonym w
ofercie, Sprzetu, oprogramowania, narzedzi, transportu oraz ustug potrzebnych do
wykonania zamowienia.

§4
Realizacja zamoéwienia

1. Niniejsza umowa obejmuje realizacje Etap | Modernizacji, ktory dzieli sie na
nastepujgce Strefy modernizaciji:

1) Strefa zatadunku i strefa przetwarzania papieru,

2) Strefa przetwarzania frakcji tworzyw selektywnie zebranych (zo6ity worek),

3) Strefa segregacji frakcji 3D,

4) Strefa segregaciji frakcji 2D.

2. Etap Il Modernizacji obejmujgcy opisane w Opisie przedmiotu zamowienia maszyny,
urzgdzenia i funkcje, zostanie wykonany na podstawie odrebnych zamdwien.
Niniejsze zamowienie zostanie zrealizowane w taki sposob aby w dalszych latach
byta mozliwa realizacja Etapu Il Modernizacji poprzez dalsze doposazenie linii
sortowniczej i uzyskanie wymaganych efektow.

3. Wykonawca wykonywac¢ bedzie zamowienie z uwzglednieniem zasad i procedur
okreslonych w Opisie przedmiotu zamdwienia, stanowigcym zatgcznik do Umowy.

§5
Terminy wykonania Umowy
. Dostawa i montaz instalacji nastgpig w ciggu 365 dni od daty podpisania Umowy.
. Termin wykonania Umowy skfada sie z nastepujgcych terminébw czesciowych:

1) Dostarczenie, do 31 dni od daty podpisania Umowy, harmonogramu rzeczowo —
finansowego okreslajgcego szczegodtowo sposéb i terminy wykonania Umowy.

2) Dostarczenie Dokumentacji projektowej - okres: do 90 dni od dnia podpisania
Umowy

3) Dostarczenie wytycznych budowlanych do opracowania Dokumentacii
budowlanej wynikajgcej z zakresu przyjetej przez Wykonawce technologii -
okres: do 90 dni od dnia podpisania Umowy;

4) Prefabrykacja i dostawy urzgdzen do 300 dni od daty podpisania Umowy.

5) Montaz wraz z uruchomieniem do 365 dni od daty podpisania Umowy.

6) Rozruch mechaniczny (bez odpaddw) i rozruch technologiczny (z odpadami)
zmodernizowanej Sortowni przeprowadzi¢ nalezy zgodnie z etapami rozruchu i
uruchomienia poszczegoélnych stref przedstawionych w pkt. 8 Opisu przedmiotu
zamowienia.

7) Préby koncowe do 425 dni od daty podpisania Umowy (w tym czas trwania préb
koncowych 60 dni).

8) Odbidr koncowy do 425 dni od daty podpisania Umowy.

N B
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. Z zastrzezeniem przypadkow, o ktorych mowa w § 161§ 17 Umowy,

harmonogram rzeczowo- finansowy okreslat bedzie wszystkie terminy istotne dla
wykonania Przedmiotu Umowy, w tym terminy dostarczenia Dokumentacji
budowlanej, terminy przeprowadzenia préb oraz odbioréw i bedzie zgodny z
terminami okreslonymi w Opisie przedmiotu zamdwienia.

. W przypadku, gdy w ocenie Zamawiajgcego tempo realizacji zamowienia jest

mniejsze o co najmniej 10 dni od zatozonego w harmonogramie rzeczowo-
finansowym, Wykonawca zobowigzany jest na Zzadanie Zamawiajgcego do
zwiekszenia ilosci zaangazowanych w te realizacje pracownikéw lub
podwykonawcow oraz podjecia wszelkich innych niezbednych dziatan w celu
przyspieszenia tempa realizacji zamodwienia.

§6
Dokumentacja
Wykonawca jest zobowigzany, na swdj koszt, dokonacC wizji lokalnej oraz
skompletowa¢ wszelkie informacje, dokumenty, uzgodnienia, zgody, zgtoszenia
pozwolenia i decyzje niezbedne do prawidtowego opracowania Dokumentacji i
wykonania Przedmiotu Umowy oraz uwzgledni¢ zalecenia producentéw Sprzetu
niezbedne dla realizacji Systemu.
Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy w terminie 7 dni od daty wystgpienia przez
Wykonawce petnomocnictwo do reprezentowania, upowazniajgce do uzyskania w
imieniu Zamawiajgcego wymaganych przepisami prawa zgdéd, pozwolen lub
dokonania wymaganych zgtoszen.
W przypadku gdyby do zrealizowania zamowienia konieczne bylo uzyskanie
jakichkolwiek dodatkowych pozwoleh administracyjnych lub istniatby obowigzek
notyfikacji okreslonych czynnosci u wiasciwych organéw administracyjnych, lub
gdyby zaszta konieczno$¢ modyfikacji pozwoleh lub zgtoszen koniecznych do
realizacji Umowy, obowigzek wykonania tych czynnosci bedzie obcigzat
Wykonawce, bez prawa do dodatkowego wynagrodzenia.
Dokumentacja projektowa podlega zatwierdzeniu przez Zamawiajgcego. Jezeli
Umowa nie stanowi inaczej Zamawiajgcy w terminie 14 dni od otrzymania danej
czesci Dokumentacji powiadomi Wykonawce o jej zatwierdzeniu lub o powodach
odmowy jej zatwierdzenia. Powyzsze dotyczy kazdej zmiany Dokumentacii
projektowe;j.
Do czasu uzyskania zatwierdzenia, ryzyko zwigzane z wykonywaniem zamowienia
na podstawie niezatwierdzonej Dokumentacji ponosi projektowej Wykonawca.
Wykonawcy przystugiwac bedg autorskie prawa majgtkowe do Dokumentacji w
zakresie okresSlonym w ust. 6 7.
Z chwilg przekazania Dokumentacji Wykonawca przenosi na Zamawiajgcego, w
ramach wynagrodzenia okreslonego w § 8 Umowy, catos¢ majgtkowych praw
autorskich do utworéw wchodzgcych w jej sktad oraz prawo do dokonywania ich
modyfikacji.
Przeniesienie majagtkowych praw autorskich do Dokumentacji nastepuje bez
ograniczen co do terytorium, czasu, liczby egzemplarzy, w zakresie nastepujgcych
pol eksploatacji:
1) utrwalanie i zwielokrotnianie - wytwarzanie okreslong technikg dowolnej liczby
egzemplarzy dzieta/dziet w dowolnym materiale;
2) obrotu oryginatem Ilub egzemplarzami, na ktérych utwor utrwalono -
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wprowadzenie do obrotu, uzyczenia lub najmu oryginatu albo egzemplarzy;

3) modyfikacji utworu i wprowadzania w nim zmian, tgczenia Dokumentacji z
innymi utworami wraz z prawem wtgczania Dokumentac;ji (lub jej fragmentéw)
do innych utworéw i tworzenie opracowan (abstraktéw), w tym za
posrednictwem oséb trzecich, a takze do stworzenia innego utworu;

4) uzywania, zamieszczania, powielania, udostepniania, rozpowszechniania,
przekazywania, udzielania licencji lub przekazywania prawa do korzystania
osobom trzecim utworu (réwniez po dokonaniu jego zmiany lub modyfikacji);

5) wykonania Instalacji sktadajgcych sie na System na podstawie utworow
wchodzacych w sktad Dokumentaciji;

6) udostepniania Dokumentacji osobom trzecim w celu sprawowania przez nie
nadzoru nad wykonywaniem prac realizowanych na jej podstawie;

7) wielokrotnego uzycia przez Zamawiajgcego do celéw ewentualnej rozbudowy
i przebudowy instalacji zrealizowanej na podstawie Dokumentacji lub do
innych instalacj;

8) Kkorzystania i uzywania utworéw w innym zakresie wprost nie wymienionym a
potrzebnym do realizacji celu dla jakiego jest wykonywana Dokumentacja, w
szczegolnosci w zakresie potrzebnym do prowadzenia postepowan o
udzielenie zamowienia publicznego i realizacji umow w sprawie zamdwienia
publicznego;

9) wprowadzania do pamieci komputera, baz danych, do sieci informatycznych
w tym do sieci Internet,

10) prezentowanie na wszelkiego rodzaju materiatach reklamowych, w tym
w szczegolnosci w katalogach oraz na stronie WWW,

11) prezentowanie na wszelkiego rodzaju prezentacjach publicznych, w tym
w szczegolnosci na targach i wystawach;

Utrwalone wyniki Prac objetych Przedmiotem Umowy, Wykonawca moze

pozostawi¢ w swojej siedzibie wytgcznie dla celéw dokumentacyjnych.

Wykonawca jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajgcego za wszelkie wady

prawne Dokumentacji, a w szczegolnosci za ewentualne roszczenia osob trzecich

wynikajgce z naruszenia praw wiasnosci intelektualnej, w tym za

nieprzestrzeganie przepiséw ustawy z dnia 4 lutego 1994 r. o prawie autorskim i

prawach pokrewnych (Dz. U. z 2019r., poz. 1231 ze zmianami).

Wykonawca oswiadcza, ze utwory skiadajgce sie na Dokumentacje nie bedag

obcigzone Zzadnymi prawami ani roszczeniami oséb trzecich oraz, iz jest

Swiadomy, iz wramach wynagrodzenia przenosi na Zamawiajgcego catosé

majgtkowych praw autorskich do wynikébw prac, przygotowanych przez

Wykonawce w ramach realizacji Przedmiotu Umowy.

Wynagrodzenie umowne obejmuje rowniez wynagrodzenie za przeniesienie praw

autorskich, autorskich praw zaleznych oraz wynagrodzenie za przeniesienie

wiasnosci egzemplarzy Dokumentacji.

Wykonawca moze czes¢ lub catos¢ prac z zakresu opracowania Dokumentacii

objetych Umowg przekaza¢ do opracowania specjalistycznym podmiotom,

jednakze ponosi za ich dziatanie lub zaniechanie odpowiedzialnos$¢ jak za wtasne

dziatanie i zaniechanie. Wykonawca przy odbiorze kazdej czesci prac, w

wykonaniu ktérych postuzyt sie podmiotem trzecim, przekaze Zamawiajgcemu

oswiadczenie podwykonawcy o przeniesieniu na Wykonawce praw autorskich do
wykonanego opracowania z prawem ich dalszego przenoszenia, w zakresie nie
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mniejszym niz opisany w ust. 6.
§7

Odbioér
Odbiory bedg odbywa¢ sie zgodnie z: Opisem przedmiotu zamowienia i
harmonogramem rzeczowo- finansowym oraz zgodnie z programem rozruchu oraz
prob koncowych.
Przedmiot odbioru musi by¢ wykonany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i
zatwierdzong przez Zamawiajgcego Dokumentacjg projektowa.
Z uwagi na wiadomy Wykonawcy cel Umowy Zamawiajgcy moze odméwi¢ odbioru
czesciowego lub odbioru koncowego, jezeli nie zostang wykonane wszystkie
Prace skfadajgce sie odpowiednio na dang Instalacje, Strefe lub System (prawo
odmowy przyjecia Swiadczenia czesciowego) lub Wykonawca nie przedstawi
kompletnej Dokumentacji odbiorowe;j.
Wykonawca przeprowadzi rozruch instalacji i urzgdzen w sposéb okreslony w
Opisie przedmiotu zamédwienia.
Wykonawca zgtasza pisemnie gotowos$¢ do odbioru wykonanej Strefy.
Przedstawiciel Zamawiajgcego wyznaczy termin odbioru Strefy, nie dtuzszy niz 14
dni od dnia otrzymania zgtoszenia gotowosci do odbioru, z zastrzezeniem, ze
odbiory czesciowe bedg odbywaly sie jedynie od poniedziatku do pigtku z
wytgczeniem dni ustawowo wolnych od pracy.
Poszczegolne Strefy bedg odbierane na podstawie protokotu odbioru
czesciowego, sporzgdzonego w formie pisemnej pod rygorem niewaznosci,
zawierajgcego wszelkie ustalenia dokonane w toku odbioru.
W przypadku stwierdzenia w toku odbioru wad, Zamawiajgcy moze odmowié
dokonania odbioru. W takim przypadku Wykonawca jest zobowigzany do
usuniecia stwierdzonych wad we wskazanym przez Zamawiajgcego terminie, przy
czym nie stanowi to podstawy do zmiany terminu, okreslonego w § 5 ust. 1 Umowy,
ani do zmiany wysokosci Wynagrodzenia Wykonawcy, okreslonego w § 8 ust. 1
Umowy.
W przypadku zgtoszenia przez Wykonawce gotowosci do odbioru po usunieciu
wad, stosuje sie odpowiednio postanowienia ust.6-8.
Jezeli Wykonawca w wyznaczonym terminie nie usunie wad stwierdzonych w toku
odbioru Zamawiajgcy moze powierzy¢ innemu podmiotowi usuniecie wad lub
ponowne wykonanie Prac objetych odbiorem na koszt i ryzyko Wykonawcy. W
takiej sytuacji Zamawiajgcy ten bedzie uprawniony do potrgcenia kwoty kosztow
usuniecia wad lub ponownego wykonania Prac z wynagrodzenia naleznego
Wykonawcy.
Podczas odbioru Strefy Wykonawca zobowigzany jest kazdorazowo przekazac
osobie dokonujgcej odbioru, za pokwitowaniem Dokumentacje powykonawczg
Potwierdzeniem odbioru Strefy jest protokdt odbioru czesciowego.
Odbiory czesciowe i nie zwalniajg Wykonawcy z odpowiedzialnosci za wykonane
Instalacje do czasu sporzadzenia protokotu odbioru koncowego.
Dniem dokonania odbioru jest dzien podpisania protokotu odbioru przez
Zamawiajgcego.
Do odbioru kohcowego stosuje sie odpowiednio zasady okreslone w ust. 1-11
powyzej.
Dniem dokonania odbioru koncowego jest dzien podpisania protokotu odbioru
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koncowego przez Zamawiajgcego.

§8
Wynagrodzenie Wykonawcy
Za wykonanie zamoéwienia Zamawiajgcy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie w
tgcznej wysokosci ................ zt (stownie .................. ztotych), w tym podatek VAT
W WYSOKOSCi ............ zt.
Wynagrodzenie bedzie ptatne w nastepujgcych czesciach:
1) 5% wynagrodzenia brutto — za przekazanie Dokumentaciji projektowej — to jest
...ztnetto...vat.......... zt brutto,
2) 15% wynagrodzenia brutto po dokonaniu odbioru Strefy Zatadunku i Strefy
przetwarzania papieru — to jest ... ztnetto ... vat .......... zt brutto,
3) 15 % wynagrodzenia brutto po dokonaniu odbioru Strefy przetwarzania frakcji
tworzyw selektywnie zebranych —to jest ... ztnetto ... vat .......... zt brutto,
4) 35% wynagrodzenia brutto po dokonaniu odbioru Strefy segregaciji frakcji 3D -
tojest ...ztnetto...vat.......... zt brutto,
5) 20%po dokonaniu odbioru Strefy segregaciji frakcji 2D — to jest ... zt netto ...
vat .......... zt brutto,
6) 10% po dokonaniu odbioru koncowego - to jest ... zt netto ... vat .......... zt
brutto..
Wynagrodzenie, o ktérym mowa w ust.1 i 2 jest wynagrodzeniem ryczattowym i
nie bedzie ulegato zmianie w trakcie realizacji Prac, z zastrzezeniem przypadkow
wyraznie wskazanych w Umowie.
Rozliczenie wykonania zamowienia bedzie nastepowato na podstawie faktur
czesciowych oraz faktury koncowej.
Podstawe do wystawienia faktury czesciowej z tytutu przekazania Dokumentacji
projektowej stanowi oswiadczenie Zamawiajgcego o jej zatwierdzeniu.
Podstawe do wystawienia faktury czesciowej stanowi protokdt odbioru
czesciowego zaakceptowany i podpisany przez Zamawiajgcego, zgodnie z § 7
Umowy.
tgczna warto$¢ ptatnosci po odbiorach czesciowych nie moze przekroczy¢ 90%
wynagrodzenia, o ktérym mowa w ust. 1.
Wykonawca wystawi fakture konncowg w wysokosci 10% wynagrodzenia, o ktérym
mowa w ust. 1, po dokonaniu odbioru koncowego.
Faktury bedg pftatne w terminie 21 dni od dnia dostarczenia Zamawiajgcemu
prawidlowo wystawionej faktury wraz z zatgczonym protokotem odbioru
czesciowego (z tytutu odbioru Dokumentacji lub Strefy) albo odbioru koncowego.
Faktury bedg ptatne na rachunek nr ......... wskazany w oswiadczeniu z dnia .....
Za dzien zaptaty uznany bedzie dzienh ztozenia polecenia przelewu.
Zamawiajgcy dopuszcza zgodnie z ustawg z 9.11.2018r. o elektronicznym
fakturowaniu w zamoéwieniach publicznych, koncesjach na roboty budowlane lub
ustugi oraz partnerstwie publiczno-prywatnym (tekst jednolity Dz. U. z 2020 r., poz.
1666) przesytanie przez Wykonawce ustrukturyzowanych faktur elektronicznych
oraz innych ustrukturyzowanych dokumentoéw elektronicznych.
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Sprawnos¢ technologiczna
Wykonawca gwarantuje, ze Sortownia osiggnie w wyniku realizacji zamowienia

nastepujgca sprawnosc¢ technologiczna:

Parametry

Minimalna oczekiwana wartosé

Przepustowos¢ godzinowa dla odpadow o
gestosci ok. 300 kg/m* na 2 liniach do
przetwarzania worka czarnego tgcznie.

52 Mg/h

Przepustowos¢ godzinowa dla odpadéw o
gestosci ok. 100 kg/m?* na linii do przetwarzania
worka zoitego

4,75 Mg/h

Przepustowo$¢ godzinowa dla odpadow o
gestosci ok. 120 kg/m* na linii do przetwarzania
worka niebieskiego

2,25 Mg/h

Przepustowos¢ godzinowa dla odpadéw o
gestosci ok. 900 kg/m?* na linii do przetwarzania
worka zielonego.

2,25 Mg/h

Skutecznos¢ rozrywania workéw przez rozrywarki
do workow

90%

Skuteczno$¢ pracy separatora metali zelaznych
liczona jako ilo§¢ odzyskanych metali zawartych
we frakcji kierowanej na separator

90%

Skutecznosé pracy separatora metali
niezelaznych liczona jako ilos¢ odzyskanych
metali niezelaznych zawartych we frakcji
kierowanej na separator

90%

Skutecznos$¢ pracy separatorow 1 stopnia opto-
pneumatycznych zdefiniowanego rodzaju
materiatu  trafiajgcego w obszar dziatania
separatora. W ocenie zostang pominiete obiekty
czarne.

80%

czystosci wydzielonej frakcji separatorow  opto-
pneumatycznych 1-stopnia. W ocenie zostang
pominiete obiekty czarne.

80%

Skutecznos$¢ pracy separatorow 2 stopnia opto-
pneumatycznych zdefiniowanego rodzaju
materiatu  trafiajgcego w obszar dziatania
separatora. W ocenie zostang pominiete obiekty
czarne.

85%

czystosci wydzielonej frakcji separatorow  opto-
pneumatycznych 2-stopnia. W ocenie zostang
pominiete obiekty czarne.

85%

§10

Warunki gwarancji jakosci i rekojmi
1. Wykonawca udziela na System 24 miesiecznej gwarancji, od dnia podpisania
przez Strony Umowy protokotu odbioru koncowego.
2. W przypadku gdy okres gwarancji udzielany Wykonawcy przez producenta jest
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dtuzszy od okresu gwarancji udzielonego Zamawiajgcemu przez Wykonawce,
wowczas obowigzuje okres gwarancji zgodny z okresem gwarancji producenta

3. Wykonawca przez caty okres trwania rekojmi i gwarancji jakosci zapewni w
ramach serwisu gwarancyjnego nieodptatne konsultacje w zakresie prawidtowej i
eksploatacji Instalacji. Konsultacje bedg udzielane przy pomocy poczty
elektronicznej i telefonicznie za posrednictwem kanatdw komunikacyjnych
stuzgcych do dokonywania zgtoszen gwarancyjnych. W przypadku zapytan
przekazywanych drogg poczty elektronicznej, termin odpowiedzi przez
Wykonawce nie moze przekroczy¢ 5 dni.

4. Wykonawca zapewnia, ze w okresie gwarancji nie dojdzie do Awarii lub Usterki
w zwigzku z zanikiem energii elektrycznej oraz mrozami, a w przypadku zaistnienia
wyzej opisanych stanéw postojowych, Zamawiajgcy nie utracg gwarancji jakosci.

5. Wykonawca zobowigzany jest wystawi¢ i przekaza¢ Zamawiajgcemu oryginaty
dokumentow gwaranciji dla kazdej Instalacji podlegajgcej procedurze odbioru przy
podpisywaniu protokotu odbioru czesciowego oraz swoje pisemne zobowigzanie
do realizacji obowigzkdéw z tytutu gwarancji jakosci, na warunkach wskazanych w
niniejszym paragrafie.

6. Okres rekojmi za wady fizyczne i prawne wykonanych Prac, i materiatéw jest rowny
okresowi gwarancji jakosci, okreslonemu w ust. 1.

7. Zamawiajacy jest uprawniony do zawiadomienia Wykonawcy o powstatej Usterce
lub w trakcie obowigzywania rekojmi lub gwarancji.

8. Wykonawca bedzie zobowigzany do Przywrocenia Funkcjonalnosci, jezeli wada
ujawni sie w okresie gwarancji lub rekojmi.

9. Zamawiajgcy dokonuje Zgtoszenia Awarii lub Usterki telefonicznie lub za
posrednictwem poczty elektronicznej, pod numer telefonu albo adres e-mail .........

10. Wykonawca zobowigzany jest zapewnic obstuge zgtoszen gwarancyjnych w jezyku
polskim i utrzymania adresu poczty elektronicznej i numeru telefonu do zgtoszen
zdarzen objetych gwarancjg, przez caty okres gwarancji, na nastepujgcych

warunkach:

Zapewnienie serwisu gwarancyjnego Systemu z Czasem reakcji serwisu do 24
godzin od Zgtoszenia Awarii lub Usterki oraz czasem przybycia (o ile zdalne
usuniecie usterki okaze sie niemozliwe) i przystgpienia do usuniecia usterek przez
serwis Wykonawcy oraz producentow dostarczonych maszyn i urzgdzen
technologicznych, w ciggu 3 dni roboczych od otrzymania zgtoszenia od
przedstawiciela Zamawiajgcego, z zapewnieniem obstugi polskojezycznej na
wszystkich etapach procedury serwisowej, zarébwno serwisu Wykonawcy, jak i
rowniez serwisu podwykonawcéow i dostawcdédw poszczegdinych urzgdzen czy
instalacji.

W przypadku, gdy Wykonawca dokona zdalnej diagnozy usterki i w jej wyniku
okaze sie, ze konieczne bedzie dostarczenie do Zamawiajgcego czesci
zamiennych, wowczas Strony ustalg termin naprawy, bez koniecznos$ci przyjazdu
serwisu w czasie 24 godzin w dni robocze, nawet gdy zdalne usuniecie usterki
okaze sie niemozliwe.

Dostepnosé¢ serwisu — Dni robocze od w godzinach 08.00-18.00 oraz soboty do
6.00 do 14.00.

Dla optymalizacji dziatah w obszarze serwisowania nalezy zapewni¢ mozliwosc
zdalnego serwisu (poprzez Internet) pozwalajgcego na zdalny diagnostyczny
dostep do oprogramowania sterownikow jak i systemu wizualizacji. Dodatkowo
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zapewni¢ nalezy mozliwos¢ ustawiania i optymalizacji parametrow pracy
separatorow optycznych przez serwis producenta z jego siedziby lub siedziby
oddziatu/ spofki zaleznej zajmujgcej sie profesjonalnie obstugg serwisowg lub
przez serwis autoryzowany przez producenta. Do tego celu nalezy wykonac tgcze
zapewniajgce efektywng i mozliwie szybkag transmisje danych przy zachowaniu
duzego bezpieczenstwa za pomocg szyfrowanego potgczenia VPN. Ponadto
nalezy zapewni¢ kontakt z osobg ze wsparcia serwisowego, profesjonalnie
przygotowang do tego typu reakcji serwisowych porozumiewajgcg sie w jezyku
polskim.

Maksymalny dopuszczalny czas usuniecia Awarii do 5 dni roboczych przy
zatozeniu ze Przywroécenie funkcjonalnosci Systemu w przypadku Awarii
krytycznej nastgpi¢ musi w ciggu 3 Dni roboczych. W wyjatkowych wypadkach
za zgodg Zamawiajgcego powyzsze terminy mogg ulec wydtuzeniu.

Czas usuniecia Usterki zostanie kazdorazowo uzgodniony pomiedzy stronami.
Nie moze byc¢ jednak dtuzszy niz 10 dni.

W razie Kkoniecznosci sprowadzenia czesci zamiennych niezbednych do
przeprowadzenia naprawy, strony umowy ustalg czas naprawy, biorgc pod uwage
czas niezbedny na dostawe wymaganych czesci.

W przypadku niewykonania przez Wykonawce w wyznaczonym terminie
zobowigzania lub nieuznania zgtoszenia gwarancyjnego, Zamawiajgcy moze
zleci¢ usuniecie wad innej osobie na koszt Wykonawcy, bez potrzeby uzyskiwania
odrebnego upowaznienia sgdowego, pod warunkiem, ze uprzednio Zamawiajgcy
wystosowat do Wykonawcy pisemne wezwanie do naprawy oraz wyznaczyt
dodatkowy termin do usuniecia wad i usterek, w ktorym nie zostaty one usuniete.
Koszt ten moze zostaé pokryty w szczegolnosci z zabezpieczeh nalezytego
wykonania Umowy.

Jezeli dla ustalenia zaistnienia Awarii lub Usterki niezbedne jest dokonanie prob,

badan, odkry¢ lub ekspertyz, to Zamawiajgcy ma prawo poleci¢c Wykonawcy

dokonanie tych czynnosci na jego koszt. W przypadku, jezeli te czynnosci
przesgdzg, ze wady w nie wystapity, Wykonawca bedzie miat prawo zgda¢ od

Zamawiajgcego zwrotu uzasadnionych kosztow poniesionych z tego tytutu.

Naprawa powinna by¢ stwierdzona pisemnym protokotem, pod rygorem

niewaznosci, podpisanym przez Wykonawce i przedstawiciela Zamawiajgcego.

Gwarancja jakosci nie obejmuje:

1) Awarii i Usterek powstatych z winy Zamawiajgcego.

2) Napraw urzgdzen bedgcych w posiadaniu Zamawiajgcego, wymiany czesci
zuzywajgcych sie, uzupetnienia materiatow eksploatacyjnych czy tez wymiany
czesci zamiennych istniejgcych urzadzen, ktore aktualnie sg w posiadaniu
Zamawiajgcego.

3) Ponadto, Gwarancja na dostawy nie obejmuje roszczen z tytutu uszkodzen i
wad wyniktych na skutek:

- niewfasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania urzgdzenia
przez Zamawiajgcego,

- samowolnych napraw, przerobek lub zmian konstrukcyjnych dokonanych
przez uzytkownika lub inne nieupowaznione osoby,
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- uszkodzenia przez tzw. sity wyzsze (w szczegolnosci wytadowania
atmosferyczne, powddz, pozar, wptywy chemiczne inne niz zatozone w
projekcie),

- uszkodzeh zwigzanych z nieprawidtowg eksploatacjg - przekroczenie
podanych wartosci konstrukcyjnych i eksploatacyjnych.

3. W okresie obowigzywania gwarancji jakosci Wykonawca:

1) zobowigzany jest do przeprowadzenia w ramach wynagrodzenia przeglgdow
Systemu zgodnie z zaleceniami producentéow Sprzetu,

2) wspdlnie z Zamawiajgcym w ramach wynagrodzenia ryczattowego
przeprowadzi bezptatny przeglad gwarancyjny Systemu. Przeglad rozpocznie
sie nie wczesniej niz na 6 miesiecy przed uptywem okresu gwarancj;

3) usunie wszelkie Awarie i Usterki wykryte w ramach przeglgdu w terminie 14
dni od daty wykonania przegladu.

§ 11
Obowiazki sprawozdawcze i informacyjne Wykonawcy

1. W toku realizacji zamowienia Wykonawca bedzie sktadat Zamawiajgcemu do 2 dnia
kazdego miesigca raport z postepu w realizacji zamodwienia zawierajgcy informacje,
o ktorych wskazanie wezwat Wykonawce Zamawiajgcy. W przypadku powstania
istotnych (wiekszych niz 14 dni) odstepstw od ustalonych w harmonogramie
rzeczowo - finansowym terminow realizacji Przedmiotu zamowienia Wykonawca
zobowigzany jest wraz z raportem przedstawi¢ plan dziatan naprawczych. Plan
dziatan naprawczych po zatwierdzeniu przez zamawiajgcego staje sie zatgcznikiem
do Umowy.

2. W okresie obowigzywania gwaranc;ji jakosci i rekojmi, Wykonawca zobowigzuje sie
opracowac i dostarcza¢ w terminie nie dtuzszym niz 14 dni informacje, zawierajgce
odpowiedzi na pytania Zamawiajgcego, dotyczace realizacji obowigzkdéw
zwigzanych z gwarancjg jakosci lub rekojmia.

3. Wykonawca zobowigzuje sie:

1) bra¢ udziat we wszystkich naradach organizowanych przez Zamawiajgcego, o
ktorych Wykonawca zostat poinformowany co najmniej na 3 dni przed
wyznaczonym terminem albo co najmniej na 24 godziny w przypadku narad za
posrednictwem tgcznosci internetowej;

2) niezwtocznie udziela¢é w formie pisemnej Ilub elektronicznej wyjasnien
dotyczacych realizacji Umowy na kazde Zzgdanie Zamawiajgcego, nie pozniej
jednak niz w terminie 3 dni od dnia otrzymania zgdania;

3) niezwtocznie informowa¢ Zamawiajgcego o zaistniatych nieprawidtowosciach
przy realizacji zamoéwienia, ktére mogg wptyng¢é na dochowanie termindow
okreslonych w Umowie lub na realizacje Projektu;

4) wspotpracowacé z Zamawiajgcym przy rozliczaniu Projektu, a w szczegdlnosci
udostepnia¢ wszelkie dokumenty zwigzane z Przedmiotem zamdwienia i
umozliwi¢ ich kopiowanie w miejscu przechowywania dokumentow;

5) wspotpracowac z Zamawiajgcym w przypadku kontroli, ktorej zakres obejmuje
Projekt, a w szczegolnosci udostepniaC wszelkie dokumenty zwigzane
z Przedmiotem zaméwienia i umozliwi¢ ich kopiowanie w miejscu
przechowywania dokumentow.
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§12
Zobowigzanie Wykonawcy

Wykonawca przed zastosowaniem jakichkolwiek urzgdzen i materiatdw przedstawi
inspektorowi nadzoru zrédto ich pochodzenia, atesty lub aprobaty techniczne,
certyfikaty, deklaracje zgodnosci, a jesli dla wykonania zamdwienia konieczne bedzie
wykonanie robot budowlanych réwniez swiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

§13
Zasady biezgcej wspotpracy Stron
. Do celéw biezgcej wspdtpracy Stron do Daty Zakohczenia Projektu, Strony
ustanawiajg osoby do kontaktéw:
1) ze strony Zamawiajgcego wyznaczeni zostaja:

. Osoby wskazane w ust. 1 niniejszego paragrafu nie sg upowaznione do sktadania
i przyjmowania oswiadczen woli, chyba Zze zostaly odrebnie umocowane lub ich
uprawnienie wynika z obowigzujgcych przepisdéw prawa.

. Zmiana oséb wyznaczonych do biezgcej wspotpracy Stron nie stanowi zmiany
Umowy, lecz wymaga ziozenia oswiadczenia przez osoby upowaznione do
reprezentacji Strony.

. Zamawiajgcy moze powotac dla celdow kontroli realizacji Przedmiotu zamdwienia
inspektora nadzoru inwestorskiego lub stuzbe nadzoru inwestorskiego, uprawniong
do kontroli realizacji zaméwienia przez Wykonawce i jego kontrahentow.
Zamawiajgcy poinformuje Wykonawce o osobie inspektora nadzoru i zakresie jego
uprawnien na pismie.

§ 14

Kary umowne

. Wykonawca zobowigzany bedzie do zaptaty Zamawiajgcemu kar umownych

w wypadku:

1) odstgpienia (w catosci lub w niewykonanej czesci), przez ktorgkolwiek ze Stron
od Umowy z przyczyn, za ktore Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢, w
wysokosci 10% wynagrodzenia brutto, okreslonego w § 8 ust. 1 Umowy;

2) zwioki w dostarczeniu harmonogramu rzeczowo - finansowego, w wysokosci
0,1 % wynagrodzenia brutto, okreslonego w § 8 ust. 1 Umowy, za kazdy dzien
opo6znienia w stosunku do terminu okreslonego w § 5 ust. 2 Umowy

3) zwiloki w usunieciu wad Dokumentacji w wysokosci 0,1 % wynagrodzenia brutto,
okres$lonego w § 8 ust. 1 Umowy, za kazdy dzien opdznienia w stosunku do
terminu okreslonego w § 5 ust. 2 Umowy

4) zwitoki w usunieciu wad stwierdzonych przy odbiorze czesciowym, rozruchu lub
stwierdzonych w okresie gwarancji i rekojmi, w wysokoséci 0,05%
wynagrodzenia brutto okreslonego w § 8 ust. 1, za kazdy dzieh opdznienia
liczonego od dnia wyznaczonego jako termin usuniecia wad;

5) zwloki w realizacji zamodwienia, w stosunku do terminu okreslonego
w § 5 ust. 1 Umowy, w wysokosci 0,2 % wynagrodzenia brutto, okreslonego w
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§ 8 ust. 1 Umowy, za kazdy dzieh opdznienia;

6) przekroczenia limitu Postoju, w wysokosci 0,05 % wynagrodzenia brutto, o
ktorym mowa w § 8 ust. 1 za kazdy dzien powyzej ustalonego limitu;

7) opOznienia w reakcji serwisu w wysokosci 0,05% wynagrodzenia brutto
okreslonego w § 8 ust. 1, za kazdg godzine opoOznienia w stosunku do
okreslonego w Umowie Czasu reakcji serwisu,

8) brak Dostepnosci serwisu w godzinach okreslonych w Umowie, w wysokosci
0,05% wynagrodzenia brutto okreslonego w § 8 ust. 1, za kazdy stwierdzony
przypadek;

9) wykonania Przedmiotu Umowy, bez uprzedniej pisemnej zgody
Zamawiajgcego, przez osoby inne niz wskazane w wykazie osob stanowigcym
zatgcznik do Umowy, w wysokosci 0,2 % wynagrodzenia brutto, o ktérym mowa
w § 8 ust. 1 za kazdy stwierdzony przypadek naruszenia;

za nieosiggniecie parametrow do zakonczenia rozruchu:

Parametry Minimalna | Wysokos¢
oczekiwana | kary
wartosé umownej

Przepustowos¢ godzinowa dla odpadéw o gestosci ok. | 52 Mg/h 6%

300 kg/m? na 2 liniach do przetwarzania worka czarnego

tacznie.

Przepustowos¢ godzinowa dla odpadéw o gestosci ok. | 4,75 Mg/h | 6%
100 kg/m% na linii do przetwarzania worka zottego

Przepustowos¢ godzinowa dla odpaddéw o gestosci ok. | 2,25 Mg/h | 3%
120 kg/m? na linii do przetwarzania worka niebieskiego

Przepustowos¢ godzinowa dla odpadéw o gestosci ok. | 2,25 Mg/h | 3%
900 kg/m? na linii do przetwarzania worka zielonego.

Skutecznos$¢ rozrywania workoéw przez rozrywarki do | 90% 1%
workow
Skutecznos$¢ pracy separatora metali zelaznych liczona | 90% 1%

jako ilos¢ odzyskanych metali zawartych we frakcji
kierowanej na separator

Skuteczno$¢ pracy separatora metali niezelaznych | 90% 1%
liczona jako ilo§¢ odzyskanych metali niezelaznych
zawartych we frakcji kierowanej na separator

Skuteczno$¢ pracy separatorow 1 stopnia opto- | 80% 1%
pneumatycznych zdefiniowanego rodzaju materiatu
trafiajgcego w obszar dziatania separatora. W ocenie
zostang pominiete obiekty czarne.

czystosci  wydzielonej frakcji separatorow  opto- | 80% 1%
pneumatycznych 1-stopnia. W ocenie zostang pominigte
obiekty czarne.

Skutecznos¢ pracy separatorow 2 stopnia opto- | 85% 1%
pneumatycznych zdefiniowanego rodzaju materiatu
trafiajgcego w obszar dziatania separatora. W ocenie
zostang pominiete obiekty czarne.
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czystosci  wydzielonej frakcji separatorow  opto- | 85% 1%
pneumatycznych 2-stopnia. W ocenie zostang pominiete
obiekty czarne.

10) nie udowodnienia w terminie, na pisemne wezwanie zamawiajgcego, faktu
posiadania waznego ubezpieczenia, w szczegolnosci nie przedstawienia polisy
ubezpieczeniowej lub potwierdzenia optacenia sktadki ubezpieczeniowej — w
wysokoséci 10 000 zt za kazdy przypadek.

2. W przypadku gdy wysokos¢ szkody poniesionej przez Strone przewyzszy
wysoko$¢ zastrzezonej kary umownej Strony mogg zgdaé odszkodowania
uzupetniajgcego na zasadach ogdélnych do wysokosci 100% wynagrodzenia.

3. Zamawiajgcy moze potrgcic nalezne mu od Wykonawcy kary umowne z
wynagrodzenia Wykonawcy lub $ciggng¢ je z zabezpieczenia nalezytego
wykonania umowy o ktérym mowa w § 18 Umowy.

§ 15
Ubezpieczenie

1. Wykonawca jest zobowigzany do zawarcia umowy ubezpieczenia od
odpowiedzialnosci cywilnej za szkody wyrzgdzone osobom trzecim w zwigzku z
prowadzong dziatalno$cig gospodarczg. Wskazana umowa ubezpieczenia zostanie
zawarta na sume gwarancyjng nie mniejszg niz 10.000.000,00 zt na jeden i
wszystkie wypadki w okresie ubezpieczenia. Wykonawca ma obowigzek utrzymania
obowigzywania umowy ubezpieczenia do zakohczenia zamdwienia.

2. Wykonawca ztozy uwierzytelniong kopie polisy ubezpieczeniowej Zamawiajgcemu
najpozniej w dniu zawarcia Umowy, a w przypadku ziozenia polisy
ubezpieczeniowej na okres krotszy niz okres realizacji zamowienia okreslony w §
5 ust. 1 Umowy, Wykonawca zobowigzany jest dostarcza¢ kolejne uwierzytelnione
kopie polisy na dalsze okresy realizacji zamowienia najpdzniej w terminie 14 dni
przed uptywem waznosci dotychczasowej polisy ubezpieczeniowej. W przypadku
bezskutecznego uptywu terminu przedtozenia przez Wykonawce polisy
ubezpieczeniowej Zamawiajgcy w imieniu i na rzecz Wykonawcy na jego koszt
dokona stosownego ubezpieczenia w zakresie okreslonym w ust. 1, a poniesiony
koszt zawarcia umowy oraz sktadke/sktadki za zawartg polise, potrgci z
wierzytelnoscig przystugujgcg Wykonawcy z tytutu wynagrodzenia okreslonego w §
8 ust. TUmowy.

3. Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu, w terminie 3 dni, kazdorazowo, na jego
pisemne wezwanie polise ubezpieczeniowg lub potwierdzenie optacenia skfadki
ubezpieczeniowej lub udowodni w inny sposob fakt posiadania waznego
ubezpieczenia.

§ 16
Zmiany postanowien Umowy - procedura
1.Umowa moze zosta¢ zmieniona w sytuacji wystgpienia okolicznosci wskazanych w
§17 Umowy lub jezeli zmiana jest dopuszczalna na podstawie przepiséw Ustawy
P.z.p.
2.Kazda ze Stron Umowy moze zawnioskowac o jej zmiane. W celu dokonania zmiany
Umowy Strona o to wnioskujgca zobowigzana jest do ztozenia drugiej Stronie
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propozycji zmiany w terminie 30 dni od dnia zaistnienia okoliczno$ci bedgcych
podstawg zmiany.

. Wniosek o zmiane Umowy powinien zawiera¢ co najmniej:

1) zakres proponowanej zmiany,

2) opis okolicznosci faktycznych uprawniajgcych do dokonania zmiany,

3) podstawe dokonania zmiany, to jest podstawe prawng wynikajgcg z przepiséw

Ustawy lub postanowien Umowy

4) informacje i dowody potwierdzajgce, ze zostaty spetnione okolicznosci
uzasadniajgce dokonanie zmiany Umowy.

. Dowodami, o ktérych mowa w ust. 3 pkt. 4, sg wszelkie dokumenty, ktore

uzasadniajg dokonanie proponowanej zmiany, w tym w szczegolnosci:

1) w odniesieniu do zmiany Przedmiotu Umowy:

a. orzeczenie sgdu powszechnego lub administracyjnego, a takze decyzja
organu administracji publicznej skutkujgce koniecznoscig dokonania zmiany
Przedmiotu Umowy,

b. dokument potwierdzajgcy wady Ilub niescistosci Opisu przedmiotu
zamowienia,

c. analiza rynku potwierdzajgca brak lub istotne ograniczenie dostepnosci
materiatdw, surowcow, produktow lub sprzetu niezbednych do wykonania
Umowy,

d. dokument potwierdzajgcy obiektywne trudnosci w uzyskaniu materiatow,
surowcow, produktéw lub sprzetu niezbednych do wykonania Umowy, w
szczegolnosci takie jak: oferty lub korespondencja z podmiotem trzecim (np.
dystrybutorem, producentem, dostawcg, ustugodawcag),

e. dokument potwierdzajgcy zmiany w strukturze organizacyjnej Zamawiajgcego
lub grupy kapitatowej, do ktorej nalezy,

2) w odniesieniu do zmiany terminu wykonania Umowy lub poszczegdlinych

Swiadczen:

a) wniosek o wydanie orzeczenia, decyzji, opinii, dokonanie uzgodnien itp., wraz
z orzeczeniem, decyzjg organu lub urzedowg notatkg stuzbowa, lub innym
dokumentem okreslajgcym szczegolne wymogi dotyczgce realizacji Umowy
(np. wytyczne gestorow sieci), ktore potwierdzajg wystgpienie opdznienia,

b) dokument potwierdzajgcy istnienie lub zgtoszenie roszczen osob trzecich
wptywajgcych na termin wykonania Umowy lub poszczegdlnych swiadczen,

c) orzeczenie sadu powszechnego lub administracyjnego, a takze decyzja
organu administracji publicznej skutkujgce wstrzymaniem realizacji Umowy lub
poszczegolnych swiadczen,

d) raport meteorologiczny za odpowiedni okres, w ktorym wystgpity warunki
atmosferyczne skutkujgce opdznieniem realizacji Umowy lub poszczegdlnych
Swiadczen,

e) dokument potwierdzajgcy wystgpienie opdznien w realizacji innych
przedsiewzie¢, ktére wptywajg na termin wykonania Umowy lub
poszczegolnych swiadczen,

f) dokument potwierdzajgcy wystgpienie okolicznosci, ktérych Strony nie mogty
przewidzie¢ przed zawarciem Umowy, a ktore wptywajg na termin wykonania
Umowy lub poszczegdinych swiadczen,

g) dokument potwierdzajgcy, ze dokonanie zmian Przedmiotu Umowy ma wptyw
na termin wykonania Umowy lub poszczegdlnych swiadczen,
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3) w odniesieniu do zmiany wynagrodzenia:

a) dokument potwierdzajgcy zmiane kosztu Wykonawcy wynikajgcg ze zmiany
Przedmiotu lub terminu wykonania Umowy (np. oferty dostawcow,
ustugodawcoéw, dystrybutoréw lub producentow sprzetu, lub innych podmiotow
oferujgcych $wiadczenia, ktérych nabycie stanie sie niezbedne wskutek
dokonania proponowanej zmiany),

b) dokument potwierdzajgcy koniecznos¢ uiszczenia dodatkowych danin
publiczno-prawnych, optat administracyjnych, sgdowych itp., ktére muszg
zostac poniesione przez Wykonawce w zwigzku ze zmiang Umowy,

c) dokument potwierdzajgcy zmiane sytuacji ekonomicznej Zamawiajgcego, w
tym okreslajgcych wskaznik catkowitego zadtuzenia Zamawiajgcego w
stosunku do jego przychodu.

5. Strona wnioskujgca o zmiane terminu wykonania Umowy lub poszczegdinych
Swiadczen zobowigzana jest do wykazania, ze ze wzgledu na zaistniate
okolicznosci uprawniajgce do dokonania zmiany dochowanie pierwotnego terminu
jest niemozliwe.

6. W przypadku ztozenia wniosku o zmiane druga Strona jest zobowigzana w terminie
14 dni od dnia otrzymania wniosku do ustosunkowania sie do niego. Przede
wszystkim druga Strona moze:

1) zaakceptowac wniosek o zmiane,

2) wezwa¢ Strone wnioskujgcg o zmiane do uzupetnienia wniosku lub
przedstawienia dodatkowych wyjasnien wraz ze stosownym uzasadnieniem
takiego wezwania,

3) zaproponowac¢ podjecie negocjacji tresci Umowy w zakresie wnioskowanej
zmiany,

4) odrzuci¢ wniosek o zmiane.

Odrzucenie wniosku 0 zmiane powinno zawiera¢ uzasadnienie

7. Zmiana Umowy wymaga formy pisemnej pod rygorem niewaznosci.

8. Z negocjacji tresci zmiany Umowy Strony sporzadzajg notatke przedstawiajgca
przebieg spotkania i jego ustalenia.

9. W przypadku sporu pomiedzy Stronami co do tresci wniosku o zmiane lub
zasadnosci jej dokonania, w szczegolnosci w odniesieniu do wptywu okolicznosci
bedgcych podstawg do zmiany na realizacje Umowy, Strony mogg powotaé
eksperta lub zespdt ekspertdw w celu uzyskania niezaleznej opinii na temat
spornych zagadnien. Ekspert lub zespot ekspertéw jest powotywany za zgodag
Zamawiajgcego i Wykonawcy. Koszt opinii eksperta lub zespotu ekspertow ponosi
Strona wnioskujgca o zmiane, chyba ze z tresci opinii wynika¢ bedzie
jednoznacznie, ze stanowisko Strony wnioskujgcej o zmiane Umowy byto
prawidlowe — w takim przypadku koszty opinii ponosi druga Strona. Koszty
zwigzane z opinig eksperta lub zespotu ekspertow nie uprawniajg do zmiany
wynagrodzenia Umowy.

§17
Zmiany postanowien Umowy - przestanki
1. Niedopuszczalne sg zmiany postanowien zawartej Umowy w stosunku do tresci
oferty, na podstawie ktérej dokonano wyboru wykonawcy, chyba ze zachodzi co
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najmniej jedna z okolicznosci przewidzianych w art. 144 w ust.1 -1e ustawy Prawo
zamowien publicznych albo jedna z okolicznosci okreslonych w ust.2 -
2. W przypadku zmiany:

1) stawki podatku od towaréw i ustug,

2) wysokosci minimalnego wynagrodzenia za prace albo wysokosci minimalnej
stawki godzinowej, ustalonych na podstawie przepisow ustawy z dnia 10
pazdziernika 2002 r. o minimalnym wynagrodzeniu za prace, przy czym strony
zgodnie ustalajg, ze przyjmujg wysokos¢ minimalnego wynagrodzenia na
poziomie kwot opublikowanych na rok 2020 r. w wysokosci 2 600 zt.

3) zasad podlegania ubezpieczeniom spotecznym lub ubezpieczeniu zdrowotnemu
lub wysoko$ci stawki sktadki na ubezpieczenia spoteczne lub zdrowotne,

4) zasad gromadzenia i wysokosci wptat do pracowniczych planéw kapitatowych, o
ktérych mowa w ustawie z dnia 4 pazdziernika 2018 r. o pracowniczych planach
kapitatowych,

5) W sytuacji, w ktérej COVID-19 wptynagt na prawidtowe wykonanie umowy w
sprawie zamoéwienia publicznego

6) Zmiany o ktorych mowa w ust.1 pkt 2) - 4) mogg zosta¢ dokonane w zakresie
procentowego wzrostu waloryzowanej czesci wynagrodzenia wskazanego w
formularzu cenowym wynikajgcego z aktéw prawnych wprowadzajgcych zmiany
minimalnego wynagrodzenia lub/i stawki sktadki na ubezpieczenia spoteczne lub
zdrowotne lub/i zasad gromadzenia i wysokosci wptat do pracowniczych planéw
kapitatowych dla pozostatej czesci wynagrodzenia naleznego Wykonawcy.

7) Zmiany wynagrodzenia, o ktérych mowa powyzej dotyczg pozostatej czesci
wynagrodzenia naleznego Wykonawcy.

8) Wykonawca oswiadcza, ze zrzeka sie roszczenh do waloryzacji wynagrodzenia o
ktérej mowa w ust. 1 ust.1 pkt 2)-4) powyzej, w czesci przystugujacej Mu od dnia
uzyskania do niej uprawnienia do dnia zlozenia Zamawiajgcemu wniosku, a
Zamawiajgcy oswiadcza, ze to zrzeczenie przyjmuje.

- Umowa zostanie zmieniona, w zakresie w jakim zmiany te bedg miaty
udokumentowany przez wykonawce wptyw na wzrost kosztow wykonania
zamowienia.
Wptyw wzrostu minimalnego wynagrodzenia za prace albo wysokosci minimalnej
stawki godzinowej, ustalonych na podstawie przepisow ustawy z dnia 10
pazdziernika 2002r. o minimalnym wynagrodzeniu za prace.
Zmiana stawki VAT dotyczy¢ bedzie wynagrodzenia Wykonawcy wytgcznie w
czesci, jakiej dotyczg te zmiany przepisow. Jesli zmiana stawki VAT bedzie
powodowac zwiekszenie kosztow wykonania Umowy po stronie Wykonawcy,
Zamawiajgcy zwiekszy wynagrodzenie o kwote rowng roznicy w kwocie podatku
zaptaconego przez Wykonawce. Zmiana moze dotyczy¢ wytgcznie
wynagrodzenia za s$wiadczenia realizowane po wejsciu w zycie ustawy
zmieniajgcej stawke podatku VAT. Ewentualna zmiana nastgpi od dnia
obowigzywania odpowiednich przepiséw prawa.

3. Dopuszczalna jest zmiana Przedmiotu Umowy, w jednej z nastepujgcych sytuaciji:

1) w trakcie realizacji zamdwienia wystgpig nieprzewidziane okolicznosci
powodujgce koniecznos¢ zmiany Opisu przedmiotu zamowienia, w tym w
szczegolnosci, jezeli informacje wynikajgce z Opisu przedmiotu zamédwienia
okazg sie nieprawidtowe, co spowoduje koniecznos¢ zmiany Opisu przedmiotu
zamowienia w zakresie cech, funkcjonalnosci Iub innych wymagan

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku”

Czes¢ Il — Opis przedmiotu zaméwienia. stronal00/stron229



Infrastruktura i Srodowisko - Polska Fundusz Spéjnosci

E Eﬂ?gggjzsekie Rzeczpospolita Unia Europejska

Zamawiajgcego odnoszgcych sie do Systemu, a takze zmian rozwigzan

technicznych, technologicznych lub materiatowych

- wystgpienie powyzszych okolicznosci uprawnia strony do zmiany Umowy w
zakresie, w jakim informacje znajdujgce sie w dokumentacji postepowania
okazg sie niezgodne z zastanym stanem rzeczywistym.

2) w trakcie realizacji zamowienia konieczna okaze sie zmiana Opisu przedmiotu
zamoéwienia, ktorej wprowadzenie jest wynikiem:

a) rozwoju technicznego, technologicznego, a wprowadzenie zmiany spowoduje,
ze zaprojektowane rozwigzanie bedzie przewidywac najbardziej aktualne lub
odpowiednie rozwigzania techniczne, technologiczne lub w zakresie
stosowanych maszyn lub urzadzen, lub

b) zmian wymagan Zamawiajgcego co do przedmiotu zamdwienia, ktore nie byty
przewidziane w pierwotnym Opisie przedmiotu zamowienia, a ich
wprowadzenie jest zasadne ze wzgledow funkcjonalnych Systemu, lub

c) zmian powszechnie obowigzujgcych przepisdw prawa, ktore weszty w zycie
po terminie skifadania ofert, powodujgcych koniecznos$¢ zmiany zakresu
przedmiotu zamdédwienia, w tym w szczegolnosci zmiany obowigzkow
Wykonawcy lub rozwigzan wynikajgcych z Opisu przedmiotu zaméwienia, lub

d) zaprzestania korzystania z rozwigzan lub technologii przewidzianej w Opisie
przedmiotu zamowienia i zastgpienie dotychczasowych postanowien w tym
zakresie aktualnie stosowanymi rozwigzaniami lub technologiami lub

e) koniecznoscig zrealizowania Przedmiotu Umowy przy zastosowaniu innych
rozwigzan technicznych/technologicznych, w sytuacji, gdyby zastosowanie
przewidzianych rozwigzan grozito niewykonaniem lub wadliwym wykonaniem
Przedmiotu Umowy.

Wystgpienie powyzszych okolicznosci umozliwia stronom zmiane Umowy poprzez
zmiane obowigzkéw Wykonawcy lub Opisu przedmiotu zaméwienia, w tym przede
wszystkim poprzez wprowadzenie nowych lub innych rozwigzan technicznych lub
technologicznych, jakie majg by¢ zastosowane w Sortowni, pod warunkiem ze
wprowadzane modyfikacje nie zmieniajg ogolnego charakteru Umowy, a przy tym sg
niezbedne do realizacji jej celu, co Strony sg w stanie wykazac.

4. Dopuszczalna jest zmiana zaoferowanych przez Wykonawce elementow Systemu

w jednej z nastepujgcych sytuacii:

1) wprowadzenia nowych elementdéw Systemu przez producenta, ktora to wersja lub
elementy nie byty dostepne na rynku w chwili uptywu terminu sktadania ofert, z
zastrzezeniem, ze wskutek zmiany wszystkie wymagania okreslone w
dokumentach zamdéwienia oraz w ofercie Wykonawcy zostang zachowane, a
wynagrodzenie Wykonawcy nie ulegnie podwyzszeniu;

2) ograniczenia dostepnosci poszczegolnych elementéw Systemu, o ile elementy
zastepcze spetniajg wszystkie wymagania okreslone w dokumentach
zamoéwienia i ofercie Wykonawcy, z zastrzezeniem, ze Wykonawca, pomimo
zachowania nalezytej starannosci, nie mogt temu zapobiec;

3) ujawnienia sie powszechnie wystepujgcych wad oferowanych elementéw
Systemu i zastgpienia ich innym rozwigzaniem umozliwiajgcym nalezyte
wykonanie Umowy, o ile nowe rozwigzanie bedzie spetniato wszystkie
wymagania wynikajgce ze Specyfikacji Warunkéw Zamowienia oraz oferty
Wykonawcy, a wynagrodzenie Wykonawcy nie ulegnie podwyzszeniu.
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5. Dopuszczalna jest zmiana Przedmiotu Umowy jezeli w wyniku rozwoju technicznego
lub technologicznego mozliwe jest wykonanie zamdwienia przy zastosowaniu innej
technologii lub materiatéw, ktore:

1) podwyzszg jako$¢ Systemu, lub

2) zmniejszg koszty realizacji Umowy lub koszty eksploatacji Systemu, lub

3) pozwolg na skrécenie terminu wykonania Umowy lub

4) pozwolg na wydtuzenie gwarantowanego okresu eksploatacji Systemu.

6. Dopuszczalna jest zmiana okreslonych w Umowie terminow:

1) zmiany bedgce nastepstwem okolicznosci lezgcych po stronie Zamawiajgcego,
w szczegolnosci:

a. wstrzymanie prac przez Zamawiajgcego,

b. konieczno$¢ usuniecia btedéw,

c. wystgpienie okolicznosci, o ktérych mowa w §6 ust. 10,

2) zmiany bedgce nastepstwem dziatania organdéw administracji i innych podmiotéw
o kompetencjach zblizonych do organéw administracji, w szczegdlnosci
eksploatatoréw infrastruktury, w szczegdélnosci:

a) odmowa udzielenia Zamawiajgcemu dofinansowania,

b) zmiany sposobu rozliczania Umowy lub dokonywania ptatnosci na rzecz
Wykonawcy na skutek zmian zawartej przez Zamawiajgcego Umowy o
dofinansowanie Projektu lub wytycznych dotyczacych realizacji Projektu,

c) zmiany zakresu rzeczowego lub finansowego realizowanego Projektu,

3) wystgpienia niezinwentaryzowanych lub btednie zinwentaryzowanych sieci,
instalacji lub innych obiektbw w stosunku do danych wynikajgcych z
Dokumentacji przekazanej przez Zamawiajgcego, co spowodowato wstrzymanie
wykonania Prac, zmiane Dokumentacji lub wykonania dodatkowych Prac,

4) wystgpienia sity wyzszej, ktére uniemozliwity wykonanie Umowy w dotychczas
ustalonym terminie,

5) wystgpienia okolicznosci uprawniajgcych do zmiany Umowy, o ktérych mowa ust.
3-5,

Terminy okreslone w Umowie mogg ulec zmianie o czas, w jakim wyzej wskazane

okolicznosci wptynety na termin wykonania Umowy przez Wykonawce, to jest

uniemozliwity Wykonawcy terminowg realizacje Przedmiotu Umowy.

7. Dopuszczalna jest zmiana Umowy w zakresie kolejnosci wykonania Umowy,
podziatu ptatnosci wynagrodzenia lub terminu pfatnosci wynagrodzenia w jednej z
nastepujgcych sytuaciji:

1) z przyczyn niezaleznych od Wykonawcy wykonanie niektorych Prac nie jest
mozliwe, w terminie przewidzianym w harmonogramie rzeczowo-finansowym, a
zrealizowane dotychczas czynnosci w ramach Strefy sg mozliwe do odebrania
przez Zamawiajgcego;

2) ze wzgledow technicznych lub technologicznych zmianie powinna ulec kolejnos¢
wykonania poszczegolnych Prac;

3) w sytuacji, w ktérej COVID-19 wptynagt na prawidtowe wykonanie umowy w

sprawie zamodwienia publicznego.

8. Dopuszczalne zmiany postanowiern Umowy w zakresie sposobu przeprowadzenia
odbioréw czesciowych, odbioru korncowego, prob lub testow, w sytuacji gdy taka
zmiana okaze sie konieczna do prawidtowej oceny nalezytego wykonania
Przedmiotu zamowienia przez Wykonawce, w szczegdlnosci gdy zmianie ulegnie
technologia wykonania Przedmiotu Umowy.

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku”

Czes¢ Il — Opis przedmiotu zaméwienia. stronal02/stron229



E Eﬂ?gggjzsekie Rzeczpospolita Unia Europejska

Infrastruktura i Srodowisko - Polska Fundusz Spéjnosci

9. Dopuszczalna jest zmiana Umowy w zakresie wysokosci wynagrodzenia w sytuaciji:
wystgpienia okolicznosci, o ktérych mowa w ust. 2 lub ust 3 majgcych wptyw na
wysokos¢ wynagrodzenia Wykonawcy

10. Dopuszczalna jest zmiana Projektanta technologa wyznaczonego do realizacji
zamowienia na etapie postepowania o udzielenie zamowienia publicznego w
sytuacji, gdy zmiana bedzie polega¢ na zastgpieniu dotychczasowej osoby inng
osobag, ktora bedzie posiada¢ doswiadczenie potwierdzajgce spetnienie warunkdéw
udziatu w postepowaniu przez Wykonawce, lub gdy Wykonawca otrzymatby w
ramach kryterium oceny ofert ,Doswiadczenie kadry wykonawcy” co najmniej tyle
samo punktow za doswiadczenie i kwalifikacje zastepujgcej osoby, co osoby
wskazanej w ofercie.

11. Dopuszczalna jest zmiana podwykonawcy, na ktérego zdolnosciach technicznych
lub zawodowych lub sytuacji finansowej lub ekonomicznej polegat Wykonawca,
ubiegajgc sie o zawarcie Umowy, w sytuacji gdy nie dysponuje juz zasobami
wskazanego w ofercie podmiotu — jezeli wykaze on, ze zastepujgcy podmiot spetnia
okreslone w dokumentach zamodwienia warunki udziatu w postepowaniu.

§18
Odstapienie od Umowy

1. Odstgpienie od niniejszej umowy moze nastgpi¢ w przypadkach okreslonych w
ustawie z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamoéwien publicznych oraz ustawy z dnia
23 kwietnia 1964 r. Kodeks Cywilny, w formie pisemnej pod rygorem niewaznosci,
przy czym odstgpienie od Umowy ktorejkolwiek ze stron wymaga uzasadnienia.

2. Oprocz sytuacji okreslonych przepisami Kodeksu Cywilnego i ustawy Prawo
zamowien publicznych Zamawiajgcemu przystuguje prawo do odstgpienia od
Umowy, jezeli:

1) pozostaje w zwioce z wykonaniem Przedmiotu Umowy przekraczajgcej 21 dni w
stosunku do terminéw okreslonych w harmonogramie rzeczowo - finansowym
oraz w Umowie,

2) zamowienie wykonywane jest w sposob sprzeczny zatwierdzong Dokumentacja,
a Wykonawca, pomimo pisemnego wezwania przez Zamawiajgcego, nie usunie
stwierdzonych uchybien w najkrétszym mozliwym, nie dtuzszym jednak niz 30
dni od pisemnego otrzymania wezwania do usuniecia wad od Zamawiajgcego,

3) przekroczenie dopuszczalnego czasu Przestoju o wiecej niz 10 dni,

4) wykonywania przedmiotu zamodwienia, bez uprzedniej pisemnej zgody
Zamawiajgcego, przez osoby inne niz wskazane w wykazie osdb stanowigcym
zatgczniku do Umowy,

5) w Przedmiocie Umowy podczas odbioru stwierdzone zostanie wystgpienie wad
nienadajgcych sie do usuniecia;

6) gdy Wykonawca przeprowadzi trzeci test wydajnosciowy (zgodnie z warunkami
okreslonymi w Opisu przedmiotu zamowienia), ktéry da negatywne wyniki w
zakresie ilosci lub czystosci separacji odpadow;

7) wydania nakazu zajecia majatku Wykonawcy w szczegodlnosci zajecia
wierzytelno$ci z tytutu wykonania Umowy.

3.W przypadkach, o ktorych mowa w ust. 2 Zamawiajgcy moze odstgpi¢ od umowy
w terminie do 2 miesiecy od dnia uzyskania informacji o wystgpieniu okolicznosci
uzasadniajgcych odstgpienie.

4. W wypadku odstgpienia od Umowy, Wykonawce obcigzajg nastepujgce
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obowigzki szczegdtowe:

1) W terminie 7 dni od daty odstgpienia od Umowy Wykonawca przy udziale
Zamawiajgcego sporzadzi szczegotowy protokdt inwentaryzacji Prac w toku wg
stanu na dzien odstgpienia.

2) Wykonawca zabezpieczy przerwane Roboty w zakresie obustronnie
uzgodnionym na koszt tej strony, z ktorej winy odstgpiono od Umowy.

3) Wykonawca niezwtocznie, a najpdzniej w terminie 3 dni od sporzgdzenia
protokotu inwentaryzacji, usunie z terenu prac oraz zaplecza narzedzia przez
niego wzniesione,

4) Wykonawca wezwie Zamawiajgcego do odbioru wykonanych Prac.

5. Zamawiajgcy ma prawo zatrzymac wszystkie lub niektore rezultaty Prac, co nie

umniejsza prawa domagania sie przez Niego naleznych mu kar Umownych.

Wysokos¢ naleznego Wykonawcy wynagrodzenia ustalona zostanie w takiej

sytuacji w oparciu o inwentaryzacje wykonanych Prac.

6. Wykonawca udziela rekojmi i gwarancji w zakresie okreslonym w umowie na

czesc zobowigzania wykonang przed odstgpieniem od umowy.

7. Jezeli do czasu odstgpienia od Umowy przez Wykonawce lub Zamawiajgcego

autorskie prawa majgtkowe, o ktérych mowa w ust. 1, nie zostang przeniesione na

Zamawiajgcego, przejscie tych praw na Zamawiajgcego nastgpi z chwilg

odstgpienia.

8. W przypadku gdy ktoérakolwiek ze Stron odmawia sporzgdzenia/podpisania

protokotu inwentaryzacji prac w toku oraz ich rozliczenia na zasadach okreslonych

w Umowie, druga Strona wykona jednostronnie rozliczenie i inwentaryzacje, ktérg

przekaze do wiadomosci Strony

§19
Zabezpieczenie nalezytego wykonania Umowy
1. Wykonawca wnosi bezwarunkowe zabezpieczenie nalezytego wykonania Umowy
w wysokosci 10 % ceny ustalonej w § 3 ust. 1 niniejszej umowy, czyli: ..................

ztwformie ... z terminem waznoéci do dnia ...............
r. (30 dni od terminu realizacji umowy) oraz zabezpieczenie roszczen z tytutu
rekojmi za wady w wysokoSci w okresie do dnia :

2. Strony postanawiajg, ze 70 % wniesionego zabezpieczenia zostanie zwrécone w
terminie 30 dni od dnia Odbioru

3. Strony postanawiaja, ze 30 % wniesionego zabezpieczenia nalezytego wykonania
umowy jest przeznaczone na zabezpieczenie roszczen z tytutu rekojmi za
wady bedzie zwrdcone nie pdzniej niz w 15 dniu po uptywie tego okresu.

§ 20
Podwykonawstwo
1. Wykonawca zobowigzany jest wykonac sitami wtasnymi przedmiot zamowienia w
zakresie prac zwigzanych z rozmieszczeniem i instalacjg, w ramach zamdwienia na
dostawy.
2. W pozostatym zakresie Zamawiajgcy dopuszcza powierzenie wykonania czesci
niniejszego zamowienia podwykonawcom na warunkach okreslonych w niniejszym
paragrafie, w tym pod warunkiem uzyskania zgody Zamawiajgcego, o ktérej mowa
W ust.7.
3. Wysoko$¢ wynagrodzenia podwykonawcy nie moze przekracza¢ kwoty umowne;j.
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4. Wykonawca odpowiada wobec Zamawiajgcego za dziatania lub zaniechania
podwykonawcy, jak za wiasne dziatania i zaniechania.

5. Wykonawca zapewni w umowach z podwykonawcg rozszerzenie
odpowiedzialnosci podwykonawcy za wady fizyczne na okres nie krotszy od
okresu, w ktorym Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za te wady
wobec Zamawiajgcego.

6. Zamiar wprowadzenia Podwykonawcy na teren Zakfadu Utylizacyjnego w celu
wykonania prac objetych Przedmiotem Umowy, Wykonawca powinien zgtosi¢
Zamawiajgcemu z co najmniej 7 - dniowym wyprzedzeniem. Do zgtoszenia
Wykonawca przedktada projekt umowy. Bez zgody Zamawiajgcego, Wykonawca
nie moze umozliwic Podwykonawcy wejscia na teren prac montazowych i
rozpoczecia prac, za$ sprzeczne z niniejszymi postanowieniami postepowanie
Wykonawcy poczytywane bedzie za nienalezyte wykonanie umowy.

7. Wykonawca zobowigzany jest na zgdanie Zamawiajgcego udzieli¢ mu wszelkich
informacji dotyczacych: nazwy, adresu lub kwalifikacji Podwykonawcow oraz osob
przez nich zatrudnionych, zakresu i termindw wykonywanych przez nich prac oraz
wynagrodzenia podwykonawcy.

§21
Postanowienia koincowe
1. W razie powstania sporu na tle wykonania Umowy Strony sg zobowigzane przede
wszystkim do wyczerpania drogi postepowania polubownego, w drodze
bezposrednich negocjacji prowadzonych w dobrej wierze.
2. Whasciwym do rozpoznania wszelkich sporow wyniktych w zwigzku z Umowg jest
sad wiasciwy dla siedziby Zamawiajgcego.
3. Niewaznosc¢ lub bezskutecznos¢ jakiegokolwiek postanowienia niniejszej Umowy
nie wptywa w zaden sposob na waznosc i skutecznos¢ pozostatych jej postanowien.
Postanowienie niewazne badz bezskuteczne uznaje sie za nieobowigzujgce a
pozostata czes¢ Umowy bedzie interpretowana i wykonywana tak, jakby niniejsza
Umowa nie zawierata postanowienia niewaznego lub bezskutecznego.
4. Wszelkie oswiadczenia, powiadomienia, protokoty lub polecenia, ktére majg byc¢
sktadane drugiej Stronie w czasie wykonywania Umowy i z niej wynikajgce bedg
uznane za doreczone z chwilg ich doreczenia na adres Strony wskazany w Umowie,
z zastrzezeniem ust. 7 ponizej.
5. Strony moga sktada¢ oswiadczenia i powiadomienia z posrednictwem faksu lub
poczty elektronicznej, na nastepujgcych warunkach:
1) oswiadczenie bedzie podpisane kwalifikowanym podpisem elektronicznym
albo
2) oSwiadczenie przestane z posrednictwem faksu lub poczty elektronicznej,
zawierajgce podpis osoby upowaznionej do skfadania oswiadczen w imieniu
Strony (w przypadku poczty elektronicznej nalezy dotgczy¢ skan oswiadczenia);
zostanie przestane réwnoczednie z oswiadczeniem w formie pisemnej za
posrednictwem przesytki poleconej, najpdzniej w dniu wystania oswiadczenia za
posrednictwem faksu lub poczty elektronicznej;
Za dzien ztozenia oswiadczenia o ktérym mowa w pkt. 2 Strony uznajg dzien
nadania listu poleconego.
6. Wykonawca nie moze bez zgody Zamawiajgcych przenie$¢ na osobe trzecig
wierzytelnosci wynikajgcych z niniejszej Umowy.
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7. Umowe sporzadza sie w trzech jednobrzmigcych egzemplarzach, w tym jeden
egzemplarz dla Wykonawcy i dwa egzemplarze dla Zamawiajgcego.
8. Integralng cze$¢ umowy stanowig nastepujgce Zatgczniki:
1) dowdd wniesienia zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy;
2) Opis przedmiotu zamdwienia;
3) oferta,;
4) wykaz osob wykonujgcych zaméwienie,
5) kopia polisa ubezpieczenia od odpowiedzialnosci cywilnej Wykonawcy,
6) Wzdér dokumentu gwarancyjnego,
7) Wzér zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy.

ZAMAWIAJACY WYKONAWCA
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Zatacznik nr 6 - Wzor dokumentu gwarancyjnego;

1. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce od daty protokolarnego Odbioru Koncowego
przedmiotu Dostaw niezaleznie od uprawnien przystugujgcych Zamawiajgcemu z
tytutu udzielonej gwarancji, Zamawiajgcemu stuzy¢ beda uprawnienia z tytutu
rekojmi za wady fizyczne.

2. Wykonawca/ Gwarant gwarantuje w ramach Dostaw dostarczenie Zamawiajgcemu
najnowszych modeli nowych, nie uzywanych sprzetu/urzgdzen/oprogramowania
i czesci zamiennych,

3. Wykonawca/ Gwarant gwarantuje, ze wszystkie dostarczone sprzet/ urzgdzenia/
oprogramowanie iczesci zamienne sa/bedg wolne od wad wynikajgcych z
projektowania, materiatow czy jakosci wykonania.

4. W okresie obowigzywania gwarancji Wykonawca/Gwarant:

1) Wykonawca przez caly okres trwania gwarancji zapewni w ramach serwisu
gwarancyjnego nieodptatne konsultacje w zakresie prawidtowej i eksploatacji
Instalacji. Konsultacje bedg udzielane przy pomocy poczty elektronicznej i
telefonicznie za posrednictwem kanatdw komunikacyjnych stuzgcych do
dokonywania zgtoszen gwarancyjnych. W przypadku zapytan przekazywanych
drogg poczty elektronicznej, termin odpowiedzi przez Wykonawce nie moze
przekroczy¢ 5 dni.

2) Zapewnia, ze w okresie gwarancji nie dojdzie do Awarii lub Usterki w zwigzku z
zanikiem energii elektrycznej oraz mrozami, a w przypadku zaistnienia wyzej
opisanych stanéw postojowych, Zamawiajgcy nie utraci gwaranciji.

3) Wykonawca/ Gwarant zapewni serwis gwarancyjny Systemu z Czasem reakcji
serwisu do 24 godzin od Zgtoszenia Awarii lub Usterki oraz czasem przybycia (0
ile zdalne usuniecie usterki okaze sie niemozliwe) i przystgpienia do usuniecia
usterek przez serwis Wykonawcy oraz producentow dostarczonych maszyn i
urzadzen technologicznych, w ciggu 3 dni roboczych od otrzymania zgtoszenia
od przedstawiciela Zamawiajgcego.

4) Maksymalny dopuszczalny czas usuniecia Awarii do 5 dni roboczych przy
zatozeniu ze Przywrécenie funkcjonalnosci Systemu w przypadku Awarii
krytycznej nastgpi¢ musi w ciggu 3 Dni roboczych. W wyjatkowych wypadkach
za zgodg Zamawiajgcego powyzsze terminy mogg ulec wydtuzeniu.

5) Czas usuniecia Usterki zostanie kazdorazowo uzgodniony pomiedzy stronami.
Nie moze byc¢ jednak dtuzszy niz 10 dni.

6) W razie koniecznosci sprowadzenia czesci zamiennych niezbednych do
przeprowadzenia naprawy, strony umowy ustalg czas naprawy, biorgc pod
uwage czas niezbedny na dostawe wymaganych czesci.

7) Naprawa powinna by¢ stwierdzona pisemnym protokotem, pod rygorem
niewaznosci, podpisanym przez Wykonawce i przedstawiciela Zamawiajgcego.

8) Gwarancja obejmuje uszkodzenia wskutek wadliwego projektowania,
wykonawstwa, nieprzestrzegania warunkéw umowy z Zamawiajgcym albo
ukrytej wady materiatowe;j.

9) Wykonawca/Gwarant przeprowadza¢ bedzie okresowe kontrole, konserwacje i
naprawy dostarczonych sprzetu/ urzgdzen, gwarantuje dostawe czesci
zamiennych koniecznych do przeprowadzenia napraw i ponosi¢ bedzie koszty
takich zobowigzan.

10) Wykonawca/ Gwarant przedstawi harmonogram okresowych kontroli,
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konserwacji i napraw, ktore nie mogg by¢ sprzeczne z programem eksploatacji i

nie mogg skutkowac utratg gwaranciji.

11) W okresie obowigzywania gwarancji Wykonawca:

- zobowigzany jest do przeprowadzenia w ramach wynagrodzenia przeglagdéw
Systemu zgodnie z zaleceniami producentow Sprzetu,

- wspolnie z Zamawiajgcym w ramach wynagrodzenia ryczattowego
przeprowadzi bezptatny przeglagd gwarancyjny Systemu. Przeglad rozpocznie
sie nie wczesniej niz na 6 miesiecy przed uptywem okresu gwarancji;

- usunie wszelkie Awarie i Usterki wykryte w ramach przegladu w terminie 14
dni od daty wykonania przegladu.

12) Gwarancja jakosci nie obejmuje:

- Awarii i Usterek powstatych z winy Zamawiajgcego.

- Napraw urzgdzen bedacych w posiadaniu Zamawiajgcego, wymiany czesci
zuzywajgcych sie, uzupetnienia materiatéw eksploatacyjnych czy tez wymiany
czesci zamiennych istniejgcych urzadzen, ktére aktualnie sg w posiadaniu
Zamawiajgcego.

13) Gwarancja na dostawy nie obejmuje roszczen z tytutu uszkodzen i wad
wyniktych na skutek:

- niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania urzgdzenia
przez Zamawiajgcego,

- samowolnych napraw, przerébek lub zmian konstrukcyjnych dokonanych przez
uzytkownika lub inne nieupowaznione osoby,

- uszkodzenia przez tzw. sity wyzsze (w szczegodlnosci wytadowania
atmosferyczne, powodz, pozar, wptywy chemiczne inne niz zatozone w
projekcie),

- uszkodzen zwigzanych z nieprawidtowg eksploatacjg - przekroczenie podanych
wartosci konstrukcyjnych i eksploatacyjnych.

5. W przypadku kiedy Awaria, o ktérej mowa w pkt 1) nie nastgpita z przyczyn
zaleznych od Wykonawcy/ Gwaranta, koszty jej usuniecia pokryje Zamawiajgcy.

6. Pojecia uzyte w niniejszym dokumencie gwarancyjnym, ktorych pisownia
rozpoczyna sie duzg literg, majg znaczenie nadane im w umowie zawartej pomiedzy
Gwarantem a Zamawiajgcym.
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Zatacznik nr 7 - Wzér Zabezpieczenia nalezytego wykonania Umowy.
Zaktad Utylizacyjny Sp. z 0.0. w Gdansku, ul. Jabtoniowa 55, 80-180 Gdansk, Polska
DOtyCzZy: UMOWY NF .o e e et e e eaes

My, nizej podpisani (nazwa i adres) Niniejszym oswiadczamy, iz udzielamy
Zamawiajgcemu Zaktadowi Utylizacyjnemu Sp. z 0.0. w Gdansku, z siedzibg w Gdansku,
ul. Jabtoniowa 55, 80-180 Gdansk jako gtowny dtuznik, gwarancji w imieniu:

zaptaty kwoty ...l ztotych (stownie:
................................................................ ) stanowigcej zabezpieczenie
nalezytego wykonania wymienione w §19 Umowy Nr .............cooiiiiiiiiiiiinnn.. :
bezspornie, po otrzymaniu pierwszego wezwania na piSmie Zamawiajgcego.
Zgadzamy sie rowniez, ze zadna zmiana, ani uzupetnienie lub jakakolwiek
modyfikacja warunkéw Umowy nr ................ , ktére majg zosta¢ wykonane
zgodnie z wymieniong powyzej Umowag, lub w jakichkolwiek dokumentach
stanowigcych Umowe, jakie majg zosta¢ sporzgdzone miedzy Panstwem a
Wykonawcg, nie zwalnia nas w zaden sposob z odpowiedzialnosci wynikajgcej z
niniejszej gwarancji. Niniejszym rezygnujemy z: koniecznosci powiadamiania nas o
takiej zmianie, uzupetnieniu lub modyfikacji. Gwarancja nalezytego wykonania
Umowy wchodzi w zycie i uzyskuje moc wigzgcg obowigzujgcg od podpisania
Umowy przez obie Strony, tj. Wykonawce i Zamawiajgcego i bedzie wazna w wysokosci
10% Wynagrodzenia brutto, o ktérym mowa w §8 ust. 1 Umowy. Zamawiajgcy - zwolni
Zabezpieczenie Wykonania w nastepujgcy sposob:
a. w wysokosci 70% w ciggu 30 dni od protokolarnego, bez uwag, odbioru koncowego
zgodnie z §7,
b. w wysokosci 30% w ciggu 15 dni po uptywie okresu rekojmi
Gwarancja jest bezwarunkowa i nieodwotalna. Gwarancja wykonania musi byé
wykonalna na terytorium Rzeczpospolitej Polskiej.
Wszelkie spory dotyczgce gwarancji podlegajg rozstrzygnieciu zgodnie z Prawem
Rzeczypospolitej Polskiej i podlegajg kompetencji sgdu wiasciwego dla siedziby
Zamawiajgcego.

Sporzadzono .......cvviiiiii
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1. Opis zakiadu.

Lokalizacja

Istniejgcy Zaktad Utylizacyjny potozony jest w granicach administracyjnych miasta
Gdanska, w jego potudniowo-zachodniej czesci, przy granicy z gming Kolbudy. Od
potnocy teren zaktadu zamyka ul. Jabtoniowa, a od wschodu obwodnica trojmiejska.
Od strony zachodniej i potudnia Zaktad sagsiaduje z gruntami rolnymi i nieuzytkami
potozonymi na terenie gminy Kolbudy. W odlegtosci srednio 400 m na zachod od
Zaktadu przebiega granica Otominskiego Obszaru Chronionego Krajobrazu.

Dojazd

Obecnie dojazd zapewniony jest od strony potnocnej z ulicy Jabtoniowej posiadajgcej
jezdnie szerokosci 6,00 m o nawierzchni asfaltowej oraz od strony potudniowej z ulicy
Magnackiej. Od strony pétnocnej dojazd umozliwiajg 3 bramy wjazdowe. Brama przy
wjezdzie gtdbwnym do Zaktadu zlokalizowana na kierunku ulica Jabtoniowa — Budynek
obstugi wag Obiekt 301. Brama przy wjezdzie na kierunku ulica Jabtoniowa — Kwatera
sktadowania odpadow 800/1. Brama zlokalizowana przy wjezdzie pomocniczym do
Zaktadu zlokalizowana w pétnocno zachodniej czesci Zaktadu. Przy potudniowej
granicy Zaktadu zlokalizowano dodatkowy dojazd przez brame przy Obiekcie 701 —
Podczyszczalnia odciekdw.

Zagospodarowanie terenu

Teren Zaktadu Utylizacyjnego, poza istniejgcym sktadowiskiem odpadow jest obecnie
zagospodarowany obiektami budowlanymi, stanowigcymi zaplecze technologiczne dla
prowadzonych procesow gospodarowania odpadami. W ponizszej tabeli zestawiono
istniejgce obiekty i ich parametry

Nr Nazwa Powierzchnia
obiektu obiektu m?
201 Budynek administracyjny 257,5
203 Budynek szkoleniowo - socjalny 229,4
204 Budynek obstugi wag 32,7
205 Posterunek ochrony 3
206 Hala warsztatowa 133,1
207 Hala garazowa | 410,5
208 Hala garazowa Il 221,8
Stacja transformatorowa kontenerowa, budynek agregatow
210 . . 160,4
pradotwdrczych, kontener zespotu awaryjnego
212 Brodzik dezynfekcyjny 126,5
213 Wagi wjazdowa i wyjazdowa 61,4
215 Kompostownia kontenerowa KNEER 288,77
222 Stacja meteorologiczna 1
223 Zbiornik retencyjny sciekdéw 525
224 Zbiorniki retencyjno-ewaporacyjne sciekéw 3240
301 Budynek obstugi wag raz z zadaszeniem wag 89,6
302 Waga wyjazdowa 133
303 Waga wjazdowa z bramkg dozymetryczng 133
304 Sortownia odpadow 9466,56
306 Boksy na odpady zmieszane 365,6
307 Boksy na zbelowane surowce wtérne 727,2
308 Platforma przyjecia odpadéw od os6b fizycznych 63,4
310 Segment demontazu odpadéw wielkogabarytowych 2306
311 Segment odbioru i magazynowanie odpaddéw niebezpiecznych 478,8
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401 Kompostownia 6081,84
402 Biofiltr 1548,32
404 Plac doczyszczania kompostu 1865,5
405 Wiata paczkowania i magazynowania gotowego kompostu 1211,99
406 Plac materiatu strukturalnego 425,44
407 Plac dojrzewania kompostu z odpaddéw zielonych 1968,06
408A Komory kompostowania dynamicznego 2162
408B Komory kompostowania dynamicznego 2173,4
409A Hala przygotowania wsadu 1360
409B ¥ gcznik operacyjny 937,6
409C Hala dojrzewania i obrébki kohcowej 4821
410 Plac dojrzewania kompostu 7786,7
411 Biofiltr 1301,5
500 Budynek socjalny 588,2
501 Garaze 693,79
502 Budynek garazowy dla kompaktora 267,7
503 Myijnia dla kompaktorow i pojazdéw gasienicowych 88,74
504 Stacja paliw 49,12
505 Myijnia ptytowa sprzetu transportowego i budowlanego 7191
506 Myijnia najazdowa két i podwozi samochodowych 23,3
507 Budynek warsztatowo — socjalno - magazynowy 755
GUK Budynek biurowo socjalny z halg magazynowo warsztatowg 826,5
600 Bioelektrownia 376,2
601 Budynek ssawy biogazu 19,6
602 Pochodnia 18,47
603 Stacja transformatorowa z centralg sterowniczg 68,7
700 Zbiornik sciekéw deszczowych z pompownig 149,39

Segment podczyszczania $ciekow (budynek podczyszczalni,
701 zbiornik retencyjny, osadnik wtérny, pompownia sciekéw i osadow, | 646,83
zbiornik retencyjny $ciekéw, pompownia)

702 Zbiornik wody przeciwpozarowej 80,1
703 Zbiornik Sciekéw deszczowych z placéw i drog 177,2
704 Zbiornik retencyjny sciekdéw technologicznych 100,8
705 Zbiornik infiltracyjno-ewaporacyjny 685,5
706 Zbiornik wod opadowych 100
803 Kwatera sktadowania odpadéw zawierajgcych azbest 22 830,00
800/1 Sektor sktadowania odpadéw 125 470,00
800/2 Zamkniety sektor sktadowania odpadéw 90 970,00
800/3 Sektor sktadowania odpadéw 70 700,00
801/802 | Segment gromadzenia i kruszenia odpadéw budowlanych 4550

Godziny otwarcia Zaktadu
e Sortownia funkcjonuje w trybie 3 — zmianowym od poniedziatku do pigtku

e System automatycznego wazenia pojazdéw zezwala na wjazd na teren zakfadu w

godzinach 6.00 — 22.00 od poniedziatku do pigtku

O e e

6.00 — 14.00 w soboty
Godziny otwarcia Zakfadu:
Poniedziatek — pigtek godz. 6.00 — 18.00

o Sobota - 6.00 — 14.00

Niedziela nieczynne

Odpady przyjete do sortowni w 2019r.

llo§¢ odpadow, ktora zostata przyjeta w 2019 roku do sortowania wyniosta tgcznie
164 958,993 Mg, w tym 153 881,438 Mg odpaddéw komunalnych o kodzie 20 03 01.
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Wysortowano:

— Papieritektura 2 998,31 Mg

— Tworzywa sztuczne 2 493,86 Mg

— Opony 133,50 Mg

— Metale 2 683,63 Mg

— Opakowania wielomateriatowe 55,40 Mg

— Szkio 1 758,14Mg

— Metale niezelazne 19,706 Mg

— Pre RDF 62 643,16 Mg

— ZSEIE 5,183 Mg

— Odpady wielkogabarytowe 320,00Mg
Dodatkowo 45 878,164 Mg wysortowanej masy odpadow trafito na kompostownie,
31912,84 Mg wysortowanej frakcji bio zostalo przekazane firmie zewnetrznej,
powstato 9 074,83 Mg balastu. Na koniec roku zmagazynowane zostato: 1 929,55 Mg
pre RDF .
Strata procesowa wynosita 3 052,72 Mg

a) Istniejaca infrastruktura zakfadu.
1) Strefa przyjecia odpadéw

Hala gtéwna

Samochody przywozgce odpady wjezdzajg do hali sortowania odpadow. Strefa
przyjecia odpadow utatwia ich wytadunek i pozwala na ich zmagazynowanie w okresie
1,5 dnia.

Strefa jest podzielona na 4 oddzielone od siebie czesci:

- strefa o pojemnosci 1550 m3 przeznaczona na odpady ,pozostate - mokre” i
zmieszane odpady komunalne.

- strefa o pojemnosci 900 m? na odpady ,czyste - suche” i ,pozostate

- strefa o pojemnosci 130 m® na odpady ulegajgce biodegradacii

- strefa o pojemnosci 130m?3 dla odpadéw w workach

Dodatkowo, 2 kontenery pozwalajgce na sktadowanie odpadow wielkogabarytowych
pobieranych w roznych strefach podczas roztadunku ciezaréwek.

Skladowanie odpadoéw ze zbioérki selektywnej w hali sortowania
W hali sortowania znajduje sie 5 boksoéw, kazdy o pojemnosci 200 m2 petnigcych
funkcje magazynowa.

Magazynowanie materiatlu strukturalnego (odpady zielone i materiat
strukturalny)

Materiat strukturalny jest magazynowany w strefie o powierzchni 160 m? na zewnatrz
za halg budynku sortowni.

2) Sortowanie odpadéw komunalnych zmieszanych oraz ,pozostalych -
mokrych”.

Zatadunek
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Sortowanie odpadow komunalnych zmieszanych oraz odbywa sie na pierwszej bgdz
drugiej linii do sortowania albo na obu jednoczes$nie.

Zatadunek i transport odpaddw ,pozostatych — mokrych” odbywa sie niezalezng linig
sortowniczg do obiektu kompostowni.

W ten sam sposéb sortowanie odpadow zmieszanych komunalnych przebiega na
pierwszej lub drugiej linii lub na obu jednoczes$nie.

Odpady komunalne zmieszane sg zatadowywane za pomocg fadowarki kotowej do
przenosnika kanatowego zatadowczego o predkosci zmiennej, zainstalowanego w
kanale o nr 101 i 201.

Kazda z 2 linii jest zwymiarowana na wydajno$¢ nominalng - 21.55 Mg/h i wydajnos$é
minimalng zaprojektowang - 28 Mg/h. Przenosniki zatadowcze nr 101 i 102 sg
wyposazone w falowniki, ktére zostang ustawione na czestotliwos¢ 50 Hz i predkos¢é
0.03 m/s. Jezeli czestotliwos¢ zostanie zwiekszona do maksimum 80 Hz, przenosniki
zatadowcze 101 i 102 bedg mogty pracowac z predkoscig 0.048 m/s.

Rozrywacz workéw (100), ktory moze by¢ ustawiony na linii 1 lub 2, pozwala na
rozerwanie workoéw z odpadami komunalnymi (zebranymi luzem lub w workach) oraz
workow wysortowanych recznie w kabinach wstepnego sortowania, ktore sg
sktadowane w boksie dla nich przewidzianym. Odpady spadajg nastepnie na
przenosnik rewersyjny numer 100, z ktdrego sg one skierowane na przenosnik numer
101 na linii 1 lub na przenos$nik numer 102 na linii 2.
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Na kazdej z linii przeno$nik wznoszgco — zatadowczy nr 102 i 202 odbiera odpady z
przenosnika kanatowego zatadowczego i kieruje je do kabiny sortowania wstepnego,
nrl.

Sortowanie wstepne.

Sortowanie wstepne odbywa sie metodg sortowania recznego na przenosniku
sortowniczym o predkosci zmiennej, przez osoby sortujgce znajdujgce sie w kabinie
do sortowania odpadow nr 103 i 203.

Osoby sortujgce (8 osob) wybieraja:

- nieotwarte worki

- odpady wielkogabarytowe, substancje zanieczyszczajgce lub odpady niebezpieczne
- folie.

- duze metale

- butelki szklane i szkto

Leje zsypowe sg ustawione po jednej i drugiej stronie przenosnika sortowniczego
wstepnego nr 103 i 203.

Przenosniki zlokalizowane pod platformg do sortowania, odbierajg folie (przenosnik nr
300) i odpady wielkogabarytowe (przenosnik nr 301) wybrane oraz wrzucone przez
osoby sortujgce do lejow zsypowych i kierujg je do strefy sktadowania folii, ktora
znajduje sie z drugiej strony kabiny nadzorujgcej. Odpady typu duze metale oraz
butelki szklane usuwane sg z linii przez personel sortujgcy poprzez zsypy do
zlokalizowanych pod kabing preselekcji pojemnikéw na odpady. Trzecia frakcja do
odzysku skfadajgca sie z kartondw, po przejsciu przez wstepne separatory
granulometryczne (sita bebnowe nr 104 i 204) jest kierowana do kabiny sortowniczej
poprzez przenos$nik nr 305. Z uwagi na funkcjonalno$¢ oraz ilos¢ sktadowanych
odpaddw, wysegregowane w kabinie wstepnego sortowania nr 1 frakcje sg skierowane
do bokséw dla odpaddéw kartonu, folii i odpaddéw wielkogabarytowych. Istnieje tez
mozliwos¢ wstawienia konteneréw do kazdego z boksow w celu sktadowania odpaddéw
z kartonu, folii oraz wielkogabarytowych w kontenerach przed ich wywozem.
Nieotwarte worki wybrane i wyrzucone przez osoby sortujgce do lejow zsypowych
spadajg na przenosniki stuzgce do ich odzysku nr 302, a nastepnie sg przekazywane
na przenosnik nr 303 w kierunku strefy skladowania workéw nieotwartych, ktéra
zlokalizowana jest w hali przyjecia odpadow.

Osoby sortujgce odpady pracujg w kabinie do sortowania odpadodw, ktéra jest
wentylowana, ogrzewana oraz klimatyzowana. Kabina ta znajduje sie na platformie do
sortowania na wysokosci.

Rozdziat granulometryczny wstepny

Odpady wychodzgce z kabiny sortowania wstepnego sg kierowane na sito bebnowe
wstepne (nr 104 i 204) w celu rozdziatu granulometrycznego.

Odpady sg rozdzielane za pomocg bebna o ksztatcie oSmiokagtnym - srednicy @ 3 m x
dtugosci 10 m wyposazonym w kolce do rozrywania workéw. Sita wstepne nr 104 i 204
ze wzgledu na ich osmiokatny ksztatt oraz otwory o $rednicy 160 mm i 300 mm sg
samoczyszczgce.

Sito bebnowe (sito obrotowe) pozwala na odseparowanie trzech frakcji odpadow :
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- frakcja < 160 mm (podsitowa tzw. ,przechodzgcg przez beben” 0-100mm) za pomocg
przenosnikdbw kierowana jest do sita bebnowego wtdérnego w celu poddania jej
drugiemu rozdziatowi granulometrycznemu (nr 107 i 207).

- frakcja od 160 do 300 mm (przechodzgca przez beben 100 do 400 mm) za pomocg
przenosnikéw kierowana jest do separatorow balistycznych (nr 114 i 214).

- frakcja > 300 mm (nad sitowa tzw. ,odrzut z bebna”) jest odbierana za pomoca
przenosnika zbierajgcego nr 304.

Frakcja nadsitowa powyzej 300 mm tzw. ,odrzut z bebna ” jest odbierana przez
przenosnik zbierajgcy nr 304, nastepnie spada na przenosnik podczyszczania
recznego nr 305 i jest kierowana do kabiny wstepnego sortowania nr 1. Operatorzy (2
osoby) wybierajg i wyrzucajg odpady wielkogabarytowe do zsypow. Odpady te
przekazywane sg do przenosnika zbierajgcego odpady wielkogabarytowe nr 301, ktory
kieruje je do przeznaczonej tym odpadom strefy sktadowania znajdujgcej sie z drugiej
strony kabiny nadzorujgcej. Odpady pozostate na koncu przenosnika sortowniczego
kierowane sg do strefy sktadowania kartonéw, ktéra znajduje sie za kabing sortowania
nr 1 i tam oczekujg na belowanie.

Frakcja 0-160 mm, wtérny rozdziat granulometryczny.

Odpady te spadajg na przenos$niki transportowe frakcji 0-160 mm (nr 106 i 206) i sg
kierowane sg na sita bebnowe wtérne (sita granulometryczne) nr 107 i 207.

Odpady sg rozdzielane za pomocg bebna o okragtym ksztatcie: O 2.5 m x dlugosc 8
m. Sita wtorne wyposazone sg w oczka o srednicy 80 mm co pozwala na odsianie
frakcji 0-80 mm, ktéra jest zbierana przez przenosniki rewersyjne nr 108 i 208 na
tasmociag 111 a nastepnie poprzez separator metali zelaznych 121 frakcja podawana
jest poprzez tasmociagi 126 i 127 do kabiny sortowania frakcji organicznej i szkta nr 5.
Stamtad podawane sg linig tasmociggéow do systemu automatycznego zatadunku
komor stabilizacji 7-14. Przenosniki zbiorcze nr 353, 354, 355 kierujg odpady na
przenosniki nr 385, 387, i 389, ktdre sg wyposazone w system wahadtowy (rewersyjny)
nr 386,388 i 390 do napetniania konteneréw. Odpady sg zbierane przez przenosniki nr
358 i 359,nastepnie gromadzone na przenosnikach transportujgcych odpady szklane
w kierunku konteneréw nr 361. Odpady balastu skupiajg sie na przenosniku
transportujgcym nr 361, a nastepnie sg przekazywane na przenosnik zbierajgcy
odpady do kontenerow nr 362, wyposazonych w system wahadtowy nr 363. Dzieki
temu mozna zasilaé w sposéb wybiorczy 3 przenosniki napetniajgce kontenery nr 364,
366 i 368. Te trzy przenosniki napetniajgce kontenery nr 364, 366 i 368 sg wyposazone
w system wahadtowy nr 365, 367 i 369, pozwalajgcy na catkowite wykorzystanie
kontenerow bez ich przemieszczania. Napetnione kontenery sg oprozniane.

Frakcja o granulacji miedzy 80 a 160 mm (tzw. odrzut z bebna) jest zbierana przez
przenos$nik nr 220 a nastepnie linig tasmociggow 210, 211, 221, 222 na separator
optopneumatyczny 223.

Separacja (wychwytywanie) odpadéw zelaznych z frakcji 0-160 mm
Elementy zelazne znajdujgce sie w odpadach zebranych na przenosniku nr 111 i 211
sg wychwytywane przez 2 separatory elektromagnetyczne nr 121 i 221.

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
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Czes¢ Il — Opis przedmiotu zaméwienia. stronall8/stron229



Fundusze : :
el Rzeczpospolita Unia Europejska
E Europejskie B Polska Fundusz Spsjnosci

Infrastruktura i Srodowisko
Separator metali i‘ "\' mrﬂ—
A\‘\ 4’

niezelaznych Ew\\ A !A\
’ .“I;I L) . ' . * l.-

T

dag-eeg

vvev— — *v.
_ AT wmvl |
ww

- -

- | \l -
/I A E

2. Rys. 2 Separatory metali zelaznych i niezelaznych.

Wychwycone odpady Zzelazne sg odbierane przez przenosnik centralny nr 338
zbierajgcy odpady zelazne z separatoréow magnetycznych nr 121 i 221, ktéry kieruje je
na tasme do doczyszczenia nr 340.

Separacja (wychwytywanie) odpadéw metali niezelaznych z frakcji 0-160 mm.
Elementy niezelazne (za wyjatkiem stali nierdzewnej) w strumieniu odpaddéw
pozbawionych zelaza znajdujgce sie w odpadach zebranych na przenosnikach 111 i
211 sg wychwytywane za pomocg separatorow Foucault nr 122 i 222. Uwaga:
Separatory linii metali niezelaznych posiadajg limity techniczne w odniesieniu do frakcji
odpaddéw o duzych rozmiarach, co ogranicza wydzielanie odpadoéw niezelaznych o
masie 200 gram; nalezy réwniez zauwazycC, ze odpady ze stali nierdzewnej nie sg
wyrzucane przez separator. Wydzielone odpady niezelazne sg odbierane przez
przenosnik centralny dla wszystkich odpadow niezelaznych nr 339 wychwyconych
przez 2 separatory Foucault nr 122 i 222 i kierowane na tasme do doczyszczania nr
341.

Frakcja 80-160 mm

Frakcja 80-160 mm skierowana jest poprzez tasmocigg 220 odbierajgcy frakcje
nadsitowg z obu sit wtérnych na tasme 210 a nastepnie linig tasmociggéw 211, 221,
222 na separator optopneumatyczny 223 gdzie nastepuje rozdziat strumienia na dwie
linie: frakcja niewystrzelona przez separator podana zostanie na tasme 343 a
nastepnie na separator optopneumatyczny 123 do kabiny sortowniczej nr 5.
Frakcja tworzyw sztucznych wystrzelona pozytywnie podana zostanie na tasmociag
620 podajacy ja na nowg linie segregacji tworzyw sztucznych 621 z separatorem
optycznym 124 (miedzy kabing nr.2 a sprezarkownig) gdzie nastepuje doczyszczenie
tej frakcji jak i frakcji pochodzgcej z segregacji pozytywnej separatora 335. Czyste
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(wystrzelone) tworzywa sztuczne podane zostajg nastepnie na linie tworzyw
sztucznych lub do boksu frakcji "nadsortowanej" tasmociggami o nr. 317, 232 i 233.

Separatory balistyczne.

Separatory balistyczne nr 114 i 214 sg zasilane przez przenosniki nr 113 i 213.
Separatory balistyczne sg umieszczone przed kabinami sortowniczymi, co pozwala na
ukierunkowanie procesu sortowania najpierw na ilos¢ odpaddéw, a nastepnie na za
pomocg sortowaczy odpadow na ich jakosc.

Frakcja odpadow przestrzennych 160-350mm jest zbierana przez przenosniki 119 i
219, nastepnie gromadzona na przenosniku nr 330 i kierowana na separatory metali
zelaznych, niezelaznych i sortowanie optyczne.

Frakcja odpadéw ptaskich 160-350 mm jest zbierana na przenos$nikach 115 i 215, a
nastepnie kieruje sie jg do kabiny sortowania odpaddw ptaskich z frakcji 160-350 mm
nr2.

Frakcja drobna 0-35 mm kierowana jest nowym tasmociggiem 130 i poprzez
tasmocigg 131 kierowana na linie odpadéw kierowanych do kompostowni.

Frakcja 160-350 mm odpadéw ptaskich.

Frakcja 160-350 mm odpadéw ptaskich jest zbierana na przenosnikach nr 115 i 215,
a nastepnie z kabiny sortowania odpadow ptaskich frakcji 160-350 mm nr 2 spada na
przenosniki 116 i 216.

Leje zsypowe sg ustawione po jednej i drugiej stronie przenos$nikéw sortowniczych nr
116 i 216. Osoby sortujgce odpady pracujg w kabinie sortowania odpadéw, ktora jest
wentylowana, ogrzewana oraz klimatyzowana. 32 osoby personelu sortowniczego
ustawionych po jednej i drugiej stronie dwoch przenosnikow sortowniczych nr 116 i
216 wyciagajg i wyrzucajg odpady nadajgce sie do odzysku do 20 przeznaczonych w
tym celu lejow zsypowych. Wyrzucone odpady to w przewazajgcej czesci odpady
papieru, kartony i tekstylia. Odpady te sg sktadowane w boksach usytuowanych pod
kabing sortowania nr 2 gdzie oczekujg na zbelowanie.

Odpady wchodzgce w sktad frakcji energetycznej, ktore bedg znajdowaty sie na konhcu
przenosnikéw zbierajgcych nr 116 i 216 spadajg przez lej zsypowy by pass (boczny)
nr 117 na przenosnik zbierajgcy nr 315.

Separacja (wychwytywanie) odpadéw zelaznych z frakcji odpadéw
przestrzennych 160-350 mm

Elementy Zelazne znajdujgce sie w strumieniu odpadéw zebranych na przenosniku
331 sg wychwytywane przez 1 separator elektromagnetyczny nr 332 ustawiony
powyzej gérnej czesci przenosnika nr 331.
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3. Rys. 3 Separator metali zelaznych.

Wychwycone odpady zelazne sg odbierane przez przenosnik centralizacji nr 338 i
kierowane na tasme do doczyszczania nr 340. Tak zebrany surowiec magazynowany
jest w boksie na metale Zzelazne. Wszystkie odpady metali Zzelaznych wychwycone
przez separatory magnetyczne nr 332, 121 i 221 sg kierowane na przenosnik nr 338
w kierunku przenosnika sortowniczego nr 340 zlokalizowanego w kabinie do
sortowania odpadow metali zelaznych i niezelaznych nr 4. 1 osoba personelu
sortowniczego moze prowadzi¢ sortowanie sprawdzajgc jakos¢ tego strumienia
odpadéw. Operator wyrzuca do leja zsypowego odpady niepozgdane, ktére spadajg
nastepnie na przenosnik nr 416 po to, aby mogty by¢ skierowane do kabiny sortowania
odpadow szkta i frakcji organicznej nr 5.

Doczyszczone odpady metali zelaznych sg kierowane do kontenera zlokalizowanego
na koncu przenosnika sortowniczego.

Separacja (wychwytywanie) odpadéw metali niezelaznych z frakcji odpadéw
przestrzennych 160-350 mm.

Elementy niezelazne (z wyjatkiem stali nierdzewnej) ze strumienia odpadéw, z ktérego
zostaty usuniete elementy zelazne znajdujgce sie w strumieniu odpaddéw zebranych
na przenosnikach nr 331 sg wydzielane dzieki separatorowi Foucault nr 333.

Uwaga: Separatory Foucault metali niezelaznych posiadajg limity techniczne w
odniesieniu do frakcji odpadéw o duzych rozmiarach, co ogranicza wydzielanie
odpadow niezelaznych o masie 200 gram; nalezy rowniez zauwazycC, ze odpady ze
stali nierdzewnej nie sg wyrzucane przez separator.

Wydzielone odpady niezelazne s3g odbierane przez przenosnik centralny dla
wszystkich odpaddéw niezelaznych nr 339 i kierowane na przenosnik do doczyszczania
nr 341. Tak zebrany surowiec magazynowany jest w boksie na metale niezelazne.
Wszystkie odpady metali niezelaznych wychwycone przez separatory Foucault metali
niezelaznych nr 333, 122 i 222 sg kierowane za pomocg przenosnika nr 339 do
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przenosnika sortowniczego nr 341 zlokalizowanego w kabinie sortowania odpadow
zelaznych i niezelaznych nr 4.

1 operator moze prowadzi¢ sortowanie kontrolujgc jakosc tego strumienia odpaddw.
Doczyszczone odpady metali niezelaznych sg transportowane do Kkontenera
zlokalizowanego na koncu przenosnika sortowniczego.

4. Rys. 4. Separator metali niezelaznych.

Separacja optyczna frakcji odpadéw przestrzennych 160-350 mm.

Odpady pozbawione czesci metalicznych (z wyjagtkiem stali nierdzewnej) sg ponownie
kierowane w kierunku separatora optycznego trygonalnego nr 335 za pomocag
przyspieszajgcego przenosnika zatadowczego nr 334.

Separator optyczny nr 334 pozwala na wydzielenie 2 frakcji odpadéw.

- Odpady tworzyw sztucznych nadajgce sie do odzysku (PE) sg wyrzucane na
przenos$nik zbierajgcy nr 329, a nastepnie sg sktadowane w boksie przeznaczonym do
sktadowania odpadéw PE przeznaczonych do doczyszczania.

- Frakcja energetyczna jest zbierana przez przenosnik nr 343, a nastepnie przekazana
do doczyszczenia na separatorze 123 skad wystrzelona zostaje na przenosnik nr 350
do przenosnika transportujgcego przeznaczonego dla frakcji energetycznej nr 316.
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5, ys. 5.Przklawy separator oto—pneumaczn.

Balast (odrzut) z frakcji 160-350 mm odpadoéw przestrzennych.

Odpady balastu sg grupowane na przenosniku transportujgcym nr 361. Balast spada
nastepnie na przenosnik odprowadzajgcy odpady balastu do kontenera nr 362, ktory
jest wyposazony w system wahadtowy nr 363. W ten sposéb mozna zatadowywaé
odpady majgc mozliwos¢ wyboru jednego z trzech konteneréw przeznaczonych na
odpady nr 364, 366 i 368. 3 przenosniki napetniajgce kontenery nr 364, 366 i 368 sg
wyposazone w system wahadtowy nr 365, 367 i 369, ktory pozwala na catkowite
zatadowanie konteneréw przeznaczonych na odpady balastu bez zmiany ich
potozenia. Napetnione kontenery sg nastepnie oprozniane.

Frakcja energetyczna
Frakcja energetyczna jest grupowana na przenosniku nr 316. Frakcja ta pochodzi z :
e z przenosnika nr 315, ktéry zbiera frakcje energetyczng z kabin sortowania
frakcji 160-350 mm odpaddw ptaskich nr 2
e z przenos$nika nr 350, ktéry zbiera frakcje energetyczng wydzielong przez
operatorow w kabinie sortowania frakcji 160-350 mm odpadow ptaskich nr 2.
e z przenosnika nr 371, ktory zbiera frakcjg energetyczng z frakcji 25-100 mm.

Frakcja energetyczna spada nastepnie na przenosnik nr 317, ktory kieruje jg na
przyspieszajgcy  przenosnik zatadowczy nr 319 do separatora optycznego
dwufunkcyjnego nr 320, ktéry pozwala na wydzielenie odpadéw PVC zawartych we
frakcji energetycznej.

Separator optyczny dwufunkcyjny PVC/frakcja energetyczna.
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Separator optyczny dwufunkcyjny nr 320 pozwala na wydzielenie odpadéw PVC
zawartych we frakcji energetycznej. Wydzielony PVC spada na przenosnik rewersyjny
nr 323, ktéry zasila przenosnik nr 324 lub przenosnik nr 326. Przenosniki nr 324 i 326
sg zaopatrzone w system wahadtowy nr 325 i 327, ktéry pozwala na catkowite
wypetnienie jednego lub drugiego z kontenerow przeznaczonych do skladowania
odpadéw PVC bez zmiany ich potozenia. Frakcja energetyczna spada na przenos$nik
nr 321, aby mogta by¢ skierowana do boksu sktadowania.

Frakcja energetyczna jest kierowana do boksu sktadowania frakcji energetycznej
przez przenosnik nr 321. Frakcja energetyczna jest odbierana przez przenosnik
rewersyjny nr 322, aby mogta by¢ umieszczona w boksie do sktadowania. Ewentualnie
2 kontenery mogg by¢ umieszczone w tym boksie, w celu odzyskania frakciji
energetycznej i bedg one zatadowywane kolejno przez przenosnik rewersyjny nr 322.

Frakcja organiczna 0-80 mm.

Frakcja organiczna po doczyszczeniu w kabinie sortowania frakcji organicznej i szkta
jest zbierana przez przenosnik nr 371. Nastepnie jest wyrzucana na przenosnik nr 373
i nastepnie 374, aby mogta by¢ skierowana do procesu kompostowania. Tasmocigg
374 przekazuje nastepnie materiat na tasme 375.

W samej juz kompostowni frakcja 0-80 mm podana zostanie z tasmociggu 375 na
nowg linie tasmociggdw: najpierw 635 nastepnie na tasmociag jezdzgco-rewersyjny
636 z ktérego materiat podawany zostanie przemiennie na tasmocigg 637 i 638 ktore
napetnia¢c moga tunele o numerach 7-14.

Materiat strukturalny podawany jest z tasmociggu bunkrujgcego 381 na nowo
wbudowane tasmociggi 633 i 634 na istniejgcy tasmociag 371. llo§¢ materiatu
strukturalnego w frakcji 0-80 mm bedzie zgodna z zadang przez operatora.

W hali kompostowni przewidziano niezalezny zatadunek frakcji bio od frakcji 0-80mm.
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6. Rys. 6 Transport frakcji 0-80 przez iinie sortowni do kompostowni.

Zasilanie linii odpadami zielonymi i materiatem strukturalnym.

Odpady zielone oraz materiat strukturalny sg zatadowywane na fadowarke kotowg do
zasobnika zatadowczego nr 381, a nastepnie na przenosnik nr 633. Przenosnik ten
jest wyposazony w system wazgcy nr 383, ktory pozwala w sposéb regularny na
doprowadzenie odpadow zielonych i materiatu strukturalnego do frakcji organicznej 0-
80 mm na przenosnik nr 375 przed skierowaniem do kompostowania.

Materiat strukturalny moze by¢ réwniez podany na linie odpadéw frakcji bio poprzez
przekierowanie tasmociggu 634 w ruch rewersyjny.

Zaladunek frakcji ulegajacej biodegradaciji

Linii do frakcji Bio sktada sie z linii taSmociggéw zapoczatkowanej rozdrabniarko-
rozrywarkg poz. 612 zlokalizowang w hali przyje¢ z mozliwoscig zatadunku bez
wykorzystania rozrywarko-rozdrabniarki.
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- rozrywarko-rozdrabniarka poz. 612 zatadowywana jest za pomocg tadowarki kotowej.
- rozrywko-rozdrabniarka poz.612 przekazuje na tasmocigg wznoszacy 613 z
mozliwoscig podania materialu z  pominieciem  rozrywarko-rozdrabniarki
- linia tasmociggdéw frakcji bio przebiega przez hale sortowniczg przy Scianie
potudniowej budynku tasmociggami 613, 614 (separator metali zelaznych), 616, 617,
618,

- linia  wyposazona jest w  separator metali zelaznych 614
- w hali kompostowni przewidziano niezalezny zatadunek frakcji bio od frakcji 0-80mm
- materiat strukturalny podawany jest z tasmociggu bunkrujgcego 381 na nowo
wbudowane tasmociggi 633 i 634 na nowy tasmocigg 618. llos¢ materiatu
strukturalnego.

- w samej juz kompostowni frakcja bio podawana jest z tasmociggu 618 na tasmociag
jezdzgco-rewersyjny 619 z ktérego materiat podawany jest przemiennie na tasmociag
620 i 621 ktére nastepnie rﬁp’_einiajq tunele o numerach 1-6.
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7. Rys. 7 Zatadunek frakcji bio przez hale sortowni do kompostowni.t

Doczyszczanie PE i umieszczenie w boksie do skladowania.

Odpady PE za pomocg przenosnika zbierajgcego wyrzucone odpady PE nr 329 sg
kierowane do stref skladowania odpadéw PE przeznaczonych do doczyszczania.
Odpady PE przeznaczone do doczyszczenia, w celu umieszczenia ich w zasobniku
zatadowczym przenosnika zasilajgcego w odpady tworzyw sztucznych nadajgce sie
do odzysku nr 408, sg zatadowywane z boksu ich sktadowania za pomocg fadowarki
kotowe;.

Odpady PE spadajg nastepnie na przenosnik transportujgcy dla odpadoéw tworzyw
sztucznych przeznaczonych do odzysku nr 409 w celu zasilenia szybkiego
przenosnika zasilajgcego separator optyczny trygonalny nr 410.

Tasmocigg 409 jest tasmociggiem sortowniczym do stuzgcym do doczyszczania frakcji
tworzyw sztucznych z odpaddw inertnych.

Separator optyczny trygonalny nr 411 pozwala na wyseparowanie 3 frakcji odpadow:
A) Przechodzaca frakcja energetyczna spada na przenosnik zbierajacy frakcje
energetyczng nr 414. Przenosnik nr 414 przechodzi pomiedzy dwoma przenosnikami
sortowniczymi nr 412 i 413 wewnagtrz kabiny, pozwalajgc osobom sortujgcym na
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reczne usuniecie frakcji energetycznej, ktora moze by¢ zawarta na dwdch
przenosnikach do sortowania, na skutek btedu urzgdzenia.

Frakcja energetyczna spada nastepnie na przenosnik frakcji energetycznej w kierunku
separatora optycznego PVC/frakcja energetyczna nr 316.

B) Odpady PEHD sg wyrzucane na przenosnik sortowania odpaddéw tworzyw
sztucznych nadajgcych sie do odzysku nr 413. Operatorzy mogg doczyszczac
strumien, w celu wybrania czesci odpaddw. Nastepnie odpady PEHD spadajg do
boksu zlokalizowanego pod kabing sortowania odpaddw tworzyw sztucznych
nadajgcych sie do odzysku nr 3.

C) Odpady PE wszystkich kolorow sg wyrzucane i spadajg na przenosnik do
sortowania odpadow tworzyw sztucznych nadajgcych sie do odzysku nr 412.
Przenosnik ten jest przenosnikiem rewersyjnym zatem wyrzucone odpady PE roznego
koloru spadajg nastepnie do boksu sktadowania, ktory jest zlokalizowany pod
separatorem optycznym nr 411.

e Frakcja B) zlokalizowana w boksie jest przesuwana przez urzgadzenie do
podajnika zasilajgcego prasy belujgcej nr 421, w celu jej zbelowania w prasie
belujgcej nr 425 i 426.

e Frakcja C) jest ponownie zatadowywana w celu jej umieszczenia w zasobniku
zatadowczym przenosnika zasilajgcego w odpady tworzyw sztucznych
nadajgcych sie do odzysku nr 408. Odpady PE wszystkich koloréw spadajg
nastepnie na przenosnik transportujgcy odpady tworzyw sztucznych nadajgce
sie do odzysku nr 409, w celu zasilenia szybkiego przenosnika zasilajgcego
separator optyczny trygonalny nr 410.

e Odpady PE wszystkich kolorow sg wydzielane przez separator optyczny
trygonalny nr 411 wedtug koloréw na 3 nastepujgce frakcje :

C.1) Przechodzaca frakcja energetyczna spada na przenosnik zbierajgcy frakcje
energetyczng nr 414. Przenosnik nr 414 przechodzi pomiedzy dwoma przenosnikami
sortowniczymi nr 412 i 413 wewnatrz kabiny sortowania, pozwalajgc osobom
sortujgcym na reczne wybranie frakcji energetycznej, ktéra moze by¢ znajdowac sie
na dwoéch przenosnikach do sortowania, na skutek btedu urzgdzenia wyrzucajgcego
odpady. Frakcja energetyczna spada na przenosnik transportujgcy frakcje
energetyczng w kierunku separatora optycznego PCV/frakcja energetyczna nr 316.
C.2) Odpady PET przezroczystego sg wyrzucane na przenosnik do sortowania
odpadéw tworzyw sztucznych nadajgcych sie do odzysku nr 413. Osoby sortujgce
mogg prowadzi¢ doczyszczanie odpadéw w celu wyciggniecia niektérych
niepozgdanych odpadéw. Nastepnie odpady PET przezroczystego spadajg do boksu
zlokalizowanego pod kabing sortowania odpadow z tworzyw sztucznych nadajgcych
sie do odzysku nr 3.

C.3) Odpady PET nieprzezroczystego sg wyrzucane na przenos$nik sortowniczy
odpaddéw tworzyw sztucznych nadajgcych sie do odzysku nr 412. Osoby sortujgce
mogqg prowadzi¢ doczyszczanie odpadow w celu wyciagniecia odpadow niektérych
koloréw. Nastepnie odpady PET nieprzezroczystego spadajg do innego boksu, ktory
jest takze zlokalizowany pod kabing sortowania odpadow tworzyw sztucznych
nadajgcych sie do odzysku nr 3.
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e Frakcja C.2 (PET przezroczysty) umieszczona w boksie popychana jest za
pomocg urzadzenia zasilajgcego prase belujgcg nr 421, w celu jej zbelowania
za pomocg pras belujgcych nr 425 i 426.

o Jezeli boks przeznaczony dla frakcji C) (PET wszystkich koloréw),
zlokalizowany pod separatorem optycznym nr 411 jest pusty, mozna sortowac
PET nieprzezroczysty wedtug kolorow.

e Frakcja C.3) (PET nieprzezroczysty) jest odbierana przez tadowarke z boksu,
ktéry znajduje sie pod kabing sortowania odpadow tworzyw sztucznych
nadajgcych sie do odzysku nr 3, w celu jej umieszczenia w zasobniku
zatadowczym przenosnika zasilajgcego w odpady tworzyw sztucznych
nadajgce sie do odzysku nr 408. Odpady PET-u nieprzezroczystego spadajg
nastepnie na przenosnik transportujgcy odpady tworzyw sztucznych nadajgce
sie do odzysku nr 409, w celu zasilenia szybkiego przenosnika zasilajgcego
separator optyczny trygonalny nr 410.

e Odpady PET-u nieprzezroczystego sg wydzielane przez separator optyczny
trygonalny nr 411 wedtug koloréw na 2 frakcje:

C.3.1) Odpady PET nieprzezroczystego wydzielonego koloru sg wyrzucane na
przenosnik do sortowania odpadéw tworzyw sztucznych nadajgcych sie do odzysku nr
413. Osoby sortujgce mogg doczyszcza¢ odpady w celu wyciagniecia odpadow
niepozgdanych. Nastepnie odpady PET nieprzezroczystego wydzielonego koloru
spadajg do boksu zlokalizowanego pod kabing sortowania odpaddéw tworzyw
sztucznych nadajgcych sie do odzysku nr 3.

C.3.2) Wszystkie inne odpady PET nieprzezroczystego sg wyrzucane na przenosnik
do sortowania odpadow tworzyw sztucznych przeznaczonych do odzysku nr 412.
Osoby sortujgce mogg doczys$ci¢ odpady tak, aby wyciggngé ze strumienia odpadow
niektére kolory. Nastepnie odpady PET nieprzezroczystego spadajg do tego samego
boksu co frakcja C.3., ktéry jest zlokalizowany pod kabing sortowania odpadow
tworzyw sztucznych nadajgcych sie do odzysku nr 3.

W zaleznosci od potrzeby frakcja C.3.2) moze by¢ sktadowana w boksie, ktory jest
zlokalizowany pod separatorem optycznym nr 411 za pomocg przenosnika
sortowniczego odpadow tworzyw sztucznych nadajgcych sie do odzysku nr 412, ktory
jest przenosnikiem rewersyjnym.

Frakcja C.3.1. (odpady PET nieprzezroczystego wybranego koloru) umieszczona w
boksie jest popychana za pomocg urzgdzenia zasilajgcego prase belujgcg nr 421, w
celu jej zbelowania za pomocg pras belujgcych nr 425 i 426.

Frakcja odpaddw PET nieprzezroczystego moze by¢ zawracana do procesu tyle razy
ile jest rodzajéw kolorow odpaddéw, ktore zyczytby sobie klient.

W taki sam jak w opisie powyzej bedzie nalezato postepowac w odniesieniu do procesu
sortowania odpadow butelek z tworzyw sztucznych pochodzgcych z selektywnego
zbierania oraz z punktu dobrowolnego gromadzenia odpaddéw, zgromadzonych w
boksie usytuowanym tuz obok boksu odpadow PE przeznaczonego do doczyszczania.

Kondycjonowanie (pakowanie) odpadéw po procesach sortowania.

Odpady sktadowane w boksach zlokalizowanych pod platformg kabiny sortowania
odpaddéw tworzyw sztucznych przeznaczonych do odzysku nr 3 i kabing sortowania
frakcji 160-350 mm odpadow ptaskich nr 2 sg przesuwane za pomocg tadowarki w
kierunku podajnika zasilajgcego prasy zlokalizowanej w fosie nr 421 pomiedzy dwoma
kabinami sortowania.
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Podajnik ten transportuje odpady przeznaczone do zbelowania do przenosnika
wahadtowego nr 422 zasilajgcego dwie prasy belujgce.

Przenosnik ten pozwala na uzycie jednej lub drugiej prasy nr 425 i 426 odpowiednio
do rodzaju pakowanych odpadow.

Kazda z pras jest wyposazona w ruchom w mlenn

perforator do butelek.

8. Rys. 8. Prasa belujaca.

Prasy belujgce sg wyposazone w pochylnie przeznaczong na 4 bele o rozmiarach
1100 (wysoko$¢) x 800 mm (szerokosc€) i zmiennej diugosci.

Gestosci:

Materiaty przeznaczone do Gestos¢ (kg/m?d)
kondycjonowania (pakowania)

Aluminium 260/350
Puszki po konserwach 260/500
Opakowania, kartoniki 400/550
Pofalowane kartony o duzych wymiarach 350/550
Pudetka po napojach 350/550
Makulatura 450/600
Duze kartony ze sklepow 400/600
PET przezroczysty 250/350
PET nieprzezroczysty 250/350
PEHD 300/400
Folie i worki plastikowe 350/450

Zbelowane odpady sg przesuwane na zewnatrz budynku poprzez specjalnie do tego
celu pozostawione otwory w murze budynku.

Zbelowane odpady sg przemieszczane transportem wewnetrznym za pomocg
tadowarki wyposazonej w uchwyty.
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Zbelowane odpady (bele) sa:
e albo zatadowywane bezposrednio na przyczepe w celu ich wywiezienia albo
zesktadowania w budynku 307
e albo wracajg do budynku w celu ich czasowego sktadowania w przeznaczonej
do tego celu strefie.

3) Sortowanie odpadéw pochodzacych z selektywnego zbierania.
Odpady zebrane selektywnie skfadajg sie przede wszystkim z 4 nastepujgcych
strumieni:
- odpady papieru
- odpady butelek tworzyw sztucznych
- szkto biate
- szkto kolorowe
Zaladunek i sortowanie odpadow papieru.
Sortowanie odpadow papieru odbywa sie wytgcznie na linii 1.
Odpady papieru sg zatadowywane przez tadowarke kotowg na przenosnik zasilajgcy
nr 404.
Przenosnik zasilajgcy transportuje odpady papieru za pomocg przenosnikéw nr 405,
406 i1407. Przenosnik 407 kieruje odpady na przenosnik nr 116 w kabinie sortowniczej
nr 2 przeznaczonej dla frakcji 160-350 mm odpaddw ptaskich.
Odpady papieru sg doczyszczane recznie przez osoby sortujgce (od 2 do 16 oséb) na
przenosniku sortowniczym nr 116.
Osoby sortujgce wybierajg odpady nadajgce sie potencjalnie do odzysku (np. kartony)
inne niz odpady papieru, stanowigce gtéwny strumien odpaddéw (gazety, czasopisma,
magazyny).
Leje zsypowe (zsypy) (10) ustawione z jednej i z drugiej strony kazdego z
przenos$nikdéw sortowniczych nr 116 sg przeznaczone do odbioru odpaddéw wybranych
przez osoby sortujgce.
Odpady balastu zawarte w strumieniu odpadéw papieru znajdujgce sie na przenosniku
sortowniczym nr 116 sg wyciggane i wyrzucane przez osoby sortujgce do 16
pozostatych lejow zsypowych zlokalizowanych obok 10 gtéwnych lejow zsypowych.
Odzyskane odpady sg sktadowane w strefach znajdujgcych sie pod platformg do
sortowania (dla odpaddéw przeznaczonych do belowania).
Odpady papieru, ktore stanowig gtéwny strumien (gazety, czasopisma, magazyny)
pozostajgce na koncu przenosnika sortowniczego sg kierowane do strefy sktadowania
zlokalizowanej pod platformg do sortowania za pomocg leja zsypowego by pass nr
117, gdzie oczekujg na zbelowanie.
Odpady balastu sg zbierane na przenosnik nr 118, a nastepnie grupowane na
przenos$niku nr 314 przed ich skierowaniem na przenosnik nr 350, ktéry grupuje i
kieruje strumien odpadoéw na wydzielenie z niego PVC/frakcji energetycznej.
Osoby sortujgce odpady pracujg w kabinie sortowania odpadow, ktéra jest
wentylowana, ogrzewana oraz klimatyzowana.
Sortowanie odpadéw butelek tworzyw sztucznych
Sortowanie odpadow butelek z tworzyw sztucznych odbywa sie w ten sam sposob, co
sortowanie odpadow PE przeznaczonych do doczyszczenia.
Zasilanie i sortowanie odpadow szkia.
Odpady szkta biatego lub kolorowego sg zatadowywane przez tadowarke kotowg na
przenosnik zasilajgcy nr 415. Odpady spadajg na przenosnik nr 413, a nastepnie na
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przenosnik nr 344. Odpady szkta sg nastepnie sortowane w taki sam sposéb jak
odpady szkta pochodzgce z separatora optycznego trygonalnego nr 335.

4) Kontrolai sterowanie.

Dzieki dwom stacjom wazgcym nr 383 i 384 w kazdym momencie procesu jest znana
masa frakcji odpaddw przeznaczona do procesu kompostowania.

e l-sza stacja wazgca jest umieszczona na przenosniku transportujgcym
przeznaczonym dla frakcji ulegajgcej biodegradacji, odpadéw zielonych oraz
materiatu strukturalnego.

e 2-ga stacja wazaca jest umieszczona na przenosniku zasilajgcym dla odpadow
zielonych oraz materiatu strukturalnego.

W zaleznosci do powyzszych informacji automat:

e steruje dozowaniem odpadéw zielonych i materiatu strukturalnego.

e przesyta do osrodka kontroli dane dotyczgce produkcji (przetwarzania
odpaddw)

5) System sterowania
Pod wzgledem elektrycznym rozdzielnice podzielone sg na odbiory zwigzane z
konkretnymi ciggami technologicznymi (Z0 —zasilanie, Z100 — Linia 1, Z200- Linia 2,
Z-300 czesci wspdlne, Z-400 Linie do szkta, petéw, prasy oraz odbiory inne.). Serce
catego systemu sterowania stanowi jednostka centralna SIEMENS S7-300 oraz dla
uktadow bezpieczenstwa funkcjonalnego PILZ PSS SB 3006-3 DP-S.
Automat ten zarzgdza wszystkimi elementami sterowania, kontroli, regulacjg catego
wyposazenia, komunikacjg oraz potgczeniami z urzgdzeniami niezaleznymi (prasy,
separatory optyczne i inne) dysponujgcymi swojg wiasng automatyka.

UWAGA:
Szczegotowa dokumentacja dotyczgca systemu sterowania dostepna do wglgdu w
siedzibie Zamawiajgcego.

6) Nadzér komputerowy
Nadzor komputerowy pozwala operatorowi na :
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Sterowanie linig

Dostep do wszystkich zmiennych parametréw i tych, ktére mozna dostosowac

Rozpoznaniem w realnym czasie stanu kazdego urzgdzenia

Przekazanie informacji w realnym czasie o usterkach w odniesieniu do ich

lokalizacji i przyczyny

e Dysponowanie zestawieniem informacji odnoszgcych sie do funkcjonowania
instalacji, dane historyczne.

e Dysponowanie zestawieniem danych tymczasowych wykorzystywanych do
utrzymania surowca prognozowanej konserwacji

e Podglad pracy oraz sterowanie prasami belujgcymi.

e Znajomosc¢ czasu pracy i konserwacji wszystkich urzgdzen

e |Instalacja jest przedstawiona na obu ekranach i mozna jg obstugiwac
niezaleznie z obu ekrandw.

e Kazde urzadzenie instalacji przedstawiony jest symbolicznie w postaci
diagramu z przedstawieniem aktualnego stanu i alarméw.

e Kazde urzgdzenie moze by¢ obstugiwane poprzez funkcje obstugi recznej.

e Wizualizacja posiada modut dostepu gradujgcy mozliwosci dostepu do funkcji
wizualizacji na poszczegdlne poziomy mozliwosci sterowania linig.

e Menu obstugi posiada nastepujgce moduty: menu obstugi, wizualizacja
instalacji, sygnalizacja wystepujgcego ostatnio alarmu.

e Uzytkownik pracujgcy z wizualizacjg zalogowany jest w czasie rzeczywistym z
podaniem swojego hasta, poniewaz wszystkie odnosne dziatania, takie jak np.
pokwitowanie sg zapisywane w dzienniku pracy i archiwizowane z podaniem
nazwy uzytkownika

o Klawisz ,Reset” dzieki ktéremu mozna pokwitowac usuniete wczesniej btedy.

e Informacja o alarmach: to powiadomienie widoczne jest tylko wtedy, gdy
zaistnieje sytuacja alarmowa. W celu uzyskania doktadnych informacji na temat
wystepujgcych btedow dostepne jest menu Alarmy w ktére zawiera petne
informacje o awatrii.

e Symbol kazdego z urzgdzenia posiada nastepujgce wyswietlane symbolicznie

konieczne do obstugi informacje: kierunek ruchu urzadzenia, konserwacja,

praca w trybie automatycznym lub recznym, czy zatgczona jest praca lokalna,
zablokowanie, zatrzymanie awaryjne /btgd, zatrzymanie bezpieczenstwa.

b) System zbiorki odpadoéw przywozonych do zakfadu.
Dla ujednolicenia i utatwienia identyfikacji odpadéw podawanych na poszczegdine linie
w odniesieniu do modernizacji przedstawiamy terminologie ktorg bedziemy postugiwac
sie przy okres$laniu poszczegdlnych frakcji. ldentyfikacja ta opiera sie na systemie
zbidérki odpadow kierowanych na instalacje. Instalacja sortownicza ktorg objeta jest
niniejszg modernizacjg przyjmuje nastepujgce frakcje odpadow:
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1. BIO — pojemnik/worek brgzowy — w ktorym znajdujg sie:

e obierki, odpadki warzywne i owocowe

e drobne gatezie drzew i krzewow

e skoszong trawe

e liscie, kwiaty

e resztki jedzenia

e zabrudzone reczniki papierowe i zuzyte chusteczki higieniczne.

2. RESZTKOWE - pojemnik szary lub worek czarny — w ktorym znajdujg sie:
e papier powleczony folig

e papier zattuszczony i mocno zabrudzony

e zattuszczone jednorazowe opakowania z papieru i naczynia jednorazowe
e zuzyte artykuty higieniczne, w tym pieluchy jednorazowe

e Kkosci zwierzagt i surowe mieso

e odchody zwierzat i materiaty nimi zanieczyszczone (w tym zwirek dla kotow i

Scidtke dla gryzoni)

ubrania

e mate zabawki

styropian pochodzgcy z gospodarstw domowych (np. stanowigcy opakowania
sprzetu AGD/RTV oraz jednorazowe naczynia styropianowe)

ceramike, doniczki, porcelane, fajans, krysztaty

szkto okularowe

lustra

szkto zaroodporne, duraleks i naczynia kuchenne

znicze z zawarto$cig wosku,

popidt (zimny, wygaszony)

- wszystko to, czego nie mozna umiesci¢ w pozostatych pojemnikach i co nie
nadaje sie do recyklingu

3. SZKLO - pojemnik / worek zielony — w ktérym znajdujg sie:

e oproznione z zawartosci i pozbawione zakretek i kapsli butelki po napojach i
Zywnosci

puste stoiki bez zakretek

szklane opakowania po kosmetykach

PAPIER - pojemnik / worek niebieski — w ktérym znajdujg sie
opakowania z papieru, kartonu i tektury

katalogi, ulotki, prospekty

gazety i czasopisma

papier szkolny i biurowy

zadrukowane kartki, zeszyty i ksigzki

papier pakowy

torebki i worki papierowe

.......:b
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o

METALE | TWORZYWA SZTUCZNE - pojemnik / worek zoétty — w ktorym
znajdujg sie:

oproznione z zawartosci, zgniecione i zakrecone plastikowe butelki

kartony po mleku i sokach (tzw. tetrapaki) i opakowania wielomateriatowe
opakowania plastikowe po chemii gospodarczej, kosmetykach

plastikowe torby, worki, reklaméwki i inne folie

oproznione puszki po zywnosci i napojach

folie aluminiowg

ztom zelazny i metale kolorowe

metalowe kapsle, zakretki od stoikow

2. Opis szczegotowy przedmiotu zamowienia.

Przedmiotem niniejszego zamowienia jest dostawa i montaz maszyn dla Zaktadu
Utylizacyjnego w Gdansku Szadétkach realizowanego w ramach przedsiewziecia
,Modernizacja sortowni odpadow w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku” i dotyczy
bezposrednio hali sortowni czyli ob. 304.

Zakres modernizacji winien uwzglednia¢ wszystkie zatozenia opisane w niniejszym
Opisie Przedmiotu Zamowienia (dalej OPZ). W ramach przedsiewzigcia nalezy
rozbudowac istniejgcg linie do sortowania odpadow i doposazyc¢ jg w szereg maszyn i
urzgdzen opisanych w dalszej czesci niniejszego OPZ oraz w maksymalnym zakresie
wykorzystaé istniejgce maszyny i urzgdzenia Zamawiajgcego. Obszary ingerencji w
istniejgcy instalacje oraz obszar nowej hali przeznaczonej na lokalizacje podstawowej
czesci przedmiotu zamowienia linii sortowania zostaty zdefiniowane w dalszej czesci
niniejszego OPZ.

Po realizacji modernizacji powstanie kompleksowa instalacja sktadajgca sie z
elementow i urzadzen linii dotychczas eksploatowanych oraz dostarczonych w ramach
niniejszego postepowania przetargowego.

a) Wykonanie dokumentacji projektowej:

— Projekt technologiczny obejmujgcy zakresem niniejszy przedmiot
zamowienia oraz urzgdzenia bedgce przewidziane do realizacji w
ramach Il etapu modernizacji.

— Projekt doprowadzenia zasilania w energie elektryczng do odbiornikow
w hali sortowni

— Projekt o$wietlenia hali sortowni wraz z oswietleniem ewakuacyjnym i
awaryjnym

— Harmonogram rzeczowo-finansowy zgodny z niniejszym OPZ (wstepny
na etapie Oferty i szczegotowy przed przystgpieniem do realizacji).

— Wszelkie niezbedne pozwolenia i dokumenty wymagane na etapie
realizacji.

— Dokumentacje przedstawiajgcg plan przygotowania rozruchdéw i prob
koncowych.

Uwaga:
Dokumentacja projektowa istniejgcej instalacji do sortowania odpadéw jest do

wgladu w siedzibie Zamawiajgcego. Wykonawca jest zobowigzany do weryfikacji
na wlasny koszt i odpowiedzialnos¢ istniejacej dokumentacji, jak rowniez
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wykonania inwentaryzacji z natury istniejagcego wyposazenia technologicznego
w niezbednym zakresie, umozliwiajagcym przygotowanie Oferty oraz realizacje
zgodna z wymaganiami OPZ.

b) Roboty budowlane wynikajgce z zaproponowanych rozwigzan
technologicznych.

Przewiduje sie nastepujgce prace w obrebie modernizacji:

e realizacja punktowych wzmocnien posadzek w hali sortowni i wykonania
nawierzchni lub ich wzmocnienia; Wykonawca powinien dostosowac
powierzchnie posadzki, z ktorych konieczne bedzie zebranie ewentualnie
powstatych odciekow np. sieci kanalizacji technologicznej; urzgdzen

e wykonanie zmian w posadzkach dotyczgce obcigzenia, proponowanych
dylatacji oraz obcigzen wynikajacych z technologii na dach od gory i od dotu
oraz na inne elementy hali;

e wykonanie nowych muréw oporowych;

e ewentualna likwidacja obecnych muréw oporowych;

e doprowadzenie i zapewnienie zasilania energii elektrycznej do miejsca
odbiornikdw w hali sortowni oraz miejsc uziemien, zgodnie z pkt. 10.1 OPZ.

e doprowadzenie i zapewnienie sieci niskoprgdowych oraz Internetu (Ethernet)
wewnatrz hali sortowni;

o weryfikacja projektow branzowych dla kompleksowego wykonania instalaciji
elektrycznych, wentylacji ogolnej i odpylania oraz doprowadzenia ogrzewania,
klimatyzacji dla potrzeb technologii do wskazanych miejsc istniejgcej hali i
wykonanie niezbednych modyfikaciji;

e zestawienie przewidzianych do montazu maszyn i urzgdzen z okresleniem
zainstalowanej mocy elektrycznej urzgdzen;

¢ \Wykonanie pomieszczenia stacji kompresorow zlokalizowanego w ob. 304.

e Wykonanie pomieszczenia dla szaf elektrycznych i sterowniczych niskiego
napiecia zlokalizowanego w ob. 304.

c) Dostawa maszyn i urzadzen.

Dostawa fabrycznie nowego wyposazenia technologicznego okreslonego w
niniejszym OPZ obejmujgcego co najmniej: kabiny sortownicze lub ich modyfikacje z
boksami na surowce i tasmociggami bunkrowymi/magazynujgcymi, rozrywarkami do
workow, separatorami optycznymi — min.17 szt. (tworzyw sztucznych, papieru, folii PE,
PET, PE/PP oraz kartonikow/PS oraz tworzyw sztucznych lub RDF), separator
balistyczny - 1 szt. sita bebnowe wstepne — 2 sztuki; separator metali zelaznych - 1
szt. oraz separator metali niezelaznych - 1 szt.; wszelkiego typu przenosniki
specjalistyczne tasmowe do potgczen technologicznych w cato$¢ funkcjonalng — 1 kpl.
(w tym m.in.: podajgce, fgczace, sortownicze, przyspieszajgce do separatorow
optycznych) oraz przesypy, komory separacyjne dla przeno$nikow przyspieszajgcych;
kompresory wraz z instalacjg uzdatniajgcg i doprowadzajgcg sprezone powietrze do
separatorow optycznych - 1 kpl.; wymagane konstrukcje stalowe, podporowe oraz
komunikacyjne. Cato$¢ wyposazenia zgodna z OPZ.

Przewidzie¢ nalezy nastepujgce dostawy szczegotowe:
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e Dostawa 2 nowych sit bebnowych oraz zabudowanie ich w miejsce 2
istniejgcych sit bebnowych wstepnych zgodne z specyfikacjg OPZ.

e Dostawa i wyposazenie instalacji w 2 nowe rozrywarki workéw nad
przenosnikami kanatowymi 101 oraz 201. Rozrywarki umiejscowi¢ nalezy tak
aby umozliwi¢ podawanie odpadu z bezposrednio na tasSmociggi kanatowe o
min. 4 m dtugos$ci zatadunku bezp. Pojemnos¢ zasobnika kazdej rozrywarki nie
mniejsza niz 12m3.

e dostawa wszelkich urzadzehn niezbednych do zapewnienia petnej
funkcjonalnosci instalacji takich jak: przenosniki tasmowe, konstrukcje
wsporcze, przesypy, podesty robocze, schody itp. dla wszystkich opisanych w
niniejszym OPZ linii sortowniczych wyposazanych w nowe urzadzenia i
separatory oraz dla linii wykorzystujgcych urzadzenia modyfikowane Iub
przestawiane.

e Dostawa urzgdzen wchodzgcych w sktad linii do sortowania odpadow z
niebieskiego oraz zielonego worka / pojemnika, sktadajgcej sie ze stacji
nadawczej, rozrywarki do workéw (na wyposazeniu Zamawiajgcego), ukfadu
tasmociggow oraz z kabiny sortowniczej do manualnego wysortowania folii,
kartonu lub zanieczyszczen (mozna wykorzystac jedng z istniejgcych kabin pod
warunkiem zachowania wszystkich funkcji obecnie dostepnych przez
Zamawiajgcego lub dostarczy¢ nowg kabine wraz z boksami do
magazynowania wysortowanych frakcji materiatowych).

e Dostawa kompletnej linii do sortowania odpaddéw z zo6ttego worka / pojemnika
sktadajgcej sie z rozrywarki do workéw lub rozdrabniacza, sita bebnowego
(istniejgcego), separatora metali zelaznych i separatora metali niezelaznych,
separatora balistycznego.

e Dostawa urzadzen wchodzacych w skifad linii do doczyszczania frakcji metali.
Nalezy przewidzie¢ kierowanie odseparowanych frakcji metali Fe i nFe z frakgji
pochodzgcej z worka zo6ttego do doczyszczania w istniejgcej kabinie
przeznaczonej dla doczyszczenia tych frakcji lub dostarczy¢ i wykona¢ nowg
przy zatozeniu, iz doczyszczane w niej bedg frakcji Fe i nFe fgcznie z
dostarczanymi dzis do kabiny na doczyszczenie metali oraz z nowych
separatorow.

e Dostawa urzgdzen wchodzacych w sktad linii do przekierowania frakcji 0-80
mm. Frakcje 0-80 z pojemnikdéw czarnych wydzielong na istniejgcych sitach
wtornych po odseparowaniu z niej metali zelaznych i niezelaznych nalezy
skierowa¢ nowg linie przenosnikéw tasmowychbez doczyszczania w kabinie
sortowniczej bezposrednio do instalacji kompostowni 0b.401.

e Dostawa urzadzen wchodzgcych w sktad linii dla frakcji ptaskiej o granulacji
160-340 mm po dostepnych separatorach balistycznych nalezy skierowac¢ do
nowego ukfadu automatycznego sortowania frakcji 2D z wykorzystaniem
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separatorow opto-pneumatycznych celem wysortowania frakcji
przeznaczonych do recyklingu (folia transparentna, folia mix oraz papier).

e Dostawa przenosnikow bunkrowych dla buforowania frakcji ptaskich 2D.
Przenosniki bunkrowe nalezy zlokalizowa¢ w boksach pod kabing sortowniczg
przewidziang do manualnego doczyszczenia frakcji 2D.

e Dostawa separatora opto-pneumatycznego drugiego stopnia separacji papieru
po odseparowaniu wstepnym papieru po separatorze opto-pneumatycznym 1
stopnia separacji papieru poz. 123.

e Dostawa kompletnego wyposazenia dla nowo zaprojektowanej linii separacji
frakcji przestrzennej 3D po separacji na separatorze balistycznym. Linia do
mechaniczno-automatycznego-manualnego sortowania frakcji przestrzennej
3D powinna odzyska¢ przy uwzglednieniu podwdjnej separacji opto-
pneumatycznej frakcji: PET trans, PET niebieski, PP, PE, PET mix, PET zielony
oraz Tetra Pack i PS przy uwzglednieniu pojedynczej separacji automatyczne,.
Frakcje nalezy skierowac do doczyszczenia w kabinie frakcji 3D.

e Dostawa przenosnikow bunkrowych dla buforowania frakcji ptaskich 3D.
Przenosniki bunkrowe nalezy zlokalizowa¢ w boksach pod kabing sortowniczag
przewidziang do manualnego doczyszczenia frakcji 3D.

e Dostawa kompletnej stacji kompresorowej mogacej zasili¢ w sprezone
powietrze wszystkie separatory opto-pneumatyczne.

e Dostawa i montaz szaf sterowniczych oraz systemow sterowania i nadzoru
umozliwiajgcych obstuge i sterowanie catej zmodyfikowanej instalacji.

e Dostawa wszelkich niezbednych elementow elektrycznych i elektronicznych
umozliwiajgcych wykonanie instalacji zasilania lokalnego od miejsc ich odbioru
wykonanych przez wykonawce hali sortowni do urzgdzen technologicznych
sortowni odpadow.

e Dostarczenie i wykonanie instalacji odpylania technologicznego miejsc
niezbednych dla prawidtowej eksploatacji instalacji z mozliwoscig podtgczenia
do istniejgcego systemu odpylania w istniejgcej hali sortowni.

Uwaga:

Zamawiajacy nie dopuszcza zastosowania prototypowych urzadzen ani
prototypowych rozwigzan technologicznych,

Wyklucza sie mozliwosé zastosowania maszyn, urzgdzen, wyposazenia oraz
rozwigzan technologicznych i technicznych (konstrukcyjnych) majgcych charakter
prototypowy. Tym samym nalezy wskaza¢ proponowane/oferowane rozwigzanie/-a
lub oferowane w niniejszym postepowaniu wyposazenie (maszyny i urzgdzenia), jako
funkcjonujgce i zastosowane wczesniej na min. 3 instalacjach dla odpadow
komunalnych zmieszanych oraz zbieranych selektywnie, jako wykaz zrealizowanych
zastosowan dotgczony do oferty Wykonawcy tgcznie z wskazaniem lokalizacji tych
zaktadow i danych kontaktowych do uzytkownikow tych instalacii.

Wykonawca nie bedzie uprawniony do wprowadzenia zmian typdw, rodzajow i
producentdw maszyn i urzadzen sktadajgcych sie na zmodernizowang linie sortowania
opisanych w zatwierdzonym przez Zamawiajgcego Projektu Technologicznego.
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d) Modernizacja i dostosowanie istniejacego wyposazenia instalacji.
Wykorzystanie istniejgcego wyposazenia technologicznego okreslonego w niniejszym
OPZ a bedagcego na wyposazeniu Zamawiajgcego w modernizacji bedgcej
przedmiotem niniejszego zamodwienia: wykorzystanie istniejgcego sita do
przesiewania frakcji odpadow z zottego worka, wykorzystanie istniejgcej rozrywarki do
workéw do otwierania workéw dla z frakcji niebieskiego worka, wykorzystania 5
istniejgcych separatorow opto-pneumatycznych do pracy w zmodernizowanej
instalacji sortowniczej.

Nalezy przewidzie¢ prace modernizacyjne a w szczegolnosci:

e Montaz i dostosowanie do uzytkowania w nowej linii przeznaczonej dla frakcji

odpadow z zottego worka jednego ze zdemontowanych sit.

e Przebudowa uktadu przenosnikow podajgcych i odbierajgcych w obszarze
istniejgcych sit bebnowych celem dostosowania do nowych funkcji
technologicznych okreslonych w niniejszym OPZ.

e Przebudowa zsypow w istniejgcych kabinach sortowniczych, tak jak
przedstawiono w wymaganiach dla kabin sortowniczych.

e Montaz istniejgcej rozrywarki do workéw poz. 100 i dostosowanie do uzycia w
nowej linii — strefa papier dla rozrywania workéw koloru niebieskiego.

e Modernizacje linii sortowniczej umozliwiajgcg skierowanie reszty pozostatej po
separacji na separatorach opto-pneumatycznych poz. 334 oraz poz.223 na linie
tasmociggow do 2 separatorow NIR do odzysku papieru.

e Separacje 1 stopnia papieru nalezy przeprowadzi¢ na dostepnym separatorze
poz.123, drugi stopien separacji papieru na nowym separatorze opto-
pneumatycznym. Papier po dwukrotnym stopniu separacji nalezy skierowac¢ do
doczyszczenia manualnego w kabinie sortowniczej dla frakcji nadgabarytowej.

e Wykorzystanie i ewentualng modyfikacje kabiny sortowniczej dla frakcji
nadgabarytowej oraz papieru z linii separacji papieru po separatorach pierwszej
i wtérnej separaciji papieru.

e Wykorzystanie i ewentualng modyfikacje kabiny sortowniczej dla frakcji ptaskiej
2D. Wszystkie tworzywa odseparowane za pomocg separatorow opto-
pneumatycznych nalezy skierowa¢ do kabiny sortowniczej do manualnego
doczyszczenia. Tak wysortowane frakcje nalezy zgromadzi¢ w taSmociggach
bunkrowych zlokalizowanych w boksach pod kabing sortowniczg przewidziang
do manualnego doczyszczenia frakcji 2D.

e Instalacja musi zosta¢ tak dostosowana aby linia do doczyszczania frakcji z
worka niebieskiego i zielonego ma mie¢ mozliwos¢ niezaleznej pracy od
gtéwnych linii sortowniczych frakcji odpadéw zmieszanych (worek czarny) i
selektywnie zbieranych tworzyw sztucznych (worek zoity) — linie te majg
pracowac niezaleznie przy jednoczesnej pracy obu linii.

e) Wykonanie kompletnego systemu sterowania i wizualizaciji.
Wykonanie nowego systemu sterowania oraz wizualizacji dla catej linii technologiczne;j
po modernizacji obejmujgcego zaréwno obecnie istniejgce, jak i nowe urzadzenia.
System i wizualizacja muszg Scisle wspotpracowac z istniejgcymi kompostowniami.
UWAGA:
Zamawiajacy wymaga, aby wizualizacja obejmujaca catg instalacje sortownicza
po modernizacji objeta byta i sterowana przez 1 program SCADA.
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f) Montaz i uruchomienie.

Montaz kompletnego wyposazenia technologicznego, zaréwno dostarczonego w
ramach realizacji niniejszego zamdwienia, jak réwniez istniejgcego, mozliwego do
wykorzystania uktadu maszyn i urzgdzen udostepnionego przez Zamawiajgcego oraz
zabudowa w linii technologicznej niektérych zmodernizowanych istniejgcych urzgdzen
wraz z ich dostosowaniem do petnienia nowych funkcji technologicznych, zgodnie z
zatwierdzonym przez Zamawiajgcego Projektem Technologicznym.

Uruchomienie i rozruch kompletnej zmodernizowanej linii sortowania odpadow.

g) przeprowadzenie préb odbiorowych i koncowych.
Przeprowadzenie rozruchéw oraz préb koncowych zgodnie z niniejszym OPZ oraz wg.
przedstawionego przez wykonawce programu rozruchu oraz prob koncowych.

h) szkolenie w zakresie m. in. obstugi, konserwacji, serwisowania,
Przeprowadzenie szkolen w zakresie m. in. obstugi, konserwacji, serwisowania, BHP
w obszarze kompletnej zmodernizowanej linii sortowania odpadow.

i) Dostarczenie dokumentacji techniczno—-ruchowej (DTR), powykonawczej
i odbiorowe;.
Opracowanie i dostarczenie dokumentacji techniczno-ruchowej.

Opracowanie i dostarczenie instrukcji eksploatacji dla linii sortowania odpaddéw.
Opracowanie i dostarczenie dokumentacji powykonawczej.

Przygotowanie i przekazanie do =zatwierdzenia Zamawiajgcemu opracowan
odnoszgcych sie do realizowanego zakresu zamdwienia, w celu uzyskania przez
Wykonawce uzgodnien, opinii i pozwolen wymaganych przepisami prawa, w tym
prawa budowlanego i ochrony srodowiska niezbednych do zakohczenia procesu
inwestycyjnego i rozpoczecia eksploatacji kompletnej, zmodernizowanej linii
sortowania z wylgczeniem pozwolenia zintegrowanego, ktore we wspotpracy z
Wykonawcg uzyska Zamawiajgcy.

Dostarczenie kompletnej dokumentacji odbiorowej, w tym min.: dokumentacji
technicznej maszyn i zespotu maszyn, tzw. maszyny zespolonej (catej linii segregacji
odpaddw); Instrukcji obstugi opatrzonych napisem ,instrukcja oryginalna” lub
L<Humaczenie instrukcji oryginalnej” maszyn; deklaracji zgodnosci WE dla maszyn;
Instrukcji eksploatacji dla zespotu maszyn (tzw. maszyny zespolonej) tj.
zmodernizowanej instalaciji (linii) w jezyku polskim; Deklaracji Wiasciwosci Uzytkowych
na wbudowane elementy, a takze na materiaty budowlane.

j) Przejecie odpowiedzialnosci gwarancyjnej.
Przejecie odpowiedzialnosci gwarancyjnej oraz technologicznej za zmodernizowang
czes¢ linii sortowania odpaddw wraz z nowym systemem sterowania i wizualizacji oraz
za wszystkie nowe dostarczone w ramach przedmiotu niniejszej umowy maszyny i
urzadzenia, stanowigce wyposazenie zmodernizowanej linii sortowania odpadow.
Oznakowanie maszyn i zespotu maszyn (zmodernizowane;j linii) znakiem CE i danymi
identyfikujgcymi producenta i maszyne
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k) Zapewnienie serwisu gwarancyjnego.

Zapewnienie serwisu gwarancyjnego z czasem reakcji, przybycia (o ile zdalne
usuniecie usterki okaze sie niemozliwe) i przystgpienia do usuniecia usterek przez
serwis Wykonawcy oraz producentdéw dostarczonych maszyn i urzadzenh
technologicznych, w czasie maksymalnie do 24 godzin w dni robocze od otrzymania
zgtoszenia od przedstawiciela Zamawiajgcego, z zapewnieniem obstugi
polskojezycznej na wszystkich etapach procedury serwisowej, zarbwno serwisu
Wykonawcy, jak i rowniez serwisu podwykonawcow i dostawcow poszczegolnych
urzgdzen czy instalaciji.

UWAGA: W ofercie nalezy uwzgledni¢ koszty niezbednych przegladéw w okresie
gwarancji, wymaganych w DTR.

) Wytyczne dla ufatwienia konserwacji oraz wymaganych czesci
zuzywajacych sie i zamiennych.
Wykonawca zobowigzany jest do zastosowania nastepujgcych wytycznych
dotyczacych ogdlinych wymagan dotyczacych konstrukcji i elementéw maszyn oraz
srodkow eksploatacyjnych, jakie bedg wymagane przez Zamawiajgcego w zwigzku z
modernizacjg instalacji do sortowania odpadéw komunalnych.

Wiekszos¢ motoreduktorow w instalacjach Zamawiajgcego pochodzi z firmy SEW
Eurodrive. Dostarczone przez Wykonawce urzgdzenia powinny by¢ wyposazone w
motoreduktory o jakosciowo zblizonych parametrach. Wymagane jest, aby producent
motoreduktoréw posiadat centrum serwisowe w odlegtosci zapewniajgcej dojazd do
siedziby Zamawiajgcego w ciggu 24 godzin. Motoreduktory majg by¢ zalane olejem
mineralnym lub syntetycznym o lepkosci VG 220 lub VG 480 lub VG 680.

Stosowane smary fozyskowe: smary na bazie oleju mineralnego zageszczonego
mydtami litowymi np.: L-XCCEB-2, punkt kroplenia ponizej 200*C, lepkos¢ oleju
bazowego ponizej 150 mm?/s

Zastosowane elementy znormalizowane. Nie dopuszcza sie tgcznikdw srubowych z
gwintami calowymi.

Tasmy przenosnikowe — Zamawiajgcy uzywa ttuszczo- i olejoodpornych tasm EP
400/3. W dostarczonych urzgdzeniach stosowac¢ tasémy o takich wiasciwosciach.
Szerokosci zastosowanych tasm majg sie miesci¢ w szeregu wymiarowym: 600, 800,
1000, 1200, 1400, 1600, 2000, 2200, 2800, 3000 [mm]. W przypadku tasm do
separatorow metali niezelaznych wymaga sie zastosowanie tasmy o wtasciwosciach
jak najmniej ttumigcych dziatanie pola magnetycznego ktéra moze by¢ inna niz EP
400/3, jednak jej odpornosé¢ i wytrzymato$¢ mechaniczna nie moze byc¢ nizsza niz EP
400/3. Zaleca sie tasmy poliuretanowe lub tasmy PVC.

Wszystkie skrobaki/ zgarniacze majg mie¢ wkitadki w postaci ptytek z weglikdw
spiekanych. Plytki muszg mie¢ wymiary, ktére sg ogdlnie dostepne i nie wymagajg
dodatkowej obrébki Sciernej. Uktad napinania zgarniaczy zrobiony ma byC¢ na
napinaczach metalowo-gumowych, gdzie sita docisku zgarniacza jest uzyskiwana
dzieki napieciu gumowego elementu podatnego uzyskanego przez przytozenie
momentu skrecajgcego. W przypadku tasm przenoszacych frakcje mineralng
rozwazy¢ zastosowanie dwoch skrobakéw: nabebnowego (wstepnego) oraz
doczyszczajgcego tasme. Skrobak nabebnowy moze by¢ wykonany z
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wysokoodpornego na Scieranie polimeru. W przypadku tasmy z progami w ksztatcie T
lub tasm typu Chevron przewidzie¢ skuteczny sposéb czyszczenia tasmy.

Jezeli zeskrobane z taSmy zanieczyszczenie nie spada na inny przenosnik, ma by¢
zastosowany zsyp z rekawem, wysokoscig dostosowany do uzywanych na sortowni
wozkdéw/ kontenerow transportowych.

Przesypy urzgadzen powinny by¢ wylozone materiatem odpornym na Scieranie w
miejscach, gdzie transportowany materiat moze spowodowac wytarcie, do ktérego nie
bedzie przywiera¢ frakcja mineralna. W przypadku réznic wysokosci miedzy
przesypami wynoszgcych powyzej 60 cm. zastosowaC zsuwnie zabezpieczajgce
tasme przed zniszczeniem. Zsuwnie powinny by¢ wytozone materiatem
dzwiekochtonnym odpornym na Scieranie.

PrzejScia miedzy srednicami czopow bebnow muszg by¢é wykonane w sposob
tagodzacy dziatanie karbu. Bebny do przenosnikéw podajgcych materiat na szybkie
separatory optyczne powinny by¢ wywazone dynamicznie.

Do kazdej stacji napedowej i zwrotnej przenosnika musi by¢é zagwarantowany
swobodny i bezpieczny dostep oraz mozliwos¢ wymiany tasmy bez demontowania burt
przenosnika. Do przenosnikoéw musza by¢ dostawione stale podesty obstugowe
w zakresie wysokosci powyzej mozliwosci dostepu z posiadanego przez
Zamawiajgcego podestu ruchomego Compact-8 Haullotte, ktéry cechuje sie
nastepujgcymi parametrami: szeroko$¢ — 820 mm, dtugos¢ platformy roboczej 3220
mm, maksymalna wysoko$¢ platformy 6180 mm. Nalezy przewidzie¢ zurawiki do
wciggania elementow maszyn, w tym tasmy przeno$nikowej. Zurawiki majg mie¢
konstrukcje i parametry zapewniajgce wtasciwg pomoc w naprawach i obstudze a z
drugiej strony wykluczajgce zgtoszenie do ewidencji urzgdzen prowadzgcych przez
Urzad Dozoru Technicznego. Zurawiki majg by¢ ulokowane w miejscach, gdzie nie ma
mozliwosci podania elementu przez srodki transportu bliskiego jakim dysponuje
Zamawiajgcy. W stacjach zwrotnych po przeciwlegtej stronie do napedu zainstalowane
sg czujniki indukcyjne przekazujgce do systemu informacje o poprawnej pracy
przenos$nika. Kazde wyzwolenie czujnika kotem zebatym powoduje podtrzymanie
sygnatu sterujgcego na okreslony czas (sygnaty nie sg wysytane na zasadzie
impulséw a ustawionej statej czasowej). Zaproponowane przez Wykonawce
rozwigzanie musi by¢ zgodne z obecnie dziatajgcymi czujnikami.

W przypadku zastosowania przenosnikbw z tancuchem transportowym ISO
Wykonawca jest obowigzany zastosowaé tancuch o takich samych wymiarach jak
jeden z fancuchdéw w pracujgcych urzgdzeniach.

Zastosowane w przenosnikach kragzniki majg mie¢ $rednice @ 63,5 lub g 89, dtugosé
zgodng z normg PN-90/M-46601. Ptaszcz krgznika ocynkowany lub lakierowany.
Mocowanie krgznikéw na przenosnikach ma byc¢ zbiezne z jednym z systemow na juz
istniejgcych przenosnikach.

Dostarczone urzgdzenia majg by¢ pomalowane dwukrotnie farbg podktadowg oraz
farbami wierzchniego krycia w kolorach RAL: zielony nr 6018, zétty nr 1007. £gczna
grubos¢ powtok malarskich 160 +/- 10 ym. Elementy konstrukcji mogg by¢ takze
ocynkowane ogniowo. Przygotowanie powierzchni pod powioki malarskie:
oczyszczanie strumieniowo-$cierne do klasy Sa3 wg PN-ISO 8501-1:1996.
tozyskowanie toczne musi by¢ oparte o typowe tozyska handlowe lub typowe
samonastawne zespoty tozyskowe. Wskazane jest, aby minimalizowa¢ zakres
wymiarowy tozysk. Wykonawca preferuje stosowanie tozysk wcigganych poprzez
tuleje stozkowe np. H2313
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m) Przygotowanie wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego wraz z
uzyskaniem pozytywnej decyzji.

Przygotowanie i przekazanie do zatwierdzenia Zamawiajgcemu opracowan
odnoszgcych sie do realizowanego zakresu zamowienia, w celu uzyskania przez
Wykonawce uzgodnien, opinii i pozwolen wymaganych przepisami prawa, w tym
prawa budowlanego i ochrony sSrodowiska niezbednych do zakonczenia procesu
inwestycyjnego i rozpoczecia eksploatacji kompletnej, zmodernizowanej linii
sortowania z wytgczeniem pozwolenia zintegrowanego, ktére we wspétpracy z
Wykonawcg uzyska Zamawiajgcy.

n) Obszar przewidziany dla modernizaciji.
Caty nowoprojektowany uktad instalacji musi zosta¢ wykonany wytgcznie w ramach
przeznaczonego do tego celu obszaru przedstawionego na ponizszym schemacie.
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9. rys.9. Strefy zabudowy modernizaciji.

Obszar zaznaczony jako A - Nie dopuszcza sie lokalizacji jakichkolwiek urzgdzen
wchodzgcych w zakres prac zwigzanych z modernizacjg w istniejgcej hali za wyjatkiem
zakresu zwigzanego z dostosowaniem istniejgcych sit bebnowych, nadawy -
przenosnikéw podajgcych i odbierajgcych poszczegdlne frakcje granulometryczne z
Sit.

Obszar zaznaczony jako B — dopuszcza sie zabudowe nowych urzadzen zgodnie z
specyfikacjg OPZ za wyjatkiem zmiany lokalizacji kabin sortowniczych (C), z wymiang
istniejgcych sit bebnowych.
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Obszar zaznaczony jako C — obszar istniejgcych kabin sortowniczych. Mozliwa jest
modyfikacja kabin oraz ich przebudowa.

Obszar zaznaczony jako D — nalezy wykorzystaé na strefe przyjecia, magazynowania
i zatadunku oraz zabudowy wyposazenia technologicznego wchodzgcego w skifad linii
frakcji z komunalnych odpaddéw zbieranych selektywnie — zétty worek. Wydzielony
obszar musi posiada¢ pojemnos$¢ retencjonowania odpadéw wynoszacg min. 400 m?

Instalacja segregacji mechaniczno-manualnej odpaddw winna by¢ zaprojektowana i
zbudowana w taki sposob, aby umozliwi¢ minimalng wydajno$¢ instalaciji:

e 160 000 Mg/rok strumienia odpadéw komunalnych zmieszanych (czarny worek)
przy pracy dwoch linii zatadunku, gestosci ok 300kg/m? o przepustowosci min.
26 Mg/h kazda,

e 15 000 Mg/rok odpadéw opakowaniowych i surowcéw wtérnych pochodzgcych
z selektywnej zbiorki tworzyw sztucznych (zotty worek) przy gestosci ok
100kg/m?3 przy pracy zatadunku o przepustowosci min. 4,75 Mg/h,

e 7 200 Mg/rok odpaddéw opakowaniowych i surowcow wtérnych pochodzgcych z
selektywnej zbiorki papieru (niebieski worek) przy gestosci ok 120kg/m2 przy
pracy zatadunku o przepustowosci min. 2,25 Mg/h,

e 7000 Mg/rok odpadéw opakowaniowych i surowcow wtérnych pochodzacych z
selektywnej zbidrki szkta (zielony worek) przy gestosci ok 900kg/m? przy pracy
zatadunku o przepustowos$ci min. 2,25 Mg/h,

e 37 000 Mg/rok obrobki mechanicznej odpaddw zielonych i biodegradowalnych
zbieranych selektywnie (worek brgzowy) — czes¢ instalacji nie objeta
modernizacjg nalezy jednak uwzgledni¢ prace tej linii w zasilaniu elektrycznym
oraz w sterowaniu i wizualizaciji.

Sortownia odpadéw bedzie pracowac¢ na dwie lub trzy zmiany. Wyzej wymienione
minimalne przepustowosci roczne i godzinowe winny by¢é osiggniete przy
zatozeniu pracy na 2 zmiany x 250 dni x 6,5 h/zmiane.

Wykonana instalacja powinna umozliwiac¢ jej dostosowanie do zmieniajgcej sie sytuacji
w gospodarce odpadami, w tym wymogow odbiorcow surowcdw wtornych. Minimalna
wymagana godzinowa zdolnos¢ przerobowa winna wynosi¢ 26 Mg/h odpaddéw na
wejsciu na 1 linie sortowniczg, przy ciezarze nasypowym minimum 0,3 Mg/m?.
Podane w wymaganiach szczegdtowych wielkosci liczbowe sg minimalne.
Wykonawca odpowiada za osiggniecie wymaganych parametrow gwarantowanych
oraz dobdér wszystkich parametréw instalacji do sortowania wraz z ich uzasadnieniem.
Stanowiska sortownicze w kabinach winny spetniaé zasady ergonomii pracy oraz
umozliwi¢ skuteczne sortowanie odpadow.

Stanowiska pracy we wszystkich kabinach sortowniczych winny umozliwiaé
segregacje pozytywng, a gdzie wymagane — negatywng, z uwzglednieniem pracy po
dwoch stronach tasmy. Kazde stanowisko sortownicze winno umozliwiaC korzystanie
z dwoch lejéw zrzutowych.

Pod kabinami nalezy zaprojektowac i wykona¢ odpowiednig przestrzen odbiorczg
umozliwiajgcg bezposredni zsyp lub odbiér do ustawionych tasmociggéw bunkrowych,
wydzielonych surowcéw wtoérnych (lub gdzie mozliwy dojazd wozkiem widtowym).
Przestrzen odbiorcza winna zapewni¢ mozliwos¢ spychania odpadow na przenosnik
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kanatowy odbiorczy z wykorzystaniem automatycznych magazynow bunkrowych z
mozliwoscig niezaleznego wytadunku do pras belujgcych lub kotowej ftadowarki
teleskopowej lub wozka widtowego z lemieszem lub zapewni¢ magazynowanie
SuUrowcow.

Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ tgczenia zabudowy kabin sortowniczych réznych
frakcji odpadow, pod warunkiem zachowania odrebnosci poszczegélnych bokséw pod
kabinami i mozliwosci oprdézniania indywidualnie tych boksow z wydzielonej frakciji
odpaddéw bez koniecznosci przemieszczania jednej frakcji wydzielonych odpadéw dla
umozliwienia opréznienia boksu z drugiej frakcji odpadow.

Zastosowane rozwigzania techniczne winny umozliwiaC rozruch i prace urzadzenh
I wyposazenia, zlokalizowanych w nieogrzewanej hali, z uwzglednieniem warunkow
klimatycznych odpowiednich dla miejsca lokalizacji zaktadu zagospodarowania
odpadow.

0) Wydzielone strefy sortowania wraz z opisem przepfywow frakcji
materiatlowych.

1) Strefa Zatadunku odpadéw oraz sortowania papieru.

W strefie zatadunku znajdujg sie dwie rownolegte linie sortownicze (patrz. 1.a) OPZ).
Sortowanie odpaddw komunalnych odbywac sie bedzie na pierwszej bgdz drugiej linii
do sortowania albo na obu jednoczesnie. Kazda z dwdch linii ma wydajnos¢é min. 26
Mg/h odpadow komunalnych zmieszanych (czarny pojemnik/worek).

Na poczgtku obu linii zabudowac nalezy urzgdzenia rozrywajgce worki dla odpadow
zasilajgcych obie linie sortownicze. Urzgdzenia majg za zadanie podanie materiatu z
petng wydajnoscig na obie linie jednoczesnie lub zamiennie na jedng badz drugg linie.
Rozrywarki do workow pozwolg na rozerwanie nieotwartych workow z odpadami przed
podaniem ich na linie sortowniczg. Odpady skierowane bedg nastepnie do istniejgcych
kabiny preselekcji gdzie wybrane manualnie zostana:

- nieotwarte worki,

- odpady wielkogabarytowe, gruz budowlany

- substancje zanieczyszczajgce

- odpady niebezpieczne

Pozostate po preselekcji odpady bedg kierowane na nowe sita bebnowe zlokalizowane
w obszarze zdemontowanych sit aktualnie uzywanych przez Zamawiajgcego. Odpady
beda rozdzielane za pomocg bebnéw o srednicy & 3 m x dtugosci siewnej12 m.
Uwaga: Do zadania wykonawcy nalezy zdemontowanie istniejgce sita w_linii
sortowniczej o wymiarach @ 3 m x dfugosci siewnej 10 m (do weryfikacji przez
wykonawce) i montaz w tym miejscu sit o wymiarach @ 3 m x dtugo$ci siewnej 12 m.
Dostosowac nalezy rowniez zatadunek do sit oraz odbior materiatow spod sit. Jedno z
zdemontowanych sit nalezy przewidzie¢ do zabudowy w nowej linii do segregaciji
odpadu komunalnego z selektywnej zbiorki tworzyw sztucznych (zotty worek).

Sita bebnowe wstepne bedg pozwala¢ na odseparowanie trzech wielkosci odpadéw:
- frakcja < 160 mm (podsitowa tzw. 0-160mm) za pomocg przenosnikéw kierowana
bedzie do sit bebnowych wtéornych w celu poddaniu jej drugiemu rozdziatowi
granulometrycznemu.

-frakcja od 160 do 340 mm (przechodzgca przez beben 160 do 340 mm) za pomocg
przenosnikéw kierowana bedzie na dwa istniejgce separatory balistyczne.

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku”

Czes¢ Il — Opis przedmiotu zaméwienia. stronal44/stron229



E Eﬂ?gggjzsekie Rzeczpospolita Unia Europejska

Infrastruktura i Srodowisko - Polska Fundusz Spéjnosci

-frakcja > 340 mm (nadsitowa) kierowana bedzie poprzez uktad tasmociggow do
kabiny frakcji nadsitowe;j.

Uwaga: z uwagi na koniecznosc¢ dostosowania czesci procesu do istniejgceqo uktadu
instalacji_technologicznej, w tym zapewnienia optymalneqo obcigzenia separatora
optyczneqo poz. 223, moze zaistnie¢ potrzeba dostosowania (zmiany) wielkoS$ci
granulacji _odsiewanej na _istniejgcych sitach _bebnowych. Oczekuje sie, aby
wykonawca przewidziat w ofercie koniecznos$¢ dostawy 2 (dwoch) dodatkowych
kompletéw blach sitowych o wielkosciach ok. 120 mm oraz 140 mm. Zamawiajgcy
w porozumieniu z Wykonawcg na etapie projektu technologiczneqo zdefiniuje wielko$¢
oczka jJakie winno zosta¢ wykonane w _dostarczanych sitach. Po uruchomieniu
instalacji (w trakcie rozruchow lub tez w okresie trwania gwarancji) wykonawca dokona
wymiany blach na inne o uzgodnionej wielkosci oczka, o ile taka potrzeba
dostosowania_zaistnieje. W innym przypadku zostang dostarczone komplety blach
sitowych i bedg stuzyty jako czesci zuzywajgce sie.

Istniejgce sita bebnowe wtdrne na ktére trafia¢ bedzie frakcja < 160mm, rozdzielajg za
pomocg bebna o srednicy @ 2,4 m x dlugosci 9 m.

Sita bebnowe wtdérne pozwalajg na odseparowanie dwdch granulaciji odpadow:

- frakcja < 80 mm (podsitowa), po odseparowaniu frakcji metali Zzelaznych i
niezelaznych kierowane bedg za pomocg przenosnikow do segmentu stabilizaciji
tlenowe|. — nalezy przewidzie¢ ciag tasmociagow dla frakcji z ominieciem kabiny
sortowniczej kierujgc frakcje 0-80 mm do hali kompostowni 0b.401.

- frakcja od 80 do 160 mm (nadsitowa) za pomocg przenosnikow kierowana jest do
istniejgcego separatora optycznego 223A.

Frakcja 80-160 przed podaniem na separator optyczny oczyszczana jest z metali
zelaznych przez separator elektromagnetyczny (istniejgcy), oraz z metali niezelaznych
przez separator wiroprgdowy (istniejacy).

Separator optyczny 223A.pozwala na wydzielenie tworzyw sztucznych, ktére bedg
transportowane do strefy segregujgcej frakcje selektywng na nowy separator
balistyczny — strefa przetwarzania tworzyw sztucznych. Reszta po separacji
tworzyw sztucznych trafi do strefy sortujgcej papier.

Strefa doczyszczenia papieru sktadac sie bedzie z istniejgcego separatora NIR 123A
oraz nowego separatora NIR SO5PLC. Wysortowany pozytywnie papier skierowany
na drugi separator NIR 123A. Papier po drugim wysortowaniu na separatorze NIR
123A trafi¢ ma do kabiny frakcji nadsitowej gdzie przewidzie¢ nalezy mozliwos¢
manualnego doczyszczenia frakcji papier. Reszta po sortowaniu na separatorach NIR
SOS5PLC oraz NIR 123A trafi¢ powinna do doczyszczenia na separatorze optycznym
NIR 319A.

Frakcja 160-340 mm wysortowana na nowych sitach bebnowych wstepnych trafi¢
powinna na dwa istniejgce separatory balistyczne, gdzie zostanie dokonany podziat
na:

-frakcje ptaskg (frakcja 2D), kierowang do strefy segregaciji 2D.

-frakcje przestrzenng (frakcja 3D), kierowang na istniejgcy separator FE nr 332 i
istniejgcy separator nFe nr 333 a nastepnie do separatora NIR poz. 334A.

-frakcje drobng 0-40, kierowang aktualnie na linie dla frakcji 0-80 mm i dalej do
segmentu stabilizacji tlenowe.
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W strefie sortowania papieru przewidzie¢ nalezy ustawienie istniejgcej rozrywarki do
workow hali sortowni oraz poprzez linie tasmociggow skierowanie rozrywanych
workéw z selektywnie zebranym papierem (niebieski worek) do doczyszczenia w
kabinie. W kabinie przewidzie¢ nalezy 3 boksy i mozliwos¢ doczyszczana frakcji papier
z selektywnej zbiorki odpadow.
Boksy przewidziane sg dla nastepujgcych frakciji:

a. folia sortowana pozytywnie

b. papier karton sortowany pozytywnie

C. papier mix z doczyszczaniem negatywnie
Na tej samej linii dla niebieskiego worka nalezy przewidzie¢ mozliwos¢ doczyszczenia
szkta (zielony worek) zamiennie z doczyszczaniem frakcji niebieskiego worka.
W tym celu nalezy przewidzieC zasyp dla szkta omijajgcy rozrywarke do workow i
skierowac frakcje do doczyszczenia w kabinie. W kabinie przewidzie¢ nalezy 3 boksy
i mozliwos¢ doczyszczana frakcji szkto z selektywnej zbiorki odpadow.
W wypadu doczyszczania szkta boksy przewidziane sg dla nastepujgcych frakcji:

a. folia sortowana pozytywnie.

b. zanieczyszczenia frakcji.

c. szkto mix z doczyszczaniem negatywnie.
Przewiduje sie mozliwos¢ wykorzystania miejsca w jednym z istniejgcych kabin
sortowniczym pod warunkiem zachowania wszelkich posiadanych przez
Zamawiajgcego mozliwosci sortowania w kabinach sortowniczych. Dodatkowo nalezy
przewidzie¢ miejsce na sktadowanie selektywnie zebranego papieru oraz
rozsortowanych frakcji: papier, folia, papier mix. Linia dla papieru musi mie¢ mozliwos¢
pracy rozdzielnie do gtéwnej linii sortowniczej rowniez podczas pracy linii gtdwne;.

2) Strefa przetwarzania frakcji tworzyw selektywnie zebranych (zotty worek).

Strefe przetwarzania odpaddéw z z6ttego worka nalezy przewidzie¢ w hali sortowni ob.
304, gdzie nalezy przewidzie¢ boks, w ktérym magazynowane bedg dowozone przez
samochody ciezarowe odpady komunalne zbieranych selektywnie tworzyw
sztucznych (z6tty worek), strefa musi pomiesci¢ odpad o pojemnosci min. 400 m? przy
wysokosci nasypu maks. 3,5 m. Boks nalezy zlokalizowa¢ w hali sortowni w strefie D
wskazanej na rys.1 Strefy zabudowy modernizaciji.

Odpady z selektywnej zbiorki bedg zatadowywane za pomocg tadowarki kotowej do
nowej rozrywarki workow. Rozrywarka workow ma za zadanie rozerwaC zamkniete
worki z odpadami przed oraz dozowaé odpady przed separacjg na linii sortowniczej.
Odpady skierowane bedg linig tasmociggdéw do sita bebnowego zaadaptowanego z
jednego z istniejgcych sit w celu rozdziatu granulometrycznego frakcji:

-frakcja < 40 mm (podsitowa tzw. 0-40mm) za pomocg przenos$nikow kierowana bedzie
do wspodlnej stacji zatadunku kontenerow z frakcjg wysokokaloryczng zlokalizowanych
poza halg sortowni oraz zamiennie na linie frakcji drobnej 0-80 mm przed separacjg
matali zelaznych i niezelaznych.

-frakcja od 40 do 300 mm (odsiana na sicie o oczkach 300 mm) za pomocag
przenosnikéw kierowana bedzie do nowego separatora balistycznego dla frakcji selekt.
-frakcja > 300 mm (nadsitowa) za pomocg przenosnikow kierowana bedzie poprzez
uktad tasmociggow do kabiny frakcji nadsitowej wraz z frakcjg odseparowang na sitach
wstepnych.

Odpady bedg rozdzielane za pomocg bebna o przewidywanych parametrach: srednicy
@ 3 m i dtugosci 10 m — aby zapewni¢ przedstawiong granulacje nalezy odpowiednio
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dobra¢ i zamontowac¢ oczka sita. Nalezy wymienic blachy, stanowigce obudowe sita
oraz wymieni¢ wytgczniki bezpieczenstwa na nowe i zintegrowac je z nadrzednym
systemem bezpieczenstwa sortowni.

Z frakcji 40-300 mm przed podaniem na nowy separator balistyczny nalezy odzyskac
metale Zelazne przez nowy separator elektromagnetyczny Fe, oraz z metale
niezelazne przez nowy separator wiroprgdowy nFe. Dobdr wielkosci oraz lokalizacji
separatorow nalezy do wykonawcy, nalezy uwzgledni¢ zaktadang w niniejszym OPZ
przepustowos¢ projektowanej instalacji aby separatory metali zelaznych i niezelaznych
dobrane zostaty tak aby pracowaty ze skutecznoscig minimum 90%.

Na separatorze metali niezelaznych przewiduje sie separacje co najmniej 90% metali
niezelaznych zawartych w strumieniu przechodzgcych odpadow.

Metale zostang skierowane do kabiny, gdzie bedg doczyszczane. Metale po
doczyszczeniu w kabinie trafig do konteneréw.

Separator balistyczny pozwalaé ma na wydzielenie odpaddéw w podziale na odpady
ptaskie(frakcja 2D), przestrzenne(frakcja 3D), oraz frakcje drobng 0-40 mm.
Separator balistyczny nalezy przewidzie¢ do jednoczesnej pracy na dwdch
niezaleznych strumieniach. Na pierwszej czeSci urzgdzenia przewidzie¢ nalezy
separacje frakcji 40-300 mm pochodzgcej z frakcji selektywnej. Na drugiej czesci
separowana przewidzie¢ nalezy rozdziat frakcji 80-340 mm pochodzacej z istniejgce;j
linii sortowniczej po pozytywnej separacji na istniejgcych separatorach optycznych
223A 1 334A frakcji tworzyw sztucznych.

Frakcja odpadéw przestrzennych (3D) z obu czesci separatora balistycznego bedzie
kierowana poprzez linie przenosnikéw do strefy separaciji frakcji 3D.

Jako rozwigzanie réwnowazne dopuszcza sie zespodt separacji balistycznej
skladajacy sie z dwéch niezaleznych separatoréw. Jeden z oferowanych z
separatorow balistycznych winien przetwarzaé frakcje 40-300mm, natomiast
drugi frakcje 80-340mm.

Frakcja odpadow ptaskich (2D) 40-300mm wydzielona na separatorze balistycznym z
frakcji 40-300 pochodzgcej ze strefy sortowania odpaddéw z zoéttych workow trafié
powinna na nowy separator optyczny NIR SO14F2D1SC. Zadaniem separatora NIR
SO14F2D1SC bedzie wydobycie frakcji folii zaleznie od rodzaju. Pozytywnie
odseparowana frakcja folii powinna zosta¢ kierowana na tasmocigg sortowniczy do
kabiny sortowniczej frakcji 2D, gdzie bedzie mogta by¢ doczyszczana negatywnie, po
czym ftrafi do tasmociggu bunkrowego zlokalizowanego pod kabing sortownicza.
Reszta po separatorze NIR skierowana powinna zosta¢ do wspdlnej stacji zatadunku
konteneréw z frakcjg wysokokaloryczng zlokalizowanych poza halg sortowni. W
podstawowej wersji modernizacji nalezy skierowac frakcje 2D od doczyszczenia
manualnego w kabinie sortowniczej a reszte po manualnym doczyszczeniu do
wspolnej stacji zatadunku kontenerow z frakcjg wysokokaloryczng zlokalizowanych
poza halg sortowni.

Frakcje ptaskg po separatorze balistycznym 80-340mm wydzielona wczesniej na
separatorach optycznych 223A i 334A nalezy skierowacC do wspolnej stacji zatadunku
kontenerdéw z frakcjg wysokokaloryczng zlokalizowanych poza halg sortowni.

Aby umozliwic w przysztosci doposazenie linii sortowniczej o separator opto-
pneumatyczny NIR SO15F2D1SR nalezy do oferty przedstawi¢ w formie rysunkowej i
dobra¢ odpowiednie urzgdzenie oraz przedstawi¢ opcjonalng linie tasmociggow
umozliwiajgcg zawrdcenie pozytywnie wydzielonej frakcji tworzyw sztucznych do
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ponownej separacji na separatorze balistycznym. Urzgdzenie to przewidziane jest w I
etapie modernizacji sortowni.

Do separatora balistycznego trafi¢ ma takze materiat wyseparowany pozytywnie na
separatorze optycznym 319A z mozliwoscig zlokalizowania w nowym miejscu. Materiat
ten ma trafi¢ na separator balistyczny razem z frakcja 40-300 pochodzgca z frakcji
selektywnej jak i na drugg czesci separatora balistycznego przewidziang dla rozdziatu
frakcji 80-340 mm pochodzgcej z istniejgcej linii sortowniczej po pozytywnej separacji
na istniejgcych separatorach optycznych 223A i 334A frakcji tworzyw sztucznych.

3) Strefa sortowania frakcji 3D.

W strefie separacji 3D rozdzielane sg tworzywa sztuczne okragte/toczgce sie
pochodzgce z separatora balistycznego frakcji odpadow przestrzennych (3D) 40-
300mm. Tworzywa sztuczne separowane bedg wstepnie na ukfadzie minimum 5
nowych separatorow optycznych.

Uwaga:

Dobor ilosci oraz wielkosci separatorow opto-pneumatycznych NIR nalezy do
wykonawcy i powinna opieraC sie na przepustowosciach przewidzianych dla
poszczegolnych separatoréw przedstawionych w niniejszym OPZ.

Na separatorach 1 stopnia przewidzie¢ nalezy separacje nastepujgcych frakcji:

PET transparentny SO6PETP1S,

PET niebieski SO7PETN1S,

PET zielony SO8PPPETZ1S,

PET mix SO9PEPETM1S,

PP SO8PPPETZ1S,

PE SO9PEPETM1S,

Tetra pack SO10KPS1S,

PS lub doczyszczenie zwrothe SO10KPS1S,

Po separacji 1 stopnia nalezy przewidzie¢ separacje 2 stopnia dla nastepujgcych
frakcji materiatowych na minimum 3 nowych separatorach optycznych:

PET transparentny SO113D2S,

PET niebieski SO113D2S,

PET zielony SO133D2S,

PET mix SO123D2S,

PP S0O133D2S,

PE SO123D2S,

Frakcje PET transparenty, PET niebieski, PET zielony, PET mix, PP, PE, po
dwustopniowej separacji oraz frakcje Tetra Pack i PS, trafi¢ majg na minimum 7
tasmociggow sortowniczych wbudowanych w kabinie sortowniczej dla frakcji 3D.
Nalezy przewidzie¢ mozliwos¢ doczyszczenia pozytywnego i negatywnego frakciji
kierowanych do kabiny sortowniczej. Dobér szerokosci taSm sortowniczych oraz
lokalizacja zsypdw nalezy do zadan wykonawcy.

Frakcje po doczyszczeniu w kabinie sortowniczej zmagazynowaé nalezy w
przenosnikach bunkrowych. Nalezy przewidzie¢ mozliwos¢ odbioru
zmagazynowanych frakcji materiatowych do sprasowania w istniejgcych prasach
belujgcych bedgcych na wyposazeniu Zamawiajgcego. Uktad taki musi dziata¢ w trybie
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automatycznym z petnym opomiarowaniem i sygnalizacjg koniecznosci wytadunkéw
tasmociggéow bunkrowych. Obecny system zasilania pras umozliwia zatadunek
odpadow luzem z kontenera na podwoziu hakowym. Takg mozliwos¢ powinna
posiada¢ nowo projektowana instalacja. Nalezy przewidzie¢ mozliwo$¢ skierowania
odpadéw kierowanych do pras przesypem by-pass do kontenera (28-30m®
ustawionego obok pras belujgcych. W ofercie technicznej nalezy dodatkowo
przewidzie¢ linie tasmociggéw z mozliwoscig podania do dodatkowej (nowej) prasy
belujgcej ktora przewidziana bedzie do dostawy i zabudowy w |l etapie modernizacji
linii sortowniczej.

Zanieczyszczenia pozostate po doczyszczeniu frakcji jako reszta po separacji
optycznej jak i reszta po manualnym doczyszczeniu ww. frakcji trafi¢ majg razem z
frakcjg wysokokaloryczng do konteneréw z frakcjg wysokokaloryczng zlokalizowanych
poza halg sortowni lub/i do jednego z tasmociggdéw bunkrowych zlokalizowanych pod
kabing sortowniczg 3D.

Dla zmagazynowania i dozowania do prasowania frakcji 3D nalezy przewidzie¢ i
zamontowac pod kabing sortowniczg 3D lub w najblizszym otoczeniu kabiny jednak
tak aby umozliwi¢ przekazanie tworzyw na taSmociggi przekazujgce je do sprasowania
w prasach belujgcych 9 tasmociggow bunkrowych o pojemnosci min. 25m?3 dla
nastQpUchych frakciji:

PET transparenty

PET zielony

PET niebieski

PET mix

Tacka PET transparentna

PP

PE

Tetra Pack

PS

FrakCJe z doczyszczenia manualnego frakcji w kabinie 3D nalezy zebra¢ na jeden
przenosnik zbiorczy i przekierowac na linie reszty po sortowaniu 3D kierowang do
konteneréw dla frakcji wysokoenergetycznej lub/i do tasmociggu bunkrujgcego pod
kabing 3D i/lub zawrdci¢ na separator balistyczny w celu ponownego rozdziatu. W
przypadku braku miejsca dla tasmociggdéw bunkrowych pod kabinami sortowniczymi
Zamawiajgcy dopuszcza skierowanie niektorych frakcji materiatowych do kabin i
bunkréw magazynujacych przewidzianych dla frakcji 2D pod warunkiem osobnego
magazynowania w tadmociggach bunkrowych jednorodnych frakciji.

4) Strefa segregacji frakcji 2D

OXNoGORLDE

W strefie separacji 2D rozdzielane bedzie frakcja ptaska 2D pochodzgca z istniejgcych
separatorow balistycznych 114 i 214 z sit wstepnych o granulacji 160-340. Strefa ta
bedzie podzielona na dwie linie analogicznie jak w strefie zatadunek. Odpady frakcji
ptaskiej 2D odebrane spod separatorow balistycznych trafig na ukiad min. 5
separatoréw optycznych.

Przenosnik/przenosniki bezposrednio podajgcy na przenosnik przyspieszajacy
separatora optycznego/separatorow optycznych winien mieé¢ szerokos¢ tasmy/sume
szerokosci tasm nie mniejszg niz 5600 mm.

Na separatorze optycznym/separatorach optycznych NIR pierwszego stopnia o
roboczym numerze SO1F2D1 wydzieli¢ nalezy w sposob pozytywny frakcje folii.

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku”

Czes¢ Il — Opis przedmiotu zaméwienia. stronal49/stron229



E Eﬂ?gggjzsekie Rzeczpospolita Unia Europejska

Infrastruktura i Srodowisko - Polska Fundusz Spéjnosci

Uwaga:
Dobdr ilosci separatorow nalezy do wykonawcy i przy doborze tym kierowac sie

powinien obcigzeniem poszczegolnych separatorow oraz mozliwg wydajnoscig
urzgdzen przy zaktadanej w niniejszym OPZ skutecznosci separaciji.

Pozytywnie odseparowana frakcja folii separatorze / separatorach optycznym/-ych NIR
pierwszego stopnia o roboczym numerze SO2F2, gdzie zostanie doczyszczona w
sposob pozytywny lub negatywny. Doczyszczona folia i reszta po sortowaniu NIR trafi¢
majg do kabiny sortowniczej lub na tasmocigg bunkrowy.

Reszta po pierwszym/-ych separatorze/-ach optycznych NIR SO1F2D1 trafi¢ powinna
na separator/-y NIR do papieru o roboczym numerze SO3P2D1, gdzie odseparowany
zostanie papier. Papier zebrany z separatora/éw NIR papier skierowany ma by¢ na
separator NIR do 2 stopnia doczyszczenia papieru SO5PLC. Doczyszczony papier
trafi do kabiny sortowniczej, a zanieczyszczenia do tasmociggu bunkrowego. Nalezy
przewidzie¢ mozliwos¢ przekierowania frakcji reszty do wspdlnej stacji zatadunku
kontenerdw z frakcjg wysokokaloryczng zlokalizowanych poza halg sortowni.

Nie dopuszcza sie zmiany lokalizacji kabiny sortowniczej dla frakcji 2D. Kabine mozna
powiekszy¢ bgdz zmodernizowac w taki sposéb aby zapewni¢ skierowanie wszystkich
opisanych frakcji jednak bez zmiany lokalizacji.

Pozostatos¢ po separacji papieru kierowana bedzie na separator optyczny tworzyw
sztucznych do ponownej segregacji 1-go stopnia 0 nazwie roboczej
SO6PETP1S, na ktorym bedg pozytywnie separowane wszystkie surowce pozostate
po wczesniejszych separatorach. Bedg one kierowane na nowy separator balistyczny
w linii selekt. Pozostatos¢ trafic powinna do tasmociggéw bunkrowych, albo zostanie
dotgczona do frakcji wysokokalorycznej do wspolnej stacji zatadunku konteneréw z
frakcjg wysokokaloryczng zlokalizowanych poza halg sortowni.

Frakcje ktére trafig do kabiny na przenosnikach sortowniczych i bedg mogty by¢
jeszcze doczyszczone manualnie przez personel. Uzyskane surowce majg trafi¢ do
tasmociggow bunkrowych.

Dla zmagazynowania i dozowania do prasowania frakcji 2D nalezy przewidzie¢ i
zamontowac pod kabing sortowniczg 2D lub w najblizszym otoczeniu kabiny jednak
tak, aby umozliwi¢ przekazanie tworzyw na tasmociggi przekazujgce je do
sprasowania w prasach belujgcych 6 tasmociggdéw bunkrowych o pojemnosci min. 30
m3 dla naste,pUJacych frakcji:

Folia transparentna (lub inna wybrana folia)

Folia mix

Papier mix

PET mix

Pre RDF po reszcie

Pre RDF po frakcji foli

Nalezy przewidzie¢ mozliwos¢ odbioru zmagazynowanych frakcji materiatowych do
sprasowania w prasach belujgcych bedgcych na wyposazeniu Zamawiajgcego. Ukfad
taki musi dziata¢ w trybie automatycznym z petnym opomiarowaniem i sygnalizacjg
koniecznosci wytadunkow tasmociggow bunkrowych. Powinien posiada¢ oddzielny
uktad zatadowczy do jedne z pras oraz przesyp typu by-pass z mozliwoscig
skierowania strumienia do kontenera 28m?3 obok prasy. Caty uktad zatadowczy
(obecny oraz nowoprojektowany) powinien by¢é wyposazony w uktad bezpieczenstwa
RFID dla pracownikéw obstugujgcych zespdt pras belujgcych.

oA wNE

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku”

Czes¢ Il — Opis przedmiotu zaméwienia. stronal50/stron229



Infrastruktura i Srodowisko - Polska Fundusz Spéjnosci

E Eﬂ?gggjzsekie Rzeczpospolita Unia Europejska

3. Wymagania w zakresie urzadzen.

Wykonawca w ofercie winien przedstawi¢ wszystkie oferowane typy maszyn,
urzgdzen, wyposazenie oraz rozwigzania technologiczne i techniczne (konstrukcyjne),
w sposoOb pozwalajgcy na jednoznaczng ocene mozliwosci spetnienia wszystkich
postawionych w niniejszym opracowaniu wymagan i posiadania w tym wzgledzie
niezbednych doswiadczen. W tym celu do oferty wykonawca winien zatgczy¢ m.in.:
szczegotowe opisy, rysunki, schematy, karty urzadzeh z parametrami zgodnie z
wymaganiami Wzoru oferty technicznej.

Wyklucza sie mozliwos¢ zastosowania maszyn, urzgdzen, wyposazenia oraz
rozwigzan technologicznych i technicznych (konstrukcyjnych) majgcych charakter
prototypowy. Tym samym nalezy wskaza¢ proponowane/oferowane rozwigzanie/-a
lub oferowane w niniejszym postepowaniu wyposazenie (maszyny i urzgdzenia) jako
funkcjonujgce i zastosowane wczesniej na min. 3 instalacjach dla odpaddow
komunalnych zmieszanych oraz zbieranych selektywnie, jako wykaz zrealizowanych
zastosowan dotaczony do oferty Wykonawcy tgcznie z wskazaniem lokalizacji tych
zakfadow i danych kontaktowych do uzytkownikow tych instalaciji.

Celem ograniczenia kosztow eksploatacyjnych zwigzanych z serwisowaniem,
przegladami i zakupem czesci zamiennych oraz zuzywajgcych Zamawiajgcy wymaga,
aby wszystkie nowo dostarczone urzgdzenia spetniaty nastepujgce wymagania:

a) przenos$niki kanatowe, wznoszgce, podajgce, sortownicze, przyspieszajgce do
separatorow optycznych, konstrukcje stalowe oraz sito bebnowe zostaty
wytworzone przez jednego producenta,

b) separatory optyczne zostaty wytworzone przez jednego producenta,

a) Prasy belujace (etap Il)
Prasa winna pracowac w uktadzie sterowania automatycznego i recznego.
Prasa musi by¢ wyposazona w dwuwatowy perforator butelek PET, zamontowany nad
lejem zasypowym belownicy, w taki sposéb, aby byta mozliwos¢ wykorzystania prasy
bez uzywania perforatora. Wydajnos¢ min. 40 000 butelek na godzine.
Materiatem wsadowym do prasy beda:
folie,
papier i tektura,
opakowania po napojach,
tworzywa sztuczne,
e zmieszana frakcja energetyczna.

Nalezy przewidzie¢ prowadnice dla min. 4 bel.

Prasa powinna posiadac nastepujgce wyposazenie:
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a) zsuw do beli,
b) uchwyt na drut dla szpuli o wadze ok. 500 kg (rozwijacze, stojaki),
c) lej zasypowy z klapg inspekcyjna,
d) system sterowania ze sterownikiem PLC,
e) kompletng jednostke sterujgca do jednego przenosnika zatadowczego,
f) wylgcznik bezpieczehstwa poziomu oleju,
g) podgrzewacz oleju,
h) duzy wyswietlacz cyfrowy,
i) automatyczny wybijak materiatu,
J) automatyczne minimum 4 krotne wigzanie z automatycznym podajnikiem drutu,
k) typ wigzania beli - poziomy
[) centralny punkt smarujgcy rolki ptyty prasujgcej.
Bele z prasy bedg odbierane wozkiem widtowym.

Wykonawca w ramach wyposazenia prasy winien dostarczy¢ odpowiedni olej
hydrauliczny w wymaganej dla prasy ilosci dla przeprowadzenia préb korncowych oraz
takg ilos¢ szpul z drutem do wigzania, ktéra zapewni rozruch instalaciji.

Tabela-1 Parametry techniczne prasy (belownicy)

Wydajnos¢ objetosciowa przy gestosci|min 6 Mg/h
materiatu 100 kg/m?3

Sita nacisku min 75 Mg
Wydajno$¢ w warunkach pracy min 220 m3/h
Wymiary beli 70-90 cm x 100-120 cm

b) Rozrywarka do workow

Urzgdzenie do rozrywania workow powinno otwiera¢ worki z tworzyw sztucznych oraz
przekazywa¢ dozujgc w rownomierny sposob strumien zmieszanych odpadow
komunalnych i ewentualnej zbiérki selektywnej (makulatura i tworzywa sztuczne) na
linie segregacji. Rozrywarka winna zapewnia¢ maksymalng, co najmniej 90 %
skutecznos¢ otwierania workéw przy 50 % ilosci odpadéw workowanych w strumieniu
zmieszanych odpadoéw komunalnych oraz przy 80 % ilosci odpadéw workowanych w
strumieniu odpadow z selektywnej zbiérki (makulatura i tworzywa sztuczne).
Dodatkowo urzadzenie do rozrywania workéw powinno posiada¢ nastepujgce
parametry:
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e duzg skutecznos¢ otwierania ,worka w worku”

e zabezpieczenie przed nawijaniem sie przedmiotow w mechanizm maszyny (w
tym na sznurki, druty, folie itp.)

e bezpieczenstwo pracy w przypadku podania materiatbw o wiekszych
rozmiarach

e zabezpieczenie przed uszkodzeniem urzadzenia w przypadku podania do

niego materiatow przeszkadzajgcych

odpornosc¢ elementow urzadzenia na Scieranie, brak elementow tngcych

niezawodny naped elektryczny

poziom hatasu ponizej 76 dB(A)

zasobnik umozliwiajgcy podawanie odpaddéw do urzgdzenia tadowarkg kotowg

wydajnosé przy ciezarze objetosciowym odpadow 300 kg/m3, powyzej 26 Mg/h,

natomiast przy ciezarze objetosciowym odpadow 50 kg/m?, powyzej 6 Mg/h

szerokosc¢ robocza dostosowana do podajnika kanatowego min. 1300 mm

objetos¢ przestrzeni zatadowczej min.16m?

maksymalna wysokosc¢ progu zatadowczego 3,5m

szerokos¢ przestrzeni zatadowczej nie mniej niz 2m wewnatrz skrzyni (wymiar

pomiedzy gérnymi burtami urzgdzenia).

Rozrywarka wyposazona winna by¢ w wolnoobrotowy beben rozrywajgcy, winna
posiada¢ mozliwos¢ automatycznego dopasowania swoich parametrow pracy do
wielkosci workow, stopnia ich zapetnienia i wielko$ci nadawy. Urzgdzenie do
rozrywania workow winno byc¢ potgczone ze stacjg nadawczg o wielkosci zasobnika
min. 16 m®

Rozrywarki do workdw majg mie¢ bunkier zasypowy, wewnatrz ktérego znajduje sie
przenosnik/ruchoma podtoga. Wykonawca musi wzigé pod uwage, ze frakcja
resztkowa odpaddéw komunalnych zawiera¢ moze odpady typu gruz czy kamienie oraz
popiot.  Dla linii zéttego worka, jako rozwigzanie rownowazne Zamawiajacy
dopuszcza dostawe rozdrabniacza wstepnego do odpadéw, z zastrzezeniem, ze
muszg by¢ spetnione wszystkie wyzej wymienione parametry, a wilekosé
produkowanej frakcji bedzie wynosita 0 — 300 mm.

c) Separatory optyczne — wyjasnienie dotyczace uzytkowanych separatorow
optycznych
1) Separatory optyczne — wymagania podstawowe dla wszystkich istniejacych
separatorow

Dostawca winien zapewni¢ dostosowanie zadan sortowania (oprogramowania oraz
ustawien) pracy uzytkowanych przez Zamawiajgcego separatoréw optycznych do
nowych uwarunkowan wynikajgcych z modernizacji istniejgcej instalacji. Przed
ponownym uruchomieniem nalezy dokonaé przegladu wszystkich separatoréw
optycznych oraz przedtozy¢ Zamawiajgcemu protokét wraz ze specyfikacjg prac
niezbednych do wykonania oraz okresleniem ich kosztéw. Przedmiotowy przeglad
winien zosta¢é wykonany w ramach oferowanej ceny. Zamawiajgcy za$ wykona te
prace na witasny koszt lub zleci ich wykonanie Dostawcy w ramach oddzielnego
zamowienia.
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Nalezy zapewni¢ dostawe pakietu czesci zamiennych i zuzywajacych dla
uzywanych separatoréw optycznych (SO) o numerach seryjnych: S0169,
S0170+S0171, S0172, S0173 takich jak:

elektro zawory w ilosci 100 szt.

zarowki w ilosci 200 szt.

kompatybilny komputer HSCU 1 szt. zawierajgcy konfiguracje do SO jak wyzej.

zestaw zasilaczy Siemens do szaf sterowniczych do SO jak wyzej

falownik luster obrotowych skanera do SO jak wyzej

komputer skanera HPAC pasujacy do SO jak wyzej

zasilacz komputera HPAC pasujgcy do SO jak wyzej

sterownik zaworow pasujgcy do SO jak wyzej

zasilacz do sterownika zaworéw do SO jak wyzej

Podstawowe zadania i funkcje istniejgcych separatoréw optycznych:
1. Separator optyczny NIR 2000 poz. 334:
Zadanie: wydzielenie z frakcji 3D o granulacji 160-340 mm tworzyw sztucznych
(PET, PP, PE, PS, kartoniki po zywnos$ci ptynnej) celem skierowania na nowy
separator balistyczny i dalej do procesu sortowania na poszczegolne fr.
materiatowe. Pozostatos¢ winna trafi¢ na istniejgcy separator optyczny poz. 123.

2. Separator optyczny NIR 2800 poz. 223:

Zadanie: wydzielenie z frakcji 80 - (120/140) 160 mm mieszaniny tworzyw
sztucznych (PET, PP, PE, PS, kartoniki po zywnosci ptynnej) celem skierowania
na nowy separator balistyczny i dalej do procesu sortowania na poszczegélne fr.
materiatowe. Pozostatos¢ winna trafi¢ na istniejgcy separator optyczny poz. 123.

Uwaga: z uwagi na konieczno$¢ dostosowania czesci procesu do istniejgcego uktadu
instalacji_technologicznej, w tym zapewnienia optymalnego obcigzenia separatora
optycznego poz. 223, moze zaistnie¢ potrzeba dostosowania (zmiany) wielkosSci
granulacji _odsiewanej na istniejgcych sitach bebnowych. Oczekuje sie, aby
wykonawca przewidziat w ofercie_koniecznos¢ dostawy 2 (dwoch) dodatkowych
kompletow blach sitowych o wielkosciach ok. 120 mm oraz 140 mm. Zamawiajacy
w porozumieniu z Wykonawcg na etapie projektu technologicznego zdefiniuje wielkos¢
oczka jakie winno zosta¢ wykonane w dostarczanych sitach. Po uruchomieniu
instalacji (w trakcie rozruchéw lub tez w okresie trwania gwaranciji) wykonawca dokona
wymiany blach na inne o uzgodnionej wielkosci oczka, o ile taka potrzeba
dostosowania zaistnieje. W _innym przypadku zostang dostarczone komplety blach
sitowych i bedg stuzyty jako czesci zuzywajace sie.

3. Separator optyczny NIR 2000 poz. 123 (1-szy stopien sortowania papieru z fr.
80-160mm):
Zadanie: wydzielenie papieru z pozostato$ci z frakcji 80 - (120/140)160 mm po
wydzieleniu mieszaniny tworzyw sztucznych (PET, PP, PE, PS, kartoniki po
zywnosci ptynnej) poprzez separator optyczny poz. 223 oraz z frakcji 160-
340mm poprzez separator optyczny poz. 334, celem skierowania ich do
nowego separatora optycznego sortowania papieru 2-go stopnia SO5PLC.
Pozostatos¢ winna trafi¢ do przenosnika bunkrowego na frakcje energetyczng
(pre-RDF).
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4. Separator optyczny NIR 2000 poz. 319:

Zadanie: wydzielenie z pozostatej po separatorze optycznym poz. 123 mieszaniny
tworzyw sztucznych (PET, PP, PE, PS, kartoniki po zywnosci plynnej) celem
skierowania jej na nowy separator balistyczny i dalej do procesu sortowania fr.
materiatowych. Pozostato$¢ po wydzieleniu w/w frakcji nalezy skierowac do stacji
zatadunku kontenerow przeznaczonej na frakcje energetyczng (pre-RDF).

5. Separator optyczny NIR 1400 poz. 410:
Zadanie: wydzielenie z pozostatosci z frakcji (120/140) 160 — 340 mm po
wysortowaniu poprzez uktad nowych separatorow optycznych folii PE oraz
papieru, mieszaniny tworzyw sztucznych (PET, PP, PE, PS, kartoniki po
zywnosci ptynnej) celem skierowania jej na nowy separator balistyczny.
Pozostatos¢ po wydzieleniu w/w frakcji nalezy skierowaé do przenosnika
bunkrowego przeznaczonego na frakcje energetyczng (pre-RDF).

2) Separatory optyczne — wymagania podstawowe dla wszystkich nowych
separatorow.

Gtéwne czeéci sktadowe:

Automatyczny separator sortujgcy danej frakcji materiatowej sktada sie z:

czujnika (skanera) z systemem lamp i komputerem, listwy z dyszami z regulatorem
sprezonego powietrza, armatury sprezonego powietrza, potgczeniami pomiedzy
poszczegolnymi elementami separatora,

Dodatkowo w sktad systemu wchodza:

a) przenosnik przyspieszajgcy z konstrukcjg wsporczg czujnika,

b) komora separacyjna,

c) jednej stacji kompresoréw dla wszystkich systeméw wraz z doprowadzeniem i
przytagczem sprezonego powietrza do armatury sprezonego powietrza
poszczegolnych separatorow optycznych.

Podawanie odpadow

Odpady winny by¢ podawane do separatora poprzez przenosnik bgdz zespot
przenosnikbw wraz z niezbednymi przesypami, zapewniajgcymi réwnomierne,
jednowarstwowe rozifozenie odpadow na tasmie do sortowania przenosnika
przyspieszajgcego tak, aby mozliwie wykluczy¢ naktadanie sie na siebie
poszczegolnych obiektéw (materiatow). Wykonawca winien zapewni¢ wyposazenie
niezbedne dla prawidlowego funkcjonowania systemu sortujgcego. Ditugosé
przenos$nika przyspieszajgcego winna byC¢ taka, aby min. odlegtos¢ pomiedzy
miejscem kontaktu odpadow z tasmag przenosnika
a miejscem detekcji wynosita, co najmniej 6000 mm. Predkos¢ przenosnika
przyspieszajgcego regulowana w zakresie 2-4 m/s. Jedynie w przypadku
przeno$nikdbw przyspieszajgcych przeznaczonych do zabudowy separatoréw
optycznych folii PE dopuszcza sie prace w zakresie predkosci 2-3 m/s, jednakze
nalezy zapewni¢ zakres predkosci 2-4 m/s.

Szerokos¢ tasmy

Szerokos¢ tasmy przenosnika przyspieszajgcego i wydajnos¢ separatora musi byé
dostosowana do iloéci odpadoéw kierowanych do sortowania. Podane przez
Zamawiajgcego parametry nalezy traktowaé, jako minimalne. Szeroko$¢ czynna
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(szerokos¢ tasmy po odliczeniu czesci taémy zakrytej przez burty boczne czy
uszczelnienie) tasmy winna odpowiadac (mniej wiecej by¢ rowna) szerokosci roboczej
czujnika (skanera) separatora optycznego.

Konstrukcje wsporcze, przesypy, podesty

Czujnik (skaner) winien zosta¢ zabudowany na Kkonstrukcji wsporczej nad
przenosnikiem przyspieszajgcym. Komora separacyjna winna posiadac:

a) przegrode wyposazong w obracajgcg sie rolke i mozliwoscig regulacji —
ustawiania odpowiedniego dla danego rodzaju materiatu potozenia -
przesuwania i ustawiania w pionie i poziomie. Zakres przesuwania przegrody
dostosowany do materiatu i umozliwiajgcy optymalizacje sortowania w zakresie
min. +/- 200 mm od nominalnego potozenia, zastosowac rozwigzanie chronigce
tozyskowanie rolki przed owijaniem sie odpadow. Zamawiajgcy wymaga, aby
przegroda byta zawieszona na obracajgcym sie watku. Nalezy to wykonac
poprzez wieszaki wyposazone w tozyska toczne osadzone w oprawach na
czopach watka.

b) otwierane klapy rewizyjne umozliwiajgce czyszczenie w sposob bezpieczny dla
obstugi

c) odpowiednig regulowang (do ustawienia) konstrukcje eliminujaca
niekontrolowane odbijanie sie wydzielanych materiatéw i wpadanie do miejsca
przeznaczenia (np. mieszanie surowca z balastem).

d) dlugos¢ wewnetrzng mierzong od osi bebna napedzajgcego/napinajgcego
przenosnika przyspieszajgcego zlokalizowanego w komorze separacyjnej, przy
ktérym zainstalowany jest zespdt z zaworami/dyszami a wewnetrzng tylng
Sciang komory separacyjnej winna wynosi¢ min.:

e 2800 mm w przypadku separatorow optycznych tworzyw sztucznych mix, folii
PE,

e 2500 mm w przypadku separatorow optycznych papieru oraz frakcji
wysokokalorycznej

e 2200 mm w przypadku separatorow optycznych frakcji 3D po separacji
balistycznej tj. PET, PE, PP, PS, kartonikow po zywnosci ptynnej

Pozostate wyposazenie

Separator musi by¢ urzgdzeniem kompletnym, wkomponowanym w instalacje do
sortowania. Nalezy przewidzie¢ mozliwos¢ regulacji separatora i wyposazenia
niezbednego dla prawidtowej pracy separatora oraz optymalizacji jego pracy w
zaleznosci od rodzaju wydzielonych frakcji, materiatow.

Konserwacja, serwis

Celem zapewnienia mozliwo$ci przeprowadzania biezgcej konserwacji, kalibracji i
analizy pracy separatoréw nalezy zapewni¢ mozliwos¢ dojscia do separatoréw
poprzez ukfad schodoéw i drabin, a w obszarze separatorow — komory separacyjnej,
separatora, pulpitu sterowniczego — podesty o odpowiedniej szerokosci.

Cel

Zadaniem separatora jest automatyczne wydzielenie ze strumienia odpadéw, danej
frakcji materialowej okreslonego rodzaju materiatu. W tym celu nalezy zapewnié
odpowiednie wyposazenie separatora, w tym oprogramowanie.

Wymagania techniczne dla kazdego z oferowanych separatoréw
1) Separator winien zapewni¢ mozliwos¢ wydzielenia obiektow z warstwg PCV o
wielkosci min. 5 cm? i zawarto$ci PCV od 10%. Takie obiekty (materiaty) winny
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zostacC uznane, jako PCV. Separator winien posiada¢ mozliwosc¢ konfiguraciji
powyzszych parametréw.

2) Separator nalezy wyposazy¢ w funkcje pozwalajgce na analize skfadu
strumienia odpadéw podawanego w obszar identyfikacji i sortowania przez
separator zarowno na panelu separatora, jak i w systemie wizualizacji. Dane
winny zostaé pobierane w okresach maksimum co 5 minut.

3) Separator nalezy wyposazy¢ w funkcje pozwalajgce na analize sktadu
strumienia odpadow podawanego do sortowania przez separator po uptywie
znacznego czasu (np. po 6 miesigcach pracy).

4) System wizualizacji winien obejmowacC rowniez wizualizacje, kontrole i
ustawienie parametrow separatora z komputera znajdujgcego sie w sterowni.
Nalezy zapewnic:

a) weryfikacje statusu separatora,

b) ustawienie, bgdz zmiane parametréw,

C) wylgczanie i wigczanie funkcji sortowania dla wybranych dysz wchodzgcych w
sktad zespotu z zaworami,

d) wglad w skfad podawanej do sortowania frakciji.

e) transfer danych, statystyk do arkusza Excel.

Dostawca winien zaoferowa¢ nowy system sterowania i wizualizacji separatorami
optycznymi obejmujgcy niezalezny komputer zlokalizowany w sterowni, pozwalajgcy
na wigczenie i prawidtowg konfiguracje systemu sterowania i wizualizacje
uwzgledniajgcg wszystkie separatory optyczne tj. separatory optyczne bedace w
posiadaniu Zamawiajgcego oraz réwniez te objete niniejszym postepowaniem
przetargowym, tak, aby zapewnic¢ realizacje wszystkich funkcji dostepnych z lokalnego
panelu sterowniczego separatoréw optycznych ze centralnego komputera
znajdujgcego sie w sterowni z przylgczem internetowym do diagnozy on-line.
Szczegoty nalezy przedstawié¢ w ofercie.

1. komputer, czujnik, jednostka defektujgca:

a) Zdolno$¢ przetwarzania / wydajnos¢ czujnika musi zostaé tak dobrana, aby
réowniez przy duzych predkosciach przenosnika przyspieszajgcego - nawet 4
m/s, zapewnione byto skanowanie catkowitej powierzchni przenosnika bez
wystepowania luk. Celem tego jest zapewnienie uchwycenia wszystkich
obiektéw znajdujgcych sie na przenos$niku. Dostawca winien w ramach oferty
podac ilos¢ punktow pomiarowych na sekunde oraz wielkos¢ tego punktu w
cmZ.

b) Celem zapewnienia rozpoznania réwniez najmniejszych obiektéw w ramach
danej wielkosci frakcji, wielkos¢ powierzchni kazdego punktu pomiarowego
moze wynie$¢ max. 45% powierzchni najmniejszego zaktadanego obiektu w
danej frakcji jednakze nie wieksza niz 15 x 15 mm.

c) W zwigzku z tym, ze czujniki separatorow optycznych stuzg identyfikacji
zaréwno rodzaju materiatu, jak i koloru, pomiar winien nastgpi¢ w tym samym
miejscu i na tej samej osi. W ten sposéb winna zosta¢ zapewniona maksymalna
precyzja rozpoznania, jak rowniez winno nastgpi¢ wykluczenie wystepowania
przesuniec relatywnych obiektow przy identyfikacji koloru i rodzaju materiatu.

d) Celem przygotowania sie do zwiekszenia parametrow jakosciowych
sortowanych materiatbw, w przypadku wszystkich separatoréw, nalezy
zapewni¢ identyfikacje oprécz rodzaju materiatu réwniez koloru. W przypadku
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sortowania papieru, mozliwos¢ rozpoznania i oddzielenia papieru biatego od
brgzowego (kartonu) jest niezbedna. Papier mocno zabrudzony wzglednie
zagnity (w fazie rozktadu) winien zosta¢ uwzgledniony podczas sortowania i
pozostawiony we frakcji balastu. W przypadku separatorow, ktére majg réwniez
sortowa¢ PET nalezy umozliwi¢ wydzielenie poszczegodlnych kolorow w tym:
przezroczysty, zielony, niebieski, brgzowy, PET transparentny z etykietg
termokurczliwg. Wraz z danym rodzajem wydzielanego PET o danym kolorze,
w zaleznosci od biezgcych potrzeb nalezy umozliwi¢ wydzielenie dodatkowej
frakcji materiatowej PE lub PP. W przypadku separatora przeznczonego dla
tzw. 2 stopnia sortowania PET przezroczystego niezbedne jest zapewnienie
mozliwosci sortowania butelek PET przezroczystych z pominieciem innych
opakowan wykonanych z PET oraz wydzielenie tej frakcji jako osobnego
strumienia frakcji materialowej przeznaczonej do recyklingu. W przypadku
sortowania folii PE, w szczegodlnosci dla tzw. 2 stopnia sortowania za pomocg
separatorow optycznych, nalezy zapewni¢ mozliwos¢ sortowania wytgcznie folii
LDPE.

Czujniki winny zostac¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby konieczna kalibracja
systemu w trakcie normalnej pracy byta niezbedna najwczesniej po 250
godzinach pracy. Obowigzuje to réwniez przy duzych zmianach w warunkach
pracy jak np. przy zmianach temperatury czy wilgotnosci poddawanych do
sortowania odpadow.

Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ ciggtego i automatycznego dostosowywania sie
parametrow pracy separatora do ewentualnych zmian predkosci przenosnika
przyspieszajgcego.

Bezpieczenstwo pracy, redundancja

a)

b)

d)

Celem zapewnienia bezpieczenstwa pracy instalacji oraz jej dyspozycyjnosci
na wysokim poziomie, nalezy zagwarantowa¢ mozliwos¢ uzytkowania
poszczegolnych systemow przeznaczonych do wydzielania innych (roznych)
frakcji materialowych niezaleznie od siebie. Awaria np. separatora
przeznaczonego do sortowania papieru nie moze doprowadzi¢ do sytuacji, ze
inny separator np. do sortowania tworzyw sztucznych czy sortowania PET nie
bedzie mogt by¢ gotowy do uzytkowania.

System oswietleniowy nalezy tak zaprojektowac, aby nawet w przypadku awarii
50% zrédet Swiatta (zarowek) i utracie nawet do 50% natezenia Swiatta,
separator nadal mogt bezpiecznie pracowaé¢ do nastepnej przerwy (konca
zmiany) bez negatywnego wptywu na parametry pracy separatora. Nalezy
zapewni¢, odpowiednig ilos¢ zrodet sSwiatta (zarowek) na metr szerokosci
przenosnika. Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ tatwego czyszczenia zrédet Swiatta
(zaréwek), dobrej dostepnosci i ich wymiany bez koniecznosci uzycia
specjalistycznych narzedzi.

Nalezy zapewni¢ funkcjonalng ciggtg kontrole systemu oswietlenia (zrodet
Swiatta/ zaréwek). Informacja o zmianach (awarii, spadku natezenia ponizej
okres$lonego poziomu) winna by¢ wyswietlana na ekranie dotykowym szafy
sterowniczej separatora optycznego.

Natezenie zrodet Swiatta (zaréwek) musi by¢ w catym okresie ich zywotnosci
automatycznie nadzorowane a ewentualne zmiany odpowiednio uwzglednianie
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podczas identyfikacji materiatow, tak aby zapewni¢ prace z zachowaniem
zatozonych parametréw pracy.

System oswietlenia (zrédta Swiatta/ Zarowki) nalezy tak zabudowacé tak, aby
zapewnic¢ bezkolizyjnos¢ z poddawanym sortowaniu strumieniem odpadow i
wykluczy¢ mozliwos¢ kontaktu czy zaczepienia sie materiatow.

Celem unikniecia uszkodzenia separatora odlegto$¢ pomiedzy skanerem, a
tasmag przenosnika winna wynosi¢ co najmniej 500 mm. Separator winien
pracowa¢ z zachowaniem wymaganych parametrow pracy w zakresie
temperatur otoczenia w hali sortowni (ujemne/dodatnie): -10°C do +40°C
Zespot z zaworami wyposazy¢ w system ogrzewania listwy tak, aby zapewnic¢
wiasdciwg prace w przypadku obnizenia sie temperatury w hali nawet do
temperatury (ujemne): -10°C

Celem zapewnienia tatwosci czyszczenia, zespot z zaworami winien zostac
wyposazony w system automatycznie ustawianego potozenia zespotu/listwy z
dyszami.

Bezpieczenstwo instalacji, zagrozenie pozarem:

a)

b)

Koniecznie nalezy wykluczy¢ podczas eksploatacji instalacji, nazbyt intensywne
przenoszenie ciepta na materiat wejSciowy do separatora i zwigzane z tym
niebezpieczenstwo pozaru. Podczas zatrzymania instalacji — przenosnika
przyspieszajgcego — winno zosta¢ bezzwtocznie, jednakze nie pozniej niz po 5
sekundach od zatrzymania, wytgczone oswietlenie materiatu. Natezenie
oswietlenia i wynikajgce z tego przenoszenie ciepta podczas skanowania w
trakcie pracy instalacji nie moze srednio przekroczy¢ 0,40 W/cm?2.

W przypadku wigczonego systemu os$wietlenia separatora temperatura po 1
godzinie na powierzchni przenosnika / materiatu nie moze przekroczy¢ 80°C
niezaleznie od statusu pracy przenosnika przyspieszajgcego (wiaczony /
wyltgczony).

Elastycznos$¢é, mozliwos¢ wykorzystania systemu dla innych zadan:

a)

b)

Celem zapewnienia duzej funkcjonalnosci i mozliwosci wykorzystania
poszczegolnych separatorow sortujgcych dla innych zadah w przyszitosci,
nalezy odpowiednio zaprojektowaé efektywnos¢é i mozliwosci kazdego z
czujnikéw tzn. tak, aby zapewni¢ mozliwosc realizacji réznych zadan w zakresie
sortowania réwniez w przysziosci. Procz zdefiniowanych i wymaganych
indywidualnych dla kazdego separatora kryteriow sortowania na etapie biezgce;j
realizacji, podanych ponizej w wymaganiach szczegotowych, kazdy z systemow
sortujgcych winien posiada¢ mozliwos¢ realizacji innych typowych zadan
sortowania. Realizacja dodatkowych zadan winna by¢é mozliwa po
zastosowaniu dodatkowego odpowiedniego oprogramowania, ktore bedzie
mogt naby¢é Zamawiajgcy w przyszitosci i nie moze wigzac sie z koniecznoscig
doposazenia czy wymiany komputera, czesci lub catosci czujnika (skanera) itp.
Celem zapewnienia mozliwosci optymalizacji pracy separatoréw oraz obnizenia
zuzycia powietrza wykorzystywanego przez separatory powietrza w trakcie
pracy instalacji do sortowania, jak rowniez dostosowania parametréw pracy do
jakoéci i rodzajow odpadow kierowanych do procesu sortowania, nalezy
zapewni¢ mozliwos$¢ automatycznego wytgczania funkcji sortowania wybranych
dysz wchodzgcych w sktad zespotu z zaworami. Nalezy zapewnié rozwigzanie
umozliwiajgce np. wytgczenie co drugiej dyszy tak aby wigczone dysze
pracowaty w odlegtosci nie wiekszej niz 60 mm. Rozwigzanie to nie moze
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skutkowaé uszkodzeniem dysz. Ich wigczanie i ponowne wytgczanie winno byc¢
mozliwe z panelu obstugowego oraz systemu wizualizaciji.

c) Celem zapewnienia odpowiedniej obstugi serwisowej, obnizenia kosztow
zwigzanych z zapewnieniem serwisu, wszystkie separatory optyczne winny
zosta¢ wykonane przez jednego producenta.

d) Dla optymalizacji dziatan w obszarze serwisowania nalezy zapewni¢ mozliwo$¢é
zdalnego ustawiania i optymalizacji parametrow pracy separatora optycznego
przez serwis producenta z jego siedziby lub siedziby oddziatu/ spétki zaleznej
zajmujgcej sie profesjonalnie obstugg serwisowa. Do tego celu nalezy wykonaé
tgcze zapewniajgce efektywng i mozliwie szybkg transmisje danych przy
zachowaniu duzego bezpieczenstwa za pomocg szyfrowanego potgczenia
VPN. Ponadto nalezy zapewni¢ kontakt z osobg ze wsparcia serwisowego,
profesjonalnie  przygotowang do tego typu reakcji serwisowych
porozumiewajgcg sie w jezyku polskim.
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1. Separator/-y optyczny/-e folii PE 1-go stopnia (fr. 160-340 mm) — wymagania
szczegotowe dla danego separatora

Dotyczy separatora/-ow folii PE o nastepujgcych oznaczeniach:

e SO1F2D1 (SAiSB)
Frakcja, materiat wejSciowy
Frakcja tzw. 2D wydzielona poprzez separatory balistyczne z frakcji o granulacji 160-
340 mm odsianej na sitach bebnowych, podawana poprzez cigg przenosnikow
posrednich na przenosniki przyspieszajgce separatoréw optycznych 1-go stopnia
sortowania folii PE.
Predkos¢ przenosnika
Przenosniki przyspieszajgce z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 —
4,0 m/s.
Cel, kryteria sortowania
wariant 1: folia PE mix
wariant 2: folia PE transparent/przezroczysta/biata
wariant 3: papier mix
Rodzaj sortowania
Pozytywnie. Wydzielona poprzez separator optyczny folia PE wzglednie papier (w
przypadku sortowania odpaddéw zawierajgcych wiekszy udziat papieru) winna
nastepnie zostac skierowana do 2 stopnia sortowania folii PE (papieru).
Przepustowosc¢
Separator nalezy dobra¢ do zaktadanej ilosci strumienia kierowanego w obszar
dziatania czujnikow, jednakze winien zosta¢ dobrany tgcznie dla min 9 Mg/h przy
ciezarze nasypowym ponad 120kg/m? lub min. 4,5 Mg/h przy ciezarze nasypowym
ponad 120kg/m® dla kazdej z linii technologicznych tj. frakcji 2D po separatorze
balistycznym poz. 114 (strona A) oraz 2D po separatorze balistycznym poz. 214
(strona B). Szerokos¢ dziatania winna wynosi¢ tgcznie min. 5600 mm lub min. 2800
mm dla kazdej ze stron (A i B). W przypadku zastosowania przenosnikéw posrednich
pomiedzy separatorami balistycznymi a przenosnikami przyspieszajgcymi tych
separatorow optycznych, szerokos¢ robocza przenosnikow zlokalizowanych
bezposrednio przed przenosnikami przyspieszajgcymi winna wynosi¢ min. 2800 mm.
Parametry pracy - efektywnosé
Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 80% zdefiniowanego rodzaju materiatu
trafiajgcego w obszar dziatania separatora przy czystosci min. 80%. W ocenie zostang
pominiete obiekty czarne.
Podesty
W obszarze komory separacyjnej, czujnika i komputera (panelu sterowniczego) nalezy
wykonac¢ podesty obstugowe.
Dodatkowe wyposazenie
W zaleznosci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowa¢ odpowiedni zespot
zaworow. Dotyczy to =zarédwno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy
wydzielanych materiatéw), jak i odstepu pomiedzy zaworami/dyszami. Niniejszy
separator optyczny tworzyw sztucznych przenosnik przyspieszajgcy nalezy
wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespot zawordw), przy czym odlegtosc
pomiedzy dyszami (0$-0s) nie powinna by¢ wigksza niz 30 mm i zapewnia¢ mozliwos$¢é
wydzielenia obiektow o ciezarze powierzchniowym min. 150 g/dm?.
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2. Separator/-y optyczny/-e folii PE 2-go stopnia (fr. 160-340 mm) — wymagania
szczegotowe dla danego separatora

Dotyczy separatora/-ow folii PE o nastepujgcych oznaczeniach:

s SO2F2 (SAiSB)
Frakcja, materiat wejSciowy
Folia PE wydzielona poprzez separatory optyczne folii PE 1-go stopnia z frakcji 2D
0 granulacji 160-340 mm odsianej na sitach bebnowych, podawana na przenosniki
przyspieszajgce separatora optycznego 2-go stopnia sortowania folii PE.
Predkos¢ przenosnika
Przenosnik przyspieszajgcy z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 —
3,0 m/s.
Cel, kryteria sortowania
wariant 1: folia PE mix - pozytywnie/ negatywnie
wariant 2: folia PE transparent/przezroczysta/biata - pozytywnie
wariant 3: folia LDPE - pozytywnie
wariant 4: papier mix — negatywnie/ pozytywnie
wariant 5: papier drinking - negatywnie
Rodzaj sortowania
Pozytywnie lub negatywnie. Dla wydzielonych frakcji materiatowych nalezy zapewnic
3 (trzy) przenos$niki sortownicze zlokalizowane w kabinie/-ach sortowniczych. Folia PE
transparent/przezroczysta/biata lub papier mix z obydwu linii A i B mogg zostac
skierowane na 1 (jeden) przenosnik sortowniczy. Folia mix z kazdej z linii winna trafi¢
na osobny przenosnik sortowniczy. Wydzielone zanieczyszczenia, pozostatos¢ po
wydzieleniu w/w frakcji nalezy skierowac do przenosnika bunkrowego przeznaczonego
na frakcje energetyczng (pre-RDF).
Przepustowos¢
Separator nalezy dobra¢ do zaktadanej ilosci strumienia kierowanego w obszar
dziatania czujnikow, jednakze winien zosta¢ dobrany fgcznie na 2,0 Mg/h przy ciezarze
nasypowym ponad 20-30kg/m? lub dla min. 1,0 Mg/h przy ciezarze nasypowym ponad
20-30kg/m? dla kazdej z linii technologicznych tj. folii PE po separatorze optycznym
zabudowanym na linii A oraz folii PE po separatorze optycznym zabudowanym na linii
B. Szerokos¢ dziatania winna wynosi¢ fgcznie min 4000 mm lub min. 2000 mm dla
kazdej z linii (A i B). W przypadku zastosowania przenosnikow posrednich pomiedzy
separatorami a przenosnikami przyspieszajgcymi, szerokos¢ robocza przenosnikow
zlokalizowanych bezposrednio przed przenosnikami przyspieszajgcymi winna wynosic
min. 1800 mm.
Parametry pracy - efektywnosé
Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 85% zdefiniowanego rodzaju materiatu
(zanieczyszczen lub folii PE lub papieru mix) trafiajgcych/-ego w obszar dziatania
separatora, tak aby zapewni¢ czystos¢ folii PE lub papieru mix po 2-im stopniu
sortowania na poziomie min. 90%. W ocenie zostang pominiete obiekty czarne.
Podesty
W obszarze komory separacyjnej, czujnika i komputera (panelu sterowniczego) nalezy
wykonac¢ podesty obstugowe.
Dodatkowe wyposazenie
W zaleznosci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowac¢ odpowiedni zespot
zaworow. Dotyczy to =zaréwno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy
wydzielanych materiatéw), jak i odstepu pomiedzy zaworami/dyszami. Niniejszy
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separator optyczny tworzyw sztucznych przenosnik przyspieszajgcy nalezy
wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespét zawordow), przy czym odlegtosé
pomiedzy dyszami (0$-0s) nie powinna by¢ wieksza niz 30 mm i zapewnia¢ mozliwos¢
wydzielenia obiektéw o ciezarze powierzchniowym min. 150 g/dm?.

3. Separator/-y optyczny/-e papieru mix 1l-go stopnia (fr. 160-340 mm) -
wymagania szczegotowe dla danego separatora

Dotyczy separatora/-éw papieru o nastepujgcych oznaczeniach:

s SO3P2D1 (SAiSB)
Frakcja, materiat wejSciowy
Frakcja tzw. 2D wydzielona poprzez separatory balistyczne z frakcji o granulacji 160-
340 mm odsianej na sitach bebnowych, pozostata po sortowaniu na separatorach
optycznych folii PE 1-go stopnia SO1F2D1 (SA i SB), podawana poprzez cigg
przenosnikbw posrednich na przenosniki przyspieszajgce separatora/-ow
optycznego/-ych 1-go stopnia sortowania papieru.
Predkos¢ przenosnika
Przenosniki przyspieszajgce z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 —
4,0 m/s.
Cel, kryteria sortowania
wariant 1: papier PE mix — pozytywnie
wariant 2: folia PE mix - pozytywnie
wariant 3: folia PE transparent/przezroczysta/biata - pozytywnie
Rodzaj sortowania
Pozytywnie. Wydzielone poprzez separator optyczny papier mix wzglednie folia PE (w
przypadku sortowania odpaddow zawierajgcych wiekszy udziat papieru) winna
nastepnie zosta¢ skierowana do 2 stopnia sortowania papieru mix (folii). Pozostatos¢
po wydzieleniu w/w frakcji nalezy skierowac¢ do separatora optycznego poz. 410.
Przepustowos¢
Separatory nalezy dobra¢ do zakfadanej ilosci strumienia kierowanego w obszar
dziatania czujnikéw, jednakze kazdy winien zosta¢ dobrany dla tgcznie dla min. 8Mg/h
przy ciezarze nasypowym ponad 140 kg/m? lub min. 4,0 Mg/h przy ciezarze
nasypowym ponad 140 kg/m3, dla kazdej z linii technologicznych tj. frakcji 2D po
separatorze optycznym SO1F2D1SA (strona A) oraz 2D po separatorze optycznym
SO1F2D1SB (strona B), czyli separatorach sortowania foli PE 1-go stopnia.
Szerokosc¢ dziatania winna wynosic tgcznie min. 4000mm lub min. 2000 mm dla kazdej
z linii (A i B). W przypadku zastosowania przenos$nikdw posrednich pomiedzy
separatorami optycznymi folii PE 1-go stopnia a przenos$nikami przyspieszajgcymi
separatorow papieru, szerokos$¢ robocza przenosnikow zlokalizowanych bezposrednio
przed przenosnikami przyspieszajgcymi winna wynosi¢ min. 1800 mm.
Parametry pracy - efektywnos$é
Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 80% zdefiniowanego rodzaju materiatu
trafiajgcego w obszar dziatania separatora przy czystosci min. 80%. W ocenie zostang
pominiete obiekty czarne.
Podesty
W obszarze komory separacyjnej, czujnika i komputera (panelu sterowniczego) nalezy
wykonac¢ podesty obstugowe.
Dodatkowe wyposazenie
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W zalezno$ci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowacC odpowiedni zespot
zaworéw. Dotyczy to zaréwno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy
wydzielanych materiatéw), jak i odstepu pomiedzy zaworami/dyszami. Niniejszy
separator optyczny tworzyw sztucznych przenosnik przyspieszajgcy nalezy
wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespdt zaworow), przy czym odlegtosé
pomiedzy dyszami (0$-0$) nie powinna by¢ wieksza niz 30 mm i zapewniaé mozliwosé
wydzielenia obiektéw o ciezarze powierzchniowym min. 150 g/dm?.

4. Separator/-y optyczny/-e papieru 2-go stopnia (fr. 160-340 mm) — wymagania
szczegotowe dla danego separatora

Dotyczy separatora/-6w papieru o nastepujgcych oznaczeniach:

e SO4P2 (SAiSB)
Frakcja, materiat wejSciowy
Papier mix wydzielony poprzez separatory optyczne papieru mix 1-go stopnia z frakcji
2D SO3P2D1 (SA i SB) o granulacji 160-340 mm odsianej na sitach bebnowych,
poddanej dziataniu separatorow balistycznych, podawany na przenosnik/-i
przyspieszajgcy/-e separatora optycznego 2-go stopnia sortowania papieru.
Predkos¢ przenosnika
Przenosnik przyspieszajgcy z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 —
4,0 m/s.
Cel, kryteria sortowania
wariant 1: papier mix — negatywnie/ pozytywnie
wariant 2: folia PE transparent/przezroczysta/biata - pozytywnie
wariant 3: folia mix — pozytywnie/negatywnie
Rodzaj sortowania
Pozytywnie lub negatywnie. Dla wydzielonych frakcji materiatowych nalezy zapewni¢
1/2 (jeden/dwa) przenosniki sortownicze zlokalizowane w kabinie/-ach sortowniczych.
Papier mix lub folia mix z obydwu linii A i B mogg zosta¢ skierowane na 1 (jeden)
przenosnik sortowniczy.
Przepustowos¢
Separator/-y nalezy dobra¢ do zaktadanej ilosci strumienia kierowanego w obszar
dziatania czujnikéw, jednakze winien zosta¢ dobrany tgcznie dla min. 4 Mg/h przy
ciezarze nasypowym ponad 150 kg/m? lub dla min. 2,0 Mg/h przy ciezarze nasypowym
ponad 150 kg/m? dla kazdej z linii technologicznych tj. papieru mix po separatorze
optycznym zabudowanym na linii A oraz papieru mix po separatorze optycznym
zabudowanym na linii B. Szerokos¢ dziatania winna wynosi¢ tgcznie min 2000 mm lub
min. 1000 mm dla kazdej z linii (A i B). W przypadku zastosowania przenosnikow
posrednich pomiedzy separatorami a przenosnikami przyspieszajgcymi szerokosc¢
robocza przenosnikdw zlokalizowanych bezposrednio przed przenosnikami
przyspieszajgcymi winna wynosi¢ min. 1800 mm a w przypadku pracy na dwoch
separatorach min. 2000 mm.
Parametry pracy - efektywnosé
Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 80% zdefiniowanego rodzaju materiatu
(zanieczyszczen lub folii PE lub papieru) trafiajgcego w obszar dziatania separatora,
tak aby zapewni¢ czystosc papieru lub folii PE po 2-im stopniu sortowania na poziomie
min. 90%. W ocenie zostang pominiete obiekty czarne.

Podesty
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W obszarze komory separacyjnej, czujnika i komputera (panelu sterowniczego) nalezy
wykonac¢ podesty obstugowe.

Dodatkowe wyposazenie

W zaleznoéci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowac odpowiedni zespot
zaworow. Dotyczy to zaréwno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy
wydzielanych materiatéw), jak i odstepu pomiedzy zaworami/dyszami. Niniejszy
separator optyczny tworzyw sztucznych przenosnik przyspieszajgcy nalezy
wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespét zaworow), przy czym odlegtosé
pomiedzy dyszami (0$-0s) nie powinna by¢ wieksza niz 30 mm i zapewnia¢ mozliwos¢
wydzielenia obiektéw o ciezarze powierzchniowym min. 150 g/dm?.

5. Separator optyczny papieru 2-go stopnia (fr. 80-160 mm) — wymagania
szczegotowe dla danego separatora
Dotyczy separatora papieru o nastepujgcych oznaczeniach:
s SO5PLC

Frakcja, materiat wejSciowy

Papier mix wydzielony poprzez separator optyczny papieru mix 1-go stopnia o
granulacji 80-160 mm poz. 123 odsianej na sitach bebnowych, poddanej dziataniu
separatorow metali zelaznych, niezelaznych oraz istniejgcego separatora optycznego
tworzyw sztucznych poz. 223, podawany na przenosnik przyspieszajgcy separatora
optycznego 2-go stopnia sortowania papieru.

Predkos¢ przenosnika

Przenosnik przyspieszajgcy z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 —
4,0 m/s.

Cel, kryteria sortowania

wariant 1: papier mix — pozytywnie/ negatywnie

Rodzaj sortowania

Pozytywnie lub negatywnie. Dla wydzielonej frakcji materiatowej nalezy zapewnic
przenos$nik sortowniczy zlokalizowany w kabinie sortowniczej.

Przepustowo$é

Separator nalezy dobra¢ do zaktadanej ilosci strumienia kierowanego w obszar
dziatania czujnikéw, jednakze winien zosta¢ dobrany dla min. 3 Mg/h przy ciezarze
nasypowym ponad 150 kg/m?3. Szerokos$¢ dziatania winna wynosi¢ min. 2000 mm. W
przypadku zastosowania przenosnikéw posrednich pomiedzy separatorem poz. 123 a
przenos$nikiem przyspieszajgcym, szerokos¢ robocza przenosnika zlokalizowanego
bezposrednio przed przenosnikiem przyspieszajgcym winna wynosi¢ min. 1800 mm.
Parametry pracy - efektywnosé

Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 80% zdefiniowanego rodzaju materiatu
(papieru lub zanieczyszczen) trafiajgcego w obszar dziatania separatora, tak aby
zapewni¢ czysto$¢ papieru po 2-im stopniu sortowania na poziomie min. 90%. W
ocenie zostang pominiete obiekty czarne.

Podesty

W obszarze komory separacyjnej, czujnika i komputera (panelu sterowniczego) nalezy
wykonac¢ podesty obstugowe.

Dodatkowe wyposazenie

W zaleznoéci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowac odpowiedni zespdt
zaworow. Dotyczy to zaréwno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku”

Czes¢ Il — Opis przedmiotu zaméwienia. stronal65/stron229



Infrastruktura i Srodowisko - Polska Fundusz Spéjnosci

E Eﬂ?gggjzsekie Rzeczpospolita Unia Europejska

wydzielanych materiatéw), jak i odstepu pomiedzy zaworami/dyszami. Niniejszy
separator optyczny tworzyw sztucznych przenosnik przyspieszajgcy nalezy
wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespdt zaworow), przy czym odlegtosé
pomiedzy dyszami (0$-0$) nie powinna by¢ wieksza niz 30 mm i zapewniaé mozliwosé
wydzielenia obiektéw o ciezarze powierzchniowym min. 150 g/dm?.

6. Separator optyczny PETP 1-go stopnia (PET przezroczysty, fr. 60/80-340 mm)
— wymagania szczegotowe dla danego separatora

Dotyczy separatora PETP o nastepujgcych oznaczeniach:

s SOG6PETP1S
Frakcja, materiat wejSciowy
Frakcja tzw. 3D wydzielona poprzez separatory balistyczne z frakcji o granulacji 60/80
- 340 mm odsianych na sitach bebnowych, separatorach balistycznych oraz
separatorach optycznych, pozbawiona metali zelaznych i niezelaznych, podawana
poprzez cigg przenosnikéw posrednich na przenosnik przyspieszajgcy separatora
optycznego 1-go stopnia sortowania PET.
Predkos¢ przenosnika
Przenos$niki przyspieszajgce z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 —
4,0 m/s.
Cel, kryteria sortowania
wariant 1: PET przezroczysty
wariant 2: PET niebieski
wariant 3: PP

Oczekuje sie mozliwosci tworzenia dodatkowych innych konfiguracji (zadan)
wydzielenia danych rodzajéow tworzyw sztucznych, czy ich kolorow, w fazie
eksploatacji instalacji.

Rodzaj sortowania

Pozytywnie. Wydzielona poprzez separator optyczny fr. PET przezroczystego winna
nastepnie zostac skierowana do 2 stopnia sortowania.

Przepustowo$é

Separator nalezy dobra¢ do zaktadanej ilosci strumienia kierowanego w obszar
dziatania czujnikéw, jednakze winien zosta¢ dobrany dla min. 7 Mg/h przy ciezarze
nasypowym ponad 50-80kg/m3. Szeroko$¢ dziatania winna wynosi¢ min. 2800 mm.
W przypadku zastosowania przeno$nikdw posrednich pomiedzy separatorami
balistycznymi a przenos$nikiem przyspieszajgcym, szerokoS¢ robocza przenosnika
zlokalizowanego bezposrednio przed przenosnikiem przyspieszajgcym winna wynosi¢
min. 2000 mm.

Parametry pracy - efektywnosé

Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 85% zdefiniowanego rodzaju materiatu
trafiajgcego w obszar dziatania separatora przy czystosci min. 85%. W ocenie zostang
pominiete obiekty czarne.

Podesty

W obszarze komory separacyjnej, czujnika i komputera (panelu sterowniczego) nalezy
wykonac¢ podesty obstugowe.

Dodatkowe wyposazenie

W zalezno$ci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowac¢ odpowiedni zespot
zaworow. Dotyczy to zaréwno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy
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wydzielanych materiatéw), jak i odstepu pomiedzy zaworami/dyszami. Niniejszy
separator optyczny tworzyw sztucznych przenosnik przyspieszajgcy nalezy
wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespdt zaworow), przy czym odlegtosé
pomiedzy dyszami (0$-0$) nie powinna by¢ wieksza niz 30 mm i zapewniaé mozliwosé
wydzielenia obiektéw o ciezarze powierzchniowym min. 150 g/dm?.

7. Separator optyczny PETN 1-go stopnia (PET niebieski, fr. 60/80-340 mm) —
wymagania szczegotowe dla danego separatora
Dotyczy separatora o nastepujgcych oznaczeniach:
s SO7PETN1S
Frakcja, materiat wejSciowy
Frakcja tzw. 3D pozostata separatorze optycznym PETP (SO6PETP1S) podawana
bezposrednio Iub poprzez cigg przenosnikow posrednich na przenosnik
przyspieszajacy separatora optycznego 1-go stopnia sortowania PETN.
Predkos¢ przenosnika
Przenos$niki przyspieszajgce z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 —
4,0 m/s.
Cel, kryteria sortowania
wariant 1: PET niebieski
wariant 2: PET przezroczysty
wariant 3: PP

Oczekuje sie mozliwosci tworzenia dodatkowych innych konfiguracji (zadan)
wydzielenia danych rodzajéw tworzyw sztucznych, czy ich koloréw, w fazie
eksploatacji instalacji.

Rodzaj sortowania

Pozytywnie. Wydzielona poprzez separator optyczny fr. PET niebieskiego winna
nastepnie zostac skierowana do 2 stopnia sortowania.

Przepustowosc¢

Separator nalezy dobra¢ do zakfadanej ilosci strumienia kierowanego w obszar
dziatania czujnikéw, jednakze winien zosta¢ dobrany dla min. 7 Mg/h przy ciezarze
nasypowym ponad 50-80kg/m3. Szeroko$¢ dziatania winna wynosi¢ min. 2800 mm.
W przypadku zastosowania przeno$nikow posrednich pomiedzy separatorem PETP a
przenos$nikiem przyspieszajgcym, szerokos¢ robocza przenosnika zlokalizowanego
bezposrednio przed przenosnikiem przyspieszajgcym winna wynosi¢ min. 2000 mm.
Parametry pracy - efektywnos$é

Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 85% zdefiniowanego rodzaju materiatu
trafiajgcego w obszar dziatania separatora przy czystosci min. 85%. W ocenie zostang
pominiete obiekty czarne.

Podesty

W obszarze komory separacyjnej, czujnika i komputera (panelu sterowniczego) nalezy
wykonac¢ podesty obstugowe.

Dodatkowe wyposazenie

W zaleznosci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowa¢ odpowiedni zespot
zaworow. Dotyczy to =zarédwno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy
wydzielanych materiatow), jak i odstepu pomiedzy zaworami/dyszami. Niniejszy
separator optyczny tworzyw sztucznych przenosnik przyspieszajgcy nalezy
wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespét zawordow), przy czym odlegtosé
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pomiedzy dyszami (0$-0s) nie powinna by¢ wieksza niz 30 mm i zapewnia¢ mozliwos¢
wydzielenia obiektéw o ciezarze powierzchniowym min. 150 g/dm?.

8. Separator optyczny PP/PETZ 1-go stopnia (PP; PET zielony, fr. 60/80-340 mm)
— wymagania szczegotowe dla danego separatora
Dotyczy separatora o nastepujgcych oznaczeniach:
e SOB8PPPETZ1S
Frakcja, materiat wejSciowy
Frakcja tzw. 3D pozostata separatorze optycznym PETN (SO7PETN1S) podawana
bezposrednio lub poprzez cigg przenosnikbw posrednich na przenosnik
przyspieszajgcy separatora optycznego 1-go stopnia sortowania PP/PETZ.
Predkosc¢ przenosnika
Przenosniki przyspieszajgce z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 —
4,0 m/s.
Cel, kryteria sortowania
wariant 1:
e PP (1. krok, po jednej stronie przenosnika przyspieszajgcego/ separatora
optycznego)
e PET zielony (2. krok, po drugiej stronie przenosnika przyspieszajgcego/
separatora optycznego)

wariant 2:
e PE (1. krok, po jednej stronie przenosnika przyspieszajgcego/ separatora
optycznego)
e PET mix (2. krok, po drugiej stronie przenosnika przyspieszajgcego/ separatora
optycznego)

Oczekuje sie mozliwosci tworzenia dodatkowych innych konfiguracji (zadan)
wydzielenia danych rodzajéow tworzyw sztucznych, czy ich koloréow, w fazie
eksploataciji instalacji.

Rodzaj sortowania

Pozytywnie. Przenosnik przyspieszajgcy ma zosta¢ mechanicznie podzielony na dwie
czesci, tak aby wydzielone zostaty dwa niezalezne obszary sortowania. Szerokos¢
obszaru winna zosta¢ dostosowana do ilosci strumienia frakcji 3D trafiajgcej na ten
obszar po wczesniejszym wydzieleniu dwoch frakcji materiatowych. Wydzielone
zarowno w 1. kroku, jak i 2. kroku frakcje materiatowe (np. PP oraz PET zielony) winny
nastepnie zostac skierowane do 2 stopnia sortowania tych frakcji.

Przepustowosc¢

Separator nalezy dobra¢ do zaktadanej ilosci strumienia kierowanego w obszar
dziatania czujnikéw, jednakze winien zosta¢ dobrany dla min. 6 Mg/h przy ciezarze
nasypowym ponad 50-80kg/m?® tgcznie dla obydwu krokoéw sortowania. Szeroko$c
catkowita dziatania winna wynosi¢ min. 2800 mm. Pierwszy obszar sortowania winien
mie¢ szerokos¢ min. 1600 mm z mozliwoscig regulacji w zakresie +/- 100 mm i zosta¢
dobrany dla min. 4,0 Mg/h przy ciezarze nasypowym ponad 50-80kg/m? dla 1 kroku
sortowania. W przypadku zastosowania przenosnikdw posrednich pomiedzy
separatorem PETN a przenosnikiem przyspieszajgcym tego separatora, szerokosé
robocza przenosnika zlokalizowanego bezposrednio przed przenosnikiem
przyspieszajgcym winna wynosi¢ min. 2000 mm.
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Parametry pracy - efektywnosc¢

Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 85% zdefiniowanego rodzaju materiatu
trafiajgcego w obszar dziatania separatora przy czystosci min. 85%. W ocenie zostang
pominiete obiekty czarne.

Podesty
W obszarze komory separacyjnej, czujnika i komputera (panelu sterowniczego) nalezy

wykonac¢ podesty obstugowe.

Dodatkowe wyposazenie

W zalezno$ci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowacC odpowiedni zespot
zaworéw. Dotyczy to zaréwno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy
wydzielanych materiatéw), jak i odstepu pomiedzy zaworami/dyszami. Niniejszy
separator optyczny tworzyw sztucznych przenosnik przyspieszajgcy nalezy
wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespot zaworow), przy czym odlegtosc
pomiedzy dyszami (0$-0$) nie powinna by¢ wieksza niz 30 mm i zapewnia¢ mozliwosé
wydzielenia obiektéw o ciezarze powierzchniowym min. 150 g/dm?.

9. Separator optyczny PE/PETM 1-go stopnia (PE; PET mix, fr. 60/80-340 mm) —
wymagania szczegodtowe dla danego separatora
Dotyczy separatora o nastepujgcych oznaczeniach:
e SO9PEPETM1S
Frakcja, materiat wejSciowy
Frakcja tzw. 3D pozostata separatorze optycznym PPPETZ (SO8PPPETZ1S)
podawana bezposrednio lub poprzez cigg przenosnikéw posrednich na przenosnik
przyspieszajgcy separatora optycznego 1-go stopnia sortowania PE/PETM.
Predkos¢ przenosnika
Przenos$niki przyspieszajgce z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 —
4,0 m/s.
Cel, kryteria sortowania
wariant 1:
e PE (1. krok, po jednej stronie przenosnika przyspieszajgcego/ separatora
optycznego)
e PET mix lub kartoniki po zywnosci ptynnej (2. krok, po drugiej stronie
przenosnika przyspieszajgcego/ separatora optycznego)

wariant 2:
e PP (1. krok, po jednej stronie przenosnika przyspieszajgcego/ separatora
optycznego)
e PET zielony lub kartoniki po zywnosci ptynnej (2. krok, po drugiej stronie
przenosnika przyspieszajgcego/ separatora optycznego)

Oczekuje sie mozliwosci tworzenia dodatkowych innych konfiguracji (zadan)
wydzielenia danych rodzajéw tworzyw sztucznych, czy ich kolorow, w fazie
eksploataciji instalacji.

Rodzaj sortowania

Pozytywnie. Przenosnik przyspieszajgcy ma zosta¢ mechanicznie podzielony na dwie
czesci, tak aby wydzielone zostalty dwa niezalezne obszary sortowania. Szerokosé
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obszaru winna zosta¢ dostosowana do ilosci strumienia frakcji 3D trafiajgcej na ten
obszar po wczesniejszym wydzieleniu frakcji materiatowych, o ktérych mowa powyze;.
Wydzielone zaréwno w 1. kroku, jak i 2. kroku frakcje materiatowe (np. PE oraz PET
mix) winny nastepnie zostac skierowane do 2 stopnia sortowania PE/PET.
Przepustowosc¢

Separator nalezy dobra¢ do zakfadanej ilosci strumienia kierowanego w obszar
dziatania czujnikéw, jednakze winien zosta¢ dobrany dla min. 5 Mg/h przy ciezarze
nasypowym ponad 50-80kg/m?3 tacznie dla obydwu krokéw sortowania. Szerokosé
catkowita dziatania winna wynosi¢ min. 2000 mm. Pierwszy obszar sortowania winien
mie¢ szeroko$¢ min. 1200 mm z mozliwoscig regulacji w zakresie +/- 100 mm i zostaé
dobrany dla min. 3,0 Mg/h przy ciezarze nasypowym ponad 50-80kg/m? dla 1 kroku
sortowania. W przypadku zastosowania przenosnikbw posrednich pomiedzy
separatorem PPPETZ a przenos$nikiem przyspieszajgcym tego separatora, szerokos¢
robocza przenosnika zlokalizowanego bezposrednio przed przenosnikiem
przyspieszajgcym winna wynosi¢ min. 1800 mm.

Parametry pracy - efektywnos$é

Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 85% zdefiniowanego rodzaju materiatu
trafiajgcego w obszar dziatania separatora przy czystosci min. 85%. W ocenie zostang
pominiete obiekty czarne.

Podesty

W obszarze komory separacyjnej, czujnika i komputera (panelu sterowniczego) nalezy
wykonaé podesty obstugowe.

Dodatkowe wyposazenie

W zalezno$ci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowacC odpowiedni zespot
zaworéw. Dotyczy to zaréwno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy
wydzielanych materiatow), jak i odstepu pomiedzy zaworami/dyszami. Niniejszy
separator optyczny tworzyw sztucznych przenosnik przyspieszajgcy nalezy
wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespo6t zawordw), przy czym odlegtosc
pomiedzy dyszami (0$-0$) nie powinna by¢ wieksza niz 30 mm i zapewnia¢ mozliwos¢
wydzielenia obiektow o ciezarze powierzchniowym min. 150 g/dm?.

10. Separator optyczny K/PS3D 1-go stopnia (Kartoniki po zywnosci ptynnej, PS
lub 3D, fr. 60/80-340 mm) — wymagania szczegdétowe dla danego separatora

Dotyczy separatora o nastepujgcych oznaczeniach:

e SO10KPS1S
Frakcja, materiat wejSciowy
Frakcja tzw. 3D pozostata separatorze optycznym PEPETM (SO9PEPETM1S)
podawana bezposrednio lub poprzez cigg przenosnikdw posrednich na przenosnik
przyspieszajgcy separatora optycznego K/PS3D.
Predkos¢ przenosnika
Przenosniki przyspieszajgce z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 —
4,0 m/s.
Cel, kryteria sortowania
wariant 1:
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e kartoniki po zywnosci ptynnej (1. krok, po jednej stronie przenosnika
przyspieszajgcego/ separatora optycznego)

e PS (2. krok, po drugiej stronie przenosnika przyspieszajgcego/ separatora
optycznego)

wariant 2:
e kartoniki po zywnosci ptynnej lub PET mix (1. krok, po jednej stronie
przenosnika przyspieszajgcego/ separatora optycznego)
e 3D tj. PET, PE, PP, kartoniki po zywnosci ptynnej (2. krok, po drugiej stronie
przenosnika przyspieszajgcego/ separatora optycznego)

Oczekuje sie mozliwosci tworzenia dodatkowych innych konfiguracji (zadan)
wydzielenia danych rodzajow tworzyw sztucznych, czy ich kolorow, w fazie
eksploataciji instalacji.

Rodzaj sortowania

Pozytywnie. Przenosnik przyspieszajgcy ma zosta¢ mechanicznie podzielony na dwie
czesci, tak aby wydzielone zostalty dwa niezalezne obszary sortowania. Szerokos¢
obszaru winna zosta¢ dostosowana do ilosci strumienia frakcji 3D trafiajgcej na ten
obszar po wczesniejszym wydzieleniu frakcji materiatowych, o ktérych mowa powyzej.
Wydzielone w 1. kroku kartoniki po zywnosci ptynnej winny trafic na przenosnik
sortowniczy zlokalizowany w kabinie sortowniczej. Frakcje 3D wydzielone w 2. kroku
(np. PET, PE, PP, kartoniki) winny nastepnie zosta¢ skierowane na separator
balistyczny. W przypadku zas sortowania frakcji PS, winna ona zostac skierowana na
przenosnik sortowniczy. Pozostatosé/zanieczyszczenia po wydzieleniu w/w frakciji
nalezy skierowaé¢ do zbiorczego przenosnika bunkrowego przeznaczonego na
mieszanine frakcji 3D.

Przepustowosc¢

Separator nalezy dobra¢ do zaktadanej ilosci strumienia kierowanego w obszar
dziatania czujnikéw, jednakze winien zosta¢ dobrany dla min. 5 Mg/h przy ciezarze
nasypowym ponad 50-80kg/m?3 tgcznie dla obydwu krokéw sortowania. Szerokos$é
catkowita dziatania winna wynosi¢ min. 2000 mm. Pierwszy obszar sortowania winien
mie¢ szerokos¢ min. 1200 mm z mozliwoscig regulacji w zakresie +/- 100 mm i zosta¢
dobrany dla min. 3,0 Mg/h przy ciezarze nasypowym ponad 50-80kg/m? dla 1 kroku
sortowania. W przypadku zastosowania przenosnikébw posrednich pomiedzy
separatorem PEPETM a przenosnikiem przyspieszajgcym tego separatora, szerokosé
robocza przenosnika zlokalizowanego bezposrednio przed przenosnikiem
przyspieszajgcym winna wynosi¢ min. 1600 mm.

Parametry pracy - efektywno$é

Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 85% zdefiniowanego rodzaju materiatu
trafiajgcego w obszar dziatania separatora przy czystosci min. 85%. W ocenie zostang
pominiete obiekty czarne.

Podesty

W obszarze komory separacyjnej, czujnika i komputera (panelu sterowniczego) nalezy
wykonac¢ podesty obstugowe.

Dodatkowe wyposazenie

W zaleznosci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowac¢ odpowiedni zespot
zaworow. Dotyczy to =zarédwno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy
wydzielanych materiatéw), jak i odstepu pomiedzy zaworami/dyszami. Niniejszy
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separator optyczny tworzyw sztucznych przenosnik przyspieszajgcy nalezy
wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespét zawordow), przy czym odlegtosé
pomiedzy dyszami (0$-0s) nie powinna by¢ wieksza niz 30 mm i zapewnia¢ mozliwos¢
wydzielenia obiektéw o ciezarze powierzchniowym min. 150 g/dm?.

11.Separator optyczny 3D 2-go stopnia (PETP, PETN fr. 60/80-340 mm) —
wymagania szczegotowe dla danego separatora

Dotyczy separatora o nastepujgcych oznaczeniach:

e S0O113D2S
Frakcja, materiat wejSciowy
PET przezroczysty oraz PET niebieski wydzielone poprzez separatory optyczne 1-
go stopnia sortowania podawane bezposrednio lub poprzez cigg przenosnikow
posrednich na niezalezne obszary wydzielone mechanicznie na przenosniku
przyspieszajgcym separatora optycznego 2-go stopnia sortowania PETP/PETN.
Predkos¢ przenosnika
Przenosnik przyspieszajgcy z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 —
4,0 m/s.
Cel, kryteria sortowania
wariant 1:

e PET przezroczysty - negatywnie tzn. zanieczyszczenia pozytywnie

e PET niebieski - negatywnie tzn. zanieczyszczenia pozytywnie

wariant 2:
e tacki PET termoformowane + zanieczyszczenia z PET-a przezroczystego —
pozytywnie
e PET niebieski - negatywnie tzn. zanieczyszczenia pozytywnie

Oczekuje sie mozliwosci tworzenia dodatkowych innych konfiguracji (zadan)
wydzielenia danych rodzajéow tworzyw sztucznych, czy ich koloréow, w fazie
eksploataciji instalacji.

Rodzaj sortowania

Pozytywnie. Przenosnik przyspieszajgcy ma zostaé mechanicznie podzielony na dwie
czesci, tak aby wydzielone zostaty dwa niezalezne obszary sortowania. Szerokos¢
obszaru winna zosta¢ dostosowana do ilosci strumienia frakcji 3D trafiajgcej na ten
obszar po wczesniejszym wydzieleniu frakcji materiatowych, o ktérych mowa powyze;.
Wydzielone zaréwno w 1. kroku, jak i 2. kroku frakcje materiatowe (np. PET
przezroczysty, PET niebieski oraz tacki PET termoformowany winny nastepnie zosta¢
skierowane na osobne 3 przenosniki sortownicze. . Pozostatos¢/zanieczyszczenia po
wydzieleniu w/w frakcji nalezy skierowa¢ do zbiorczego przenosnika bunkrowego
przeznaczonego na mieszanine frakcji 3D.

Przepustowosc¢

Separator nalezy dobra¢ do zaktadanej ilosci strumienia kierowanego w obszar
dziatania czujnikow, jednakze winien zosta¢ dobrany dla min. 4 Mg/h przy ciezarze
nasypowym ponad 50-80kg/m? tgcznie dla obydwu krokéw sortowania. Szerokos$é
catkowita dziatania winna wynosi¢ min. 2000 mm. Pierwszy obszar sortowania winien
mie¢ szerokos¢ min. 1100 mm z mozliwoscig regulacji w zakresie +/- 100 mm. W
przypadku zastosowania przenosnikow posrednich pomiedzy separatorem PETPP a
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przenosnikiem przyspieszajgcym, szerokosS¢ robocza przenosnika zlokalizowanego
bezposrednio przed przenosnikiem przyspieszajgcym winna wynosi¢ min. 1600 mm
Parametry pracy - efektywnosc¢

Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 85% zdefiniowanego rodzaju materiatu
trafiajgcego w obszar dziatania separatora przy czystosci min. 85%. W ocenie zostang
pominiete obiekty czarne.

Podesty

W obszarze komory separacyjnej, czujnika i komputera (panelu sterowniczego) nalezy
wykonaé podesty obstugowe.

Dodatkowe wyposazenie

W zalezno$ci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowa¢ odpowiedni zespot
zaworéw. Dotyczy to zaréwno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy
wydzielanych materiatéw), jak i odstepu pomiedzy zaworami/dyszami. Niniejszy
separator optyczny tworzyw sztucznych przenosnik przyspieszajgcy nalezy
wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespot zaworow), przy czym odlegtosc
pomiedzy dyszami (0$-0$) nie powinna by¢ wieksza niz 30 mm i zapewnia¢ mozliwosé
wydzielenia obiektéw o ciezarze powierzchniowym min. 150 g/dm?.

12.Separator optyczny 3D 2-go stopnia (PE, PET mix fr. 60/80-340 mm) —
wymagania szczegodtowe dla danego separatora

Dotyczy separatora o nastepujgcych oznaczeniach:

e S0123D2S
Frakcja, materiat wejSciowy
PE oraz PET mix wydzielone poprzez separatory optyczne 1-go stopnia sortowania
podawane bezposrednio lub poprzez cigg przenosnikow posrednich na niezalezne
obszary wydzielone mechanicznie na przenosniku przyspieszajgcym separatora
optycznego 2-go stopnia sortowania PE/PETM.
Predkos¢ przenosnika
Przenosnik przyspieszajgcy z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 —
4,0 m/s.
Cel, kryteria sortowania
wariant 1:

e PE - negatywnie tzn. zanieczyszczenia pozytywnie

e PET mix lub kartoniki po zywnosci ptynnej - negatywnie tzn. zanieczyszczenia

pozytywnie

wariant 2:
e PP — negatywnie tzn. zanieczyszczenia pozytywnie
e PET mix lub PET zielony lub kartoniki po zywnosci ptynnej - negatywnie tzn.
zanieczyszczenia pozytywnie

Oczekuje sie mozliwosci tworzenia dodatkowych innych konfiguracji (zadan)
wydzielenia danych rodzajow tworzyw sztucznych, czy ich koloréow, w fazie
eksploatacji instalacji.

Rodzaj sortowania

Pozytywnie. Przenosnik przyspieszajgcy ma zosta¢ mechanicznie podzielony na dwie
czesci, tak aby wydzielone zostalty dwa niezalezne obszary sortowania. Szerokos¢
obszaru winna zosta¢ dostosowana do ilosci strumienia frakcji 3D trafiajgcej na ten
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obszar po wczesniejszym wydzieleniu frakcji materiatowych, o ktdrych mowa powyzej.
Wydzielone zaréwno w 1. kroku, jak i 2. kroku frakcje materiatowe (np. PE, PET mix)
winny nastepnie zostac skierowane na osobne 2 przenosniki sortownicze.
Przepustowosc¢

Separator nalezy dobra¢ do zaktadanej ilosci strumienia kierowanego w obszar
dziatania czujnikéw, jednakze winien zosta¢ dobrany dla min. 3 Mg/h przy ciezarze
nasypowym ponad 50-80kg/m?® tgcznie dla obydwu krokow sortowania. Szeroko$c
catkowita dziatania winna wynosi¢ min. 1400 mm. Pierwszy obszar sortowania winien
mie¢ szerokos¢ min. 800 mm z mozliwoscig regulacji w zakresie +/- 100 mm. W
przypadku zastosowania przenosnikow posrednich pomiedzy separatorem 1-go
stopnia a przenosnikiem przyspieszajgcym tego separatora, szerokosS¢ robocza
przenosnika zlokalizowanego bezposrednio przed przenosnikiem przyspieszajgcym
winna wynosi¢ min. 1400 mm.

Parametry pracy - efektywnosé

Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 85% zdefiniowanego rodzaju materiatu
trafiajgcego w obszar dziatania separatora przy czystosci min. 85%. W ocenie zostang
pominiete obiekty czarne.

Podesty

W obszarze komory separacyjnej, czujnika i komputera (panelu sterowniczego) nalezy
wykonaé podesty obstugowe.

Dodatkowe wyposazenie

W zalezno$ci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowaC odpowiedni zespot
zaworéw. Dotyczy to zaréwno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy
wydzielanych materiatéw), jak i odstepu pomiedzy zaworami/dyszami. Niniejszy
separator optyczny tworzyw sztucznych przenosnik przyspieszajgcy nalezy
wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespét zawordw), przy czym odlegtosé
pomiedzy dyszami (0$-0$) nie powinna by¢ wieksza niz 30 mm i zapewnia¢ mozliwosé
wydzielenia obiektow o ciezarze powierzchniowym min. 150 g/dm?.

13. Separator optyczny 3D 2-go stopnia (PP, PETZ fr. 60/80-340 mm) —wymagania
szczegotowe dla danego separatora
Dotyczy separatora o nastepujgcych oznaczeniach:
e S0133D2S

Frakcja, materiat wejSciowy

PP oraz PET zielony wydzielone poprzez separatory optyczne 1-go stopnia
sortowania podawane bezposrednio lub poprzez cigg przenosnikow posrednich na
niezalezne obszary wydzielone mechanicznie na przenosniku przyspieszajgcym
separatora optycznego 2-go stopnia sortowania PP/PETZ.

Predko$¢ przenosnika
Przenos$nik przyspieszajgcy z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 —
4,0 m/s.

Cel, kryteria sortowania
wariant 1:
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e PP - negatywnie tzn. zanieczyszczenia pozytywnie
e PET zielony - negatywnie tzn. zanieczyszczenia pozytywnie

wariant 2:
e PE — negatywnie tzn. zanieczyszczenia pozytywnie
e PET mix lub PET zielony - negatywnie tzn. zanieczyszczenia pozytywnie

Oczekuje sie mozliwosci tworzenia dodatkowych innych konfiguracji (zadan)
wydzielenia danych rodzajéow tworzyw sztucznych, czy ich koloréw, w fazie
eksploatacji instalaciji.

Rodzaj sortowania

Pozytywnie. Przenosnik przyspieszajgcy ma zosta¢ mechanicznie podzielony na dwie
czesci, tak aby wydzielone zostaty dwa niezalezne obszary sortowania. Szerokos¢
obszaru winna zosta¢ dostosowana do ilosci strumienia frakcji 3D trafiajgcej na ten
obszar po wczesniejszym wydzieleniu frakcji materiatowych, o ktérych mowa powyze;.
Wydzielone zaréwno w 1. kroku, jak i 2. kroku frakcje materiatowe (np. PP, PET
zielony) winny nastepnie zosta¢ skierowane na osobne 2 przenosniki sortownicze.

Przepustowos¢

Separator nalezy dobra¢ do zaktadanej ilosci strumienia kierowanego w obszar
dziatania czujnikéw, jednakze winien zosta¢ dobrany dla min. 3 Mg/h przy ciezarze
nasypowym ponad 50-80kg/m? tgcznie dla obydwu krokéw sortowania. Szerokosé
catkowita dziatania winna wynosi¢ min. 1400 mm. Pierwszy obszar sortowania winien
mie¢ szerokos¢ min. 800 mm z mozliwoscig regulacji w zakresie +/- 100 mm. W
przypadku zastosowania przenosnikow posrednich pomiedzy separatorem 1-go
stopnia a przenosnikiem przyspieszajgcym tego separatora, szeroko$¢ robocza
przenosnika zlokalizowanego bezposrednio przed przenosnikiem przyspieszajgcym
winna wynosi¢ min. 1400 mm.

Parametry pracy - efektywnosé

Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 85% zdefiniowanego rodzaju materiatu
trafiajgcego w obszar dziatania separatora przy czystos$ci min. 85%. W ocenie zostang
pominiete obiekty czarne.

Podesty
W obszarze komory separacyjnej, czujnika i komputera (panelu sterowniczego) nalezy

wykonac¢ podesty obstugowe.

Dodatkowe wyposazenie

W zaleznoéci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowa¢ odpowiedni zespot
zaworow. Dotyczy to zaréwno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy
wydzielanych materiatow), jak i odstepu pomiedzy zaworami/dyszami. Niniejszy
separator optyczny tworzyw sztucznych przenosnik przyspieszajgcy nalezy
wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespo6t zawordw), przy czym odlegtosc
pomiedzy dyszami (0$-0$) nie powinna by¢ wigksza niz 30 mm i zapewnia¢ mozliwosé
wydzielenia obiektéw o ciezarze powierzchniowym min. 150 g/dm?.
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14. Separator/-y optyczny/-e folii PE 1-go stopnia (fr. 50/60-340 mm) — wymagania
szczegotowe dla danego separatora.
Dotyczy separatoréw folii PE o nastepujgcych oznaczeniach:
e SO14F2D1LD

Frakcja, materiat wejSciowy

Frakcja tzw. 2D wydzielona poprzez separator balistyczny z frakcji o granulacji 50/60-
340 mm odsianej na sicie bebnowym z odpadéw komunalnych zbieranych
selektywnie, podawana poprzez cigg przenosnikow posrednich przenosnik
przyspieszajgcy separatora optycznego 1-go stopnia sortowania folii PE.

Predkos¢ przenosnika
Przenosniki przyspieszajace z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 —
4,0 m/s.

Cel, kryteria sortowania

wariant 1: folia PE mix

wariant 2: folia PE transparent/przezroczysta/biata
wariant 3: papier mix

Rodzaj sortowania

Pozytywnie. Wydzielona poprzez separator optyczny folia PE wzglednie papier (w
przypadku sortowania odpaddéw zawierajgcych wiekszy udziat papieru) winna
nastepnie zosta¢ skierowana na przenosnik sortowniczy i dalej do przenosnika
bunkrowego (folii PE/papieru).

Przepustowo$¢é

Separator nalezy dobra¢ do zakfadanej ilosci strumienia kierowanego w obszar
dziatania czujnikéw, jednakze winien zosta¢ dobrany dla min. 0,8 Mg/h przy ciezarze
nasypowym ponad 20-30kg/m3. Szeroko$¢ dziatania winna wynosi¢ min. 2000 mm.
W przypadku zastosowania przenosnikédw posrednich pomiedzy separatorem
balistycznym a przenosnikiem przyspieszajgcym tego separatora optycznego,
szerokos¢ robocza przenosnika zlokalizowanego bezposrednio przed przenosnikiem
przyspieszajgcym winna wynosi¢ min. 2000 mm.

Parametry pracy - efektywnos$é

Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 80% zdefiniowanego rodzaju materiatu
trafiajgcego w obszar dziatania separatora przy czystosci min. 80%. W ocenie zostang
pominiete obiekty czarne.

Podesty
W obszarze komory separacyjnej, czujnika i komputera (panelu sterowniczego) nalezy

wykonac¢ podesty obstugowe.

Dodatkowe wyposazenie

W zaleznosci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowac¢ odpowiedni zespot
zaworow. Dotyczy to =zarédwno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy
wydzielanych materiatéw), jak i odstepu pomiedzy zaworami/dyszami. Niniejszy
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separator optyczny tworzyw sztucznych przenosnik przyspieszajgcy nalezy
wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespét zawordow), przy czym odlegtosé
pomiedzy dyszami (0$-0s) nie powinna by¢ wieksza niz 30 mm i zapewnia¢ mozliwos¢
wydzielenia obiektéw o ciezarze powierzchniowym min. 150 g/dm?.

15.Separator/-y optyczny/-e folii PE 1-go stopnia: (fr. 50/60/80-340 mm) —
wymagania szczegotowe dla danego separatora (Separator przewidziany dla
etapu II).
Dotyczy separatoréw folii PE o nastepujgcych oznaczeniach:
e SO15F2D1SR

Frakcja, materiat wejSciowy

Frakcja tzw. 2D wydzielona poprzez separator balistyczny z frakcji o granulacji
50/60/80-340 mm odsianej na sicie bebnowym z odpadéw komunalnych, podawana
poprzez cigg przenosnikdw posrednich przenosnik przyspieszajgcy separatora
optycznego 1-go stopnia sortowania folii PE.

Predkos¢ przenosnika
Przenosniki przyspieszajgce z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 —
4,0 m/s.

Cel, kryteria sortowania

wariant 1: folia PE mix

wariant 2: folia PE transparent/przezroczysta/biata
wariant 3: papier mix

Rodzaj sortowania

Pozytywnie. Wydzielona poprzez separator optyczny folia PE winna nastepnie zosta¢
skierowana na separator optyczny 1-go lub 2-go stopnia separacji folii PE z frakcji 160-
340.

Przepustowos¢

Separator nalezy dobra¢ do zaktadanej ilosci strumienia kierowanego w obszar
dziatania czujnikdéw, jednakze winien zosta¢ dobrany dla min. 1,5 Mg/h przy ciezarze
nasypowym ponad 20-30kg/m3. Szeroko$¢ dziatania winna wynosi¢ min. 2000 mm.
W przypadku zastosowania przenosnikdw posrednich pomiedzy separatorem
balistycznym a przenosnikiem przyspieszajgcym tego separatora optycznego,
szerokos¢ robocza przenosnika zlokalizowanego bezposrednio przed przenosnikiem
przyspieszajgcym winna wynosi¢ min. 2000 mm.

Parametry pracy - efektywnosc¢

Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 80% zdefiniowanego rodzaju materiatu
trafiajgcego w obszar dziatania separatora przy czystosci min. 80%. W ocenie zostang
pominiete obiekty czarne.

Podesty
W obszarze komory separacyjnej, czujnika i komputera (panelu sterowniczego) nalezy

wykonac¢ podesty obstugowe.
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Dodatkowe wyposazenie

W zalezno$ci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowaC odpowiedni zespot
zaworéw. Dotyczy to zaréwno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy
wydzielanych materiatow), jak i odstepu pomiedzy zaworami/dyszami. Niniejszy
separator optyczny tworzyw sztucznych przenosnik przyspieszajgcy nalezy
wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespot zaworow), przy czym odlegtosé
pomiedzy dyszami (0$-0$) nie powinna by¢ wieksza niz 30 mm i zapewnia¢ mozliwosé
wydzielenia obiektéw o ciezarze powierzchniowym min. 150 g/dm?. Wszystkie komory
separatorow powinny by¢é wyposazone w okna rewizyjne tatwego dostepu w celu
szybkiego i skutecznego czyszczenia watkow przegrod. Wewnatrz przegrody powinny
posiadac sktadane uchwyty lub podesty umozliwiajgce prace obstugi.

d) Zespot separacji balistycznej.

Separator wykorzystujgcy wiasciwosci materiatdbw (ciezar witasciwy i ksztatt)
do ich mechanicznego rozdziatlu. Separator/separatory balistyczny/e winien/y
umozliwi¢ podziat wydzielonych tworzyw sztucznych z frakcji 80 — 340 mm frakcji
tworzywowej z odpaddéw zmieszanych oraz frakcji 40-300 z odpaddéw z selektywnej
zbiorki na frakcje ciezkg-toczacg sie (np. butelki PET, PE, opakowania
wielomateriatowe) i lekkg-ptaskg (np. folia). Poszczegdlne frakcje winny nastepnie
trafi¢ na dalszy cigg sortowania automatycznego poszczegolnych frakcji
materiatowych. Separator/separatory ten winien zosta¢ wyposazony w kilka
przesunietych wzgledem siebie rotujgcych mimosrodowo perforowanych paneli
stalowych. Separator ten winien zapewni¢ odsianie frakcji drobnej 0-30/50 mm —
zanieczyszczen - stanowigcych balast. Dobor otworow panelach nalezy do
Wykonawcy. Urzgdzenie winno mie¢ wytrzymatg konstrukcje, mozliwos¢ zmiany kata
pochylenia stalowych paneli i sprawdzone aplikacje w obszarze przetwarzania
odpadow.

Przepustowos¢ minimalna 15 Mg/h. Wydajno$¢ objetosciowa separatora/separatorow
min. 160 m3/h.

e) Sito bebnowe.

Sita bebnowe dwustrefowe, winno by¢ zamontowane na spawanej, stabilnej podstawie
ramowej, wykonanej ze stali i wyposazone w przetoczone pierécienie oraz wymienne
blachy sitowe o sugerowanej srednicy otworéw ¢160 (I strefa) i ¢ 340 mm (Il strefa)
oraz powyzej. Grubos¢ blach sitowych winna wynosi¢ min. 10mm.

Uwaga: z uwagi na konieczno$c¢ dostosowania czesci procesu do istniejgcego uktadu
instalacji technologicznej, w tym zapewnienia optymalnego obcigzenia separatora
optycznego poz. 223, moze zaistnie¢ potrzeba dostosowania (zmiany) wielkoSci
granulacji odsiewanej na istniejgcych sitach bebnowych. Oczekuje sie, aby
wykonawca przewidziat w ofercie koniecznos¢ dostawy 2 (dwoéch) dodatkowych
kompletow blach sitowych o wielkosciach ok. 120 mm oraz 140 mm. Zamawiajgcy
w porozumieniu z Wykonawcag na etapie projektu technologicznego zdefiniuje wielko$¢
oczka jakie winno zosta¢ wykonane w dostarczanych sitach. Po uruchomieniu
instalacji (w trakcie rozruchéw lub tez w okresie trwania gwarancji) wykonawca dokona
wymiany blach na inne o uzgodnionej wielkoSci oczka, o ile taka potrzeba
dostosowania zaistnieje. W innym przypadku zostang dostarczone komplety blach
sitowych i bedg stuzyty jako czesci zuzywajgce sie.
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Wielkosci otworow i ich rozstaw muszg by¢ dobrane w sposéb zapewniajgcy
maksymalne odsiewanie poszczegolnych frakciji.
Rozktad otworéw winien by¢ dobrany przez Wykonawce i zapewniaC uzyskanie
najwiekszej otwartej powierzchni przesiewania a z drugiej strony odstepy miedzy
otworami w panelu muszg gwarantowac, ze cziowiek moze bezpiecznie stangc¢ na
panelu.
Sito winno by¢ zbudowane w sposéb utrudniajgcy zawijanie sie dtugich folii przez
otwory sita. W tym celu Zamawiajgcy wymaga, aby kazdy otwor w sicie byt
wyposazony w krociec rurowy o dtugosci ok. 120 do 130 mm.
Dtugosc¢ czynna bebna sita (dtugos¢ siewna) minimum 12,0 m, srednica bebna min.3,0
m.
Sito musi posiada¢ pytoszczelng obudowe oraz musi mie¢ zamontowany wyciag
potgczony z odpylaczem.
W celu dostosowania sita do zmieniajgcych sie wiasnosci materiatu nalezy je
zaopatrzy¢ w wymienne, przykrecane srubami blachy sitowe perforowane oraz uktad
regulacji predkosci obrotowej. Sruby muszg mieé klase 12.9 w celu zwiekszenia
odpornosci tba Sruby na Scieranie.
Dostep do wnetrza sita musi byC zapewniony poprzez opuszczany wzglednie
podnoszony pomost sktadany.
Beben powinien by¢ wyposazony w min. dwie bieznie nosne, ktdre stanowig element
transmisyjny napedu. Bieznie w czterech punktach majg by¢ podparte na
tozyskowanych rolkach tocznych wykonanych ze stali i pokrytych bandazem
poliuretanowym. Rolka toczna winna by¢ potgczona poprzez potgczenie roztgczne z
motoreduktorem napedzajgcym.
Dla zapewnienia optymalnego prowadzenia sita oraz rownomiernego rozkiadu
sit napedowych nalezy zastosowac¢ dwa motoreduktory napedzajgce.
tozyskowanie osiowe winno by¢ zapewnione przez rolke dociskowg umieszczong po
stronie wyjsciowej bebna. Zespot tozyska osiowego winien by¢é mocowany Srubami i
posiadac tatwy dostep.
W przedniej czesci sita przy wejsciu przenosnika do sita nalezy zastosowaé
uszczelnienie sita i zbieraki. Przesypy pod sitem ukierunkowujgce odsiane frakcje na
przenosniki nalezy wykonac z blachy stalowej wytozonej guma.
Korpus sita bebnowego winien by¢ zabudowany na spawanej ramie nosnej, do ktorej
nadto montowane winny by¢:
¢ rynna wlotowa materiatu wyposazona w specjalne uszczelnienia labiryntowe;
¢ rynna wylotowa pozostatosci materiatu z sita wraz z drzwiami obstugowymi,
uchylnym pomostem do prowadzenia prac serwisowych, instalacjg
oswietleniowg i wytgcznikiem bezpieczenstwa;
e rynna materiatu odsianego (wzdtuz bebna) wraz z zabudowag, ochrong przeciw
Scieraniu oraz z drzwiami obstugowymi;
e obudowa ochronna przeciwpytowa i dzwigkoizolacyjna.
Punkty smarowania tozysk winny by¢ umieszczone tak, aby smarowanie przebiegato
sprawnie i nie wymagato demontazu urzadzenia oraz umozliwiaty prace ciggta
urzgdzenia bez konieczno$ci wytgczenia i przestoju linii technologiczne.
Wykonawca winien zapewni¢ zabudowe elementéw konstrukcyjnych minimalizujgca
wielkos¢ zabrudzenia, zatykanie sie oczek sit, owijania sie na sicie, np.: linek, kabli,
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wyrobow ponczoszniczych i odziezowych, tasm magnetofonowych i video oraz
umozliwiajgcych rozrywanie workéw z odpadami.

Optymalna efektywnos¢ odsiewania winna by¢ zapewniona poprzez odpowiednie
elementy konstrukcyjne oraz regulacje predkosci obrotéw sita bebnowego
zapewniajgce tzw. kaskadowanie ztoza.

Dla umozliwienia prowadzenia prac serwisowych winny zosta¢ zamontowane pomosty
i schody serwisowe z kazdej strony sita oraz okienko rewizyjne. Ponadto w obudowie
— Z jednej strony sita winny zosta¢ wykonane klapy pozwalajgce na czyszczenie bebna
sita od zewnatrz. Klapy te powinny by¢ uchylne i nie stuzg wejsciom obstugi do srodka
sita. Nalezy zapewni¢ maksymalne pole czyszczenia i dostepnosci do obszaru sita na
powierzchni nie mniejszej niz odpowiadajgcej minimum dtugosci 12,0 m sita. Catkowita
dtugosc¢ sita musi by¢ dostepna poprzez klapy uchylne. Kazda klapa winna zostac¢
zabezpieczona poprzez czujniki otwarcia i by¢ potgczona z systemem sterowania i
awaryjnego wytgczenia linii.

Regulacja predkosci obrotowej bebna - ptynna bezstopniowa, sterowana
elektronicznie z szafy sterujgcej przemiennikiem czestotliwosci.

Napedy winny stanowic silnik elektryczny zblokowany z przektadnig ptaska.
Obudowa bebna przesiewajgcego ma gwarantowac, ze odpady wypadajgce z bebna
nie bedg przedostawaé sie na zewnatrz obudowy, szczegodlnie w obrebie rolek
podpierajgcych beben. Do wnetrza bebna ma by¢ zapewnione wejscie poprzez drzwi
i opuszany pomost. Pomost ma by¢ opuszczany z zewnagtrz poprzez linke stalowg
nawinietg na kotowrotek z blokadg ruchu. Wewnatrz bebna ma by¢ zamontowane
oswietlenie z tytu i z przodu, ktérego jasnos¢ zapewni wysokg widocznos¢ podczas
prowadzonych prac. W obudowie bebna przesiewajgcego majg by¢ wykonane otwory
rewizyjne, zamykane pokrywami i ktorych zabezpieczenie wynika z Dyrektywy
maszynowej. Drzwi majg takze by¢ zabezpieczone przed otwarciem podczas pracy
urzadzenia.

Z dotychczasowych doswiadczen eksploatacyjnych zamawiajgcego wynika, ze po
czyszczeniu przesiewaczy bebnowych odciete z paneli resztki materiatu nalezy
wyrzuci¢ do kontenera — nie wolno pusci¢ tego na dalsze elementy linii sortowniczej,
poniewaz powoduje to zatory w przesypach. Dlatego do przesypu sita ma byé
zapewnione bezpieczne wejscie poprzez np. otwor rewizyjny lub drzwi przez ktore
zmiesci sie statystycznych rozmiarow cziowiek. Jezeli wiaz bedzie sie znajdowat na
wysokosci nalezy przewidzie¢ bezpieczne dojscie.

f) Automatyczne stacje zatadunku.

Automatyczne stacje =zatadunku konteneréw winny stanowi¢ rozwigzanie
konstrukcyjne, na ktére skfada sie uktad przenosnikow rewersyjnych i przejezdnych
wyposazonych w czujniki wypetnienia. Stacja winna zapewni¢ mozliwos¢ zapetnienia
konteneréw hakowych duzych, bez potrzeby ich przesuwania. Z uwagi na ilos¢
odpadéw wymaga sie zastosowania rozwigzania automatycznego eliminujgcego
konieczno$¢ zatrzymywania instalacji podczas wymiany kontenerow. Zapetnienie
konteneréw oraz konieczno$¢ wywozu winna zosta¢ sygnalizowana w systemie
wizualizacji. Stacja powinna by¢ wyposazona w system obejs¢ i podestow
serwisowych pozwalajgcych obstuge wszystkich znajdujgcej sie w jej obrebie maszyn
i urzgdzen. Automatyczna stacja zatadunku z przenosnika 375 frakcji 0-80mm. do
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dwoch kontenerow 28m3 ustawionych réwnolegle do Sciany sortowni.(opcja
przeniesienie obecnego uktadu 12,13 kontener)

g) Separatory magnetyczne.
Separacja odpaddw zelaznych winna byC¢ realizowana poprzez zastosowanie
tasmowych separatorow magnetycznych umieszczonych wzdtuznie nad przesypami
przenosnikdw doprowadzajgcych.
Wykonawca winien dokona¢ doboru parametrow separatora magnetycznego w
zaleznosci od rodzaju materiatu do wyseparowania, ciezaru, wielkosci, wysokosci
wciggania i przepustowosci.
Szerokos¢ tasmy winna by¢é skorelowana z szerokoscig przenosnika
doprowadzajgcego.
Tasma winna posiada¢ wzmocnienia z niemagnetycznymi progami.
Separator winien sie charakteryzowac wysokg niezawodnoscia.
Dla optymalizacji dziatania separatorow, ich mocowanie winno umozliwia¢
przestawianie w kierunku poziomym, pionowym oraz zmiane kgta nachylenia. Nalezy
zapewnic regulacje predkosci przenosnika doprowadzajgcego.
Wysokos¢ usytuowania separatorow nad tasmg powinna by¢ regulowana i umozliwia¢
maksymalny poziom wydzielania metali (Fe).
Wysokos$¢ usytuowania separatora nad tasmg musi zapewnic¢ jego bezawaryjng prace
i brak zagrozenia uszkodzenia mechanicznego przez strumieh odpadow.
Geometria rynny zrzutowej winna by¢ dopasowana do mozliwosci przemieszczania
separatorow. Rynna musi by¢ wykonana ze stali niemagnetycznej w obszarze
dziatania pola magnetycznego.
Drgania towarzyszgce pracy separatoréow nie powinny by¢ przenoszone na
konstrukcje nosng.
Separatory winny mie¢ mozliwo$¢ wytgczenia niezaleznego od pracy ciggu instalacji
technologicznej sortowania w przypadku segregacji odpaddw nie zawierajgcych frakcji
ferromagnetykow.
Elektromagnes musi by¢ przystosowany do pracy ciagtej S1 — 100%, izolacja uzwojen
elektromagnesu wykonana w klasie C. Wskazane jest zastosowanie chtodzenia cewki
elektromagnesu.
Do tasmy separatora majg by¢ zamocowane poprzez wulkanizacje na gorgco gumowe
zabieraki o wysokosci okoto 40 mm i grubosci ok. 25 mm. Naped tasmy separatora ma
by¢ elektryczny poprzez motoreduktor. Plyta ostaniajgca elektromagnes ma by¢
wykonana ze stali o wysokiej odpornosci na $cieranie, np.: stali bainitycznej typu XAR
400 lub wysokomanganowej stali stopowej . Do wszystkich tozysk separatora musi by¢
swobodne dojscie, gwarantujgce zarowno mozliwos¢ wymiany jak i obstugi.
W przypadku separatora z magnesem statym korpus separatora ma by¢ wykonany z
niemagnetycznej stali austenitycznej. Pozostate warunki odpowiednio jak dla
separatora elektromagnetycznego.

Wykonawca dla zapewnienia obustronnego dostepu dla obstugi, napraw i czyszczenia
winien zbudowaé podesty obstugowe oraz schody.

Separatory muszg by¢ tak dobrane i zamontowane, aby mozna byto usuwac co
najmniej 80% zelaza zawartego w strumieniu odpadow.
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h) Separator metali niezelaznych.

Separacja odpadowych metali niezelaznych winna by¢ realizowana poprzez
zastosowanie tasmowego separatora, dziatajgcego na zasadzie prgddéw wirowych,
umieszczonego na konstrukcji stalowej. Wykonawca winien dokonaé doboru
parametréw separatora w zaleznosci od rodzaju materiatu, ciezaru, wielkosSci i
przepustowosci. Separator winien sie charakteryzowac¢ wysokg niezawodnoscia.

Separator metali niezelaznych ma cechowac sie mozliwoscig szybkiego demontazu i
montazu potgczonej w obwdd zamkniety tasmy. Naped tasmy przez elektryczny
motoreduktor

Drgania towarzyszgce pracy separatora nie powinny by¢ przenoszone na konstrukcje
nosna.

Separator winien mie¢ mozliwo$¢ wylgczenia niezaleznego od pracy ciggu linii
technologicznej sortowania w przypadku sortowania odpadow, ktére nie zawierajg
metali niezelaznych. Separator musi mie¢ mozliwos¢ pracy tasmy bez pracy bebna
magnetycznego odpowiedzialnego za separacje metali niezelaznych.

Wykonawca dla zapewnienia obustronnego dostepu dla obstugi, napraw i czyszczenia
winien zbudowac¢ podesty obstugowe oraz schody lub drabiny (drabiny tylko jesli nie
mozna schodow).

i) Kabiny sortownicze
Kabiny sortownicze winny spetnia¢ przepisy i wytyczne dotyczgce miejsc stanowisk
pracy zgodnie z polskim prawem. Sciany i dach winny by¢ wykonane jako warstwowe
elementy z blachy stalowej powlekanej w kolorze bialym z wypetnieniem
termoizolujgcym o grubosci min. 100 mm. Stolarka okienna i drzwiowa winna byc¢
wykonana z profili PCV, szyby zespolone co najmniej podwdjne Kabina powinna by¢
wyposazona obustronnie w pas okienny. Podtoga winna by¢ termoizolujgca z
wyktadzing przeciwposlizgowg. Opodr cieplny podtogi nie moze by¢ nizszy od oporu
cieplnego Scian. Kabiny sortownicze powinny by¢ przeszklone, wyposazone w
instalacje grzewczg, wentylacyjng oraz klimatyzacje zgodnie z Polskimi i Europejskimi
Normami. W przypadku dostawy nowej kabiny sortowniczej Zamawiajgcy oczekuje
dostawy i montazu central wentylacyjnych wyposazonych w wentylatory nawiewno-
wyciggowe, filtry powietrza, nagrzewnice wodng, chtodnice, wymiennik krzyzowy
odzysku ciepta i chtodu, agregat chtodniczy oraz automatyke sterujgcg. Sterowanie
centrala powinno byC¢ zabezpieczone przed dostepem o0so6b nieuprawnionych.
Zasilanie central w 100% $wiezym powietrzem zewnetrznym z czerpni dachowych.
llo§¢ powietrza doprowadzonego do kabiny winna by¢ wieksza od ilosci powietrza
odsysanego (wewnatrz kabiny sortowniczej winno panowac lekkie nadcisnienie w
stosunku do ci$nienia panujgcego w hali), nad przenosnikami sortowniczymi winny
zosta¢ wykonane odciggi, ogrzewanie kabin zapewniajgce temperature minimalng
wewnatrz kabin w okresie zimowym wynoszgcg 18°C, chtodzenie kabin zapewniajgce
temperature maksymalng wewnagtrz kabin w okresie letnim wynoszacg 24°C, czyste
powietrze powinno by¢ podawane ponad gtowami personelu zatrudnionego przy
segregacji odpadow, powinna by¢ zapewniona odpowiednia predkosSC¢ przeptywu
powietrza stanowisk pracowniczych. Nalezy zatozy¢ minimalnie 20 krotng wymiane
powietrza w ciggu godziny. Wykonawca zobowigzuje sie do utrzymania
parametrow wskazanych wyzej w okresie 12 miesiecy W przypadku zmiany
konstrukcji kabin sortowniczych, zmniejszenia lub powigekszenia powierzchni, zmiany
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wielkosci i ilosci otworow oraz innych zmian wptywajgcych na bilans ciepliny
wykonawca zobowigzany jest w taki sposéb zmodernizowac instalacje wentylaciji,
klimatyzacji i ogrzewania, aby zapewni¢ powyzsze parametry.

Wykaz cenrtali wentlacji kabin sortowniczych
Rok
Kabina Producent rodzaj Agregat produkgji
1 VBW Energering sp. z 0.0. Gdynia Centrala sekcyjna BS-3(50)-P nr C 22839N/10 Clint CHA/K/SP 151 2010
2 VBW Energering sp. z 0.0. Gdynia Centrala sekcyjna BS-6(50)-P nr C 22840W/10 | Clint CHA/K/ 363-P SI/PS/CT 2010
3 VBW Energering sp. z 0.0. Gdynia Centrala sekcyjna BS-2(50)-P nr C 22841W/10 Clint CHA/K/SP 91 2010
3A .
VTS Polska Sp. z 0. 0. Poznan Centrala VS-21-L-PHC TSA 30 S4 2015
4
5 VBW Energering sp. Z 0.0. Gdynia Centrala sekcyjna BS-3(50)-P nr C 22842N/10 Clint CHA/K/SP 151 2010

Tabela. Zestawienie central klimatyzacyjnych kabin sortowniczych

Wszystkie kabiny sortownicze powinny by¢é wyposazone w leje zsypowe zamykane w
systemie mechaniczno- manualnym bez recznie zdejmowanych pokryw. Zrzuty winny
by¢ zamykane w systemie mechanicznym (np. noznym). Kabine nalezy wyposazyc¢
réwniez w instalacje oswietleniowg (wymagane natezenie o$wietlenia w polu zadania
min. 300 lux, wspétczynnik rownomiernosci w polu zadania min.0,4, wspoétczynnik
oddawania barw Ra = 80, oprawy w wykonaniu przemystowym, o stopniu ochrony min.
IP65), instalacje oswietlenie ewakuacyjne awaryjne zgodnie z wymaganiami PN, czas
podtrzymania bateryjnego min. 1h. Dodatkowo kabina powinna posiada¢ podreczny
sprzet gasniczy, wigcznik p-poz, nagtosnienie radiowezta zaktadowego z regulacja
gtosnosci oraz wieszaki na odziez ochronna dostosowana do ilosci stanowisk
pracowniczych w kabinie. Okna przejsciowe przenosnikow sortowniczych powinny
skutecznie zabezpiecza¢ kabine przed szkodliwymi czynnikami zewnetrznymi (hatas,
pyt oraz temperature). Stanowiska pracownicze przenosnikéw powinny by¢
odpowiednio izolowane od metalowych elementéw konstrukcyjnych przenosnikéw,
nalezy zapewni¢ ergonomie pracy pracownikom réznego wzrostu poprzez podesty
wykonane z metalu o mozliwosci regulacji wysokosci. Kabina sortownicza powinna
zostat wyposazono w wytgczniki awaryjne na kazdej strone tasmy przenosnikowej w
zasiegu rgk. Stanowiska pracy we wszystkich kabinach sortowniczych winny
umozliwiaC segregacje pozytywng i negatywng. Kabiny sortownicze winny spetniac
przepisy i wytyczne dotyczgce miejsc stanowisk pracy zgodnie z polskim prawem.
Wysokos¢ w kabinie sortowniczej musi wynosi¢ min. 3,3 m (odlegto$¢ pomiedzy
wewnetrzng strong podtogi i wewnetrzng strong dachu).

j) Stacja kompresoréw.
Nalezy przewidzie¢ stacje kompresorowg zlokalizowang wewnatrz hali sortowni w
zamknietym kontenerze lub kontenerach lub pomieszczeniu, przystosowang do pracy
w warunkach zimowych (ujemne temperatury). Stacja kompresorowa winna
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przygotowaé powietrze o parametrach wymaganych dla zapewnienia prawidtowej
pracy separatorow optycznych, réwniez w przypadku wystepowania ujemnych
temperatur.

Nalezy dostosowa¢ do potrzeb i zapewni¢ odpowiednig ilos¢ powietrza
doprowadzonego do separatorow optycznych stanowigcych przedmiot zamdwienia
jednakze co najmniej 80.000 I/min. Sprezone powietrze doprowadzone do
separatorow musi spetnia¢ normy jakosci co najmniej klasy 3.2.3. wg standardu ISO
8573-1. Nalezy uwzgledni¢ doposazenie stacji kompresoréw o dodatkowe urzgdzenia
umozliwiajgce dostarczenie wymagane;j ilosci powietrza po doposazeniu instalacji do
sortowania w dodatkowe separatory optyczne w przysztosci do wariantu docelowego.
W tym celu nalezy przewidzie¢ rezerwe miejsca oraz zasilania elektrycznego. Nalezy
zapewnic kierowanie ciepta do pomieszczenia kompresorow w okresie zimowym oraz
na zewnatrz w okresie letnim.

Stacje kompresorow nalezy dobra¢ do zapotrzebowania, z min. 1 kompresorem
zaopatrzonymi w falownik.

Dla zapewnienia wymaganej jakosci sprezonego powietrza stacje kompresorow
nalezy wyposazy¢ co najmniej w: sprezarke srubowg — cisnienie robocze min. 8 bar,
cyklonowy automatyczny (elektroniczny) spust kondensatu, osuszacz adsorpcyjny
regenerowany na zimno z uktadem filtracji wstepnej i doktadnej, uktad wentylaciji
nawiewnej i wywiewnej kontenera z petng automatyka, nagrzewnice umozliwiajgca
utrzymanie temperatury min. 5 st. C (sterowang automatyczne), potgczenia
pneumatyczne wewnatrz kontenera/6w czy pomieszczenia, instalacje elektryczng
zasilania urzadzen z szafkg przytgczeniowg, wewnetrzne oswietlenie kontenera/ow
czy pomieszczenia.

Pomieszczenie sprezarkowni musi byC¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z
odpowiednimi normami i wymaganiami w tym zakresie, szczegolnie z normami
zabezpieczenia przeciwpozarowego. Nalezy przewidzie¢ montaz instalacji gasniczej z
odpowiednim srodkiem gasniczym, ktéra w przypadku pozaru sprezarkowni co
najmniej ograniczy rozprzestrzenianie sie ognia. Nalezy wzig¢ pod uwage, ze w
przypadku pozaru istnieje ryzyko rozlania sie i zaptonu oleju smarujgcego stopien
Srubowy i przektadnie.

Pomieszczenie musi mie¢ wlot Swiezego powietrza spoza hali sortowni, zas kanaty
doprowadzajgce powietrze muszg miec taki przekroj, aby nie generowaty nadmiernych
oporow zasysania powietrza. Wioty kanatéw nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
dostania sie do jego srodka ptakdéw, gryzoni lub wrzucenia tam wiekszych rzeczy.
Jezeli zaistnieje taka potrzeba nalezy zainstalowac wentylator ttoczgcy powietrze — w
przypadku wigczenia sie alarmu ppoz wentylator musi zosta¢ odciety od napiecia
zasilajgcego. Przeptyw powietrza przez czerpnie ma by¢ regulowany Zaluzjami
obstugiwanymi z poziomu podfogi pomieszczenia sprezarkowni, aby mozna byto
regulowac temperature w jego wnetrzu. Powietrze pochodzgce z chtodnic sprezarek
ma by¢ wyprowadzone odpowiednimi kanatami na hale sortowni, przy czym wyloty
kanatow nie mogg byc¢ skierowane na miejsca, gdzie bedzie lub potencjalnie moze byé
gromadzony materiat zdolny do zapalenia sie. W kanatach odprowadzajgcych ciepto z
chtodnic sprezarek nalezy zainstalowacC zaluzje, ktorymi w zimie bedzie mozna
skierowaC czesC cieptego powietrza do pomieszczenia sprezarkowni w celu
utrzymania odpowiedniej temperatury; obstuga zaluzji ma sie odbywa¢ z poziomu
podtogi. Kanaty doprowadzajgce powietrze majg by¢ wykonane z materiatu odpornego
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na korozje lub z galwanicznym pokryciem przeciwkorozyjnym i odpowiednio
izolowane.

W obecnej chwili Zamawiajgcy dysponuje dwoma sprezarkami Srubowymi z wtryskiem
oleju i chtodzonych powietrzem Atlas Copco tj. statoobrotowg sprezarkg GAS55,
zmiennoobrotowg GA 75VSD oraz osuszaczem adsorbcyjnym BD300+. Zamawiajgcy
oczekuje, iz Wykonawca dokona odpowiedniego doboru urzgdzen sprezarkowni i
zbiornika na sprezone powietrze, przy czym:

e Dokonany wybor urzadzeh musi uwzgledniaé fakt, ze Zamawiajgcy zuzywa
sprezone powietrze nie tylko do zasilania urzagdzen separujgcych odpady ale
takze do celéow utrzymania czystosci maszyn, do zasilania narzedzi
pneumatycznych itp.

e obecnie istniejgce sprezarki oraz osuszacz majg by¢ maszynami rezerwowymi,
wiec Wykonawca musi wzig¢ pod uwage fakt, ze konfiguracja urzadzen do
wytwarzania sprezonego powietrza musi obejmowa¢ maszyny o takiej mocy i
wydajnosci, zeby w razie awarii mozna byto je zastgpic istniejgcym zestawem
bez uszczerbku dla zapotrzebowania na sprezone powietrze

e konfiguracja ma zawieraC co najmniej jedng sprezarke zmiennoobrotowg
(oprécz innych maszyn), osuszacz lub zespdt osuszaczy adsorpcyjnych o
ci$nieniowym punkcie rosy co najmniej -40 st. C

e zespot sprezarek w ilosci wiekszej niz dwie ma posiadac sterowanie nadrzedne
ktérego sterownik analizuje szybkos¢ spadkdéw cisnienia w sieci sprezonego
powietrza i na tej podstawie uruchamia odpowiednig sprezarke z odpowiednim
wyprzedzeniem, aby nie doprowadzi¢ do nadmiernego spadku cisnienia w sieci.
Sterownik taki musi rozeznawac¢ optymalny zakres predkosci zamontowanych
sprezarek zmienoobrotowych aby unikng¢ ciagtej pracy w zakresie najnizszych
i najwyzszych predkosci obrotowych, poniewaz w tych zakresach wystepujg
najwyzsze straty objetosciowe oraz duze straty mocy.

Sprezarki majg posiadac jednostopniowy element srubowy bezposrednio potgczony z
silnikiem, posiadac¢ wtrysk oleju oraz silnik elektryczny prgdu zmiennego zasilany z
sieci NN 400 V. Silnik napedzajgcy sprezarke zmiennoobrotowg ma by¢ klasy
efektywnosci energetycznej co najmniej IES, sprezarki statoobrotowe majg miec¢ silniki
klasy co najmniej IE4. Silniki elektryczne i stopnie sSrubowe majg by¢ o stopniu ochrony
IP55. Cisnienie robocze od 8,5 do 10 bar.

Filtr powietrza ma mie¢ wskaznik zabrudzenia. Chiodnice oleju (i ewentualnie
powietrza) majg by¢ chtodzone powietrzem i fatwo dostepne w celu oczyszczenia.
Kondensujgca sie woda ma by¢ usuwana do kolektora zbiorczego za pomocg
automatycznie dziatajgcego drenu Ilub zaworu upustowego sterowanego ze
sterownika. Stopien srubowy wraz z osprzetem sprezarki ma by¢é zabudowany w
dzwiekochtonnej obudowie, ktéra ma by¢ skonstruowana na ramie z gniazdami do
transportu przez wozek widtowy lub tadowarke teleskopowg. Do ramy majg byé
mocowane pokrywy dzwiekochtonne do zdemontowania ktérych nie trzeba uzywaé
zadnych narzedzi poza kluczem dwupiérkowym. Rama i pokrywy dzwiekochtonne
majg by¢ malowane proszkowo w kolorze producenta. Pod sprezarki nalezy wykonaé
stalowe fundamenty (cokoty) na takg wysokos¢, aby podczas obstugi serwisowej
mozna byto spuszczac olej do naczynia o wysokosci 200 mm.

Rozdzielnica zasilajgco-sterownicza (a takze przemiennik czestotliwosci) ma by¢
zabudowana w oddzielonej od stopnia srubowego szafce, ale zintegrowanej z rama.
Wiloty powietrza do szafki majg zawierac filtry przeciwpylowe. Do rozdzielnicy
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zasilajgco-sterowniczej kable muszg by¢ obowigzkowo wprowadzone przez dtawice
kablowg. @ W momencie zatgczenia sie alarmu ppoz. wszystkie urzgdzenia
sprezarkowni muszg ulec zatrzymaniu przez odciecie napiecia zasilajgcego.
Adsorbcyjny osuszacz powietrza ma by¢ dostosowany do wydajnosci sprezarek.
Regeneracja ztoza ma sie odbywac przez przedmuch gorgcego powietrza przez ztoze.
Osuszacz ma by¢ podtgczony do instalacji sprezonego powietrza za zbiornikiem tzn.
strumien powietrza opuszczajgcy sprezarke ma trafic wpierw do zbiornika i stamtad
przez zespot filtrow do osuszacza. Na wyjsciu z osuszacza ma by¢ zamontowany filtr
lub zespot filtrow wychwytujgcy pyt pochodzacy ze ztoza. W korpusach filtréw majg
by¢ wskazniki zabrudzenia wktadu filtracyjnego oraz samoczynnie dziatajgce dreny do
odprowadzania skroplonej wody. Dreny majg by¢ podtaczone do kolektora zbiorczego
i odprowadzone do kanalizacji technologicznej sortowni. Gorgce powietrze
opuszczajgce osuszacz po zregenerowaniu ztoza ma by¢ wyprowadzone rurg poza
obreb sprezarkowni, przy zachowaniu tych samych warunkow jak odprowadzenie
powietrza z chtodnic sprezarek. Gdyby to okazato sie niemozliwe, na wylocie z
osuszacza nalezy zatozy¢ ttumik, ktory ograniczy hatas wyptywajgcego powietrza. Do
osuszacza lub za filtrem wyjSciowym ma by¢ podtgczony tréjnik z dwoma zaworami
kulowymi 2" do poditgczenia wezy w celu uzycia sprezonego powietrza do prac
konserwacyjnych. Zbiorniki ze ztozem osuszajgcym powietrze silnie sie nagrzewajg w
czasie regeneracji, dlatego nalezy przewidzie¢ zabezpieczenie powierzchni
zbiornikéw przed oparzeniem ciata. Osuszacz ktérego aparatura sterujgca znajduje sie
pod zbiornikami ze ztozem musi byC postawiony na odpowiednio wysokim
fundamencie, aby wykluczy¢é pozycje lezacg przy wykonywaniu napraw i serwisu.
Jezeli nad zbiornikami ze zlozem osuszajgcym bedg znajdowaty sie elementy
wykonawcze uktadu sterowania osuszacza lub inne wymagajgce napraw lub obstugi
nalezy zamontowac platforme obstugowg wykonang z krat pomostowych na wysoko$ci
gwarantujgcej mozliwos¢ ergonomicznego wykonywania pracy.

Zbiornik/i sprezonego powietrza ma stanowi¢ rezerwuar powietrza oraz zapobiegac
pulsaciji cisnienia i wydajnosci.

Na zbiorniku ma by¢ zamontowany manometr wyskalowany w jednostce ci$nienia bar
i z podziatkg umozliwiajgcg odczytanie cisnienia z doktadnoscig do 0,5 bar. Miejsce
zamontowania manometru musi by¢ tak dobrane, aby na skutek ruchu urzgdzen
transportu bliskiego lub innej aktywnosci nie zostat on uszkodzony. Zbiornik musi
posiadaC otwor rewizyjny oraz samoczynny dren odprowadzajgcy wode, ktora
gromadzi sie w zbiorniku. Dren musi by¢ odporny na zamarzanie oraz na
zanieczyszczenie rdzg pochodzgcg ze Scian zbiornika. Dren ma by¢ zamontowany na
trojniku, w drugi otwor tréjnika nalezy wkreci¢ zawér kulowy i potgczy¢ go odpowiednio
z kolektorem — ma to by¢ bypass w przypadku niesprawnosci drenu. Zamawiajgcy nie
dopuszcza sptywu wody z drenu na posadzke sortowni - dren nalezy poditgczy¢ przez
kolektor (rurke) do kanalizacji technologicznej Zamawiajgcego. Zbiornik nalezy ustawi¢
w taki sposob, aby byt swobodny dostep do tabliczki znamionowej oraz otworu
rewizyjnego podczas badan przez UDT.

Instalacja sprezonego powietrza ma by¢ wykonana z rur z aluminium lub stal
nierdzewnej a jej wykonanie poprzedzone projektem uwzgledniajagcym dopuszczalne
spadki cisnienia. Pozgdane jest, aby spadki cisnienia byly jak najnizsze w celu
maksymalnego ograniczenia cisnienia sprezania powietrza, przy zachowaniu warunku
poprawnosci pracy urzgdzen podtgczonych do sieci sprezonego powietrza. Nalezy
przewidzie¢ mozliwos¢ podtgczenia mobilnego agregatu do instalacji sprezonego
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powietrza. Sie¢ rurociggow musi by¢ rozprowadzona w taki sposéb, aby wykluczyé
kolizje z urzgdzeniami transportu bliskiego pracujgcymi w sortowni.

Na rurociggu wyjsciowym kazdej ze sprezarek nalezy zamontowac zawoér odcinajacy,
potgczenie sprezarki z rurociggiem ma by¢ poprzez elastyczne ztgcze kompensacyjne
ograniczajgce przenoszenie sie drgan sprezarek na rurocigg. Na rurociggu miedzy
zbiornikiem a osuszaczem nalezy zamontowacC zawor odcinajgcy a za nim zespot
filtrw, sktadajgcy sie z co najmniej z jednego filtra wstepnego i jednego filtra
doktadnego. Na rurociggu za osuszaczem nalezy zamontowac filtr wychwytujgcy
czgstki ztoza a za filtrem wychwytujgcym zawor odcinajgcy. Nalezy réwnolegle
zamontowac obejscie (bypass) uktadu uzdatnia powietrza, ktéry ma by¢ podtgczony
do rurociggu przed zaworem na wlocie do osuszacza i konczyC sie za zaworem
odcinajgcym na wyjsciu z osuszacza. Na rurze obejscia ma by¢ zamontowany zawor
odcinajgcy, ktéry podczas normalnej pracy osuszacza pozostaje zamkniety. W
przypadku awarii osuszacza lub jego serwisu, zamyka sie zawory na wejsciu i wyjsciu
Z osuszacza zas sprezone powietrze bez osuszania jest kierowane ze zbiornika
poprzez bypass do instalacji. Przyptyw powietrza przez bypass staje sie mozliwy przez
otwarcie zaworu na nim zamontowanego. Wszystkie przytgcza sieci do maszyn oraz
gniazda poboru sprezonego powietrza muszg by¢ zamocowane i wykonane w taki
sposob, aby nie byto mozliwosci naruszenia elementéw tgczacych rurociggi (z
doswiadczen eksploatacyjnych wynika, ze ciggniecie za sobg weza ze sprezonym
powietrzem poza zasiegiem widocznos$ci przytgcza powoduje, ze tgczniki rurociggow
tracg szczelnos¢ z powodu uszkodzen mechanicznych).

k) Odpylanie urzadzen

Zamawiajgcy informuje, ze obecnie odpylaniu poddawane sg nastepujgce urzgdzenia:
i. przesyp na kabinie preselekcji
ii. sita pierwotne
iii. sita wtorne
iv. separator balistyczny x2
V. separatory optyczne x4 (obecnie istniejgce)
W wyniku przeprowadzonej modernizacji nalezy utrzymaé odpylenie na w/w
urzgdzeniach oraz wigczy¢ do systemu co najmniej sito na projektowanej linii do
z06ttego.
Informacje dotyczace jednostki centralnej — odpylacza, do ktérego poditgczono system
odpylania w/w/ urzgdzen:
Odpylacz Donaldson Model 162MTB10
Wydajnos¢: 36000 m3/h
Powierzchnia filtracyjna workow: 241 m?
llo§¢ workow: 182 szt
Tkanina workéw Dura life oleophobic

4. Przenosniki tasmowe.

a) Wymagania ogdline.
Dopuszcza sie wylgcznie dostawe i montaz przeno$nikdw specjalistycznych,
dostosowanych do transportu odpadow komunalnych.
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Konstrukcja przenosnika winna sktadac sie z gietej i skrecanej srubami konstrukcji z
blachy stalowej i profili stalowych, o budowie w ukfadzie modutowym przy
maksymalnej dtugosci kazdego modutu do 3000 mm. Grubos¢ blach konstrukciji
podstawowej winna wynosi¢ minimum 3 mm a burt bocznych minimum 2 mm.
Kat ugiecia tasmy przenosnika (kat pochylenia krgznikow bocznych) w zaleznosci
od przeznaczenia przenosnika winien wynosi¢ od 0° do 30°.
W miejscach gdzie jest to konieczne zastosowacé tasmy z progami ze wzgledu na
pochylenie przenosnika i rodzaj transportowanego materiatu
Wykonawca winien w zaleznosci od transportowanego materiatu oraz funkcji
przenosnika dokona¢ doboru przenosnikow wykonanych jako:

= Slizgowe

» krgznikowe tréjrolkowe
Tasma przenosnikow winna by¢ odporna na dziatanie tluszczy i olejow. Wymagana
jest wysoka wytrzymatos¢ tasmy na rozrywanie (tasma wielowarstwowa). Nie sg
dopuszczalne szwy na tasmie biegngce poprzecznie do kierunku transportu (osi
podtuznej przenosnika).
Wymagania dla tasm:

e EP —tasma poliestrowo-poliamidowa,

e 400 — minimalna wytrzymato$¢ na rozrywanie w N/mm?,

¢ 3 —minimalna ilo$¢ przektadek.
Wykonawca winien w zaleznos$ci od transportowanego materiatu oraz funkcji
przenosnika dokona¢ doboru przenosnikbw wykonanych jako kombinowane
krgznikowo i/lub Slizgowe. Jedynie w przypadku przenosnikow podajgcych frakcje O-
80 mm do instalacji biologicznego przetwarzania po separacji metali zelaznych
dopuszcza sie tylko zastosowanie przenosnikéw krgznikowych trojrolkowych.
W zaleznosci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika
Wykonawca winien dobra¢ burty boczne o odpowiedniej wysokos$ci. Burty boczne
winny posiada¢ uszczelnienie wykonane z PVC lub PU gwarantujgce optymalne
uszczelnienie tasSmy przenosnika.
Odlegtos¢ pomiedzy rolkami gornymi winna zosta¢ dopasowana do rodzaju oraz
wiasciwosci transportowanego materiatu na instalacji i zapewnia¢ prawidtowe
prowadzenie tasmy gornej.
W obszarach zatadowczych i przesypowych, ze wzgledu na zwiekszone obcigzenie,
odstep pomiedzy rolkami winien by¢ odpowiednio dopasowany.
Rolki dolne winny by¢ w maksymalnym rozstawie nie wiekszym niz 3000 mm i
wyposazone w gumowe krgzki.
Naped przenosnikdéw winien byc¢ realizowany poprzez motoreduktor. Gdzie konieczne
lub uzasadnione Wykonawca winien zapewni¢ ptynng regulacje obrotow z
zastosowaniem zmiennika czestotliwosci — falownika.
W zaleznosci od funkcji cze$¢ przenosnikbw winna posiada¢ naped w uktadzie
rewersyjnym.
Nalezy tak dobra¢ napedy przenosnikéw, aby mozliwe byto ich uruchomienie takze
pod petnym obcigzeniem.
Bebny: napedzajacy i napinajgcy winny posiadac ksztatt zapewniajgcy prostoliniowos$¢
biegu tasmy.
Bebny: napedowy i napinajgcy wyposazone muszg by¢é w fozyska toczne. Oprawy
tozyskowe winny by¢ wyposazone w gniazda smarowe z koncowkg stozkowg i winny
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zapewnia¢ mozliwo$s¢ smarowania w trakcie pracy przenosnika przy jednoczesnym
zachowaniu odpowiednich norm polskich i europejskich.

Co najmniej beben napedzajgcy winien by¢ pokryty oktadzing dla zapewnienia
odpowiedniego tarcia pomiedzy bebnem a tasma.

Beben napedowy i zwrotny powinien by¢ wykonany jako konstrukcja skrecana, tzn.
czopy bebna powinny by¢ przykrecane srubami do policzkow lub wat bebna powinien
by¢ taczony z bebnem za pomocg samocentrujgcych pierscieni rozprezno-
zaciskowych. Beben napedowy powinien posiada¢ powtoke o wspotczynniku tarcia
gwarantujgcym zamiane ruchu obrotowego bebna na ruch prostoliniowy tasmy
przenosnikowej. W przypadku bebndw pracujgcych z poblizu separatora metali
zelaznych, beben musi by¢ wykonany z nierdzewnej stali austenitycznej (Zamawiajgcy
dopuszcza zastosowanie bebndéw polimerowo-betonowych, pod warunkiem, ze czopy
bebnow bedg wymienne).

Napinacz dla tozyska przy bebnie winien by¢é usytuowany w sposéb umozliwiajgcy
napinanie bebna w trakcie pracy przenosnika bez koniecznosci demontazu oston i
urzgdzen zabezpieczajgcych przy jednoczesnym zachowaniu odpowiednich norm
bezpieczenstwa -polskich i europejskich norm bezpieczenstwa.

Przenosniki w zaleznosci od rodzaju transportowanego materialu oraz funkcji
przenosnika winny by¢ wyposazone w odpowiednie systemy zbierakow gwarantujgce
zachowanie czystosci tasmy zarowno od strony zewnetrznej jak i wewnetrznej. Do
czyszczenia gornej powierzchni tasmy bez progéw przy bebnie napedzajgcym nalezy
zamontowac zbieraki wykonane z twardych elementéw gumowych z dociskami
sprezystymi. Wszystkie skrobaki/ zgarniacze majg mie¢ wktadki w postaci ptytek z
weglikdw spiekanych. Ptytki muszg mie¢ wymiary, ktore sg ogolnie dostepne i nie
wymagajg dodatkowej obrobki sciernej. Uktad napinania zgarniaczy zrobiony ma byc¢
na napinaczach metalowo-gumowych, gdzie sita docisku zgarniacza jest uzyskiwana
dzieki napieciu gumowego elementu podatnego uzyskanego przez przytozenie
momentu skrecajgcego.. W przypadku tasm przenoszgcych frakcje mineralng
rozwazy¢ zastosowanie dwodch skrobakow: nabebnowego (wstepnego) oraz
doczyszczajgcego tasme. Skrobak nabebnowy moze by¢ wykonany z
wysokoodpornego na scieranie polimeru. W przypadku tasmy z progami w ksztatcie T
lub tasmy typu Chevron przewidzie¢ skuteczny sposob czyszczenia tasmy.

W przypadku tasém z progami zbieraki nalezy wykonaé¢ z twardych elementéw
gumowych bez dociskow sprezystych.

Do czyszczenia tasmy po stronie wewnetrznej nalezy zastosowac zbierak ptugowy
zainstalowany w obszarze bebna napinajgcego .

Dla zapewnienia bezpieczehstwa rolki dolne winny byé wyposazone w ostony
zabezpieczajgce (kosze), ktére winny by¢é wyposazone w system mocowan
umozliwiajgcy szybki i fatwy ich demontaz dla celéw ich czyszczenia. Wykonanie
winno umozliwi¢ prace demontazu oraz czyszczenia przez jedng osobe obstugi.
Kazda ostatnia rolka przed bebnem napedzajgcym i napinajacym winna by¢ rowniez
wyposazona w analogiczne ostony bez wzgledu na wysokosc¢, na ktdérej sie znajduje.
Przesypy winny by¢ wykonane z blachy o grubosci minimum 3mm wylozone
wyktadzing trudnos$cieralng. Tam, gdzie to bedzie niezbedne, winny by¢ wyposazone
w klapy rewizyjne do konserwacji.

Wykonawca winien tam gdzie bedzie to konieczne wyposazy¢ przenosniki w ostony
gorne oraz ostony pomiedzy burtami bocznymi, a konstrukcjg podstawowg. Ostony
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winny umozliwiaC dokonywanie kontroli i usuwanie ewentualnie wystepujgcych
zanieczyszczen.
Kazdy przenosnik winien byC wyposazony w wytgcznik bezpieczenstwa.
Doprowadzenie do sita oraz doprowadzenie do prasy belujgcej powinno zostaé
dodatkowo zabezpieczone wytgcznikami linkowymi a wtazy powinny by¢ wyposazone
w wytgczniki krancowe.
Konstrukcja przenosnika winna umozliwiaC zainstalowanie przez Wykonawce w
trakcie robot lub przez Zamawiajgcego w przysztosci, dodatkowego wyposazenia, np.:
czujnik czasu przestoju, czujnik prostoliniowego biegu tasmy, instalacji odpylania,
ostony dolnej czesci przenosnika.
Podpory przenosnikdbw winny by¢ wykonane ze stabilnych profili stalowych,
wyposazone w stopy umozliwiajgce regulacje wysokosci (dla kompensacji nieréwnosci
podtoza). Stopy winny byc¢ kotwione do podtoza lub przykrecane do konstrukciji
stalowych w sposéb uniemozliwiajgcy przenoszenie drgan.
Dobér szerokosci przenosnikow nalezy do Wykonawcy i powinien zapewni¢ korelacje
pomiedzy wspotpracujgcymi ze sobg przenosnikami i urzgdzeniami oraz zapewnic
zaktadane przepustowosci.
Przenosniki zabudowane w sposob pietrowy (tzn. jeden nad drugim), majg miec
mozliwos¢ swobodnego dostepu do stacji napedowej i zwrotnej oraz wymiany tasmy
przenosnikowej, tzn. nalezy przewidzie¢ mozliwo$¢ demontazu systemu uszczelnien i
odpowiednig ilo§¢ miejsca dla co najmniej 2 ludzi dokonujgcych montazu. Musi by¢
takze zagwarantowana mozliwos¢ podania tasmy na urzgadzenie przy pomocy
urzadzen transportu bliskiego.
Przenosniki Slizgowe powinny mie¢ konstrukcje, po ktérej $Slizga sie tasma
przenosnikowa ztozong z blaszanych $lizgéw o grubosci 3 mm. Slizgi majg byé
mocowane do ramy (konstrukcji nosnej przenosnika) za pomocg srub. Nalezy rowniez
zamontowa¢ dodatkowg blache wzmacniajgcg w miejscach zrzutu materiatu.
Rozwigzanie to ma mie¢ na celu wymiane zuzytych slizgéw, bez koniecznosci
wymiany catego urzgdzenia. Potgczenia sSrubowe do ktorych nie mozna dotrze¢ bez
zdjecia tasmy majg by¢ zabezpieczone przy pomocy kleju (gwint ma by¢ pokryty
klejem przed wkreceniem $ruby) lub nakretki z teflonem. Uszczelnienie ma by¢ tak
skonstruowane, aby warga uszczelnienia Scisle przylegata do tasmy i aby pod nig nie
przedostawaly sie zanieczyszczenia poza przenosnik.
Przesypy przenosnikéw powinny mie¢ otwory rewizyjne. Pokrywa otworu rewizyjnego
musi by¢ tak zaprojektowania, zeby elementy odpowiedzialne za utrzymanie pokrywy
w stanie zamknietym nie ulegty zniszczeniu na skutek kontaktu z materiatem.
Uwaga:
Jezeli na skutek modernizacji istniejgcego przenosnika ulegnie on wydtuzeniu
lub skréceniu, to Zamawiajacy jest zobowigzany wymieni¢ w catosci tasme
przenosnikowg na swoj koszt. Zamawiajacy nie dopuszcza wykonywania
wstawek w istniejgce tasmy przenosnikowe z uwagi na duze ryzyko uzyskania
potaczenia bardzo niskiej jakosci.

b) Przenosniki sortownicze
Przenosnik winien posiadac regulacje predkosci przesuwu tadmy w zakresie minimum
0,1 + 0,5 m/s, realizowang poprzez przemiennik czestotliwosci — falownik.
Konstrukcja no$na przenosnika winna zapewnia¢ optymalne warunki pracy personelu
sortujgcego (zasieg ramion, ergonomia dla osoby stojgcej). Wysokos$¢ przenosnika
powinna wynosi¢ 1,1 m £ 0,1 m,
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Wszelkie prostokatne krawedzie bedgce w polu pracy personelu sortujgcego winny
by¢ stepione i zabezpieczone trwatg, termoizolacyjng, amortyzujgcg i tatwg do
czyszczenia wyktadzing.
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c) Przenosnik doprowadzajacy do separatora magnetycznego
Przenosnik winien posiada¢ regulacje predkosci przesuwu tasmy, realizowang
poprzez przemiennik czestotliwosci — falownik. Dobdr zakresu predkosci nalezy do
Wykonawcy.
Wszystkie czesci i elementy konstrukcyjne tgcznie ze scieralnymi elementami zsypow
znajdujgcych sie w polu dziatania separatora magnetycznego winny by¢ wykonane ze
stali niemagnetycznej.
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d) Przenosnik przyspieszajacy do separatora optycznego
Przenosnik winien posiada¢ regulacje predkosci przesuwu tasmy, realizowang
poprzez zmiennik czestotliwosci — falownik. Dobor zakresu predkosci nalezy do
Wykonawcy jednakze przy uwzglednieniu wymagan okreslonych w niniejszym OPZ.
W przypadku przenosnikow przyspieszajgcych, nalezy zastosowa¢ odpowiednig
konstrukcje niezbedng dla zapewnienia odpowiedniej pracy separatorow optycznych.
Prowadzenie tasmy winno nastepowa¢ po slizgu stalowym. Dla tego typu
przenosnikéw nalezy dobra¢ rowniez odpowiedni typ tasmy.
Nalezy zaprojektowa¢ uktad technologiczny w sposob optymalny tzn. wymaga sie
podawania strumienia odpadéw pod dziatanie separatora optycznego réwnolegle na
przenosnik przyspieszajgcy w jego osi w uktadzie wzdtuznym. Wyklucza sie mozliwos¢
podawania odpaddéw na przenosnik przyspieszajgcy w uktadzie kgtowym.

e) Przenosnik bunkrowy - magazynujacy
Nowoprojektowane i dostarczane przenosniki bunkrowe stanowigce wyposazenie
instalacji winny posiada¢ szerokos¢ tasmy min. 1.600 mm. Nalezy zapewnié
odpowiednig wysoko$¢ $cian bocznych przenosnikow bunkrowych min. 2.000. Od
strony czotowej nalezy przewidzie¢ klapy podnoszone zabezpieczajgce przenosnik
kanatowy przed niekontrolowanym wysypywaniem sie na niego poszczegodlnych
surowcow wtornych. Klapy pracowa¢ muszg w trybie automatycznym z mozliwoscig
otwarcia i zamkniecia klapy z poziomu wizualizacji. Wszystkie przenosniki bunkrowe
winny by¢ rewersyjne. Tasmociggi bunkrowe muszg mie¢ mozliwos¢ zasypu
materiatem w jednym miejscu tasmy tak aby poprzez ruch taktowy tasmociggu
zapeti¢ optymalng objetos¢ tasmociggu bunkrowego odseparowanym materiatem.
Dlatego nalezy przewidzie¢ petne opomiarowanie zasypu i informacje do systemu
sterowania i wizualizacji umozliwiajgce podanie stanu zatadunku poszczegdinych
tasmociggow bunkrowych w wielkosciach [%] tak aby operator mégt na biezgco sledzic¢
zapetnienie poszczegdlnych bunkrow i decydowaé o kolejnosci wytadunku i
prasowania materiatbw zmagazynowanych w poszczegolnych tasmociggach
bunkrowych.

Uwaga:

Zamawiajacy wymaga, aby wszystkie przenosniki tasmowe, w tym sortownicze,
przyspieszajace podajace do separatora optycznego, byly dostarczone przez
jednego wykonawce. Wykonawca zalaczy w ofercie oswiadczenie producenta i
dostawcy kompletu przenosnikéw o gotowosci do realizacji produkcji i dostaw
przenosnikObw w ramach niniejszego zaméwienia, ktére to przenosniki beda
spetnialy wszystkie okreslone w dokumentacji przetargowej wymagania
Zamawiajgcego. Wykonawca wskaze réwniez minimum 2 krotne zastosowanie
kazdego typu z zastosowanych przenosnikow na instalacji przez siebie
dostarczanej jako potwierdzenie nieprototypowosci stosowanych przez niego
maszyn.

5. Podkonstrukcje.

Wszystkie wyzej potozone punkty pracy, ktére wymagajg regularnej obstugi winny byc¢
dostepne dla obstugi poprzez system przejsc i podestéw. Tam gdzie bedzie to mozliwe
Wykonawca winien zastosowaC schody, w wyjgtkowym wypadku Zamawiajgcy
dopuszcza zastosowanie drabin montowanych na state. Podesty winny by¢ wytozone
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ocynkowanymi kratami pomostowymi. Stopnie schodéw winny by¢ wykonane z
ocynkowanych krat pomostowych. Stopnie drabin winny by¢ wykonane w wers;ji
przeciwposlizgowej. Konstrukcje stalowe winny by¢ z profili stalowych skrecanych.
Tam gdzie bedzie niemozliwe wykonanie konstrukcji skrecanej Zamawiajgcy
dopuszcza spawanie profili stalowych konstrukcji.

Nalezy zapewnic przejscia pomiedzy podstawowym wyposazeniem takim jak: kabiny
sortownicze, kabina wstepnej segregaciji, sit bebnowych, wszystkimi separatorami
optycznymi, separatorami metali zelaznych i niezelaznych za pomocg schoddw i
podestow. Drabiny mozna stosowac wytgcznie jako droge ewakuacyjng.

Konstrukcje wsporcze nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie warstwg cynku ogniowego.
Wstepng rysunkowg koncepcje przejs¢, podestow i schoddw spetniajgcg wymagania
okreslone w niniejszym punkcie nalezy zatgczy¢ do oferty.

6. Wymagania w zakresie dokumentaciji.

a) Zawartos¢ oferty technicznej wymaganej do zfozenia na etapie
przygotowania i sktadania ofert.

Zamawiajgcy wymaga sporzgdzenia i zatgczenia oferty technicznej, celem prezentacji
proponowanych przez siebie rozwigzan technologicznych i technicznych.
Zamawiajgcy wymaga w tym celu przedstawienia w ofercie technicznej uktadu linii
technologicznej po modernizacji (rysunki zmodernizowanej instalacji). Zamawiajacy
wymaga w szczegodlnosci, aby realizacja uktadu docelowej konfiguracji maszyn w
ramach modernizacji wg przedstawionego i zaakceptowanego projektu nie wymagata
przebudowy hal sortowni a w szczegolnosci: bez zmiany bram, bez zmiany lokalizacji:
sita bebnowego, kabin sortowniczych, separatoréw balistycznych, separatorow metali
zelaznych i niezelaznych, pras belujgcych, linii dla frakcji bio aby mozliwe byto
przeprowadzenie modernizacji instalacji do sortowania odpaddéw komunalnych.
Zatgczona dokumentacja musi w sposob jednoznaczny i wyczerpujgcy przedstawiac
jak bedzie pracowac instalacja i jakie bedg konsekwencije jej pracy, aby Zamawiajgcy
byt w stanie dokona¢ poprawnej oceny oferty.

Uwaga:

Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzenia wizji lokalnej oraz do obrysu
istniejgcej instalacji z natury. Zamawiajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za
réznice w zalagczonych rysunkach instalacji i rzeczywistym ukladzie linii
sortowniczej.

Oferta techniczna opracowana w oparciu o informacje i wymagania Zamawiajgcego
opisane w czesci lll SIWZ — OPZ obejmowaé musi nizej wymienione elementy:
1. Projekt wstepny technologii (Etap | modernizacji — cze$¢ do wykonania w niniejszym
zamdwieniu), zawierajacy:
e opis rozwigzan technicznych, technologicznych, konstrukcyjnych i
materiatowych,
e schemat technologiczny (rysunki techniczne — rzuty i przekroje) proponowanej
instalacji sortowania odpadow komunalnych selektywnie zbieranych po jej
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rozbudowie i zautomatyzowaniu wraz z opisem proponowanego procesu
segregacji odpadow po zrealizowaniu modernizacji,

e obliczenia bilansowe przeptywu masowego i objetosciowego odpaddéw przez
nastepujgce urzadzenia: rozrywarki do workéw, sita, separatory: balistyczne,
metali zelaznych, niezelaznych, opto-pneumatyczne, kabiny.

e Opis systemu automatyki i sterowania,

e wykaz oferowanych urzadzen, osprzetu, aparatury kontrolnej, regulacyjnej i
pomiarowej, automatycznego systemu sterowania wraz z ich charakterystykg
techniczng i z podaniem producentéw sporzgdzony wg. wzoru stanowigcego
Zatgcznik Nr 1A do Formularza Oferty (zatgcznik nr.1 do IDW) wraz z
zatgczeniem  kart parametrow technicznych  oferowanych  urzgdzen
potwierdzajgcych spetnienie wymagan technicznych.

e Wykaz oferowanych maszyn i urzgdzen sporzgdzony wg. wzoru, stanowigcego
Zatgczniki Nr 1A do Formularza Oferty (zatgcznik nr.1 do IDW) wraz z
zatgczeniem kart parametrow technicznych  oferowanych  urzagdzen
potwierdzajgcych spetnienie wymagan technicznych.

e rysunki z propozycjg rozmieszczenia poszczegolnych elementow linii
technologicznej wraz z rysunkami przekrojow poprzecznych i wzdtuznych z
uwzglednieniem obejs¢ i pomostow dla przeprowadzenia konserwacji i
przegladow,

o Wytyczne w zakresie zapotrzebowania w energie elektryczng w postaci bilansu
mocy zainstalowanej dla wszystkich urzgdzen docelowej,

e Oswiadczenia producentéw wyposazania wchodzgcego w skfad proponowanej
instalacji (rozrywarek workow, separatorow opto-pneumatycznych, separatora/-
ow balistycznego/-ych, separatorow metali, systemu przenosnikéw, sit
bebnowych) o gotowosci do realizacji dostaw i montazu w przypadku zlecenia im
tego zakresu prac przez Wykonawce i potwierdzajgcych spetnienie wymagan
zawartych w SIWZ.

¢ inne informacje dotyczgce zaproponowanej technologii,

2. Projekt wstepny technologii (Etap || modernizacji nie objety realizacjg w biezgcym

zadaniu), zawierajgcy:

e opis rozwigzan technicznych, technologicznych, konstrukcyjnych i
materiatowych,

e schemat technologiczny (rysunki techniczne — rzuty i przekroje) proponowanej
instalacji sortowania odpadéw komunalnych selektywnie zbieranych po jej
rozbudowie i zautomatyzowaniu wraz z opisem proponowanego procesu
segregacji odpadow po zrealizowaniu modernizacji,

e obliczenia bilansowe przeptywu masowego i objetosciowego odpaddéw przez
wszystkie urzgdzenia technologiczne,

3. Harmonogram wstepny realizacji zamdwienia z podziatem na poszczegdlne
elementy przedmiotu zamowienia (prace projektowe, dostawy, montaz, rozruch i
ruch probny wraz ze szkoleniem personelu z uwzglednieniem, ze dostawy maszyn
i urzgdzen oraz ich montaz, bedg realizowane rownolegle z eksploatacjg
modernizowanej instalacji sortowania.

4. Zamawiajgcy wymaga dotgczenia do oferty technicznej co najmniej 3 zrzutow
ekrandw systemow wizualizacji i sterowania linig do sortowania odpadéw z
wykonanych przez siebie (oferenta) 3 réznych instalacji do sortowania odpadéw w
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ramach ktérych zastosowano co najmniej rozrywarke workow, sito bebnowe, min.
pie¢ separatoréw optycznych, separator balistyczny. Wyzej wymienione zatgczone
do oferty zrzuty ekranéw nalezy opisa¢ miejscem pochodzenia i adresem instalaciji.
Zamawiajgcy dopuszcza przedstawienie w ofercie 1 zrzutu ekranu systemu
wizualizacji wykonanej przez dostawce wyposazenia technologicznego w
funkcjonujgcych zaktadach przetwarzania odpaddéw komunalnych zmieszanych o
podobnym stopniu zaawansowania, co zostanie jednoznaczne wykazane w ofercie
technicznej oferenta. Przez podobny stopien zaawansowania dla branzy
elektrycznej rozumie sie wykonanie instalacji sterowania dla co najmniej
rownowaznej liczby urzgdzen zasilanych elektrycznie stanowigcych wyposazenie
linii segregacji odpadow (tj. przenosnikow, sit, separatorow itp.).

UWAGA:

Niewtasciwy dobor urzgdzen, w Swietle dokonanych obliczen Ilub dokonanie

niewfasciwych obliczen, skutkujgcy wadliwym dziataniem urzadzen i linii sortowania,

brakiem wymaganej przepustowosci, wydajnosci, efektywnosci, bedzie obcigzat
wytgcznie Wykonawce.

Zamawiajagcy wyklucza mozliwos¢é zastosowania maszyn, urzadzen,

wyposazenia oraz rozwigzan technologicznych i technicznych

(konstrukcyjnych) majacych charakter prototypowy, niewykonanych Ilub

niezastosowanych w przesziosci.

Celem ograniczenia kosztow eksploatacyjnych zwigzanych z serwisowaniem,

przeglagdami i zakupem czesci zamiennych oraz zuzywajgcych sie Zamawiajgcy

wymaga, aby wszystkie:

e Przenosniki, konstrukcje stalowe, przesypy oraz komory separacyjne przenosnikow
przyspieszajgcych separatorow opto-pneumatycznych zostaty wytworzone przez
jednego producenta,

e Sita bebnowe oraz konstrukcje wsporcze sit zostaty wytworzone przez jednego
producenta,

e Separatory opto-pneumatyczne zostaty wytworzone przez jednego producenta.

b) Dokumentacja powykonawcza.

Podczas odbioru Strefy Wykonawca zobowigzany jest kazdorazowo przekazaé osobie
dokonujgcej odbioru, za pokwitowaniem segregator (format A4) obejmujgcy
dokumentacje powykonawczg. Dokumentacja powykonawcza przygotowana przez
Wykonawce zostanie przez niego wydrukowana, a nastepnie oprawiona w oktadke /
oktadki formatu A4. Po pozytywnym odbiorze koncowym dokumentacja
powykonawcza zostanie uzupetniona o ewentualne korekty, zmiany nastaw, itp.
Zaistniate podczas rozruchu. Wykonawca przygotuje 4 komplety dokumentacji
powykonawczej w wersji papierowej oraz 1 kopie w wersji elektronicznej w ogolnie
dostepnym formacie *.pdf i formacie edytowalnym *.docx, *.xlsx oraz *.dwg.
Dokumentacja musi by¢é posortowana i podzielona na rozdziaty / tomy zgodnie z
branzami technicznymi, musi zawiera¢ spis tresci oraz przektadki utatwiajgce
korzystanie z dokumentacji. Catos¢ dokumentacji musi by¢ sporzgdzona w jezyku
polskim. Jesli jakas czes¢ dokumentacji w postaci kart katalogowych czy DTR nie
posiada oryginalnego polskiego ttumaczenia producenta to musi zostat
przettumaczona przez ttumacza przysiegtego. Dokumentacja powykonawcza musi
zawieraC co najmnie;j:
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a) W zakresie elementéw architektonicznych, konstrukcyjnych i budowlanych:

Rzuty poziome, przekroje, rysunki trojwymiarowe instalacji sortowni

Ogdlne szkice sytuacyjne i rysunki elementéw wraz z wymiarami dla
wszystkich pomieszczen, zbiornikdw, konstrukcji wsporczych, pomostéw,
urzgdzen i wyposazenia

Obliczenia i rysunki konstrukcyjne wraz z projektami montazowymi dla
wszystkich konstrukciji

Rysunki warsztatowe elementéw konstrukcji stalowych. Do rysunkéw nalezy
dotgczy¢ wykazy stali, tgcznikbw oraz schematy montazowe konstrukcji
okreslajgce usytuowanie elementow a takze niezbedne usytuowanie
elementéw montazowych

Szczegotowy opis sposobu zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji
stalowych

Opis powtok lakierowanych: ilo$¢ warstw, grubos¢ warstwy, kolor, itp.

Opis odpornosci ogniowej: klasa odpornosci, rodzaj pasywnej ochrony,
grubosc¢ powtok, itp.

Schematy i opis montazu dla wszystkich konstrukcji stalowych

Rysunki architektoniczne i budowlane, obejmujgce ogdlne usytuowanie i
szczegoty  konstrukcji murowanych, prefabrykowanych, betonowych,
stalowych, oktadzin, posadzek, pokrycia dachu, obrébek blacharskich, stolarki
drzwiowej i okiennej, powtok malarskich, itp. Oraz wszystkie wyszczegodlnione
elementy osprzetu i wykonczenia, zarobwno na zewnatrz, jak i wewnatrz.
Szczegodly  dotyczgce  izolacji  przeciwwilgociowych,  cieplnych i
ognioochronnych

Specyfikacje ilosciowo-jakosciowe wszystkich podstawowych materiatow i
konstrukcji

Inwentaryzacje geodezyjng powykonawczg przyjetg do panstwowego zasobu
geodezyjnego (w 3 egzemplarzach), w przypadku koniecznosci jej wykonania
Oswiadczenie kierownika budowy i robot branzowych o zgodnosci wykonania
robot z dokumentacijg projektowg oraz przepisami i obowigzujgcymi normami.

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach

przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku”

Czes¢ Il — Opis przedmiotu zaméwienia. stronal97/stron229



Fundusze . . .
el Rzeczpospolita Unia Europejska
Europejskie - Polska Fundusz Spéjnoéci

Infrastruktura i Srodowisko

b) W zakresie dostawy i montazu maszyn i urzadzen

Liste dostarczonych urzadzeh z podang nazwg producenta, numerem
seryjnym i katalogowym oraz danymi kontaktowymi serwisu.

Rysunki sytuacyjne, przekroje, profile i widoki przedstawiajgce szczegotowe
usytuowanie urzgdzen i wszystkich elementéw towarzyszgcych, ich wzajemne
rozmieszczenie w planie i wysokosciowe wraz z instrukcjg ich demontazu.
Schematy technologiczne urzadzen, prezentujgce ich parametry techniczno-
technologiczne , funkcje i zaleznosci technologiczne, w tym lokalizacje i
parametry wszystkich mediéw doprowadzanych i odprowadzanych.
Szczegotowe schematy, instrukcje i rysunki montazowe prezentujgce sposob
montazu, mocowania i kotwienia elementéw konstrukcyjnych (fundamenty,
konstrukcje wsporcze, zawiesia, itp.), wykazy materiatbw montazowych
Projekt organizacji montazu i demontazu oraz wykaz niezbednego do tego
celu sprzetu

Dokumentacje techniczno- ruchowg (DTR ) kazdego urzadzenia. DTR musi
zawierac:

e rysunki ziozeniowe z wymiarami gabarytowymi wraz z opisem i
oznaczeniami czesci sktadowych urzadzenia

czesci zamienne i zuzywajgce sie

plan smarowania i konserwacji

wykaz srodkéw smarnych i innych mediow eksploatacyjnych

schematy potgczen elektrycznych, hydraulicznych i pneumatycznych
Instrukcje obstugi i konserwacji urzgdzenia

Na podstawie DTR dowolna stuzba techniczna musi mie¢ mozliwos¢
dokonania konserwacji i naprawy urzgdzenia oraz mozliwos¢ zamowienia
czesci zamiennych u dowolnego dostawcy

Potwierdzenie zgodnosci z Dyrektywami: maszynowg, elektromaszynowa,
ciSnieniowg, nisko i wysokonapieciowa, kompatybilnosci elektromagnetyczne;j
oraz mozliwos¢ zamodwienia czesci zamiennych nie tylko u Producenta
maszyny

Aprobaty lub deklaracje zgodnosci badan dla dostarczonych urzgdzen
Certyfikat CE dla tzw zespotu maszyn, tj. kompletnej zmodernizowane;j linii.
Komplet kart gwarancyjnych, badan, atestow, préb

c) W zakresie wyposazenia w sprzet, oznakowania, srodki ochrony indywidulanej

i zbiorowej oraz instrukcje w zakresie BHP i ochrony przeciwpozarowej:
Wykaz sprzetu i Srodkow ochrony z charakterystykg ilosciowg i jakosciowg
Szkice rozmieszczenia sprzetu w obiekcie
Wykaz oznakowani i instrukcje ich lokalizacji i montazu
Tres¢ wymaganych instrukcji BHP i ppoz zgodnie z wymaganiami
obowigzujgcych szczegotowych przepisdéw przedmiotowych
Trasy ciggéw komunikacyjnych pieszych i drog ewakuacyjnych
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d) W zakresie instalacji technologicznych, sanitarnych, wodociggowych,

kanalizacyjno- grzewczo- wentylacyjnych, klimatyzacji:
Opis techniczny
Schematy ideowe instalacji wszystkich medidéw: m.in.: sprezonego powietrza,
wentylacji, CO, sanitarnych
Plan sytuacyjny rozmieszczenia sieci zewnetrznych i wewnetrznych ze
szczegotowa lokalizacjg
Rysunki  sytuacyjne instalacji wewnetrznych, przekroje i widoki
charakterystyczne ze szczegodtowg lokalizacjg pozwalajgcg na jednoznaczne
okreslenie ich potozenia w stosunku do urzgdzen i pozostatych elementow.
Obliczenia niezbedne dla wymiarowania
Bilanse cieplne, wentylacji, przeptywow powietrza
Profile oraz schematy aksonometryczne rurociggéw i kanatow
Specyfikacje ilosciowo- jakosciowe armatury, elementow i prefabrykatow
rurociggow i kanatéw
Rysunki i schematy szczegdtdow wyposazenia instalacji, weztow
potgczeniowych, konstrukcji wsporczych i oporowych, punktow statych
Rysunki i schematy wraz z lokalizacjg elementow przytgczeniowych aparatury
sterowniczej i kontrolno- pomiarowej

e) W zakresie instalacji elektrycznych:

Opis techniczny

Bilans mocy zawierajgcy zestawienie wszystkich rozdzielnic i najwazniejszych
urzadzen, z podaniem mocy zainstalowanej, wspotczynnika jednoczesnosci i
mocy zapotrzebowane;j

Schematy ideowe i blokowe zasilania

Schematy elektryczne dla poszczegolnych rozdzielnic

Dokumentacje prefabrykacyjng rozdzielnic

Zestawienie aparatury w rozdzielniach z podaniem producenta, modelu i
numerdw katalogowych

Zestawienie aparatury i urzadzen elektrycznych po za rozdzielnicami z
podaniem producenta, modelu i numerow katalogowych

Zestawienie materiatbw montazowych (koryta, peszle, dtawice, itp.) z
podaniem producenta, modelu i numerow katalogowych

Dokumentacje oswietlenia z obliczeniami i pomiarami powykonawczymi
natezenia oswietlenia

Dokumentacje instalacji odgromowej

Dokumentacja instalacji potgczen wyréwnawczych

Plany sytuacyjne rozmieszczenia urzadzen i tras kablowych

Liste kabli z podaniem trasy od- do, dtugosci, typu kabla i jego zabezpieczenia
Tabele/ rysunki powigzan kablowych

Powykonawcze pomiary elektryczne (m.in. rezystancja izolacji kabli i pomiary
ochrony przeciwporazeniowej przez samoczynne wytgczenie. Wszystkie
protokoty pomiarowe muszg zostaé ponumerowane i posortowane.
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Wykonawca ma obowigzek sporzgdzi¢ i zatgczy¢ do dokumentacji zestawienie
wszystkich protokotéw pomiarowych z opisem jakie pomiary zawierajg.

¢ Deklaracje wiasciwosci uzytkowych rozdzielnic i urzgdzen

e DTR rozdzielnic i urzgdzen

f) W zakresie AKPIA
e Opis techniczny
e Schematy technologiczno- pomiarowe
e Liste pomiarow
e Schematy ideowe obwodoéw pomiarowych i sterowniczych
e Schemat/ opis dla zabezpieczen, blokad, uktadéw automatycznej regulacji
e Dokumentacja programow PLC z komentarzami i objasnieniami w jezyku
polskim. Wydruk wraz z komentarzami i objasnieniami. Kody zrodtowe w wersiji
elektronicznej na nosniku pamieci.
e Dokumentacja programéw komputerowych i wizualizacji (SCADA) z
komentarzami i objasnieniami w jezyku polskim. Wydruk wraz z komentarzami
i objasnieniami. Kody Zzrodtowe w wersiji elektronicznej na nosniku pamieci.
e Zestawienie aparatury i urzadzen elektrycznych po za rozdzielnicami z
podaniem producenta, modelu i numerow katalogowych
e Zestawienie materiatbw montazowych (koryta, peszle, dtawice, itp.) z
podaniem producenta, modelu i numerow katalogowych
Plany sytuacyjne rozmieszczenia urzgdzen i tras kablowych
Liste kabli z podaniem trasy od- do, dtugosci, typu kabla i jego zabezpieczenia
Tabele/ rysunki powigzan kablowych
Powykonawcze pomiary elektryczne (m.in. rezystancja izolacji kabli i pomiary
ochrony przeciwporazeniowej przez samoczynne wytgczenie
Deklaracje wtasciwosci uzytkowych rozdzielnic i urzgdzen
e DTR rozdzielnic i urzgdzen

g) W zakresie instalacji niskoprgdowych (sie¢ teleinformatyczna, SSP, SSWiIN,
KD, CCTV)

Opis techniczny

Schematy potgczen

Pomiary

Schematy rozszycia sieci

Plany sytuacyjne rozmieszczenia urzgdzen i tras kablowych

Zestawienie dostarczanej aparatury i urzagdzen wraz z DTR.

h) W zakresie instrukcji obstugi, eksploatacji, konserwaciji i napraw:
e Instrukcja musi by¢é dostatecznie szczegdtowa, aby na jej podstawie
Zamawiajgcy mogt eksploatowacC, konserwowac, rozbiera¢, sktadac,
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regulowac i naprawia¢ wszystkie urzgdzenia i systemy wchodzgce w sktad
instalacji

e Schematy technologiczne przeptywow materiatu z podaniem frakcji (rozdziatu

granulometrycznego), rodzaju materiatu oraz jego ilosci w odniesieniu do

poszczegolnych urzgdzen

Opis dziatania instalacji do sortowania odpadéw

Schematy ideowe instalacji sprezonego powietrza i innych mediow

Szczegotowy opis poszczegolnych wariantdéw pracy instalacji po modernizacji

Liste rutynowych czynnosci zwigzanych z obstugg i konserwacjg kazdego z

dostarczonych urzadzen

Katalog czesci zamiennych

e Schematy ideowe i diagramy paneli kontrolnych i uktadéw sterownikow

e Schematy potgczen elektrycznych pomiedzy panelem kontrolnym, uktadami
sterownikdw i zamontowanymi urzgdzeniami

e Wyczerpujgcy opis zakresu dziatania i mozliwosci jakie posiada instalacja i

kazdy z jej elementow sktadowych

Opis trybu dziatania wszystkich systemoéw

Schemat technologiczny instalacji

Rysunki przedstawiajgce rozmieszczenie urzgdzen

Instrukcje i procedury uruchomiania, eksploatacji i wytgczania dla catosci

instalacji i wszystkich jej elementow skfadowych

Procedury przestawiehn sezonowych

Procedury postepowania w sytuacjach awaryjnych

Procedury lokalizowania awarii

Wykaz wszystkich urzadzen uwzgledniajgcy: nazwe i dane teleadresowe

producenta, w tym numer telefonu serwisu, model, typ, numer katalogowy,

podstawowe parametry techniczne, lokalizacje, unikalny numer (oznaczenie)

umozliwiajgcy odnalezienie na schematach

e Wykaz niezbednych do poprawnej eksploatacji narzedzi, smaréw i innych
materiatow eksploatacyjnych

e Wykaz niezbednych czesci zamiennych i zuzywajgcych sie, zapewniajgcych
ciagta eksploatacje

e Zalecenia dotyczgce czestotliwosci i procedur konserwaciji profilaktycznych,

jakie majg zostac przyjete dla zapewnienia najbardziej sprawnej eksploataciji

instalacji

Harmonogramy smarowania dla wszystkich pozycji smarowanych

Liste zalecanych smaréw i ich rownowaznikéw

Liste normalnych pozycji zuzywalnych

Liste zalecanych czesci zapasowych do utrzymywania w zapasie przez

koncowego uzytkownika obejmujgca czesci ulegajgce zuzyciu i zniszczeniu
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oraz te, ktore mogg powodowac¢ koniecznos$¢ przedtuzonego oczekiwania w
przypadku zaistnienia koniecznosci ich wymiany

e Ogdlne schematy powykonawcze rozmieszczenia pulpitbw operatora i
sterownikow programowalnych

e Schematy powykonawcze wszystkich potgczen elektrycznych i sieciowych
pomiedzy pulpitem  operatora, sterownikami programowalnymi i
zainstalowanymi urzgdzeniami

e Dokumentacja i doktadna obstuga oprogramowania komputerowego w tym
wizualizacji SCADA oraz oprogramowania narzedziowego. Wykonawca ma
ponadto obowigzek przekazania oprogramowania narzedziowego oraz Kopii
aplikacji zastosowanej w sterownikach i komputerach systemu AKPIA wraz z
licencjami uzytkownika.

7. Etapy realizacji zamoéwienia

Niniejsza specyfikacja OPZ dotyczy przedsiewziecia modernizacji Instalaciji

sortowniczej z podziatem na nastepujgce etapy i strefy:

1. Etap | Modernizacji do przedstawienia w Ofercie Technicznej w formie projektu i
wykonania w przedmiocie niniejszego zamowienia, ktory dzieli sie na nastepujgce
strefy modernizacji:

a. Strefa Zatadunku i strefa przetwarzania papieru

b. Strefa przetwarzania frakcji tworzyw selektywnie zebranych (zo6ity worek)
c. Strefa segregacji frakcji 3D

d. Strefa segregaciji frakcji 2D

Powyzsze strefy opisane zostaty w pkt. 2.0) niniejszego OPZ.

2. Etap Il Modernizacji obejmujgcy opisane w opisie przedmiotu zamdwienia maszyny,
urzgdzenia i funkcje, zostanie wykonany na podstawie odrebnych zamdéwien.
Niniejsze zamowienie zostanie zrealizowane w taki sposob aby w dalszych latach
byta mozliwa realizacja Etapu Il Modernizacji poprzez dalsze doposazenie linii
sortowniczej i uzyskanie wymaganych efektow.

Zamawiajgcy wymaga, aby realizacja przedmiotu niniejszego zamodwienia umozliwiata

w dalszych latach w odrebnych zamowieniach realizacje etapu Il modernizacji poprzez

dalsze doposazenie linii sortowniczej o kolejne urzadzenia i uzyskanie wymaganych

efektow

Wykonawca w harmonogramie wstepnym bedacym czescig ofert technicznej

przedstawi szczegdtowy plan demontazy, montazy i uruchamiania poszczegdlnych

stref modernizacji oraz ingerencji w poszczegoélne obszary obecnie eksploatowanej
instalacji. Zadaniem wykonawcy bedzie takie wykonanie planu modernizacji instalacji

dzielgcego sie na wyzej opisane strefy aby umozliwi¢ jednoczesng prace instalacji z

minimalng wydajnosciag 22 Mg/h odpadéw.

Dopuszcza sie catkowite wylaczenie linii wytgcznie w wypadkach technologicznie

uzasadnionych przy zastrzezeniu, iz maksymalne przerwy pracy linii miedzy pracami

demontazowymi i montazowymi poszczegdlnych stref spowodowane wytgczeniem nie
moze wynies¢ wiecej niz 14 dni.

Zatrzymanie instalacji na okres dtuzszy niz 3 h/dobe lub ograniczenie wydajnosci
instalacji ponizej 650 Mg/dobe, w tym kompostowni (obiekt 401) ponizej 300 Mg/dobe
przy pracy na 3 zmiany, spowodowane dziataniami wykonawcy rozumie sie jako

Modernizacja instalacji do sortowni odpadéw — dostawa i montaz maszyn w ramach
przedsiewziecia ,Modernizacja sortowni odpadéw w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku”

Czes¢ Il — Opis przedmiotu zaméwienia. strona202/stron229



Infrastruktura i Srodowisko - Polska Fundusz Spéjnosci

E Eﬂ?gggjzsekie Rzeczpospolita Unia Europejska

Przestdj. Maksymalne tgczne wytgczenie (suma wszystkich Przestojoéw) instalacji nie
moze przekroczy¢ 35 dni kalendarzowych.

Kazdorazowe wytgczenie instalacji uniemozliwiajgce jej prace przez okres dtuzszy niz
3 dni musi zostac zgtoszone przez wykonawce z wyprzedzeniem min. 14 dniowym, a
na okres krotszy niz 3 dni z wyprzedzeniem min. 7 dniowym.

Dostawa i montaz wraz z wynikajgcymi z umowy swiadczeniami realizowana bedzie
zgodnie 'z Harmonogramem rzeczowo-finansowym, przedstawionym przez
Wykonawce do 31 dni od daty podpisania Umowy i zaakceptowanym w ciggu 7 dni
przez Zamawiajgcego

8. Sterowanie, automatyka i wizualizacja.

Wykonawca musi zaprojektowac i zrealizowacC systemy automatyzacji i nadzoru z
wizualizacjg obejmujgca procesy technologiczne. Wizualizacja technologiczna musi
by¢ zintegrowana z wizualizacjg Zamawiajgcego, znajdujgcg sie w obiekcie Sortowni
(sterowka) i obiekcie szkoleniowo — socjalnym (ob. nr 203) - Budynek eksploataciji
(centralna dyspozytornia) oraz obiekcie Bioelektrowni (steréwka) lub wykonacé
catkowicie nowg instalacje systemu nadzoru i wizualizacji.

Dostawcg posiadanego przez Zamawiajgcego oprogramowania (wizualizacji) byta EG-
Automatyka Sp. z 0.0. 80-612 Gdansk ul. Wosia Budzysza 7 oraz w zakresie
technologii sortowania i kompostowania — Eggersmann Anlagenbau Kompoferm
GmbH, Max-Planck-Strasse 15, 33428 Marienfeld, Niemcy.

Obecna instalacja AKPiA zbudowana jest na urzgdzeniach Siemens ze sterownikiem
PLC Siemens S7 300. Podstawowym protokotem komunikacyjnym jest PROFIBUS
DP.

System automatyzaciji i nadzoru z wizualizacjg zbudowany zostanie w oparciu o:

e Uktady pomiarowe,

e Moduty rozszerzen WE/WY,

e Programowane sterowniki PLC,

e Procesowg sie¢ komunikacyjng,

e System dyspozytorski.
Moduty rozszerzen WE/WY jako zespot srodkow sprzetowych i programowych majg
stuzy¢ do zbierania informacji i sterowania urzgdzeniami technologicznych
zainstalowanych na obiekcie.
Procesowa sie¢ komunikacyjna stuzy¢ bedzie do komunikacji elementéw systemu
w warstwie srodkow sprzetowych i programowych.
Systemy sterowania i automatyzacji dostarczone razem z urzgdzeniami
technologicznymi muszg by¢ kompatybilne z centralnym systemem nadzoru, w
zakresie sprzetu i oprogramowania oraz posiada¢ bezwzglednie mozliwos¢ wigczenia
do systemu centralnego i udostepnienia danych do wizualizacji czesci nadrzedne;.
Ukfady sterowania muszg posiada¢ mozliwos¢ monitoringu i sterowania poprzez
wyprowadzenie sygnatow beznapieciowych na listwy zaciskowe.
Sie¢ AKPIiA musi by¢ zrealizowana w wykonaniu odpornym na warunki srodowiskowe
i gryzonie. Mozliwos¢ wyspowej pracy: pras belowniczych wraz z bunkrami
magazynowymi, Kompostowni 401 wraz z urzgdzeniami (zainstalowanymi poza nig),
nowej kompostowni oraz sortowni 304.
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9. Elektryka i standard okablowania, bilans energetyczny.
a) System zasilania, sterowanie i wizualizacja

1) Wymagania ogdélne

System zasilania, wizualizacji i sterowania winien by¢ zaprojektowany i wykonany
zgodnie z polskim prawem, polskimi normami jak rowniez z odpowiednimi
standardami Miedzynarodowymi lub Unii Europejskiej. System zasilania,
wizualizacji i sterowania winien by¢ zaprojektowany i wykonany zgodnie z
Wymaganiami Zamawiajgcego, najnowszg praktykg inzynierskg i najlepszag
dostepng technikg (BAT) wymagang Prawem Kraju.

Zastosowane w Projekcie rozwigzania technologiczne, techniczne i komunikacyjne
muszg zapewni¢ bezpieczenstwo i wysokie walory eksploatacyjne i estetyczne
Zakfadu. Zamawiajgcy wymaga petnej automatyki, sterowania i wizualizacji dla
catego zmodernizowanego procesu sortowania z centralnym komputerowym
systemem sterowania.

Zamawiajgcy oczekuje i wymaga, aby wykonawca zapewnit gwarancje sprawnosci
funkcjonalnej systemu zasilania, sterowania i wizualizacji dla nowo
wprowadzanych urzgdzen technologicznych, jak rowniez dla urzgdzen
technologicznych obecnie eksploatowanych i wykorzystywanych w nowym
uktadzie technologicznym.

Wykonawca prac przekaze Zamawiajgcemu dokumentacje powykonawczg oraz
wymagane przepisami badania odbiorcze w wersji papierowej i elektronicznej dla
nowo wprowadzanego i zmodyfikowanego systemu zasilania, sterowania i
wizualizaciji.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za poprawnos$¢ przyjetych rozwigzan.
Jakiekolwiek rozwigzanie, ktore moze w przysziosci powodowac problemy z
eksploatacjg i utrzymaniem bedzie obcigzato Wykonawce.

Obecna instalacja zbudowana jest na urzgdzeniach Siemens ze sterownikami PLC
Siemens S7 300, falownikami Siemens Sinamics i rozproszonym systemem wejs¢/
wyj$¢ Siemens Simatic ET200S. Podstawowym protokotem komunikacyjnym jest
PROFIBUS DP. System wizualizacji SCADA zbudowany jest w oparciu o
oprogramowanie Siemens SIMATIC WinCC V7.3.

Uwaga:

Zamawiajgcy dopuszcza wykorzystanie urzgdzen wchodzgcych w skfad dzis
funkcjonujgcej instalacji do sortowania odpaddéw pod warunkiem zachowania tego
samego standardu wykonania instalacji

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos$¢ za zapewnienie wtasciwego dziatania
nowych urzgdzen instalacji po realizacji modernizacji linii sortowniczej. Ponosi
takze petng odpowiedzialnos¢ za prawidiowe sterowanie catej instalacji, takze
istniejgcych elementow sortowni i kompostowni.

Wykonawca nie ponosi odpowiedzialnosci za istniejgce urzgdzenia technologiczne
bedgce w posiadaniu Zamawiajgcego, ktore bedg wykorzystywane w ramach
modernizacji linii technologicznej za wymiane czesci zuzywajgcych sie,
uzupetnienie materiatow eksploatacyjnych czy tez wymiane czesci zamiennych.
Wyklucza sie mozliwos¢ zastosowania maszyn, urzgdzen, wyposazenia oraz
rozwigzan technologicznych i technicznych (konstrukcyjnych) majgcych charakter
prototypowy. Wymaga sie, aby oferowane rozwigzanie w postaci systemu zasilania
i sterowania urzgdzen linii sortowniczej, tj. na poszczegdlnych poziomach:
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zasilania, bezpieczenhstwa, sterowania i wykonania wiasciwego do trudnych
wymagan srodowiskowych wtasciwych dla zaktaddéw przetwarzania odpadow,
zostato co najmniej trzykrotnie zastosowane przez oferenta tj.: dostawce
wyposazenia technologicznego w funkcjonujgcych zaktadach przetwarzania
odpaddéw komunalnych zmieszanych o podobnym stopniu zaawansowania, co
zostanie jednoznaczne wykazane w ofercie technicznej oferenta. Przez podobny
stopien zaawansowania dla branzy elektrycznej rozumie sie wykonanie instalacji
sterowania dla co najmniej rownowaznej liczby urzgdzen zasilanych elektrycznie
stanowigcych wyposazenie linii segregacji odpadow (ij. przenosnikow, sit,
separatorow itp.).
Zamawiajgcy wymaga dotgczenia do oferty technicznej co najmniej 3 zrzutow ekranéw
systemow wizualizacji i sterowania linig do sortowania odpadéw z wykonanych przez
siebie (oferenta) 3 roznych instalacji do sortowania odpadow, w ramach ktérych
zastosowano co najmniej rozrywarke workow, sito bebnowe, min. pie¢ separatorow
optycznych, separator balistyczny. Wyzej wymienione zatgczone do oferty zrzuty
ekranow nalezy opisa¢ miejscem pochodzenia i adresem instalacji

2) Zasilanie w energie elektryczna

Obecnie obiekt sortowni zasilany jest z gtébwnej rozdzielni nn Zaktadu, usytuowanej

w bioelektrowni (obiekt 600). Zasilanie zrealizowane jest za pomoca linii kablowej

niskiego napiecia:

a) (YAKY 4x150mm)2, L=270m z pola numer 1.7 gtdbwnej rozdzielni nn do
rozdzielni R304.1

b) 5 x (YAKXS 4x240mm2), L=265m z pola numer 3.1 gtdwnej rozdzielni nn do
rozdzielni R-So

c) 3 x (YAKXS 4x240mm2), L=275m z pola numer 4.1 gtdwnej rozdzielni nn do
rozdzielni R304

Srednie zuzycie energii elektrycznej przez obiekt sortowni wynosi obecnie okoto
200MWh miesiecznie.

Na potrzeby zasilenia nowych odbioréw po modernizacji sortowni, Zamawiajgcy
planuje postawienie oddziatowej stacji kontenerowej 15/0,4kV oznaczonej jako OS-4.
Planowane potozenie stacji i obecna linia kablowa nn pokazane sg na rysunku nr 1
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Rysunek 1. Obecna lina kablowa nn i planowane potozenie stacji 0S4

Stacja OS4 wyposazona bedzie w transformator 15/0,4 kV o mocy 1000kVA,
rozdzielnie SN oraz rozdzielnie nn o dopuszczalnym obcigzeniu 800kW.

Wykonawca musi doprowadzi¢ zasilanie energii elektrycznej wraz z instalacjg
uziemiajgcg do miejsca zainstalowania odbiornikédw w hali sortowni. Jako Zzrodta
zasilania Wykonawca bedzie mogt wykorzystaé wyzej opisang rozdzielnie nn w
planowanej stacji OS4 lub linie kablowg nn opisang w punkcie 10.1, a,b,c o ile po
ewentualnym demontazu istniejgcych urzadzen pozwoli na to bilans mocy.

Na potrzeby doprowadzenia zasilania energii elektrycznej do miejsc zainstalowania
odbiornikdw w hali sortowni Wykonawca na etapie sktadania oferty sporzadzi bilans
mocy z wyszczegolnieniem wszystkich urzgdzen i propozycjg ich zrédta zasilania. Na
etapie realizacji oferty Wykonawca bedzie zobowigzany sporzagdzi¢ projekt
wykonawczy tego zasilania.

Obecnie wykorzystywane rozdzielnie zasilajgco sterownicze R303.1, R304 oraz
zespoOt rozdzielni R-So (technologia) zainstalowane sg w wydzielonym i
klimatyzowanym pomieszczeniu Rnn pod sterdwkg sortowni. Pomieszczenie to jest juz
w petni zabudowane i niema mozliwosci dostawienia tam kolejnych rozdzielni.

Na potrzeby zainstalowania kolejnych rozdzielnic zasilajgco- sterowniczych,
Wykonawca musi na terenie hali sortowni 304 wydzieli¢ i wykonaé nowe
pomieszczenie. Zamawiajgcy nie dopuszcza montazu zadnych rozdzielnic zasilajgco
sterowniczych po za tym pomieszczeniem, chyba ze bedg to rozdzielnice
bezposrednio zintegrowane z dostarczanymi maszynami i technologicznie ich montaz
w oddaleniu od tych maszyn bedzie nie mozliwy. Pomieszczenie to musi byé
klimatyzowane i ogrzewane tak aby zachowac¢ w nim optymalng temperature dla pracy
urzgdzen elektronicznych podczas catego roku. Wejscie do pomieszczenia musi byé
zamykane i chronione systemem kontroli dostepu zainstalowanym na sortowni. W
pomieszczeniu nalezy zainstalowaé takze czujki detekcji pozaru i wigczyC je w
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istniejgcy system SSP. Wykonawca musi zaprojektowac i dostarczy¢ wszystkie
konieczne urzgdzenia aby wigczy¢ to pomieszczenie w istniejgcy system KD i SSP.
Na potrzeby kompensacji mocy biernej i utrzymania wspoétczynnika tg fi <=0,4
Wykonawca zaprojektuje i dostarczy uktad kompensacji mocy biernej. Uktad ten
zostanie zaprojektowany i dobrany na podstawie pomiaréw i analizy zasilania jakie
Wykonawca przeprowadzi w czasie rozruchow technologicznych. Pomiary te muszg
obejmowac okres zasilania sortowni co najmniej 7 dni i przewidywac r6zne warianty
pracy. Kompensacja mocy biernej musi dziata¢ poprawnie niezaleznie od wariantu
pracy sortowni i bioelektrowni oraz niezaleznie od sposobu zasilania zmodernizowanej
sortowni, jaki zrealizuje Wykonawca.

Zamawiajgcy wymaga zainstalowania analizatora sieci z protokotem komunikacyjnym
Ethernet Modbus TCP/IP mierzgcego parametry energii elektrycznej dla catosci
zmodernizowanej sortowni. Takie analizatory sieci muszg takze zostac zainstalowana
na gtownych odbiorach mocy zmodernizowanej sortowni. Dane z analizatorow sieci
muszg by¢é przekazywane do systemu zbierania danych technologicznych
eksploatowanego przez Zamawiajgcego oraz do systemu SCADA modernizowanej
sortowni.

Zasilanie catej zmodernizowanej sortowni musi by¢ roztgczane przez co najmniej 3
istniejgce przyciski GWP (gtéwne wytgczniki prgdu) zainstalowane na 3 scianach hali
sortowni przy drzwiach wejsciowych. Zamawiajgce dopuszcza ewentualng zmiane
lokalizacji tych przyciskow lub zwiekszenie ich ilosci jesli Wykonawca wykaze to jako
zasadne. Wcisniecie ktéregokolwiek przycisku GWP musi spowodowac wytgczenie
zasilania w catym obiekcie tak aby na wszystkich rozdzielniach nn na
zmodernizowanej sortowni nie byto napiecia.

3) Instalacje elektryczne nn
Nowe szafy zasilajgco-sterownicze nalezy zasili¢ wewnetrzng siecig kablowg nn w
uktadzie TNS piecio i tréjzylowym, z wydzielonym przewodem neutralnym N i
ochronnym PE, w wykonaniu dostosowanym do technologicznego przeznaczenia
pomieszczen i trudnych warunkow srodowiskowych ze wzgledu na duze zapylenie,
duzg wilgotnos¢, wysokie i niskie temperatury oraz wszechobecne gryzonie.
Zamawiajgcy dopuszcza stosowanie kabli przystosowane do napiecia znamionowego
minimum 0,6/1kV. Wszystkie kable i przewody o napieciu mniejszym niz 230V AC
nalezy ktas¢ w peszlach ochronnych z oplotem stalowym. Wszelkie przejscia i
wprowadzenia przewoddéw do szaf, puszek, itp. po przez dtawice dostosowane do
wyzej opisanego peszla. Kable i przewody nalezy uktada¢ w ciggach zbiorczych w
korytach siatkowych lub réownowaznych. Nalezy zaprojektowa¢ i wydzieli¢ osobne
trasy kablowe dla systeméw niskoprgdowych i dla kabli sitowych zasilajgcych. Trasy
uktada¢ w sposob minimalizujgcy ryzyko bytowania i gniazdowania gryzoni, unikajgc
prowadzenia tras w trudnodostepnych miejscach, nie tworzgc zataman i oston przed
Swiattem, itp.
Wszystkie kable, przewody, silniki i inne urzgdzenia elektryczne muszg byc¢
zabezpieczone od zwarcC i przecigzeh samoczynnymi wytgcznikami nadmiarowo-
pradowymi lub bezpiecznikami dobranymi do dopuszczalnej obcigzalnosci
diugotrwatej i zwarciowej. Gtéwne odbiory muszg by¢é zabezpieczone ochrong
przepieciowg typy T1+T2. Komputery, sterowniki, wyswietlacze i inne podobne
podzespoty elektroniczne dodatkowo muszg byC¢ zabezpieczone ochrong
przepieciowg typu T3. Zatgczenie kazdego napedu w trybie remontowym powinno byé
poprzedzone sygnalizacjg ostrzegawczg, akustyczna.
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Wszystkie urzgdzenia wymagajace pewnosci zasilania (m. in: serwery, komputery,
monitoring wizyjny, sterowniki PLC, switche, systemy bezpieczenstwa, itp.) muszg
posiadac podtrzymanie napiecia w postaci zasilaczy UPS.

Nalezy stosowac osprzet instalacyjny szczelny do zastosowan przemystowych o
stopniu ostony minimum IP 65.

Zamawiajgcy oczekuje montazu na hali sortowni co najmniej 6 zestawow gniazd
230VAC oraz 400VAC 16A i 32A. Miejsce montazu zestawOw gniazd zostanie
ustalone z Zamawiajgcym na etapie realizacji projektow wykonawczych.

Wykonawca wykona i przedstawi protokoty badan z pomiarow elektrycznych. Miedzy
innymi: rezystancja izolacji kabli i przewoddw, ochrona przeciwporazeniowa przez
samoczynne wytgczenie, badanie wytgcznikow réznicowoprgdowych, ciggtosc
przewodow.

4) Oswietlenie
Z uwagi na znaczng zabudowe nowych urzgdzeh w sortowni przewiduje sie
zaprojektowanie, dostawe, wykonanie i montaz nowego oswietlenia sortowni,
dostosowujgc zmodernizowany obiekt do nowych warunkéw zabudowy.
Oswietlenie powinno spetnia¢ wymagania Obwieszczenia Ministra Gospodarki Pracy i
Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu
rozporzgdzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogodlnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. z 2003r. Nr 169, poz. 1650 z pdzniejszymi
zmianami) oraz Polskiej normy PN-EN 12464-1:2004 Swiatto i o$wietlenie —
Oswietlenie miejsc pracy — Czes¢ 1: Miejsca pracy we wnetrzach. Realizacje
oswietlenia przewiduje sie w oparciu o oprawy LED dostosowane do trudnych
warunkéw srodowiskowych, stopienn ochrony minimum IP65. Natezenie sSwiatta wg
normy PN-EN 12464-1.
W oparciu réwniez o oprawy LED o takim samym stopniu ochrony, Wykonawca
zaprojektuje i wykona oswietlenie awaryjne i ewakuacyjne z minimalnym czasem
podtrzymania napiecia 2h.
Na oprawy LED nalezy takze wymieni¢ oprawy w istniejgcych kabinach i
pomieszczeniach na sortowni tak aby spetniaty one nowe standardy oswietlenia.
Wszystkie oprawy muszg by¢ zainstalowane w sposéb umozliwiajgce ich pdzniejszg
konserwacje, czyszczenie lub wymiane. Natezenie swiatta musi by¢ zgodne z normg
przy zabudowie zmodernizowanej sortowni we wszystkie przewidziane konstrukcje i
urzgdzenia. W dokumentacji powykonawczej Wykonawca zatgczy pomiary z natezenia
oswietlenia wykonane po petnej zabudowie sortowni.

5) Ochrona od porazen
Ochrone podstawowg od porazen bedzie stanowi¢ izolacja urzgdzen. Jako ochrone
dodatkowg nalezy zastosowaC system samoczynnego wylgczenia zasilania,
powigzany z systemem uziemionych potgczen wyréwnawczych. Szyna PEN
rozdzielona na ochrong PE i neutralng N. Dla zwiekszenia stopnia bezpieczenstwa w
najbardziej zagrozonych odcinkach instalacji, zaréwno dla odbiornikéw przenosnych
jak ich zabudowanych na state zastosowac wytgczniki réznicowo- prgdowe.

6) Instalacje uziemiajaco- odgromowe i wyréwnania potencjatéw
Sortownia jest objeta ochrong odgromowg zgodnie z normg PN-IEC 61024-1, z
wykorzystaniem elementow naturalnych jak uziomy fundamentowe i zbrojenie stop
fundamentowych i stalowe konstrukcje hali. Elementy naturalne sg uzupetnione
sztucznymi w postaci zwodéw z drutu stalowego ocynkowanego oraz uziomem
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sztucznym z bednarki ocynkowanej. Wszystkie uziomy obiektowe nalezy potaczy¢ w
jeden wspolny. Do uziomu tego nalezy przytgczyc€ instalacje uziemiajgcg wewnetrzng
z bednarki FE/ZN min 30x4mm, z ktorg nalezy potgczyC zaciski PE wszystkich
rozdzielnic i szaf elektrycznych, przewody uziemiajgce i metalowe elementy
wyposazenia. Uziomy muszg zostaé zainstalowane w sposob uniemozliwiajgcy ich
uszkodzenie przez pracujgcy sprzet taki jak tadowarki, itp. Istniejgcg instalacje
wyrownania potencjatow nalezy przejrze¢ i uzupetni¢ wszystkie braki i zniszczone
przez pracujgcy sprzet elementy instalacji. Po zakonczeniu prac wykona¢ pomiary
catej instalacji w tym pomiary ciggtosci.

7) AKPIA, system automatyki, wizualizacji i sterowania
a) Wymagania ogolne

Wykonawca musi zaprojektowacC i zrealizowa¢ system automatyki i nadzoru z
wizualizacjg (SCADA) obejmujacag procesy technologiczne. Wizualizacja ta musi byc¢
przygotowana do zintegrowania z nadrzedng wizualizacjg (System Zbierania Danych
Technologicznych) Zamawiajgcego, znajdujgcg sie w obiekcie szkoleniowo- socjalnym
203 oraz na obiekcie bioelektrowni 600. Dostawcg posiadanego przez
Zamawiajgcego oprogramowania (wizualizacji) byta EG-Automatyka Sp. Z o. o. 80-
612 Gdansk ul. Wosia Budzysza 7. Wizualizacja oparta jest o oprogramowanie
Wonderwave InTouch i protokot komunikacyjny ModBus TCP/IP. Wigczenie
zmodernizowanej instalacji AKPiA Sortowni do opisanego powyzej Systemu Zbierania
Danych Technologicznych zostanie zrealizowane osobnym zamdwieniem na koszt
Zamawiajgcego. Zadaniem Wykonawcy bedzie zapewnienie petnej kompatybilnosci
projektowanych urzgdzen i instalacji, wyprowadzenie wszelkich niezbednych
sygnatdow na listwy zaciskowe i zaprojektowanie oraz wykonanie kabli
komunikacyjnych pomiedzy istniejgcymi a nowo projektowanymi instalacjami.
Zapewnienie bezproblemowej komunikacji pomiedzy systemami lezy po stronie
Wykonawcy. Wykonawca musi takze dostarczy¢ dokumentacje powykonawczg z
adresami urzgdzen i sterownikow, umozliwiajgcej wigczenie projektowanej wizualizacji
do nadrzednego systemu Zamawiajgcego.

Obecny system sterowania i automatyki obiektéw sortowni i kompostowni zostat
zrealizowany przez firme Eggersmann Anlagenbau Kompoferm GmbH, Max-Planck-
Strasse 15, 33428 Marienfeld, Niemcy w oparciu o urzadzenia Siemens: sterowniki
PLC Siemens S7 300, falowniki Siemens Sinamics i rozproszony systemem wejs¢/
wyjs¢ Siemens Simatic ET200S. Podstawowym protokotem komunikacyjnym jest
PROFIBUS DP. System wizualizacji SCADA zbudowany jest w oparciu o
oprogramowanie Siemens SIMATIC WIinCC V7.3.

Zamawiajgcy dopuszcza wykorzystanie urzgdzen wchodzgcych w sktad dzis
funkcjonujgcej instalacji do sortowania odpadéw pod warunkiem zachowania tego
samego standardu wykonania instalacji W przypadku decyzji Wykonawcy o nie
wykorzystywaniu instalacji istniejgcego systemu, musi on zaprojektowac i wykonac
kompleksowy system sterowania, automatyki i wizualizacji na catg instalacje Sortowni.
Zaréwno w przypadku wykorzystania starej instalacji AKPIA jak i budowy nowej od
podstaw, Zamawiajgcy wymaga aby cata zmodernizowana Sortownia obstugiwana i
nadzorowana byt przez jeden system AKPIA i jedng wizualizacje SCADA. Ponadto
system ten musi Scisle wspotpracowaé (wymiana danych, wzajemne blokady, itp.) z
systemami AKPIA i wizualizacji obiektow kompostowni tunelowej 401 i kompostowni
hermetycznej. Nowoprojektowany system AKPIA musi takze zapewnia¢ mozliwo$c¢
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niezaleznej pracy: pras belowniczych wraz z bunkrami magazynowymi, Kompostowni
401 wraz z urzadzeniami z nig wspotpracujgcymi, kompostowni hermetycznej oraz
sortowni 304. Awaria i unieruchomienie instalacji na dowolnym z tych obiektéw nie
moze blokowac¢ mozliwosci pracy pozostatych.
System automatyki i nadzoru modernizowanej sortowni zbudowany zostanie w oparciu
o:
Ukfady pomiarowe
Moduty rozszerzen WE/WY
Moduty rozszerzen WE/WY SAFETY
Programowalne sterowniki PLC
Procesowg sie¢ komunikacyjng

e System dyspozytorski z komputerem PC z oprogramowaniem typu SCADA
Moduty rozszerzen WE/WY jako zespot srodkow sprzetowych i programowych majg
stuzy¢ do zbierania informacji i sterowania urzgdzeniami technologicznymi
zainstalowanymi na obiekcie. Procesowa sie¢ komunikacyjna stuzy¢é bedzie do
komunikacji elementéw systemu w warstwie srodkéw sprzetowych i programowych.
Moduty SAFETY ma stuzy¢ do obstugi systemu bezpieczenstwa z wytgcznikami
awaryjnymi urzgdzen. Programowalne sterowniki PLC jako zespdt sSrodkéw
sprzetowych i programowych bedg sterowaé procesami technologicznymi. Systemy
sterowania i automatyki dostarczone razem z urzgdzeniami technologicznymi muszg
by¢ kompatybilne z centralnym system nadzoru, w zakresie sprzetu i oprogramowania
oraz posiada¢ bezwzglednie mozliwos¢ do wigczenia do omawianego systemu
nadrzednego i udostepnienia danych do wizualizacji czesci nadrzednej. Cata sie¢
AKPIA musi byC zrealizowana w wykonaniu odpornym na trudne warunku
Srodowiskowe w sortowni i gryzonie. Wszystkie kable sterownicze i komunikacyjne
muszg by¢ prowadzone w peszlach ochronnych w oplocie stalowym.
Wykonawca dostarczy rowniez oprogramowanie i kody zrodtowe wraz z wszelkimi
kodami dostepu zapewniajgce sterowanie i wizualizacje proceséw oraz
oprogramowanie umozliwiajgce wprowadzanie zmian w programach PLC i
wizualizacji. Wykonawca dostarczy takze niezbedne do tego narzedzia i kable
przytgczeniowe. Wykonawca musi takze dostarczy¢ dokumentacje powykonawczg
systemu automatyki i sterowania zawierajgcg kody programow z komentarzami w
jezyku polskim oraz schematy potgczen.
Wszystkie bloki sterowania i programy muszg zosta¢ napisane i skomentowane w
jezyku polskim lub angielskim.

b) Funkcjonalne wymagania systemu wizualizacji i sterowania

Modernizowana instalacja do segregacji powinna zosta¢ zaplanowana dla ciggtego
ruchu w cyklu automatycznym. System automatyzacji powinien by¢ w zwigzku z tym
zaprojektowany na maksymalng dyspozycyjnos¢ i zminimalizowanie przerw w ruchu
instalacji. Sterowanie automatyczne instalacjg powinno odbywac sie z istniejgcej
sterowni za pomocg nowego i wydzielonego jednostanowiskowego systemu
wizualizacji typu SCADA. Nowy system sterowania i wizualizacji pracy sortowni
odpadow ma zapewni¢ dla urzgdzen istniejgcych i nowo zabudowanych n/w
wymagane funkcje sterowania, monitoringu, archiwizacji danych, generowania
okresowych raportéw, wykonywania analiz technologicznych i diagnostycznych.
Funkcje wymagane:
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dostarczanie, wizualizacja i zbieranie informacji o stanie pracy linii sortowniczej,
zbieranie i archiwizacja wszystkich danych zbieranych przez system SCADA,
zbieranie, przedstawianie i opracowywanie meldunkow,

opracowywanie raportow(z podziatem na zmiany), tygodnia, miesigca, kwartatu i
roku,

tworzenie wielkosci obliczeniowych,

przedstawianie wykreséw i trendow,

zbieranie i zarzgdzanie danymi,

sterowanie procesem technologicznym,

nadzorowanie prac konserwacyjnych,

umozliwienie obstudze i osobom uprawnionym sterowanie systemem, przy
zachowaniu odpowiednich zabezpieczen,

obstuga wizualizacji z r6znych poziomow dostepu,

kontrole i alarmowanie o sytuacjach awaryjnych i niepozgdanych,

przedstawienie ilosci roboczogodzin dla wszystkich urzgdzen,

zdalny serwis (poprzez Internet) pozwalajgcy na zdalny diagnostyczny dostep do
oprogramowania sterownikow jak i systemu wizualizaciji,

e wizualizacja w jezyku polskim

W przypadku awarii stacji komputerowej nalezy przewidzie¢ jednostke zastepczag
skonfigurowana identycznie jak jednostka podstawowa.

Oferowany uktad sterowania linig sortowniczg winien umozliwi¢ uruchomienie i prace
linii w kilku wariantach pracy, ktére wykonawca winien zaproponowac na podstawie
innych zapisow dokumentacji przetargowej oraz wtasnych doswiadczen. Nalezy
umozliwi¢ ciggta prace linii z wigczonymi bgdz wytgczonymi separatorami optycznymi
i metali zelaznych i niezelaznych, w ktore linia sortownicza zostata wyposazona.

Cata zmodernizowana instalacja ma by¢ objeta systemem wytgcznikow awaryjnych
oddziatywujgcych w sposob bezposredni na funkcje zatrzymania sterowanego
urzgdzenia technologicznego i jego bezpieczne odtgczenie od zasilania zgodnie z
wymagang kategorig oraz posrednio na pozostate pracujgce urzgdzenia zabudowane
w wspolnej strefie zagrozenia zycia dla ludzi.

W celu uniknigcia przepetnienia maszyn i przenosnikbw w czasie postoju instalacji
nalezy zastosowac system szybkiego zatrzymania wszystkich pozostatych urzgdzenh
zasypujgcych.

W momencie wytgczenia ktéregokolwiek z urzgdzen, wszystkie urzgdzenia przed nim
powinny zosta¢ wytgczone.

Sterowanie pracg instalacji powinno by¢ zoptymalizowane tak, aby w przypadku
wystgpienia przestojow w pracy mozliwy byt szybki powrdt do prawidtowego stanu
pracy instalaciji.

Przed rozruchem instalacji w cyklu automatycznym w hali musi by¢ wyraznie styszalny
sygnat ostrzegawczy. Dziatanie instalacji powinno by¢ sygnalizowane lampg
sygnalizacyjng (Swiattem pomaranczowym).

Rozpoczecie pracy linii sortowniczej winno by¢ sygnalizowane ostrzegawczo przez ok.
10 sek. Uktad sterowania winien wybra¢ wtasciwg kolejnos¢ uruchamianych bagdz
zatrzymywanych urzgdzen w zaleznosci od wybranego przez operatora wariantu pracy
linii.

Dla nowo wprowadzanych i modernizowanych urzgdzen technologicznych obwody
zasilania nalezy wyposazy¢ w zabezpieczenia przecigzeniowe oraz zwarciowe,
ktorych stan wytgczenia bedzie sygnalizowat awarie obwodu-urzgdzenia. Ponadto
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nalezy zabezpieczy¢ dostep do zmodernizowanych i nowo wprowadzanych obszaréw
serwisowych - zagrozonych, w ktérych prace nie mogg by¢ prowadzone w trakcie
dziatania linii technologicznej, a w przeciwnym razie winno nastepowac automatyczne
wylgczenie bgdz uniemozliwienie uruchomienia linii sortowniczej.

8) Sterownik PLC
Wymagana budowa modutowa umozliwiajgca dalszg etapowg rozbudowe konfiguracji
PLC.
Wszystkie sterowniki wraz modutami wej./wyj. winny by¢ zabudowane w szafach
zasilajgco-sterujgcych.
Dla realizacji wymaganych nowo projektowanych funkcji bezpieczenstwa w nowych i
modernizowanych obszarach technologicznych nalezy zastosowa¢ programowalny
sterownik bezpieczenstwa typu SAFETY
Sterownik ten winien posiada¢ wydzielong sieC komunikacyjng — bezpieczenstwa
obejmujgcag wszystkie nowo wprowadzane szafy zasilajgco-sterujgce i urzgdzenia
technologiczne.
Nalezy zapewnic¢ zabezpieczenie sprzetu PLC przed utratg danych i oprogramowania
w przypadku zaniku zasilania.
Wszystkie elementy w uktadach zasilania i sterowania moggce by¢ ustandaryzowane,
w szczegodlnosci moduty PLC, przetwornice, styczniki, przekazniki, zabezpieczenia
pragdowe powinny byC wytworzone przez jednego producenta, w zakresie grup
urzgdzen takich jak np. przenos$niki, sortery optoelektroniczne, itp.
Uwaga:
Zamawiajgcy dopuszcza wykorzystanie urzgdzen wchodzgcych w sktad dzis$
funkcjonujgcej instalacji do sortowania odpadéw pod warunkiem zachowania tego
samego standardu wykonania instalacji

9) System bezpieczenstwa (SAFETY)
Cata zmodernizowana instalacja musi by¢é objeta systemem bezpieczenstwa z
wytgcznikami (przyciski grzybkowe, linki, itp.) awaryjnymi oddziatujgcymi w sposéb
bezposredni na funkcje zatrzymania sterowanego urzgdzenia technologicznego i jego
bezpieczne odtgczenie od zasilania zgodnie z wymagang kategorig oraz posrednio na
pozostate pracujgce urzgdzenia zabudowane we wspolnej strefie zagrozenia zycia dla
ludzi. Zamawiajgcy wymaga podzielenia sortowni i kompostowni na co najmniej kilka
stref zagrozenia (nie mniej niz 3) tak aby aktywowanie dowolnego wytgcznika
awaryjnego nie unieruchamiato catej instalacji. Jako wariant absolutnego minimum
Zamawiajgcy uwaza rozdzielenie stref kompostowni i sortowni tak aby wylgcznik
awaryjny kompostowni nie wytgczat instalacji sortowni i odwrotnie.
Wcisniecie- aktywowanie kazdego dowolnego wytgcznika awaryjnego ma byc¢
obrazowane na wizualizacji SCADA z opisem lokalizacji tego wytgcznika. Dodatkowo
kazdy wytgcznik musi posiadaé¢ swojg sygnalizacje optyczng zadziatania tak aby z
odlegtosci kilku metrow byto widac ze jest wcisniety-aktywowany.

10) Oprogramowanie
Modernizowang linie nalezy wyposazy¢ w nowe oprogramowanie aplikacyjne
sterowania PLC, sterowania funkcjami bezpieczenstwa linii i wizualizacji SCADA.
Wykonawca ma obowigzek przekazania kopii aplikacji zastosowanej w sterownikach
systemu sterowania i innych programowalnych urzgdzeh oraz wizualizacji SCADA.
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Wymaga sie, aby wszelkie oprogramowania aplikacyjne zostaty zarchiwizowane w
wersjach instalacyjnych na niewymazywanych nosnikach danych i byto protokolarnie
przekazane Zamawiajgcemu.

Odtwarzanie (reinstalacja) tego oprogramowania ma by¢ mozliwa centralnie (ze

stanowiska operatorskiego) lub lokalnie.

Wymaga sie przekazania kopii zapasowych oprogramowania aplikacyjnego oraz

koddéw zrédtowych oprogramowania sterujgcego praca linii i wizualizacji, parametrow i

ustawien falownikdw, oprogramowania programowalnego sterownika bezpieczenstwa.

Powinno to umozliwi¢ po zakonczeniu okresu gwarancyjnego swobodny wybér obstugi

serwisowe] i modyfikacji w zakresie oprogramowania.

Przekazanie kopii zapasowych oprogramowania oraz kodow zrédtowych ma umozliwi¢

korzystanie z nich przez Zamawiajgcego na potrzeby wtasne:

e zwigzane z usuwaniem btedow przez Zamawiajgcego lub podmioty trzecie, po
zakonczeniu okresu gwarancyjnego,

e zwigzane z niewykonaniem obowigzkow gwarancyjnych przez Wykonawce i
skorzystanie przez Zamawiajgcego z wykonania zastepczego, na koszt i ryzyko
Wykonawcy,

e zwigzane z wykonaniem modyfikacji lub rozbudowy oprogramowania przez
Zamawiajgcego lub osoby trzecie po uptywie okresu gwarancyjnego.

e Przekazanie kopii zapasowych oprogramowania nastgpi wraz z Protokotem z
Rozruchu. Przekazanie kodéw zrodtowych nastgpi¢ musi przed koncem gwaranciji
serwisowe).

e Ponadto Wykonawca kazdorazowo przenosi w ramach wynagrodzenia na
Zamawiajgcego majgtkowe prawa autorskie do oprogramowania na polach
eksploatacji niezbednych do korzystania z urzadzen wykorzystujgcych
oprogramowanie oraz niezbednych do wprowadzenia zmian i modyfikacji
oprogramowania po uptywie okresu gwarancji.

Uwaga:

Zamawiajgcy dopuszcza wykorzystanie urzgdzen i oprogramowania wchodzgcych w

sklad dzi§ funkcjonujgcej instalacji do sortowania odpadéw pod warunkiem

zachowania tego samego standardu wykonania instalacji

11) Zestaw komputerowy

Jednostanowiskowg stacje operatorskg nalezy wyposazy¢ w komputer PC z nowym
oprogramowaniem systemowym i aplikacyjnym oraz w dwa niezalezne monitory 32" z
wbudowanymi gto$nikami. Nalezy rowniez przewidzie¢ jednostke PC zastepczg
skonfigurowana identycznie jak jednostka podstawowa. Jednostka zapasowa musi by¢
w petni skonfigurowana i gotowa do pracy tak aby w przypadku awarii mozna byto
natychmiastowo wymienic¢ jednostki.

Wymaga sie, aby oprogramowanie aplikacyjne pozwalato na czytelng wizualizacje
uktadu technologicznego, tatwy odczyt standw i parametréw pracy poszczegodlnych
urzgdzen, zmiane nastaw urzgdzen, ich wtgczania i wytgczania.

Ponadto program ma posiada¢ uproszczone procedury pracy automatycznej,
mozliwos¢ rejestracji bteddw i stanéw awaryjnych oraz ich archiwizacji — w tym réwniez
mozliwos¢ wykonywania automatycznej zapasowej kopii danych (backup lokalny i w
sieci), ktéra umozliwi przywrdcenie stanu oprogramowania np. po awarii.
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Konfiguracje sprzetowg komputerow nalezy dobra¢ tak, aby umozliwiaty
bezproblemowg wspotprace z uktadem sterowania oraz zapewniaty ciggtosc¢ pracy w
sytuacji awarii sprzetu komputerowego. Jako wariant minimum nalezy przyjgé
czterordzeniowy procesor minimum 3.5GHZ i 32GB RAM

W celu zwiekszenia niezawodnosci (odpornosci na awarie), oba ww. komputery PC,
powinny by¢ wyposazone po dwa dyski dziatajgce w oparciu o technologie RAID-1.
Jako dysk systemowy nalezy zastosowaé¢ odrebny dysk SSD.

Nalezy zapewni¢ podtrzymanie zasilania komputera na stacji operatorskiej w
przypadku zaniku zasilania, a w przypadku braku zasilania dtuzszego niz 15 min.
zapewni¢ automatyczne bezpieczne zamkniecie systemu sterowania i wizualizacji —
zanik zasilania nie moze powodowac utraty danych i ustawieh systemu i nie moze
generowac usterek oprogramowania sterujgcego i wizualizaciji.

Komputery dostarczane w ramach systemu wizualizacji i sterowania nie bedg
stosowane w innych celach (np. biurowych), niz zwigzanych $cisle ze sterowaniem
linig technologiczng, zgodnie z przeznaczeniem i w zakresie okreslonym przez
dostawce linii technologicznej.

12) System automatyki, sterowania i wizualizacji separatoréw optycznych.
Dostawca winien zaoferowa¢ nowy system sterowania i wizualizacji separatorami
optycznymi obejmujgcy niezalezny komputer zlokalizowany w sterowni o parametrach
nie gorszych niz opisane w punkcie 11) powyzej.

System ten bedzie pozwalat na wigczenie i prawidlowg konfiguracje systemu
sterowania i wizualizacje uwzgledniajgcg wszystkie separatory optyczne tj. separatory
optyczne bedgce w posiadaniu Zamawiajgcego oraz rowniez te objete niniejszym
postepowaniem przetargowym, tak, aby zapewni¢ realizacje wszystkich funkciji
dostepnych z lokalnego panelu sterowniczego separatorow optycznych takze z
centralnego komputera znajdujgcego sie w sterowni z przytgczem internetowym do
diagnozy on-line. Szczegdty nalezy przedstawi¢ w ofercie.

Wszystkie separatory optyczne zarowno istniejgce jak i nowo dostarczone muszg by¢
potgczone w jedng sie¢ z dostepem do Internetu umozliwiajgcg zdalng diagnoze przez
serwis.

13) Wyposazenie elektrotechniczne i wymagania dotyczace zabudowy
aparatow i urzadzen elektrycznych oraz rozdzielnic zasilajgco-
sterowniczych.

Wykonawca jest zobowigzany uwzgledni¢ wszystkie urzgdzenia i zabezpieczenia
techniczne. Wykonawca przejmuje odpowiedzialnos¢ za kompletnosé i poprawne
funkcjonowanie instalacji w ramach proponowanej ceny.

W celu zagwarantowania maksymalnej dyspozycyjnosci urzgadzeh i aparatéw
elektrycznych dla catego systemu wymagany jest standard przemystowe i ochrona o
stopniu nie mniejszym niz IP54.

Na potrzeby zainstalowania kolejnych rozdzielnic zasilajgco- sterowniczych,
Wykonawca musi na terenie hali sortowni 304 wydzieli¢ i wykonaé nowe
pomieszczenie. Zamawiajgcy nie dopuszcza montazu zadnych rozdzielnic zasilajgco
sterowniczych po za tym pomieszczeniem, chyba ze bedg to rozdzielnice
bezposrednio zintegrowane z dostarczanymi maszynami i technologicznie ich montaz
w oddaleniu od tych maszyn bedzie nie mozliwy.
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W wyzej wymienionym pomieszczeniu nalezy zainstalowac¢ gtéwng szafe sterowniczg
z panelem operatorskim minimum 17” przeznaczonym do awaryjnego sterowania linig
i do diagnozowania usterek i awarii.

Wszystkie szafy sterownicze muszg zosta¢ wigczone w system wizualizacji SCADA.
Szafy powinny mie¢: Sciane tylng, dach, Sciany boczne, listwe goérng i dolng, drzwi,
szyny nosne kabli, pola opisowe dla kazdego urzadzenia, pokrywy zaslepiajgce dla
miejsc rezerwowych i kanatéw kablowych. Szafy zasilajgco sterownicze powinny by¢
wyposazone w wewnetrzne oswietlenie i gniazdo serwisowe 230VAC ze stykiem
ochronnym. Wszystkie zabudowane urzadzenia, klemy, ztgczki, itp. muszg by¢ w
sposéb trwaty opisane w jezyku polskim zgodnie ze schematem. Wszystkie kable i
przewody muszg by¢ opisane na obu koncach zgodnie z listg kablowg. Zyly
przewodow musza by¢ oznakowane zgodnie ze schematami elektrycznymi. Wszystkie
elementy nosne, szyny montazowe, ptyty montazowe, itp. muszg by¢ odpowiednio
zabezpieczone przed korozjg. Wszystkie Sruby, nakretki, podktadki muszg byc¢
ocynkowane ogniowo lub galwanicznie albo by¢ wykonane ze stali nierdzewne;j.
Wszystkie kable majg by¢ wprowadzone do rozdzielnic przez dtawice kablowe
uniemozliwiajgce dostanie sie do wewnatrz rozdzielnic gryzoni. Dla wszystkich
rozdzielnic nalezy wykona¢ wentylacje przy pomocy szczelin wentylacyjnych i
wentylatorow lub klimatyzacje w przypadku gdy rozdzielnica zabudowana jest po za
klimatyzowanym pomieszczeniem. Oba warianty muszg by¢ dostosowane do trudnych
warunkow srodowiskowych panujgcych w sortowni. Dla kazdego pola szafy zasilajgco-
sterowniczej nalezy zbudowa¢ wewnetrzny pomiar temperatury z aktywng funkcjg
wizualizacji i rejestracji danych na komputerowej stacji operatorskiej z systemem
wizualizacji SCADA.

10. Sieciiinstalacje teletechniczne

Instalacja i sie€ teleinformatyczna
Obecnie instalacjg i siecig teleinformatyczng w obiekcie sortowni 304 objete sg tylko
pomieszczenia sterowki i rozdzielni nn. Wykonawca musi rozbudowac istniejgcg sie¢
tak by byta ona dostepna rowniez po za tymi pomieszczeniami. Siec€ teleinformatyczna
i dostep do Internetu musi zostaé doprowadzona do kazdego urzgdzenia dajgcego
mozliwos¢ przytgczenia do sieci i zdalnej diagnozy lub napraw przez serwis. Funkcje
takg obowigzkowg bedg posiada¢ wszystkie separatory optyczne. Zamawiajgcy
wymaga takze doprowadzenie sieci do kazdej z kabin sortowniczych.
Siec¢ teleinformatyczng nalezy wykonac¢ zgodnie z wymaganiami norm EIA/TIA 568,
ISO/IEC 11801, PN-EN50173-1:2009, PN-EN50173-2:2009, PN-EN50174-2:2009
oraz Zatgcznikiem nr 23 do Rozporzadzenia Ministra £gcznosci z dnia 04.09.1997r. —
~Wymagania techniczne na okablowanie strukturalne”.
Trasy kablowe dla instalacji teletechnicznych prowadzone w ciggach
komunikacyjnych. Trasy kablowe instalacji LAN niezaleznie w stosunku do instalacji
elektrycznych. Kable bezwzglednie kfadzione w peszlach ochronnych z oplotem
stalowym.
Punkty logiczne wyposazone w minimuma3 gniazda RJ45 kat.5E.
Urzadzenia sieciowe musza posiadac podtrzymanie napiecia z zasilaczy UPS.
Wezet instalacji bedzie sie miescit w pomieszczeniu sterowni.

Instalacja antywlamaniowa i kontroli dostepu
W sortowni funkcjonuje system sygnalizacji wlamania i napadu SSWiN oraz kontroli
dostepu KD. Zamawiajgcy wymaga rozbudowy tego systemu tak aby wszystkie
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nowopowstate pomieszczenia w zmodernizowanej sortowni zostaty wtgczone w ten
system. W przypadku braku mozliwosci rozbudowy istniejgcego systemu SSWIN i KD
sortowni, Wykonawca zaprojektuje i wykona nowy system kompatybilny z systemem
nadrzednym Zaktadu Utylizacyjnego i potgczy go tym systemem.

Lokalna instalacja radiowezta sortowni
Na obiekcie sortowni funkcjonujg aktualnie system radiowezta umozliwiajgcy
komunikacje glosowg pomiedzy steréwkg sortowni a wszystkimi kabinami. System ten
umozliwia takze puszczanie muzyki z pomieszczenia sterowki tak aby byta ona
styszalna w gtosnikach zamontowanych na kabinach.
Zamawiajgcy wymaga pozostawienie tego systemu a przypadku zabudowania nowych
kabin lub zmiany pozycji istniejacych nalezy je wtgczy¢ w ten system.

Instalacja telewizji przemystowej CCTV
W obiekcie sortowni funkcjonuje system telewizji przemystowej CCTV zintegrowany z
systemem telewizji przemystowej catego Zaktadu.
Z uwagi na znaczng zabudowe nowych urzgdzehn w sortowni nalezy w znacznym
stopniu zmodernizowa¢ Ilub zaprojektowaé i wykona¢ nowy system telewizji
przemystowej zapewniajgcej mozliwos¢ obserwacji funkcjonujgcej instalacji. Nie
dopuszcza sie mozliwosci zainstalowania nowego system monitoringu wizyjnego jako
niezaleznego systemu. Zamawiajgcy wymaga, aby nowo dostarczony serwer wraz
oprogramowaniem wspotpracowat z obecnie budowanym systemem CCTV, nalezy
dostarczy¢ oprogramowanie producenta: Qognify Cayuga Infinity X

Wewnatrz obiektow sortowni nalezy zainstalowa¢ minimum 40 kamer telewizji
przemystowej w tym minimum 6 kamer obrotowych oraz minimum 6 kamer
zewnetrznych w tym 2 obrotowe. Monitoringiem musza zosta¢ objete wszystkie kabiny
sortownicze i separatory optyczne (1 kamera na 1 separator). Lokalizacja kamer
zostanie uzgodniona z Zamawiajgcym i okreslona bedzie w sporzgdzonym przez
Wykonawce projekcie wykonawczym.

Przewiduje sie montaz kamer dziatajgcych w technologii IP o rozdzielczosci minimum
Full HD (Rozdzielczo$¢: 1920x1080 — 1080p) z obiektywem zmiennoogniskowym i
oswietlaczem podczerwieni dostosowanym do trudnych warunkow srodowiskowych w
jakich bedg pracowac¢ — wysoki stopien ostony IP. Zastosowana obudowa zewnetrzna
kamer musi umozliwia¢ prace kamery w warunkach temperaturowych w zakresie -20
°C do +55 °C.

Nalezy zaprojektowa¢ i wykona¢ montaz kamer stacjonarnych i obrotowych.
Zaprojektowane kamery muszg by¢ zgodne z interfejsem ONVIF.

Kamery nalezy podigczy¢ do wydzielonej, odrebnej sieci strukturalnej kategorii 6,
sktadajgcej sie z wydzielonego punktu dystrybucyjnego, okablowania LAN, urzgdzen
aktywnych itp. W przypadku przekroczenia normatywnych odlegtosci dla sieci
okablowania strukturalnego wynoszgcego 90,0m nalezy zastosowaé¢ fgcza
Swiattowodowe lub extendery LAN. Sie¢ LAN w infrastrukturze 1 Gigabit. Zasilanie
kamer nalezy wykonac¢ poprzez sie¢ okablowania strukturalnego — zasilanie POE i
PoE+. W tym celu nalezy stosowac przetgczniki komputerowe co najmniej 24 portowe
o odpowiednim budzecie mocy umozliwiajgce rozbudowe systemu w przysztosci o
kolejne kamery.

W punkcie dystrybucyjnym nalezy zamontowac rejestrator cyfrowy (serwer wideo) w
postaci komputera PC o odpowiedniej mocy obliczeniowej i oprogramowania
zgodnego z systemem telewizji przemystowej zastosowanego w Zaktadzie
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Zamawiajgcego. Rejestrator musi umozliwia¢ dalszg rozbudowe systemu do minimum
64 kamer. Rejestrator cyfrowy nalezy wyposazy¢ w maksymalng ilos¢ dyskow
twardych do zapisu obrazow z kamer. Zaktada sie 30 dniowg archiwizacje materiatu.

Stacje podglgdowe nalezy wykona¢ jako co najmniej 2 niezalezne stanowiska
komputerowe wyposazone w komputer z procesorem klasy Intel 17, min 3,5GHz
najnowszej generacji lub réwnowazny, z pamiecig operacyjng minimum 32GB,
dyskiem twardym SSD i dedykowanym oprogramowaniem umozliwiajgcym podglad,
nadzor i kontrole systemu monitoringu wizyjnego. Kazdg ze stacji podglgdowych
nalezy wyposazy¢ w minimum 3 monitory o przekatnej minimum 32” i rozdzielczosci
min 1920 x 180px, przeznaczone do pracy ciggtej.

Stacje podgladowe nalezy podigczy¢ do wydzielonej sieci monitoringu wizyjnego.
Wszystkie elementy systemu CCTV (kamery, rejestratory, przetgczniki, stacje
podgladowe) muszg posiadac¢ podtrzymanie napiecia na minimum 30 minut poprzez
zasilacz UPS.

Nalezy bezwzglednie wykonac integracje wszystkich istniejgcych i nowych systeméw
monitoringu wizyjnego znajdujgcych sie na terenie Zaktadu Zamawiajgcego.
Wykonawca zintegruje nowe urzgdzenia do monitoringu z aktualne funkcjonujgcym
systemem monitoringu w Zaktadzie.

Instalacja systemu CCTV musi przewidywa¢ mozliwosc jej dalszej rozbudowy oraz
mozliwos¢ wpiecia dodatkowych stacji podgladowych w miejscach z doprowadzong
siecig i gniazdami Ethernet.

11. Instalacja systemu sygnalizacji pozaru, oznakowanie drog ewakuacji,
dokumentacja p.poz

Z uwagi na znaczng zabudowe nowych urzgdzen w sortowni przewiduje sie

zaprojektowanie, dostawe, wykonanie, montaz i uruchomienie nowego systemu

przeciwpozarowego (SSP) dostosowujgc budynek sortowni wraz z pracami
towarzyszgcymi w tym:

a) wykonanie prac przedprojektowych takich jak sporzadzenie inwentaryzaciji
istniejgcych elementow P.poz. opracowanie niezbednych opinii lub ekspertyz,
analiz i koncepciji;

b) opracowanie i wykonanie zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i normami
dokumentacji projektowej w uzgodnieniu z rzeczoznawcg ds. zabezpieczen ppoz.
(koncepcja, projekt wykonawczy i dokumentacja powykonawcza);

Uwaga:

Dokumentacja projektowa istniejgcego systemu sygnalizacji pozaru SSP jest do

wgladu w siedzibie Zamawiajacego. Wykonawca jest zobowigzany do weryfikacji

na wlasny koszt i odpowiedzialnos¢ istniejacej dokumentacji, jak réwniez
wykonania inwentaryzaciji z natury istniejgcego wyposazenia technologicznego

w niezbednym zakresie, umozliwiajagcym przygotowanie Oferty oraz realizacje

zgodna z wymaganiami OPZ.

c) Instrukcja bezpieczenstwa pozarowego budynku 304.

d) Wykonawca dokona aktualizacji Instrukcji bezpieczenstwa pozarowego wraz z
planem nowych dréog ewakuacyjnych dla obiektu sortowni, uwzgledniajgc
specyfike pracy nowych urzgadzen.

e) Oznakowanie drég ewakuacyjnych:
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Wykonawca dokona aktualizacji obecnego oznakowania drog ewakuacyjnych w
budynku sortowni zgodnie z PN.

Wykonawca dokona oznakowania poziomego drég ewakuacyjnych na poziomie
zerowym (linie podwadjne) w budynku sortowni.

Nowo zaprojektowany i zamontowany system SSP sortowni musi by¢ w petni
kompatybilny z instalacjg SSP dziatajgcg w Zaktadzie Zamawiajgcego i musi zostaé
wigczony w tg instalacje tak aby wszystkie alarmy pozarowe widoczne byty w
dyspozytorni ochrony na globalnym repetytorze systemu SSP Zamawiajgcego i zeby
byta mozliwosc¢ sterowania centralg systemu SSP sortowni z globalnego repetytora
systemu SSP Zamawiajgcego.

12. Kurtyna p.poz odcinajgca przejscie przez sciane pozarowg pomiedzy
Sortowniag 304 i kompostownig 401
Na przenosniku tasmowym transportujgcym materiat z Sortowni 304 do kompostowni
tunelowej 401. Zostata zamontowana kurtyna odcinajgca przejScie przez Sciane
pozarowg. System ten zostat dostarczony przez firme gte Brandschutz AG, Hamburger
Strasse 2, D-14532 Stahnsdorf. System ten jest witgczony w system SSP sortowni i w
przypadku pozaru zamyka przejscie w Scianie pozarowej pomiedzy sortownig 304 i
kompostownig 401.
Dokumentacja powykonawcza systemu do wglgdu w siedzibie Zamawiajgcego.
Instalacja ta z racji wieku i bardzo trudnych warunkéw srodowiskowych w jakich
dziatata w obecnej chwili jest niesprawna i wymaga gruntownego przegladu i naprawy.
Wykonawca zobowigzany jest do przywrdcenia petnej sprawnosci dziatania tej
instalacji lub jej demontazu i zaprojektowania i wykonania nowego systemu przegrody
lub odciecia na przejsciu przenosnika przez sciane pozarowg oddzielajgcg sortownig i
kompostownie.
Uwaga:
Dokumentacja projektowa istniejagcego systemu zamkniecia przenosnika
transportowego jest do wgladu w siedzibie Zamawiajacego. Wykonawca jest
zobowigzany do weryfikacji na wlasny koszt i odpowiedzialnos¢ istniejgcej
dokumentaciji, jak rowniez wykonania inwentaryzacji z natury istniejacego
wyposazenia technologicznego w niezbednym zakresie, umozliwiajagcym
przygotowanie Oferty oraz realizacje zgodna z wymaganiami OPZ.

13. Rozruch.

Wykonawca przeprowadzi rozruch instalacji i urzadzen zgodnie z przygotowanym
przez siebie Projektem rozruchu.

Nalezy przewidzie¢ nastepujgce etapy rozruchu:

1) Rozruch mechaniczny (Proby przedrozruchowe) - urzadzen w obecnosci
Wykonawcy, polegajgcy na sprawdzeniu czystosci, szczelnhosci, droznosci,
zamocowania i dziatania, uruchomieniu maszyn i mechanizméw, dokonaniu préb
ruchowych bez materiatu. Czas prob przedrozruchowych - rozruchu mechanicznego:
do 1 miesigca tgcznie dla wszystkich etapdw realizacji zamowienia,

2) Rozruch technologiczny. Celem rozruchu technologicznego jest uruchomienie linii
sortowniczej po modernizacji, sprawdzenie zainstalowanych urzgdzen pod
obcigzeniem (z materiatem), a takze ustalenie optymalnych parametrow
technologicznych pracy urzgdzen i catej instalacji, zapewniajgcej osiggniecie
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wymagan technicznych i technologicznych okreslonych w projekcie technologicznym
oraz w zgodnosci z wymaganiami niniejszego przedmiotu zamoéwienia. Czas rozruchu
technologicznego: do 1 miesigca tgcznie dla wszystkich etapdéw realizacji zamowienia.
Rozruch przeprowadzony powinien by¢c we wspoipracy z wyznaczonym i
oddelegowanym przez Zamawiajgcego personelem kierujgcym oraz personelem
obstugi urzgdzen, maszyn mobilnych, utrzymania ruchu instalacji oraz sortownia.
Obowigzkiem Wykonawcy podczas rozruchu jest osiggniecie bezpiecznej i wiasciwej
pracy dostarczonych urzgdzen oraz osiggniecie wymaganych parametrow
technologicznych.
Uwaga:
Strumien odpaddw, jego zagospodarowanie oraz media (np. energia elektryczna) i
personel oraz urzgdzenia mobilne do rozruchu sortowni zostang zapewnione przez
Zamawiajgcego.

a) Rozruch mechaniczny.
Warunkiem rozpoczecia rozruchu mechanicznego jest wykonanie w szczegolnosci
nastepujgcych czynnosci:
1) Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci wykonania przedmiotu zamowienia i
urzgdzen poddawanych rozruchowi poprzez weryfikacje ich zgodnosci z dokumentacjg
projektowa.
2) Zakonczenie niezbednych préb zgodnie z projektami techniczno - ruchowymi
maszyn i urzgdzen tzw. dokumentacja DTR.
3) Zakonczenie prac regulacyjno - pomiarowych uktadéw elektrycznych, a w
szczegolnosci:
a) sprawdzenie z dokumentacjg poprawnosci wykonania obwodéw sitowych i dziatania
obwodéw sterowania,
b) wyregulowanie aparatury ruchowej i sterowniczej,
c) sprawdzenie poprawnosci dziatania przynaleznych zabezpieczen,
d) wykonanie pomiaréw skutecznosci zerowania,
e) wykonanie pomiaréw opornosci izolacji,
4) Sprawdzenie i wstepna regulacja maszyn elektrycznych, aparatury kontrolno-
pomiarowej i automatyki, a w szczegolnosci:
a) sprawdzenie i uruchomienie cztonéw wykonawczych automatyki,
b) cechowanie i regulowanie instalacji oraz urzadzen w ograniczonym zakresie
umozliwiajgcym mierzenie wielkosci przewidzianych projektem.
5) Zaznajomienie sie personelu Zamawiajgcego z dokumentacjg w szczegodlnosci w
zakresie:
a) dziatania urzadzen mechanicznych i ich smarowania,
b) schematow potgczen elektrycznych, AKPIA,
c) instrukcji obstugi i konserwaciji ujetych w DTR urzgdzen, instrukcji rozruchu ujetej w
DTR urzadzen,
d) sposobu sterowania, zakonczone testem kompetencji wybranych oséb obstugi
wyznaczonych przez Zamawiajgcego.
6) Sporzadzenie protokotu z kontroli wstepnej maszyn i urzadzen przeprowadzonej
przy wspoétudziale przedstawicieli Wykonawcy i Zamawiajgcego.
7) Przeprowadzenie szkolenia stanowiskowego zatogi w zakresie biezgcej obstugi
instalaciji.
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Rozruch mechaniczny

Rozruch mechaniczny maszyn i urzgdzen przeprowadza sie "na sucho".
Czynnosci rozruchu mechanicznego polegajg w szczegolnosci na:
sprawdzeniu potgczen przewodow technologicznych;

sprawdzeniu i uzupetnienie wszystkich punktow smarowania;
sprawdzeniu dziatania armatury;

sprawdzeniu prawidtowosci montazu maszyn i urzgdzen,

e doktadnym zapoznaniu sie przez personel Zamawiajgcego z dokumentacjami
techniczno-ruchowymi poszczegdélnych maszyn i urzadzen przeprowadzeniu
wszelkich czynnosci przewidzianych w DTR dla tego etapu rozruchu.

Po uzyskaniu pozytywnych rezultatdw ze sprawdzenia wizualnego mozna przystgpic
do rozruchu mechanicznego maszyn i urzgdzen wyposazonych w napedy, zwanego
probg biegu luzem. Warunkiem zakonczenia rozruchu mechanicznego bedzie
sporzadzenie protokotu z tego rozruchu podpisanego przez Strony Umowy.

b) Rozruch technologiczny.

Rozruch technologiczny sprowadza sie do sprawdzenia dziatania instalacji i urzgdzen
w warunkach ich rzeczywistej pracy, ustalenie optymalnych parametrow
technologicznych pracy obiektow i instalacji, zapewniajgcych osiggniecie wymagan
gwarancji technologicznych okreslonych w niniejszym OPZ.

Zadaniem rozruchu technologicznego jest przede wszystkim:

e potwierdzenie spetnienia gwarancji technologicznych wymaganych zapisami
zawartymi w niniejszym opisie przedmiotu zamowienia dla nowo dostarczonej
czesci instalacji mechanicznego przetwarzania odpadow,

e sprawdzenie dziatania mechanizmédw w warunkach ich petnego obcigzenia;

optymalizacja i prawidtowosc¢ sterowania oraz automatyki; przeszkolenie zatogi
w zakresie praktycznym,

Warunki rozpoczecia prob rozruchu technologicznego:
zakonczenie rozruchu mechanicznego potwierdzone protokotem, przeszkolenie zatogi
na powstatej instalacji

Uwaga:
Zamawiajgcy zapewni i poniesie koszty zwigzane m.in. z:
e zapewnieniem strumienia odpadéw na wejsciu,
e zagospodarowaniem i skladowaniem strumieni powstatych w wyniku rozruchu
instalacji,
e sprzetem mobilnym: samochody, tadowarki, wézki, itp.
e personelem obstugujgcym instalacje technologiczne oraz sprzet, w tym
personelem utrzymania ruchu w liczbie minimum 5 oséb Zamawiajgcego,
e Kkoszty energii i materiatdw eksploatacyjnych, maszyn, urzgdzen i obiektéw za
czas rozruchu

Koszty te bedzie ponosi¢ Zamawiajgcy przez okres planowanych rozruchow.
Wykonawca zapewni i przejmuje koszty wiasnego personelu niezbednego dla
prowadzenia rozruchow i nadzoru nad personelem Zamawiajgcego.

Kazdy z rozruchow powinien zakonczony by¢ Protokotem sporzgdzonym przez
Wykonawce zgodnie z zadaniem rozruchu okreslonym powyzej oraz z zapisami
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Projektu rozruchu i wytycznymi zawartymi w niniejszym OPZ. Efektem prowadzenia
rozruchu powinno byC¢ uzyskanie w szczegdlnosci wymaganych gwarancji
technologicznych zgodnych z projektem technologicznym.

Dla urzadzen podlegajacych wymianie w istniejacej hali sortowania tj. nadawy,
przenosnikow tasmowych, sita, bebna sita, systemu zatadunku kompostowni —
po ich montazu Wykonawca winien przeprowadzié¢ czynnosci przedrozruchowe
i rozruch mechaniczny na warunkach opisanych powyzej. Rozruch mechaniczny
nalezy przeprowadzi¢ w czasie przeznaczonym na wykonanie tych zadan
okreslonym w rozdziale 3.2.28 punkt 5 OPZ. Podstawg podpisania Protokotéw
Odbioréw Czesciowych tych urzadzen beda pozytywne wyniki przeprowadzenia
rozruchéw mechanicznych potwierdzone przez Strony Umowy stosownymi
protokotami z rozruchéw. Rozruch mechaniczny tej czesci zadania ze wzgledu
na zakres polegajagcy na wymianie istniejacych urzadzen i przywroceniu ich
funkcji technicznych i technologicznych nie wymaga przedstawienia Projektu
Rozruchu i instrukcji eksploatacji w wersji roboczej.

14. Préby koncowe, szkolenia, odbior.
a) Wymagania ogdlne.

Wykonawca przeprowadzi wymagane odbiory koncowe, rozruchy, szkolenia, proby
eksploatacyjne zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Umowie i w zakresie
okreslonym w Wymaganiach Zamawiajgcego.

Wykonawca powiadomi Upowaznionego Przedstawiciela Zamawiajgcego i
Zamawiajgcego z 14-dniowym wyprzedzeniem o dacie, po ktorej bedzie gotowy do
przeprowadzenia rozruchow, a rozruchy te zostang przeprowadzone po tej dacie w
dniu ustalonym z Zamawiajgcym Wszelkie rozruchy i proby winny sie odbywac z
udziatem Zamawiajgcego.

1) Celem rozruchéw jest protokolarne dokonanie finalnej oceny zgodnosci z
Kontraktem wszystkich zakreséw dostaw i montazu nim objetych.

2) Warunkiem przystgpienia do rozruchow jest zatwierdzenie przez Upowaznionego
Przedstawiciela Zamawiajgcego dokumentoéw rozruchu, o ktérych mowa w pkt 3.b)
OPZ, dostarczonych przez Wykonawce.

3) Wykonawca poinformuje  pisemnie = Upowaznionego Przedstawiciela
Zamawiajgcego i Zamawiajgcego o spetnieniu wszelkich wymagan formalnych i
gotowosci do przystgpienia do rozruchu mechanicznego i technologicznego.

4) Z przeprowadzonych rozruchdéw i préb wydajnosciowych Wykonawca sporzgdzi
protokoty. Protokét musi zosta¢ poswiadczony przez Zamawiajgcego.

Wykonawca przedtozy Zamawiajgcemu wyniki rozruchéw, prob wydajnosciowych i
prob eksploatacyjnych.

b) Szkolenie

Przed przystgpieniem do Rozruchu Wykonawca przeszkoli personel Zamawiajgcego,
ktory pdzniej bedzie brat udziat w rozruchu.

Najpozniej na etapie montazu instalacji do sortowania Wykonawca przeprowadzi
szkolenie na funkcjonujgcej instalacji referencyjnej zawierajgcej wyposazenie
technologiczne w zakresie, co najmniej takim, jakie jest przedmiotem oferty. Celem
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szkolenia i prezentacji jest wstepne zaznajomienie kluczowego personelu
Zamawiajgcego z problematykg zarzgdzania nowoczesng sortownig, obstugi instalacji
przed przystgpieniem do rozruchow. Wykonawca zorganizuje i przeprowadzi szkolenie
na wtasny koszt dla grupy do 5 osob Personelu delegowanych przez Zamawiajgcego
przez okres 1 tygodnia.
Celem szkolenia Personelu Zamawiajgcego w miejscu lokalizacji instalacji stanowigcej
przedmiot niniejszego postepowania jest zdobycie przez ten Personel wiedzy na temat
eksploatacji, utrzymania i konserwacji wszystkich maszyn, urzadzen i instalacji
objetych Zamdwieniem w celu zapewnienia prawidtowej i stabilnej eksploatacji catosci
instalacji sortowania.
Wykonawca zapewni odpowiednie szkolenie dla Personelu Zamawiajgcego w zakresie
eksploatacji i zrozumienia wszystkich zastosowanych systeméw i technologii,
okresowych kontroli, napraw i eksploatacji instalacji sortowania.
Szkolenie zostanie przeprowadzone w trakcie rozruchdéw, zgodnie z Wymaganiami
Zamawiajgcego i szczegotowym programem szkolenia przygotowanym przez
Wykonawce przed rozpoczeciem rozruchu i zatwierdzonym przez Zamawiajgcego.
Wszelkie szkolenia i instrukcje bedg w jezyku polskim. Kazdy z uczestnikow szkolenia
otrzyma wydane przez Wykonawce sSwiadectwo potwierdzajgce odbycie
przeszkolenia.
Wykonawca winien przeszkoli¢, co najmniej 2 do 3 pracownikéw dla kazdego
stanowiska pracy zgodnie z opracowanymi przez WWykonawce i zatwierdzonymi przez
Upowaznionego Przedstawiciela Zamawiajgcego instrukcjami stanowiskowymi, w
okresie nie krotszym niz 2 x 6 godzin dla kazdego szkolonego pracownika
Zamawiajgcego.
W trakcie trwania rozruchéw Wykonawca zapewni staty pobyt specjalisty ds.
rozruchow technologicznych, ktéry zobowigzany jest do nadzoru procesu sortowania
oraz przeprowadzenia ewentualnych dodatkowych szkoleh prowadzenia procesu
technologicznego. Zamawiajgcy skompletuje witasny personel przed rozpoczeciem
rozruchow i szkolen wg wykazu przygotowanego przez Wykonawce.

c) Rozruch mechaniczny
Rozruch mechaniczny maszyn i urzgdzen przeprowadza sie "na sucho".
Czynnosci rozruchu mechanicznego polegajg w szczegolnosci na:
sprawdzeniu potgczen przewodow technologicznych;
sprawdzeniu i uzupetnienie wszystkich punktow smarowania;
sprawdzeniu prawidtowosci montazu maszyn i urzgdzen,
doktadnym zapoznaniu sie przez personel Zamawiajgcego z dokumentacjami
techniczno-ruchowymi poszczegdélnych maszyn i urzagdzen przeprowadzeniu
wszelkich czynnosci przewidzianych w DTR dla tego etapu rozruchu.

e Sprawdzenie pracy w poszczegolnych urzgdzen w trybie recznym i

automatycznym.

Po uzyskaniu pozytywnych rezultatéw ze sprawdzenia wizualnego mozna przystgpic
do rozruchu mechanicznego maszyn i urzgdzen wyposazonych w napedy, zwanego
prébg biegu luzem. Warunkiem zakonczenia rozruchu mechanicznego bedzie
sporzgdzenie protokotu z tego rozruchu podpisanego przez Strony Umowy.

d) Rozruch technologiczny.
Rozruch technologiczny sprowadza sie do sprawdzenia dziatania instalacji i urzgdzen
w warunkach ich rzeczywistej pracy, ustalenie optymalnych parametréw
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technologicznych pracy obiektéw i instalacji, zapewniajgcych osiggniecie wymagan
gwarancji technologicznych okreslonych w niniejszym OPZ.

Zadaniem rozruchu technologicznego jest przede wszystkim:

— potwierdzenie spetnienia gwarancji technologicznych wymaganych zapisami
zawartymi w niniejszym opisie przedmiotu zamdéwienia dla nowo dostarczonej czesci
instalacji mechanicznego przetwarzania odpaddéw,

- sprawdzenie dziatania mechanizmow w warunkach ich petnego obcigzenia;

— optymalizacja i prawidtowos¢ sterowania oraz automatyki;

- przeszkolenie zatogi w zakresie praktycznym,

Warunki rozpoczecia prob rozruchu technologicznego:
— zakonczenie rozruchu mechanicznego potwierdzone protokotem,
— przeszkolenie zatogi na powstatej instalaciji.

Uwaga:

Zamawiajgcy zapewni i poniesie koszty zwigzane m.in. z:

- zapewnieniem strumienia odpaddéw na wejsciu,

- zagospodarowaniem i skladowaniem strumieni powstatych w wyniku rozruchu
instalacji,

- sprzetem mobilnym: samochody, tadowarki, wézki, itp.

- personelem obstugujgcym instalacje technologiczne oraz sprzet, w tym personelem
utrzymania ruchu w liczbie minimum 5 oséb Zamawiajgcego,

- koszty energii i materiatéw eksploatacyjnych, maszyn, urzgdzen i obiektow za czas
rozruchu

Koszty te bedzie ponosi¢ Zamawiajgcy przez okres planowanych rozruchéw.
Wykonawca zapewni i przejmuje koszty witasnego personelu niezbednego dla
prowadzenia rozruchow i nadzoru nad personelem Zamawiajgcego.

Kazdy z rozruchdéw powinien zakonczony by¢ Protokotem sporzgdzonym przez
Wykonawce zgodnie z zadaniem rozruchu okreslonym powyzej oraz z zapisami
Projektu rozruchu i wytycznymi zawartymi w niniejszym OPZ. Efektem prowadzenia
rozruchu powinno by¢é uzyskanie w szczegdlnosci wymaganych gwarancji
technologicznych zgodnych z projektem technologicznym.

15. Terminy realizacji zamowienia.

1. Dostawa i montaz instalacji nastgpig w ciggu 365 dni od daty podpisania Umowy.
2. Termin wykonania Umowy sktada sie z nastepujgcych terminéw czesciowych:
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1) Dostarczenie, do 31 dni od daty podpisania Umowy, harmonogramu rzeczowo —
finansowego okreslajgcego szczegdtowo sposoéb i terminy wykonania Umowy.

2) Dostarczenie Dokumentacji projektowej - okres: do 90 dni od dnia podpisania
Umowy

3) Dostarczenie wytycznych budowlanych do opracowania Dokumentacji
budowlanej wynikajgcej z zakresu przyjetej przez Wykonawce technologii -
okres: do 90 dni od dnia podpisania Umowy;

4) Prefabrykacja i dostawy urzgdzen do 300 dni od daty podpisania Umowy.

5) Montaz wraz z uruchomieniem do 365 dni od daty podpisania Umowy.

6) Rozruch mechaniczny (bez odpadoéw) i rozruch technologiczny (z odpadami)
zmodernizowanej Sortowni przeprowadzi¢ nalezy zgodnie z etapami rozruchu i
uruchomienia poszczegodlnych stref przedstawionych w pkt. 8 Opisu przedmiotu
zamowienia.

7) Préby koncowe do 425 dni od daty podpisania Umowy (w tym czas trwania prob
koncowych 60 dni).

8) Odbidr koncowy do 425 dni od daty podpisania Umowy.

Dopuszcza sie catkowite wytaczenie linii wytgcznie w wypadkach technologicznie
uzasadnionych przy zastrzezeniu, iz maksymalne przerwy pracy linii miedzy pracami
demontazowymi i montazowymi poszczegdlnych stref spowodowane wytgczeniem nie
moze wyniesc¢ wiecej niz 14 dni.

Zatrzymanie instalacji na okres dtuzszy niz 3 h/dobe lub ograniczenie wydajnosci
instalacji ponizej 650 Mg/dobe, w tym kompostowni (obiekt 401) ponizej 300 Mg/dobe
przy pracy na 3 zmiany, spowodowane dziataniami wykonawcy rozumie sie jako
Przestdj. Maksymalne tgczne wytgczenie (suma wszystkich Przestojéw) instalacji nie
moze przekroczy¢ 35 dni kalendarzowych.

Kazdorazowe wytgczenie instalacji uniemozliwiajgce jej prace przez okres dtuzszy niz
3 dni musi zostac zgtoszone przez wykonawce z wyprzedzeniem min. 14 dniowym, a
na okres krotszy niz 3 dni z wyprzedzeniem min. 7 dniowym.

Dostawa i montaz wraz z wynikajgcymi z umowy swiadczeniami realizowana bedzie
zgodnie z Harmonogramem rzeczowo-finansowym, przedstawionym przez
Wykonawce do 31 dni od daty podpisania Umowy i zaakceptowanym w ciggu 7 dni
przez Zamawiajgcego.

16. Gwarancje

a) Gwarancje technologiczne.
Podpisujgc umowe Wykonawca udziela Zamawiajgcemu nastepujgcych gwarancji
technologicznych:
Gwarancje jakosciowe w odniesieniu do sprawnosci technologicznej instalacji na
wydajnos¢ podstawowych segmentdéw technologicznych:

Parametry Minimalna oczekiwana wartos¢
Przepustowo$¢ godzinowa dla odpadéw o |52 Mg/h

gestosci ok. 300 kg/m3: na 2 liniach do
przetwarzania worka czarnego tgcznie.
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Przepustowos¢ godzinowa dla odpadow o | 4,75 Mg/h
gestosci ok. 100 kg/m3: na linii do przetwarzania
worka zoitego

Przepustowos¢ godzinowa dla odpadéw o | 2,25 Mg/h
gestosci ok. 120 kg/m3: na linii do przetwarzania
worka niebieskiego

Przepustowos¢ godzinowa dla odpadow o | 2,25 Mg/h
gestosci ok. 900 kg/m3: na linii do przetwarzania
worka zielonego.

Skutecznos¢ rozrywania workéw przez rozrywarki | 90%
do workow
Skutecznos$¢ pracy separatora metali zelaznych | 90%
liczona jako ilos¢ odzyskanych metali zawartych
we frakcji kierowanej na separator

Skutecznosé pracy separatora metali | 90%
niezelaznych liczona jako ilos¢ odzyskanych
metali niezelaznych zawartych we frakcji
kierowanej na separator

Skutecznos$¢ pracy separatorow 1 stopnia opto- | 80%
pneumatycznych zdefiniowanego rodzaju
materiatu  trafiajgcego w obszar dziatania
separatora. W ocenie zostang pominiete obiekty
czarne.

czystosci wydzielonej frakcji separatorow  opto- | 80%
pneumatycznych 1-stopnia. W ocenie zostang
pominiete obiekty czarne.

Skutecznos¢ pracy separatoréw 2 stopnia opto- | 85%
pneumatycznych zdefiniowanego rodzaju
materiatu  trafiajgcego w obszar dziatania
separatora. W ocenie zostang pominiete obiekty
czarne.

czystosci wydzielonej frakcji separatorow  opto- | 85%
pneumatycznych 2-stopnia. W ocenie zostang
pominiete obiekty czarne.

b) Gwarancje serwisowe.
1) Definicje

Awaria - uszkodzenie jednego lub wiecej elementéw Systemu, ograniczajgce
wydajnos¢ lub funkcjonalno$¢ Systemu lub uniemozliwiajgce Zamawiajgcemu
korzystanie z Systemu zgodnie z jego Specyfikacjg Techniczng/Instrukcjg
uzytkowania,

Awaria krytyczna - Awaria, ktéra uniemozliwia swiadczenie Podstawowych Ustug,
Awaria niekrytyczna - Awaria, ktéra negatywnie wptywa na wydajnosc¢ i
funkcjonalnos¢ Systemu, lecz nie uniemozliwia swiadczenia Podstawowych Ustug,
Czas Przywrdcenia Funkcjonalnosci - czas, jaki moze uptyng¢ pomiedzy pierwszym
Zgtoszeniem Awarii a Przywroceniem Funkcjonalnosci,
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Czas Reakcji Serwisu - maksymalny czas, jaki moze uptyngé pomiedzy pierwszym
Zgtoszeniem Awarii lub Usterki a Reakcjg Serwisu,

Czas Usunigcia Usterki - czas, jaki moze uptyng¢ pomiedzy pierwszym Zgtoszeniem
Usterki a jej usunieciem,

Etap | Modernizacji - opracowanie koncepcji, a nastepnie dostawa i montaz Sprzetu
i oprogramowania w ramach modernizacji Sortowni realizowane w ramach niniejszej
umowy,

Etap Il Modernizacji — kolejny etap modernizacji Sortowni, ktéry zostanie wykonany
na podstawie odrebnych zamowien,

Dni robocze — dni od poniedziatku do pigtku wigcznie

Dokumentacja — okreslona w Opisie przedmiotu zamowienia Dokumentacja
projektowa (w tym Dokumentacja budowlana), Dokumentacja techniczno-ruchowa
(DTR) lub Dokumentacja odbiorowa.

Dostepnosé Serwisu - dni i godziny, w jakich Wykonawca przyjmuje Zgtoszenia
Awarii i Usterek nadsytane przez upowaznionych pracownikéw Zamawiajgcego oraz
realizuje czynnosci serwisowe,

Godziny robocze - przez godziny robocze rozumie sie godziny od 0.00 do 24:00 w
Dni robocze,

Instalacje - wszystkie urzadzenia, podzespoty, osprzet i oprogramowanie sktadajgce
sie na dang Strefe,

Naprawa - Przywrdcenie Funkcjonalnosci lub Usuniecie Usterki,

Okres trwatosci Projektu - okres 5 kolejnych lat od wykonania zamowienia;

Opis przedmiotu zamowienia - opis przedmiotu zamdwienia okreslony w zatgczniku
Nr 11l do SIWZ

Podstawowe ustugi - ustugi, parametry i funkcje realizowane przez System;

Prace — wszelkie ustugi i roboty niezbedne do wykonania zamdwienia.

Projekt — niniejsze zamowienie w zakresie obowigzkéw zwigzanych z jego
finansowaniem ze srodkéw Unii Europejskiej;

Przedmiot Umowy — przedmiot zamowienia, ktory wykonawca zobowigzany jest
wykonac¢ na podstawie Umowy.

Przestoj - Zatrzymanie instalacji na okres dtuzszy niz 3 h/dobe lub ograniczenie
wydajnosci instalacji ponizej 650 Mg/dobe, w tym kompostowni (obiekt 401) ponizej
300 Mg/dobe przy pracy na 3 zmiany, spowodowane dziataniami Wykonawcy;
Przywrécenie funkcjonalnosci - doprowadzenie Systemu, w ktérym wystgpita
Awaria do takiego stanu, aby mozliwa byta realizacja Podstawowych Ustug utraconych
w wyniku danego typu Awarii. Dopuszcza sie podstawienie przez Serwis Elementu
Zastepczego;

Pzp - Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamoéwien publicznych (tekst jedn. Dz.
U.z 2019 r., poz. 1843);

Reakcja Serwisu - nawigzanie kontaktu przez Serwis ze zgtaszajgcym Awarie i/lub
Usterke pracownikiem Zamawiajgcego w celu przeprowadzenia wstepnej diagnostyki
i w miare mozliwosci przekazania zalecen. Kontakt moze mie¢ forme bezposrednig lub
telefoniczng;

Serwis — zorganizowany i utrzymywany przez Wykonawce zespot ludzi i srodkow
przeznaczonych do zapewnienia dziatania Systemu;

SIWZ - Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamdwienia;

Sortowania - instalacja do mechanicznego przetwarzania odpadéw komunalnych
zlokalizowana na terenie Zakfadu Utylizacyjnego Sp. z 0.0. w Gdansku,
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Sprzet — wszystkie maszyny, urzadzenia, podzespoty, osprzet i oprogramowanie
niezbedne do nalezytego wykonania Umowy.

System — zainstalowany w ramach Umowy Sprzet i oprogramowanie, dziatajgcy i
spetniajgcy parametry okreslone w opisie przedmiotu zamowienia,

Umowa — niniejsza umowa,

Usterka - uszkodzenie jednego lub wiecej elementéw Systemu, nie wptywajgce na
funkcjonalnosc¢ i wydajnos¢ Systemu, ale niezgodne ze stanem okreslonym w Umowie,
SIWZ lub zwigzanych z nig zatgcznikach,

Usuniecie Usterki - przywrocenie Systemu, w ktérym wystgpita Usterka do stanu, w
jakim znajdowato sie ono przed wystgpieniem Usterki,

Zaktad Utylizacyjny - Zakfad Utylizacyjny w Gdansku ul. Jabtoniowa 55 Gdansk
Zgtoszenie Awarii lub Usterki - cigg dziatan ze strony Zamawiajgcego majgcy na
celu powiadomienie Serwisu o zaistniatej Awarii lub Usterce, wykonany zgodnie z
procedurg ustalong z Wykonawcg.

2) Wytyczne dla obstugi serwisowej.

Zapewnienie serwisu gwarancyjnego Systemu z Czasem reakcji serwisu do 24
godzin od Zgtoszenia Awarii lub Usterki oraz czasem przybycia (o ile zdalne
usuniecie usterki okaze sie niemozliwe) i przystgpienia do usuniecia usterek przez
serwis Wykonawcy oraz producentow dostarczonych maszyn i urzgdzen
technologicznych, w ciggu 3 dni roboczych od otrzymania zgtoszenia od
przedstawiciela Zamawiajgcego, z zapewnieniem obstugi polskojezycznej na
wszystkich etapach procedury serwisowej, zarowno serwisu Wykonawcy, jak i rowniez
serwisu podwykonawcéw i dostawcow poszczegoinych urzgdzen czy instalaciji.

W przypadku, gdy Wykonawca dokona zdalnej diagnozy usterki i w jej wyniku okaze
sie, ze konieczne bedzie dostarczenie do Zamawiajgcego czesci zamiennych,
wowczas Strony ustalg termin naprawy, bez koniecznosci przyjazdu serwisu w czasie
24 godzin w dni robocze, nawet gdy zdalne usuniecie usterki okaze sie niemozliwe.
Dostepnosé¢ serwisu — Dni robocze od w godzinach 08.00-18.00 oraz soboty do 6.00
do 14.00.

Dla optymalizacji dziatanh w obszarze serwisowania nalezy zapewni¢ mozliwosc¢
zdalnego serwisu (poprzez Internet) pozwalajgcego na zdalny diagnostyczny dostep
do oprogramowania sterownikéw jak i systemu wizualizacji. Dodatkowo zapewni¢
nalezy mozliwos¢ ustawiania i optymalizacji parametréw pracy separatorow
optycznych przez serwis producenta z jego siedziby lub siedziby oddziatu/ spoftki
zaleznej zajmujgcej sie profesjonalnie obstugg serwisowg Ilub przez serwis
autoryzowany przez producenta. Do tego celu nalezy wykonac tgcze zapewniajgce
efektywng i mozliwie szybkg transmisje danych przy zachowaniu duzego
bezpieczenstwa za pomocg szyfrowanego potgczenia VPN. Ponadto nalezy zapewni¢
kontakt z osobg ze wsparcia serwisowego, profesjonalnie przygotowang do tego typu
reakcji serwisowych porozumiewajgcg sie w jezyku polskim.

Maksymalny dopuszczalny czas usunigcia Awarii do 5 dni roboczych przy zatozeniu
ze Przywrécenie funkcjonalnosci Systemu w przypadku Awarii krytycznej
nastgpi¢ musi w ciggu 3 Dni roboczych. W wyjgtkowych wypadkach za zgodg
Zamawiajgcego powyzsze terminy mogg ulec wydtuzeniu.

Czas usuniecia Usterki zostanie kazdorazowo uzgodniony pomiedzy stronami. Nie
moze byc¢ jednak dtuzszy niz 10 dni.
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razie koniecznosci sprowadzenia czesci zamiennych niezbednych do

przeprowadzenia naprawy, strony umowy ustalg czas naprawy, biorgc pod uwage
czas niezbedny na dostawe wymaganych czesci.

1.

2.

10.

11.

12.

Wytyczne dotyczgce gwarancji jakosci i rekojmi
Wykonawca udziela na System 24 miesiecznej gwarancji, od dnia podpisania przez
Strony protokotu odbioru koncowego.
W przypadku gdy okres gwarancji udzielany Wykonawcy przez producenta jest
dtuzszy od okresu gwarancji udzielonego Zamawiajgcemu przez Wykonawce,
wowczas obowigzuje okres gwarancji zgodny z okresem gwarancji producenta
Wykonawca przez caty okres trwania rekojmi i gwarancji jakosci zapewni w
ramach serwisu gwarancyjnego nieodptatne konsultacje w zakresie prawidtowej i
eksploatacji Instalacji. Konsultacje bedg udzielane przy pomocy poczty
elektronicznej i telefonicznie za posrednictwem kanatéw komunikacyjnych
stuzgcych do dokonywania zgtoszeh gwarancyjnych. W przypadku zapytan
przekazywanych drogg poczty elektronicznej, termin odpowiedzi przez
Wykonawce nie moze przekroczy¢ 5 dni.
Wykonawca zapewnia, ze w okresie gwarancji nie dojdzie do Awarii lub Usterki
w zwigzku z zanikiem energii elektrycznej oraz mrozami, a w przypadku zaistnienia
wyzej opisanych standéw postojowych, Zamawiajgcy nie utraci gwaranciji jakosci.
Wykonawca zobowigzany jest wystawi¢ i przekazaé Zamawiajgcemu oryginaty
dokumentow gwaranciji dla kazdej Instalacji podlegajacej procedurze odbioru przy
podpisywaniu protokotu odbioru czesciowego oraz swoje pisemne zobowigzanie
do realizacji obowigzkéw z tytutu gwarancji jakosci, na warunkach wskazanych w
niniejszym paragrafie.
Okres rekojmi za wady fizyczne i prawne wykonanych Prac, i materiatéw jest rowny
okresowi gwaranciji jakosci, okreslonemu w ust. 1.
Zamawiajgcy jest uprawniony do zawiadomienia Wykonawcy o powstatej Usterce
lub w trakcie obowigzywania rekojmi lub gwaranc;ji.
Wykonawca bedzie zobowigzany do Przywrdcenia Funkcjonalnosci, jezeli wada
ujawni sie w okresie gwarancji lub rekojmi.
Zamawiajgcy dokonuje Zgtoszenia Awarii lub Usterki telefonicznie lub za
posrednictwem poczty elektronicznej, pod numer telefonu albo adres e-mail.
W przypadku niewykonania przez Wykonawce w wyznaczonym terminie
zobowigzania lub nieuznania zgtoszenia gwarancyjnego, Zamawiajgcy moze
Zleci¢ usuniecie wad innej osobie na koszt Wykonawcy, bez potrzeby uzyskiwania
odrebnego upowaznienia sgdowego. Koszt ten moze =zosta¢ pokryty w
szczegolnosci z zabezpieczen nalezytego wykonania Umowy.
Jezeli dla ustalenia zaistnienia Awarii lub Usterki niezbedne jest dokonanie préb,
badan, odkry¢ lub ekspertyz, to Zamawiajgcy ma prawo polecic Wykonawcy
dokonanie tych czynnosci na jego koszt. W przypadku, jezeli te czynnoSci
przesgdzg, ze wady w nie wystgpity, Wykonawca bedzie miat prawo zgdac¢ od
Zamawiajgcego zwrotu uzasadnionych kosztow poniesionych z tego tytutu.
Naprawa powinna byC¢ stwierdzona pisemnym protokotem, pod rygorem
niewaznosci, podpisanym przez Wykonawce i przedstawiciela Zamawiajgcego.
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13. Gwarancja jakosci nie obejmuje:

1) Awarii i Usterek powstatych z winy Zamawiajgcego.

2) Napraw urzgdzen bedgcych w posiadaniu Zamawiajgcego, wymiany czesci
zuzywajgcych sie, uzupetnienia materiatow eksploatacyjnych czy tez wymiany
czesci zamiennych istniejgcych urzgdzen, ktére aktualnie sg w posiadaniu
Zamawiajgcego.

3) Ponadto, Gwarancja na dostawy nie obejmuje roszczen z tytutu uszkodzen i
wad wyniktych na skutek:

- niewfasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania urzgadzenia
przez Zamawiajgcego,

- samowolnych napraw, przerobek lub zmian konstrukcyjnych dokonanych
przez uzytkownika lub inne nieupowaznione osoby,

- uszkodzenia przez tzw. sity wyzsze (w szczegolnosci wytadowania
atmosferyczne, powddz, pozar, wptywy chemiczne inne niz zatozone w
projekcie),

- uszkodzeh zwigzanych z nieprawidtowg eksploatacjg - przekroczenie
podanych warto$ci konstrukcyjnych i eksploatacyjnych.

14. W okresie obowigzywania gwarancji jakosci Wykonawca:

1) zobowigzany jest do przeprowadzenia w ramach wynagrodzenia przegladéw
Systemu zgodnie z zaleceniami producentéw Sprzetu,

2) wspolnie z Zamawiajgcym w ramach wynagrodzenia ryczattowego
przeprowadzi bezptatny przeglagd gwarancyjny Systemu. Przeglad rozpocznie
sie nie wczesniej niz na 6 miesiecy przed uptywem okresu gwarancji;

3) usunie wszelkie Awarie i Usterki wykryte w ramach przegladu w terminie 14 dni
od daty wykonania przegladu.
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