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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA NR 1.04

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH —

ptyty HPL, wyktadziny PCV, zywica
Pokrywanie podtég i Scian CPV 45432000-0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

- Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin
$ciennych i podtogowych zwigzanych z inwestycjg: REMONT W BUDYNKU ZESPOtU SZKOt
PONADPODSTAWOWYCH W LEGIONOWIE W RAMACH ZADANIA ,,REMONTY W SZKOtACH”.

1.2. Zakres stosowania ST

- Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

- Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie oktadzin Sciennych i podtogowych w ramach inwestyc;ji.

1.4. Oktadzina HPL gr.8mm.

Metoda badan [ Jednostka ]

Wyglad zewnetrzny

dtugosci

Odchytki wymiarowe [mm]: szerokosci

grubosci

Odchylenie od prostokgtnosci [mm/m]

Odchylenie krawedzi od linii prostej [mm)]

Odchylenie powierzchni ptyty od ptaszczyzny [mm]

Gestosé [kg/m3]

Chtonnosé wody po 24 h [%]

Zmiana wymiaréw pod wptywem temperatury +70°C po 24 h [%]
Wytrzymatosé na rozcigganie, $Srednia z dwéch kierunkéow [MPa]
Modut sprezystosci przy rozcigganiu, Srednia z dwdch kierunkéw [MPa]
Wytrzymatosé na zginanie, $rednia z dwdch kierunkéw [MPa]

Modut sprezystosci przy zginaniu, srednia z dwdch kierunkéw [MPa]

Odpornosc¢ na uderzenie ciatem
twardym
(T1) [J1:

w temp. +20°C
w temp. -20°C

— okreslona zmiang wygladu

Mrozoodpornosc po 25 cyklach zewnetrznego

zamrazania i odmrazania _ spadkiem wytrzymafos’ci na

zginanie RG [%]

Odpornosc¢ na przyspieszone starzenie

Zakres / opis materiatu

Powierzchnia réowna, gtadka, o jednolitej
barwie,
bez uszkodzen mechanicznych

0; +5
0; +5

+ 0,4 dla grubosci 68 mm
+ 0,5 dla grubosci 10 mm

1450 + 50
<3,0
<0,30
>80
24500
>100
>10000

12

6

Brak zmian wygladu zewnetrznego oraz
RG< 20%

Jednolita zmiana barwy nie wieksza niz
stopien 3 skali szarej

Norma

PN-EN 438-2: 1997

ZUAT-15/11.11

PN-EN 438-2:1997
PN-92/C -89035
PN-81/C -89032

p.5.4

PN-EN ISO 527-2:1999
PN-82/C -89051
PN-79/C-89027

PN-82/C-89051

PN-93/B-10027

PN-84/B-14043

PN-79/C-89027

BN-77/6701-04
PN-85/C-89037
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Metoda badan [ Jednostka ] Zakres / opis materiatu Norma

PN-EN 20105-A02:1996

Klasyfikacja ogniowa w zakresie
stopnia palnosci Trudnopalne PN-B-02874:1996

materiatéw budowlanych:

1.5. Wyktadzina podtogowa z polichlorku winylu homogeniczna akustyczna,
L

DANE TECHNICINE HORMY IQ Optima Acoustic
Klasyfikacia
150 10874 (EM BAS) Klay:
Klasa udytoowa Kamersying 4
Proesv oaws 42
Homogericms alustycma podioga
Trp wykinariony B el winmylows ¢ warshews plankd. Typ L
Klernfilcacia LIPEC -
Redukcis dhaiekdw
Klasyfikacja UPEC EM IS0 7172 ak +1768
Popravs syl NF 53 1-004 e w < BSR Klagm A
MF Upec Cerbyfilet (MF 189 -
CHARAKTERYSTYMA
Grubost catloowits 150 24346 (EM 428) 3. 70men
[ Grabodd warstwy whythowej |150 2411 (EN 423) 2 00ren
calhowits 150 X697 (EM 430) A500g/m*
srpieczenie powierzc = 3 PUR

Sriiia wartndd ariernong .
Wgniecenie resztowe 150 24343-1 (EN 413) =0 2w

EM IS0 9230-1 =l e
Reakcia na ogies EN 13501-1 Besil

EM 150 1192%-1 Hie dotyery
Stabilnode wymiardw 150 23650 (EN 434) =040
Oddziabywanie kidek kroesel | 150 4518 [ER 425) Birak uirindeed
Wiatciwodcl elektrostatyczme |EM 1815 =
Odpormnodd ma baistho EM [50 108-B02 =6
Odpormods chemiczna 150 26587 (EN 423) Barden diobira
E:wp"'ﬂt preeciw greybom i 1005 B Coresl Dobra, nie sproyia werostowd

DIN 51130 =]
ANtypaiumgowoi BN 13850 =03
Proewod zenie cieplne EM 123667

roewane = DIN 52612 fesdnia - s, 270

1500 24341 (EN 426)
Foma Sostany 150 34347 (EN 427 ek Z5rmb . 3952
Kolory 12

1.6. Zywica epoksydowa

- Odporna mechanicznie, trwata posadzka na bazie bezbarwnej zywicy epoksydowej i barwionego piasku
kwarcowego.
- Dane techniczne

KLASYFIKACJA OGNIOWA

B -s1 PN-EN 13501-1
PRZECIWPOSLIZGOWOSC

Sucha >40 PN-EN 13036-4
Mokra > 40

ODPORNOSC TERMICZNA

Stata do -60°C, okresowa do +70°C
TWARDOSC POWIERZCHNI

SH 100 PN-EN 13892-6
PRZEPUSZCZALNOSC WODY

Zerowa — Test Karstena

ODPORNOSC NA SCIERANIE

AR),5 | PN-EN 13892-4
WYTRZYMALOSC NA SCISKANIE

> 75 N/mm? | PN-EN 13892-2
WYTRZYMALOSC NA ZGINANIE

>30 N/mm? | PN-EN 13892-2
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WYTRZYMALOSC NA ROZCIAGANIE

>15 N/mm? | BS 6319
ODPORNOSC NA UDERZENIA

IR20 | PN-EN IS0 6272-1
WYTRZYMALOSC NA ODRYWANIE

3 MPa | PN-EN 13892-8
PAROPRZEPUSZCZALNOSC

1,36g/mm/24h | ASTM E96:60

WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
2.1. Ptyty HPL

- Plyty mozna cig¢, frezowac i wiercic.

- Plyty posiadajg folie ochronng od strony specjalnej warstwy z filtrem UV. Folie nalezy usung¢ po
zamontowaniu ptyty. Stosujac ostre narzedzia nalezy unikac ich przegrzania podczas ciecia, frezowania
lub wiercenia. Ptyty mozna réwniez gwintowac oraz uzywac $rub samowkrecalnych. Cigcie ptyty nalezy
rozpoczac od strony dekoracyjnej. Ostre krawedzie ciecia powinny byé zeszlifowane przy pomocy
papieru Sciernego.

2.2. Wyktadziny PCV
Do wykonywania robot wykfadzinowych nalezy stosowaé drobny sprzet budowlany:

- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzia lub urzadzenia do ciecia zgodne z zaleceniami producenta wyktadzin kauczukowych
- watki dociskowe,

- frezarka reczna lub mechaniczna,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym,

- pojemniki do kleju,

WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
3.1. Transport ptyt HPL

- Nalezy zwrécic szczegdlng uwage na zabezpieczenie ptyt podczas transportowania:

- w czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ ptyty tak, aby nie przemieszczaty sie wzgledem siebie,
- przed utozeniem ptyt na palecie nalezy usung¢ wszelkie zanieczyszczenia,

- uktada¢ max 8 palet jedna na drugiej,

- do zabezpieczenia ptyt przed zabrudzeniem stosowac folie ochronng

3.2. Transport wyktadzin PCV

- zawilgoceniem i uszkodzeniami.

- Wyktadziny pcv w rolkach przewozone i magazynowane sg w pozycji pionowej na paletach. Kazda rolka
jest opakowana papierem pakowym z naklejkg firmowa , rolki na palecie sg nieruchomo zbandowane.
Palety z catg zawartoscig s3 dodatkowo obtozone folig termokurczliwa.

- Wyktadziny pcv w ptytach i profile schodowe przewozone i magazynowane sg na paletach. Ptyty i profile
schodowe sg nieruchomo zbandowane i obtozone przemystowg folig termokurczliwg.

MAGAZYNOWANIE
4.1. Sktadowanie ptyt HPL

Podczas magazynowania ptyt nalezy przestrzegaé nastepujgcych zasad

- Poszczegdlne ptyty nalezy uktadac na ptaskich, stabilnych powierzchniach lub regatach w naturalnych
warunkach klimatycznych, suchych i zabezpieczonych przed dostepem wody.

- Krawedzie ptyt powinny by¢ ze sobg zréwnane.

- Pod spdd nalezy podtozy¢ ptaski materiat podktadowy.

- Godrna ptyta na catej powierzchni powinna by¢ przykryta przektadka ostonowa.
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Stos powinien by¢ zapakowany w plastikowg folie.

Uktadaé¢ max 8 palet jedna na drugie;j.

Nalezy unika¢ wilgoci réwniez w miejscu stosowania (montazu). Przykry¢ folig. W zadnym wypadku nie
opierac ptyt o Sciane - moze to spowodowac nieodwracalne wygiecie ptyt.

Sktadowanie wyktadzin

Sktadowad w oryginalnych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach w temperaturze dodatnie;j.

WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1.

Ptyty HPL

Ptyty HPL obrabia sie podobnie jak twarde drewno lub ptyte widrowa melaminowang. Do obrébki nadaja
sie narzedzia z ostrzami z weglikow spiekanych. Mozna nimi cig¢, wierci¢ i frezowaé. Nalezy zwracac
uwage, aby narzedzia byly odpowiednio naostrzone, po to aby podczas ciecia unikng¢ wysokiej
temperatury. Czyszczenie.

W przypadku ognioodpornych ptyt HPL ze specjalnym filtrem UV uzywac tylko rozpuszczalnikow na bazie
alkoholi (np. alkohole izopropylowe).

. Opis podtoza pod montaz wyktadzin pcv

Podtoze powinno by¢ gtadkie, bez peknieé, odttuszczone, wytrzymate, rowne, suche, oczyszczone z
wszelkich zabrudzen i przygotowane zgodnie z przepisami budowlanymi.

Nalezy pamieta¢, ze resztki asfaltu, ttuszczy, Srodkéw impregnujacych, atrament z dtugopiséw itp. moga
powodowac¢ odbarwienia wyktadziny.

Przy podkfadach cementowych zaleca sie stosowanie mas wygtadzajacych (samopoziomujgcych)
przeznaczonych do stosowania pod wyktadziny elastyczne.

Podtoza z ptyt widrowych nalezy ktas¢ zgodnie z zaleceniami ich producenta.

Gdy zastosowane jest ogrzewanie podtogowe nalezy pamieta¢, ze wyktadzina podtogowa nie moze byc¢
narazona na temperature przekraczajgcg 300C. W przeciwnym wypadku moze ulec odbarwieniu lub
innym nieodwracalnym zmianom.

Do przygotowania podtoza stosuje sie tylko masy wodoodporne.

Wilgotnos$¢ podtoza nie powinna by¢ wyzsza niz 2% dla podtozy cementowych i 0,5% dla podtozy z
anhydrytu (gipsu).

. Wymagania dotyczace wykonania wykfadzin PCV

Do wykonania montazu wyktadzin mozna przystgpic¢ dopiero po zakorczeniu wszelkich prac budowlano
- instalacyjnych (w szczegdlnosci prac mokrych) ze wszystkimi otworami okiennymi i drzwiowymi
zamykanymi i szczelnymi wraz z prébami ciSnieniowymi instalacji, CO.

Nawierzchnie uktada sie na podtozu suchym, gtadkim, czystym i odpylonym.

Na tak przygotowana nawierzchnie przykleja sie wyktadzine a jej brzegi spawa ze soba. Istnieje
mozliwos$¢ wywiniecia na sciany(cokét).

Uwaga: montaz wyktadzin prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg instalacji wyktadzin elastycznych.

Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

sprawdzi¢ czy ilos¢ wyktadziny jest odpowiednia, towar nieuszkodzony, a wzory i kolory sg zgodne z
zamowieniem i pochodzg z jednej partii produkcyjnej,

Wazne jest, aby rolki byly przechowywane w pomieszczeniu, w ktédrym beda instalowane przynajmniej
24 godziny przed montazem, przy minimalnej temperaturze pokojowej wynoszacej 15°C, a przyciete
bryty kolejne 24 godziny przed instalacja.

Temperatura ta powinna by¢ utrzymana przez caty czas montazu.

Optymalna wzgledna wilgotnosé powietrza w pomieszczeniu powinna wynosi¢ 30-60%.

Do montazu wyktadziny pcv mozna przystgpic jezeli spetnione sg warunki dotyczgce podtoza i otoczenia.
Na przygotowanym podtozu wyznaczy¢ w skali 1:1 wszystkie linie tgczeniowe zgodnie z opracowanym
projektem.

Wyktadzine doktadnie docig¢ zgodnie z wymogami technicznymi producenta do linii wyznaczonych na
podtozu. W przypadku wyktadzin o grubosci 2,0 mm (w rolkach) bezwzglednie nalezy przestrzegac
warunku, ze wszystkie ciecia wykonuje sie przez dwie warstwy wyktadzin. Montaz rozpoczg¢ od
krawedzi $ciany potozonej najdalej od wejscia.
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Wykonanie posadzki polega na przyklejeniu wyktadziny cata powierzchnig do podtoza za pomoca kleju
zalecanego przez producenta wyktadziny oraz w obowigzujacych instrukcjach technologicznych. W tym
celu nalezy zwingé pfat roztozonej wyktadziny do potowy, a druga czes$é zabezpieczy¢ przed
przesunieciem. Nastepnie na odstoniety fragment podfoza rozprowadzi¢ klej za pomocag pacy
zgbkowanej. Gdy klej uzyska odpowiednig site klejacg (ok. 10 — 15 min od jego natozenia) nalezy
doktadnie docisng¢ wyktadzine do podktadu, a nastepnie catg powierzchnie przewalcowac watkiem
dociskowym o ciezarze ok. 50 =70 kg.

Ewentualne slady kleju wystepujgce w obrebie spoin nalezy mozliwie szybko usungé mokrg szmatka.
Przygotowanej posadzki nie nalezy uzytkowaé przez co najmniej 48 godziny.

Utozenie szczelnych i estetycznych podtdg nalezy wykonaé poprzez taczenie stykow wyktadziny za
pomocy sznura spawalniczego lub dwusktadnikowej masy poliuretanowej oraz wykonczenie brzegéw
przez wywiniecie wyktadziny na cokét lub listwg przypodtogows.

Spawanie na gorgco.

Spawanie stykéw mozna rozpocza¢ po uptywie 24 godzin po przyklejeniu wyktadziny. Zbyt wczesne
przystgpienie do pracy stwarza niebezpieczenstwo odspojenia sie wyktadziny na stykach w skutek
dziatania wysokiej temperatury na niecatkowicie zwigzany klej.

Styki wyktadziny zafrezowac za pomoca recznej lub automatycznej frezarki, a nastepnie w powstate
wyztobienie wprowadzi¢ na gorgco sznur spawalniczy. Do spawania wyktadzin zaleca sie sznur do
wyktadzin kauczukowych o @ 4 mm.

Po wykonaniu spawania nadmiar sznura nalezy Scig¢, aby tworzyt z wyktadzing jedng powierzchnie.
Scinanie sznura wykonywa¢ w dwdch etapach:

wstepne Scinanie spawu wykonac specjalnym nozem z zatozong prowadnica lub za pomocg specjalnego
dcinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposdb, aby sznur zostat $ciety ok. 1 mm nad powierzchnia
wyktadziny. Scinanie to mozna wykonaé, gdy spaw jest jeszcze ciepty.

wtasciwe Scinanie spawu wykonaé nozem bez prowadnic zwracajgc uwage, aby nie uszkodzi¢ brzegéw
wyktadziny. Scinanie to prowadzi¢ dopiero po catkowitym wyschnieciu spawu.

Spoinowanie na zimno.

Wykonanie spoinowania na zimno zaleca sie w przypadku montazu drobnych elementéw lub jezeli
wprowadzanie sznura zaburzytoby catg kompozycje kolorystyczng pomieszczenia.

W celu wykonania spoinowania na zimno dwuskfadnikowg masg poliuretanowa nalezy:
zawoskowac okolice spoiny bezbarwnym woskiem (szerokos¢ ok. 2/2 cm).
wycigc¢ fugownica reczng lub frezarka rowek o szerokosci ok. 2,5 mm.

>
>
» Gtebokos¢ spoiny ok. potowy grubosci wyktadziny.
» wymiesza¢ mase podstawowsq (kolor) i utwardzacz.
>

wymieszang mase wttoczy¢ w przewidziany do tego celu pojemnik plastikowy (w komplecie do
kazdego opakowania masy).

» wycisng¢ mase do spoinowania z plastikowego pojemnika do nacietego rowka. Nie pozostawiac
zadnych wolnych luk.

» wstrzyknieta masa spoinowa wyréwnana jest z powierzchnig wyktadziny bezposrednio po
wprowadzeniu jej do spoiny przy uzyciu szpachli metalowe;j.

z prawej i lewej strony wzdtuz krawedzi spoiny musi utworzy¢ zgrubienie.
odcisnieta na boki masa spoinowa moze zostac¢ usunieta po ok. 12 godzinach.

Uwaga
- masa spoinowa pozostata na powierzchni wyktadziny nie pokrytej parafing musi zostaé natychmiast
usunieta za pomoca sciereczki nasgczonej parafing,

YV VYV V
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» W przypadku montazu wyktadziny na ztgczach dylatacyjnych nalezy stosowac specjalne listwy
kompensacyjne.

- Gdy podfoze usytuowane jest bezposrednio na gruncie nie nalezy uktada¢ wyktadziny, jezeli nie
wykonano izolacji przeciwwilgociowe;j.

- Nie nalezy przesuwac ciezkich przedmiotéw np. mebli bezposrednio po wyktadzinie, powierzchnie
zabezpieczac przed uszkodzeniem sklejka lub innym materiatem.

- Nie uktada¢ w jednym pomieszczeniu wyktadziny tego samego koloru z réznych partii produkcyjnych.
- Chroni¢ wyktadzine przed kontaktem z rozpuszczalnikami organicznymi.

- W przypadku stosowania materiatow takich jak grunty, kleje, listwy montazowe innych producentéw
niz wyktadzin nalezy stosowac sie do zalecen producentéw tych materiatéw.

- W celu unikniecia probleméw zaleca sie, aby catos$¢ prac powierza¢ autoryzowanemu wykonawcy
podtdg z wyktadzin pcv. Daje to gwarancje prawidtowego wykonania wszystkich prac montazowych.

5.4. Wymagania dotyczace podtoza pod zywice na posadzkach

—  Podktad betonowy klasy min. C20/25 o wytrzymatosci na odrywanie powyzej 1,5 MPa (badanie pull-off).
Powierzchnia musi by¢é réwna, czysta, pozbawiona mleczka cementowego i innych zanieczyszczen
utrudniajgcych przyczepnos¢ powtoki. Wszelkie ubytki i uszkodzenia podtoza nalezy naprawi¢ przed
utozeniem posadzki zywicznej.

— Podtoze betonowe musi by¢ zabezpieczone przed skutkami naporu wéd gruntowych. Wilgotnosc
wzgledna betonu nie moze przekracza¢ 97% zgodnie z norma BS 8204 (beton powierzchniowo suchy).

KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

6.1. Badania w czasie odbioru wyktadzin z pcv

- Badania posadzki z wyktadzin powinny by¢ przeprowadzane w sposdb umozliwiajacy ocene wszystkich
wymagan a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i
pomiary)

- stan podtozy na podstawie protokotow badan miedzyoperacyjnych,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw
zgodnosci przedtozonych przez dostawcéw,

Prawidtowosci wykonania posadzki z wyktadziny pcv przez sprawdzenie:
- przyczepnosci wyktadziny, do podtoza.

- odchylen od ptaszczyzny poziomej, przy uzyciu taty kontrolnej o dtugosci 2 m i poziomnicy, odchylenia
nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm. ( nie powinno przekracza¢ 1 mm na m)

- prawidtowosci przebiegu spoin.

- nieréwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy tata dt. 2 m a posadzkg (nie powinny by¢
wieksze niz 2 mm na catej dtugosci taty),
WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

- Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét opisane zostaty w ,,CZESCI OGOLNE)” STWIiORB.
- Jednostka obmiarowa jest m2.

OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Odbidr bedzie obejmowat:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie przez ocene wzrokowsg,
- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni; badanie przez ocene wzrokows,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatéw; prostoliniowosci i szerokosci spoin,

8.1. Odbidr podtozy

- Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonania posadzki.
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- Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢
woda.

8.2. Odbior posadzek z wyktadzin.

- Odbiér gotowych posadzek z wyktadzin przeprowadzaé zgodnie z normg PN-76/8841-21 , Posadzki z
wyktadzin i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania przy odbiorze.”.

- Odbidr nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdéwieniem, ktdrego przedmiot okresla
dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktdrej podane sg uzgodnione
zmiany dokonane podczas prac. Zgodnos¢ wykonania wyktadzin stwierdza sie na podstawie poréwnania
wynikdw badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w
pozostatych punktach. Wyktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg
pozytywne.

- Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie:

wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowa

prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

potaczenia posadzki z podtozem

prawidtowosci wykonania stykdw materiatéw posadzkowych,

YV V V V V

wykonczenia posadzki i prawidtowosci zamocowania listew podtogowych lub cokotow,

- Odbiodr gotowych posadzek z wyktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

ocene wynikéw badan
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia.
- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdéwieniem.

OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

- Sposéb  rozliczenia  robdét  tymczasowych i prac  towarzyszacych  opisany  zostat
w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWIiORB.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN 438-2:1997
PN-92/C -89035
PN-81/C -89032
PN-EN ISO 527-2:1999
PN-82/C -89051
PN-79/C-89027
PN-82/C-89051
PN-93/B-10027
PN-84/B-14043
PN-79/C-89027
BN-77/6701-04
PN-85/C-89037

PN-EN 20105-A02:1996

PN-B-02874:1996

- PN-EN 12199:2002

- EN15102:2007+A1:2011
- PN-EN 1817:2002d

- PN-B-02854:1996
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PN-EN 206-1.

PN-EN12350-2

PN-EN 12350-7

NORMY DOTYCZACE BADANIA ZYWIC PRZYWOANE W TABELACH

PN-EN 428
PN-EN 429
PN-EN 430
PN-EN 434
PN-EN 435
PN-EN 433
PN-EN 423
PN-EN 685
PN-76/8841-21 Posadzki z wyktadzin i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania przy odbiorze.



