SZCZEGOLOWY OPIS ELEMENTOW WYPOSAZENIA

DOPUSZCZLANA TOLERACJA WYMIAROW GABARYTOWYCH POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW WYPOSAZENIA ORAZ ZAKRESOW
REGULACJI +/- 25 mm POD WARUNKIEM ZACHOWANIA PLANOWANEJ FUNKCIONALNOSCI.

MEBLE

1. MEBLE - typu LAD
Meble systemowe, umozliwiajgce tgczenie poszczegdlnych rodzajéw mebli w zestawy, przy
zachowaniu mozliwosci zmiany ich konfiguracji oraz rozbudowy w przysztosci o dodatkowe
powtarzalne elementy. Meble wykonane z materiatow pierwszego gatunku zgodnie z opisem,
zastosowane ptyty widrowe laminowane
dwustronnie ze strukturg perlistg. Krawedzie ptyt
wykonczone listwami z tworzywa sztucznego
grubosci zgodnie z opisem pozycji, przytwierdzane
maszynowo z dopasowaniem szerokosci listew do
grubosci ptyty i polerowaniem krawedzi listew w
sposob zapewniajacy brak  jakichkolwiek
nierownosci lub ubytkéw warstwy dekoracyjne;j
ptyty. Wymagane atesty higieniczne obejmujace
gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu LAD,
dopuszczajgce  wyroby do uzytkowania w
pomieszczeniach  biurowych lub uzytecznosci
publicznej.
Lada o wymiarach ok 185-190x110-115x115-120 cm wykonana z ptyt meblowych wg opisu dla
mebli typu LAD w kolorze dgb naturalny. Blaty robocze umieszczone na wysokosci 75cm o
catkowitej grubosci 28-32 mm oklejonej listwg ochronng z tworzywa sztucznego grubosci
minimum 2mm zgodne z dekorem laminatu ptyt. Blaty
roboc{ze lady ‘musza. posiadac .atest lub s_prawozdanie‘zz‘ | 1850 - 1900 mm
badarn potwierdzajgce wynik badania odpornosci # /|‘ .
krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy 10S- : ¥
TM—0002/5. Blat goérny gtebokosci ok 20 cm 1000 mm 800 mm
umieszczone na wysokosci ok 110 cm, wykonane z
ptyty laminowanej grubosci min. 18 mm. Sciany
boczne wykonane z ptyty grubosci 28-32 mm w
kolorze biatym oklejone listwg ochronng z tworzywa
sztucznego o grubosci minimum 2mm. zgodne z
kolorem i dekorem laminatu ptyt. Sciany wsparte na
plastikowych stopkach wysokosci 20-30 mm z mozliwoscia regulacji wysokosci. Sciana frontowa
wykonana z ptyty grubosci 18 mm w kolorze dab naturalny. Cokét wykonczony ozdobng listwg
PCV w kolorze aluminium. Lada posiada nadstawke z blatem gérnym grubosci 25-30 mm ze
szktem LACOBEL w kolorze biatym grubosci 4-6 mm i frontem grubosci 18 mm wykonane z ptyty
laminowanej w catosci pokrytej HPL w kolorze biatym. Nadstawka na stelazu stalowym
malowanym proszkowo posiada od spodu podswietlenie LED w kolorze biatym. W miejscu
taczenia sie blatébw noga podpierajgca wykonana ze stali malowanej proszkowo w kolorze
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biatym. W blacie lady co najmniej 1 przelot kablowy. Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty
nalezy dostarczy¢ wraz z ofertg w celu potwierdzenia spetniania wymagan z opisu technicznego.

2. MEBLE -typu 1

Meble wykonane z ptyt wiérowych laminowanych dwustronnie ze strukturg drewna. Krawedzie
ptyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa sztucznego, klejone na goraco
maszynowo wraz z zatamaniem i polerowaniem krawedzi, zapewniajagcym doktadne
dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz brak jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza
lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty. Wymagane atesty higieniczne obejmujace
gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu 1 przeprowadzone przez niezalezne od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodki badawcze, dopuszczajgce wyroby do uzytkowania w
pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci publicznej. Wszystkie uchwyty w jednakowe;j
stylistyce, metalowe z satynowym wykonczeniem powierzchni, rozstaw min. 120 mm.
Dopuszczalna réznica w wymiarach bryt to +/- 25 mm pod warunkiem, ze zmiana wymiarow
umozliwi zachowanie zaplanowanej funkcjonalnosci mebli. Wszystkie wymienione atesty i
certyfikaty nalezy dostarczy¢ wraz z ofertg w celu potwierdzenia spetniania wymagan z opisu
technicznego.

2.1 Biurka—typ1

Blaty wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typ 1 w dekorze dab naturalny o
grubosci 28-32mm z krawedzig wykonczong listwg z tworzywa sztucznego grubosci minimum 2
mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej ptyty. Podstawe blatéw stanowi stelaz
metalowy ztozony z dwdch pionowych kolumn w kolorze aluminium, wspartych na poziomych
stopach oraz potgczonych dwoma belkami konstrukcyjnymi o przekroju min. 30x40 mm.
zapewniajgce sztywnos¢ stelaza bez dodatkowych elementéw. Kolumny pionowe stelaza o
przekroju kwadratowym o wymiarze boku min. 60 mm, mocowane s3 do blatu na jego krétszych
krawedziach za pomocg stabilnych tgcznikéw. Stopy poziome wykonane ze stali nierdzewnej
polerowanej lub aluminium polerowanego bez powtoki lakierniczej, co zapobiega mozliwosci
powstania uszkodzen powtoki lakierniczej podczas eksploatacji. Stopy podporowe zakonczone
krgzkami regulacyjnymi umozliwiajgcymi poziomowanie w zakresie co najmniej 10 mm. Blaty
wyposazone w przepusty kablowe zgodnie z opisem pozycji w formularzu wyceny, posiadajg od
spodu wklejone metalowe gniazda montazowe umozliwiajgce przykrecenie stelaza oraz tgczenie
ich ze sobg w ciagi za pomocg S$rub. Biurka musza posiada¢ swiadectwo z badan
przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajgce zgodnos¢ oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczeistwa oraz trwatosci
mebli zawartymi w normie PN-EN 527-2. Blaty biurek muszg posiadac atest lub sprawozdanie z
badan potwierdzajgce wynik badania odpornosci krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg
normy 10S-TM—0002/5. Elementy malowane stelaza muszg posiadac¢ atest lub swiadectwo z
badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy, potwierdzajgcy wytrzymatos¢ powierzchni na uderzenia: stopien zmian nie mniej niz
5 dla wysokosci uderzenia z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO 4211-4. Wszystkie wymienione
atesty i certyfikaty nalezy dostarczy¢ wraz z ofertg w celu potwierdzenia spetniania wymagan z
opisu technicznego.
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2.2 Biurka Bench—typ 1

Blaty wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typ 1 w dekorze dab naturalny o
grubosci 28-32mm z krawedzig wykornczong listwg z tworzywa sztucznego grubosci minimum 2
mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej ptyty. Biurko posiada 2 blaty, pomiedzy
blatami dylatacja 5-15 mm umozliwiajgca montaz paneli. Podstawe blatow stanowi stelaz
metalowy malowany proszkowo na kolor antracyt. Nogi wykonane z ksztattownika stalowego o
przekroju kwadratowym w zakresie 40-45mm ze stopkami umozliwiajgcymi poziomowanie w
zakresie min 10 mm, potgczone w gornej czesci profilem poziomym, tgcznie tworzac uktad
odwrdéconej litery U. Pozioma czes¢ nogi (belka poprzeczna) wykonana z profilu stalowego o
przekroju prostokatnym w zakresie 60-70 x 20-30 mm, wyposazona w wyciecia umozliwiajgce
mocowanie belki wzdtuznej pod blatem biurka. Co najmniej dwie belki wzdtuzne wykonane z
profilu stalowego o przekroju prostokatnym w zakresie 60-70 x 20-30 mm, obustronnie
wyposazona w zaczepy o geometrii wyciecia zapewniajacej sztywne pofaczenie z nogami,
dodatkowo zakoriczona zatrzaskami umozliwiajgcymi szybki montaz lub demontaz wszystkich
elementéw stelaza. W srodkowej czesci belki majg by¢ usytuowane otwory pod wspornik
tworzywowy, ktéry ma zapobiega¢ uginaniu sie blatu. Miedzy blatem biurka, a podstawa
znajduja sie dystanse z tworzywa sztucznego tworzace dylatacje 10-15 mm. Blaty posiadajg od
spodu wklejone gniazda montazowe umozliwiajgce przykrecenie stelaza oraz taczenie ich ze
sobg w ciagi za pomocg S$rub. Biurka musza posiada¢ atest lub Swiadectwo z badan
przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajgce zgodnos¢ oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczedstwa oraz trwatosci
mebli zawartymi w normie PN-EN 527-2. Blaty biurek muszg posiadac atest lub sprawozdanie z
badan potwierdzajgce wynik badania odpornosci krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg
normy IOS-TM—0002/5, obejmujgcy blaty robocze. Elementy malowane stelaza muszg posiadac
atest lub sSwiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz
producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajacy wytrzymatos¢ powierzchni na uderzenia:
stopien zmian nie mniej niz 5 dla wysokosci uderzenia z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO
4211-4. Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty nalezy dostarczy¢ wraz z oferta w celu
potwierdzenia spetniania wymagan z opisu technicznego.

2.3 Kontenery -typu 1
Wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typ 1, blaty i fronty w dekorze dgb naturalny,
korpus w kolorystyce antracyt.
- blaty, fronty i korpus wykonczone listwg ochronng z tworzywa sztucznego grubosci min. 2mm,
- szuflady z wktadami wykonanymi w catosci z ptyty grubosci 10-12 mm, mocowane na
prowadnicach rolkowych z wysuwem minimum 80% i nosnoscig co najmniej 25 kg,
- szuflady zamykane na zamek centralny z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu,
klucz wychylny z zabezpieczeniem przed wytamaniem,
- kontenery mobilne 3-szufladowe na 4 skretnych kétkach plastikowych minimum fi 50 mm w
tym 2 z blokadg,
- kontenery stacjonarne 4-szufladowe na 4 plastikowych nézkach wysokosci 50-70mm z
mozliwoscig poziomowania, blaty/wiernce konteneréw mocowane do blatéw biurek za
posrednictwem tgcznikdéw malowanych proszkowo.
- korpusy kontenerow w catosci wykonane z ptyty grubosci minimum 18 mm. Blaty w
kontenerach mobilnych o catkowitej grubosci minimum 18 mm, w kontenerach stacjonarnych o
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grubosci rownej grubosci blatow w biurkach typ 1. Krawedzie oklejone listwg ochronng z
tworzywa sztucznego, grubosci minimum 2 mm zgodnej z dekorem laminatu ptyt.

Kontenery muszg posiada¢ $wiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodno$¢ oferowanych
mebli z wymaganiami zawartymi w normach: PN-EN 14073-2, PN-EN 14074. Wszystkie
wymienione atesty i certyfikaty nalezy dostarczy¢ wraz z ofertg w celu potwierdzenia spetniania
wymagan z opisu technicznego.

2.4 Szafy-typul
Meble wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 1, wience i fronty w dekorze dab

naturalny, korpus w kolorystyce antracyt.

- wienice gérne wykonane z ptyty laminowanej grubosci 28-32 mm,

- korpusy, fronty ptytowe i potki wykonane z ptyty laminowanej grubosci minimum 18 mm,

- plecy ptyta HDF grubosci minimum 3mm, wsuwane w nafrezowane boki szaf. Usztywnione za
pomocg tacznikdw przykrecanych na styku plecow z korpusem, nie dopuszcza sie plecow
naktadanych.

- wienice, drzwiczki uchylne oraz przesuwne wykonczone listwg ochronna z tworzywa sztucznego
grubosci minimum 2 mm, pozostate elementy wykonczone listwg ochronng z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 0.5 mm, listwy ochronne zgodne z dekorem laminatu ptyty.
Meble wyposazone w stopki wysokosci 25-35 mm z mozliwoscig poziomowania od wewnatrz
mebla. Korpus tagczony na ztgcza mimosrodowe metalowe z niklowang czescig zaciskowg oraz
metalowo-tworzywowa czescia rozprezna.

Drzwi przesuwne ptytowe poruszajace sie po torowisku z tworzywa sztucznego, wyposazone w
prowadniki umozliwiajgce poziomowanie.

Drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociggiem i cichym domykiem.
W szafach dwudrzwiowych, jedno ze skrzydet drzwiowych wyposazone w listwe przymykowa
plastikowg z gumowag uszczelkg, utrudniajgcg wnikanie kurzu do wewnatrz.

Drzwiczki zamykane na zamki patentowe z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu.
System zamykania drzwi nie wymaga stosowania zasuwek drzwiowych. Potki na akta wsparte na
systemie podpdérek samozaciskowych. Podpdrki ztozone z tworzywowej czesci osadzanej w potce
oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale mocowanego w korpusie szafy. Sposéb
mocowania poétek zapobiega ich przypadkowemu wysunieciu sie, a takze zwigksza sztywnos¢
korpusu. Meble muszg posiada¢ Swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢ oferowanych
mebli z wymaganiami zawartymi w normach: PN-EN 14073-2, PN-EN 14074. Wszystkie
wymienione atesty i certyfikaty nalezy dostarczy¢ wraz z ofertg w celu potwierdzenia spetniania
wymagan z opisu technicznego.

2.5 Stoliki-typ 1
Blaty wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typ 1 w dekorze dab naturalny o

grubosci 18-22 mm z krawedzig wykonczong listwa z tworzywa sztucznego grubosci minimum 2
mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej ptyty. Podstawe stolikéw stanowia 4
nogi wykonane z drewna bukowego, kolor naturalny o srednicy 40-50 mm zakonczone stopkami
tworzywowymi zabezpieczajgcymi podtoze. W gornej czesci nogi wyposazone w tgczniki
metalowe z gwintem umozliwiajagce przykrecanie nég do blatu. Blat stolika od spodu
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wyposazony w metalowe gniazda umozliwiajgce wkrecenie nogi. Gniazda muszg umozliwiac¢
wkrecenie nogi pod katem 95-105 stopni wzgledem blatu, w celu zwigkszenia stabilnosci stolika
nie dopuszcza sie nog mocowanych pionowo. Blaty stolikbw muszg posiada¢ atest lub
sprawozdanie z badan potwierdzajgce wynik badania odpornosci krawedzi ptyt na wode na
ocene min. 5 wg normy I0S-TM—0002/5, obejmujacy blaty robocze.

3. MEBLE -typ 2
Meble wykonane z ptyt wiérowych laminowanych dwustronnie ze strukturg drewna. Krawedzie

ptyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa sztucznego, klejone na gorgco
maszynowo wraz z zatamaniem i polerowaniem krawedzi, zapewniajagcym doktadne
dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz brak jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza
lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty. Wymagane atesty higieniczne obejmujace
gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu 2 przeprowadzone przez niezalezne od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodki badawcze, dopuszczajgce wyroby do uzytkowania w
pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci publicznej. Dopuszczalna réznica w wymiarach bryt
to +/- 25 mm pod warunkiem, ze zmiana wymiaréw umozliwi zachowanie zaplanowane;j
funkcjonalnosci mebli. Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty nalezy dostarczy¢ wraz z ofertg
w celu potwierdzenia spetniania wymagan z opisu technicznego.

3.1 Stoty —typ 2
Blaty stotow wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 2.

Blaty o catkowitej grubosci 28-32mm oklejone listwg ochronna. /_i\\\
Listwy ochronne z tworzywa sztucznego, grubosci min. 2mm zgodne (f

z kolorem i dekorem laminatu ptyt. Podstawe stotéw stanowi stelaz E
drewniany z metalowa belka. Nogi stotu montowane pod kgtem PRZEKRO)J é
rozszerzajg sie ku dotowi. Nogi wykonane z drewna jesionowego w NOGI =
kolorze naturalnym o wym. w zakresie 55-65x35-45 mm ze stopkami n
umozliwiajgcymi poziomowanie o 10 mm. Przekrdj nogi zaokraglony BIURKA

od zewnetrznej strony stotu. Nogi w gérnej czesci potgczone N
poziomym profilem z drewna jesionowego o przekroju w zakresie 4 35 - 45 mm

70-80x35-45 mm, profil poziomy musi posiada¢ mozliwos¢

mocowania stalowej belki wzdtuznej. Belka wzdtuzna wykonana z profilu stalowego o przekroju
prostokatnym w zakresie 60-70 x 20-30 mm, obustronnie wyposazona w zaczepy zapewniajgce
sztywne potaczenie z nogami, a jednoczesnie szybki montaz lub demontaz wszystkich
elementow stelaza. Miedzy blatem biurka, a podstawa znajdujg sie dystanse z tworzywa
sztucznego tworzace dylatacje 10-15 mm. Blaty posiadaja od spodu wklejone gniazda
montazowe umozliwiajace przykrecenie stelaza oraz tgczenie ich ze sobg w ciagi za pomocg
$rub. Stoty muszg posiadac atest lub Swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢ oferowanych
mebli z wymaganiami bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normie PN-EN 527-2.
Blaty stotéw muszg posiadac atest lub sprawozdanie z badan potwierdzajgce wynik badania
odpornosci krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy |0S-TM—0002/5, obejmujacy
blaty robocze. Elementy malowane stelaza muszg posiada¢ atest lub swiadectwo z badan
przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajgcy wytrzymatos¢ powierzchni na uderzenia: stopiefn zmian nie mniej niz 5 dla
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wysokosci uderzenia z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO 4211-4.

3.2 Stoliki-typ 2

Blaty wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typ 2 w dekorze dab naturalny o
grubosci 28-32mm z krawedzig wykonczong listwg z tworzywa sztucznego grubosci minimum 2
mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej ptyty. Podstawe stolikéw stanowia 4
nogi wykonane z drewna jesionowego, kolor naturalny. Wymiar profilu nogi w zakresie 35-
45x35-45 mm. ze stopkami umozliwiajgcymi poziomowanie w zakresie min 10 mm. Gérna czes$¢
nogi zakonczona dodatkowym, stalowym profilem (35-45x35-45 mm). Elementy metalowe
malowane proszkowo. Nogi w gérnej czesci zakonczone talerzem poprzez ktéry nogi mocowane
sg do blatu od spodu pod katem w zakresie 95-105 stopni. Stoliki muszg posiadac atest lub
Swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢ oferowanych mebli z wymaganiami
bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normie PN-EN 527-2. Blaty stolikbw muszg
posiadac atest lub sprawozdanie z badan potwierdzajgce wynik badania odpornosci krawedzi
ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy I0S-TM—0002/5, obejmujacy blaty robocze. Elementy
malowane stelaza muszg posiadac¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez
niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajacy
wytrzymatos$¢ powierzchni na uderzenia: stopien zmian nie mniej niz 5 dla wysokosci uderzenia
z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO 4211-4. Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty nalezy
dostarczy¢ wraz z ofertg w celu potwierdzenia spetniania wymagan z opisu technicznego.

4. MEBLE - typu RB
Regaty biblioteczne posiadajgce konstrukcje metalowg. Wszystkie elementy metalowe muszg
by¢ wykonane z blachy lub ksztattownikéw stalowych ocynkowanych pomalowanych lakierem
proszkowym w kolorze z palety RAL 9010. Sciana boczna regatu musi by¢ wykonana w
konstrukcji ramowej z trzech stupkéw pionowych — w regatach dwustronnych lub dwdch
stupkéw pionowych w regatach jednostronnych, potaczonych u podstawy i u szczytu poziomymi
poprzeczkami. Stupki $cianki beda posiada¢ podwdjng (do zaczepdédw z ceownika) pionowg
perforacie na kazdym stupku pozwalajgcg wprowadzi¢ mocowania utrzymujgce potki.
Wykonczenie stupkéw konstrukcyjnych musi by¢ gtadkie — nie moze by¢ zadnych ostrych
krawedzi. Wszystkie $cianki boczne bedg wypetnione ptyta HDF gr. 3 mm w kolorze biatym.
Wypetnienie nie bedzie stanowi¢ elementu konstrukcyjnego scianki. Zaczepy do poétek
wykonane w ksztatcie ceownika z wysokojakosciowej stali ocynkowanej nie dopuszcza sie
wykonania zaczepéw w ksztafcie litery H — ze wzgledu na ich wypadnie ze sciany boczne;.
Otwory w Scianie bocznej oraz konstrukcja zaczepéw do podtek beda wyklucza¢ przypadkowe
wypadanie zaczepdw z otwordw oraz gwarantowac stabilnos¢ (np. przy wyjmowaniu potki). W
celu dostosowania wysokosci swiatta poétek do przechowywanych materiatéw, otwory do
zamieszczania zaczepow potek w $cianie bocznej beda rozmieszczone co 20 mm. W celu
zapewnienia odpowiedniej sztywnosci regatow, regaty muszg by¢ wyposazone w stezenia
krzyzowe malowane w kolorze RAL 9010. Regaty od strony czotowej muszg by¢ wyposazone w
panel frontowy wykonany z ptyt meblowej w kolorze biatej. Pétki musza by¢ wykonane z
blachy stalowej ocynkowanej malowanej lakierem proszkowym w kolorze RAL 9010.
Lakierowanie poétek musi odbywac¢ sie bedzie po wykonaniu wszystkich otworéw
technologicznych i otworéw do mocowania pétek i po gieciu potek. Grubos¢ pétek musi wynosic
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min 30 mm, dtuisze krawedzie poétki muszg by¢ zagiete trzykrotnie a krétsze krawedzie,
dwukrotnie pod katem prostym. Zagiete krawedzie pdtek (krotsze i dtuzsze) bedg potaczone na
zasadzie zaczepu (nie nitowane i spawane) w celu unikniecia mozliwosci rozerwania potki po jej
obcigzeniu. Wygiecie trzykrotne dtuiszej krawedzi wynika réwniez z bezpieczenstwa osob
obstugujacych regaty (brak wystajacych, ostrych krawedzi). Kazda potka bedzie regulowana
niezaleznie, zamontowana na oddzielnych czterech zaczepach (prosty, reczny montaz), ktérych
konstrukcja w ksztafcie ceownika uniemozliwia ich wypadanie przy montazu lub demontazu
potki. Obcigzenie potki: min 50 kg dla regatéw o gtebokosci pétki 25 cm. Regulacja zaczepdéw
musi odbywac sie bez uzycia narzedzi tylko poprzez reczne witozenie zaczepu w odpowiedni
otwor w scianie bocznej. Zaczep po wiozeniu w otwdr w Scianie bocznej i po zatozeniu pétki nie
bedzie wystawac poza obrys pétki i Sciany bocznej regatu. Konstrukcja sciany bocznej i zaczepu
musi pozwalac¢ na niezalezne mocowanie zaczepédw po obu stronach $ciany bocznej regatu. Ze
wzgledu na bezpieczenstwo obstugi oraz przechowywanych materiatéw poétki nie mogg posiadac
ostrych krawedzi i kantéw. Wszystkie regaty wyposazone beda w potke kryjaca nie stanowigcg
elementu konstrukcyjnego regatu. Elementem zabezpieczajacym przed przesunigciem sie
uktadanych dokumentéw na sasiednig poétke jest metalowa listwa o wysokos¢ 30 mm —
montowana za pomocy 4 zaczepow do potki. Gorna krawedz listwy zaprasowana w celu
usztywnienia listwy i zatamania ostrej krawedzi. Regaty mogilne wyposazone w 4 skretne kétka
fi. Min. 60 mm o dopuszczalnym obcigzeniu min. 300 kg, w tym min. 2 z hamulcem. Kétka musza
by¢ mocowane do poziomej ramy regatu pod dolng pdétka. Meble typu RB objete atestem
higienicznym na gotowy wyréb wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodek badawczy, dopuszczajacy do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych i uzytecznosci
publicznej.

5. MEBLE - typu RBP

Meble systemowe, umozliwiajgce zmiane ich konfiguracji oraz rozbudowe w przysztosci o
kolejne elementy. Meble wykonane z ptyt wiérowych laminowanych dwustronnie o strukturze
perlistej, antyrefleksyjnej. Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa
sztucznego, klejone na gorgco maszynowo wraz z zatamaniem i polerowaniem krawedzi,
zapewniajgcym dokfadne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz brakiem
jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty.
Wymagane atesty higieniczne obejmujgce gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu RBP
przeprowadzone przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze,
dopuszczajgce wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci
publicznej. Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty nalezy dostarczy¢ wraz z ofertg w celu
potwierdzenia spetniania wymagan z opisu technicznego.

5.1 Regaty —typu RBP
Meble wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu RBP w kolorystyce wybranej przez
zamawiajgcego.
- wierice gérne wykonane z ptyty laminowanej grubosci 28-32 mm,
- korpusy, fronty ptytowe i potki wykonane z ptyty laminowanej grubosci minimum 18 mm,
- plecy ptyta HDF grubosci minimum 3mm, wsuwane w nafrezowane boki szaf. Usztywnione za
pomocg tacznikdw przykrecanych na styku plecow z korpusem, nie dopuszcza sie plecow
naktadanych, w regatach dwustronnych sciana srodkowa dzielgca z ptyty laminowanej gr. min.
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18 mm, w regatach dwustronnych przegrody pionowe wykonane z ptyty gr. min. 18 mm

- wience wykonczone listwg ochronna z tworzywa sztucznego grubosci minimum 2 mm,
pozostate elementy wykoriczone listwg ochronng z tworzywa sztucznego grubosci minimum 0.5
mm, listwy ochronne zgodne z dekorem laminatu ptyty.

Meble wyposazone w stopki metalowe wysokosci min. 100 mm z mozliwoscig poziomowania.
Korpus tgczony na ztacza mimosrodowe metalowe z niklowang cze$cig zaciskowg oraz
metalowo-tworzywow3 czescig rozprezna.

Potki na akta wsparte na systemie podpdrek samozaciskowych. Podporki ztozone z tworzywowej
czesci osadzanej w pofce oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale mocowanego w
korpusie szafy. Sposéb mocowania potek zapobiega ich przypadkowemu wysunieciu sig, a takze
zwieksza sztywnos¢ korpusu.

6. MEBLE - typ ZAB

Zabudowy wykonane z ptyt wiérowych laminowanych dwustronnie o strukturze perlistej,
antyrefleksyjnej. Widoczne krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne gr. min. 1 mm
z tworzywa sztucznego, klejone na gorgco maszynowo wraz z zatamaniem i polerowaniem
krawedzi, zapewniajagcym doktadne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz
brakiem jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi
ptyty. Zabudowy nalezy zamocowa¢ nad przejsciami w miejscu wskazanym przez
Zamawiajgcego. Przed wykonaniem zabuddw nalezy dokonac¢ pomiaréw z natury i dopasowac
do nich zabudowy.

6.1 Zabudowa —typu ZAB-1
Zabudowa w bibliotece nad przejsciem do czytelni o wym. ok 300x90x50cm. W zabudowie
nalezy wykona¢ otwory i zamontowaé¢ i podigczy¢ oswietlenie dostarczone przez
Zamawiajgcego. Od strony wejscia na zabudowie nalezy wykona¢ napis , CZYTELNIA”, a od
strony czytelni ,Czytanie ksigzek to najlepsza zabawa jakg sobie ludzkos$¢ wymyslita Wistawa
Szymborska” Napis nalezy wykonac z ptyty kompozytowej typu DIBOND lub z malowanej ptyty
MDF lub drewna.
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6.2 Zabudowa —typu ZAB-2
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Zabudowa w bibliotece nad przejsciem do wypozyczalni o wym. ok 300x50x50 cm. Zabudowa
ma zakrywac projektor elektryczny w zwigzku z czym w dolnej czesci zabudowy nalezy wykonac
otwdr umozliwiajacy wysuwanie sie ekranu z zabudowy. Z jednej strony zabudowy nalezy
wykonac napis ,Ksigzka to najlepszy przyjaciel cztowieka a biblioteka to swigtynia jego mysli.
Cyceron”. Napis nalezy wykonac z ptyty kompozytowej typu DIBOND lub z malowanej ptyty MDF

lub drewna.
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SIEDZISKA

1. MEBLE - typu FO-1

Fotel obrotowy na kétkach z regulowanym tapicerowanym zagtéwkiem, umozliwiajgcym
komfortowe podparcie gtowy. Siedzisko, oparcie i zagtdéwek, tapicerowane tkaning tapicerska o
jednolitym drobnym wtosku, wykonana z min. 50% poliestru, posiadajgcej gramature min. 380
g/m2 oraz odpornos$¢ na Scieranie nie mniej niz 200 000 cykli Martindale oraz posiadajgca
trudnopalnos¢ wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2, poparte odpowiednimi
dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki
badawcze. Szkielet oparcia wykonany z polipropylenu. Siedzisko pokryte pianka wylewang o
gestosci min. 60 kg/m3. Oparcie krzesta stanowi element z tworzywa sztucznego wzmocniony
wtdknem szklanym, obustronnie wyscietany pianka poliuretanowa wykonang w technologii
pianek wylewanych w formach. Oparcie wyprofilowane do naturalnego ksztattu kregostupa w
czesci podtrzymujgcej odcinek krzyzowo-ledZzwiowy. Tyt oparcia tapicerowany w catosci tg samg
tkaning co front. Oparcie posiada zapadkowg regulacje wysokosci — min. 5 pozycji. Zagtéwek
tapicerowany od frontu, regulowany w zakresie wysokosci (min.50 mm) oraz kata pochylenia.
Siedzisko wyscietane pianka poliuretanowg wykonang w technologii pianek wylewanych w
formach, gestos$¢ pianki siedziska min. 60 kg/m* Oparcie z siedziskiem potgczone dwoma
stabilnymi elementami stalowymi w kolorze czarnym, wyposazone w ptynng regulacje
gtebokosci podparcia ledzwiowego kregostupa. Krzesto musi posiadac¢ piecioramienng podstawe
jezdng wykonang z aluminium polerowanego, samohamowne kétka do powierzchni twardych
oraz podtokietniki z regulacja wysokosci i miekkimi naktadkami. Dostepne funkcje regulacji:
mozliwo$¢ odchylania i blokady oparcia w min. 4 pozycjach, ptynnie regulowana wysokos¢
siedziska, regulowana gtebokosc siedziska, regulowana wysokos¢ oparcia, dodatkowa funkcja
pochylenia do przodu (kat ujemny) siedziska i oparcia. Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety
zawierajgcej min. 15 koloréw.
Wymagane wymiary i zakresy regulacji (+/- 25mm):

- wysokos¢ siedziska w zakresie minimum 400 — 550 mm

- wysokos¢ catkowita od podtoza od 1130 mm do 1380 mm

- regulacja gtebokosci siedziska minimum w zakresie 420 — 470 mm

- szeroko$¢ siedziska 480 mm

- regulacja wysokosci podtokietnikow w zakresie 160 — 220 mm
Fotel musi posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm
PN-EN 1335-1 oraz PN-EN 1335-2 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezne od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy. Wszystkie wymienione atesty i
certyfikaty nalezy dostarczy¢ wraz z ofertg w celu potwierdzenia spetniania wymagan z opisu
technicznego.

2. MEBLE - typu FO-2
Krzesto obrotowe. Siedzisko i oparcie w ksztatcie kubetka wykonane z jednego kawatka
tworzywa sztucznego. Siedzisko posiada naktadke tapicerska wykonang z pianki cietej gestosci
25-25 kg/m3, tapicerowana tkaning tapicerskg o jednolitym drobnym wtosku, wykonang z min.
50% poliestru, posiadajgcej gramature min. 380 g/m2 oraz odpornos¢ na $cieranie nie mniej niz
200 000 cykli Martindale oraz posiadajaca trudnopalno$¢ wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN
1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz
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producenta mebli osrodki badawcze. Podstawa piecioramienna wykonana z tworzywa
sztucznego fi 68-72 cm, wyposazona w koétka fi 50-60 mm. Fotel wyposazony w mechanizm
umozliwiajgcy regulacjg wysokosci fotela oraz obrét wokét wtasnej osi. Wszystkie wymienione
atesty i certyfikaty nalezy dostarczy¢ wraz z ofertg w celu potwierdzenia spetniania wymagan z
opisu technicznego.

Wymagane wymiary i zakresy regulacji (+/- 25mm):

e (Catkowita szerokos¢ krzesta 580 mm

® Catkowita gtebokosc¢ krzesta 580 mm

e Szerokos$¢ siedziska 450 mm

*  Wysokosc¢ siedziska 400-500 mm

*  Wysokos¢ krzesta przy najwyzszym ustawieniu min. 800 mm

3. MEBLE - typu FO-3
Fotel obrotowy posadowiony na piecioramiennej podstawie, wykonanej z tworzywa sztucznego
wzmocnionego witdknem szklanym o srednicy 680-720mm z kétkami samohamownymi o
$rednicy min 65mm. Szkielet siedziska na bazie formatki sklejkowej. Siedzisko i oparcie
tapicerowane tkaning. Oparcie wykonane w formie ramy poliuretanowej w kolorze czarnym
posiadajgcej od tytu ozdobne poziome zebrowanie umozliwiajgce przeptyw powietrza, a od
frontu wytozone gagbkg i tapicerowane tkaning tapicerskg. tgcznik oparcia oraz siedziska
schowany w obudowie z tworzywa w kolorze czarnym. Siedzisko pokryte gabka, tapicerowane
tkaning tapicerska. Tkanina tapicerska uzyta do pokrycia elementéw tapicerowanych musi
zawier¢ co najmniej 30% wetny i 10% Inu oraz gramature nie mniej niz 380 g/m2, a takze
odpornos¢ na $cieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale oraz trudnopalnos¢ wg norm EN
1021-1, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz
producenta mebli osrodki badawcze. Podtokietniki z mozliwoscig regulacji wysokosci w zakresie
min. 80mm z miekkimi poliuretanowymi naktadkami. Krzesto musi posiadac ptynnie regulowang
wysokos¢ siedziska za pomocg podnosnika pneumatycznego, co pozwoli na dostosowanie
wysokosci krzesta do wzrostu uzytkownika oraz dynamiczny mechanizm ruchowy, umozliwiajacy
synchroniczng regulacje kata pochylenia oparcia i siedziska w stosunku 2:1 przy zapewnieniu
wychytu oparcia na co najmniej 20 stopni oraz mozliwosci zablokowania oparcia w wybranym
potozeniu — min. 5 pozycji. Mechanizm ten musi posiadac regulacje sity oporu oparcia, co
sprawia, ze swobodne wychylanie sie na krzesle jest mozliwe przez osoby o réinej wadze.
Mechanizm musi posiadac funkcje antywstrzagsowg, ktora chroni przed uderzeniem oparcia w
plecy po zwolnieniu blokady ruchu. Krzesto musi posiadac takze funkcje umozliwiajgca szybkie i
wygodne dostosowanie wysokosci oparcia do wzrostu uzytkownika bez koniecznosci wstawania
z krzesta — min. 12 pozycji w zakresie co najmniej 60mm.
Krzesto musi posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczeristwa uzytkowania wg norm
PN-EN 1335-1 oraz PN-EN 1335-2 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta osrodek badawczy. Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty
nalezy dostarczy¢ wraz z ofertg w celu potwierdzenia spetniania wymagan z opisu technicznego.
Wymagane wymiary i parametry regulacji krzesta (+/- 25mm):
e  Szerokos¢ oparcia w najszerszym miejscu 430mm
®  Wysokos$¢ goérnej krawedzi oparcia od poziomu siedziska nie mniej niz 550mm
e  Szerokos¢ siedziska 480mm
®  Gilebokos¢ siedziska 450mm
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®  Wysokos$¢ siedziska od podtoza w najnizszym potozeniu 440mm z regulacjag wysokosci w
zakresie min. 130mm

*  Wysokos$¢ catkowita od podtoza mierzona przy potozeniu siedziska i oparcia w najnizszym
punkcie 1000mm,

*  Wysokos$¢ podtokietnikdw od poziomu siedziska od 200mm do 280mm

4. MEBLE - typu LAW
Sofy, fotele i krzesta tapicerowane na nogach drewnianych. Siedzisko wraz z oparciem stanowig
jeden element w ksztatcie kubetka. Przéd siedziska jest wyraznie zaokraglony w dét. - Oparcie
wraz z bokami stanowi jeden element o tukowym ksztatcie obejmujgcym siedzisko. Oparcie jest
najwyzsze w srodkowej czesci. Boki oparcia stanowig jednoczesnie podtokietniki i z oparciem
stanowig jeden element. - Siedzisko i oparcie w catosci tapicerowane tkaning tapicerska o
jednolitym drobnym wtosku, wykonana z min. 50% poliestru, posiadajgcej gramature min. 380
g/m2 oraz odpornos¢ na $cieranie nie mniej niz 200 000 cykli Martindale oraz posiadajgcg
trudnopalnos$¢ wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2, poparte odpowiednimi
dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki
badawcze. Nie dopuszcza sie plastikowych maskownic na oparciu i siedzisku. Forma wtryskowa
piany kubetka na elementach oparcia oraz podtokietnikdw zweza sie ku gorze tworzac
estetyczny wzér. Podtokietniki i oparcie faczy ptynna linia o delikatnym tuku. Siedzisko i oparcie
wykonane na bazie pianki wtryskowej o wtasciwosciach trudnopalnych oraz posiada wyrazne
krawedzie boczne okreslajgce grubosc tych elementéw. Wktad kubetka spawany z metalowych
pretéw oblanych piang poliuretanowg o gestosci min. 55 kg/m3. Siedzisko o grubosci 55-65 mm.
- Oparcie o grubosci 45-55 mm. Tapicerka oparcia i siedziska zszywana jest z kawatkdw tkaniny, a
linie szycia podkreslone sg grubszg nicig (stebndwka). Poduszka na siedzisku jako osobny
element sofy. Podstawa sofy wykonana z drewna bukowego malowana lakierem bezbarwnym —
4 nozna podstawa z nogami rozchodzgcymi sie po skosie. Profil nogi stozkowy schodzgcy sie ku
dotowi — ksztatt nogi owalny. Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty nalezy dostarczy¢ wraz z
ofertag w celu potwierdzenia spetniania wymagan z opisu technicznego.
Wymagane wymiary i parametry regulacji krzesta (+/- 25mm):
SOFA LAW-1

* Wysokos$¢ catkowita krzesta - 1115 mm

* Wysokos¢ siedziska - 420 mm

* Gtebokos¢ siedziska - 480 mm

e Szerokos¢ siedziska - 1060 mm

* Wysokos$¢ goérnej krawedzi oparcia - 690 mm
e Szerokos¢ catkowita - 1470 mm

® Gtebokos¢ catkowita - 850 mm

* Wysokos¢ podtokietnikow - 595 mm

KRZEStO LAW-2
® \Wysokosc¢ catkowita krzesta - 810 mm
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Wysokosc¢ siedziska - 480 mm

Gtebokos¢ siedziska - 460 mm

Szerokos¢ siedziska - 480 mm

Wysokos¢ gornej krawedzi oparcia - 380 mm

e Szerokosé catkowita - 620 mm

Gtebokos¢ catkowita - 600 mm

FOTEL LAW-3
® Wysokosc¢ catkowita krzesta - 1115 mm

* Wysokosc¢ siedziska - 420 mm

* Gtebokos¢ siedziska - 480 mm

e Szerokos¢ siedziska - 530 mm

* Wysokos$¢ gornej krawedzi oparcia - 690 mm
e Szerokos¢ catkowita - 750 mm

® Gtebokos¢ catkowita - 800 mm

4.1 Stolik ST-1 typ LAW

Blaty grubosci 18-22 mm wykonane z ptyt meblowych laminowanych dwustronnie. Krawedzie
ptyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa sztucznego, klejone na gorgco
maszynowo wraz z zatamaniem i polerowaniem krawedzi, zapewniajgcym doktadne
dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz brak jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza
lub ubytkdw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty. Podstawa stolika analogiczna do podstawy
krzesta LAW-2, wykonana z drewna bukowego malowana lakierem bezbarwnym — 4 nozna
podstawa z nogami rozchodzgcymi sie po skosie. Profil nogi stozkowy schodzgcy sie ku dotowi —
ksztatt nogi owalny.

5. MEBLE - typu BUD
Trzyosobowa mobilna kanapa akustyczna z oparciem, scianami i
daszkiem wyposazona w 4 skretne kotka. Kanapa o geometrycznym
ksztafcie zblizonym do odwrdéconego prostopadtoscianu z daszkiem.
Oparcie i siedzisko o skrzyniowej konstrukcji wykonane na bazie
sklejki, ptyty wiérowej i HDF pokryte piankg trudnopalna. Sciany
boczne, tylna i sufit muszg posiada¢ wtasciwosci akustyczne. W
$cianach bocznych musza znajdowac sie 2 otwory ( po 1 w kazde;j
$cianie) tworzgce okienka. Konstrukcja scian metalowa z
wypetnieniem z ptyty i widkniny. Sciany boczne, tylna i daszek od
zewnetrznej tapicerowane tkaning tapicerska. Wszystkie $ciany oraz
zadaszenie mocowane do kanapy bez widocznych facznikéw. Kanapa
z oparciem oraz Sciany i daszek od wewnatrz tapicerowane tkaning tapicerska wykonang z

oo |t

o=

1341



SZCZEGOLOWY OPIS ELEMENTOW WYPOSAZENIA

poliestru, posiadajgcej gramature min. 400 g/m2 oraz odpornos$¢ na Scieranie nie mniej niz 100
000 cykli Martindale oraz posiadajgcg trudnopalnos¢ wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-
2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz
producenta mebli osrodki badawcze. Kanapa musi posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie
bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN 16139, PN-EN 1022, PN-EN 1728.

Wymagane wymiary (+/- 25 mm) :

e Szeroko$¢ 1930 mm

e Gtebokos¢ 800 mm

e  Wysokosc¢ catkowita 1910 mm

®  Wysokosc¢ siedziska 450 mm

e Gtebokos¢ siedziska 550 mm

*  Wysokos¢ oparcia 620 mm

6. MEBLE - typu SOF
Sofy modutowe na ptozie. Szkielet wykonany na bazie sklejki i ptyty wiérowej i drewnianych
listew. Oparcie posiada ramowa drewniang konstrukcje na ktérej rozpiete sg gumowe pasy
tapicerskie, oparcie ma ksztatt klina zwezajgcego sie ku gorze, siedzisko posiada ramowg
drewniang konstrukcje na ktérej rozpiete sg sprezyny faliste, nie dopuszcza sie braku sprezyn w
siedzisku. Stelaz o ksztatcie ptozy wykonany z ksztattownika o profilu 40-50mm x min. 5 mm
wysokosci 125-150 mm, ptozy montowane pod siedziskiem, mozliwos¢ tworzenia systemowych
rozwigzan w postaci naroznikow i dtuzszych ciggéw siedzisk. Kanapa tapicerowana tkaning
tapicerskg ftatwozmywalng o gramaturze nie mniej niz 600g/m2, posiadajgcg odpornosé na
$cieranie nie mniej niz 300 000 cykli Martindale’a oraz posiadajgca pozytywny atest na
trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2 poparte odpowiednimi dokumentami
wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze. Sofa i fotel
muszg posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-
EN 16139, PN-EN 1022, PN-EN 1728 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta osrodek badawczy. Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety
zawierajgcej min. 15 koloréw.
Wymagane wymiary {(+/- 25mm):
SOFA SOF-1
e Szerokosc siedziska 1230 mm
* Wysokos$¢ kanapy 780 mm
* Gtebokosc siedziska 520 mm
* Wysokos¢ siedziska 430 mm
* Wysokos$¢ oparcia 370 mm od poziomu siedziska
* Gtebokos¢ catkowita 825 mm
FOTEL FOT-2 ( element narozny)
e  Szeroko$¢ siedziska 520 mm
e Wysokos¢ kanapy 780 mm
e  Gtebokosc¢ siedziska 520 mm
e Wysokosc siedziska 430 mm
e  Wysokos¢ oparcia 370 mm od poziomu siedziska
e Szerokos¢ catkowita 830 mm
e  Gtebokos¢ catkowita 830 mm
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SOFA SOF-3

e Szerokosc siedziska 1930 mm
* Wysokos¢ kanapy 780 mm

* Gtebokosc siedziska 520 mm
* Wysokosc siedziska 430 mm
® Wysokosc¢ oparcia 370 mm od poziomu siedziska
* Gtebokosc¢ catkowita 825 mm
SOFA SOF-4

e Szerokosc siedziska 1630 mm
* Wysokos¢ kanapy 430 mm

* Gtebokosc siedziska 800 mm

7. MEBLE - typu PUF-1
Pufy tapicerowane mobilne. Gérny i dolny element pufy wykonany z ptyty wiérowej o gr. min.15
mm, szkielet pufy tgczgcy element gérny z dolnym wykonany na bazie listewek sklejkowych lub
drewnianych. Sciana boczna wykonana z ptyty HDF o grubosci min. 3 mm pokrytej pianka
trudnopalng o gr. min. 10 mm. Siedzisko wykonane na bazie pianki cietej trudnopalnej gr. min.
30 mm. Pufa wyposazona w podwdjne skretne koétka o $rednicy 35-40 mm. Pufa w catosci
tapicerowana tkaning o jednolitym drobnym wiosku, wykonang z min. 50% poliestru,
posiadajgcej gramature min. 380 g/m2 oraz odpornos¢ na Scieranie nie mniej niz 200 000 cyKkli
Martindale oraz posiadajgcg trudnopalnos¢ wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2, poparte
od powiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodki badawcze. Sofy muszg posiadac atesty w zakresie bezpieczeristwa uzytkowania wg norm
PN-EN 16139, PN-EN 1728, PN-EN 1022. Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty nalezy
dostarczy¢ wraz z ofertg w celu potwierdzenia spetniania wymagan z opisu technicznego.
Wymagane wymiary ( +/- 25mm):
e Srednica 440 mm
e Wysokos$¢ catkowita 440 mm
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