SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT.
ST 01.14. ROBOTY IZOLACYJNE, PRZECIWWILGOCIOWE

BUDOWA BUDYNKU SZKOLENIOWEGO NA TERENIE

GOSPODARSTWA NASIENNO-SZKOLKARSKIEGO W SUKOWIE
Dziatka nr ewid. 2898 obr eb 0015 Sukéw gmina Daleszyce

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
ST 01. 14 ROBOTY POKRYCIA DACHU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

1.2. Zakres stosowania ST

1.3. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatow
2.1.1. Pokrycie dachu

2.2. Wymagania szczegétowe dla materiatow
2.3. Sktadowanie materiatow

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

3.2 Szczegdtowe wymagania dotyczace sprzetu
4. TRANSPORT

4.1. Ogoine wymagania dotyczace transportu
4.2. Szczegbtowe wymagania dotyczace transportu
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania Rob6t

5.2 Wytyczne wykonania robét papowych

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogdine dotyczace odbioru rob6t
8.2. Dokumenty ktére Wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robét
8.3. Czynnosci sprawdzajace przy odbiorze

8.4. Ocena koricowa

9. PODSTAWY PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje

10. PRZEPISY ZWIAZANE

e —
PRB Consulting Strona 1
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot polegajacych wykonaniu pokrycia dachu
projektowanego budynku.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania i odbioru Robdt, ktére zostang
zrealizowane w ramach zadania - BUDOWA BUDYNKU SZKOLENIOWEGO NA TERENIE GOSPODARSTWA NASIENNO-
SZKOLKARSKIEGO W SUKOWIE w zakresie wykonania i odbioru robét polegajacych wykonaniu pokrycia dachu
projektowanego budynku

1.3. Ogdlne wymagania dotyczace Robot
1. Ogdlne wymagania dotyczace Robdt podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”.
2. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowg i ST.

2. MATERIALY
2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatow
2.1.1. Pokrycie dachu
Pokrycie dachu w postaci dwuwarstwowego systemu papowego przeznaczonego do krycia dachéw drewnianych, sktadajacego
sig z:
»  papy zgrzewalnej wierzchniego krycia
»  papy podktadowej mocowanej mechanicznie

2.2. Wymagania szczegétowe dla materiatéw

Papa zgrzewalna wierchniego krycia

Opis wyrobu:

Papa na osnowie z wiokniny poliestrowej o gramaturze 250 g/m? z obustronna powloka z masy asfaltowej: z asfaltu
modyfikowanego SBS z wypetniaczem mineralnym. Strona wierzchnia pokryta jest gruboziarnista posypka mineralna oraz
wzdtuz jednej krawedzi natozony jest pasek folii 0 szeroko$ci ok. 80 mm, strona spodnia jest profilowana i zabezpieczona folia z
tworzywa sztucznego. Papa produkowana jest wg technologii ,SZYBKI PROFIL”.

Przeznaczenie i zakres stosowania:

Wykonywanie warstwy wierzchniej, do jedno- lub wielowarstwowych wodochronnych pokryé dachowych.

Sposdb uktadania: metoda zgrzewania

Informacje dla uzytkownika:

Warunki ukfadania:

Pape nalezy uktada¢ w temperaturze nie nizszej niz 0 °C, nie nalezy uktada¢ papy w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej
oblodzenia, podczas opadow atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Warunki stosowania:

Wykonanie izolacji wodochronnych z zastosowaniem papy powinno odbywa¢ sie z uwzglednieniem szczegdtowych wytycznych
zawartych w instrukcjach producenta.

Wiasciwosci materiatowe papay wierzchniego krycia
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T Metoda badania’ = -
Wiascwosc klasyfikacia 4. M. Wartosc lub ustalenie
1. | Wady widoczna EN 1850-1 — Wyrdh pozbawiony wad widocznych
2 | Dlugose (%) EN 18481 m zZ50
o o =T z 0,99
3. | Szerokose (*) EN 18421 m (1.00:0.01)
odchylka: =10mm/5m
4. | Prostofiniowose EN 189481 —_— lub proparcjonalnie dia innych
dhugosc
5. | Grubose EN 18421 mm 52 [-0/4+02) | (52=54)
= 2 EM 1928 wodoszozeing przy cisnieniu
5. |Wodoszzelnose Matods 0 - 500 kP
7. | Reakcia na ogien EN 13501-1 e klasa E
Wytzymalose zlaczy na
scinanie el e
5 | zakiad podiuzny, EN 129173 Ny 800 (-100/ +200)
-zaktad poprzeczny 1000 {-100/ +200)
Whasciwosci machaniczne przy
rozcigganiu: maksymakna sia
9. |rozciggajaca EN 1231141 NS0 mm
Kiorunek wzdluz, 1000 (07 +200) [ {1000 =1 200)
Rigrunek w poprzek 800 {0/ +200) / (800 = 7000)
Whaschwosci machaniczna pry
roZcigganiu; wydkuzenie 0 Y,
19- | Sisrunek wzdiuz, Sl = 50+ 10
Kigrunek w poprzek 5010
EN 12e01
11. | Cdpomosé na uderzenia Meioda A i 2000
Maioda B 2000
12 Odpomose na obcigzenie EN 12730 k -
" | statyczme Meioda A g i
13. | Stabilnoss wymiarow L 1101 % 20,5
: Matoda A i
14. | Giethosc w niskiaj temperaturze EM 1108 WG = 20/@30 mm
15. | Odpomose na splywania EMN 1110 o Z 100
Odpomose na sziuczne EM 1100 " ; s
16 starzenie EM 1296 G o
17. | Pryczopnose posypki EM 12038 % 10210
18. | Pzenikania pary wodngj EN 13707 —_ L=20 000

(") Estnieje modwosE produlcii papy o innej diugosci i lub szerokosci z zachewanism wymagania, 2e ckreslona w
badaniach wartost dlugosci ilub szerokosci jest nie mnisjsza niz dekarowana.

Papa podkitadowa mocowana mechanicznie.

Opis wyrobu:

Papa na osnowie z tkaniny szklanej z obustronng powtoka z masy asfaltowej: z asfaltu modyfikowanego SBS z wypetniaczem
mineralnym. Strona wierzchnia pokryta jest drobnoziarnista posypkg mineralng, strona spodnia zabezpieczona jest folig z
tworzywa sztucznego. Papa produkowana jest wg technologii ,SZYBKI PROFIL”.

Przeznaczenie i zakres stosowania:

wykonanie warstwy podkfadowej w wielowarstwowych wodochronnych pokryciach dachowych

Sposadb uktadania:

metoda zgrzewania lub za pomoca tacznikow mechanicznych

Informacje dla uzytkownika:

Warunki ukfadania:

Pape nalezy uktada¢ w temperaturze nie nizszej niz 0 °C, nie nalezy uktada¢ papy w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej
oblodzenia, podczas opadow atmosferycznych oraz przy silnym wietrze

Warunki stosowania:
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Wykonanie izolacji wodochronnych z uwzglednieniem szczegdtowych wytycznych zawartych w instrukcjach producenta.

Wiasciwosci materiatowe papy podkladowej

f e e Metoda badania/ ‘s .
Wilasciwosc klasyfikacja JM. Wartosc lub ustalenie
. P Wy TdD pozbawiony wad
1. | Wady widoczna EM 1850-1 widoczrych
2. | Ddugose (7) EN 1845-1 m =75
3. | Szerchose (%) EM 18421 m =10
odchytka: =15mm/7.5m
4. | Prostoliniowose EMN 1848-1 — lub proporcionainie dia inmych
CHugoSc
5. |Gruboss EN 1245-1 mm 3.8+5%
L. EM 1928 wodoszczelna przy cisnieniu
6. |Wodoszczelnose Metodzd | 10 kPa
7. | Reakcja na ogien EM 135011 [ e klasa E
‘Whasciwosci mechaniczne pry
roZcigganiu: maksymalna sia
8. |mezcizgajaca EM 1231141 NS0 mm
Kiarunek wzdiuz, 1200 + 200
kierunek w poprzek 2500 + 700
Whasciwosci mechaniczne pey
roz cigganiu; wydtuzenie ) .
% | Kiorunck wzdiuz. EN 123111 *= B4
Kierunck w poprzek B+4
Wytrzymalosc na rozdzisrania
(gwozdziam) : -
10| Kiorunok wzdiuz E el i 150 + 50
Higrunck w poprzek 150 + 50
11. | ‘Giethosé w niskio] iemperaturze EM 1102 W -5 /@30 mm
12. | Cdpomose na sphrwania EM1110 W 80
13. | Przenikanie pary wodnej EM 13707 | - =20 000

(") istnigje miodwosé produkeji papy © innej diugoéci i lub szerckoéci z zachowsanism wymagania, 22 ckrelona w badaniach
wariose dbugosci Viub szerckosa jest nie mmsgsza niz deblarowana.

2.3. Skladowanie materiatow

2.3.1.Rolki pap nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych je przed zmiennymi warunkami atmosferycznymi,
a przede wszystkim przed dziataniem promieni sfonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w odlegto$ci co najmniej 120 cm od
grzejnikéw. Rolki powinny by¢ magazynowane w pozycji stojacej w jednej warstwie.

2.3.2. Termin przechowywania preparatébw w oryginalnych, zamknigtych opakowaniach producenta wynosi 180 dni od daty
produkcji. W suchych pomieszczeniach, w temperaturze powyzej +5°C.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00,01 ,Wymagania ogéine”.
3.2 Szczegbtowe wymagania dotyczace sprzetu

Do wykonania prac w technologii pap zgrzewalnych niezbedne sa;
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Do wykonania pokrycia dachowego w technologii pap zgrzewalnych, aktywowanych termicznie, mocowanych mechanicznie,
a takze czeSciowo samoprzylepnej i klejonej, niezbedne sa;
e uprzaz przeciwupadkowa (1)
»  ubiér roboczy i pas dekarski (2)
»  palnik gazowy, jednodyszowy z wezem (3)
»  butla z gazem technicznym propan-butan lub propan (4)
*  waz do palnikéw gazowych (5)
e maly palnik do obrébek dekarskich (6)
e ndz do ciecia papy z wymiennymi ostrzami: prostym i haczykowym (7)
»  przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania (sztywna i lekka rurka odpowiednio wygieta) (8)
»  palnik gazowy dwudyszowy badz szesciodyszowy z wezem (w przypadku zgrzewania duzych powierzchni) (9)
e ciezki watek dociskowy (10)
»  watek dociskowy z silikonowa rolka (11)
e prowadnica do papy (12)
e sprzet gasniczy (13)
» szpachelka dekarska (14)
»  apteczka pierwszej pomocy (15)

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
4.1 Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine” pkt.4.

4.2. Szczegdtowe wymagania dotyczace transportu

Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie w pozycji stojacej, zabezpieczone
przed przewracaniem si¢ i uszkodzeniem. Rolki nalezy uktada¢ w sposéb uniemozliwiajacy przemieszczanie sie ich podczas
transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania Robét
Ogolne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine” pkt.5.

Warunki przygotowania i podtoza dachu drewnianego
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Podtoza powinny by¢ wykonane z desek o maksymalnej szerokosci 15¢cm, zaimpregnowanych $rodkami grzybobdjczymi i
przeciwogniowymi najlepiej metodg prozniowo-ciSnieniowa. Deski nalezy uktadac¢ na pidro i wpust lub na przylge. W obiektach
narazonych na silne podmuchy wiatru od spodu oraz w obiektach o matych pochyleniach potaci (10-20%) i przy rozstawie krokwi
wiekszym niz 1,1 m podioze powinno by¢ wykonane z desek taczonych na wpust. Wilgotnos¢ desek i materiatow
drewnopochodnych na poszycie dachu nie powinna przekraczac 15%.

5.2 Wytyczne wykonania robét papowych

Przed przystapieniem do wykonywania pokrycia dachu nowego lub remontu dachu istniejacego trzeba zapozna¢ sie z jego
stanem technicznym. W wypadku dachu nowego nalezy zbadaC wspotptaszczyznowo$¢ powierzchni dachu i jakos¢
przygotowania powierzchni. Podtoze powinno byC czyste, suche oraz wizualnie spéjne, nie powinno by¢é widocznych wilgoci
wody.

Przed przystapieniem do prac pokrywczych nalezy dokona¢ pomiaréw potaci dachowej, wielkos¢ spadkéw dachu, lokalizacji
kominéw wywietrzakéw oraz ilo$¢ przerw dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowac roztozenie poszczegélnych
pasow papy na powierzchni dachu, a takze rozplanowa¢ uktad Sciezek komunikacyjnych. Wskazane jest wykonanie
podrecznego projektu pokrycia z rozplanowaniem pasow papy szczegdlnie przy bardziej skomplikowanych ksztattach dachu i
duzej ilosci przeszkdd na dachu. Dokfadne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie i zaoszczedzenie znacznej
ilosci materiatu.

Prace z uzyciem pap asfaltowych, zgrzewalnych i aktywowanych termicznie, jak rdwniez do mocowania mechanicznego
mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz:

» +5° Cw przypadku pap oksydowanych,

« 0° Cw przypadku pap modyfikowanych SBS.
Temperatury stosowania pap mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki bedgq magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych
(ok. +20° C) i wynoszone na dach sukcesywnie bezposrednio przed zgrzaniem. W wypadku zaistnienia temperatur ponizej zera
nalezy zwréci¢ uwage aby podtoze betonowe byto catkowicie suche; gruntowanie zmrozonego wilgotnego podtoza preparatami
bitumicznymi nie spowoduje wnikniecia preparatu w gtab podtoza, a przez to moze dojs¢ do odspojenia papy od podtoza.
Wykonywanie obrébek dachowych w niskich temperaturach niesie ze sobg duze ryzyko wadliwego wykonania. Rekomenduije sie
nie wykonywanie prac pokrywczych w temperaturach minusowych.

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadow
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Roboty dekarskie rozpoczyna si¢ od osadzenia dybli drewnianych, belek okapowych, hakéw rynien, podp6r pod urzadzenia
dachowe i innego oprzyrzadowania dodatkowego oraz od wstepnego przygotowania dylatacji dachowych. Obrébki papowe
elementdw wystajacych z dachu jak np. anteny, $wietliki dachowe, klapy dymowe, osadzanie |zoklinow, montaz wzmocnien
naroznych naroznikéw wklestych i wypuktych nalezy zamontowa¢ po zgrzaniu na potaci warstwy podktadowej papy.

Minimalne warto$ci spadkoéw dachowych dla dachéw krytych papami zgrzewalnymi, aktywowanymi termicznie i mocowanymi
mechanicznie nalezy dobra¢ zgodnie z PN-B-02361:2010 Pochylenia potaci dachowych. Zazwyczaj dopuszczalna warto$¢
spadku podioza wynosi dla uktadow papowych jednowarstwowych powyzej 3%, a dla uktadéw papowych dwuwarstwowych
powyzej 1%. Jednak zalecang wartoscig jest min. 3%. Przy minimalnych pochyleniach dachu (3%) pape nalezy uktada¢ pasami
prostopadtymi do okapu z uwagi na mozliwo$¢ bezproblemowego odprowadzenia wody opadowej bezposrednio do rynien.
Uktadanie w takich wypadkach papy rownolegle do okapu bedzie powodowaé powstawanie zastoin wody za linig zaktadéw
podtuznych papy, a w rezultacie do tworzenia si¢ zmian kolorystycznych na powierzchni papy. Przy matych pochyleniach dachu
do 10%, papy mozna uktada¢ pasami rownoleglymi lub prostopadlymi do okapu, przy wigkszych spadkach pasami
prostopadtymi do okapu (z uwagi na spowodowang duza masg papy mozliwo$¢ osuwania sie ukladanych pasow podczas
zgrzewania i tworzeniu sie tak zwanego , efektu banana” ). Minimalny spadek dachu nalezy dobra¢ uwzgledniajac rodzaj
podfoza i jego mozliwe ugiecia — po ugieciu elementéw konstrukcyjnych dachu powinna istnie¢ mozliwo$¢ odprowadzenia wody
do rynien.

Papy na potaci dachowej nalezy przechowywa¢ w rolkach w pozycji stojacej. Uktadanie poziome papy na dachu spowoduije ich
sptaszczenie i pozniejsze trudnosci w ich zgrzaniu do podtoza. Przed utozeniem papy nalezy ja rozwing¢ w miejscu, w ktérym
bedzie zgrzewana, a nastepnie po przymiarce i ewentualnym koniecznym przycieciu zwing¢ ja z dwaéch koncéow do $rodka.
Szeroko$¢ przysziego zaktadu poprzecznego na utozonym wczesniej pasie papy (z ktorym taczona bedzie rozwijana rolka)
nalezy wytrasowa¢, podgrza¢ palnikiem gazowym i przeciggna¢ szpachelkq w celu wtopienia posypki w bitum na calej
szeroko$ci zaktadu. Szeroko$C zaktadu poprzecznego powinna wynosi¢ 12-15cm. Przyjmuje sie, ze nalezy wtopi¢ 50-60%
powierzchni posypki w strefie zaktadu poprzecznego aby odpowiednio go przygotowac.
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Zasadnicza operacja zgrzewania pap typu ptaskiego lub Szybki ProfilR SBS polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz
spodniej warstwy papy, az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu i utworzeniu sie fali zalewowej z jednoczesnym
powolnym i réwnomiernym rozwijaniem rolki, tak aby uzyska¢ staly, jednorodny wyptyw masy asfaltowej wzdtuz zaktadu
podtuznego papy. Wyplyw ten o szerokosci ok. 5 mm $wiadczy o fachowos$ci wykonania zaktadu podtuznego. W pézniejszym
czasie, zanim asfalt nie zastygnie mozna wyplyw masy bitumicznej posypac¢ posypka mineralng w kolorze papy, ale czynno$¢ ta
nie jest konieczna z punktu widzenia trwatoSci hydroizolacyjnej catego pokrycia. Pracownik wykonuje czynno$ci zwigzane ze
zgrzewaniem / aktywacjq termiczna pap, cofajac sie przed rozwijang rolkq i uzywajac jednoczesnie rurki prowadzacej (przyrzad
nr 8, str. 9) lub prowadnicy do papy (przyrzad nr 12 str. 10). Papy typu Szybki ProfilR SBS oraz typu ptaskiego nalezy zgrza¢ do
zagruntowanego podioza na 100% ich powierzchni. Operacja uktadania pap Szybki SyntanR powinna przebiega¢ znacznie
szyhciej, tak aby ptomien palnika gazowego nie uszkodzit folii syntanowej, a jednoczes$nie zaktywowat bitumiczno — kauczukowe
pasma klejace. Papy Szybki SyntanR SBS potaczone sg z zagruntowanym podtozem jedynie poprzez kauczukowo —
syntetyczne pasma klejace (zazwyczaj jest to 50% powierzchni spodu papy. Jednak w wypadku obrobek papowych nalezy papy
Szybki SyntanR SBS zgrzewa¢ na 100% ich powierzchni spodniej. W wypadku pap aktywowanych termicznie Szybki SyntanR
SBS operacja taczenia papy z podiozem powinna przebiega¢ dwuetapowo. W pierwszym etapie potaczeniu ulega zasadnicza
czes¢ papy na szerokosci ok. 90 cm (bez zaktadu podiuznego). Nalezy tak operowa¢ dyfuzorem palnika aby ptomier omiatat
zasadniczg cze$¢ papy z pominieciem zaktadu podtuznego. Nalezy uzywa¢ prowadnicy do papy (przyrzad nr 12, str. 10) oraz
palnika gazowego jednodyszowego. Na tym etapie mozna wykona¢ zaktady poprzeczne pomiedzy brytami papy na dtuzszym
zgrzewanym odcinku. W drugim etapie wykonuje si¢ zgrzewny wzdluz zaktadu podtuznego z uzyciem ciezkiego watka
dociskowego (przyrzad nr 10, str. 9). Podczas tej operacji niezwykle istotne jest uzyskanie wyptywu masy asfaltowej wzdtuz
brzegu brytu papy. Uzyskuje sie go regulujac site docisku watka dociskowego i tempo jego przesuwania. Wyptyw masy
asfaltowej powinien wynosié ok 5mm. Swiadczy on o wysokiej jakosci wykonania zgrzewu papy. Silny wiatr lub zmienna
predko$¢ przesuwania rolki moze powodowa¢ zbyt duzy lub niejednakowej szeroko$ci wyptyw masy. Brak wyptywu masy
asfaltowej wzdtuz zaktadéw podtuznych, poprzecznych i innych polaczen miedzy papami $wiadczy o niefachowym zgrzaniu
papy.

Arkusze papy nalezy taczy¢ ze sobg na zaktady:

- podtuzny o szeroko$ci min. 8 cm,
- poprzeczny o szeroko$ci 12-15 cm.

Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem najcze$ciej wystepujacych w
okolicy wiatréw. Zaktady nalezy wykonywaé ze szczeg6lng starannoscig. Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy
sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania zgrzewdw. Miejsca Zle zgrzane, z nieszczelnymi zaktadami nalezy naprawi¢ poprzez
podgrzanie (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie sklei¢. Wyplywy masy asfaltowej mozna posypa¢ posypka w kolorze
pokrycia w celu poprawienia estetyki dachu.

W poszczegolnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak aby zaktady (zaréwno podtuzne, jak
i poprzeczne) nie pokrywaly sie ze soba. Zaklady podtuzne pap podkiadowej i wierzchniego krycia powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie o okoto potowe szerokosci rolki. Podobnie zaktady poprzeczne w warstwie papy podkiadowej i wierzchniego
krycia powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie np. o potowe diugosci rolki (patrz zdjecie ponizej). Warstwa podktadowa papy
na potaci dachowej powinna by¢é wykonana z najwyzszg starannoscig ze szczegdinym zwréceniem uwagi na szczelnosci
zgrzewow na zaktadach podtuznych i poprzecznych oraz na zgrzanie papy na 100% jej powierzchni do podtoza i sama w sobie
powinna stanowi¢ szczelng warstwe zabezpieczajacg pota¢ dachowa, niezaleznie od istnienia warstwy wierzchniego krycia.
Pape wierzchniego krycia w uktadach hydroizolacyjnych dwuwarstwowych nalezy zgrza¢ do papy podkiadowej (bez
konieczno$ci jej gruntowania, o ile od utozenia papy podktadowej nie uptynat zbyt dtugi okres czasu) réwniez na 100% jej
powierzchni. Uktad hydroizolacyjny papa podktadowa — papa nawierzchniowa na catej powierzchni dachu powinien by¢ ze sobg
zgrzany i stanowi¢ homogeniczng cato$¢. Aby unikngé zgrubien papy na zakiadach, zaleca si¢ przycigcie naroznikow
uktadanych pasow papy lezacych na spodzie zaktadu pod katem 45°  (patrz: Zasada nr 7).

Roboty pokrycia dachu wykona¢ z uwzglednieniem powyzszych zasad wykonania robét oraz szczegdtowych wytycznych
instrukcji wykonania robot papowych producenta stosowanych pap. Nalezy zastosowaé rozwigzania systemowe wraz z
wykonczeniami, akcesoriami z obrébkami, obrébkami krawedziowymi zintegrowany z materiatem pokrycia. Zaleca sie aby roboty
wykonane zostaty przez przeszkolone przez producenta brygady wykonawcze.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli
1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoine” pkt.6..
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT.
ST 01.14. ROBOTY IZOLACYJNE, PRZECIWWILGOCIOWE

2. Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru cze$ciowego i konicowego robédt (odbidr czesciowy przeprowadza
sie w odniesieniu do tych robét, do ktorych dostep pdzniejszy jest niemozliwy lub utrudniony). Badania wykonuje sie podczas
suchej pogody przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C. Wyniki badan nalezy wpisa¢ do dziennika budowy. Do oceny i
przyjecia wykonanych robét wykonawca powinien przedstawi¢ co najmniej nastepujace dokumenty:

1) zatwierdzong dokumentacje techniczng i dziennik budowy,

2) protokoty odbioréw migedzyoperacyjnych stwierdzajacych prawidtowe przygotowanie podioza, prawidiowe wykonanie kazdej z
warstw podkfadowych pokrycia oraz innych robét zanikajacych,

3) protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia o jako$ci materiatéw uzytych do wykonanych robot

Przed przystapieniem do badan nalezy poréwna¢ na podstawie protokotéw lub zapisow w dzienniku budowy:

a) czy podtoze nadawato sie do rozpoczecia robét

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

7. OBMIAR ROBOT
1. Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt.7..
2. Jednostkg obmiaru jest: m?,

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ustalenia ogélne dotyczace odbioru robét
1. Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine” pkt.8.

8.2. Dokumenty ktére Wykonawca powinien przedstawié przy odbiorze robét

-Zatwierdzong dokumentacje techniczng,

-Protokoty odbioréw migdzyoperacyjnych stwierdzajacych przygotowanie podioza, prawidtowe wykonanie kazdej z warstw
podktadowych pokrycia oraz innych robét zanikajacych

-Protokéty badan kontrolnych lub zadwiadczen o jakosci uzytych materiatow

8.3. Czynnosci sprawdzajace przy odbiorze
Nalezy dokona¢ ogledzin wykonanych robét. Zauwazone usterki nalezy oznaczy¢ w sposob umozliwiajgcy ich odszukanie i
naprawe.

8.4. Ocena koncowa

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykaza zgodno$¢ wykonania z projektem i wymogami wykonane roboty nalezy
uzna¢ za prawidtowe. Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$C odbieranych robét uznaje sie za niezgodne z
wymogami projektu i nie przyjmuje si¢ ich. Zaleznie od zakresu niezgodno$ci z projektem wykonane roboty mogg byé
zakwalifikowane do ponownego wykonania w catoéci lub do czeSciowych napraw. W obu przypadkach roboty podlegajg
ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi. W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajacych sie do usuniecia, ale nie wptywajacych
na szczelno$¢ pokrycia, roboty moga by¢ przyjete z réwnoczesnym odpowiednim procentowym obnizeniem warto$ci robét.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.01 ,Wymagania ogoine”.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje

+ Dostarczenie materiatéw i sprzetu

* Przygotowanie i oczyszczenie podtoza do warunkdw technologicznych uktadania izolacii

* Gruntowanie i wykonanie izolacji wiasciwej

+ Oczyszczenie miejsca wykonywania robot oraz zabezpieczenie wykonanej izolacji przed uszkodzeniem

oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktdre sg niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Obowigzujace Normy
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