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Studnia kondensatu, betonowa, z ptaska kineta,
przekryta ptyta betonowg prefabrykowana, z
wtazem zeliwnym C250, schodkami ztazowymi

Odwadniacz biogazu z odplywem grawitacyjnym,
ze stali OH18N9, z ksztaltka przejsciowa
kotnierzowa PE/STAL DN150

Zbiornik kondensatu ze stali OH18N9

Pompka kondensatu- pompa do §ciekéw czystych,
ze stali OH18N9

Szafka na$cienna gazowa, wentylowana

Zawor szybkozamykajacy systemu detekeji
metanu

Flitr gazowy siatkowy ze stali Oh18N9
Dmuchawa biogazu z zakresem regulacji
wydajnosci 30-100%

Elektrozawér upustowy do biogazu beznapigciowo
otwarty

Gazomierz turbinowy z przelicznikiem,
korektorem, czujnikami cis$nienia i temperatury, do
biogazu, zgodny z dyrektywa MID

Analizator zawarto$ci metanu do biogazu, zgodny
z dyrektywa MID

Stacja usuwania siloksanéw ztozona z [CHBH]
uktadu schtadzania biogazu z wytwornica wody
lodowej i chlodnica woda lodowa/ biogaz,
podgrzewaczem biogazu [PBG]- wymiennikiem
ciepta woda grzewcza/ bopgaz i zaworem
tréjdrogowym sterowqanym temperaturg biogazu,
filtrem usuwania siloksanéw wypelnionym
weglem aktywnym [FSK]

Uktad detekcji metanu zdwoma detektorami,
centralka sterujaca, sygnalizatorem dzwigkowo-
akustycznym, okablowaniem
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