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|. SPECYFIKACJA TECHNICZNA - CZESC OGOLNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogdine
dotyczace wykonania i odbioru rob6t drogowych w ramach tematu:

PROJEKT REWITALIZACJI PIERZEI =~ WSCHODNIEJ ORAZ CZESCI RYNKU
POLEGAJACY NA BUDOWIE | MONTAZU OBIEKTOW MALEJ ARCHITEKTURY NA
DZIALCE 2071 W MIEJSCOWOSCI WOLBROM

Zamawiajgcy
GMINA WOLBROM
ul. Krakowska 1
32-340 Wolbrom

CZESC DROGOWA
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowg specyfikacje techniczng nalezy stosowaé jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wyszczegdlnionych w pkt. 1.1
Gdziekolwiek w Specyfikacjach Technicznych podano ,SST” lub “Szczegodlowe Specyfikacje
Techniczne”, to nalezy rozumie¢ jako: Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania szczegdtowe, wspdlne dla robét
objetych szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi | nalezy je rozumie¢ i stosowac¢ w powigzaniu z
nimi.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepu-
jaco:
1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, niebedacy budynkiem, stanowigcy cato$é techniczno-
uzytkowg (droga) albo jego czes$é stanowigcg odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny
(obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).
1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu
pieszych.
1.4.3. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pie-
szych wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem
ruchu.
1.4.4. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig organu wydaja-
cego, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robot
budowlanych, stuzgcy do notowania zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w toku wykonywania robot,
rejestrowania dokonywanych odbioréw robét, przekazywania polecen i innej korespondenc;ji technicz-
nej pomiedzy Inzynierem projektu, Wykonawcg i projektantem.
1.4.5. Inzynier — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez Zamawiajgcego, o
ktérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robét i admi-
nistrowanie kontraktem.
1.4.6. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robo-
tami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.



1.4.7. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia.

1.4.8. Ksigzka obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera, zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuza-
cy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ew.
dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w ksigzce obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.

1.4.9. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiaja-
cego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw
oraz robdét.

1.4.10. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacjg projek-
towg i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

1.4.11. Nawierzchnia - warstwa lub zespét warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzen
od ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

Warstwa Scieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i
czynnikéw atmosferycznych.

Podbudowa — dolna cze$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podioze.
Podbudowa moze sktadac sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;j.

1.4.12. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w
osi drogi lub obiektu mostowego.

1.4.13. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przepro-
wadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.14. Odpowiednia (bliska) zgodnosé - zgodnos¢ wykonywanych robdt z dopuszczonymi toleran-
cjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

1.4.15. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w
nim drogi i zwigzanych z nig urzgdzen oraz drzew i krzewéw. Pas drogowy moze rowniez obejmowac
teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzadzeh chronigcych ludzi i srodowisko przed
ucigzliwos$ciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.16. Pobocze - czes¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdéw, umieszczenia
urzgdzen organizacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzgca jednoczesnie do bocz-
nego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.17. Podtoze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtebokosci
przemarzania.

1.4.18. Podioze ulepszone nawierzchni - gérna warstwa podioza, lezgca bezposrednio pod na-
wierzchnig, ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wiasciwego wykonania
nawierzchni.

1.4.19. Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie
pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
1.4.20. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji projekto-
wej.

1.4.21. Przedsiewzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potgczenia drogowego lub
catkowita modernizacja/przebudowa (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju
podtuznym) istniejgcego potgczenia.

1.4.22. Przeszkoda naturalna - element Srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji
zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka, szlak wedréwek dzikich zwierzat itp.

1.4.23. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlane-
go, na przyktad droga, kolej, rurocigg, kanat, cigg pieszy lub rowerowy itp.

1.4.24. Przetargowa dokumentacja projektowa - czes¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lo-
kalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robot.

1.4.25. Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robét oraz
inne miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzgce czes¢ terenu budowy.

1.4.26. Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng cato$¢ kon-
strukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego petnienia funkcji techniczno-uzytkowych.
Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robo6t zwigzanych z budowa, modernizacjg/ przebudowsa,
utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.



1.4.27. Rekultywacja - roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.28. SST - szczego6towa specyfikacja techniczna.

1.4.29. ST - specyfikacja techniczna.

1.4.30. PZJ - program zapewnienia jakosci.

1.4.31. BHP - bezpieczenstwo i higiena pracy

1.5. Szczegotowe wymagania dotyczace roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robodt, bezpieczenstwo wszelkich
czynnos$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy
teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
lokalizacje iwspéirzedne punktow gtownych trasy oraz reperéw, dziennik budowy oraz dwa
egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw
pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego robdt. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne
Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

1.5.2.1. Dokumentacja projektowa Zamawiajgcego

Dokumentacja projektowa bedzie zawieraC rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z
wykazem podanym w szczegotowych warunkach umowy,
wykaz pozyciji, ktére stanowig przetargowag dokumentacje projektowg
projektowg dokumentacje wykonawczg (techniczng) i zostang przekazane Wykonawcy,
1.5.2.2. Dokumentacja projektowa Wykonawcy

Wykonawca zobowigzany jest do opracowania we wtasnym zakresie nastepujgcych projektow
(jezeli takie prace bedg wykonywane):
- Projekt Wykonawczy Zabezpieczenia Wykopow i Projekt Odwodnienia Wykopow
- Projekt Wykonawczy Deskowan
- Projekt Technologiczny Betonowania
Projekt organizacji montazu, z uzasadnieniem dobranego sprzetu montazowego (dobdr udzwigu i
wysiegu dzwigu montazowego do ciezaru, ewentualnie trawersy i potozenia prefabrykatéw)
Ww. projekty powinny by¢ uzgodnione z Zamawiajgcym oraz podlegajg akceptacji Biura
Projektowego. Koszty ww. uzgodnieh obcigzajg Wykonawce Robdét. Ceny uzgodnien opracowan
zgodnie z Srodowiskowymi Zasadami Wyceny Prac Projektowych.
Niezaleznie Wykonawca opracuje i przedstawi do akceptacji Zamawiajgcego Projekt Organizacji i
Technologii Roboét dla poszczegdlnych obiektéw i robot.
Przed przystgpieniem do robot /w projekty muszg zostaé zatwierdzone przez Zamawiajgcego.

1.5.3. Zgodnosé¢ robét z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy
przez Inzyniera stanowig czes¢ umowy, a wymagania okreslone w chocby jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnosé
ich waznosci wymieniona w ,Kontraktowych warunkach ogdlnych” (,Ogélnych warunkach umowy”).

Wykonawca nie moze wykorzystywac bteddéw lub opuszczeh w dokumentach kontraktowych,
a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry podejmie decyzje o wprowadzeniu
odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na piSmie sg wazniejsze od wymiaréw
okreslonych na podstawie odczytu ze skali rysunku.



Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacja projektowg
i SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od
ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i
elementow budowli muszg wykazywaé zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech
nie mogqg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowg
lub SST iwplynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materialy zostang
zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe (,pod ruchem”)

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejgcych
obiektéw (jezdnie, ciggi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzgdzenia odwodnienia itp.) na
terenie budowy, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego
robot.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia,
uzgodniony z odpowiednim zarzgdem drogi i organem zarzgdzajagcym ruchem, projekt organizacji
ruchu i zabezpieczenia rob6t w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robét
projekt organizacji ruchu powinien by¢ na biezgco aktualizowany przez Wykonawce. Kazda zmiana, w
stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga kazdorazowo ponownego
zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty, itp.,
zapewniajgc w ten sposob bezpieczenstwo pojazdéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapér i znakéw, dla
ktérych jest to nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez
Inzyniera.

Fakt przystgpienia do robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w
sposo6b uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez
Inzyniera, tablic informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice
informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zapfacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczony w cene kontraktows.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:

- utrzymywacé teren budowy w stanie bez wody stojgce;j,

- podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i horm do-
tyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokdt terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen
lub ucigzliwosci dla osoéb lub débr publicznych i innych, a wynikajgcych z nadmiernego hatasu, wi-
bracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdiny wzglad na:

- lokalizacje baz, magazyndw, sktadowisk i drog dojazdowych,

- $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- mozliwoscig powstania pozaru.

Wykonawca zobowigzany jest uzyskaniem wskazan odpowiedniego organu dla trasy i miejsca

zdeponowania odpadéw Ustawg ( Dz. U. nr 62 z 20.06.2001.r).



1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw sprawny
sprzet przeciwpozarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych,
magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem o0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposdb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie mogg byé stosowane do
wykonywania robot.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdét bedg miaty aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na
Srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakorczeniu robét ich
szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien
otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od wiasciwych organéw administracji panstwowe;j.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatdw szkodliwych dla otoczenia, a ich uzycie spowodowato
jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Wykonawca.

1.5.8. Ochrona witasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bedacych wtascicielami
tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich
lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiescic w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla
wszelkiego rodzaju robot, ktére majg byé wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen
podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia
robét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
Inzyniera i zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi wspétpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane
przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych
w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

Jezeli teren budowy przylega do terendw z zabudowg mieszkaniowag, Wykonawca bedzie
realizowa¢ roboty w sposéb powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkancow. Wykonawca
odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sgsiedztwie budowy, spowodowane
jego dziatalnoscia.

Inzynier bedzie na biezgco informowany o wszystkich umowach zawartych pomiedzy
Wykonawcg a wiascicielami nieruchomosci i dotyczacych korzystania z wiasnosci i drdg
wewnetrznych. Jednakze, ani Inzynier ani Zamawiajgcy nie bedzie ingerowat w takie porozumienia, o
ile nie bedg one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

1.5.9. Ograniczenie obciazen osi pojazdéw

Wykonawca bedzie stosowaé sie do ustawowych ograniczeh naciskdw osi na drogach
publicznych przy transporcie materiatdw i wyposazenia na i z terenu robot. Wykonawca uzyska
wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wiasciwych wtadz, co do przewozu nietypowych



wagowo tadunkéw (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat Inzyniera.
Inzynier projektu moze poleci¢, aby pojazdy niespetniajgce tych warunkéw zostaty usuniete z terenu
budowy. Pojazdy powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na sSwiezo
ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe
wszelkich robét w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6ét Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz opracuje Plan Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia (Plan ,BIOZ”)
wynikajgcy z artykutu 21a Prawa Budowlanego w szczegdlnym zakresie zgodnym z
Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dn. 27.08.2002. Dz. U nr 151 i uzgodni go z Inzynierem.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac¢, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich wymaganh
sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia
uzywane do robdt od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robot przez
Inzyniera.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposdéb, aby budowla drogowa lub jej elementy byty w zadowalajgcym stanie
przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera
powinien rozpoczg¢ roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.
W czasie wykonywania robét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce takie jak:

- znaki pionowe,

- znaki poziome

- zapory

- Swiatta ostrzegawcze

- sygnaty

- sygnalizatory

- o$wietlenie ciggéw komunikacyjnych itp.,

- zapewniajgc w ten sposoéb bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

- Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych znakow i zapér, dla ktérych
jest to nieodzowne ze wzgledu bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez Inzyniera.

Reasumujgc nizej wymienione koszty:

zabezpieczenie terenu budowy,

wynikajgce z utrzymania organizacji ruchu w tym: obstuga tymczasowych urzadzen

zabezpieczajgcych,

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzgdzenia wydane przez wtadze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z
wykonywanymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas
prowadzenia robét.



Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w peini odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakéw firmowych, nazw lub innych chronionych
praw w odniesieniu do sprzetu, materiatébw lub urzgdzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem
rob6t i w sposéb cigglty bedzie informowaé Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie
zezwolen i inne odnosne dokumenty. Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki
wynikte z lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca.

1.5.13. Ré6wnowaznos$¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktére
spetnia¢ majg materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywaé
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile w
warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku, gdy powotane normy i przepisy sg
panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu, mogg by¢ réwniez stosowane inne
odpowiednie normy zapewniajgce réwny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub
przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inzyniera. Rdznice
pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg by¢ doktadnie opisane
przez Wykonawce i przedtozone Inzynierowi do zatwierdzenia co najmniej 28 dni przed datg
oczekiwanego przez Wykonawce zatwierdzenia ich przez Inzyniera. W przypadku, kiedy Inzynier
stwierdzi, ze zaproponowane zmiany nie zapewniajg zasadniczo réwnego lub wyzszego poziomu
wykonania, Wykonawca zastosuje sie¢ do norm powotanych w dokumentach. Materiaty lub urzadzenia,
na ktére nie ma odpowiedniej PN-EN czy PN powinny posiadac aktualng Aprobate Techniczna.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw
przeznaczonych do robdt, Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia, szczegétowe
informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania tych materiatow jak rowniez
odpowiednie $Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki materiatow do zatwierdzenia przez
Inzyniera.

Zatwierdzenie partii materiatdw z danego zrodia nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materiaty z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, Zze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposdb cigglty spetniajg wymagania SST w czasie realizacji
robot.

2.2. Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy i ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie
tych materiatdbw do innych robdt, niz te, dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw
zostanie odpowiednio przewartosciowany (skorygowany) przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem i
niezaptaceniem

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub, SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze, co
najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to potrzebne
z uwagi na wykonanie badan wymaganych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ pézniej zmieniany bez zgody Inzyniera.



2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one uzyte
do robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaly swojg jakos¢ i wiasciwosci i byty
dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce i zaakceptowanych przez Inzyniera.

2.6. Pozyskiwanie materiatléw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiadcicieli i odno$nych wtadz na
pozyskanie materiatdw ze zrédet miejscowych wigczajgc w to zrodta wskazane przez Zamawiajgcego
i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacii
zrédta.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia dokumentacje zawierajgcg raporty z
badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekciji,
uwzgledniajgc aktualne decyzje o eksploatacji, organdéw administracji panstwowej i samorzgdowe;j.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatdw pochodzgcych ze zrédet miejscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytulu wydobycia materiatéw, wynagrodzenia i inne
jakie okazg sie potrzebne w zwigzku z dostarczeniem materiatéw do robot.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, dokopdw i miejsc pozyskania materiatow
miejscowych bedg formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po
ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych
miejsc wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do roboét lub odwiezione na odkfad
odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inzyniera.

Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopdw w obrebie terenu budowy poza tymi,
ktére zostaly wyszczegodlnione w dokumentach umowy, chyba, ze uzyska na to pisemng zgode
Inzyniera.

Eksploatacja zrédet materiatdbw bedzie zgodna =z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujgcymi na danym obszarze.

2.7. Inspekcja wytworni materiatéw

Wytwornie materialdbw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Prébki materialtdw mogg by¢ pobierane w
celu sprawdzenia ich wiasciwosci. Wyniki tych kontroli bedg stanowi¢ podstawe do akceptacji
okres$lonej partii materiatéw pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcje wytwdrni, muszg by¢ spetnione
nastepujgce warunki:

Inzynier bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatow w
czasie przeprowadzania inspekciji,

Inzynier bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie odbywa sie
produkcja materiatdw przeznaczonych do realizacji robét,

Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezgcym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla
Inzyniera zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badan w tych miejscach.

2.8. Materiaty z rozbioérek

Wszystkie elementy i materialy z rozbiérek stajg sie wlasnoscig Wykonawcy i powinny by¢
usuniete z terenu budowy sposéb i terminie niekolidujgcym z wykonaniem innych robét. Wykonawca
powinien uwzgledni¢ pozytki wynikajgce z pozyskania materiatdw z rozbiérek w cenie ofertowe;.
Powinien réowniez w cenie ofertowej uwzgledni¢ ewentualne koszty utylizacji tych materiatéw jak
réwniez koszty ich transportu na miejsce utylizaciji.



Wykonawca powinien na etapie przygotowania oferty ustali¢ rzeczywiste odlegtosci odwozu
materiatdéw przeznaczonych do utylizacji i uwzglednié to w cenie ofertowe;j.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Kontraktu.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, kitdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdét powinien by¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod wzgledem typdéw i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku
braku ustalen w wymienionych wyzej dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentac;ji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢é zgodny z normami ochrony s$rodowiska i
przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowaé sprzet jak rowniez naprawia¢ lub wymienia¢ sprzet
niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos$¢ wariantowego uzycia sprzetu
przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze byc¢
pbzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkow
umowy, zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie
wplyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkéw transportu powinna zapewniaé prowadzenie robo6t zgodnie z zasadami
okredlonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym
umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢é wymagania dotyczace przepiséow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskédw na o$ i innych parametrow
technicznych. Srodki transportu niespetniajgce tych warunkéw mogg byé dopuszczone przez
Inzyniera, pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaC na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia,
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z warunkami umowy oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnosé z dokumentacjg projekto-
wg, wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji rob6t opracowanym przez Wykonawce oraz pole-
ceniami Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Wykonawca zapewni obstuge geotechniczng poprzez uprawnionego geologa na etapie realizowanego
zadania.

Wykonawca zapewni obstuge geodezyjng przez uprawnionego geodete na etapach zatozenia bazy
pomiarowej, realizacji oraz sporzgdzenia mapy powykonawczej



Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentaciji projektowe;j
lub przekazanymi na pismie przez Inzyniera.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang, usuniete
przez Wykonawce na wtasny koszt, z wyjgtkiem, kiedy dany bfgd okaze sie skutkiem btedu zawartego
w danych dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inzyniera.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wyko-
nawcy od odpowiedzialnosci za ich dokfadnos¢.

Wykonawca jest zobowigzany do precyzyjnego wyznaczania tras i i lokalizacji urzadzen i bu-
dowli, a takze wszystkich ich elementéw w planie i w przekrojach na wszystkich etapach robét oraz
chronié przyjete punkty i poziomy odniesienia.

Inzynier jest upowazniony do kontroli wszystkich rob6t oraz materiatdbw dostarczonych na
budowe oraz na jej terenie produkowanych, wigczajgc w to przygotowanie i produkcje materiatéw.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot bedg
oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a
takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materia-
téw i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadcze-
nia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym przez
Inzyniera, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

Inzynier podejmuje decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jakoscig robdt, ocenia
jakos¢ stosowanych materiatéw i postepem robét a takze we wszystkich sprawach zwigzanych z in-
terpretacjg warunkow technicznych wykonania robét i ST oraz dotyczgcych akceptaciji wypetnienia
warunkéw Kontraktu przez Wykonawce.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera program za-
pewnienia jakosci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢, zamierzony spo-
séb wykonywania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji rob6t gwarantujgcy wyko-
nanie roboét zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac¢:

a) czes¢ ogoblng opisujgca:

- organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposéb prowadzenia robdét,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- sposo6b zapewnienia bhp.,

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz osdb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementow
robot,

- system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych roboét,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub labora-
torium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposéb oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw me-
chanizmdéw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie tech-
nologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi,

b) czes¢ szczegdtowg opisujgcyg dla kazdego asortymentu roboét:

- wykaz maszyn i urzadzenh stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposa-
zeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ srodkow transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spo-
iw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposo6b zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu,



- sposoéb i procedure pomiardéw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie urzgdzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegdlnych elementow robdét,

- sposoéb postepowania z materiatami i robotami nieodpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Obowigzkiem Wykonawcy jest takie sterowanie przygotowaniem, wykonaniem i kontrolg ro-
bot, aby osiggna¢ zatozong ich jakosc.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszyst-
kie urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatow oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowa-
dzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz robét z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i SST

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w SST, normach
i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali, jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robo6t zgodnie z umowa.

Wykonawca bedzie posiadat Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badaw-
czy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okreslajgcych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczeh laboratoryjnych, w celu ich in-
spekciji.

Inzynier bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnie-
ciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub
metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne, ze mogg wptyng¢ ujemnie na wyniki
badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatow i dopusci je do uzycia
dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona
zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wy-
konawca.

6.3. Pobieranie préobek

Prébki bedg pobierane losowo. Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobie-
raniu probek. Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone
przez Inzyniera. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badah wykonywanych przez Inzyniera bedg
odpowiednio opisane i ozhakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Na polecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materia-
tow, ktore budzg watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wyko-
nawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca
tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przy-
padku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wy-
tyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi
na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.



6.5. Raporty z badan

Wyniki badan (kopie) bedg przedstawiane na formularzach wedtug dostarczonego przez Inzy-
niera wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych. Wykonawca kompletuje i przechowuje raporty
ze wszystkich badan i udostepnia je na kazde zyczenie Inzyniera

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Inzynier jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatéw w

miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatbw powinien udzielic mu
niezbednej pomocy.
Inzynier, dokonujgc weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce, poprzez
miedzy innymi swoje badania, bedzie oceniaé zgodno$¢é materiatéw i robdt z wymaganiami SST na
podstawie wynikow wiasnych badarn kontrolnych jak i wynikdw badan dostarczonych przez Wykonaw-
ce.

Inzynier powinien pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier
oprze sie wylgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robét z dokumentacjg
projektowg i SST. Moze réowniez zleci¢, sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtdrnych
lub dodatkowych badanh niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych
lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

- certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos$é z kryteriami technicz-
nymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, wtasciwych zharmonizowanych Europejskich
Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Norma lub

- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli
nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1 i ktére spetniajg wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda partia
dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg dostar-
czone przez Wykonawce Inzynierowi do akceptac;ji.

Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczy-
wa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robét,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby,
ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda
czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzgdku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim,
bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym nume-
rem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegodlnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,



- date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentac;ji projektowej,
- date uzgodnienia przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramow robot,
- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoélnych elementéw robot,
- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
- uwagi i polecenia Inzyniera,
- daty zarzadzenia wstrzymania roboét, z podaniem powodu,
- zgtoszenia i daty odbiorow robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw robdt,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych ograniczeniom
lub wymaganiom szczegdinym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
- zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentaciji projektowej,
- dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wyko-
nywania robot,
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
- dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,
- wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu robét.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone
Inzynierowi do ustosunkowania sieg.
Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Wopis Projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie. Projektant
nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.
(2) Ksigzka obmiaréw
Ksigzka obmiarow stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazde-
go z elementéw robot. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposob ciggly w jednostkach
przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksigzki obmiaréw.
(3) Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia
0 jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w for-
mie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru ro-
bot. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.
(4) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujgce
dokumenty:
- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
- protokoty przekazania terenu budowy,
- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
- protokoty odbioru robot,
- protokoty z narad i ustalen,
- korespondencje na budowie.
(5) Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabez-
pieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworze-
nie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu
na kazde zyczenie Zamawiajgcego.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg
projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie ob-
mierzanych roboét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Obmiar dokonywac¢ sie bedzie w obecnosci Inzyniera i podlega jego akceptacji.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w slepym kosztorysie
lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Btedne
dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestosciag wymagang do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatlow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone po-
ziomo wzdtuz linii osiowe;.

llosci, ktére majg by¢é obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie
Z wymaganiami SST.

Jesli SST wiasciwe dla danych robdét nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w
m? jako dlugo$¢ pomnozona przez $redni przekroj.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robo6t bedg zaakcep-
towane przez Inzyniera.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te
lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legaliza-
cji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w
catym okresie trwania robét.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzagdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaga-
niom SST Bedzie utrzymywaé to wyposazenie zapewniajgc w sposéb ciagty zachowanie doktadnosci
wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robot,
w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach a takze przy zmianie Wykonawcy,.

Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozu-
miaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objeto$ci bedg uzupetnione odpowiednimi szki-
cami umieszczonymi na karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone
w formie oddzielnego zatgcznika do ksigzki obmiardow, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inzynie-
rem.



8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
- odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
- odbiorowi czesciowemu,
- odbiorowi ostatecznemu,
- odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2.1. Odbiér roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wy-
konywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét.

Odbioru robét dokonuje Inzynier.

Gotowosc¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie pdzniej
jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fak-
cie Inzyniera.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawiera-
jacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji
z dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami. Badania sprawdzajgce przeprowadza La-
boratorium Zamawiajgcego na probkach pobranych przez Wykonawce w obecnosci Inzyniera. Miejsca
pobrania probek wskazuje Inzynier. Proby do badan sprawdzajgcych dostarcza do Laboratorium Za-
mawiajgcego Inzynier.

8.2.2. Badania i pomiary Laboratorium Zamawiajacego

Laboratorium Zamawiajgcego wykonuje nastepujgce badania i pomiary zlecone przez Inzynie-

ra
przed rozpoczeciem robdt;
materiatéw przewidzianych do wbudowania,
w trakcie robot

- badania jakosci stosowanych materiatéw i wykonywanych robét

- badania sprawdzajgce do odbioru robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,
badania i pomiary do odbioru ostatecznego
W czasie trwania budowy probki nalezy dostarczac¢ sukcesywnie w miare postepu robét.

8.3. Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru cze-
sciowego robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru roboét dokonuje
Inzynier.

8.4. Odbiér ostateczny roboét
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci i warto$ci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym
fakcie Inzyniera.

Zakonczenie robot musi by¢ potwierdzone przez Inzyniera wpisem do dziennika budowy.

Warunkami pozwalajgcymi na dokonanie potwierdzajgcego wpisu sg;



przekazanie Inzynierowi kpl. badan i pomiaréw wymagane przez odpowiednie asortyment SST do
odbioru ostatecznego robot,
uzyskanie pozytywnych badan i pomiardw,

Odbiér ostateczny robdét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia robét i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa w punkcie
8.4.2.

Odbioru ostatecznego robo6t dokona Odbierajgcy wyznaczony przez Zamawiajgcego w
obecnosci Inzyniera i Wykonawcy. Odbierajgcy roboty dokona ich oceny jakos$ciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania
robét z dokumentacijg projektowg i SST.

Odbierajgcy dokonuje odbioru ostatecznego robdt, jezeli ich jakosc¢ i ilos¢ w poszczegdinych
asortymentach jest zgodna z warunkami umowy, SST, dokumentacjg projektowg oraz ustaleniami
poleceniami Inzyniera.

W toku odbioru ostatecznego robot Odbierajgcy zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robét
uzupetniajgcych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajgcych

w warstwie Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, Odbierajgcy przerwie swoje czynnosci i ustali
nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez Inzyniera, ze jakos¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu,
Inzynier dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych robdt w stosunku do
wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego roboét jest protokédt odbioru
ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:
- dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata

sporzgdzona w trakcie realizacji umowy,

- szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne),

- recepty i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i ew.
PZJ,

- opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zatagczo-
nych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

- rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefoniczne;j,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wiasci-
cielom urzadzen,

- geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg roboét i sieci uzbrojenia terenu,

- kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

W  przypadku, gdy wg Odbierajgcego, roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, Odbierajacy w porozumieniu z
Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robaot.

Wszystkie zarzadzone przez Odbierajgcego roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robo6t uzupetniajgcych wyznaczy Odbierajacy.



8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,Odbidér ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogélne

Podstawg ptatnosci jest cena ryczaitowa skalkulowana przez Wykonawce ustalong catosé
kontraktu.
Kwota ryczattowa bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej
wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowe;j.
Cena ryczattowa robot bedzie obejmowac:
- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
- warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,
- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
W sktad kosztéw posrednich wchodza:
- pface personelu i kierownictwa budowy,
- pracownikéw nadzoru i laboratorium,
- kosztéw utrzymania objazdow,
- kosztow dotyczgce oznakowania robot,
- zapewnienia obstugi geodezyjnej i geotechnicznej,
- ustugi obce na rzecz budowy,
- koszty projektow uzupetniajgcych,
- koszty transportu materiatbw na miejsce utylizaciji i koszty utylizacji materiatéw,
- koszty szkolenia BHP pracownikéw i dozoru budowy, koszty technologii rob6t wynikajace z przyje-
tych rozwigzan technicznych i technologicznych w ramach opracowan Wykonawcy,
- opfaty za dzierzawe placow,
- koszty ubezpieczenia,
- koszty opracowania powykonawczej dokumentaciji geodezyjno-kartograficznej,
- koszt zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych wystgpi¢ w
czasie realizacji rob6t i w okresie gwarancyjnym,
- koszty zwigzane z odbiorem robo6t zabezpieczajgcych i przektadkowych (gaz, woda, kanalizacja,
teletechnika i energetyka)

9.2. Warunki umowy i wymagania ogolne

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkdéw umowy i wymagan ogoélnych zawartych
w D-00.00.00.00. obejmuje wszystkie warunki okre$lone w ww. dokumentach, a niewyszczegdlnione
w kontrakcie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

- opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ru-
chu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inzynierowi i wprowadzaniem
dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu roboét,

- ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczehstwa
ruchu,

- przygotowanie terenu,

- konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i dre-
nazu,



- tymczasowg przebudowe urzgdzen obcych.
Koszt utrzymania objazdéw/przejazddéw i organizacji ruchu obejmuje:
- oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, po-
ziomych, barier i Swiatet,
- utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.
Koszt likwidacji objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:
- usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
- doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane Dz. U. Nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi zmianami,
w tym Dz.U. nr 88 z 1997r, poz.554 oraz Dz. U. Nr 111 z 1997r, poz. 726. — akt posiada tekst jed-
nolity podany w zatgczniku do Obwieszczenia Marszatka sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z 17
sierpnia 2006 r w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy — Prawo budowlane /Dz. U. z
2006 Nr. 156 poz 1118/
Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, mon-
tazu i rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. z 2002r Nr 108 poz 953 Rozporzgdzenie Ministra
infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki tablicy in-
formacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgce dane bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia wraz z
Dz. U. 2004r Nr. 198 poz. 2042 Rozporzgdzenie Ministra infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004r
zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki tablicy informacyj-
nej oraz ogtoszenia zawierajgce dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia).
Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pdzniejszymi
zmianami) — (akt posiada tekst jednolity podany w zatgczniku do Obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 25 stycznia 2007r w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy
o drogach publicznych - /Dz. U. 2007r Nr.19 poz. 115/)
Dz.U. z 2003r Nr. 177 poz. 1729 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrzes$nia 2003r
w sprawie szczegoétowych warunkow zarzgdzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru
nad tym ruchem.
Ustawa ,Prawo Zamdwien Publicznych” z dnia 29 stycznia 2004 ogtoszony w Dz. U. 2004 poz. 177.
/tekst ujednolicony przez Urzad Zamoéwien Publicznych Dz. U. z 2004 r. Nr 19, poz. 177; Nr 96, poz.
959; Nr 116, poz. 1207; Nr 145, poz. 1537; Nr 273, poz. 2703 Dz. U. z 2005 r. Nr 163, poz. 1362; Nr
184, poz. 1539; Dz. U. z 2006 r. Nr 79, poz. 551;



ll. SPECYFIKACJA TECHNICZNA - CZESC SZCZEGOLOWA

A. ROBOTY W ZAKRESIE WYKONANIA NAWIERZCHNI Z PLYT BRUKOWYCH

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
nawierzchni z ptyt brukowych betonowych wykonanych w ramach projektu: ,PROJEKT
REWITALIZACJI PIERZEI WSCHODNIEJ ORAZ CZESCI RYNKU POLEGAJACY NA BUDOWIE |
MONTAZU OBIEKTOW MALEJ ARCHITEKTURY NA DZIALCE 2071 W MIEJSCOWOSCI
WOLBROM.”

1.2.Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robot.

1.3.Zakres robot objetych ST.
Roboty ktoérych dotyczy specyfikacja obejmujg wykonanie nawierzchni placu z ptyt brukowych o
wymiarach 40x60cm i 40x80cm z uwzglednieniem obrzezy betonowych oraz kraweznikéw

kamiennych opisanych w rozdziale G.
1.4.0kreslenie podstawowe

Okreslenia stosowane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz

wytycznymi.

e Plyty betonowe - element wytwarzany z betonu metodg wibroprasowania. Produkowana jest
jako jednowarstwowa.
e Obrzeza chodnikowe — prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajgce jednostronnie ciagi

komunikacyjne od terenéw zielonych.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg i kosztorysowa, specyfikacjg techniczng oraz poleceniami Inspektora

Nadzoru Terenow Zieleni.

1.6.Materialy

1.6.1. Plyty brukowe

Sredniej wielko$ci ptyty brukowe. Zastosowano ptyty o wymiarach 40x60cm i 40x80cm grubosci
8cm. Kolor: szary. Faza: tak. Plyty nalezy ukfada¢ z przesunieciem. Kierunki uktadania ptyt
przedstawione zostaly w projekcie. Dopuszczalne odchytki wymiaréw kostek nie powinny

przekracza¢ 2 mm. Powierzchnie ptyt brukowych powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkéw betonu,



o fakturze z formy lub zatartej. Krawedzie kostek betonowych powinny by¢ réwne i proste.
Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi ptyt betonowych nie powinny
przekracza¢ wartosci podanych w normie BN-80/6775-03/01.

1.6.2. Obrzeza betonowe
Obrzeza betonowe o wymiarach 8x30x100cm. Kolor obrzezy: szary. Montaz obrzezy na
podsypce cementowo-piaskowej 1:4 i tawie z betonu C12/15 z oporem o odstonieciu -4cm

(montaz obrzezy obnizony wzgledem poziomu nawierzchni).

Obrzeza zastosowane zostaty wzdtuz wszystkich nawierzchni na styku z projektowanymi

zielencami we wschodniej pierzei rynku.

Zgodnosc¢ z norma PN-EN 1340:2003/AC:2006
JIM Szt.

Waga [kg/m2] lub [kg/szt.] 27145/54

Wymiary 30x100cm, grubos¢ 8cm
Faza Z faza

Rodzaj powierzchni stempla Powierzchnia ptaska
Struktura betonu Jednolita

llos¢ warstw 2lub3

Kolor szary

Wytrzymato$¢ charakterystyczna na zginanie | = 3,5

[Mpa]

Odpornos¢ na warunki atmosferyczne Klasa 3 ozn. D

Odpornos¢ na Scieranie Klasa 4 ozn. |

Nasigkliwos¢ [%] <6

Wymiary nominalne — dopuszczalne odchyiki | Diugosé + 3; Szerokosé + 3;
[mm] Grubos¢ -3/+5

Odpornos¢ na poslizg/poslizniecie zadowalajgca

Trwatos¢ zadowalajgca

Przeznaczenie i zakres stosowania Kraweznik betonowy prefabrykowany stuzy do

ograniczania  chodnikbw od jezdni, do
nawierzchni, wewnetrznych i zewnetrznych drég
przeznaczonych do ruchu pieszego i kotowego
oraz w zastosowaniach w ktérych zadeklarowane

parametry techniczne wyrobu sg wystarczajgce

UWAGA:



Obrzeze montowane jest na lawie z betonu C12/15 z oporem. Obrzeza betonowe wzdtuz
projektowanych nawierzchni utwardzonych posadowione s3a 4cm nizej poziomu
nawierzchni (o odstonieciu -4cm). Jego tagodne zakonczenie (posiada faze) zapewnia
wiekszg odpornos¢ na pekniecia badz ukruszenia.

Fundament tawek montowanych przy obrzezach betonowych, powinien by¢ doprowadzony
na styk z obrzezem betonowym. W miejscach gdzie fundament tawki styka sie z obrzezem

nalezy przycia¢ tawe z betonu C12/15 z oporem do fundamentu tawki.

1.7.Sprzet

1.7.1. Sprzet do wykonania chodnika
Powierzchnie $ciezek/ placykéw wykonuje sie recznie. Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie

wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

1.7.2. Sprzet do ustawiania obrzezy

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.

1.8. Transport

1.8.1. Transport ptyt brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe ukfadane sg warstwowo na palecie. Po
uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 wytrzymatosci projektowanej, przewozone sg na
stanowisko gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina tasmg stalowg, co gwarantuje
transport samochodami w nienaruszonym stanie. Materialy do wykonania nawierzchni mozna

réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

1.8.2. Transport obrzezy betonowych
Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci min, 0,7 wytrzymatosci projektowej. Obrzeza powinny by¢

zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniami w czasie transportu.

1.8.3. Transport pozostatych materiatow

Kruszywo i cement powinny by¢ transportowane srodkami transportu przystosowanymi do

transportu tego typu materiatow.

1.9.Wykonanie robét

1.9.1. Koryto pod plac



Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami
podtuznymi i poprzecznymi. Wskaznik zageszczenia koryta nie powinien by¢ mniejszy niz 0,97

wedtug normalnej metody Proctora.

1.9.2. Wykonanie obrzezy

Koryto pod podsypke (tawe) nalezy wykona¢ zgodnie z PN-B-06050. Wymiary wykopu powinny
odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji
szalunku.

Podtoze pod ustawienie obrzeza stanowi podsypka (tawa) ze zwiru i piasku o grubosci
warstwy od 3-5cm po zageszczeniu. Podsypke (tawe) wykonuje sie przez zasypanie koryta
zwirem lub piaskiem i zageszczenie z polewaniem wodg. W projekcie obrzeza zamontowane
zostaly na tawie z betonu C12/15 z oporem o odstfonieciu -4cm.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawiaé na wykonanym poditozu w miejscu i ze
Swiattem (odlegtoscia gornej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z
ustaleniami dokumentacji projektowej. Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana
piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym. Spoiny nie
powinny przekracza¢ szerokosci 1cm. Nalezy wypetni¢ je piaskiem lub zaprawg cementowo-
piaskowg w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢ wodg. Spoiny muszg by¢

wypetnione catkowicie na petng gtebokosé.

UWAGA:

e Obrzeze montowane jest na tawie z betonu C12/15 z oporem. Obrzeza betonowe wzdluz
projektowanych nawierzchni utwardzonych posadowione s3 4cm nizej poziomu
nawierzchni (o odstonieciu -4cm). Jego tagodne zakonczenie (posiada faze) zapewnia
wiekszg odpornos¢ na pekniecia badz ukruszenia.

¢ Fundament tawek montowanych przy obrzezach betonowych, powinien by¢ doprowadzony
na styk z obrzezem betonowym. W miejscach gdzie fundament tawki styka sie z obrzezem

nalezy przycia¢ tawe z betonu C12/15 z oporem do fundamentu tawki.

1.9.3. Konstrukcja nawierzchni
Zaprojektowano nastepujacg konstrukcje nawierzchni z ptyt brukowych 40x60cm i 40x80cm pod

ruch pieszy:

8cm  plyta brukowa, jasnoszara
5cm  podsypka cementowo-piaskowa 1:4

wtérny modut odksztatcenia E2280MPa

17cm warstwa podbudowy zasadniczej z mieszanki niezwigzanej Coorz
wtérny modut odksztatcenia E2250MPa

20cm warstwa ulepszonego podtoza z gruntu stabilizowanego spoiwem hydraulicznym C1,5/2 lub
wapnem Rc 1,0
50cm RAZEM



Zaprojektowano nastepujaca konstrukcje nawierzchni z ptyt brukowych 40x60cm i 40x80cm pod

nawierzchnia z dopuszczonym czasowym ruchem samochodowym:

8cm  kostka brukowa
3cm  podsypka cementowo-piaskowa 1:4

wtérny modut odksztatcenia E22100MPa

19cm warstwa podbudowy zasadniczej z mieszanki niezwigzanej Coorz
wtérny modut odksztatcenia E2280MPa

30cm warstwa mrozochronna z mieszanki zwigzanej spoiwem hydraulicznym lub gruntu
stabilizowanego spoiwem hydraulicznym C1,5/2 lub wapnem Rc 1,0
wtérny modut odksztatcenia E2225MPa

60cm RAZEM

Wzdtuz nawierzchni z kostki betonowej 40x60cm i 40x80cm, na styku z projektowanymi zielencami na
wschodniej pierzei rynku zastosowano obrzeza betonowe. Obrzeza betonowe, szare (kolorystyka
obrzezy dopasowana do koloru kostki o wymiarach 20x10cm) o wymiarach 8x30x100cm. Montaz
obrzezy na podsypce cementowo-piaskowej 1:4 i fawie z betonu C12/15 z oporem o odstonieciu -4cm

(montaz obrzezy obnizony o 4cm wzgledem poziomu nawierzchni).

1.9.4. Uktadanie chodnika

Nawierzchnia z ptyt brukowych jest gtdwnym rodzajem nawierzchni zastosowanym w obrebie
projektu. Grubos$¢ warstw podbudowy dostosowano pod nawierzchnie z ptyt pod ruch pieszy oraz pod
czasowy ruch samochodowy.

Do wykonania nawierzchni we wschodniej pierzei oraz do wymiany paséw z kostki brukowej na
plycie rynku zastosowano ptyty o wymiarach 40x60cm i 40x80cm grubosci 8cm. Kolor: szary. Faza:
tak. Ptyty nalezy uktada¢ w sposéb rownolegty (do wskazanego obrzeza) z przesunieciem. Obrzeza
do ktérych nalezy dowigza¢ ukfadanie kostki przedstawione zostaly w projekcie. Przed potozeniem
nawierzchni nalezy zweryfikowaé kierunek uktadania ptyt w projekcie tak by uzyska¢ zamierzony
efekt.

Wzdtuz nawierzchni z kostki betonowej 40x60cm i 40x80cm, na styku z projektowanymi zielehcami na
wschodniej pierzei rynku zastosowano obrzeza betonowe. Obrzeza betonowe, szare (kolorystyka
obrzezy dopasowana do koloru kostki o wymiarach 20x10cm) o wymiarach 8x30x100cm. Montaz
obrzezy na podsypce cementowo-piaskowej 1:4 i fawie z betonu C12/15 z oporem o odstonieciu -4cm

(montaz obrzezy obnizony o 4cm wzgledem poziomu nawierzchni).

UWAGA:

ISTOTNE JEST ZACHOWANIE SYMETRII 80CM PASOW Z KOSTKI GRANITOWEJ WZGLEDEM
POMNIKA JANA KILINSKIEGO.

NIE NALEZY DOCINAC PLYT BRUKOWYCH NA SZEROKOSC, EWENTUALNIE PRZESUNAC
PAS Z KOSTKI GRANITOWEJ. W PRZYPADKU WYMIANY NAWIERZCHNI W PASACH
ZABRANIA SIE DOCINANIA PLYT BRUKOWYCH NA SZEROKOSC, EWENTUALNIE DOCIAC
KOSTKI GRANITOWE.



NALEZY ZACHOWAC STYK PASA Z KOSTKI GRANITOWEJ | PROJEKTOWANEGO ZIELENCA,
EWENTUALNIE GRANICE ZIELENCA NALEZY PRZESUNAC.

W PRZYPADKU WYMIANY NAWIERZCHNI NALEZY UZUPELNIC BRAKUJACA PODBUDOWE |
DOWIAZAC SIE WYSOKOSCIOWO DO ISTNIEJACEJ NAWIERZCHNIL.

W PRZYPADKU PROJEKTOWANYCH | WYMIENIANYCH NAWIERZCHNI NALEZY SIE
DOWIAZAC POD WZGLEDEM SYTUACYJNYM | WYSOKOSCIOWYM DO STANU ISTNIEJACEGO
NA CALYM ZAKRESIE OPRACOWANIA.

NALEZY ZASTOSOWAC JEDNOLITY SPADEK NAWIERZCHNI OD STOPNI/COKOLU POMNIKA
DO PROJEKTOWANYCH ZIELENCOW | MIEJSC PARKINGOWYCH.

SZCZYT NAWIERZCHNI Z PLYT BETONOWYCH | KOSTKI GRANITOWEJ POWINIEN ZNALEZC
SIE NA TYM SAMYM POZIOMIE.

WSZYSTKIE WYMIARY NALEZY SPRAWDZIC NA BUDOWIE!

W PRZYPADKU PRZECIECIA SIE PASOW Z PLYT BRUKOWYCH LUB KOSTEK GRANITOWYCH
NALEZY ZACHOWAC CIAGLOSC PASOW W KIERUNKU WSCHOD-ZACHOD.

Wszelkie prace w obrebie korzeni drzew istniejacych nalezy wykonywaé¢ recznie, aby nie
dopuscié¢ do ich uszkodzenia! Reczne wykonanie prac pozwala na ochrone duzej czesci systemow
korzeniowych drzew, pod warunkiem zachowywania korzeni, a nie wycinania ich np. szpadlem. Prace
w zasiegu okapu korony lub w strefach poza niag, gdzie rozwijajg sie korzenie, wykonywane sg za
pomoca szpadla lub innych recznych narzedzi. Alternatywag dla prac wykonywanych recznie jest
uzycie metody wykorzystujgcej strumieh sprzezonego powietrza. Przy tej metodzie mozliwe jest
réowniez unikniecie zmiazdzenia, poszarpania lub potamania korzeni, w wykopie korzenie grubsze niz
2,5 cm mogg by¢ pozostawione.

Plyty betonowe uktada sie na podsypce piaskowo-cementowej w taki sposéb, aby szczeliny
miedzy kostkami wynosity 3mm. Plyty nalezy uktada¢ ok. 1,5cm wyzej od projektowanej niwelety
chodnika gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu. Po ufozeniu ptyt
betonowych, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamie$¢ powierzchnie utozonych piyt
przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania nawierzchni chodnika. Do
ubijania utozonego chodnika z ptyt betonowych stosuje sie wibratory ptytowe z ostona z tworzywa
sztucznego dla ochrony ptyt przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od
krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.
Do zageszczenia nawierzchni z betonowych ptyt nie wolno uzywaé walca. Po ubiciu nawierzchni
nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamie$¢ nawierzchnie. Chodnik z
wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji — moze by¢ zaraz oddany do uzytkowania.

Piyty nalezy uktada¢ zgodnie ze wzorem podanym w dokumentacji projektowej, SST lub
okreslonym przez Inzyniera. W przypadku projektowanych i wymienianych nawierzchni nalezy sie
dowigza¢ pod wzgledem sytuacyjnym i wysokosciowym do stanu istniejgcego na catym zakresie
opracowania.

Nalezy zastosowa¢ jednolity spadek nawierzchni od stopni/cokotu pomnika do projektowanych
zielencéw i miejsc parkingowych.

UWAGA:

Wszystkie prace zwigzane z budowa nawierzchni z ptyt brukowych 40x60cm i 40x80cm
powinny byé wykonane zgodnie z projektem technicznym. Projekt placu z ptyt betonowych
przedstawiony zostal w dokumentacji technicznej: PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU.

1.10. Kontrola jakosci robot
1.10.1. Badania przed przystgpieniem do robot
a) Piyty betonowe



Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy producent pityt brukowych
posiada aprobate techniczna.

b) Obrzeza betonowe
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych
do ustawienia betonowych obrzezy chodnikowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do
akceptaciji.

Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu
przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach i krawedziach elementu.
Pomiary dlugosci i gtebokosci uszkodzen nalezy wykonaé za pomocg przymiaru stalowego lub
suwmiarki z doktadnoscig do 1mm zgodnie z ustaleniami PN-B-10021.

Sprawdzenie ksztaltdw i wymiaréw elementoéw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscig do 1mm
przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy. Sprawdzenie katéw prostych w
naroznikach elementéw wykonuje sie przez przylozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia
odchytek z doktadnoscig do 1mm.

Badania pozostatych materiatéw powinny obejmowaé wszystkie wiasciwosci okreslone w

normach podanych dla odpowiednich materiatow.

1.10.2. Badania w czasie robot
a) Kostka i plyty betonowe
Sprawdzenie podioza: Sprawdzenie podioza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg

projektowg i specyfikacjg techniczng. Dopuszczalne tolerancje wynosza:
e Glebokosci koryta
- 0 szerokosci do 3m: + 1cm;
- 0 szerokosci powyzej 3m: £ 2cm

- szerokos$¢ koryta: +5cm

Sprawdzenie podsypki: Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkow

poprzecznych i podtuznych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Sprawdzenie wykonania chodnika: Sprawdzenie prawidtowosci wykonania chodnika z piyt

betonowych polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg oraz niniejsza
specyfikacja.

e Pomierzenie szerokosci spoin

e Sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania)

e Sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin

e Sprawdzenie czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany

Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika:




Sprawdzenie rownosci nawierzchni przeprowadza¢ nalezy tatg co najmniej raz na kazde 150 do
300m? utozonego chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 50m chodnika.
Dopuszczalny przeswit pod tatg 4m nie powinien przekraczaé¢ 1,0cm.

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadzaé nalezy za pomocg niwelacji, biorgc pod uwage
punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100m. Odchylenia od projektowanej niwelety
chodnika w punktach zatamania niwelety nie moga przekracza¢ + 3cm.

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomicg, co najmniej raz
na kazde 150 do 300m? chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50m.

Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynoszg + 0,3%.

b) Obrzeza betonowe
W czasie robo6t nalezy sprawdzaé wykonanie:
e Koryta pod podsypke (tawe)
e Podloza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (tawy) ze zwiru lub piasku.
¢ Ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego, przy dopuszczalnych odchyleniach:
- linii obrzeza w planie, ktére moze wynosi¢ + 2cm na kazde 100m dtugosci obrzeza
- niwelety goérnej ptaszczyzny obrzeza, ktére moze wynosi¢ + 1cm na kazde 100m dlugosci
obrzeza
- wypetnienia spoin, sprawdzane co 10metréw, ktére powinno wykazywac catkowite wypetnienie

badanej spoiny na petng gtebokosc¢.

1.11. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa nawierzchni betonowej jest m? (metr kwadratowy).

Jednostkg obmiarowg obrzeza betonowego jest m (metr).

1.12. Odbiér robot
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, specyfikacjg techniczng i
wymaganiami Zamawiajgcego jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki

pozytywne.

1.13. Podstawa ptatnosci

Zgodnie z umowg z Zamawiajgcym

1.14. Przepisy zwigzane
BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty betonowe z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdow i
torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania.
BN-80/6775-03/02 Prefabrykaty betonowe z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingéw i
torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania.
BN-87/1677-04 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
BN-88/B-06250 Beton zwykty



PN-84/B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie Scieralnosci na tarczy Boehnego.

PN-88/B-0448 Grunty budowlane. Badanie prébek gruntu.

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betondw i zapraw.

PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych. Zwir i
mieszanka.

PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
PN-EN-197-1 Cement. Cze$¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku.

BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i
torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.

UWAGA! Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Przywotanie przepisu,

ktéry zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnej tresci.



B. ROBOTY W ZAKRESIE WYKONANIA NAWIERZCHNI Z KOSTEK GRANITOWYCH

2.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
nawierzchni z kostek granitowych wykonanych w ramach projektu: ,PROJEKT REWITALIZACJI
PIERZEI WSCHODNIEJ ORAZ CZESCI RYNKU POLEGAJACY NA BUDOWIE | MONTAZU
OBIEKTOW MALEJ ARCHITEKTURY NA DZIALCE 2071 W MIEJSCOWOSCI WOLBROM.”

2.2.Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robot.

2.3.Zakres robo6t objetych ST.
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wykonanie nawierzchni z kostek granitowych 8/11 z
uwzglednieniem obrzezy betonowych oraz kraweznikéw kamiennych opisanych w rozdziale G.

2.4.0kreslenie podstawowe

Okreslenia stosowane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz

wytycznymi.

o Kostka granitowa - kostka brukowa z kamienia naturalnego zgodna z PN-EN 1342:2003.
Kostka typ Strzegom, regularna, rzedowa, cieto tupana, antyposlizgowa, jasnoszara, wym.
8/11cm

e Obrzeza chodnikowe — prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajgce jednostronnie ciggi

komunikacyjne od terenéw zielonych.

2.5.0g6lne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg i kosztorysowa, specyfikacjg techniczng oraz poleceniami Inspektora

Nadzoru Terenow Zieleni.

2.6.Materiaty

2.6.1. Kostki granitowe

Stosuje sie kostke granitowg typ Strzegom, regularna, rzedowa, cieto tupang, antypos$lizgowa,
kolor jasnoszary, wym. 8/11cm. Kostka brukowa z kamienia naturalnego zgodna z PN-EN
1342:2003

Krawedzie co najmniej jednej powierzchni kostki gatunku 1 powinny byé bez uszkodzen.
Pozostate krawedzie kostki mogg mie¢ uszkodzenie dlugosci nie wiekszej niz pot wymiaru

wysokosci kostki, natomiast tgczna ich dtugosé nie powinna przekracza¢ wymiaru wysokosci



kostki. Uszkodzenia ktéregokolwiek z narozy kostki gatunku 1. Szerokos$é lub gtebokosé
uszkodzenia krawedzi lub narozy nie powinna by¢ wieksza niz 0,6 cm.

Kostka rzedowa powinna mie¢ ksztalt zblizony do prostopadtoscianu o réwnolegtej powierzchni
dolnej do gornej. Cata bryta kostki powinna miesci¢ sie w prostopadtoscianie zbudowanym na

powierzchni gérnej jako podstawie.

2.6.2. Obrzeza betonowe
Obrzeza betonowe o wymiarach 8x30x100cm. Kolor obrzezy: szary. Montaz obrzezy na
podsypce cementowo-piaskowej 1:4 i tawie z betonu C12/15 z oporem o odstonieciu -4cm

(montaz obrzezy obnizony wzgledem poziomu nawierzchni).

Obrzeza zastosowane zostaty wzdtuz wszystkich nawierzchni na styku z projektowanymi

zielencami we wschodniej pierzei rynku.

Zgodnosé¢ z normg PN-EN 1340:2003/AC:2006
JIM Szt.

Waga [kg/m2] lub [kg/szt.] 27145/54

Wymiary 30x100cm, grubosé¢ 8cm
Faza Z faza

Rodzaj powierzchni stempla Powierzchnia ptaska
Struktura betonu Jednolita

llo$¢ warstw 2lub3

Kolor szary

Wytrzymatos¢ charakterystyczna na zginanie | = 3,5

[Mpa]

Odpornos¢ na warunki atmosferyczne Klasa 3 ozn. D

Odpornos¢ na Scieranie Klasa 4 ozn. |

Nasigkliwos¢ [%] <6

Wymiary nominalne — dopuszczalne odchyiki | Dlugos¢ + 3; Szerokos¢ + 3;
[mm] Grubos¢ -3/+5

Odpornos¢ na poslizg/poslizniecie zadowalajgca

Trwatos¢ zadowalajgca

Przeznaczenie i zakres stosowania Kraweznik betonowy prefabrykowany stuzy do

ograniczania  chodnikébw od jezdni, do
nawierzchni, wewnetrznych i zewnetrznych drég
przeznaczonych do ruchu pieszego i kotowego
oraz w zastosowaniach w ktérych zadeklarowane

parametry techniczne wyrobu sg wystarczajgce

UWAGA:



Obrzeze montowane jest na lawie z betonu C12/15 z oporem. Obrzeza betonowe wzdtuz
projektowanych nawierzchni utwardzonych posadowione s3a 4cm nizej poziomu
nawierzchni (o odstonieciu -4cm). Jego tagodne zakonczenie (posiada faze) zapewnia
wiekszg odpornos¢ na pekniecia badz ukruszenia.

Fundament tawek montowanych przy obrzezach betonowych, powinien by¢ doprowadzony
na styk z obrzezem betonowym. W miejscach gdzie fundament tawki styka sie z obrzezem

nalezy przycia¢ tawe z betonu C12/15 z oporem do fundamentu tawki.

2.6.3. Obrzeza z kostek granitowych
Dwie ostatnie kostki na krawedzi nawierzchni nalezy posadowi¢ na oporze betonowym C12/15 o
wys. 15cm. Nalezy zastosowac¢ takze podbudowe (warstwa ulepszonego podioza z gruntu

stabilizowanego spoiwem hydraulicznym C1,5/2 lub wapnem Rc 1,0).

Obrzeza z kostek granitowych zastosowane zostaty wzdtuz styku z zielencami istniejgcymi oraz

wokot nawierzchni przy pompie wodne;.

2.6.4. Materiat do wykonania podsypki

Do wykonania warstwy pod kostke nalezy zastosowa¢ mieszanke cementowo-piaskowg w
stosunku 1:4 z cementu powszechnego uzytku wg PN-EN 197-1 i kruszywa spetniajgcego
wymagania PN-EN 13242 pod wzgledem uziarnienia (kategoria uziarnienia GF85), wody wg PN-
EN 1008.

2.6.5. Materiaty do wypetnienia spoin w nawierzchni

Do wypetnienia spoin w nawierzchni nalezy zastosowac zaprawe cementowg — rodzaj C, odmiany
A, o klasie wytrzymatosci na Sciskanie min. M20 (min. 20 N/mmz2), zgodng z PN-B-10104.
Konsystencja zaprawy okreslana wg PN-85/B-04500 powinna zawiera¢ sie w granicach 6 — 10
cm.

Na zaprawe cementowg nalezy stosowaé nastepujgce materiaty:

- Kruszywo naturalne drobne (piasek), nie poddane obrébce mechanicznej (nie przekruszone), wg
PN-EN 13139 lub PN EN 12620, o podstawowych parametrach:

wymiar 0/1 mm, 0/2 mm lub 0/4 mm;

zawartos¢ pytéw, ziaren < 0,063 mm do 5%

- cement portlandzki CEM | lub CEM 11 32,5 42,5 N lub R, spetniajgcy wymagania PN-EN 197-1,

- woda odpowiadajgca wymaganiom PN-EN 1008. Bez badanh laboratoryjnych mozna stosowac

wode wodociggowg pitna.

2.7.Sprzet



2.7.1. Sprzet do wykonania chodnika
Powierzchnie Sciezek/ placykéw wykonuje sie recznie. Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie

wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

2.7.2. Sprzet do ustawiania obrzezy

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.

2.8.Transport

2.8.1. Transport kostek granitowych

Kostki kamienne przewozi sie dowolnymi srodkami transportowymi. Kostke regularng i rzedowg
nalezy ukfada¢ na poditodze obok siebie tak, aby wypetnita catg powierzchnie srodka
transportowego. Na tak utozonej warstwie nalezy bezposrednio ukfadaé nastepne warstwy.
tadowanie reczne kostek regularnych i rzedowych powinno by¢ wykonywane bez rzucania. Przy
uzyciu przenosnikow tasmowych, kostki regularne i rzedowe powinny by¢ podawane i odbierane

recznie. Kostke regularng i rzedowa nalezy ustawia¢ w stosy.

2.8.2. Transport obrzezy betonowych
Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci min, 0,7 wytrzymatosci projektowej. Obrzeza powinny byé

zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniami w czasie transportu.

2.8.3. Transport pozostatych materiatéw
Kruszywo i cement powinny by¢ transportowane s$rodkami transportu przystosowanymi do

transportu tego typu materiatow.

2.9.Wykonanie robét

2.9.1. Koryto pod plac
Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z istniejgcymi spadkami
podtuznymi i poprzecznymi. Wskaznik zageszczenia koryta nie powinien by¢ mniejszy niz 0,97

wedtug normalnej metody Proctora.

2.9.2. Wykonanie obrzezy
Koryto pod podsypke (tawe) nalezy wykona¢ zgodnie z PN-B-06050. Wymiary wykopu powinny
odpowiadaé¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji
szalunku.

Podtoze pod ustawienie obrzeza stanowi podsypka (tawa) ze Zwiru i piasku o grubosci

warstwy od 3-5cm po zageszczeniu. Podsypke (tawe) wykonuje sie przez zasypanie koryta



zwirem lub piaskiem i zageszczenie z polewaniem wodg. W projekcie obrzeza zamontowane
zostaly na tawie z betonu C12/15 z oporem o odstfonigciu -4cm.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu i ze
Swiattem (odlegtoscig gornej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z
ustaleniami dokumentacji projektowej. Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana
piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym. Spoiny nie
powinny przekracza¢ szerokosci 1cm. Nalezy wypehi¢ je piaskiem lub zaprawg cementowo-
piaskowg w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢ wodg. Spoiny muszg by¢

wypetnione catkowicie na petng gtebokosé.

UWAGA:

e Obrzeze montowane jest na tawie z betonu C12/15 z oporem. Obrzeza betonowe wzdtuz
projektowanych nawierzchni utwardzonych posadowione sa 4cm nizej poziomu
nawierzchni (o odstonieciu -4cm). Jego tagodne zakonczenie (posiada faze) zapewnia
wiekszg odpornosé na pekniecia badz ukruszenia.

e Fundament tawek montowanych przy obrzezach betonowych, powinien byé doprowadzony
na styk z obrzezem betonowym. W miejscach gdzie fundament tawki styka sie z obrzezem
nalezy przycia¢ tawe z betonu C12/15 z oporem do fundamentu tawki.

2.9.3. Konstrukcja nawierzchni
Zaprojektowano nastepujgcg konstrukcje nawierzchni z kostek granitowych:
8cm  kostka granitowa 8/11
3cm  podsypka cementowo-piaskowa 1:4
wtorny modut odksztatcenia E2280MPa
17cm warstwa podbudowy zasadniczej z mieszanki niezwigzanej Coorz
wtérny modut odksztatcenia E2250MPa
20cm warstwa ulepszonego podtoza z gruntu stabilizowanego spoiwem hydraulicznym C1,5/2 lub
wapnem Rc 1,0

Uwagal!

Grubosé¢ podsypki cementowo-piaskowej nalezy dopasowaé¢ do wymiaréw kostki, tak aby
szczyt nawierzchni zostat dowigzany do nawierzchni sgsiadujacych.

Wymiary i kolor kostki powinny byé analogiczne do kostek wystepujacych w zakresie
opracowania.

W zakresie wymiany nawierzchni istniejacej na kostke granitowa nalezy uzupeini¢ braki w
podbudowie.

Wzdtuz nawierzchni z kostki granitowej 8/11 na styku z projektowanymi zielehcami na wschodniej
pierzei rynku zastosowano obrzeza betonowe. Obrzeza betonowe, szare (kolorystyka obrzezy
dopasowana do koloru kostki o wymiarach 20x10cm) o wymiarach 8x30x100cm. Montaz obrzezy na
podsypce cementowo-piaskowej 1:4 i tawie z betonu C12/15 z oporem o odstonieciu -4cm (montaz
obrzezy obnizony o 4cm wzgledem poziomu nawierzchni).

Wzdtuz nawierzchni z kostki granitowej 8/11 na styku z zielencami istniejgcymi oraz wokot nawierzchni
przy pompie wodnej zastosowano krawezniki z kostki granitowej. Dwie ostatnie kostki na krawedzi
nawierzchni nalezy posadowi¢ na oporze betonowym C12/15 o wys. 15cm. Nalezy zastosowac takze
podbudowe (warstwa ulepszonego podtoza z gruntu stabilizowanego spoiwem hydraulicznym C1,5/2
lub wapnem Rc 1,0).



2.9.4. Ukfadanie chodnika

Grubos¢ warstw podbudowy dostosowano pod nawierzchnie dostosowang do ruchu pieszego.

Kostke nalezy ukfada¢ w desen rzedowy prosty, réwnolegly (do wskazanego obrzeza). Obrzeza do
ktérych nalezy dowigza¢ uktadanie kostki przedstawione zostaty w projekcie. Przed potozeniem
nawierzchni nalezy zweryfikowa¢ kierunek uktadania kostek w projekcie tak by uzyska¢ zamierzony
efekt.

Kostka uzyta do uktadania nawierzchni powinna by¢ jednego gatunku i z jednego rodzaju skat.

Kostke na zaprawie cementowo-piaskowej i cementowo-zwirowej mozna uktadaé bez Srodkow
ochronnych przed mrozem, jezeli temperatura otoczenia jest +5°C lub wyzsza. Nie nalezy ukfadac
kostki w temperaturze 0°C lub nizszej. Jezeli w ciggu dnia temperatura utrzymuje sie w granicach od 0
do +5°C, a w nocy spodziewane sg przymrozki, kostke nalezy zabezpieczy¢ przez nakrycie
materiatem o ztym przewodnictwie cieplnym.

Kostki kamienne ukfada sie na uprzednio wykonanej podbudowie, na podsypce w taki sposdéb, aby
szczeliny miedzy kostkami wynosity maks. do 12 mm. Kostke nalezy uktada¢ bez przesunigcia.

Kostke nalezy uktadac na projektowanej wysokosci wzgledem sgsiadujgcej nawierzchni.

Kostke nalezy uktadac tak by wypemi¢ szczelnie powierzchnie ograniczong obramowaniem. Jesli jest
to niemozliwe ze wzgledu na wymiary kostki nalezy jg przyciaé na wymiar.

Kostka uzyta do uktadania nawierzchni powinna by¢ jednego gatunku i z jednego rodzaju skat.
Sposéb ubijania kostki powinien by¢ dostosowany do rodzaju podsypki oraz materiatu do wypetnienia
spoin. Kostke na podsypce cementowo — piaskowej przy wypetnianiu spoin zaprawg cementowo —
piaskowa, nalezy ubija¢ dwukrotnie. Pierwsze mocnhe ubicie powinno nastgpi¢ przed zalaniem spoin i
spowodowaé obnizenie kostek do wymaganej niwelety. Drugie — lekkie ubicie, ma na celu
doprowadzenie ubijanej powierzchni kostek do wymaganego przekroju poprzecznego jezdni. Drugie
ubicie nastepuje bezposrednio po zalaniu spoin zaprawg cementowo — piaskowa. Zamiast drugiego
ubijania mozna stosowac¢ wibratory ptytowe lub lekkie walce wibracyjne. Kostki, ktére pekng podczas
ubijania powinny by¢é wymienione na cate. Ostatni rzad kostek na zakonczenie dziatki roboczej, przy
ubijaniu nalezy zabezpieczy¢ przed przesunigciem za pomocg np. belki drewnianej umocowanej
szpilkami stalowymi w podtozu.

Sposob pielegnacji nawierzchni zalezy od rodzaju wypetnienia spoin i od rodzaju podsypki.
Pielegnacja nawierzchni kostkowej, ktérej spoiny sg wypetnione zaprawg cementowo — piaskowg
polega na polaniu nawierzchni wodg w kilka godzin po zalaniu spoin i utrzymaniu jej w statej
wilgotnosci optymalnej przez kres 7 dni. Po uptywie od 2 do 3 tygodni — w zaleznosci od warunkéw
atmosferycznych, nawierzchnie nalezy oczysci¢ doktadnie z piasku i mozna oddac¢ do ruchu.

Wzdtuz nawierzchni z kostki granitowej, na styku z projektowanymi zielericami na wschodniej pierzei
rynku zastosowano obrzeza betonowe. Obrzeza betonowe, szare (kolorystyka obrzezy dopasowana
do koloru kostki o wymiarach 20x10cm) o wymiarach 8x30x100cm. Montaz obrzezy na podsypce
cementowo-piaskowej 1:4 i fawie z betonu C12/15 z oporem o odstonieciu -4cm (montaz obrzezy
obnizony o 4cm wzgledem poziomu nawierzchni).

Spoiny pomiedzy kostkami wypetni¢é zaprawg cementowa piaskowg do gtebokosci 6cm od gornej
powierzchni. Zaprawe o odpowiednio zwiekszonej ilosci wody, zgodnej z zaleceniami Producenta, tak
aby uzyska¢ konsystencje ptynng, rozprowadzi¢ przy pomocy szczotki szlamowej lub pacy do
fugowania. Lekko naciskajgc wprowadzi¢ fuge, tak zeby siatka spoin zostata doktadnie wypetniona. W
razie potrzeby, po wchtonieciu zaprawy spoine mozna jeszcze raz wypetni¢ swiezg zaprawg. Po
wystarczajgco diugim czasie od spoinowania zmy¢ kostke brukowg diagonalnie do siatki spoin,
uwazajgc przy tym, zeby nie wymy¢ powierzchni fugi. Alternatywnie po odpowiednim czasie wigzania
mozna zastosowac¢ metode zmywania wodg pod cisnieniem. W razie koniecznosci, do czyszczenia
uzy¢ preparaty do usuwania resztek zaprawy.



UWAGA:
ISTOTNE JEST ZACHOWANIE SYMETRII 80CM PASOW Z KOSTKI GRANITOWEJ WZGLEDEM
POMNIKA JANA KILINSKIEGO.

NIE NALEZY DOCINAC PLYT BRUKOWYCH NA SZEROKOSC, EWENTUALNIE PRZESUNAC
PAS Z KOSTKI| GRANITOWEJ.

W PRZYPADKU WYMIANY NAWIERZCHNI W PASACH ZABRANIA SIE DOCINANIA PLYT
BRUKOWYCH NA SZEROKOSC, EWENTUALNIE DOCIAC KOSTKI GRANITOWE.

NALEZY ZACHOWAC STYK PASA Z KOSTKI GRANITOWEJ | PROJEKTOWANEGO ZIELENCA,
EWENTUALNIE GRANICE ZIELENCA NALEZY PRZESUNAC.

W PRZYPADKU WYMIANY NAWIERZCHNI NALEZY UZUPELNIC BRAKUJACA PODBUDOWE |
DOWIAZAC SIE WYSOKOSCIOWO DO ISTNIEJACEJ NAWIERZCHNIL.

W PRZYPADKU PROJEKTOWANYCH | WYMIENIANYCH NAWIERZCHNI NALEZY SIE
DOWIAZAC POD WZGLEDEM SYTUACYJNYM | WYSOKOSCIOWYM DO STANU ISTNIEJACEGO
NA CALYM ZAKRESIE OPRACOWANIA.

NALEZY ZASTOSOWAC JEDNOLITY SPADEK NAWIERZCHNI OD STOPNI/COKOtU POMNIKA
DO PROJEKTOWANYCH ZIELENCOW | MIEJSC PARKINGOWYCH.

SZCZYT NAWIERZCHNI Z PLYT BETONOWYCH | KOSTKI GRANITOWEJ POWINIEN ZNALEZC
SIE NA TYM SAMYM POZIOMIE.

WSZYSTKIE WYMIARY NALEZY SPRAWDZIC NA BUDOWIE!

W PRZYPADKU PRZECIECIA SIE PASOW Z PLYT BRUKOWYCH LUB KOSTEK GRANITOWYCH
NALEZY ZACHOWAC CIAGLOSC PASOW W KIERUNKU WSCHOD-ZACHOD.

Wszelkie prace w obrebie korzeni drzew istniejacych nalezy wykonywaé¢ recznie, aby nie
dopusci¢ do ich uszkodzenia! Reczne wykonanie prac pozwala na ochrone duzej czesci systeméow
korzeniowych drzew, pod warunkiem zachowywania korzeni, a nie wycinania ich np. szpadlem. Prace
w zasiegu okapu korony lub w strefach poza nig, gdzie rozwijajg sie korzenie, wykonywane s3g za
pomoca szpadla lub innych recznych narzedzi. Alternatywag dla prac wykonywanych recznie jest
uzycie metody wykorzystujgcej strumieh sprzezonego powietrza. Przy tej metodzie mozliwe jest
réwniez unikniecie zmiazdzenia, poszarpania lub potamania korzeni, w wykopie korzenie grubsze niz
2,5 cm mogg by¢ pozostawione.

Nalezy zastosowa¢ jednolity spadek nawierzchni od stopni/cokotu pomnika do projektowanych
zielencéw i miejsc parkingowych.

UWAGA:

Wszystkie prace zwigzane z budowg nawierzchni z kostek granitowych powinny byé wykonane
zgodnie z projektem technicznym. Projekt placu z plyt betonowych przedstawiony zostat w
dokumentacji technicznej: PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU.

2.10. Kontrola jakosci robot
2.10.1. Badania przed przystgpieniem do robot
c) Piyty betonowe
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy producent pityt brukowych
posiada aprobate techniczna.
d) Obrzeza betonowe
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych
do ustawienia betonowych obrzezy chodnikowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do

akceptacji.



Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu
przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach i krawedziach elementu.
Pomiary dlugosci i gtebokosci uszkodzen nalezy wykonaé za pomocg przymiaru stalowego lub
suwmiarki z doktadnoscig do 1mm zgodnie z ustaleniami PN-B-10021.

Sprawdzenie ksztaltéw i wymiardw elementéw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscig do 1mm
przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy. Sprawdzenie kagtéw prostych w
naroznikach elementéw wykonuje sie przez przytozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia
odchytek z doktadnoscig do 1mm.

Badania pozostatych materiatéw powinny obejmowaé wszystkie wiasciwosci okredlone w

normach podanych dla odpowiednich materiatow.

2.10.2. Badania w czasie robot
c) Kostka granitowe

Sprawdzenie podioza: Sprawdzenie podioza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg

projektowg i specyfikacjg techniczng. Dopuszczalne tolerancje wynosza:
e Glebokosci koryta
- 0 szerokosci do 3m: + 1cm;
- 0 szerokosci powyzej 3m: £ 2cm

- szerokos$¢ koryta: 5cm

Sprawdzenie podsypki: Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkow

poprzecznych i podtuznych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Sprawdzenie wykonania chodnika: Sprawdzenie prawidtowosci wykonania chodnika z piyt

betonowych polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg
specyfikacja.

e Pomierzenie szerokosci spoin

e Sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania)

e Sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin

e Sprawdzenie czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany

Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika:

Sprawdzenie réwnosci nawierzchni przeprowadzac¢ nalezy tatg co najmniej raz na kazde 150 do
300m? utozonego chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 50m chodnika.
Dopuszczalny przeswit pod tatg 4m nie powinien przekraczaé¢ 1,0cm.

Sprawdzenie profilu podiuznego przeprowadzaé nalezy za pomocg niwelacji, biorgc pod uwage
punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100m. Odchylenia od projektowanej niwelety

chodnika w punktach zatamania niwelety nie mogg przekracza¢ + 3cm.



Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomicg, co najmniej raz
na kazde 150 do 300m? chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50m.

Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynoszg + 0,3%.

d) Obrzeza betonowe
W czasie robot nalezy sprawdzac¢ wykonanie:
o Koryta pod podsypke (tawe)
o Podloza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (tawy) ze zwiru lub piasku.
e Ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego, przy dopuszczalnych odchyleniach:
- linii obrzeza w planie, ktére moze wynosi¢ + 2cm na kazde 100m dtugosci obrzeza
- niwelety goérnej ptaszczyzny obrzeza, ktére moze wynosi¢ + 1cm na kazde 100m dtugosci
obrzeza
- wypetnienia spoin, sprawdzane co 10metrow, ktére powinno wykazywaé catkowite wypetnienie

badanej spoiny na petng gtebokos¢.

2.11. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa nawierzchni betonowej jest m? (metr kwadratowy).

Jednostkg obmiarowg obrzeza betonowego jest m (metr).

2.12. Odbiér robét
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, specyfikacjg techniczng i
wymaganiami Zamawiajgcego jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki
pozytywne.

2.13. Podstawa ptatnosci

Zgodnie z umowg z Zamawiajgcym

2.14. Przepisy zwigzane
BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty betonowe z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdéw i
torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania.
BN-80/6775-03/02 Prefabrykaty betonowe z betonu. Elementy nawierzchni drdg, ulic, parkingdw i
torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania.
BN-87/1677-04 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
BN-88/B-06250 Beton zwykty
PN-84/B-04111 Materialy kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehnego.
PN-88/B-0448 Grunty budowlane. Badanie prébek gruntu.
PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonow i zapraw.
PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych. Zwir i

mieszanka.



PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
PN-EN-197-1 Cement. Czes¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku.

BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i
torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.

UWAGA! Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim. Przywotanie przepisu,

ktéry zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnej tresci.



C. ROBOTY W ZAKRESIE WYKONANIA NAWIERZCHNI Z KOSTEK BRUKOWYCH

3.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
nawierzchni z kostek brukowych betonowych wykonanych w ramach projektu: ,PROJEKT
REWITALIZACJI PIERZEI WSCHODNIEJ ORAZ CZESCI RYNKU POLEGAJACY NA BUDOWIE |
MONTAZU OBIEKTOW MALEJ ARCHITEKTURY NA DZIALCE 2071 W MIEJSCOWOSCI
WOLBROM.”

3.2.Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét.

3.3.Zakres robot objetych ST.
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wykonanie nawierzchni z kostek brukowych o
wymiarach 13,9x10,4cm, 13,9x13,9cm 13,9x17,4cm i 13,9x20,9cm 2z uwzglednieniem

kraweznikdw kamiennych opisanych w rozdziale G.

3.4.0kreslenie podstawowe

Okreslenia stosowane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz

wytycznymi.

e Kostki betonowe - element wytwarzany z betonu metodg wibroprasowania. Produkowana

jest jako jednowarstwowa.

3.5.0g6Ine wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg i kosztorysowa, specyfikacjg techniczng oraz poleceniami Inspektora

Nadzoru Terenow Zieleni.

3.6.Materiaty

3.6.1. Kostki brukowe

Sredniej wielkosci kostki brukowe. Zastosowano kostki 0 wymiarach 13,9x10,4cm, 13,9x13,9cm
13,9x17,4cm i 13,9x20,9cm grubosci 8cm. Kolor: szary. Faza: nie. Plyty nalezy uktada¢ z
przesunieciem. Kierunki ukfadania kostki przedstawione zostaty w projekcie. Dopuszczalne
odchytki wymiaréw kostek nie powinny przekracza¢ 2 mm. Powierzchnie kostek brukowych
powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkéw betonu, o fakturze z formy lub zatartej. Krawedzie kostek
betonowych powinny by¢ réwne i proste. Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i
krawedzi kostek betonowych nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w normie BN-80/6775-
03/01.



3.7.Sprzet

3.7.1. Sprzet do wykonania chodnika
Powierzchnie $ciezek/ placykéw wykonuje sie recznie. Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie

wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

3.7.2. Sprzet do ustawiania obrzezy

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.

3.8.Transport

3.8.1. Transport kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po
uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 wytrzymatosci projektowanej, przewozone sg na
stanowisko gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina tasémg stalowg, co gwarantuje
transport samochodami w nienaruszonym stanie. Materialy do wykonania nawierzchni mozna

réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

3.8.2. Transport pozostatych materiatéw
Kruszywo i cement powinny by¢ transportowane srodkami transportu przystosowanymi do

transportu tego typu materiatéw.

3.9.Wykonanie robot

3.9.1. Koryto pod plac
Koryto wykonane w podifozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami
podtuznymi i poprzecznymi. Wskaznik zageszczenia koryta nie powinien byé mniejszy niz 0,97

wedtug normalnej metody Proctora.

3.9.2. Konstrukcja nawierzchni

Zaprojektowano nastepujaca konstrukcje nawierzchni z kostek brukowych:

8cm  kostka brukowa
3cm  podsypka cementowo-piaskowa 1:4

wtérny modut odksztalcenia E22100MPa

19cm warstwa podbudowy zasadniczej z mieszanki niezwigzanej Coors

wtérny modut odksztatcenia E2280MPa
30cm warstwa mrozochronna z mieszanki zwigzanej spoiwem hydraulicznym lub gruntu
stabilizowanego spoiwem hydraulicznym C1,5/2 lub wapnem Rc 1,0

wtérny modut odksztatcenia E2225MPa

60cm RAZEM



3.9.3. Uktadanie chodnika

Nawierzchnia z kostek brukowych zostata zaprojektowana na miejscach parkingowych wzdtuz
wschodniej pierzei. Grubos¢ warstw podbudowy dostosowano pod nawierzchnie z pityt pod ruch

kotowy.

UWAGA:

W PRZYPADKU PROJEKTOWANYCH NAWIERZCHNI NALEZY SIE DOWIAZAC POD
WZGLEDEM SYTUACYJNYM | WYSOKOSCIOWYM DO STANU ISTNIEJACEGO NA CALYM
ZAKRESIE OPRACOWANIA.

WSZYSTKIE WYMIARY NALEZY SPRAWDZIC NA BUDOWIE!

Wszelkie prace w obrebie korzeni drzew istniejacych nalezy wykonywaé recznie, aby nie
dopusci¢ do ich uszkodzenia! Reczne wykonanie prac pozwala na ochrone duzej czesci systeméow
korzeniowych drzew, pod warunkiem zachowywania korzeni, a nie wycinania ich np. szpadlem. Prace
w zasiegu okapu korony lub w strefach poza nig, gdzie rozwijajg sie korzenie, wykonywane s3g za
pomocg szpadla lub innych recznych narzedzi. Alternatywg dla prac wykonywanych recznie jest
uzycie metody wykorzystujgcej strumien sprzezonego powietrza. Przy tej metodzie mozliwe jest
réwniez unikniecie zmiazdzenia, poszarpania lub potamania korzeni, w wykopie korzenie grubsze niz
2,5 cm mogg by¢ pozostawione.

Kostki betonowe uktada sie na podsypce piaskowo-cementowej w taki sposdb, aby szczeliny
miedzy kostkami wynosity 3mm. Ptyty nalezy uktada¢ ok. 1,5cm wyzej od projektowanej niwelety
chodnika gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu. Po utozeniu piyt
betonowych, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamies¢ powierzchnie utozonych ptyt
przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania nawierzchni chodnika. Do
ubijania utozonego chodnika z ptyt betonowych stosuje sie wibratory ptytowe z ostona z tworzywa
sztucznego dla ochrony ptyt przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od
krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.
Do zageszczenia nawierzchni z betonowych kostek nie wolno uzywaé walca. Po ubiciu nawierzchni
nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamie$¢ nawierzchnie. Chodnik z
wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji — moze by¢ zaraz oddany do uzytkowania.

Piyty nalezy uktada¢ zgodnie ze wzorem podanym w dokumentacji projektowej, SST lub
okre$lonym przez Inzyniera. W przypadku projektowanych i wymienianych nawierzchni nalezy sie
dowigza¢ pod wzgledem sytuacyjnym i wysokosciowym do stanu istniejgcego na catym zakresie
opracowania.

UWAGA:

Wszystkie prace zwigzane z budowg nawierzchni z kostek brukowych powinny byé wykonane
zgodnie z projektem technicznym. Projekt nawierzchni z kostek betonowych przedstawiony
zostal w dokumentacji technicznej: PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU.

3.10. Kontrola jakosci robot
3.10.1. Badania przed przystgpieniem do robot
e) Kostki betonowe
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy producent pityt brukowych

posiada aprobate techniczna.



3.10.2. Badania w czasie robot
e) Kostka i ptyty betonowe

Sprawdzenie podioza: Sprawdzenie podioza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg

projektowg i specyfikacjg techniczng. Dopuszczalne tolerancje wynosza:
e Glebokosci koryta
- 0 szerokosci do 3m: + 1cm;
- 0 szerokosci powyzej 3m: + 2cm

- szeroko$¢ koryta: £5cm

Sprawdzenie podsypki: Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkow

poprzecznych i podtuznych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Sprawdzenie _wykonania _chodnika: Sprawdzenie prawidlowosci wykonania chodnika z piyt

betonowych polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowag oraz niniejszg
specyfikacja.

e Pomierzenie szerokosci spoin

e Sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania)

e Sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin

e Sprawdzenie czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany

Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika:

Sprawdzenie rownosci nawierzchni przeprowadza¢ nalezy fatg co najmniej raz na kazde 150 do
300m? utozonego chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 50m chodnika.
Dopuszczalny przeswit pod tatg 4m nie powinien przekraczaé 1,0cm.

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadzac nalezy za pomocg niwelacji, biorgc pod uwage
punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100m. Odchylenia od projektowanej niwelety
chodnika w punktach zatamania niwelety nie mogg przekracza¢ + 3cm.

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomicg, co najmniej raz
na kazde 150 do 300m? chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50m.

Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynoszg * 0,3%.

3.11. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa nawierzchni betonowej jest m? (metr kwadratowy).

Jednostkg obmiarowg obrzeza betonowego jest m (metr).

3.12.  Odbiér robét
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, specyfikacjg techniczng i
wymaganiami Zamawiajgcego jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki

pozytywne.



3.13. Podstawa ptatnosci

Zgodnie z umowg z Zamawiajgcym

3.14. Przepisy zwigzane
BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty betonowe z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdow i
torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania.
BN-80/6775-03/02 Prefabrykaty betonowe z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdow i
torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania.
BN-87/1677-04 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
BN-88/B-06250 Beton zwykty
PN-84/B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie Scieralnosci na tarczy Boehnego.
PN-88/B-0448 Grunty budowlane. Badanie probek gruntu.
PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw i zapraw.
PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych. Zwir i
mieszanka.
PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
PN-EN-197-1 Cement. Czes¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku.
BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i
torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.
UWAGA! Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Przywotanie przepisu,

ktéry zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnej tresci.



D. OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
Gdziekolwiek w Specyfikacjach Technicznych podano ,SST” lub “Szczegodtowe Specyfikacje
Techniczne”, to nalezy rozumie¢ jako: Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych
1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
oczyszczaniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy
nawierzchni i obejmuja:
- oczyszczenie warstw konstrukcyjnych mechanicznie,
- skropienie warstw konstrukcyjnych emulsjg asfaltowa:
- podbudowa niebitumiczna,
- podbudowa bitumiczna.
1.4.0Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 1.4.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1 Ogélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST D-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 2.
2.2. Rodzaje materiatldw do wykonania skropienia

Asfaltowe spetniajgce wymagania PN-EN 13808 lub Aprobaty Technicznej.
Do skropienia podbudowy z mieszanki kruszywa niezwigzanego stosowa kationowg emulsje
asfaltowg niemodyfikowang C60 B10 ZM/R.
Do skropienia podbudowy z AC i warstwy wigzgcej AC z asfaltem zwyktym nalezy stosowa¢ kationowag
emulsje asfaltowag niemodyfikowang C60 B3 ZM.
Do skropienia podbudowy z AC i warstwy wigzgcej AC z asfaltem modyfikowanym nalezy stosowac
kationowg emulsje asfaltowg modyfikowang C60 BP3 ZM.
Do skropienia warstwy podbudowy i wigzgcej z AC WMS z asfaltem modyfikowanym nalezy stosowac
kationowg emulsje asfaltowg modyfikowang C60 BP3 ZM.
Do skropienia warstwy wigzgcej z AC i warstwy Scieralnej nalezy stosowal kationowg emulsje
asfaltowg modyfikowang C60 BP3 ZM.

2.3. Polaczenia miedzywarstwowe
Zalecane ilosci emulsji asfaltowej wg tablicy 4i5 WT-2 2016 — czes¢ Il.

2.4 Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech lepiszczy i obnizenia jego jakosci.
Lepiszcze nalezy przechowywac¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzgadzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sie magazynowanie
lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub Zzelbetonowych przy spetnieniu tych samych
warunkach, jakie podano dla zbiornikéw stalowych.




Emulsje mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach
pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowac zbiornika walcowego lezgcego, ze wzgledu na tworzenie sie na duzej
powierzchni cieczy ,kozucha” asfaltowego zatykajgcego pdzniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.
czas sktadowania emulsji nie powinien przekraczaé¢ 3 m-cy od daty ich produkcji

temperatura przechowywania emulsji nie moze by¢ nizsza niz 3 °C

3. SPRZET

3.1 Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.
3.2 Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania
z dowolnego sprzetu gwarantujgcego bezpieczne i skuteczne wykonanie robét objetych zakresem
niniejszej ST

4. TRANSPORT

4.1 Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 4.
4.2 Transport lepiszczy

Asfalty mogg by¢ transportowane w cysternach kolejowych Ilub samochodowych,
posiadajgcych izolacjg termiczng, zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe
zabezpieczonych przed dostepem wody.
Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wptywem emulsji i nie bedg powodowaty
jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami,
dzielgcymi je na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1 m3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje
w dnie umozliwiajgce przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub
sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawierac¢ resztek innych lepiszczy.
4.3 Transport wody
Transport wody powinien odbywa¢ sie w typowych czystych beczkowozach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdélne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.
5.2 Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu
przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno
dostepnych nalezy uzywac szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych,
bezposrednio przed skropieniem warstwy powinna by¢é oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego
powietrza.
5.3 Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.
Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero
po wyschnieciu warstwy, z wyjgtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzchnia moze by¢
wilgotna.
Skropienie warstwy moze rozpoczac sie po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.
Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostepnych recznie ( za pomocg weza z dyszg rozpryskowg).
Temperatury lepiszczy powinny miesci¢ sie w przedziatach podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu



Lp. |Rodzajlepiszcza Temperatury (°C)

1 Emulsja asfaltowa kationowa od 20 do 40"

*) W razie potrzeby emulsje nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajgcg wymagang lepkosé.
Skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla
umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody z emulsji. W zaleznosci od rodzaju
uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godz.
Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajgc tylko niezbedny ruch budowlany.
5.4 Skropienie warstwy niebitumicznej

Skropienie wykonaé zgodnie z pkt 7.3.3. WT-2 2016 — cze$c Il
Skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla
umozliwienia penetracji emulsji w warstwe i odparowania z niej wody. W zaleznosci od rodzaju uzytej
emulsji czas ten wynosi od 1 do 24 godzin.
Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do robo6t Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. informacje o wyrobie budowlanym, stwierdzenie o oznakowaniu materiatu zna-
kiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje wiasciwosci uzytkowych,
aprobate techniczng, ew. badania materiatébw wykonane przez dostawcéw itp.),

- ew. wykona¢ wtasne badania wtasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania roboét, okre-
Slone przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.

6.2. Badania w czasie roboét

6.2.1. Badania emulsji

Ocena emulsji powinna by¢ oparta na atestach producenta.

6.2.2. Sprawdzenie jednorodnos$ci skropienia i zuzycia emulsji (pozostatego asfaltu)

przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug normy PN-EN 12272-1.

Miejsce pobrania probek powinno znajdowac sie co najmniej 30m od miejsca, w ktérym rozpoczeto
skropienie.

Oznaczanie doktadnosci dozowania emulsji zgodnie z normg PN-EN 12272-1 pkt. 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” Pkt. 7.
7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarows jest:
m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
m? (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” Pkt. 8.



Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg Pkt. 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogol-
ne” pkt.
9.2 Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m? oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej obejmuije:
- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentu-
alnym polewaniem wodg lub uzyciem sprezonego powietrza,
- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.

Cena 1 m? skropienia warstwy konstrukcyjnej obejmuje:
- dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
1 PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
2 PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Czes¢ 1. Dozowanie i poprzeczny

rozktad lepiszcza i kruszywa.

10.2. Inne dokumenty
3. WT-2 ,Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych” WT-2 2016 czes$¢ Il wrzesien 2016
Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania techniczne




E. FREZOWANIE NAWIERZCHNI NA ZIMNO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno.

Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno nalezy wykona¢ w celu usunigcia istniejgcej
nawierzchni na gtebokos¢ okreslong w dokumentacji Technmiczne;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

". Recykling nawierzchni asfaltowej - powtérne uzycie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej z
nawierzchni.

1.4.2. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania goérnej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokosc¢.

1.4.3. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce roboét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.
3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 3.

3.2. Sprzet do frezowania

Nalezy stosowac¢ frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno
na okreslong gtebokosc.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewniaé zachowanie wymaganej réwnosci
oraz pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych robét (naprawy
czesci jezdni) Inzynier moze dopuscic¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroko$¢ bebna frezujgcego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robét. Przy lokalnych
naprawach szeroko$¢ bebna moze by¢ dostosowana do szerokosci skrawanych elementow
nawierzchni. Przy frezowaniu catej jezdni szerokos$¢ bebna skrawajgcego powinna by¢ co najmnie;j
réwna 1200 m.

Przy duzych robotach frezarki muszg by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu,
podajacy go z jezdni na srodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych na gtebokos¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem
odzyskanego materiatu do recyklingu na gorgco w otaczarce, zaleca sie frezowanie wspoétbiezne, tzn.



takie, w ktorym kierunek obrotéw bebna skrawajgcego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Za
zgodg Inzyniera moze by¢ dopuszczone frezowanie przeciwbiezne, tzn. takie, w ktérym kierunek
obrotéw bebna skrawajgcego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi powinny,
by¢ zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgodg Inzyniera mozna dopusci¢ frezarki bez tego
systemu:

a) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca moze uzywaC tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca
powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci
przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki, na wtasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
4.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materialu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace
frezarki bez postojow. Materiat moze by¢ wywozony dowolnymi srodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z
dokumentacjg projektowg i ST.

Jezeli frezowana nawierzchnia ma by¢ oddana do ruchu bez utozenia nowej warstwy
Scieralnej, to jej tekstura powinna by¢ jednorodna, ztozona z nieciggtych prgzkéw podtuznych lub
innych form geometrycznych, gwarantujgcych réwnos¢, szorstkosé i estetyczny wyglad.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czeéci jezdni, to woéwczas, ze
wzgledéw bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

a) nalezy usungc Sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wysokosé podiuznych pionowych krawedzi nie mo-
ze przekraczaé¢ 40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegajgcych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika (Scieku)
dopuszcza sie wiekszy uskok niz okreslono w pkt b), ale przy gtebokosci wigkszej od 75 mm wy-
maga on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo Sciete.

5.3. Profilowanie warstwy sScieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania nierownosci podtuznych i matych kolein lub
innych deformacji. Jezeli frezowanie obejmie catg powierzchnie jezdni i nie bedzie wbudowana nowa
warstwa $cieralna, to frezarka musi byC sterowana elektronicznie wzgledem ustalonego poziomu
odniesienia, a szerokos$¢ bebna frezujgcego nie moze by¢ mniejsza od 1800 mm.

Jezeli frezowanie obejmie lokalne deformacje tylko na czesci jezdni to frezarka moze byc¢
sterowana mechanicznie, a wymiar bebna skrawajgcego powinien by¢ zalezny od wielkosci roboét i
zaakceptowany przez Inzyniera.



5.4. Frezowanie warstwy scieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego
poziomu odniesienia, zachowujgc spadki poprzeczne i niwelete drogi. Nawierzchnia powinna by¢
sfrezowana na gtebokos$¢ projektowang z doktadnoscig £ 5 mm.

5.6. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzchni
Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowanie obejmuje kilka lub wszystkie warstwy
nawierzchni na gtebokos¢ okreslong w dokumentaciji projektowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 6.

6.2. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1. Minimalna czestotliwo$¢ pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardw dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni frezowanej

na zimno

Lp. | Wkasciwo$¢ nawierzchni Minimalna czestotliwos¢ pomiaréw
1 Réwnos¢ podituzna tatg 4-metrowg co 20 metrow

2 Roéwnos¢ poprzeczna tatg 4-metrowg co 20 metrow

3 Spadki poprzeczne co 50 m.

4 Szerokos¢ frezowania co 50 m.

5 Glebokos¢ frezowania na biezgco, wedtug SST

6.2.2. Rbwnos¢ nawierzchni

Nieréwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone tatg 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04
nie powinny przekracza¢ 6 mm.

6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowa, z tolerancjg + 0,5%.

6.2.4. Szerokos¢ frezowania

Szeroko$¢ frezowania powinna odpowiadac szerokosci okreslonej w dokumentacji projektowej
z dokfadnoscig + 5 cm.

6.2.5. Glebokos¢ frezowania

Glebokos¢ frezowania powinna odpowiadaé glebokosci okreslonej w dokumentaciji
projektowej z doktadnos$cig £ 5 mm.



Powyzsze ustalenia dotyczace dokfadnosci frezowania nie dotyczg wyburzenia kilku lub
wszystkich warstw nawierzchni przy naprawach kapitalnych. W takim przypadku wymagania powinny
by¢ okreslone w ST w dostosowaniu do potrzeb wynikajgcych z przyjetej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowag, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.
9.2. Cenajednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuije:
— prace pomiarowe,
— oznakowanie robot,
— frezowanie,
— transport sfrezowanego materiatu,
— przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg



F. NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO. WARSTWA SCIERALNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych zwykonaniem warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego.

1.2.Zakres stosowania STWiORB

STWIORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realiza-
cji robétwymienionych w pkt. 1.1.

Gdziekolwiek w Specyfikacjach Technicznych podano ,SST”; "Szczegoétowe Specyfika-

cje Techniczne” ;
.ST1” lub ,Specyfikacje Techniczne”, to nalezy rozumiec¢ jako: Specyfikacje Techniczne Wykonania i
Odbioru RobétBudowlanych

1.3.Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 i Nawierzch-
nie asfaltowe na drogach krajowych WT-2 2014 GDDKIA z mieszanki mineralno-asfaltowej dostar-
czonej od producenta. W przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wykonawce
dla potrzeb budowy, Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ Zaktadowg kontrole produkcji (ZKP)
zgodnie z WT-2 punkt 8.4.1.5.

Warstwe Scieralng z betonu asfaltowego AC8S mozna wykonywac dla drég kategorii ruchu
KR 3 (okreslenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.7).

1.4.0Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajgca sie z jednej lub kilku warstw stuzgcych do przejmo-
wania i rozktadania obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.2. Warstwa Scieralna — goérna warstwa nawierzchni bedgca w bezposrednim kontakcie z kotami
pojazdow.

1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyrdz-

niajgce te mieszanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwiekszy wy-
miar kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.

1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu
ciggtym lub nieciggtym tworzy strukture wzajemnie klinujgca sie.

1.4.6. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodza-
cych przez okreslony zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczenio-
wych (100 kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pofsztywnych”
GDDP-IBDIM.

1.4.8. Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar
sita.

1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wigksza czes¢ pozo-
staje na sicie 0,063 mm.



1.4.11. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.12. Wypetniacz — kruszywo, ktérego wieksza cze$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypet-
niacz mieszany — kruszywo, ktére sktada sie z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodo-
rotlenku wapnia. Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowa-
ny oddzielnie).

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie tadunki czgst-
kom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w STWIORB D-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.4.15. Symbole i skréty dodatkowe

ACS — beton asfaltowy do warstwy $cieralnejPMB — polimeroasfalt,

D —  gorny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),d - dolny

wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa), C  — kationowa emulsja asfaltowa,

NPD — wilasciwos¢ uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined;
producent moze jej nie okreslac),

TBR — do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczy¢odpowiednie
informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany),

IRI — (International Roughness Index) miedzynarodowy wskaznikréwnosci,

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w STWIORB D-00.00.00. ,Wymagania ogolne”
pkt 1.5.

. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczagce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano
w STWIORB D- 00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 2.
Poszczegodlne rodzaje materiatdw powinny pochodzi¢ ze zrodet zatwierdzonych przez Inzy-
niera. W przypadku zmiany pochodzenia materiatu nalezy, po wykonaniu odpowiednich badan,
opracowac skorygowany sktad mieszanki mineralno-asfaltowe;j

2.2. Rodzaje materiatéw

Rodzaje materiatéw stosowanych do mieszanki mineralno-asfaltowej podano w tablicy 1.
Tablica 1. Rodzaje materiatéw do mieszanki mineralno-asfaltowej

Lp. | Rodzaj materiatu Wymagania wg / dokument odniesienia
KR 3-4
1 Kruszywo grube WT-1 Kruszywa 2014, tablica 12
2 Kruszywo drobne WT-1 Kruszywa 2014, tablica 14
3 Wypeiacz WT-1 Kruszywa 2014, tablica 15,
4 Lepiszcze WT-2 2014 - cze$¢ I pkt 8.2.3.1 tab. 15, PN-EN 14023,
PN-EN 13924-2, PN-EN 12591
5 Srodek adhezyjny zgodnie z zapisami p. 4.1 PN-EN 13108-1
6 Mieszanka mineralno-asfaltowa | WT-2 2014 pkt. 8.2.5.tab.261i 28
7 Warstwa z mieszanki mineralno- | WT-2 2014 - cze$¢ I pkt 8.2.3.2 tab. 17 i pkt 8.2.3.3 tab.
asfaltowej 19
Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i tamanego, to nalezy przyjac
proporcje kruszywa tamanego do nietamanego co najmniej 50/50.




2.3. Wymagania wobec innych materiatéw

2.3.1. Materiaty do potgczen technologicznych

Do uszczelniania potgczen dziatek roboczych nalezy stosowaé tasme bitumiczng o grubosci
co Do uszczelniania potgczen technologicznych nalezy stosowac¢ materiaty zgodnie z pkt. 7.6.1 WT-
2 2016 — czes¢ |l wg tabel 51 6.

Tabela 5. Materialy do ztgczy (podtuznych i poprzecznych wykonywanych metodg ,gorgce

przy zimnym?”)

Rodzaj Ztacze podtuzne Ztacze poprzeczne
warstwy Ruch Rodzaj materiatu Ruch Rodzaj materiatu
. Pasty asfa'lltowe_lub _elas— Pasty asfaltowe Ilub elastyczne
Warstwa $cierKR 1-2 tyczne tasmy bitumiczneKR 1-2 ) o .
” tasmy  bitumiczne +  $rodek
alna + $rodek .
: gruntujacy
gruntujgcy
KR 3-7 |Elastyczne tasmy bitumi-KR 3-7 Elastyczne tasmy bitumiczne +

czne+srodekgruntujgcy

srodek gruntujgcy




Tabela 6. Materiaty do spoin miedzy fragmentami zageszczonej MMA i elementami wyposazenia drogi

Rodzaj warstwy Ruch Rodzaj materiatu
KR 1-2 Pasta asfaltowa
Warstwa $cieralna KR 3-7 Elastyczna tasma bitumiczna + $rodek gruntujgcy lub
zalewadrogowa na gorgco

Uwaga: W przypadku elastycznych tasm bitumicznych nalezy zastosowaé srodek do grun-
towania powierzchni potgczen technologicznych przewidziany przez producenta tasmy.

Materiaty do potgczen technologicznych muszg spetnia¢ wymagania sformutowane w tabe-
lach 10, 11112 z WT-2 2016 — czes¢ Il. Zalewy drogowe na gorgco musza spetnia¢ wymagania dla
typu N1 wg normy PN-EN 14188-1 tablica 2 punkty od 1 do 11.2.8
2.3.2. Lepiszcze do skropienia podtoza

Lepiszcze do skropienia podtoza powinno spetniaé wymagania podane PN-EN 13808 i
STWIORB D-04.03.01.
2.3.3. Dodatki do mieszanki mineralno-asfaltowej

Za zgoda Zamawiajgcego mogg by¢ stosowane dodatki stabilizujgce lub modyfikujgce. Po-
chodzenie, rodzaj i wlasciwosci dodatkéw powinny by¢ deklarowane. Skuteczno$é stosowanych
dodatkow i modyfikatorow powinna by¢ udokumentowana zgodnie z PN-EN 13108-1 punkt 4.1.

Zaleca sie stosowanie do mieszanek mineralno-asfaltowych, dodatku $rodka obnizajgcego
temperature produkcji i uktadania — nie dotyczy to produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych z
dozowaniem granulatuasfaltowego w technologii ,na zimno”.

Do mieszanek mineralno-asfaltowych moze by¢ stosowany dodatek asfaltu naturalnego,
jezeli spetnia wymagania podane w PN-EN 13108-4 Zatgcznik B.

2.4. Dostawy materiatéw

Za dostawy materiatdw odpowiedzialny jest Wykonawca robét zgodnie z ustaleniami okre-

Slonymi w D-M 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatéw do wytwarzania
MMA, aby zapewni¢ nieprzerwang prace otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziatki robocze;.
Jakos¢ kazdej dostawy kruszywa i wypetniacza musi by¢ potwierdzona deklaracjg producenta
(oznakowanie CE).

2.5. Skiadowanie materiatow

2.5.1. Sktadowanie kruszywa

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed za-
nieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

2.5.2. Sktadowanie wypetniacza
Wypetniacz nalezy sktadowaé w silosach wyposazonych w urzadzenia do aerac;ji.
2.5.3. Sktadowanie asfaltu

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 8.3 WT-2
Nawierzchnie Asfaltowe 2014. Maksymalne temperatury sktadowania asfaltu powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w tablicy 41.Temperatury sktadowania asfaltéw modyfikowanych powinny
by¢ zgodne z zaleceniami producenta.

2.5.4. Sktadowanie srodka adhezyjnego

Sktadowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach pro-
ducenta w warunkach podanych w Aprobacie Technicznej lub zgodnie z zaleceniami producenta.



3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-00.00.00. ,Wymagania ogol-
ne” pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania roboét

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét powinien wykaza¢ sie mozliwoscig ko-
rzystania z dowolnego sprzetu gwarantujgcego bezpieczne i skuteczne wykonanie robét objetych
zakresem niniejszej ST.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-00.00.00. ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Asfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i zaopa-
trzonych w urzadzenia umozliwiajgce posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczaja-
cych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalezy przewozi¢ w sposob chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach przy-
stosowanych do przewozu materiatéw sypkich, umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknietych cysternach, autocysternach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wptywem emuls;ji i
nie bedg powodowaty jej rozpadu. Cysterny powinny by¢ wyposazone w przegrody. Nie nalezy
uzywac do transportu opakowan z metali lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wy-
buchu przy emulsjach o pH < 4).

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi
w zalezno$ci od postepu robét. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka po-
winna by¢ zabezpieczona przed ostygnieciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudo-
wania, powinna zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie po-
jemnikow uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni
mozna uzywac tylko srodki antyadhezyjne niewptywajgce szkodliwie na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0gédlne zasady wykonania roboét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w STWIORB D-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt
5.

5.2.Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy $cieralnej

W terminie 3 tygodni przed rozpoczeciem robot Wykonawca przedstawi Inzynierowi do za-
twierdzenia projekt MMA (Badanie Typu) oraz wszystkie dokumenty potwierdzajgce jako$¢ materia-
tow sktadowych MMA. Wykonawca udostepni Nadzorowi mozliwo$¢ pobrania reprezentatywnych
prébek materiatéw sktadowych MMA.

Mieszanki mineralno-asfaltowe powinny spetnia¢ wymagania techniczne dla poszczegol-
nych kategorii ruchu okreslone w WT-2 2014 - czes¢ .

Mieszanki mineralno-asfaltowe powinny by¢ zaprojektowane zgodnie z odpowiednimi nor-



mami serii PN- EN 13108-x oraz z zapisami WT-2 2014 - czes¢ |, przy zastosowaniu metod badan
opisanych w PN-EN 12697-x

5.3.Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszanke mineralno-asfaltowg produkuje sie w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub cig-
glym zapewniajgcej prawidtowe dozowanie skfadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zacho-
wanie temperatury sktadnikdéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Dozowanie sktadnikéw, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane
oraz zgodne z receptg. Dopuszcza sie dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany
jego gestosci w zaleznosci od temperatury.

Tolerancje dozowania sktadnikéw moga wynosic: jedna dziatka elementarna wagi, wzgled-
nie przeptywomierza, lecz nie wiecej niz £ 2% w stosunku do masy sktadnika.

Temperatury technologiczne wytwarzania MMA powinny by¢ zgodne z wymaganiami poda-
nymi w p. 8.3 WT-2 2014 czes$¢ | Nawierzchnie Asfaltowe (Tablica 42). Mieszanke MMA zaleca sie
wbudowywaé bezposrednio po wyprodukowaniu bez magazynowania na zapas. Przechowywanie
wyprodukowanej MMA w silosie moze mie¢ miejsce tylko w sytuacjach awaryjnych.

Jezeli mieszanka mineralno-asfaltowa jest dostarczana z kilku wytwérni lub od kilku produ-
centow, to nalezy zapewni¢ zgodnos¢ typu i wymiaru mieszanki oraz spetnienie wymagan doku-
mentacji projektowe;.

5.4.Przygotowanie podtoza
Podtoze pod warstwe Scieralng z MMA powinno by¢:

— nosne i ustabilizowane,
— czyste, bez zanieczyszczen lub pozostatosci luznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein,
— suche,
— skropione emulsjg asfaltowg zapewniajgcg powigzanie warstw, oraz spetniaé wymagania pkt.
7.2. WT-2 2016 — cze$¢ Il.
Brzegi kraweznikéw i innych urzadzenh przylegajgcych do nawierzchni powinny zostac potg-
czone z MMA zgodnie z pkt. 7.6.4 WT-2 2016 — czesc¢ Il (sposéb wykonania spoin) i przy zastoso-
waniu materiatéw okreslonych w pkt. 2.3.2 niniejszych STWIORB.

5.4.1. Potgczenia miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potgczenia
miedzy warstwami oraz ich wspotpracy w przenoszeniu obcigzeh nawierzchni wywotanych ruchem
pojazdow.

Zapewnienie potgczenia miedzywarstwowego wymaga starannego przygotowania podtoza,
na ktérym bedg uktadane kolejne warstwy asfaltowe, zastosowania odpowiedniej emulsji asfaltowe;j
oraz wifasciwego wykonania skropienia. Podtoze nalezy przygotowa¢ zgodnie z STWIORB
D.04.03.01.

Skropienie emulsjg asfaltowg ma na celu zwigkszenie sity potgczenia pomiedzy warstwami
konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody pomiedzy warstwami.

Do skropien nalezy stosowac¢ rodzaj emulsiji i ilos¢ w zaleznosci od rodzaju warstwy i kate-
gorii ruchu, zgodnie z zasadami okreslonymi w STWiIiORB D.04.03.01

5.5.Warunki atmosferyczne

Warstwa nawierzchni z MMA powinna by¢ uktadana w temperaturze otoczenia podanej w
tablicy 7 pkt
7.5. WT-2:2016 — czes¢ |l.



Nie dopuszcza sie uktadania MMA podczas opaddéw atmosferycznych i silnego wiatru
przekraczajgcegopredkos¢ 16m/s.

5.6.Préoba technologiczna

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji MMA na zgdanie Inzyniera jest zobowigza-
ny do przeprowadzenia proby technologiczne;j.

Nie dopuszcza sie oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidlowosci sktadu mie-
szanki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na segregacje kruszywa. Na podsta-
wie uzyskanych wynikéw Inzynier podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka prébnego. Tolerancje
zawartosci sktadnikow MMA wzgledem skiadu zaprojektowanego powinny by¢ zgodne z wymaga-
niami podanymi w pkt. 6.2 niniejszej SST.

5.7.0dcinek prébny

Na zgdanie Inzyniera, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek prébny o dtugosci przy-
najmniej 100m nacatej szerokosci jednej jezdni. Wykonawca powinien wykona¢ odcinek prébny w
celu:

- zdefiniowania parametréw produkcyjnych MMA

- sprawdzenia czy sprzet uzyty do rozktadania i zageszczania mieszanki jest wiasciwy

- okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej
do uzyskaniawymaganej ostatecznej grubosci warstwy

- okreslenia potrzebnej liczby przej$¢ walcow dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.

Do wykonania odcinka probnego, Wykonawca powinien zastosowac¢ takie same materiaty
oraz sprzet, jakie bedg stosowane do wykonania warstwy z MMA podczas roboét. Lokalizacja odcin-
ka prébnego zostanie zaakceptowana przez Inzyniera. Wykonawca rozpocznie wykonywanie na-
wierzchni z MMA dopiero po otrzymaniu akceptacji Inzyniera, wydanej na podstawie testéw oraz
pomiarow dokonanych na odcinku préobnym. W przypadku nieprawidtowych parametréow warstwy
Scieralnej i nie zatwierdzeniu przez Inzyniera odcinkaprébnego, Wykonawca ma obowigzek usungé
odcinek probny warstwy Scieralnej (jezeli byt wykonywany w obrebie Kontraktu) na wiasny koszt.

5.8.Wbudowywanie mieszanki MMA

Transport, wbudowanie i zageszczanie warstwy z MMA powinno odbywaé sie zgodnie z
wymaganiami podanymi w p. 7.4.17.5. WT-2:2016 — czes¢ Il.

Prace zwigzane z wbudowaniem mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy tak zaplanowad,
aby:

— umozliwialy ukfadanie warstwy catg szerokoscig jezdni (jedng rozktadarkg lub dwoma rozkia-
darkami pracujgcymi obok siebie z przesunigciem wg pkt 7.6.3.1. WT-2 2016 — czes$¢ II); w
przypadku przebuddéw iremontéw o dopuszczonym ruchu jednokierunkowym (wahadtowym)
szerokoscig pasa ruchu ,

— dzienne dziatki robocze (ij. odcinki nawierzchni na ktérych mieszanka mineralno-asfaltowa jest
wbudowywana jednego dnia) powinny by¢ mozliwie jak najdtuzsze min. 200 m,

— organizacja dostaw mieszanki powinna zapewni¢ prace rozkfadarki bez zatrzyman z jednostajng
predkoscia.

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wbudowywaé w sprzyjajgcych warunkach atmosfe-
rycznych okreslonych w pkt. 5.4. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania
ogrzewania podfoza i obramowania (np. promienniki podczerwieni, urzgdzenia mikrofalowe).

W celu poprawy wtasciwosci przeciwposlizgowych warstwe $cieralng nalezy uktadaé w kie-
runku przeciwnym do przewidywanego ruchu — dotyczy nawierzchni dwujezdniowych oraz jedno-
jezdniowych w przypadku przebuddéw i remontéw uktadanych szerokoscig pasa ruchu.

W przypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem umozliwiajgcym
obnizenie temperatury mieszania (mieszanki na ciepto) i wbudowania, nalezy indywidualnie okresli¢



wymagane warunki otoczenia. Ukfadarka powinna by¢ stale zasilana w mieszanke tak, aby w za-
sobniku zawsze znajdowata sie odpowiednia jej ilo$¢, a kosz, transporter i stét byly zawsze gorace i
nie stygty. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie reczne.

Podczas rozkfadania grubos¢ wykonywanej warstwy powinna byé sprawdzana co 25 m, w
€0 najmniej trzech miejscach (w osi i przy brzegach warstwy). Warstwy watowane powinny byc¢
réwnomiernie zageszczane walcami drogowymi o charakterystyce zapewniajgcej skutecznos¢ za-
geszczania, potwierdzong na odcinku probnym.

Dopuszczenie wykonanej warstwy asfaltowej na gorgco do ruchu moze nastgpi¢ po jej
schtodzeniu do temperatury zapewniajgcej jej odpornos¢ na deformacje trwate.

5.9.Potaczenia technologiczne
Potgczenia technologiczne powinny byé wykonane przy zastosowaniu materiatdbw okre-
Slonych w pkt

2.3.3 niniejszego STWIORB, oraz zgodnie z pkt. 7.6 WT-2 2016 — czes¢ Il.

5.6.1. Sposéb i warunki aplikacji materiatéw stosowanych do ztgczy.

5.6.1.1. Wymagania wobec wbudowania elastycznych tasm bitumicznych

Krawedz boczna zigcza podtuznego winna by¢ uformowana za pomoca rolki dociskowej lub
poprzez obciecie nozem talerzowym.

Krawedz boczna ztgcza poprzecznego powinna by¢ uformowana w taki sposéb i za pomocg
urzadzen umozliwiajgcych uzyskanie nieregularnej powierzchni.

Powierzchnie krawedzi do ktérych klejona bedzie tasma, powinny by¢ czyste i suche.

Przed przyklejeniem tasmy w metodzie ,gorgce przy zimnym”, krawedzie ,zimnej” warstwy
na catkowitejgrubosci, nalezy zagruntowac $rodkiem gruntujgcym zgodnie z zaleceniami producen-
ta tasmy.

Tasma bitumiczna o grubosci 10 mm powinna by¢ wstepnie przyklejona do zimnej krawedzi
ztgcza na catej jego wysokosci oraz wystawac ponad powierzchnie warstwy do 5 mm lub wg zale-
cen Producenta.

5.6.1.2. Wymagania wobec wbudowania past bitumicznych
Przygotowanie krawedzi bocznych jak w przypadku stosowania tasm bitumicznych.

Pasta powinna by¢ nanoszona mechanicznie z zapewnieniem réwnomiernego jej rozpro-
wadzenia nabocznej krawedzi w ilosci 3 - 4 kg/m2 (warstwa o grubosci 3 - 4 mm przy gestosci oko-
fo 1,0 g/cm3).

Dopuszcza sie reczne nanoszenie past w miejscach niedostepnych.
5.6.1.3. Sposdb wykonania ztgczy

Wymagania ogdlne:

— zigcza w warstwach nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej,

— zlgcza podituznego nie mozna lokalizowaé w $ladach kof, a takze w obszarze poziomego
oznakowaniajezdni,

— zlgcza podituzne w konstrukcji wielowarstwowej nalezy przesung¢ wzgledem siebie w kolej-
nych warstwach technologicznych o co najmniej 30 cm w kierunku poprzecznym do osi
jezdni,

— zigcza muszg by¢ catkowicie zwigzane a powierzchnie przylegajgcych warstw powinny by¢
w jednympoziomie.



A. Metoda rozktadania ,gorgce przy gorgcym”

Metoda ta ma zastosowanie w przypadku wykonywania ztgcza podtuznego — nalezy jg sto-
sowac zgodnie z pkt. 7.6.3.1 WT-2 2016 — czes¢ Il

Przy tej metodzie nie stosuje sie dodatkowych materiatéw do ztgczy.
B. Metoda rozkfadania ,gorace przy zimnym”

Wykonanie ztgczy metodqg ,gorgce przy zimnym” stosuje sie w przypadkach, gdy ze wzgle-
du na ruch, wzglednie z innych uzasadnionych powoddéw konieczne jest wykonywanie nawierzchni
w odstepach czasowych — nalezy jg stosowac zgodnie z pkt. 7.6.3.2 WT-2 2016 — czesc Il

C. Sposéb zakohczenia dziatki roboczej

Zakonczenie dziatki roboczej nalezy wykona¢ w sposob i przy pomocy urzadzen zapewnia-
jacych uzyskanie nieregularnej, szorstkiej powierzchni spoiny (przy pomocy wstawianej kantowki
lub frezarki) oraz szorstkiego podtoza w rejonie planowanego ztgcza.

Niedopuszczalne jest posypywanie piaskiem jako sposobu na obnizenie sczepnosci
warstw w rejonie kohca dziatki roboczej oraz obcinanie pitg tarczowg zimnej krawedzi dziafki.

Zakonczenie dziatki roboczej wykonuje sie prostopadle do osi drogi. Krawedz dziatki robo-

czej jest rownoczesnie krawedzig poprzeczng ztgcza.

Ztgcza poprzeczne miedzy dziatkami roboczymi ukfadanych paséw kolejnych warstw
technologicznych nalezy przesungc¢ wzgledem siebie o co najmniej 3 m w kierunku podtuznym do
osi jezdni.

D. Sposob wykonywania spoin
Spoiny wykonuje sie z uzyciem materiatéw wymienionych w punkcie 2.2.1. Grubos$¢ ela-
stycznej tasmy bitumicznej do spoin powinna wynosic:
— nie mniej niz 10 mm w warstwie scieralnej.
Pasta powinna by¢ nanoszona mechanicznie z zapewnieniem réwnomiernego jej rozpro-

wadzenia nabocznej krawedzi w ilosci 3 - 4 kg/m2 (warstwa o grubosci 3 - 4 mm przy gestosci oko-
to 1,0 g/cm3).

Wymagania dla wbudowywania zalew drogowych na goraco:
Zabrudzone szczeliny nalezy oczysci¢ za pomocg sprezonego powietrza.

Zimne krawedzie winny uprzednio by¢é posmarowane gruntownikiem wg zaleceh producen-
ta zalewy drogowej na gorgco. Szczeling nalezy zala¢ do petna: z meniskiem wklestym w przypad-
ku prac wykonywanych w niskich temperaturach otoczenia, bez menisku w przypadku prac wyko-
nywanych w wysokich temperaturach.

5.10.Krawedzie zewnetrzne warstwy scieralnej

Krawedzie zewnetrzne warstwy Scieralnej nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami pkt. 7.7
WT-2 2016 —

czesc
Po wykonaniu warstwy Scieralnej o jednostronnym nachyleniu jezdni nalezy uszczelni¢
wyzej potozong

krawedz boczng. Nizej potozona krawedz boczna powinna pozostaé nieuszczelniona.

Krawedz zewnetrzng oraz powierzchnie odsadzki poziomej nalezy zabezpieczy¢ przez po-
krycie gorgcymasfaltem w ilo$ci:



[0 powierzchnie odsadzek

00 krawedzie zewnetrzne

-15 kg/m2
- 4 kg/mZ2,

00 zgodnie z rys. 1 pkt. 7.7 WT-2 2016 — czes¢ .

W przypadku nawierzchni o dwustronnym

nachyleniu (przekréj daszkowy) decyzje o

potrzebie isposobie uszczelnienia krawedzi zewnetrznych podejmie Projektant w uzgodnieniu z
Zamawiajgcym.

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0golne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIORB D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2.Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca

powinien wykona¢ badania lepiszcza, wypet-

niacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi wy-
niki tych badan Inzynierowi do akceptaciji.

6.2.1 Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-
asfaltowej podano w tablicy 2.

tab.2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania wbudowania mie-
szanki mineralno-asfaltowe]

Lp. | Wiasciwos¢é Czestos¢ badan
Badania materiatow
1. Uziarnienie kruszywa 1 raz na 2000 ton dla kazdej frakcji
2. Uziarnienie wypetniacza 1raz na 200 ton
3. | Wkasciwosci asfaltu
- Penetracja w 25°C lub temperatura migknienia
wgPIK 1 raz na 300 ton
- Nawrot sprezysty w 25°C (dla asfaltow
modyfikowanych)
Badania mieszanki mineralno-asfaltowej
4. | Temperatura skiadnikow Nadzér ciggly
5. | Temperatura mieszanki Kazdy samochéd przy zatadunkui w cz
wbudowania as
ie
6. Zawartos¢ asfaltu rozpuszczalnego w mieszance] 1 raz na 1000 ton wyprodukowanej mma,
mineralno-asfaltowej przynajmniej raz dziennie w trakcie produkcji
mma
7. Uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej 1 raz na 1000 ton wyprodukowanej mma,
przynajmniej raz dziennie w trakcie produkcji
mma
8. | Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probkach| 1 raz na 1000 ton wyprodukowanej mma,
Marshalla przynajmniej raz dziennie w trakcie produkcji
mma
Badania po wykonaniu warstwy $cieralnej
9. Grubos¢ warstwy, w’skaznik zageszczenia warst- 2 prébki na 1 km jezdni
wy,wolna przestrzen w warstwie
10. | Wytrzymatos¢ na s$cinanie potgczen miedzy

1 probka na kazdy rozpoczety km kazdej jezdni

warstwami (Scieralna/wigzgca)




6.2.2 Zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego

Badanie polega na wykonaniu ekstrakcji lepiszcza, zgodnie PN-EN 12697-1, z prébki po-
branej z mieszanki mineralno-asfaltowej. Zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego nie moze odbiegac
od wartosci projektowanej z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek podanych Instrukcji DP-T
14 cz. .

6.2.3 Uziarnienie mieszanki mineralnej

Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrole uziarnienia mieszanki
kruszywa mineralnego wg 12697-2. Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineral-
no-asfaltowej nie moze odbiega¢ od wartosci projektowanych z uwzglednieniem dopuszczalnych
odchytek podanych Instrukcji DP-T 14 cz. I.

6.2.4 Zawarto$¢é wolnych przestrzeni w mieszance MMA

Zawartos¢ wolnych przestrzeni w prébkach Marshalla oblicza sie zgodnie z PN-EN 12697-
8. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni nie moze przekroczy¢ wartosci podanych w WT 2 2014 Tablica
18.

6.2.5 Pomiar grubosci warstwy wg PN-EN 12697-36

Grubos$ci wykonanej warstwy nalezy okre$la¢ na wycietych prébkach (nie wycina¢ prébek
na obiektach mostowych wiertnicag mechaniczng) z czestoscig 2 probki na 1 km. Tolerancja dla gru-
bosci warstwy zgodnie z tablicg 15 WT-2:2016 — czesc Il.

6.2.6 Wskaznik zageszczenia warstwy wg PN-EN 13108-20 zatgcznik C4.

Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy sprawdzac na prébkach wycietych z zageszczonej
warstwy z czestoscig podang w p. 6.2. Wskaznik zageszczenia nie moze by¢ nizszy niz 98,0%.
Dopuszcza sie za zgodaInzyniera Kontraktu badania zageszczenia warstwy metodami izotopowymi
(zamiennie do cigcia probek). Wykonawca wytnie probki na kazde zyczenie Inzyniera w miejscach
watpliwych przez niego wskazanych.

6.2.7 Wolna przestrzen w zageszczonej warstwie wg PN-EN 12697-8.

Do obliczenia wolnej przestrzeni w warstwie nalezy przyjmowaé gesto$é mieszanki mine-
ralno- asfaltowejoznaczonej w dniu wykonywania kontrolowanej dziatki roboczej. Zawartos¢ wolnej
przestrzeni w warstwie powinna miesci¢ sie w granicach dla KR1 1,0-4,5%,Zawartos¢ wolnej prze-
strzeni w warstwie nalezy sprawdza¢ z czestoscig podang w pkt. 6.2.

6.2.8 Wytrzymato$¢ na Scinanie potgczeh miedzywarstwowych.

Badanie sczepnosci miedzywarstwowej nalezy wykona¢ wg metody Leutnera na probkach
@ 100+2mm lub na rdzeniach wiertniczych o $rednicy 150 mm za zgodg Inzyniera zgodnie z In-
strukcjg Laboratoryjnego Badania Sczepnosci Miedzywarstwowej Warstw Asfaltowych wg Metody
Leutnera | Wymagania Techniczne Sczepnosci. Wymagana warto$¢ wynosi nie mniej niz 1,0 MPa.
pomiedzy warstwami Scieralna — wigzgca.

6.3.Badania cech geometrycznych warstwy z MMA
6.3.1 Czestos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Tablica 3 Czestosc¢ oraz zakres badan i pomiarow

Lp. Badana cecha Minimalna czestos¢ badan i pomiaréw
1 Szerokos¢ warstwy 10 razy na 1 km jezdni
2 Réwnos¢ podiuzna Dla kazdej jezdni i kazdego pasa

ruchu met. profilometryczna. Gdy nie|
ma mozliwosci wykonania IRI
pomiar mozna wykonac planografem lub tatg
i klinem.




3 Réwnos¢ poprzeczna Nalezy stosowa¢ metode pomiaru profilome-
trycznego, oznaczenie wyznaczac¢ z krokiem
co 1 m. Gdy nie ma mozliwosci wykonania
pomiaru  profilografem  pomiar nalezy,
wykonaé metodg rownowazng metodzie z
wykorzystaniem taty i klina nie rzadziej niz co
5m.

4 Spadki poprzeczne*) Nie rzadziej niz co 20 m jezdni

5 Rzedne wysokosciowe (0$ podiuzna i +1cm

krawedzie)

6 Zigcza podtuzne i poprzeczne kazde ztgcze (ocena wizualna)

7 Wyglad warstwy ocena wizualna

8 Wiasciwosci przeciwposlizgowe Dla kazdej jezdni i kazdego pasa ruchu

9 Nosnos¢ nawierzchni Dla kazdej jezdni , pas ruchu wolnego co 50
m

10 Uksztattowanie osi w planie*) €0 100 m jezdni

*)Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych

vandeanaA var miinladanh ~AlAvsaimvinlh bil,Aver ma=iana

i uksztattowania osi w planie nalezy

inh




6.3.2 Szeroko$¢ warstwy

Szerokosé wykonanej warstwy powinna byé zgodna z szerokoscig projektowang z tole-
rancjig + 5 cm.
Wymaga sie, aby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie przekraczato dopuszczalnego odchy-
lenia.

6.3.3 Rownosc¢ podtuzna i poprzeczna warstwy

Badanie nalezy wykonac¢ zgodnie z (Dz. U. Nr 43, poz. 430, wraz z pézniejszymi zmianami)
— tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. poz. 124

6.3.4 Spadki poprzeczne

Sprawdzenie polega na przytozeniu faty i pomiar przeswitu klinem lub pomiar profilografem
laserowym. Spadki poprzeczne warstwy sScieralnej na odcinkach prostych i na tukach powinny byc¢
zgodne z spadkami poprzecznymi z tolerancjg £ 0,5%. Wymaga sie, aby co najmniej 95% wykona-
nych pomiaréw nie przekraczato przedziatu dopuszczalnych odchylen.

6.3.5 Uksztattowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z osig projektowang z tolerancjg = 5
cm. Wymaga sie, aby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie przekraczato przedziatu dopusz-
czalnych odchylen.

6.3.6 Rzedne wysokosciowe nawierzchni

Pomiary nalezy wykona¢ zgodnie z (Dz. U. Nr 43, poz. 430, wraz z pdzniejszymi zmianami)
— tekstjednolity Dz. U. z 2016 r. poz. 124

6.3.7 Ztgcza podiuzne i poprzeczne
Ztgcza w nawierzchni nalezy wykonac¢ zgodnie z pkt 7.6.3.17.6.4. WT-2:2016 — czes¢ Il.
6.3.8 Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z MMA powinien by¢ jednorodny, bez miejsc ,przeasfaltowanych”, porowa-
tych, tuszczgcych sie i spekanych.

6.3.9 Wtasciwosci przeciwposlizgowe

Pomiary i ocene witasciwosci przeciwposlizgowych warstwy nalezy dokona¢ na pod-
stawie zapisow w Dzienniku Ustaw poz. 329 z dnia 10 marca 2015 r, wraz z pézniejszymi zmia-
nami.

6.3.10 Nosnos¢ nawierzchni

Po wykonaniu nawierzchni Wykonawca wykona pomiar no$nosci nawierzchni adekwatna
metodg ugie¢ dynamicznych ,ktéra potwierdzi poprawno$¢ przyjetych rozwigzan projektowych i wy-
konawstwa w kontekscie nawierzchni.

. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D-00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa dla zakresu rob6t objetego zamdéwieniem jest ryczatt za wykonanie
w okreslonym, pojedynczym okresie rozliczeniowym, w ramach budowy, wszystkich niezbednych
czynnosci przewidzianych do wykonania w rozpatrywanym okresie rozliczeniowym] zgodna z pozy-
cjg kosztorysowg przyjetg w na podstawie przedmiaru robét. na podstawie przedmiaru robét

. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt 8.



Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

Jesli warunki umowy przewidujg dokonywanie potrgcen, to Zamawiajgcy moze w razie niedotrzy-
mania wartosci dopuszczalnych dokona¢ potrgcen wedtug zasad okreslonych w WT-2 2008 pkt 9.2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-00.00.00. ,Wyma-

gania ogolne” pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wynagrodzenie ryczattowe: zasady pfatnosci podano w umowie pomiedzy Zamawiajgcym a

Wykonawcag

10.1.

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN zwigzane z badaniami materiatéw
wystepujacych wniniejszej ST)

PN-EN 196-21

PN-EN 459-2
PN-EN 932-3

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

Metody badania cementu — Oznaczanie zawartosci chlorkéw, dwu-
tlenku wegla ialkaliéw w cemencie

Wapno budowlane — Czes$¢ 2: Metody badan

Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Procedura i terminolo-
giauproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu
ziarnowego —Metoda przesiewania

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu
ziaren za pomocgwskaznika ptaskosci

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziaren —Wskaznik ksztattu

Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Oznaczanie procen-
towej zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku prze-
kruszenia lub tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 6: Ocena
wiasciwoscipowierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci
drobnych czastek —Badania btekitem metylenowym

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czeé¢ 10: Ocena za-
wartosci drobnych czgstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w
strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Metody
oznaczaniaodpornosci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Ozna-
czanie gestoscinasypowej i jamistosci

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 4:
Oznaczaniepustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza
Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 5:
Oznaczaniezawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg
Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw —Czes$¢ 6:
Oznaczaniegestosci ziaren i nasigkliwosci



16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.
25.

26.
27.

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 7:
Oznaczaniegestosci wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 8:
Oznaczanie polerowalnosci kamienia

Badania wifasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikéwatmosferycznych — Czes¢ 1. Oznaczanie mrozoodpornosci
Badania wifasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych — Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli
stonecznej metodg gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igta

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia —
Metoda Pierscieni Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawarto$ci wody w emul-
sjach asfaltowych —Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie
emulsji asfaltowych oraz trwatosci podczas magazynowania metodg
pozostatosci na sicie

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna
Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4: Oznaczanie
podatnosci wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dzia-
tanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci



28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

45,

46.

47.
48.

49,

50.

PN-EN 12593
assa
PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1 i PN-EN 12607-3

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12
PN-EN 12697-13
PN-EN 12697-18
PN-EN 12697-22
PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847
towych
PN-EN 12850
wych

PN-EN 13043
PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1
towy

PN-EN 13108-20
PN-EN 13179-1
PN-EN 13179-2

PN-EN 13398

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury famliwosci Fra-

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Czes¢
1: Metodadestylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci
na twardnienie pod wptywem ciepta i powietrza — Czes¢ 1: Metoda
RTFOT

Jw. Czes¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czesé 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej
metodg hydrostatyczng

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych nagorgco — Czes¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej prze-
strzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 11: Okreslenie powigzania pomiedzy
kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych nagorgco — Czes¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych nagorgco — Czes$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych nagorgco — Czes¢ 18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych nagorgco — Czes¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych nagorgco — Czes¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych nagorgco — Czes¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu emulsji as-
faltowychlepkosciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji asfal-

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji asfalto-

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych nadrogach, lotniskach i innych powierzchniach przezna-
czonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfal-
towych przezodparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czes¢ 1: Oznacza-
nie indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypet-
niaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes¢ 1: Beton Asfal-

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 20: Badanie typu
Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitu-
micznych — Czes$¢ 1:Badanie metodg Pierscienia i Kuli

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitu-
micznych — Czes$c¢ 2:Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezy-
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51.

52.

53.

54.

55.

56.
57.

58.

59.
60.
61.

62.

63.

64.

65.

66.

67.
68.

69.

stego  asfaltéwmodyfikowanych

PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na magazyno-
wanie modyfikowanych asfaltow

PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci lepiszczy as-
faltowych metodgpomiaru ciggliwosci

PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfalto-
wych metoda testuwahadiowego

PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci modyfikowa-
nych asfaltéw —Metoda z duktylometrem

PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji bi-
tumicznych przezzanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacji

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji

asfaltowych

PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltéw modyfi-

kowanychpolimerami
PN-EN 14188-1 Wypetniacze ztgczy i zalewy — Czes$¢ 1: Specyfikacja zalew na gorgco
PN-EN 14188-2 Wypetniacze zigczy i zalewy — Cze$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno
PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Po-
miar metodgotwartego tygla Clevelanda

PN-EN ISO 2592  Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla
Clevelanda

6.1. Inne dokumenty

WT-1 ,Kruszywa do mieszanek mineralno—asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na
drogachpublicznych” WT-1 2014 Wymagania Techniczne

WT-2 ,Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych” WT-2 2014 czes$¢ | listopad 2014
Mieszankimineralno-asfaltowe Wymagania techniczne

WT-2 ,Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych” WT-2 2016 czes¢ Il wrzesieh
2016 Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania techniczne

KATALOG TYPOWYCH KONSTRUKCJI NAWIERZCHNI PODATNYCH i POLSZTYW-
NYCH. Politechnika Gdanska - Katedra Inzynierii Drogowej 2014. Opracowany na zlecenie
GDDKIA.

Instrukcja DP-T14 ,,Ocena jakosci na drogach krajowych, czes$¢ | — roboty drogowe”
Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.
U. Nr 43, poz. 430, wraz z pdzniejszymi zmianami) — tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. poz.
124

Instrukcja laboratoryjnego badania sczepnosci miedzywarstwowej warstw asfaltowych wg
metody Leutnera i wymagania techniczne” — Gdansk 2014
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G. KRAWEZNIKI KAMIENNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru roboét zwigzanych z ustawieniem kraweznikéw kamiennych wraz z wykonaniem taw.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Gdziekolwiek w Specyfikacjach Technicznych podano ,SST” lub "Szczegétowe Specyfikacje
Techniczne”, to nalezy rozumie¢ jako: Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét
Budowlanych

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem ustawienia kraweznikow kamiennych typu ulicznego i typu drogowego
(wtopionych) na tawach betonowych, tluczniowych, zwirowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Kraweznik kamienny — element kamienny, dtugosci wiekszej od 30 cm, powszechnie stosowany
jako obramowanie drogi, chodnika, sciezki.

1.4.2. Powierzchnia z drobng fakturg — powierzchnia po obrobce pozwalajgcej na uzyskanie réznicy
maksimum do 0,5 mm pomiedzy wypuktosciami a wklestosciami.

1.4.3. Powierzchnia z grubg fakturg - powierzchnia po obrobce pozwalajgcej na uzyskanie réznicy
pomiedzy wypuktosciami a wklestosciami wiekszej od 2 mm.

1.4.4. Wymiar nominalny — kazdy wymiar kraweznika, wedtug specyfikaciji.
1.4.5. Powierzchnia ciosana — powierzchnia nieobrobiona, taka jak po roztupaniu.

1.4.6. Obrabianie mechaniczne — wykonczenie powierzchni z widocznymi sladami narzedzi, uzyskane
z zastosowaniem obrdbki mechaniczne;j.

1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00. ,Wymagania ogdine” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w SST D-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt
1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-
00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt 2.
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2.2. Materialy do wykonania robét
2.2.1. Zgodnos¢ materiatow z dokumentacjg projektowg

Materiaty do wykonania rob6t powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub
SST.

2.2.2. Stosowane materiaty

Przy ustawianiu kraweznikéw na tawach mozna stosowac nastepujgce materiaty:
— krawezniki kamienne,
— piasek na podsypke i do zapraw,
— cement do podsypki i do zapraw,
— wode,
— materiaty do wykonania tawy.

2.2.3. Krawezniki kamienne
2.2.3.1. Wymagania ogolne wobec kraweznikow

— Nalezy stosowaé krawezniki kamienne o wymiarach podanych w dokumentac;ji technicznej, sko$ne
z fazg, spetniajgce wymagania PN-EN 1343. Powierzchnie widoczne kraweznikdw powinny byé ob-
rabiane, z drobng faktura.

2.2.3.2. Wymagania dla materiatu kamiennego kraweznika
Bloki materialu kamiennego ze skal magmowych, osadowych Ilub metamorficznych,
przeznaczone do produkcji kraweznikow mostowych kamiennych, powinny odpowiada¢ wymaganiom

podanym w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania fizyczne i wytrzymatosciowe materiatu kamiennego

Lp. [Wiasciwosci Jednostka |Wymaganie
miary

1 Wytrzymatos¢ na  Sciskanie w  stanie | MPa 130

powietrznosuchym, co najmniej
2 Scieralno$¢ na tarczy Boehmego w stanie [mm 2,5

powietrzno-suchym, nie wiecej niz
3 Nasigkliwos¢, nie wiecej niz % 0,5
4 Mrozoodpornos$¢ % odporne 20 % zmiany

wytrzymatosci na zginanie)

" Odpornos$¢ kamienia na zamrazanie/rozmrazanie powinna by¢ badana wg PN-EN 12371. Liczba

cykli powinna wynosi¢ 48. Prébki do badania powinny byé zgodne z wtasciwg norma.
Wytrzymatos¢ na zginanie kraweznika powinna by¢ badana zgodnie z PN-EN 12372, przy min.
obcigzeniu niszczgcym 25,0 kN.

2.2.3.2.1. Wyglad zewnetrzny kraweznikéw powinien odpowiadaé¢ nastepujgcym wymaganiom:

70



3 fnd

PZT - SPECYFIKACJA TECHNICZNA

kraweznik powinien mie¢ sciecie od strony jezdni powyzej poziomu nawierzchni, o pochyleniu
nie wiekszym niz 2,5:1 i nie mniejszym niz 4:1,

zastosowany kraweznik powinien spetniaé wymagania normy PN-EN 1343

w krawezniku mostowym powierzchnie licowe, tj. powierzchnia gorna, powierzchnia skosu,
powierzchnia przednia na szer. 50 mm i tylna na szer. 70 mm powinny odpowiada¢ fakturze
Sredniogroszkowanej wg BN-84/6740-02; pozostate fragmenty powierzchni przedniej i tylnej
powinny by¢ wykonane w fakturze krzesanej,

powierzchnie stykowe powinny by¢ diutowane (szlakowane) wzdtuz krawedzi widocznych na
szerokosci pasa co najmniej 30 mm, na pozostatej szerokosci sredniogrotowane,
powierzchnia spodu powinna by¢ surowa i spetnia¢ wymagania dotyczgce faktury tupanej lub
krzesanej,

katy pomiedzy powierzchnig stykowg (czotowg) a wszystkimi przecinajgcymi sie z nig po-
wierzchniami licowymi oraz pomiedzy goérng a tylng licowg powinny by¢ proste,

katy pomiedzy powierzchnig goérng a przednig powinny by¢ rozwarte tak, aby uzyskane byto
odpowiednie pochylenie, okreslone wyzej.

2.2.3.2.2. Dopuszczalne odchytki

Catkowita szerokos¢ i wysokosé

Dopuszczalne odchytki od nominalnej catkowitej szerokosci i wysokosci kraweznika w pozycji
lezacej, zmierzone zgodnie z PN-EN 1343, A.3.1, powinny odpowiada¢ wartosciom w granicach
odchytek podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Odchyitki od nominalnej catkowitej szerokosci i wysokosci

Lp. [Potozenie Szerokos¢ Wysokos¢é — klasa 2

1 Oznaczenie znakiem H2

2 Pomiedzy dwoma powierzchniami ciosanymi |+ 10 mm £ 20 mm

3 Pomiedzy powierzchnig obrabiang i ciosang |+ 5 mm £ 20 mm

4 Pomiedzy dwoma powierzchniami [+ 3 mm +10 mm
obrabianymi

Powierzchnia skosna

Dopuszczalne odchytki na skosach kraweznikéw z faza, zmierzone zgodnie z PN-EN 1343, A.3.2,
powinny odpowiada¢ wartosciom w granicach odchytek podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Odchyiki powierzchni skosnej kraweznika

Lp. Wysokos¢ — klasa 2
1 Oznaczenie znakiem D2

2 Powierzchnie pitowane 2 mm

3 Powierzchnie ciosane 15 mm

4 Powierzchnie obrabiane +5mm
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- Nieréwnosci powierzchni
Na powierzchni czotowej kraweznikow nie powinno by¢ otworéw montazowych.

Dopuszczalne odchytki wypuktosci i wklestosci na powierzchni, mierzone zgodnie z PN-EN
1343, A.3.5, powinny by ¢ zgodnie z tablica 4.

Tablica 4. Odchyiki nieréwnosci powierzchni czotowej

Lp. Wysokosé — klasa 2
1 Powierzchnia ciosana +10 mm, - 15 mm
2 Powierzchnia z drobng fakturg +3mm,-3mm

2.2.3.3. Przechowywanie kraweznikow

Krawezniki mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wg
typow, rodzajow, odmian i wielkosci.

Krawezniki uliczne i drogowe typu ,A” (nalezy uktada¢ na powierzchniach spodu, w szeregu,
na podktadkach drewnianych.

Dopuszcza sie sktadowanie kraweznikéw prostych w kilku warstwach, przy zastosowaniu
drewnianych podktadek pomiedzy poszczegdlnymi warstwami, przy czym suma wysokosci warstw nie
powinna przekraczaé¢ 1,2 m.

2.2.4. Materiaty na podsypke i do zapraw

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie ustala inaczej, to nalezy stosowaé nastepujgce
materiaty:
a) na podsypke cementowo-piaskowg i do zapraw
— mieszanke cementu i piasku: z piasku naturalnego spetniajgcego wymagania wg PN-EN
13043:2004 , cementu 32,5 spetniajgcego wymagania PN-EN 197-1 i wody odpowiadajgcej wy-
maganiom PN-EN 1008.

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu
na budowe, powinno odbywac sie na podtozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy
zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 .

2.2.5. Materiaty na tawy
Do wykonania taw pod kraweznik nalezy stosowac, dla:
a) tawy betonowej — beton klasy C12/15 wg PN-EN 206-1
2.2.6. Masa zalewowa w szczelinach tawy betonowej i spoinach kraweznikow

Masa zalewowa, do wypetniania szczelin dylatacyjnych, powinna odpowiada¢é wymaganiom
ST D-08.01.01.
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3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt
3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robé6t powinien wykazac¢ sie mozliwo$cig korzystania
z dowolnego sprzetu gwarantujgcego bezpieczne i skuteczne wykonanie robdt objetych zakresem
niniejszej ST

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-00.00.00. ,Wymagania ogdlne”
pkt 4.

4.2. Transport kraweznikéw

Krawezniki kamienne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi.

Krawezniki nalezy ukfada¢ na podkfadach drewnianych, rzedami, dlugoscig w kierunku jazdy
srodka transportowego.

Kraweznik uliczny oraz kraweznik drogowy rodzaju ,A” (patrz zat. 2) moze by¢ przewozony
tylko w jednej warstwie.

W celu zabezpieczenia powierzchni obrobionych przed bezposrednim stykiem, nalezy je do
transportu zabezpieczy¢ przektadkami splecionymi ze stomy lub wetny drzewnej, przy czym grubos$c
tych przektadek nie powinna by¢ mniejsza niz 5 cm.

Krawezniki drogowe rodzaju ,B” mozna przewozi¢ bez dodatkowego zabezpieczenia, uktadac
w dwu lub wiecej warstwach, nie wyzej jednak jak do wysokosci $cian bocznych $rodka
transportowego.

4.3. Transport pozostalych materiatow

Transport cementu powinien sie odbywac¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa
powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne — przed rozpyleniem.

Mase zalewowg nalezy pakowa¢ w bebny blaszane lub beczki drewniane. Transport powinien
odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem bebndéw i beczek.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdblne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt 5.
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5.2. Zasady wykonywania roboét

Konstrukcja i sposdb wykonania robot powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowg i SST.
W przypadku braku wystarczajgcych danych mozna korzystaé z ustalen podanych w niniejszej
specyfikacji oraz z informacji podanych w zatacznikach.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:

roboty przygotowawcze,
wykonanie fawy,
ustawienie kraweznikéw,
wypetnienie spoin,
roboty wykonczeniowe.

g wpE

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST Ilub
wskazan Inzyniera:
— ustali¢ lokalizacje robot,
— ustali¢ dane niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robdt oraz ustalenia danych wysokoscio-
wych,
— usung¢ przeszkody, np. stupki, pachotki, elementy drég, ogrodzen itd.
— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robdét,
— okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robét.

5.4. Wykonanie tawy
5.4.1. Koryto pod tawe

Wymiary wykopu, stanowigcego koryto pod fawe, powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w
planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97
wedtug normalnej metody Proctora.

5.4.2. tawa betonowa

tawe betonowg zwykig w gruntach spoistych wykonuje sie bez szalowania, przy gruntach
sypkich nalezy stosowac szalowanie.

tawe betonowg z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub
bezposrednio w korycie powinien by¢ wyréwnywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywaé
zgodnie z wymaganiami PN-63/B-06251, przy czym nalezy stosowac¢ co 50 m szczeliny dylatacyjne
wypetnione bitumiczng masg zalewowa.

5.5. Ustawienie kraweznikéw kamiennych
5.5.1. Zasady ustawiania kraweznikow

Swiatto (odlegto$é goérnej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno byé zgodne z
ustaleniami dokumentac;ji projektowej, a w przypadku braku takich ustalen powinno wynosi¢ od 10 do
12 cm, a w przypadkach wyjgtkowych (np. ze wzgledu na ,wyrobienie” $cieku) moze by¢ zmniejszone
do 6 cm lub zwigekszone do 16 cm.

Zewnetrzna Sciana kraweznika od strony chodnika powinna byé po ustawieniu kraweznika
obsypana piaskiem, zwirem, ttuczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.
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5.5.2. Ustawienie kraweznikdw na fawie betonowej

Ustawianie kraweznikdw na tawie betonowej wykonuje sie na podsypce z piasku lub na
podsypce cementowo-piaskowej o grubosci 3 do 5 cm po zageszczeniu.

5.5.3. Wypetnianie spoin

Spoiny kraweznikdéw nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypetnic¢
zwirem, piaskiem lub zaprawg cementowo-piaskowsg, przygotowang w stosunku 1:2. Zalewanie spoin
kraweznikdw zaprawg cementowo-piaskowg stosuje sie wytgcznie do kraweznikéw ustawionych na
tawie betonowe;.

Spoiny kraweznikow przed zalaniem zaprawg nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Dla
zabezpieczenia przed wptywami temperatury krawezniki ustawione na podsypce cementowo-
piaskowej i o spoinach zalanych zaprawg nalezy zalewaé¢ co 50 m bitumiczng masg zalewowag nad
szczeling dylatacyjng tawy.

5.6. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i SST. Do robét
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do istniejgcych
warunkéw terenowych, takie jak:
— odtworzenie elementéw czasowo usunietych,
— roboty porzadkujgce otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-00.00.00. ,Wymagania ogdine” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego sto-
sowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatdw wykonane przez do-
stawcow itp.),

— ew. wykona¢ wiasne badania wtasciwo$ci materiatdw przeznaczonych do wykonania robét, okre-
Slone w pkcie 2 (tablicy 1),

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne kraweznikow.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego kraweznikdbw nalezy przeprowadzi¢é na podstawie
ogledzin elementu przez pomiar i ocene uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach i krawedziach

elementu zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i ustaleniami PN-EN 1343.

Badania pozostatych materiatdw stosowanych przy ustawianiu kraweznikdw kamiennych

powinny obejmowaé witasciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatéw w

pkcie 2.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie koryta pod tawe
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Nalezy sprawdzac¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podtoza na dnie wykopu.
Tolerancja dla szerokosci wykopu wynosi + 2 cm. Zageszczenie podtoza powinno by¢ zgodne

z pkt 5.4.1.

6.3.2. Sprawdzenie faw

a)

b)

d)

Przy wykonywaniu taw, badaniu podlegaja:
zgodnos¢ profilu podtuznego gérnej powierzchni taw z dokumentacijg projektowa.
Profil podtuzny goérnej powierzchni tawy powinien byé zgodny z projektowang niweleta.
Dopuszczalne odchylenia mogg wynosi¢ + 1 cm na kazde 100 m tawy,
wymiary taw.
Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwdch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy.
Tolerancje wymiaréw wynoszg:
- dla wysokosci + 10% wysokosci projektowane;j,
- dla szerokosci + 10% szerokosci projektowane;j,
réwnos¢ gornej powierzchni taw.
Rownos¢ gérnej powierzchni tawy sprawdza sie przez przytozenie w dwdch punktach, na kazde
100 m fawy, trzymetrowej taty. Przeswit pomiedzy gdérng powierzchnig tawy i przylozong fatg nie
moze przekraczac 1 cm,
odchylenie linii faw od projektowanego kierunku.
Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekraczaé + 2 cm na
kazde 100 m wykonanej tawy.

6.3.3. Sprawdzenie ustawienia kraweznikow

a)
b)

c)

d)

Przy ustawianiu kraweznikéw nalezy sprawdzac:
dopuszczalne odchylenia linii kraweznikow w poziomie od linii projektowanej, ktére wynosi + 1 cm
na kazde 100 m ustawionego kraweznika,
dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny kraweznika od niwelety projektowanej,
ktére wynosi + 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,
réownos¢ gornej powierzchni kraweznikow, sprawdzane przez przytozenie w dwoéch punktach na
kazde 100 m kraweznika, trzymetrowej faty, przy czym przeswit pomiedzy goérng powierzchnig
kraweznika i przytozong tatg nie moze przekraczac 1cm,
doktadnos$¢é wypetnienia spoin bada sie co 10 metréw. Spoiny muszg by¢ wypetnione catkowicie
na petng gtebokosc.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m (metr) ustawionego kraweznika.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdblne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w SST D-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
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Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
- wykonanie koryta pod tawe,
- wykonanie tawy,
- wykonanie podsypki.
Odbiér tych robét powinien byé zgodny z wymaganiami pktu 8.2 SST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” oraz niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00. ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cenajednostki obmiarowej

Cena ustawienia 1 m kraweznika obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robat,
— przygotowanie podtoza,
— dostarczenie materiatow i sprzetu,
— wykonanie koryta pod tawe,
— wykonanie fawy z ewentualnym wykonaniem szalunku i zalaniem szczelin dylatacyjnych,
— wykonanie podsypki,
— ustawienie kraweznikdw z wypetnieniem spoin i zalaniem szczelin wedtug wymagan dokumentac;ji
projektowej, SST i specyfikacji technicznej,
— przeprowadzenie pomiardéw i badah wymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprzetu.

9.3. Sposéb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okreslonych niniejszg ST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazy-
wane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
— prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robét
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robdt itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (ST)

1. D--00.00.00 Wymagania ogdlne
10.2. Normy
1. PN-EN 197- Cement. Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
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10.
11.

12.

1:2002

PN-EN 206-

1:2003
PN-EN 1343

PN-EN
12371:2002
PN-EN
12372:2001
PN-EN
12407:2001
PN-EN
13755:2002
PN-88/B-06250
PN-63/B-06251
BN-88/6731-08
PN-EN
13043:2004

PN-EN 1008:2004

10.3. Inne dokumenty

14.

powszechnego uzytku
Beton. Czes¢ 1. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

Krawezniki z kamienia naturalnego do zewnetrznych nawierzchni drogowych.
Wymagania i metody badan
Metody badan kamienia naturalnego — Oznaczanie mrozoodpornosci

Metody badan kamienia naturalnego — Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie pod
dziataniem sity skupionej
Metody badan kamienia naturalnego — Badania petrograficzne

Metody badan kamienia naturalnego — Oznaczanie nasigkliwosci przy cisnieniu
atmosferycznym

Beton zwykty

Roboty betonowe i zelbetowe

Cement. Transport i przechowywanie

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu

Katalog szczegotow drogowych ulic, placéw i parkdow miejskich, Centrum
Techniki Budownictwa Komunalnego, Warszawa 1987
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H. SCIEKI Z GRANITOWEJ KOSTKI BRUKOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem sciekoéw ulicznych z kostki kamiennej.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (S T) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Gdziekolwiek w Specyfikacjach Technicznych podano ,SST” lub "Szczegétowe Specyfikacje
Techniczne”, to nalezy rozumie¢ jako: Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét
Budowlanych

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem:
— $ciekow ulicznych przykraweznikowych z kostki kamiennej nieregularnej i rzedowej,
— $ciekow ulicznych miedzyjezdniowych z kostki kamiennej nieregularnej i rzedowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Sciek przykraweznikowy - element konstrukcji jezdni stuzacy do odprowadzenia wéd
opadowych z nawierzchni jezdni i chodnikéw do projektowanych odbiornikow (np. kanalizaciji
deszczowej).

1.4.2. Sciek miedzyjezdniowy - element konstrukcji jezdni stuzgcy do odprowadzenia wod opadowych
z nawierzchni, na ktérych zastosowano przeciwne spadki poprzeczne, np. w rejonie zatok, placow itp.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00.,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczgce roboét podano w SST D-00.00.00.,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-
00.00.00.,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Kostka kamienna

Kostka kamienna nieregularna i rzedowa, stosowana do wykonania s$ciekdw powinna
odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1342:2013-05 Powinna to by¢ kostka klasy I, gatunku 1. Ksztaf,
wymiary i dopuszczalne odchytki wymiarowe dla kostki nieregularnej i rzedowe;j.

Wymagane cechy fizyczne i wytrzymatosciowe dla kostki kamiennej klasy |, sg nastepujgce:
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— wytrzymato$é na Sciskanie wg PN-EN 1926:2007
— $cieralno$¢ wg PN-EN 14157:2005
— nasigkliwo$¢ wodg, wg. PN-EN 13755:2008
Kostke mozna sktadowac w pryzmach. Kostke rzedowa nalezy ustawia¢ w stosach. Wysokos$é
stosu lub pryzm nie powinna przekracza¢ 1 m.

2.3. Beton na tawe

Beton uzyty na fawe $ciek powinien odpowiada¢ wymaganiom zawartym w ST D-08.01.02.
,Krawezniki kamienne”

2.4. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno odpowiadaé wymaganiom zawartym w ST D-08.01.02.
~Krawezniki kamienne”

Kruszywo nalezy przechowywa¢é w  warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z kruszywami innych asortymentow, gatunkow i marek.

2.5. Cement

Cement stosowany do betonu powinien odpowiada¢ wymaganiom zawartym w ST D-
08.01.02. ,Krawezniki kamienne”

2.6. Podsypka cementowo-piaskowa 1:4

Piasek - nalezy stosowaé srednio lub gruboziarnisty wg PN-EN 13043:2004 Kruszywa do
mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu
piasek nie moze zawiera¢ domieszek gliny w ilosciach przekraczajacych 5%, nalezy stosowac¢ cement
portlandzki odpowiadajgcy wymaganiom PN EN 197-1"Sktad, wymagania i kryteria dotyczgce
cementow powszechnego uzytku"

2.7. Zaprawa cementowo-piaskowa do wypetnienia spoin miedzy kostkami betonowymi.

Nalezy stosowa¢ cement portlandzki odpowiadajgcy wymaganiom PN EN 197-1 "Skiad,
wymagania i kryteria dotyczgce cementéw powszechnego uzytku" piasek nalezy stosowac drobny,
ostry piasek odpowiadajacy wymaganiom PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i
powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu”,

2.8. Woda

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00.,Wymagania ogdine” pkt 3.
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3.2. Sprzet do wykonania scieku

— Wykonawca przystepujacy do wykonania robét powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
dowolnego sprzetu gwarantujgcego bezpieczne i skuteczne wykonanie robét objetych zakresem
niniejszej ST

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00.,Wymagania ogdlne” pkt
4,

4.2. Transport materiatéw

Wymagania dotyczgce transportu kraweznikéw, sktadnikow betonu i piasku na podsypke
podano w ST D-08.01.02 ,Krawezniki kamienne”, a transportu kostki w OST D-05.03.01
.Nawierzchnia z kostki kamienne;j”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00.,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do wykonania scieku nalezy wytyczy¢ linie kraweznika i o$ $cieku
zgodnie z dokumentacjg projektowg. Dla Scieku umieszczonego miedzy jezdniami (nawierzchniami)
0$ Scieku stanowi o0$ koryta pod fawe.

5.3. Wykonanie wykopu, tawy i ustawienie kraweznikéw

Wykonanie wykopu pod tawe, fawy betonowej dla Scieku przykraweznikowego i
miedzyjezdniowego oraz ustawienie kraweznikdw na tawach powinno by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowg oraz postanowieniami ST D-08.01.02 ,Krawezniki kamienne”.

5.4. Wykonanie scieku z kostki kamiennej

Rodzaj i wymiary $cieku powinny by¢é zgodne z dokumentacjg projektowg. Jezel
dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to najczesciej stosuje sie scieki przykraweznikowe i
miedzyjezdniowe z 2 rzedéw kostki kamiennej nieregularnej lub rzedowej, obnizonych w stosunku do
krawedzi nawierzchni o 1 do 2 cm.

Na tawie betonowej nalezy wykonaé podsypke cementowo-piaskowg o grubosci zgodne;j
z dokumentacjg projektowg i wymaganiami podanymi w ST D-08.01.02 ,Krawezniki kamienne”,”.

Na wykonanej podsypce nalezy utozy¢ s$ciek z kostki nieregularnej lub rzedowej, z
zachowaniem wymaganej w dokumentacji projektowej niwelety $cieku. Szerokos$¢ spoin miedzy
poszczegolnymi kostkami nie powinna przekracza¢ 12 mm. Utozong kostke nalezy ubi¢ przy pomocy
ubijakéw recznych lub mechanicznych. Kostki peknigete nalezy wymienic¢ na cate.

Szerokos$é spoin miedzy kostkami nie powinna przekracza¢ 12 mm. Spoiny w sgsiednich
rzedach powinny sie mija¢ co najmniej o 1/4 szerokosci kostki.
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Kostka uzyta do uktadania Scieku powinna by¢ jednego gatunku i z jednego rodzaju skat. Dla
rozgraniczenia kierunkdéw ruchu na jezdni, powinien byé utozony pas podtuzny z jednego lub dwdch
rzedow kostek o odmiennym kolorze.

Kostke na podsypce piaskowo-cementowej przy wypetnianiu spoin zaprawg cementowo-
piaskowg, nalezy ubija¢ dwukrotnie.

Pierwsze mocne ubicie powinno nastgpi¢ przed zalaniem spoin i spowodowacC obnizenie
kostek do wymaganej niwelety.

Drugie - lekkie ubicie, ma na celu doprowadzenie ubijanej powierzchni kostek do
wymaganego przekroju poprzecznego jezdni. Drugi ubicie nastepuje bezposrednio po zalaniu spoin
zaprawg cementowo-piaskowa. Zamiast drugiego ubijania mozna stosowa¢ wibratory ptytowe lub
lekkie walce wibracyjne.

Kostki, ktére pekng podczas ubijania powinny by¢é wymienione na cate. Ostatni rzgd kostek na
zakonhczenie dziatki roboczej, przy ubijaniu nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem za pomoca np.
belki drewnianej umocowanej szpilkami stalowymi w podtozu.

5.5. Wypetnienie spoin

Zaprawe cementowo-piaskowg mozna stosowac przy nawierzchniach z kostki kazdego typu
uktadanej na podsypce cementowo-piaskowej.
Wypetnienie spoin zaprawg cementowo-piaskowg powinno by¢ wykonane z zachowaniem
nastepujgcych wymagan:
— piasek powinien odpowiada¢ wymaganiom wg pkt 2.5,
— cement powinien odpowiada¢ wymaganiom wg pkt 2.4,
— wytrzymato$¢ zaprawy na Sciskanie powinna wynosi¢ nie mniej niz 30 MPa,
— przed rozpoczeciem zalewania kostka powinna by¢ oczyszczona i dobrze zwilzona wodg z dodat-
kiem 1% cementu w stosunku objetosciowym,
— gtebokos¢ wypetnienia spoin zaprawg cementowo-piaskowg powinna wynosic¢ okoto 5 cm,
— zaprawa cementowo-piaskowa powinna catkowicie wypetni¢ spoiny i tworzy¢ monolit z kostka.

5.6. Pielegnacja nawierzchni

Sposob pielegnacji nawierzchni zalezy od rodzaju wypetnienia spoin i od rodzaju podsypki.

Pielegnacja nawierzchni kostkowej, ktorej spoiny sg wypetnione zaprawg cementowo-
piaskowg polega na polaniu nawierzchni wodg w kilka godzin po zalaniu spoin i utrzymaniu jej w statej
wilgotnosci przez okres jednej doby. Nastepnie nawierzchnie nalezy przykry¢ piaskiem i utrzymywacé w
statej wilgotnosci przez okres 7 dni. Po uptywie od 2 do 3 tygodni - w zaleznosci od warunkow
atmosferycznych, nawierzchnie nalezy oczysci¢ doktadnie z piasku i mozna odda¢ do ruchu.

Nawierzchnia kostkowa, ktérej spoiny zostaty wypetnione masg zalewowg, moze byé oddana
do ruchu bezposrednio po wykonaniu, bez czynnosci pielegnacyjnych.

Nawierzchnia kostkowa, ktorej spoiny zostaty wypetnione piaskiem i pokryte warstwag piasku,
mozna odda¢ natychmiast do ruchu. Piasek podczas ruchu wypetnia spoiny i po kilku dniach
pielegnacje nawierzchni mozna uznac¢ za ukohczona.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00.,Wymagania ogdélne” pkt 6.
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6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatéw
przeznaczonych do wykonania $cieku z kostki kamiennej i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi
do akceptaciji.

Badania kostki powinny by¢é wykonane w zakresie i z czestotliwoscig wg ST D-05.03.01
,Nawierzchnia z kostki kamiennej”.

Badania pozostatych materiatow stosowanych do wykonania s$cieku z kostki kamiennegj
powinny obejmowac¢ wszystkie witasciwosci, ktore zostaty okreslone w przepisach podanych dla
odpowiednich materiatéw w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robot
W czasie robdt nalezy wykonywac¢ badania i pomiary Scieku z kostki wg zakresu i z
czestotliwoscig podang w odpowiednich ST.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00.,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m (metr) wykonanego i odebranego $cieku z kostki kamiennej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00.,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytyw-
ne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— wykop pod fawe,
— wykonana tawa,
— wykonana podsypka.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00.,Wymagania ogol-
ne” pkt 9.

9.2. Cenajednostki obmiarowe;j

Cena ryczaltowa za jednostke obmiarowg wykonania robét obejmuje roboty skalkulowane
przez Wykonawce dla danej pozycji kosztorysowej
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Norma

1. PN-EN 1342:2013-05 Kostka brukowa z kamienia naturalnego do zewnetrznych nawierzchni dro-
gowych -- Wymagania i metody badan

2. PN-EN 14157:2005 Kamien naturalny -- Oznaczanie odpornosci na $cieranie

3. PN-EN 1926:2007 Metody badan kamienia naturalnego -- Oznaczanie jednoosiowej wytrzymato-
$ci na Sciskanie

4. PN-EN 13755:2008 Metody badan kamienia naturalnego -- Oznaczanie nasigkliwosci przy cisnie-
niu atmosferycznym
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|. MONTAZ OBIEKTOW MALEJ ARCHITEKTURY

Wszystkie montowane obiekty matej architektury przewidziane w projekcie muszg posiadac
atesty i certyfikaty bezpieczenstwa potwierdzajgce, ze zostaly wykonane w oparciu o
obowigzujgce normy w tym zakresie.

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania szczegétowe dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z montazem obiektow matej architektury. Prace wykonywane sg w ramach
projektu: ,,PROJEKT REWITALIZACJI PIERZEI WSCHODNIEJ ORAZ CZESCI RYNKU
POLEGAJACY NA BUDOWIE | MONTAZU OBIEKTOW MALEJ ARCHITEKTURY NA DZIALCE
2071 W MIEJSCOWOSCI WOLBROM.”

Nazwa i kody robét objetych przedmiotem zamoéwienia wg Wspdlnego Stownika
Zamoéwien (CPV)

45.10.00.00-8 Przygotowanie terenu pod budowe;
45111000-0 Roboty budowlane -roboty ziemne;
45.11.27.00-2 Roboty w zakresie ksztattowania terenu;
45.42.20.00-1 Konstrukcje drewniane

45.21.21.40-9 Obiekty rekreacyjne;

45.11.27.00-2 Mata architektura;

45.26.23.50-9 Roboty betonowe;

45112710-5 Roboty w zakresie ksztattowania terendw zielonych;
6.1.Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Zleceniu realizacji robot.
6.2.Zakres robot objetych ST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie robot zwigzanych z montazem obiektéw matej architektury.

85



3 fnd

PZT - SPECYFIKACJA TECHNICZNA

6.3.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
6.4.0go6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg i kosztorysowg, specyfikacjg techniczng oraz poleceniami Inspektora Nadzoru Terendéw
Zieleni.

UWAGA:

Ewentualne, zastosowane w dokumentacji projektowej wskazania pochodzenia wyrobow
stuzg okreslaniu wzorcowych standardéw cech technicznych i jakosciowych oraz funkcjonalnych.
Zamawiajgcy zaznacza, iz uzyte ewentualnie w zapytaniu ofertowym przyktady nazw wtasnych
produktéw bgdz producentow dotyczgce okreslonych wyrobow tj. typow, modeli, systemow,
elementéw, materiatow urzadzen itp. majg jedynie charakter wzorcowy (przykladowy) i dopuszczone
jest skfadanie ofert zawierajgcych rozwigzania rownowazne, ktére spetniajg wszystkie wymagania
techniczne, funkcjonalne, jakosciowe, uzytkowe, estetyczne itp.

Wykonawca zobowigzany jest wykazac w tresci ztozonej oferty ich rownowaznos¢ zatgczajac
stosowne opisy techniczne i funkcjonalne. Ponadto, jezeli zastosowanie rozwigzan réwnowaznych
pocigga za sobg koniecznos¢ dokonania zmian projektowych w dokumentacji, Wykonawca
zobowigzany bedzie do wykonania dokumentacji zamiennej uwzgledniajgcej wprowadzone zmiany na
koszt wtasny i uzyskania jej akceptacji u Zamawiajgcego, oraz o ile to niezbedne uzyskania réwniez
uzgodnien (zezwolen, pozwolen itp.) lub decyzji instytucji, przedmiotéw i organéw administracyjnych.

Zamawiajgcy dopuszcza tolerancje +/- 5% w stosunku do podanych wymagan (rozmiarow,
wymiarow lub obliczen wobec wszystkich elementéw wyrobow, zatozen lub funkcji). Proponowane
rozwigzania réwnowazne muszg miescic sie w powyzszych zakresach a ponadto zachowywaé zgodng
ze wzorem w stosunku do wszystkich rozmiaréw, wymiaréw lub obliczen danego wyrobu, zatozen lub

funkciji.
6.5.Materiatly
6.5.1. Obiekty matej architektury

a) tawka z oparciem, wys. 100cm, szer. 74cm, dt. 225cm [£1] — wyrdb gotowy, fabrycznie

wykonczony

tawka w systemie modutowym, poszczegélne moduly zestawiane w jeden zwarty ciag.
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Konstrukcja i kolorystyka:
Konstrukcja stalowa, ocynkowana i malowana proszkowo na kolor RAL 7016 (antracyt). Siedzisko i
oparcie z drewnianych szczeblin, drewno egzotyczne.

Materialy:
Drewna egzotyczne, olejowane bezbarwnie.

Montaz tawek:

Zgodnie z zaleceniami producenta. Posadowienie fawki na 3 blokach fundamentowych (beton
C20/C25) o wym. 24x24cm dt. 60cm, mocowanie kotwami chemicznymi 4x M12x165. Montaz
niewidoczny — pod nawierzchnia.

UWAGA:

WSZYSTKIE ELEMENTY DREWNIANE ZASTOSOWANE W PROJEKCIE LAWKI POWINNY BYC
OLEJOWANE BEZBARWNIE.

WSZYSTKIE ELEMENTY STALOWE ZASTOSOWANE W PROJEKCIE LAWKI POWINNY BYC
ZABEZPIECZONE PRZEZ OCYNKOWANIE | MALOWANE PROSZKOWO NA KOLOR RAL7016.
FUNDAMENT NALEZY WYKONAC JAKO NIEWIDOCZNY. SRUBY KOTWIACE POWINNY BYC
NALEZYCIE ZABEZPIECZONE | PRZYSYPANE KRUSZYWEM (SZARY GRYS GRANITOWY O
FRAKCJI 8/16MM | 16/22MM).

Przyktad standardu i jakosci wykonania. Przedstawione parametry stanowig minimum techniczne,
jakosciowe i wizualne. Dopuszcza sie do 5% réznicy wymiaréw pod warunkiem zachowania
projektowanej kolorystyki urzgdzenia.

b) tawka z oparciem, wys. 44cm, szer. 40cm, dt. 225cm [L1] — wyrdb gotowy, fabrycznie

wykonczony

tawka w systemie modutowym, poszczegoélne moduly zestawiane w jeden zwarty ciag.

Konstrukcja i kolorystyka:
Konstrukcja stalowa, ocynkowana i malowana proszkowo na kolor RAL 7016 (antracyt). Siedzisko i
oparcie z drewnianych szczeblin, drewno egzotyczne.

Materiaty:
Drewna egzotyczne, olejowane bezbarwnie.

Montaz tawek bez oparcia:

Zgodnie z zaleceniami producenta. Posadowienie tawki na 3 blokach fundamentowych (beton B12/15)
o wym. 24x24cm dt. 60cm., mocowanie kotwami chemicznymi 4x M12x165. Montaz niewidoczny —
pod nawierzchnia.

UWAGA:

WSZYSTKIE ELEMENTY DREWNIANE ZASTOSOWANE W PROJEKCIE LAWKI POWINNY BYC
OLEJOWANE BEZBARWNIE.
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WSZYSTKIE ELEMENTY STALOWE ZASTOSOWANE W PROJEKCIE LAWKI POWINNY BYC
ZABEZPIECZONE PRZEZ OCYNKOWANIE | MALOWANE PROSZKOWO NA KOLOR RAL7016.
FUNDAMENT NALEZY WYKONAC JAKO NIEWIDOCZNY. SRUBY KOTWIACE POWINNY BYC
NALEZYCIE ZABEZPIECZONE | PRZYSYPANE KRUSZYWEM (SZARY GRYS GRANITOWY O

FRAKCJI 8/16MM | 16/22MM).

Przyktad standardu i jakosci wykonania. Przedstawione parametry stanowig minimum techniczne,
jakosciowe i wizualne. Dopuszcza sie do 5% réznicy wymiaréw pod warunkiem zachowania
projektowanej kolorystyki urzadzenia.

¢) kosz na smieci stalowy [K1] — wyrdb gotowy, fabrycznie wykonczony

Wysokos¢ od pow. ziemi:
Szerokosé:

Glebokosé:

Materiat i kolorystyka:

Montaz:

UWAGA:

80cm

45cm

28cm

Konstrukcja  stalowa, ocynkowana, malowana lakierem
proszkowym. Kolor elementéw stalowych: RAL7016 (antracyt).
Kosz z daszkiem i popielniczkg, wrzut z boku.

Zgodnie z zaleceniami producenta. Fundament punktowy
betonowy (C12/15) wym. 65x48cm wys. 60cm. Mocowanie za
pomocg kotew chemicznych. Montaz niewidoczny - pod
nawierzchnia.

WSZYSTKIE ELEMENTY STALOWE ZASTOSOWANE W PROJEKCIE KOSZA POWINNY BYC
ZABEZPIECZONE PRZEZ OCYNKOWANIE | MALOWANE PROSZKOWO NA KOLOR RAL7016.
FUNDAMENT NALEZY WYKONAC JAKO NIEWIDOCZNY. SRUBY KOTWIACE POWINNY BYC

NALEZYCIE ZABEZPIECZONE.

Przyktad standardu i jakosci wykonania. Przedstawione parametry stanowig minimum techniczne,

jakosciowe i wizualne. Dopuszcza sie do 5% roznicy wymiaréw pod warunkiem zachowania

projektowanej kolorystyki urzgdzenia.

d) kosz na $mieci stalowy z

Wysokos¢ od pow. ziemi:
Szerokosé:

Glebokosé:

Materiat i kolorystyka:

Montaz:

elementem drewna [K2] — wyrdb gotowy, fabrycznie wykonczony

80cm

45cm

28cm

Konstrukcja  stalowa, ocynkowana, malowana lakierem
proszkowym. Kolor elementéw stalowych: RAL7016 (antracyt).
Kosz z daszkiem i popielniczkg, wrzut z boku. Z przodu na
pojemniku drewno egzotyczne iroko, olejowane bezbarwnie.
Zgodnie z zaleceniami producenta. Fundament punktowy
betonowy (C12/15) wym. 65x48cm wys. 60cm. Mocowanie za
pomocg kotew chemicznych. Montaz niewidoczny - pod
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nawierzchnia.
UWAGA:
WSZYSTKIE ELEMENTY STALOWE ZASTOSOWANE W PROJEKCIE KOSZA POWINNY BYC
ZABEZPIECZONE PRZEZ OCYNKOWANIE | MALOWANE PROSZKOWO NA KOLOR RAL7016.
WSZYSTKIE ELEMENTY DREWNIANE ZASTOSOWANE W PROJEKCIE LAWKI POWINNY BYC
OLEJOWANE BEZBARWNIE.
FUNDAMENT NALEZY WYKONAC JAKO NIEWIDOCZNY. SRUBY KOTWIACE POWINNY BYC
NALEZYCIE ZABEZPIECZONE.

Przyktad standardu i jakosci wykonania. Przedstawione parametry stanowig minimum techniczne,
jakosciowe i wizualne. Dopuszcza sie do 5% réznicy wymiaréw pod warunkiem zachowania

projektowanej kolorystyki urzgdzenia.

e) Stojak na rowery [R]

Wysokos¢ od pow. ziemi: 80cm

Szerokosé: 5cm

Dlugosc¢: 80cm

Materiatl i kolorystyka: Konstrukcja  stalowa, ocynkowana, malowana lakierem
proszkowym. Kolor elementow stalowych: RAL7016 (antracyt).

Montaz: Zgodnie z zaleceniami producenta. Proponuje sie fundament

betonowy o wym. 100x30cm, gtebokos¢ 60cm. Montaz za pomocg
kotew chemicznych. Montaz niewidoczny, ponizej poziomu
nawierzchni.

UWAGA:

WSZYSTKIE ELEMENTY STALOWE ZASTOSOWANE W PROJEKCIE STOJAKA POWINNY BYC
ZABEZPIECZONE PRZEZ OCYNKOWANIE | MALOWANE PROSZKOWO NA KOLOR RAL7016.
FUNDAMENT NALEZY WYKONAC JAKO NIEWIDOCZNY, POD NAWIERZCHNIA. SRUBY
KOTWIACE POWINNY BYC NALEZYCIE ZABEZPIECZONE.

f)  Stupki grodzgce [S]

Wysokos¢ od pow. ziemi: 90cm

Glebokosé: 8cm

Szerokosé: 8cm

Materiat i kolorystyka: Stal ocynkowana, malowana proszkowo na kolor Ral 7016
Montaz: Zgodnie z zaleceniami producenta. Proponuje sie fundament

betonowy o wym. 35x35cm, gtebokosé 40cm. Montaz za pomocag
kotew chemicznych. Montaz niewidoczny, ponizej poziomu
nawierzchni.

UWAGA:
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WSZYSTKIE ELEMENTY STALOWE ZASTOSOWANE W PROJEKCIE STOJAKA POWINNY BYC
ZABEZPIECZONE PRZEZ OCYNKOWANIE | MALOWANE PROSZKOWO NA KOLOR RAL7016.
FUNDAMENT NALEZY WYKONAC JAKO NIEWIDOCZNY, POD NAWIERZCHNIA. SRUBY
KOTWIACE POWINNY BYC NALEZYCIE ZABEZPIECZONE.

Przyktad standardu i jakosci wykonania. Przedstawione parametry stanowig minimum techniczne,
jakosciowe i wizualne. Dopuszcza sie do 5% réznicy wymiardw pod warunkiem zachowania

projektowanej kolorystyki urzgdzenia.
6.6.Wymagania dotyczace wyrobow

Wszystkie zastosowane przez Wykonawce urzadzenia musza by¢ zgodne z opisanymi w projekcie
technicznym pod wzgledem:

e Gabarytow i konstrukcji (wielko$¢, rodzaj i liczba elementéw skfadowych)

e Charakteru uzytkowego (tozsamosci funkc;ji)

e Charakterystyki materiatowej ( rodzaj i jakos$¢ tworzywa)

e Parametrow technicznych (np. trwatos¢, konstrukcja, fundamentowanie itp.)

e Wygladu (struktura, faktura, barwa, proporcje elementéw sktadowych)

UWAGA:
ZASTOSOWANE W PROJEKCIE PRODUKTY KATALOGOWE STANOWIA PRZYKLAD
STANDARDU | JAKOSCI WYKONANIA. PRZEDSTAWIONE PARAMETRY STANOWIA MINIMUM
TECHNICZNE, JAKOSCIOWE | WIZUALNE. DOPUSZCZA SIE TOLERANCJE +/- 5% W
STOSUNKU DO PODANYCH WYMAGAN.

NA ELEMENTY ZAGOSPODAROWANIA TERENU NALEZY OKRESLIC OKRES GWARANCYJNY
MINIMUM 3 LAT.

6.7.Sprzet
Roboty zwigzane z posadowieniem elementéw wyposazenia oraz montazem i wznoszeniem gotowych
konstrukcji mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania

techniczne w zakresie BHP.

6.8.Transport
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Elementy matej architektury zastosowane na terenie ogrodu powinny by¢ transportowane oraz

skladowane w sposéb zgodny z zaleceniami producenta.
6.9.Wykonanie roboét

W przypadku obiektow malej architektury nalezy sie dowigza¢ pod wzgledem sytuacyjnym i
wysokosciowym do stanu istniejacego oraz projektowanej nawierzchni na catym zakresie
opracowania.

Lokalizacja obiektow matej architektury — zgodnie z projektem technicznym.

Montaz obiektéw matej architektury:
Wykopanie dotkéw pod gotowe prefabrykaty fundamentowe, rozplanowanie nadmiaru ziemi i
osadzenie obiektow matej architektury wg. wytycznych producenta.

Fundament nalezy wykonaé jako niewidoczny pod nawierzchnig.
6.10. Kontrola jakosci robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien uzyska¢ od producentéw zaswiadczenie o
jakosci (atesty) oraz wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢
ich wyniki Inzynierowi w celu akceptacji materiatbw. Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z
zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni

wyrobu i jego wymiaréw.

W czasie wykonywania robot nalezy zbadac:

- zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg projektowg (lokalizacja, wymiary),
- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw

- poprawnos$¢ wykonania fundamentéw

- poprawnos¢ montazu obiektéw matej architektury i zgodno$é z zaleceniami producenta

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z umowg pod wzgledem zastosowanych
materiatow i doktadnosci wykonania. Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan ustalonych w
odpowiednich punktach SST zostang przez Inzyniera odrzucone. Wszystkie obiekty nieprawidtowo
zamontowane, zostang ponownie zamontowane na koszt Wykonawcy. Obiekty matej architektury lub
ich ich elementy uszkodzone przy montazu lub w wyniku nieprawidtowego montazu zostang

wymienione na koszt Wykonawcy.
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6.11. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg jest sztuka lub metr biezacy.
6.12. Odbior robét

Odbioru roboét dokonuje sie na podstawie ogledzin i stwierdzenia zgodnosci wykonania z

dokumentacjg projektowa, ST, zaleceniami producenta i wymaganiami Zamawiajgcego
6.13. Podstawa ptatnosci

Zgodnie z umowg z Zamawiajgcym
6.14. Przepisy zwigzane

PN-EN 1176-1:2009; Wyposazenie placow zabaw i nawierzchnie. Cze$¢ 1 — ogolne zasady
bezpieczenstwa i metody badan.

PN-EN 1176-2:2009; Wyposazenie placow zabaw i nawierzchnie. Czes$¢ 2 — Dodatkowe wymagania
bezpieczenstwa i metody badan hustawek.

PN-EN 1176-3:2009; Wyposazenie placow zabaw i nawierzchnie. Czes¢ 3 — Dodatkowe wymagania
bezpieczenstwa i metody badan zjezdzalni.

PN-EN 1176-6; 2009 Wyposazenie palcéw zabaw i nawierzchnie —Cze$¢ 6; Dodatkowe wymagania
bezpieczenstwa i metody badan urzadzen kotyszgcych

PN-EN 1176-6:2009; Wyposazenie placow zabaw i nawierzchnie. Czes¢ 7 — Wytyczne instalowania,
sprawdzania, konserwaciji i eksploatacji.

PN-EN 1176-10 2009 Wyposazenie palcéw zabaw i nawierzchnie —Cze$¢ 10; Dodatkowe wymagania
bezpieczenstwa i metody badan catkowicie obudowanych urzadzen do zabawy

PN-EN 1177:2009; Nawierzchnie placéw zabaw amortyzujgce upadki — Wyznaczenie krytycznej
wysoko$ci upadku.

PN-EN 1176-1:2009 Wyposazenie placéw zabaw i nawierzchnie -- Czes¢ 1: Ogdlne wymagania
bezpieczenstwa i metody badan

PN-B -06250 Beton zwykty

PN-B -06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykfego

PN-B -32250 Materiaty budowlane .Woda do betonéw i zapraw .
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UWAGA! Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Przywofanie przepisu,

ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnej tresci.
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